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Nuestra Portada

Fundada en 1914, AMPCO METAL es
un referente mundial en el Mercado de
Bronces AMPCO® y Aleaciones especia-
les base Cobre de alta conductividad
AMPCOLOY®.

Nuestra Calidad y Servicio, asi como
nuestra Asistencia Técnica realizada
por personal cualificado y el nivel de
stock que nos permite una incompara-
ble capacidad para poner la aleacién
adecuada en el formato indicado y a
tiempo en las instalaciones de nues-
tros clientes, hacen de AMPCO METAL
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la Empresa de referencia cuando una
aleacién base cobre es necesaria.

AMPCO METAL ALLOYS ESPANA, S.L.
C/ Francesc Magia, 10
08600 BERGA (Barcelona)
Teléfono 902109472
FAX.- 902109473
Movil.-648517306
WEB: www.ampcometal.com
E-Mail:spain@ampcometal.com
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AMPLIAMOS HORIZONTES

hora que todo el mundo tiende a quedarse quieto, no gastar,
A no invertir... hay que seguir difundiendo, expandiendo, conse-
guir nuevos clientes y crear nuevos mercados. Por un lado es en-
tendible, pero ahora es momento también de ampliar horizontes.

Es nuestro empeno conseguir una revista fuerte, consolidada y con
repercusién para los anunciantes.

Con el niumero de febrero estuvimos presentes en MAQUITEC co-
mo Unica revista con stand del sector MOLDES y MATRICES, donde
distribuimos nuestra revista gratuitamente a los visitantes.

Este nimero que tienen en sus manos también se va a distribuir
entre los asistentes a la feria ROBOTICS que se celebrard en Saba-
dell durante los dias 6 y 7 de mayo préximos, y donde pueden en-
contrar mas informacién en pag. 7.

El préximo nuimero serd el Especial MOLDEXPO y MATIC de Feria
de Zaragoza, donde también seremos la Unica revista de Moldes y
Matrices con stand.

En paginas interiores (25 a 30) encontraran informacién del progra-
ma completo de conferencias en las Jornadas Técnicas que se cele-
bran los préximos dias 2 y 3 de junio.

Es una labor grande, costosa de difusién y de promocién, pero en
estos momentos “ampliando temarios, ampliamos horizontes”.

Entre todos tenemos que seguir adelante.
Puede reservar su publicidad pedeca@pedeca.es

Antonio Pérez de Camino

2 Mol
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Nuevo Catalogo
de AFM, edicion
2009-2012

Esta nueva edicién del Catalogo
General de AFM, es el mas com-
pleto directorio de Maquinas-
herramienta, y muestra las ulti-
mas innovaciones tecnoldgicas
incorporadas en las maquinas y
soluciones productivas oferta-
das por el centenar de empresas
asociadas a AFM, que represen-
tan practicamente la totalidad
de la capacidad de produccién
del sector.

El catdlogo que edita AFM, la A-
sociacién Espaiiola de Fabrican-
tes de Maquinas-herramienta,
tiene por objeto dar a conocer la
amplia y completa oferta espa-
fiola de maquinas-herramienta
entre usuarios y distribuidores
de todo el mundo. En sus 376

péginas a todo color, incluye al-
rededor de 1.000 fotografias y
las descripciones técnicas nece-
sarias para que se puedan diri-

gir las correspondientes consul-
tas al fabricante adecuado.

La cuidada edicién del catélogo y
su atractiva presentacién, con-
tribuyen a generar una imagen
altamente positiva de la Maqui-
na-herramienta espanola en to-
do el mundo.

Info 1

HEXAGON
incorpora

el grupo m&h

a su corporacion

El grupo m&h lo forman tres em-
presas alemanas: m&h Inpro-
cess Messtechnik GmbH, m&h
Inprocess International Trading
GmbH y m&h Inspect GmbH.

m&h es el disefiador, fabricante
y distribuidor lider de sondas de
medicién para maquina-herra-
mienta, asi como de soluciones
software y servicio post-venta
correspondiente. El grupo se ca-
racteriza por tener una sélida
base tecnoldgica.

Fundada en 1991, hoy en dia da
empleo a 55 personas. Con una
facturacién de 8.000.000 euros
en 2007, la compaiiia ha experi-
mentado un notable crecimien-
to durante los ultimos anos. La
adquisicién de m&h posicionard
a Hexagon como un activo pro-
veedor de soluciones de palpa-
do en el sector de la maquina-
herramienta.

La incorporacién de m&h afiade
una nueva y potente linea de
producto con base tecnolégica 'y
mayor precisién y fiabilidad al
portafolio de productos de He-
xagon, accediendo asi al control
de proceso en el segmento de la
maquina-herramienta.

m&h quedé consolidada dentro
del grupo Hexagon el pasado 1
de Julio de 2008 y contribuira de
forma inmediata a los activos
de Hexagon.

Info 2

INEO Prototipos
estrena nuevas
instalaciones

Desde el pasado mes de enero,
Ineo Prototipos desarrolla su ac-
tividad en unas nuevas instala-
ciones de 1.000 m?, también si-
tuadas en Terrassa (Barcelona).

El cambio permite a la compaiiia
fabricar sus productos con ma-
yor eficacia y rapidez, repercu-
tiendo asi en la calidad del pro-
ducto final.

Este nuevo espacio da cabida a
los actuales recursos humanos
y materiales de la empresa: un
equipo de 11 profesionales, 2
maquinas de sinterizacién, 5
maquinas de vacio, un taller
mecanico y de modelos de fun-
dicién, una Thermojet destina-
da a la fabricacién de piezas de
cera para microfusién y maqui-
naria adicional para la fabrica-
ci6én de prototipos.
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Con este traslado, Ineo Prototi-
pos pretende aumentar su ca-
pacidad de respuesta y mejorar
asi su servicio al cliente.

Nuevas instalaciones en:
C/ Avenc del Davi, n° 6.
Pol. Ind. Can Petit
08227 Terrassa (Barcelona)
Tel.: 937 337 000
Fax: 937 337 001

Info 3

ISO 9001:2000

e ISO 14001:2004
para TTE

de Murcia

La empresa Tratamientos Tér-
micos Especiales de Murcia
(TTE) ha sido certificada con la
“ISO 9001:2000” y también con la
Certificacion “ISO 14001:2004”.

Felicitamos a esta joven empre-
sa de tratamientos térmicos que
en el poco tiempo de existencia
(1 afio y medio) en el mundo em-
presarial ya estd dando pasos
importantes, con fiabilidad y
respeto del medio ambiente, co-
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mo lo demuestran las certifica-
ciones.

Info 4

Nuevo Catalago
General
IMPORTMETAL

Con la renovacién de su imagen
corporativa, Importmetal pre-
senta su nuevo Catdlogo Gene-
ral 2009.

Sus mas de 500 paginas son el
reflejo del trabajo y la investiga-
cién que a lo largo de 40 afios
nos ha consolidado como uno
de los principales distribuidores
y fabricantes de herramientas
de corte dentro del mercado na-
cional.

En este catdlogo encontrard una
extensisima gama de articulos
con un excelente nivel precio
/calidad, dividido en 12 seccio-
nes:

¢ Plaquitas.
Fresas de Placa Intercambiable.
Fresas de Metal Duro Integral.
Brocas de Placa Intercambiable.
Brocas de Metal Duro Integral.
e Torneado.

¢ Mandrinado.

¢ Roscado.

¢ Tronzado-Ranurado.

¢ Portaherramientas.

e Accesorios.

¢ Aditivos y Productos Industria-
les.

Info 5

Nuevo Centro
de Servicio
Kennametal

Las herramientas estandar Ro-
micron® de mandrinado de pre-
cisién pueden repararse en el
Centro de Servicio en Lichtenau,
Alemania. En este nuevo Centro
de Servicio se han simplificado
considerablemente los procedi-
mientos, lo que implica que los
tiempos de mantenimiento o re-
paracién de las cabezas de man-
drinado de precisién Romicron®
se han acortado drasticamente.

Este servicio es en un primer mo-
mento para los clientes en Euro-
pa, pero serd ampliado a los de la
regién Asia-Pacifico.

Las herramientas Romicron®
son consideradas a nivel mun-
dial como lideres en sistemas de
mandrinado de precisién que
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consiguen tolerancias tipo esca-
riado. No se necesitan herra-
mientas adicionales, con lo que
el ajuste puede tener lugar en la
maquina-herramienta - con la
posibilidad de ajustar el didme-
tro en intervalos de 2 micras. Es-
to elimina la necesidad de retirar
y volver a poner la cabeza de
mandrinado en un sistema ex-
terno de pre-reglaje, aumentan-
do asi la productividad en los
clientes. El disefio simple necesi-
ta poca o nula formacién para al-
canzar el maximo beneficio.

Info 6

EuroMold 2009
presenta el tema
Termoformado/
Thermoforming

Por primera vez EuroMold 2009
presenta el tema de gran actua-
lidad de termoformado, este es
un procedimiento muy impor-
tante en la fabricacién de arti-
culos en la materia de los plasti-
cos. En el pabellén 9.0 estaran
reunidos temas como materia-
les, técnicas y procesos.

El tema especial del termofor-
mado abarca diversos aspectos
como tratamientos térmicos,
materias primas, herramientas,
moldes, tratamiento de superfi-
cies, tratamiento de plasticos a-
si como el procesamiento poste-
rior presentando innovativos
proveedores.

Con el exitoso concepto de la
EuroMold, “desde la idea, pa-
sando por el prototipo, hasta la
produccién en serie”, la cadena
completa de procesos estara i-
gualmente presente.

Los productos fabricados con la
técnica del Termoformado son
tan comunes en nuestra vida

MOLD—

cotidiana. Por ejemplo, el enva-
se de Yogurth, el empaque de
las tabletas, cuchara para servir
y las molduras de los coches.

Con el Termoformado, una ma-
teria plastica es calentada hasta
el punto que ésta se ablanda, se
hace ductil y formable. A través
de diferentes procesos como
por ejemplo presién, vacio o di-
ferentes procesos mecanicos en
conjunto con los moldes.

Esta materia plastica obtiene su
forma deseada. Este porceso se
usa para la fabricacién en serie
en grandes masas, por ejemplo la
industria del embalaje, pero tam-
bién para la produccién de gran-
des piezas en numero limitado.

Con el termoformado se crea u-
na optimizacién de todas las e-
tapas de la cadena de procesos.
Dicha plataforma la encontrara
en la Feria EuroMold 2009.

Info 7

ZETAE

Portaherramientas modulares
de alta precisién para maquinas
herramientas y centros de tra-
bajo que permiten efectuar con
extrema flexibilidad y rigidez, o-

/

peraciones de mandrinado, fre-
sado, taladrado y aterrajadura.

El acoplamiento cilindrico-céni-
co disponible en nueve tama-
nos, garantiza la intercambiabi-
lidad de todos los elementos del
sistema, que incluye uniones
base HSK, DIN, BT Y CAT, alar-
gaderas, reducciones y adapta-
dores portaherramientas.

El rico programa de mandrinado
para la elaboracién de didme-
tros de 2,5 a 800 mm, completa
la linea MHD’ con los cabezales
de desbastado bicortante y los
cabezales de acabado centesi-
males y micrométricos Testa-
rossa con sensibilidad de ajuste
de 2pm.

Info 8

Autodesk facilita
la tecnologia
iLogic

Autodesk facilita la tecnologia i-
Logic a todos sus clientes de In-
ventor bajo suscripcién. Esta
iniciativa tiene por objetivo pro-
mover la accesibilidad a las ulti-
mas innovaciones en el diseno
de prototipos digitales entre los
clientes de la compaiia, ade-
mas de premiar a aquéllos que
estan inscritos a la Suscripcién
de Autodesk.
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La tecnologia iLogic permite di-
senar, visualizar y simular los
disefios de una manera mas ra-
pida dentro de todo el proceso
de disefio. Asi mismo supone u-
na mejora sustancial en la solu-
ciones de Autodesk para el de-
sarrollo de prototipos digitales
al facilitar la usabilidad del soft-
ware de diseno basado en reglas
y la automatizacién de los pro-
cesos de fabricacién industrial.

Los ingenieros, tanto si trabajan
en grupo o individualmente, aho-
ra tienen la capacidad de crear
prototipos digitales sin necesidad
de programacién y de captar mas
facilmente la finalidad y los re-
quisitos funcionales de diseno.

El Rules Driven Design (RDD), o
disenio controlado por reglas,
proporciona a los fabricantes la
posibilidad de aprovechar su co-
nocimiento en ingenieria para
estandarizar y automatizar el
proceso y/o configuracién de
sus productos virtuales.

Info 9

ASCAMM
en la Feria
de SABADELL

La Fundacién ASCAMM, con sede
en el Parc Tecnologic del Valles,
ha anunciado su participacién en
la feria ROBOTIK que se desa-
rrollard en el recinto Fira Saba-
dell, los dias 6 y 7 de mayo.

Para la participacién en este cer-
tamen, la unidad de UNEAM de
la Fundacién Ascamm ha prepa-
rado un robot industrial para lle-
var a cabo una demostracién de
celda de desbarbado automatico,
es decir, que el robot llevard ins-
talado en su extremo un fresolin
neumatico, el cual eliminari las
rebabas o material restante del
contorno exterior de una pieza
de fundicién o de inyeccién de
pléstico de ejemplo, como si fue-
ra el acabado final de la pieza an-
tes de la entrega al cliente.

También se ha preparado una
demostracién de un software
para simular los movimientos
del robot, antes de ejecutar en
automatico el proceso.

La Fundacién ASCAMM consi-
dera que la participacién en es-
te tipo de certdmenes facilita el
intercambio de informacién y
conocimientos con otros centros
tecnolédgicos y con empresas de
diferentes sectores y permite di-
fundir la intensa actividad que
se genera desde su Centro Tec-
nolégico.

Info 10

ASORCAD
ENGINEERING
inagura oficinas

El pasado 3 de abril, AsorCAD
Engineering organizé una jorna-
da de puertas abiertas y presen-
té su nueva oficina en:

Avda. Caldes de Montbui, 19,
Local 3
08100 Mollet del Valles -
Barcelona

Telf.: +34 935 707 782

Fax: +34 935 707 778
www.asorcad.es
info@asorcad.es

Info 11

Open House
DMG Ibérica

Del 3 al 6 de Junio 2009 puede
descubrir en directo las tecnolo-
gias DMG que aportan la maxima
productividad y convénzase de
una excelente ergonomia y fun-
cionalidad. En la exposicién,
DMG Ibérica, presenta innovado-
ras soluciones de fabricacién pa-
ra la tecnologia en torneado y en
fresado, la nueva serie DMG ECO-
LINE asi como innovadores pro-
ductos y prestaciones de servicio
para aumentar todavia maés la
productividad y la seguridad.

Tecnologia en torneado: CTX //
Maéquinas de torneado universal
CNC: CTX alpha 500, MSL // Tor-
nos multislide CNC: MSL 60-7 y
SPRINT // Tornos Automdticos
CNC: SPRINT 20 linear.

Tecnologia en fresado: DMU // M&-
quinas de fresado universal CNC:
DMU 50, DMU 40 monoBLOCK®,
DMC V // Centros de mecanizado
vertical: DMC 835 V, HSC // Centros
de precisién High-Speed-Cutting:
HSC 20 linear y DMU eVo / DMU P
// Maquinas de fresado universal
CNC para el mecanizado en 5 caras
/ 5 ejes: DMU 60 FD duoBLOCK®.

DMG ECOLINE: CTX eco // Ma-
quinas de torneado universal
CNC: CTX 510 eco, DMC V eco //
Centros de mecanizado vertical:
DMC 635 V eco y DMC H eco //
Centros de mecanizado hori-
zontal: DMC 55 H eco.

DMG Service Solutions y DMG
Microset.
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MOLDEXPO y MATIC,
Centro del Sector Industrial

y de Moldes

para la celebracién de MATIC, Feria Inter-

nacional de Automatizacién Industrial, y
MOLDEXPO, Feria Internacional de Moldes y Ma-
trices.

F eria de Zaragoza continuda los preparativos

Del 2 al 4 de junio, las instalaciones feriales se eri-
gen como el centro de la automatizacién, las ma-
quinas y los materiales para la fabricacién de mol-
des, que seran los ejes de estos salones.

Ambos certamenes se celebran paralelamente, por
lo que Zaragoza se convertird, durante estas tres jor-
nadas, en el centro del segmento industrial y de
moldes de Espana.

Las dos ferias estan concebidas de manera que los
sectores se encuentren interconectados pero, al mis-
mo tiempo, diferenciados.

La finalidad de la celebracién conjunta de estos sa-
lones radica en unir las sinergias de las distintas a-
reas que participan en la automatizacién y los
moldes.

Aqui se daran cita los principales agentes relacio-
nados con este mercado, asimismo servira de esce-
nario para albergar las reuniones y jornadas técni-
cas en las que analizar el momento y el desarrollo
internacional.

Temas como la robética, la investigacion, la infor-
matica, la quimica o la seguridad seran algunos de

e ¥ ae

los ejes sobre los que giraran los debates que ten-
dran lugar en el marco de estas citas feriales.

Una feria con marcado caracter practico

El objetivo de ambos salones es el de convertirse
en un evento de especial relevancia en el merca-
do europeo y para ello, tanto MATIC como MOL-
DEXPO apuestan por presentar un modelo ferial
dindmico, con marcado caracter profesional y
practico.

En ese sentido destaca la puesta en marcha de es-
pacios especificos para que las empresas exposito-
ras llevan a cabo presentaciones comerciales de
sus productos; asimismo por vez primera se orga-
nizan “talleres précticos” en los que los visitantes
podran ver in situ el funcionamiento de equipos
presentes en el certamen.

En definitiva los salones buscan ser el elemento di-
namizador para el desarrollo y el futuro de este
mercado.

Tanto MOLDEXPO como MATIC 2009 vuelven al ca-
lendario ferial con grandes perspectivas.

Ambos se presentan como foro de debate destina-
do al publico profesional, para lo que se esta perfi-
lando un amplio y variado programa de jornadas
técnicas y conferencias, organizadas por la empre-
sas iiR Espaia, en colaboracién con Feria de Zara-
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goza, en las que se debatira acerca del prometedor e Aluminio.
desarrollo de estos sectores. e Decoletaje.

. e Hornos.
Feria de Zaragoza, punto de encuentro

. e Microtécnicas.
sectorial

e Moldes.
Las sinergias de uno y otro sector -moldes y automa- « Robética.
tizacién industrial- constituyen la clave para lograr
el éxito de MATIC y MOLDEXPO 2009, que aglutinan
una oferta empresarial -tanto publica como privada- e Tratamiento Térmico.

de primer nivel nacional e internacional.

e Tratamiento de Superficies.

Los sectores que estaran presentes en MATIC 2009
Ambas muestras, que tienen caracter bienal, estdn son:

concebidas de manera que las areas expositivas se e Maquinaria de prototipado.

encuentren interconectadas, pero al mismo tiem-

po, diferenciadas e Cerramientos metalicos.
, .

e Automatizacién Industrial.
Los pabellones feriales seran el escenario donde se
exhibiran las innovaciones y nuevas técnicas acer-
ca de los moldes, la automatizacién, soldadura,

e Metrologia.

e Automatizacién y Control.

neumatica, inyeccién, maquinaria o software in- * Fabricantes de robots.

dustrial, entre otros. e Proteccién de Maquinaria — Seguridad.
Por sectores, en MOLDEXPO 2009 destacan los si- * Robotica Industrial.

guientes: e Visién Artificial.

La solucion
para el tratamiento
de superficies

Talleres ALIU, 5.L. ) :
Ctra, Sam Vicente, 17 = 45510 VALLE DE TRAFAGH - VIFCAYA - ESPARG
Telf.o 434 044 920 113 Fasc #3458 027 212 = e-mail: slju@@stjiu.es - Web: wawialjus
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Presentacion de TEBIS V.3.4

nizaron los pasados dias 24 de marzo en el

Parque Tecnolégico de Zamudio en Bilbao y
26 de marzo en Barcelona, unas jornadas para la
presentacién de su nuevo TEBIS V.3.4, donde acu-
dieron clientes y usuarios de TEBIS.

I as compaiiias TEBIS AG y TEBIS Iberia, orga-

La introduccién a la jornada la realizé D. Alejandro
Arjona, director general para Espaiia de TEBIS Ibe-
ria, en la que explico el proceso de cambio de Del-
tacad a la actual TEBIS Iberia, tras 20 anos en el
mercado nacional y continuando con el mismo
grupo de personas para el nuevo proyecto.

A continuacién D. Gerardo Miiller, director de ven-
tas internacional, presenté la compafiia TEBIS AG,
con sede central en Martinsried (Munich) y con
mas de 200 empleados en todo el mundo. Este mis-
mo afo, la compania celebra el 25° aniversario des-
de su creacién donde se ha consolidado en todos

AOLIDFr~

los mercados importantes. Como primicia nos ade-
lantd la creacién de TEBIS Portugal, en la zona mas
moldista por excelencia en el pais vecino, Marinha
Grande.

Actualmente hay operativos unas 7.000 licencias
en todo el mundo en los sectores de automocion,
aerondutica, moldistas, matriceros y troqueles.

Destacar que para el sector automévil, todas las gran-
des compaiiias del sector utilizan sus productos, lide-
rando el grupo BMW, con los grupos GM y Ford a con-
tinuacién, con mas de 100 licencias cada uno.

Javier posteriormente realizé una demostracién in
situ de la modificacién de la geometria adaptado al
springback (morphing) con este programa y su al-
cance.

Destacé que los 2 sectores mas importantes para
ellos son la fabricacién de troqueles y la de Moldes,
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Erapa e Cossudbany Tebis
farmarfn CADCRA

implantado en un 95% de las troquelerias espano-
las.

La srta. Verénica realizé una demostracién de la
Maquina Virtual, utilizando una méaquina de 5 ejes
y aleatoriamente distintos cabezales y herramien-
tas, aplicados en la fabricacién de un troquel.

A continuacién de la pausa para el apreciado café,
por cierto con unos brownies de los més apetito-
sos, nos comento las nuevas posibilidades de TE-
BIS 3.4. Con varios ejemplos puntuales, quedé de-
mostrado el nivel de beneficio que representa la
utilizacién del programa.

Y para terminar, D. Alejandro Arjona dejé claro
que no sblo consiste en adquirir la licencia y co-
menzar a funcionar, sino que es necesario ofrecer
un buen asesoramiento, una profunda formacién,
... para lograr una implantacién efectiva y la méaxi-
ma eficacia en el empleo de las herramientas de
procesamiento TEBIS. Un calendario de formacién
en Tebis 3.4 estd ya operativo.

mMoL— 15
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Maquitec se clausuro
con la voluntad de mejorar
la competitividad de la industria

metaluirgica

trial de Fira de Barcelona, ha exhibido nueva

magquinaria, productos y servicios para la in-
dustria metaldrgica y ha planteado, a través de las
jornadas técnicas, soluciones en materia de inter-
nacionalizacién, inversién en I+D+i y comercializa-
cién, entre otras. Ademas, este aflo ha mostrado
las Gltimas tendencias en robotizacién y automa-
tismos coincidiendo con la celebracién del 40* Sim-
posio Internacional de Robética.

L a octava edicién de Maquitec, el salén indus-

Maquinas que cortan el acero con agua a presién o
con la ultima tecnologia en laser; nuevos equipos
de soldadura automatizados y programas infor-
maticos y de software para aumentar la rentabili-
dad de las empresas, son algunas de las noveda-
des que se han presentado en Maquitec 2009.
También se han podido ver robots de vigilancia,
capaces de detectar movimiento, gases peligrosos
e incluso antrax; un prototipo de vehiculo sin con-
ductor para transporte de personas y una maqui-
na programada para jugar una partida de “Scrab-
ble”.

Por otro lado, cerca de 50 empresas han visitado el
Centro de Asistencia Empresarial "Ara + que mai"
(Ahora + que nunca) de la Cambra de Comerg de
Barcelona para asesorarse sobre las ayudas a la fi-
nanciacién que conceden las administraciones pu-
blicas. En este sentido, el salén ha sido también es-
cenario de la presentacién de una nueva linea de
crédito de la Generalitat para promover la renova-
cién de maquinaria obsoleta, a interés 0% y dotada
con 30 millones de euros (20 millones para présta-

MOLD—

mos y 10 millones adicionales para avalar el 50%
de las operaciones).

El salén ha contado con mas de 300 participantes
en las jornadas técnicas donde se han dado a cono-
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vas tendencias en limpieza y tratamiento de su-
perficies, entre otros temas.

El presidente del salén, Josep Morell, ha valorado
“muy positivamente” que en Maquitec se hayan
generado nuevos contactos comerciales que po-
drian traducirse préximamente en ventas. Asimis-
mo ha destacado y agradecido el “esfuerzo e im-
plicacién” de las empresas, organismos publicos,
asociaciones, patronales y centros tecnolégicos
que han participado en el certamen, ya que consi-
dera que “esta colaboracién mutua entre el sector
y las administraciones ha permitido dar un paso
importante para su reactivacién”. Este afio, Ma-
quitec ha recibido la visita de mas de 15.600 profe-

cer los principales mercados para exportar como la sionales, por lo que ha cubierto sus previsiones,
India o Taiwén, los beneficios de apostar por la in- teniendo en cuenta el contexto econdémico en el
novacién y los productos con valor afiadido, las que se ha celebrado el salén. Su préxima edicién
claves de una buena gestién de compras y las nue- se celebrard en 2011.

3 PROTOTIPOS CON
PROTOTIPOS RAPIDOS MGI-DEDESIUCO
Otros servicios : (HASTA.100 PIEZAS))

= Ingenieria de producto,

= Ingenieria inversa.
Control dimensional.
CADICAM
Estereolitografia.

RIM (200+300 piezas).
= Simterizado selectivo

por laser

Molde de silicona y piexas
funcionales (100 piezas).
Prototipos rapidos para alta
temperatura (160°C)

Prototipos en Zamack, aluminio ...
Preseries y prototipos en erial

final (ABS, PF, POM, PMMA ...)

Cil. Cram; B-T P.l. Famades QB340 Cornella de Liebregat (Barcelona) Tel.333 TTE 313 www. tecnodisseny.com
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TOOLOX en los moldes

los dos anos de haber cambiado de inmue-
A ble, a ToBe Teknik se le han quedado pe-

quenos sus locales en la zona industrial de
Bara, Oxelosund/ Suecia. Y durante este tiempo la
facturacién ha pasado de 18 a 26 millones de coro-
nas, explica Tony Backman, propietario de la em-
presa, mientras muestra los nuevos locales, con
salas de montaje y expedicién, almacén de produc-
tos terminados y nave con 13 mdaquinas que pue-
den fabricar hasta 250 piezas de plastico distintas.

En la mayoria de los casos la produccién esta au-
tomatizada y el plastico se inyecta en los moldes,
fabricados en colaboracién con ARC Tooling Tech-
nology Inc, una empresa de propiedad sueca esta-
blecida en China. ToBe Teknik también efectda ta-
reas de marcaje o impresién en las piezas de
pléstico, y de montaje de sistemas parciales y mé-
dulos completos.

Esta compania de Oxel6sund tiene clientes en Sue-
cia, EE.UU., Tailandia, Noruega, Alemania, Dina-
marca, Republica Checa, Hungria y Malaisia. La
mayoria de ellos desarrollan productos para otras
empresas, sobre todo de las industrias electrénica
y de automocién.

En varias aplicaciones, el plastico esta en camino
de desbancar otros materiales, por ejemplo el a-
luminio. Esto, presuponiendo que la calidad del
pléastico y de las herramientas de produccién sea
alta, lo cual también es uno de los motivos por
los que el ano pasado ToBe Teknik en sus herra-
mientas de produccién empezé a usar TOOLOX
en lugar de acero convencional. Sus principales

MOLD—

El TOOLOX puede reducir los costes de produccién en hasta un
15 por ciento, segtin Tony Bdckman, propietario de la empresa
ToBe Teknik.



El TOOLOX es una plancha de herramientas ya templada y de
forma estabilizada cuando sale de SSAB Oxel6sund, lo cual sig-
nifica que tiene una vida de servicio mds larga que los aceros
convencionales. Ademds, su dureza superficial puede incre-
mentarse mediante la cldsica nitruracién en atmésfera de nitré-
geno. De este modo se obtiene una vida de servicio mds prolon-
gada en el molde, explica Tomas Berglund, jefe de drea, acero
para herramientas, SSAB Oxelésund.

ventajas se notan al fabricar materiales armados,
que desgastan mas los moldes que otros plasti-
cos.

Abril 2009 / Informacidén

Eluso del TOOLOX en lugar de acero de herramien-
tas convencional contrajo inicialmente mas gas-
tos. Pero se amortizan radpidamente, senala Tony
Backman, que estima que ToBe Teknik puede re-
ducir los costes entre el 10 y 15 por ciento. En las
herramientas de gran tamario los ahorros atn pue-
den ser mayores.

Primero se producen dos series de prueba con un
prototipo. Si todo es conforme, podemos empezar
la produccién de inmediato o someter al acero a un
tratamiento de nitruracién. Entonces su vida de
servicio se prolonga extraordinariamente, aun
cuando la herramienta se necesite para moldear
plasticos que la desgasten intensamente. Templar
acero convencional después de la produccién de
prueba es considerablemente mds complicado e
inseguro.

Si se usa una broca de 5 milimetros de didmetro, se
puede estar seguro de que el agujero sera exacta-
mente de 5 milimetros. Esto se debe a que la plan-
cha es extraordinariamente pura y exenta de oque-
dades, lo cual para mi es una gran seguridad.

WWW.DORRENBERG.ES

Déarrentserg Tratamientos Témboos &5 una
empresa respaldada por la larga tradiciin e
infavacion ecnaldgica de Dérranbeng
Edesitahl GmbH,

Muestra actividad comprende el tretamiento
térmico en vacio de aceros aleados,
exclusivamente para herramientas y ullllajes
de trabagn an frio o calienta orentando

el proceso de tratamiento a la
herramienta vy su aplicacian,

Adicionalmente, se cuenta con
una modearna instalacion da
nitruraclon por plasma para
al procasamisnto de todo tipo
de aceros ¥ aplicaciones an
sactores como matrceria,
estampacion, lora, inyeccidn en
calients, elementos de construccidn
macanica, anargia, asronaulica

-

-—‘:E.lnﬂ|

[

Dorrenberg

tratamieantos
termicos

Nuestros servicios.

B Tratamlents térmico en vacio
B Hitruracidn por plasma
B Contred dimensicnal
B Tratamiento especilico para
electroemsidn
W Tratamiento témico optimizaco
para recubrimeentos de suparficia
PVD y VD
— B Tratamiento cryogdnico
" B Oeidacion
B Aszesoramsanto practico
B FULL SERVICE

Paligond Sergaiz, BA0D-B11
E-31840 UHARTE ARAOLIL MAVARRA)

TEL 4B 5AT 105 ?ﬂ
FAX Ba 85T 106 Dérrenberg Edelsiahl
infolidarrenben.es




Informacidn / Abril 2009

20

Novedades SCHUNK

Sistema de sujecién magnética,
MAGNOS

Una nueva linea de producto en el campo de la téc-
nica de sujecién de la empresa SCHUNK es la téc-
nica de sujecién magnética. SCHUNK incrementa
de esta forma sus productos en el campo de las
técnicas de sujecién estacionarias. Ya esté dispo-
nible el programa completo de placas de sujecién
magnéticas para todo tipo de mecanizados en ma-
quinas fresadoras y centros de mecanizado.

Esta técnica de sujecién magnética, en combina-
cién con el sistema de fijacién a punto cero de UNI-
LOCK, asegura a los usuarios la mayor flexibilidad
en el mecanizado. Los costes de preparacién son
reducidos drasticamente.

La técnica de sujecién magnética ofrece la ventaja,
que con una gran fuerza de sujecién sin perturba-
ciones de los elementos de fijacién, se consigue un
eficiente mecanizado en 5 caras. Mediante la pro-
longacién de los polos, los cuales se utilizan como
soporte para la pieza, estos permiten la realizacién
de una colocacién rapida y precisa de varias pie-
zas. Lo que permite incrementar la productividad
de la maquina.

SCHUNK apuesta especialmente por la innovacién
tecnolédgica de la imantacién permanente electréni-
ca, la cual requiere Unicamente energia para la acti-
vacioén o desactivacién del campo magnético. La ge-
ometria cuadrada de los polos permite un desarrollo
uniforme de las fuerzas. La sujecién estd asegurada,
también en trabajos de desbaste, mediante la eleva-

MOLD—

da capacidad de sujecién de los imanes. Diversos
polos (imanes) de 50, 75 y 100 mm se encuentran
disponibles para su utilizacién. Otras medidas y
prolongaciones para un mayor aprovechamiento de
las piezas y compensacién por impurezas superfi-
ciales, estan disponibles como accesorios.

En resumen, las placas de sujecién magnéticas
pueden ser equipadas con los pernos del sistema
SCHUNK UNILOCK, sujecién a punto cero. La flexi-



bilidad en el mecanizado alcanza asi, infinitas po-
sibilidades de utilizacién.

Mientras unos aun disenan,
GEMOTEC ya esta montado

GEMOTEC es un sistema modular rapido, robusto y
rigido. Con pocos componentes del sistema GEMO-
TEC se consigue realizar una increible variedad de
soluciones automatizadas. Una gama completa
con moédulos neumaticos y eléctricos que le abren
un sinfin de posibles combinaciones.

El sistema GEMOTEC se caracteriza por su flexibili-
dad y sus altas prestaciones técnicas. Nuestros moto-
res lineales le permiten programar hasta 256 posicio-
nes a lo largo de toda la carrera. Independientemente
si quiere utilizar el eje en vertical u horizontal, la ca-
rrera maxima es de 260 mm.

El sistema es tan flexible y simple que con exacta-
mente los mismos componentes se solucionan va-
rias aplicaciones. Por lo tanto se obtiene una flexi-
bilidad y maxima seguridad de inversién de cara al
futuro. En poco tiempo el sistema se adapta a nue-
vas exigencias y nuevas aplicaciones.

Se acabd perder tiempo en planificar y crear listas
de materiales. Con nuestro Software GEMOTEC To-
olbox Usted puede calcular facilmente cargas y
tiempos de ciclo de un componente o sistemas
completos, con un plus anadido: Un clic con el ratén
y ya tiene la lista completa de todos los componen-
tes y materiales auxiliares. Para mas flexibilidad
puede combinar todas las pinzas SCHUNK median-
te una placa adaptadora con el sistema GEMOTEC.
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El CTM Centre Tecnologic adquiere
cuatro equipos de alta tecnologia

nuevos aparatos de alta tecnologia que supo-

nen un gran avance cualitativo y cuantitativo
en el area de tecnologia de materiales y el area de
tecnologia ambiental. Estos aparatos sitian al CTM
al frente en el estudio de I+D en materiales en Ca-
talufia. Los cuatro aparatos son un Dilatémetro DIL
850A/D, una maquina de electroerosién por hilo O-
NA AX3, un microscopio electrénico ZEISS ULTRA-
plus y la maquina de fatiga MTS Serie 322.31, que

E 1 CTM Centre Tecnologic ha adquirido cuatro

MOLD—

han sido financiados con el millén de euros que el
Estado les otorgd en 2008, para la compra de inver-
siones.

El banco de ensayo de fatiga MTS Serie 322.31 per-
mite analizar la resistencia mecénica de los mate-
riales al someterlos a diferentes tipos de esfuerzos.
Este banco de fatiga se utilizara para determinar
cuando un material o componente puede romper-
se, bien por haber superado su resistencia maxima
o por la suma de esfuerzos repetiti-
vos (fatiga). Se trata de un equipo de
grandes dimensiones de 2x1 metros,
y operativo para cargas de hasta 25
toneladas, cosa que permitira anali-
zar materiales de alta resistencia y
piezas de gran formato en condicio-
nes similares a las reales. Algunas de
las piezas que esta maquina podra
ensayar son: ejes, elementos de la
suspensién de vehiculos, piezas de a-
viacién y en definitiva, todo tipo de
piezas que estén sometidas a esfuer-
zos ciclicos.

El microscopio electrénico ZEISS UL-
TRAplus que se ha adquirido ofrece
una gran resolucién y Gnicamente e-
xisten tres equipos de estas caracte-
risticas en toda Cataluiia. Este mi-
croscopio se caracteriza por ofrecer
hasta 900.000 aumentos (1.0 nan6-
metro de resolucién, que es la mil
millonésima parte de un metro),



mientras que los mi-
croscopios electréni-
cos convencionales
(filamento de W) lle-
gan hasta 200.000 au-
mentos, o los 6pticos
que pueden propor-
cionar hasta 1.000 au-
mentos. Su elevada
resolucién permitird
que se utilice en un
gran abanico de areas
tecnolégicas y tam-
bién dentro del campo
de la nanotecnologia.

Este microscopio ayudard a conocer cémo son
los materiales, por qué se rompen y cémo lo
hacen, determinar la composicién quimica,
sus texturas, entre muchos otros analisis.

El Dilatémetro DIL 850A/D ayudara a predecir
cémo se comportard un metal y un acero en
particular ante determinados tratamientos
térmicos, saber como se dilatara, como se
transformara y cudl serd su comportamiento
mecdanico a altas temperaturas. Todo esto en
funcién de la propia temperatura, velocidad
de deformacién y micro estructura inicial del
material, entre otros parametros. Este apara-
to contribuird a desarrollar nuevos aceros y
nuevos materiales, y servird de ayuda para
cualquier empresa que pertenezca al sector
metallrgico y que esté interesada en hacer
I+D.

La adquisicién de la maquina de electroerosién
por hilo ONA AX3 ha sido necesaria para poder
trabajar con aceros de alta resistencia en las
que actualmente trabaja e investiga el CTM
Centre Tecnologic. Se da el caso de que los
nuevos aceros son mas resistentes que las he-
rramientas tradicionales con las que se traba-
jaba, esto ha hecho necesaria la adquisicién de
esta maquina que permitird obtener pequenas
muestras de estos nuevos materiales, asi como
poderlos analizar. De la misma manera se es-
tan llevando a cabo una serie de proyectos de
investigacién en nuevos aceros de herramien-
tas para los que también era necesaria la ad-
quisicién de una herramienta de trabajo que
permitiera la obtencién de probetas con geo-
metrias variadas, para llevar a cabo los dife-
rentes ensayos en la evaluacién de las propie-
dades mecanicas y mejoras conseguidas.

TRATAMIENTOS TERMICDS EN
ATHOSFERA CONTROLADA

TRATAMIENTOS EN VACIO
PARA UTILLAJES

B

ASESORAMIENTD
TECMICD METALURGICO

R
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FARO Laser ScanArm V3
en Maquitec 2009

de sistemas de medicién 3D portétiles, estu-

C omo en pasadas ediciones FARO, fabricante
vo presente en Maquitec.

Una vez méas FARO apoy®¢ a la industria acercando
a los profesionales innovacién tecnolégica.

Los sistemas presentados por FARO fueron FARO
Gage, los brazos Quantum y ScanArm, Laser Trac-
ker y Laser Scanner.

Sin duda el sistema estrella en Maquitec fue el Sca-

nArm, que concentrd a una gran cantidad de visi-
tantes sorprendidos por la facilidad con la que los
visitantes escaneaban una escultura.

El brazo portatil mas avanzado del mercado, el Fa-
roArm Quantum, de 1.8 metros de didmetro de
medicién con una precisién de 0.016 mm, también
requiso6 la atencién de muchos profesionales, que
buscando soluciones a tolerancias extremas des-
cubrieron su rendimiento.

Pese a los momentos dificiles que atraviesa la in-
dustria, FARO apues-
ta por seguir transmi-
tiendo tecnologia e
innovacién, y por eso
no falté a su cita en
Magquitec.

“La Gnica manera de
que las empresas se
enfrenten a la situa-
cién econémica ac-
tual, es ofreciendo u-
na mayor calidad en
el producto sin incre-
mentar sus costes; y
esto, s6lo se consigue
mejorando los proce-
sos de produccién”, a-
segura Igor Corres,
técnico comercial de
FARO.



En el marco de la 2* Feria Internacional de
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MATICOS

E dias para analizar 1a reduccion de costes v maj de calidad que cupons
laimplantacidn de nuevas tecnologias on los procesos productives

l Segiaon E: =REeC ial DAra COmooe f=hatir la nueva mormativa de
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AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

9.30
Recepcdn de los asiztenies

9.50
Bperbura de 8 Seudn por el Previdenls ge
Jornade

Migwel Angel Salichs
Presidemni=

CEA — COMITE ESPAMOL DE AUTOMATICA

10.00

Coma llevar a caba el process de
automatizacion L5e conseguird
oumentar la versatifidad en el flujo de
fos procesos en planta y la optimizacion
de procesos de produccion?

& Cudnde v cdmo llevas a cabo procesas
di& mejora

B [ud procass sepir y guidn dets
rmadificar los pardmelros establecidos

® i5e ha reducido &) Liermpo de procesa
riediante la informacidn generada per ef
sinlema aulormatizada?

® Caima evakuar & 88 ha praducids un
aurrienlo de B rentabiidad gracias 8 1as
aulomatizacin imtsgrads

Alberto Garcia
Resparsable de Manterumenta General
GEM DRIVELINE

10.45

La implamtacihn de wn sistema de
control distribuido de proceso continua:
E0ue viene después?

La experiencia practica de Alimina
Espaficla-Alcoa

® Migracion desde of arliguo s=iema al
FisEed SalEma de cantral distnbuida
principales delicultatas ¢ retas

® Seguimiento del DCS: aprendizaje a
Eroneda di la rudva experiencia

& Reborr o b irneersion ol noeo sigbema
de eonlmal aplirtizacidn e los procesog

® Capacidad dispomible del sisterms de
cantre distribuide ¥ gestidn del mismo Lras
&l cierre del proyecio o= implanisciGn

Joss M Heres
Jele de Mantenimienta. Dolo. de Vapsar
ALLBATNA ESPARDLA-ALCOA

11 30
Catéy vigila 8 MATIC 09

12.00

Sistemas sutomaticos de manutencion
gn el sector ded autemdyil: integracion
con los eantroles de prodisccidn,

JORNADAS TECNICAS

MATICOS

trazabillelad, calcula de proguctividades
¥ gestlan de stocks
® {onbr de produccion miegrada &n
siztemas automaticos de mantencein
® El sistama da mamutencsin coma maclan
para 8l desarmolle de bkos sistemas de
trazahilidad y calculo dal endimienio
sintétion de ks instalaciones
® Implantazion de sistamas oe controd de
calidad a=ociados a ks sistemas da
manitenciin de una planta

Gastitn de stocks an sistemas de
marmiencin automatica aliminacion de

stocks durmeentas, retacion da productos,
calculn aptomatico da sctvos
amacsnados, atc

Macha Armesto

Profesor Titular Area de Inganiania
Automatica

UMIVERSIDAD DE VIGD

12.45

Captura y gestion da irformacicn para o
control de la planta, trazabilidad ¥
majora di la productivided madiants un
sistama integrado do automatizacién

La experiencia prictica de Pastas Gallo
& Cdmo coordinar al flupz de programacion
para sireronizar &l proceso de produccicn

Isidro Vaqua
Birsctar incustriz
PASTAS GALLD

1115

Camo gasarraklar un proyecta de
automatizac|on qpus Farantice procasns
e maxima compatitividad con
reducidos costes vy elovada calidad

® Halance avtomatizacidn y flewkbilidad

® Harramisntas para una autamatizacian
flruible

# Eecucion v evalacion del proyects

#® Expacificaciones funcionales a desarroilar
® Seleccion de la tecnoiogia mes adecisada
en funcigan del axpaciativas de efciancia
costes-calidad

# Ratios para avaluar gl aharra de costes
aimanty de sapundad ¥ hahilidad os los
sisiemas mediante @ automatizacion

14,00

La fiabllidad y seguridad funcional de ia
automatizacian induskrial: sistomas
instrumentados de seguridad para |a
industria do procesos dal sector

® Certificacsdn de acwerdo con EM 1EC
G1511

® Lo presuncidn de canfarmidad de la
instalazicn con Directva Seveso ||

#® Posihilidad da reducir las primas da las
compaflias da seELINDS

® Lumanto de b saguridad v la disporehiidad
dn s instatackonas indusirisies

2 iRegistrese! Tef S0 12 1013 Fax ] IR5 42 18 wwwdres inscripirires

Gomes Fermeira
Técnica Supenar de Segurdan
=R

14.30

Almuierza

1600

SESION ESPECIAL

Perspectiva de |a situacién de |as
méguinas de cara a fineles del afo 2009
#® Viswin giobpl de los cambios an las
narmas legales y técmicas. Comop afactan a
la maguenaria nueya ¥ a la existente

# L3 nueva directiva de maguinas.

006 A42ACE

& Loz cambios 8n las normas anmonizadas
& Valdationes

® (Jué campos abre La rueva directva

Migual Trallara
Prosmotar Tecnaldgico, Area de
Transfarencia e Innovacicn

ITA

Alfonso de Victoria

Jafe de Certiicacion y Ersayo
Consejeria de Trabaje @ Industnia
CEMERALITAT DE CATALUMNYSA

18,00
Fin de la Prirmsra dormada de MATIGO0S

ROBOTICA INDUSTRIAL

9.30

Recepcidn de los asisbentes

o650
Apertura de |2 Sesion par ol Presidente de
lornada

Luis Montano

Respormable del Grupo de Robatica,
Pereepcidn y Tiempo real

Institwba de bwestigaciin en Ingenieria
defiragan (134)

UNIVERSIDAD DE ZARAGOZA

100D

Clowves actuales y avances de |2 mmbatica
espafiola: sitsacion, perspectivas,
seciomnes de inferés

® Estadisticas mas relevantes

& Fuburo de la robdfica

Juan Luis Elorriaga
Presicdente
AER-ATP

10.45

Financiacidn de proyecios empresasiales de
I+D+i en of Sroa de robética dentro ded nuevs
Plan Nacional de meestigacidn 2008-2011



/Las Jornadas Téenicas de MATIC'09,
unas jornadas Gnicas especialmente disefiadas para:

1 cle & irmovacsan
tacnoltaica

& Fomanto de la creacion v consalifscadn de

BT CINEESs INNCARI DS 08 Dase
I.:|.-|-:..~: el Moo
® Desgravacion fis .|||| =0+l an a

4 el _
ImMpisesho da 5o i fds

Dialia Alvaraz
ecnico del Dptp de Coogrdinacedn y
Lenamiza 1
CoTl r ndustria dael auto e ALILO
ndustria aléctrica v slecirin
1130 =  Industria metal mecanica
Lata y wisita & MATICOG = Induskr aslica

nclustr > 1 1 Consumo

L0

Dasarmellas de la 1D de |a robatics

HISFARDE

b bibieries y aparatos
1245
Aobitica e Palricacsdn: (S aplicacion

PErmite aLtomatize 108 procasoes i La Jormada Técnica de MOLDEXPO 08 csta especialmente

SU prodiectividad y elicacia de b ermpresaT disefiada para-.

Lo axparioncin practicn do Geastnmp

Fabricantes v suministradores de moldes y matrices

& ‘alor goortado por |a mobdtice en los
[rOCEsOs = Director Geneda »  DiFecior de Froduccidn
® Oporiunidades v riegos de la robatica = [Director de Expansion > Director de Logpistica

& M 1o die I3 robd £ k3 organizecsd = Direchor de Marketmg =  [Director de ventas

las persnnas > Director de Desarmollo de = Product Managor

® Lg ppicacon e impementaskn de la Mepasio »  Director de Markeing
rebokica en koS paiEeSs e mergente = [irector de Estratagia = Director Comarcial
Migusal Pamdagua Industria del automoyil ¥ auxiliar de automocian

Lwractior de Frodiccion
GESTAMP PALENCIA

13 30

Industria electrica v electronica

Industria metal mecanica

Inclustria plastica

Transferencla tecnologica: experienciag Industrias de produccion para gran consuimo

Ingenieria de plantas ¥y procesos

Industria grafica

y resultados &n aplecaciones reales da la
rabdthea an el munde industrial

La experiencia practics de la Fundacidn
Fiul ranik Industria papaiera

» CABDE A5 0 &N [T arTs e re miaa (ECice e EI'H:I'EI'-'!

bl Macuinaria y fabricacidn de todo tipo de blenes y aparatos
= [Diresclonad de Produccidn

- Director de Fabrica

Bl IMErcaid = [irectoras de mEeEnieria

« Responsabies de Provectos

Unal Antero Responsatles . T I

Leractor de Froyect

FLUMDACICON FATROMNIE 32 o5 QEpartame mbas 02 Caidad

= Dirgcbor Téecnico Industrial y resporsables mancss interrmedice

= Compras, investigacion, ¥ produceion en general de

14.15

Emprasas industriales

= [bar de Autamaocion, Segurdad Industris
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14,30

Fin de la Jornada v Clausura de la

Jormadas Tecnicas de MATIC G iil
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JUEVES, & DE JUNID DE 2009

NOVEDADES TECNOLOGICAS

830
Recopoidn da los asisteniog

10.00
dpartura de la Sesidn por el Presidents de

Jdornada

Angol Galvez
Secretario
ASAMM

1010

Compatitividad en la construccidn de
middos v matrices

# Tecnpiogia ¥ aconomia

#® 5istemas de fabricacion de witima
EanirEcicn

Juan Martin
Director Gerante
JUAM BIARTIN SL

10.55

Muoves avances an el meldes de
aleaciones de magnesio

#* Elmagnasio y 5us aplicacionas

® Anilisis ded astado achual dal moldea de
a|aciones comencionales

# Nuevas tendencias

= Wuevas desarmoliios tecnolgpoos: HPLG,
Injection Malding (Thixpmciding), Rhea-dia
cast, st

= Wuewas alsaciones de magnasio pam el
malden: Efactos de las tierras raras

# Extensitn del uso dal compuesio molden
a la fabricacidn de matariphas compisastos
de matriz de magnasio

Garardo Garcés Plaza
Cigntifico triular
CEMIM-CSIC

140
Cafe

12.10

Utilizacidn do la napctecnologia para ta
meaporn de propledades da materlales
plisticos

& [ud 86 LN NANGCOMposi e

# Matndos de procesaco para
nanccomposites &8 matriz termopldstico
#* Wajoras que ofrecen los nanocomposites
# Aplicaciones

Cristina Crespo

Téenico de [+0 Area de 140 ¥ Sarvicios
Tecnoldmcos

INSTITUTO TECHOLOGICO DE ARAGON-TTA

N

4 1 4 X § ¥ .
JORNADAS TECNICAS

12.55

MESA REDONDA

Comao mejorar la compelitividad a través
de implantacion de herramienias y
Sarviciog inndvadares

® Wigracion de ks sectores fradficsonales a
NuEnos Sactores esiralégicos o emergenies
® | & subcantraiacion. duna Tarmula para
redueir costes?

& Vigilancis tecnoldgeen v la gesticn de
cangcHmiento

® | & importancia del asasoramisnio

tecraligion

Pascial Marco
Gerane
DIES FAERICA ¥ REPARA TROQUELES

Enric Porta
Directar de Cafidad
GRUPDO PROTEFIL

14.00
Fimt de Ba Sestn de rmatiana

ORGANIZACION
COMERCIAL Y ECONOMICA

15.45
Recepoian de los asisienies,

1610
Apertirn de A seqidn por @ Presidents de
Jarnada

Angel Galver
Secretario
ASAMM

16.20

Siuacitn de los moldistas del sector
sutomocion: ventajas de la colaboracién
#® Conceplo chester: cudles son sus
wentapas v por qud e=td de mada

® [abos i tendenciag del seciar que |=
grpudanin & realizar preyisiones

® |nlernacionabzacion como ablener
privilegios a la hora de llevar a cabo
proyectos especiales para & s=ciar

= |mplantscion an palses emergenies:
EEmplos los provactos de lapdn y Corea
® [Desarrallode proyecios de |<0+ pars
COnseguir nuesas procesos de fabricacidn,
nueevos materiales ¥ muewas conceptos da
preducios

& Elaboracion de un plan de
compelitividad

#* Estudio sobre medidas de flexsbilided

David Romeral Molina
Directar Gerenle
CLUSTER DE AUTOMOCION DE ARAGOM

3

Dificulisdes econbmicas del sector

Lirveas especificas de créditos IC0
aplicables para poliar la progresiva
reducsian de su Factiracikin. Ayudas y
subenciones a las empresas: cudles san,
edma scceder a eflas

1250

Camo desarrollar la |40+ & iravds de la
participacion en proyectos suropess

® Siluacion aclual del sector de msides y
malrices: principales ineas de actuacion
propuestas gar FEAMM

& s seclorisles ds s paricipecdn e
propectos del VIl Prograsma banco e ks Linida
Eviropea

® Benelicios pars i ernprass participants:
tomo participar a través de [a LII-FEAKM
® FExperiencia en proyeclos para el seclor
e Modifes y Malrices: Hyparmaulding,
KrisanEDM, Emcld. T-Form

Domenec Pijuan
Deector de Frayeclas
LFI-FEARM

1840
Fin de fa Sesian y Clausurs de 14 Jornada
Técnlca de MOLDEXPO'DS

“ Moidistas pedirdn ayudas al gobiermo”
Fumrte: STLANTICO. 18/0505.

* Muaichistas y ralficerns revilan gue
& dithmo afo han tenido quea rebajar
sus precios hasha un 5% pars
mantensr s contrafos ¥ exigen una
linea mspecifica da créaihas 1007
Fuarite: FARD DE YD, 18,0340




iBienvenidos a MATIC'09 y MOLDEXPO'09!

2 foros profesionales tnicos de intercambio de conocimiento y experiencias para:

= Obtener informacion 100% actualizada de un modo rapido v sencillo
= Evaluar fas distintas alternativas tecnoldgicas con asesoramiento especiallzado

= Meclarar todas sus dudas con un contacto directo v exclusiva

e g | |-
JORNADAS TECNICAS

@2,1_. fmnunnns TECNICAS

JLiE celEbraran Es un placer para nosotros presentarle en primicia las
Jarnadas Tecnbcas gue e cefebraran &n &l marco de

" =5 o o L-dRl - LA (1R - - T
Moldexpo, 13 Feria Intarmacional de Moldes y Matrices

Molde (0, Que 8 Na consnlidado como 8l ayenin de
refarencia del sector de maquinas, equipos y materiazles parala
feloricacetn de Moldes v matricas cefebra esta edicidn an al
Enfos Uitimos tiempos, 1@ aetcmatizecion de pro vla rmireo deun clirma da inestabilidad general al que este sector

duiskriz W3 85 BhEM,

En Espaita, lasampresss del sector industral de maldes y
matrices so distinguen por sus elevadas inversaones an
Maquinaria y equipos, su dinamesma v gran llecbilidad para
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Intermaher valora la asistencia
a la Feria Maquitec como “positiva”

S.A., distribuidora exclusiva de maquinas

Mazak en Espafia, ha valorado como “positi-
va” la participacién de la empresa alavesa en la Fe-
ria Maquitec, celebrada del 10 al 14 de marzo.

R oberto Hernando, Gerente de Intermaher,

Durante los dias que se ha desarrollado la feria en
Barcelona, Intermaher ha tenido la oportunidad de
conocer empresas hasta ahora desconocidas e in-
teresadas en la tecnologia de Mazak y en el servicio
de Intermaher.

El stand de Intermaher ha recibido alrededor de

250 visitas, una cantidad algo inferior en compara- lidad de manejo mediante el sistema CNC Mazatrol
cién con la dltima edicién donde se contabilizaron de Matrix. Se han expuesto los modelos QTNexus
alrededor de 300 visitas, pero segin Roberto Her- 100/300 M 1I, VCNexus 510C 1II, Variaxis 500-5X II e
nando “muy satisfactoria porque la importante a- Integrex 200-1V S.

fluencia de visitantes a
nuestro stand ha per-
mitido realizar impor-
tantes contactos con
nuevos posibles clien-
tes, y confiamos en
que esos nuevos con-
tactos fructifiquen a
medio plazo en nuevas
operaciones”.

Intermaher ha presen-
tado en Maquitec una
muestra de la alta tec-
nologia de las maqui-
nas Mazak, la precisién
de mecanizado en pie-
zas complejas y la faci-
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Nueva familia de brocas

SUMOCHAM

similares a las CHAMDRILL, pero con un dise-

L as brocas SUMOCHAM tienen caracteristicas

no del asiento y la punta mejorados. El inno-
vador sistema de fijacién permite un nimero de
sustituciones de plaquitas significativamente ma-

yor.

La broca dispone de tubos de refrigeracién helicoi-
dales y se utiliza con puntas de taladrar intercam-
biables, disponibles con varias configuraciones pa-

ra diferentes grupos de materiales:

¢ La punta de taladrar ICN estd fabricada en la ca-

lidad submicrén ISCAR ICO08 sin recubrimiento.

e El resto de geometrias estdn disponibles en cali-

dad IC908 (recubrimiento PVD TiAlIN), que ofrece
un excelente rendimiento en una gran variedad
de aplicaciones de taladrado.

Las punta de taladrar tipo ICP, ICK, ICM e ICN es-
tan disponibles en incrementos de 0,1 mm en
didametro. Los labios/canales estdn rectificados
para obtener un flujo de viruta suave e ininte-
rrumpido, a su vez el desahogo esta rectificado
para facilitar la penetracién y reducir el esfuerzo.

La optimizada operacién del afilado (honing) y el
mas avanzado recubrimiento dan como resulta-
do un excelente rendimiento de la punta y una
mayor duracién de la herramienta. Por tanto la
productividad puede aumentar hasta un 100%.

¢ El nuevo diseno del asiento SUMOCHAM permite

un nimero de sustituciones significativamente

Lio» ¥ ug

mayor, debido a la mayor precisién y a la zona de
contacto de montaje de plaquita, que es 3 veces
mayor en comparacién con la de las brocas
CHAMDRILL o CHAMDRILLJET.

¢ El mejor control de la posicién de la punta de ta-

ladrar y su apoyo, resultan en un mejor rendi-
miento y una mayor duracién de la herramienta.



16® EuroMold se presenta
de una manera mas atractiva
con la nueva estructuracion

de los pabellones

tanto como para los expositores como para

los visitantes de una manera Gnica. Con los
nuevos y modernos pabellones 11.0 y el 11.1 no s6-
lo por la impresionante arquitectura que represen-
tan un Highlight de EuroMold sino también un es-
pacio mas compacto.

La 162 edicién de EuroMold 2009 se presenta

El nuevo concepto de los pabellones en Euromold
2009, esta compuesto por los pabellones 8.0, 9.0,
9.1, 11.0, 11.1. Con esto la Feria Mundial para los
Fabricantes de Herramientas y los Constructores
de Moldes, Diseno y Desarrollo de Productos se di-
rige al lado Oeste del recinto ferial en Frankfurt/
Main. Esto tiene como resultado distancias mas
cortas y una relacién mas estrecha entre los pabe-
llones y los diferentes temas presentes. Ademas de
un acercamiento entre los expositores y visitantes

Los pabellones 11.0 y 11.1 seran unidos al pabellén
9.0 a través de la Via Mobile, un sistema de trans-
porte de personas, a modo de banda movible, que a
su vez estd resguardada de todas las inclemencias
climdticas.

Con todo lo anterior, el pabellén 9.0 se
convertird en una de las partes centra-
les en EuroMold.

Los dos pisos del pabellén 11.0 cuentan
con mas de 23.000 m? de superficie de
exposicién. Esto marca la pauta no sélo
al recinto ferial de Frankfurt/Main sino
también a nivel internacional y tras-
cendental en los recintos feriales de to-

MOLD—

da Europa debido a la novedosa arquitectura y su
funcionalidad, que proponen un atrevido concep-
to. El pabellén 11.0 serd inaugurado a finales de
Septiembre del 2009.

La 162 EuroMold 2009 se llevara a cabo del 02-05 Di-
ciembre del 2009 en los recintos de la Frankfurt/
Main.

Para este 16 aniversario esperamos contar con
mas de 1.600 expositores de 40 paises y alrededor
de 60.000 visitantes. En los 75.000 m’ de superficie
de exposicién EuroMold 2009 mostrara la nuevas
tendencias en las diversas areas especificas.

La feria EuroMold 2008, se consagré con un rotun-
do éxito. Mostrando cerca de la clausura un gran
nimero de reinscripciones para EuroMold 2009.
Asi como deseos de ampliaciones de stands, lo
que reafirma que EuroMold 2009 no solamente se-
rd una rica e innovativa feria tecnolégica, sino
que también un punto donde sélo los grandes se
reunen.

Abril 2009 / Informacién
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Participacion espanola
en las ferias Industrie LYON

y TECMA 2009

el 10 al 13 de marzo
D se han celebrado
las ferias Industrie

en Lyon, Francia, y Tecma
en México D.F., en las que
ha estado presente una
amplia representacién de
empresas espanolas fabri-
cantes de maquinasherra-
mienta, asociadas a AFM,
Asociacién Espafiola de Fa-
bricantes de Maquinas-he-
rramienta. La participa-
cién espanola en ambos
certdmenes ha contado
con el apoyo del ICEX, Instituto Espanol de Comer-
cio Exterior.

Por una parte, del 10 al 13 de marzo se ha celebra-
do en el recinto ferial Eurexpo de Lyon, Francia, la
tercera edicién de la feria Industrie Lyon. En esta o-
casién son once las empresas expositoras que han
ocupado una superficie de 560 m* Autopulit, CMA,
Nicoléds Correa, Couth, Danobat, Denn, Fagor Auto-
mation, Ger, GH, Ibarmia y Lantek.

Francia continda ocupando el tercer puesto como
destino de las exportaciones espafolas en 2008,
por detrds de Alemania e Italia.

Por otra parte, también del 10 al 13 de marzo ha
tenido lugar la 132 edicién de la exposicién Tecno-
logia en Maquinas-Herramienta, TECMA 2009,
siendo la participacién espaiiola de 13 empresas y
ocupando una superficie neta de 336 m2. Las em-
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presas presentes en TECMA, ademas de AFM, han
sido: Autopulit, Nicolas Correa, Geka, Nargesa, Glo-
bal Machinery, Goiti, Ibarmia, Kaiser, Lantek, Pina-
cho, Trimek y Zayer.

También tomaron parte en esta edicién de TEC-
MA, 7 empresas asociadas a AMT, Asociacién Es-
pafiola de Fabricantes de Accesorios, Componen-
tes y Herramientas de Corte. Las empresas
participantes fueron: Izar, Kendu, Fresmak, Laip,
Cometal, Madaula y Urgeles y ocuparon una su-
perficie de 122 m*

Las empresas participantes han mostrado su preo-
cupacioén por la inestabilidad derivada de la depre-
ciacién del peso con respecto al délar USA. A pesar
de estas dificultades, México se ha situado en sép-
timo lugar como destino de las exportaciones pro-
cedentes de nuestro pais en 2008.
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Soluciones de Industria
y Fabricacion 2010 de Autodesk

utodesk le ha dado una nueva vuelta de
A tuerca a sus productos para el diseno in-

dustrial en 2D y 3D y la creacién de Prototi-
pos Digitales. La compaiiia, consciente de las nece-
sidades de colaboracién entre los grandes equipos
de proyectos, ha aumentado la interoperabilidad
de su familia de software industrial con otros for-
matos y herramientas CAD. Ademds, Autodesk ha
conseguido mejorar las capacidades de visualiza-
cién, simulacién y disefio de sus nuevos progra-
mas para este sector.

La linea de productos Autodesk para fabricacién
industrial supone una gama ideal de aplicaciones
por sus revolucionarias aplicaciones de creacién
de Prototipos Digitales. Dentro de estas nuevas
versiones 2010 encontramos la familia AutoCAD
Inventor, AutoCAD Mechanical, AutoCAD Electri-
cal, la familia Autodesk Alias, Autodesk Moldflow,
Autodesk Navisworks, Autodesk Showcase, Auto-
desk 3ds Max Design y el software Autodesk Vault
Manufacturing 2010.

“Pretendemos poner el software 2D y 3D al alcance
de todo tipo de fabricantes, tanto grandes como
pequenios”, afirma Robert “Buzz” Kross, vicepresi-
dente senior de las soluciones para Industria e In-
genieria de Autodesk. “Con nuestra nuevas versio-
nes 2010, la posibilidad de colaboracién entre
equipos de disenadores industriales, ingenieros y
fabricantes alcanza unas cuotas nunca logradas
antes en el sector del disefio”.

Las soluciones para Prototipos Digitales de Auto-
desk permiten que los fabricantes disefien, visuali-
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cen y simulen digitalmente como funcionard un
producto bajo condiciones reales antes de ser fa-
bricado.

Esta nueva forma de trabajo reduce la dependencia
de los prototipos fisicos, lo que reduce los costes y
tiempos en la comercializacién de un producto
dentro de las industrias més competitivas.

AutoCAD Inventor 2010

Pensado para la creacién de Prototipos Digitales,
AutoCAD Inventor ayuda a producir modelos pre-
cisos en 3D con el tamano, la forma y las funciones
reales que tendra el producto cuando sea cons-
truido.

La linea de productos AutoCAD Inventor 2010 in-
troduce una mayor productividad en la documen-
tacién de productos en 2D, en el diseno de produc-
to en 3D y capacidades mdas amplias de
simulacién.

Ademas, en el desarrollo de esta nueva version se
le ha dado una gran importancia a la creacién de
piezas y partes de plastico y a las capacidades de
gestién e intercambio de datos.

Entre las nuevas caracteristicas de la linea de pro-
ductos AutoCAD Inventor 2010 encontramos:

e Utilizacién y disefio de piezas de pléastico: esta
nueva versién simplifica la creacién de moldes
de inyeccién y piezas de plastico mediante la au-
tomatizacién de las tareas mas corrientes. Con la

MOLD™

35



Informacidn / Abril 2009

incorporacién de la tecnologia Autodesk Mold-
flow, Inventor permite que los usuarios disenien
piezas muy complejas y creen rapidamente sus
correspondientes moldes. De este modo, se con-
sigue un producto de mayor calidad y una reduc-
cién de tiempos al eliminar errores y aumentar
el rendimiento.

¢ Simulacién del rendimiento del producto: La li-
nea de productos AutoCAD Inventor 2010 pro-
porciona un mayor soporte para simulaciones
tanto en movimiento como estaticas y para el a-
nalisis de los modelos finales (tanto de las partes
por separado como del ensamblaje).

¢ Productividad del disefio: Autodesk ha consegui-
do desarrollar una interfaz de usuario mucho
mas intuitiva que la de la versién anterior. La
nueva interfaz combina un entorno de disefio 3D
de gran usabilidad con herramientas que permi-
ten el desarrollo automatico de componentes in-
teligentes tales como piezas de plastico, armazo-
nes de acero y maquinaria rotativa.

Ademas, AutoCAD Inventor 2010 incorpora nue-
vas funcionalidades para la arquitectura, ingenie-
ria y construccién (AEC) que permite a los fabri-
cantes de productos para construccién publicar
datos 3D en un formato facil de utilizar en aplica-
ciones BIM tales como la linea de productos Auto-
desk Revit 2010.

Ademas del software AutoCAD Inventor, Autodesk
va a lanzar nuevas aplicaciones para la digitaliza-
cién de prototipos que soportan y mejoran los
workflows de disenadores, ingenieros y fabrican-
tes, incluyendo:

¢ AutoCAD Mechanical: Como la principal nove-
dad de esta version se puede destacar el aumen-
to de capacidades para automatizar las tareas
mas comunes de disefo.

e AutoCAD Electrical.

e Familia de productos Autodesk Alias: este soft-
ware de diseno industrial experimenta un gran
salto cualitativo con su primera version para pla-
taforma Macintosh. Ahora esta disponible para
Mac OS X y se centra en las necesidades especifi-
cas de creativos profesionales, modeladores digi-
tales y diseniadores del sector de la automocién y
transporte.

¢ Autodesk Showecase: ahora con raytracing inte-
grado, el software para visualizacién de disenos

FAOLIFr~

de 2010 permite que los disenadores, ingenieros
y equipos de marketing puedan crear de forma
rapida y eficiente imagenes, modelos y entornos
con datos 3D CAD.

Autodesk Vault Manufacturing 2010: esta linea
de productos ha sido creada para la gestién de
documentacién e informacién.

Autodesk Navisworks 2010: es una nueva linea
de productos de diseno digital de prototipos para
fabricantes que ayuda a que grandes equipos
puedan visualizar, optimizar y colaborar en pro-
yectos muy complejos. Los usuarios pueden rea-
lizar grandes ensamblajes de datos de maquina-
ria, herramientas, estructuras e instalaciones
que provienen de distintos proveedores y crear
un modelo Unico digital en 3D de las plantas de
fabricacion.

Autodesk Moldflow: en el lanzamiento de 2010 se
ha simplificado la linea de productos Moldflow
para darle a los clientes mayor valor a un precio
menor. Este paquete de software esta pensado pa-
ra simular, analizar, optimizar y validar piezas de
plastico y sus moldes correspondientes. Esta nue-
va version trae funciones especificas para mejorar
la sostenibilidad y un mayor rendimiento y cali-
dad. Por un lado, Autodesk Moldflow Insight
cuenta con la mayor base de datos de materiales
plasticos que existe actualmente en el mundo, lo
que le convierte en el software mas avanzado del
mercado para la simulacién de procesos de mol-
deado. Por otro lado, Autodesk Moldflow Adviser
simplifica la simulacién del moldeado por inyec-
cién y guia a los diseniadores a través del analisis y
la interpretacién, ayudando a evitar los retrasos
en la fabricacién y la costosa correccién de los
moldes.
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Proyecto PROFORM

cipa en el consorcio europeo PROFORM,

cuyo objetivo es el desarrollo de un nuevo
concepto de fabricacién de piezas estructurales
para el automoévil basado en el perfilado de sec-
cién variable junto con operaciones de acabado
con laser y conformado electromagnético (deta-
lles locales no continuos a lo largo de la longitud
de la pieza), reduciendo el tiempo y el coste de
fabricacién.

T ECNALIA Corporacién Tecnolébgica parti-

Debido al menor coste y a la flexibilidad de las ins-
talaciones, el perfilado es una opcién muy eficien-
te para la fabricacion de piezas estructurales.

Sin embargo su introduccién en el sector de auto-
mocién se ha visto frenada por la limitacién en
las geometrias que se pueden obtener (s6lo piezas
rectas de seccién constante a lo largo del espe-
sor).

En el proyecto PROFORM se desarrolla una nueva
tecnologia de perfilado que permite fabricar perfi-
les con bordes curvos, formas cénicas y secciones
variables, posibilitando la obtencién de compo-
nentes de automocién como largueros, traviesas o
refuerzos a un coste menor.

En el consorcio participan una veintena de socios
de 5 paises de la Unién Europea (Italia, Espana, Re-
publica Checa, Alemania y Francia), entre los que

se encuentran fabricantes de automocién como
Daimler y Fiat, proveedores de primer nivel como
Gestamp, asi como gran niimero de pymes del sec-
tor (Gasparini, Ingemat, Onapres, DataM, Actarus,
Genta, Tribotech, Eximet, Axyal, Antec, LMB), ya
que se trata de un proyecto integrado orientado a
aumentar la capacidad tecnolégica de las pymes
(IP for SMEs).

Completan el consorcio los tres centros tecnolégi-
cos que integran Tecnalia Automocién (Inasmet,
Labein y Robotiker), Cirtes y el centro Laser de
Hannover, asi como las universidades de Mondra-
gbn y de Darmstadt (Alemania).

La Corporacién Tecnolégica TECNALIA destaca por
coordinar el proyecto, que cuenta con un presu-
puesto cercano a los 12 millones de euros, lideran-
do la tecnologia electromagnética y contribuyendo
a la utilizacién de tecnologias laser.

En octubre de 2009, se celebrard ademas en Bilbao
el 1= Congreso Internacional de Perfilado “Rollfor-
ming 09”, que reunird a investigadores y técnicos
y dard a conocer los Gltimos avances del perfilado
y sus aplicaciones en distintos sectores industria-
les.

El consorcio ha sido promovido y organizado por el
proyecto PROFORM vy sus socios participaran acti-
vamente en la realizacién del mismo.

MOLD™
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SIEMENS PLM Software impulsa
la productividad de diseno en NX6
con sus componentes D-Cubed

dustry Automation Division, y proveedor lider

global de software y servicios para la gestién
del ciclo de vida del producto (PLM), anuncia que sus
componentes de software D-Cubed™ 2D Dimensio-
nal Constraint Manager (2D DCM), Profile Geometry
Manager (PGM) y 3D Dimensional Constraint Mana-
ger (3D DCM) estan realizando nuevas y significativas
contribuciones en la productividad de diseno de la
Version 6 del software NX™, la solucién de desarrollo
del producto digital de referencia de la empresa.

S iemens PLM Software, divisién de Siemens In-

NX6 se adelanta en la utilizacién de los componentes
2D DCM y PGM, introduciendo nuevas mejoras en las
operaciones de perfil y esbozo en 2D. Perfectamente
probada con mas de 1,5 millones de licencias comer-
ciales en uso en todo el mundo, el 2D DCM es la solu-
cién preferida de la industria de diseno asistido por
ordenador (CAD) para la configuracién de esquemas,

gracias a la resolucién de restricciones geométricas.
El PGM se basa en esta capacidad, soportando las o-
peraciones de esbozo de mayor nivel, tales como los
perfiles offset. Algunos ejemplos de nuevas funcio-
nalidades habilitadas por estos componentes en NX6
son un ajuste avanzado 2D DCM para el bloqueo de
lineas normales a curvas flexibles y una nueva fun-
cién PGM para ajustar un punto a un bucle de bordes
conectados, en lugar de sélo una curva individual.

E1 3D DCM resuelve una gran variedad de dimensio-
nes, restricciones y ecuaciones de forma simulta-
nea, y es compatible con todos los tipos de geome-
trias que se encuentran en los modelos modernos
3D CAD, haciéndolo adecuado para una variedad de
aplicaciones en NX 6. El uso ampliado de 3D DCM
ha aportado mejoras a NX Routing, el entorno de
disefio para los subsistemas eléctricos y mecanicos.
Las restricciones de 3D DCM resueltas en NX Rou-
ting ahora tienen una asociatividad bidireccional
con las restricciones 3D DCM aplicadas a las partes
en NX Assemblies. Esto se ha complementado con
un mejor rendimiento en la solucién de rutas que
incluyen splines de longitud fija.

“Los componentes D-Cubed proporcionan una am-
plia gama de capacidades de restriccién en el esbo-
zo en 2D y las operaciones de perfil, en el esbozo/ru-
ta en 3D y modelado de montaje”, explica Joan
Hirsch, Vicepresidente de Desarrollo NX, Siemens
PLM Software. “Al seguir optimizando nuestro uso
de los componentes de D-Cubed, reforzamos de
nuevo nuestra posicién de innovacién y liderazgo
en la industria CAD con el lanzamiento de NX 6”.



Noticias WNT

ACABADOS SUPERFICIALES
INMEJORABLES

CON EL PORTAHERRAMIENTAS
HIDRAULICO DE WNT

Este portaherramientas hidraulico se presenta como
la alternativa ideal para obtener los mejores resulta-
dos superficiales, mejorar la vida util de las herra-
mienats de corte y controlar los costes en herramien-
tas de sujecién de las empresas de mecanizado.

El nuevo sistema hidrdulico reduce sensiblemente
las vibraciones, ya que éstas son absorbidas por el
fluido hidraulico (aceite) que contiene la cdmara.
Ademas, la distribucién de fuerzas a través de la
superficie de amarre de la herramienta es muy ho-
mogénea, garantizando un run-out radial inferior a
3 micras y una alta repetitividad.

La flexibilidad de este sistema, hace que con una
inversién minima se disponga de un sistema de
sujecién de muy alta calidad. La cdmara hidraulica
de expansién se adapta a diversas geometrias del

mango, por lo que con un mismo portaherramien-
tas se cubren mangos DIN 1835 formas B y E o DIN
6535 formas HA, HB y HE. Ademas los casquillos de
reduccién cubren un rango de didmetros de 3 a 25
mm por un precio mas reducido.

Por la combinacién de factores de versatilidad, ca-
lidad de sujecién y facilidad de uso, el nuevo porta-
herramientas hidraulico de WNT se convertird en
una herramienta clave para las empresas que se
dediquen al mecanizado de precision.

PLAQUITAS DE DIAMANTE
POLICRISTALINO CON ROMPEVIRUTAS

La aplicacion de los dltimos avances en la fabricacién
de plaquitas con punta de diamante policristalino ha
permitido a WNT la obtencién de este tipo de plaqui-
tas pero ahora con rompevirutas. El rompevirutas es-
ta disefiado para obtener superficies de super-acaba-
do y posibilidad de profundidades de pasada de 0,5 a
1,5 mm a velocidades de corte tipicas del policristali-
no (1.000-2.000 m/min).

La productividad que se puede obtener en el tornea-
do de aluminios, incluso con contenidos de silicio
de hasta 20%, es increible. Bien es cierto que se re-
quieren unas condiciones de sujecién de la plaquita
muy estables y que es recomendable que la pieza a
tornear posea paredes gruesas,
pero si se dan dichas condicio-
nes de trabajo, sin duda la pla-
quita adecuada para romper los
limites estandar de productivi-
dad es la CB2 de WNT.

B
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HERRAMIENTAS DE FRESADO
PARA MOLDESY MATRICES DE WNT

WNT incorpora nuevos portas y placas, redondas y
toroidales, para fresado en copia en moldes y ma-
trices. La gama abarca mangos de metal duro (con
y sin refrigeracién interna), de acero y con rosca
(con y sin refrigeracién).

Innovadores métodos de fabricaciéon, un nuevo di-
seflo y material, hacen los portas mas duraderos,
estables y precisos. La refrigeracién interna en e-
llos ha sido diseniada de forma que es llevada justo
a la zona de corte.

Existen 12 tipos de geometrias diferentes para dife-
rentes aplicaciones, materiales y tipo de acabado.

Con el programa Mastertool de fresa-
do de moldes y matrices de WNT se
completa una amplia gama que com-
bina calidad superficial, repetitividad,
estabilidad del proceso de mecaniza-
do y bajo coste por uso en compara-
cién con el metal duro integral.

WNT GESTIONA LA CRISIS
INTENSIFICANDO LA
FORMACION ESPECIFICA
DE SUS TECNICOS

DE MECANIZADO

En los tiempos que corren es mas co-
mun que las empresas adopten estra-
tegias defensivas y cortoplacistas.

MOLD—

Dentro de esta coyuntura, la formacién de los em-
pleados es algo que puede esperar. Es comun escu-
char expresiones por parte de los empresarios co-
mo; "es importante la formacién pero si no
tenemos trabajo no sirve de nada".

El grupo CERATIZIT y en concreto su Unidad de
Negocio WNT estd adoptando una estrategia total-
mente opuesta. Considera que es precisamente a-
hora cuando mas tiempo tiene su red comercial y
de clientes para recibir formacién de calidad y asi
ser mas competitivos.

"Estamos gestionando la crisis considerando que
cuando todo esto pase, las que queden seran em-
presas mas competitivas que demandarén a su vez
un proveedor de herramienta de corte especialista
y bien formado", afirma el director de la Tooling
Accademy en Reutte (Tirol).

La formacién recibida durante una semana en la
Academia es una formacién muy especifica, que a-
borda problemas concretos y que en su mayoria se
imparte a pie de maquina.

De esa manera se persigue que la red de técnicos-
comerciales que WNT tiene por toda Espana apor-
te un alto valor con su visita y no sean meros tras-
misores de ofertas especiales o recogedores de
pedidos.

El producto sobre el que se trabaja siempre es un
producto que WNT tiene en stock, para que asi se
unan el soporte técnico de alto nivel con un alto ni-
vel de servicio. Es importante coordinar bien todas
las funciones para que el cliente reciba el maximo
valor por su dinero.

En la foto de izquierda a derecha: J. M. Ferndndez, R. Bengochea, T. Polo, J. Ferndn-
dez, O. Lépez, F. Corrales, R. Pérez, P. Urbieta, H. Escolano, F. Garcia, I. Ibarbia.
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FAGOR AUTOMATION (y Parte II)

2.1.2 Encoder Lineal Absoluto LA 40, el
mas largo del mundo

Se trata del encoder absoluto més largo del mun-
do, construido en un sélo médulo (SIN UNIONES) y
basado en tecnologia 6ptica.

Este encoder soluciona el problema que se plantea
en algunas aplicaciones multiejes a los que se
quiere dotar de una medicién absoluta pero en las
que uno o varios de los ejes con un curso de medi-
cién més largo impedian una solucién absoluta
completa, por lo que el integrador se veia obligado
a mezclar ejes absolutos con alguno incremental.
Con la nueva serie de encoders LA, este problema
es evitado en la mayoria de esas aplicaciones.

2.1.3 Encoder Angular S 90000/1024-D90

En esta BIMU se presenta por primera vez un reno-
vado encoder S90000/1024-D90 con doble pista de
contaje cuya aplicacién es aplicable a Tornos, para
contaje del eje C mas el del cabezal.

Uno de ellos para el contaje en velocidad y el otro
para el contaje del posicionamiento de precision;
es decir, dos contajes en uno.

2.2. Oferta completa en Encoders

2.2.1. Encoders Lineales Incrementales

Los encoders lineales incrementales muestran la
posicién actual respecto de un punto de referencia

u origen, mediante la emisién de impulsos con un
periodo determinado; estos impulsos son contados
para visualizar la posicién.

El proceso de busqueda del punto de referencia es
particularmente simple con las marcas de referen-
cia codificadas en distancia

FAGOR cuenta con dos gamas de encoders lineales
incrementales que se diferencian por el tipo de a-
plicacién y requisitos de funcionalidad que esta
tenga. Estas son:

e Encoders Lineales Incrementales para maquinas
de Control Numérico: Los sistemas lineales de me-
dida incrementales de las series G, S y L para ma-
quinas de control numérico pueden utilizarse en
practicamente todas las aplicaciones. Su compor-
tamiénto dindmico y su fiable respuesta ante altas
velocidades de desplazamiento y vibraciones los
sitlan como una solucién ideal para la medida de
los ejes convencionales de una méaquina controla-
da por CNC (fresadoras, centros de mecanizado,
mandrinadoras, tornos, y rectificadoras) asi como
en los motores lineales.

e Encoders Lineales Incrementales para maquinas
Convencionales: Los sistemas lineales de medida
incrementales de las series C, M y F para maquinas
convencionales son apropiados para aplicaciones
en fresadoras, mandrinadoras, tornos y rectifica-
doras donde la velocidad de desplazamiento no su-
pere los 60 m/min y soporten vibraciones menores
a 3g.

MOLD™
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2.2.2. Sistemas de medicién angular

En funcién de los requerimientos de precision, Fa-
gor Automation ofrece dos tipos de sistemas de
medida de dngulos: sistemas rotativos y encoders
angulares.

Encoders rotativos

Los encoders rotativos de las series S/ H son em-
pleados como sensores de medicién para movi-
mientos giratorios, velocidad angular y también en
movimientos lineales cuando son usados en con-
junto con dispositivos mecanicos como husillos.
Sus areas de aplicacién incluyen motores eléctri-
cos, maquinas herramienta, maquinaria para la
madera, robots y dispositivos de manipulacién, asi
como en diferentes dispositivos de medicién, veri-
ficacién e inspeccién.

Sus caracteristicas principales son:

¢ Numero de impulsos: Entre 50 y 10.000.
e Precisiones de +/- 1/10 de paso.
¢ Senales TTL y Sinusoidales de 1 Vpp.

Encoders angulares

Los encoders angulares ofrecen soluciones de alta
resolucién y calidad y se utilizan en aplicaciones
como platos divisores, mesas rotativas con posi-
cionamiento por NC, metrologia angular, antenas,
telescopios, etc.

Sus caracteristicas principales son:

e Nuimero de impulsos: Entre 18.000 y 180.000.
¢ Precisiones de +/- 5”7, +/- 4" y +/- 2".
¢ Senales TTL y Sinusoidales de 1 Vpp.

En la tapa incorporan un conector, lo que facilita e-
normemente su instalacién y mantenimiento.

3. SISTEMAS DE VISUALIZACION

La compainia se ha mantenido siempre en la van-
guardia del sector de medicién y control para la ma-
quina herramienta; ahora, con los nuevos modelos
que presenta, ha entrado en un nuevo concepto de
visualizacién con disefios que minimizan el riesgo
de averias debido a la reduccién de componentes,
cables y placas, mejora en sus procesos productivos
y utilizacién de componentes personalizados y con-
trastados en nuestros controles numéricos CNC .

AOLIDFr~

Dispone de soluciones para fresadoras, tornos, rec-
tificadoras y para aplicaciones genéricas.

3.1. Productos estrella en Sistemas de
Visualizacién presentados en la BIMU

3.1.1. El “TrueVision”

Fagor Automation presenté en esta BIMU su ulti-
mo disefio: el Visualizador Innova 40i “TrueVi-
sion”.

Fécil de manejar y absolutamente fiable, representa
un nuevo avance tecnolégico en los sistemas de
medicién y control para maquina herramienta. Con
su exclusiva pantalla TFT a color es posible realizar
simulaciones en 3D de la pieza programada, con u-
na incomparable visién desde cualquier dngulo; un
salto cualitativo con respecto a las pantallas LCD e-
xistentes en el mercado. El Visualizador Innova 40i,
que aprovecha la tecnologia que incorpora a sus
CNC'’s, puede personalizarse mediante pardmetro,
para adaptarse a fresadoras, mandrinadoras, tor-
nos, rectificadoras y aplicaciones generales, y mos-
trar tanto los graficos de ayuda como las prestacio-
nes correspondientes a la aplicaciéon elegida.

3.2. Gama de Sistemas de Visualizacién

Visualizadores para fresadoras y mandrinadoras,
con:

¢ Compensaciéon multipunto.

e Interface serie y palpador.

e Factor de escala/espejo.

¢ Célculo de agujeros en circulo.



¢ Hasta 20 referencias de pieza, con display auxi-
liar expecifico.

e Modelos: 20i M, 30i M, 40i.

Visualizadores para tornos, con:

¢ Hasta 20 referencias de pieza, con display auxi-
liar expecifico.

e Calculo del angulo de conicidad tocando dos
puntos de la pieza.

¢ Hasta 20 referencias de herramienta, con display
auxiliar expecifico.

e Acoplo de los ejes Z1y Z2.
* Modelos: 20i T, 30i T, 40i T.

Visualizadores para aplicaciones generales:
e Factor de Histéresis.

e Acoplamiento de ejes.

e Modelos: 10i, 20i , 40i.

4. MOTION CONTROL

Histéricamente la compafia ha centrado sus es-
fuerzos en el sector de Maquina-Herramienta, en
el que es uno de los lideres mundiales. Sin em-
bargo, en los ultimos aflos ha diversificado su ac-
tividad hacia otros sectores como el de la mani-
pulacién, el de envase y embalaje, el de la in-
dustria del papel y cartén, el de la maquinaria
para la madera, el de la industria de alimenta-
cién, etc. (denominados genéricamente como
Motion Control).

Productos estrella en Sistemas Motion
Control presentados en la BIMU

MOTION CONTROLLER MC300, solucién completa
de automatizacién

El Motion Controller MC 300, que se lanzara a par-
tir de 2009. La gama, que representa un gran avan-
ce tecnolégico, que se completa con la actual fa-
milia MC 700 y 700 Plus. Un producto innovador y
potente, fruto de los esfuerzos realizados por el
departamento de I+D+i de Fagor Automation, que
responde a las necesidades que demanda un mer-
cado tan exigente como es el de la Automatiza-
cién.

La gama de producto permitird el Control desde 1
hasta 12 ejes, y hasta 28 en la familia MC 700. Su
programacién basada en el estdndar OPEN PCS se-
gun IEC 61131-3, asi como sus posibilidades de co-
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nectividad mediante buses de campo: Profibus, De-
vicenet, CanOpen, Sercos, Ethernet, hacen de este
producto una pieza clave para las aplicaciones que
los clientes requieren.

La combinacién del producto con la completa ga-
ma de motores, reguladores, entradas / salidas re-
motas y paneles inteligentes de Fagor Automation
hace que el sistema ofrezca todas las ventajas de
un paquete completo e integrado, tanto desde el
punto de vista de instalacién como de soporte téc-
nico a lo largo y ancho de nuestra amplia red de o-
ficinas en el mundo.

4.1. Gama en Sistemas Motion Control
4.1.1. Serie innova MCSi-MCPi

Los reguladores inteligentes MCSi-MCPi son idéne-
os para su aplicacién en sectores donde el tamarno
de un motor reducido y la baja inercia son funda-
mentales.

4.1.2. Serie innova MCS-MCP

Los reguladores inteligentes ACSD, MCS y MCP son
idéneos para su aplicacién en diversos sectores o-
freciendo un producto sencillo e intuitivo para la
programacion.

4.1.3. Serie innova CMC-MMC

Sistemas y Control de movimiento inteligente
compacto o modular para la Automatizacién In-
dustrial y aplicable a los més diversos segmentos
de mercado.

4.1.4. Motion Controller

La gama de Motion Controllers de Gltima genera-
cién ofrece prestaciones de alta tecnologia y una
maxima flexibilidad de manejo entre las que desta-
ca el protocolo de programacién IEC 61131-3.

5. ENERGIA FOTOVOLTAICA

Pensando siempre en innovar, la Gltima gran a-
puesta de Fagor Automation ha sido en el sector
de las energias renovables, y mas concretamente,
en la denominada energia solar fotovoltaica. Ha
desarrollado para este sector de las energias re-
novables, los FSI inversores monofasicos y trifasi-
cos.

MO
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BUSCAMOS

Informatico que sepa utilizar un programa ERP, Active Directory, Termi-
nal Server. Conocer la actividad del tratamiento de superficie. Saber ad-
ministrar un servidor.

Realmente buscamos a una persona capaz de administrar un puesto de
distribuidor en Barcelona. Tendra que viajar a Asia, Valencia, Bilbao y
Francia (por lo menos 1 6 2 veces por mes para concretar su negocio
en Espafa).

Remuneracién: sueldo + comisién sobre el margen comercial.

Sociedad DATAXIOME - telf.: +33 (0)1 48 18 18 10 - Yann BARILE
(+33(0)6 42 53 22 03 - yann.barile@protectiondesmetaux.com) o
Charles GREGOIRE (+33(0)6 80 33 30 37 — charles.gregoire@protec-
tiondesmetaux.com)

SE VENDE HORNO DE FOSA
“NUEVO A ESTRENAR"

Caracteristicas:
= Calentamiento electrico (250 kW).

= Dimensiones 1.750 mm ancho x

2.500 mm largo x 2.500 mm alto.
» Temperatura trabajo 750 °C max.
= Sistema de recirculaciéon interna.

Telefono de Contacto: 650 714 800

Periodista experta en comunicacion
corporativa y gabinetes de prensa,
especializada en I+D y materiales,
en las areas de Fundicion, Energia

y Medio Ambiente, Salud,

automocion y aeroespacial,
se ofrece para colaborar en modalidad
Jreelance o contrato.

Tel. 696 165 388 (mcjuncal@yahoo.es)

‘Vsﬂé ﬂﬂﬁﬁfﬂ ﬁumW@b“

www. mgtﬁ.ﬂs
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Suscripcién anual 2009
€& nimeros
90 euros

pedeca@pedeca.es
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Tel.: 917 817 776
Fax. 917 817 126
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Suseripecion anval 2009
€ nimeros
90 euros

pedeca@pedeca.es
Tel.: 917 817 776
Fax. 917 817 126




SE BUSCA

“Franceses que viven en Canada con
intencion de establecerse en Espafna estan
buscando informaciones (direcciones y sitio

Internet) sobre empresas fabricantes de
moldes de precisién en acero en toda
Espafa. Por favor, envienos los detalles de
ellos a la siguiente direccién:
elena59@contactnet.

De antemano, muchas gracias por su

respuesta.”

SE BUSCA pisTRIBUIDOR SE BUSCA

PARA GENERADORES

DE OXIGENO A PARTIR DEL AIRE Arena Negra para Moldear Aluminio.

PARA SOLDAR EN LA MISMA Arena fina que parece arena de Mar, aiiaden

PLANTA/TALLER alguna sustancia quimica gue la hace negra

(TAMBIEN PUEDE LLENARSE y cuando la secas se queda dura.

CILINDROS DE ALTA PRESION) NGHEGE8 781427

TEL: 93 205 0012 Ovi: _
canterera@gmail.com

MAIL: info@puncernau.net

Se Vende Maquina

de colado en vacio Joven de 32 afios de Hondarribia
MCP 4/01 de 2° mano (GUIPUZCOA) con experiencia
junto con en ventas, busca trabajo
Estufa de COMERCIAL en el Pais Vasco,

en el sector metalurgico.
VGO 200 SN eSS gico..
Disponibilidad total para viajar.

Interesados contactar:
benarrochjr@hotmail.com

Dorrenberg

Contacto:
- LIS mabar@mabar.es
DIMENSIONES EXTERNAS:
Alto 799, largo 1.034, ancho 745 mm.

ALIMENTACION ELECTRICA:
220 V- 50 Hz — Monofasica
CAPACIDAD DE CALEFACCION:
1,95 kW

REGULACION DE TEMPERATURA:
hasta 300 °C
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Abrasivos v Herramienta de corte Metal duro,
Fresa, Broca, Escariador, Plaguita, etc,

www.arralbe.com

e-miail: imfsi arvallbecom
Teléfomn @ 94379102
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Bronces

Aleaciones de alta conductividad
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TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

* Granalladoras de turbina
* Equipos de chorreado
* Lavadoras y tineles de lavado

sy
5, ABRASIVOS Y MAQUINARIA, 8.A.

Tedf. B3 246 10 00 - 83 246 16 1
E-mail; info@aymea.com
WML BYITIEA. COM

C/ Arboleda, 14 - Local 114

28031 MADRID

Tel. : 91332 52 95

Fax: 91332 81 46

Centro Metalogrdfico de Materiales o-mail : acemsa@terra.es

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

¥ Laboratorio de ensayo de materiales : an lisis qu micos, ensayos mec nicas, metalo-
gr ficos de materiales met licos y sus uniones soldadas.

¥ Soluci n a problemas relacionados con fallos y raturas de piezas o componentes me-
t licos en producci n o servicio : calidad de suministro, transfarmaci n, conformado,
tratamientos t rmico, termoqu mico, galv nico, uniones soldadas etc.

¥ Puesta a punto de equipos autom ticos de soldadura y rob tica, y temple superficial
por inducci n de aceros.

¥ Cursos de fundici n inyectada de aluminio y zamak con pr ctica real de trabajo en la
empresa.

NUESTRIE SERVICIDS

CAPACIDADES MAXIBIAS
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CENTRAL DURPLAN®

perfectos...”

Solucion total con
un unico proveedor

PROGRAMA DE FABRICACION:

* Hornos de atmosfera de una o varias camaras.

* Hornos de vacio horizontales y verticales.

* Instalaciones continuas de atmésfera.

* Instalaciones vontinuas de vacio.

* Generacion de atmosferas para procesos.

* Control y automatizacién de procesos.

* Investigacion, fabricacién, servicio postventa, formacién.

Ipsen International GmbH
Flutstrasse 78 — 47533 Kleve, Alemania — Teléfono 0049-2821-804-518
Www.ipsen.de
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JUNIO
N° especial MOLDEXPO (Feria de Zaragoza). Maquinas-herramienta. Acero.
Mecanizado alta velocidad. N° especial HISPANOAMERICA y PORTUGAL.
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