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Editorial

TRATERMAT

El congreso TRATERMAT es uno de los importantes e-
ventos de 2008 para nuestro sector del Tratamiento
de Superficies y este ano celebra su 11? edicién.

Se celebra en Valencia durante los dias 12 y 13 de Marzo,
y alli estaremos con el numero de la revista que ahora
tienen en sus manos.

Personas y companias afines al sector se reuniran du-
rante estos 2 dias para escuchar las alrededor de 40 po-
nencias que se presentan. En el préximo nimero publi-
caremos mas informacién sobre lo acontecido.

Ademas de la difusiéon normal de este numero, la se-
mana anterior, del 3 al 8 de Marzo estaremos presen-
tes en la 252 edicidon de la Feria BIEMH de Bilbao en el
stand de otra revista del grupo, MOLD Press, dedica-
da a la fabricaciéon de moldes y situada en el Pabell6n
1, stand G - 07.

Este sector, que ha sufrido mucho estos 2 6 3 ultimos a-
nos, parece que desde la EMO de 2007 comienza a ani-
marse de nuevo. Los 6 pabellones de BEC al completo pa-
recen demostrarlo y esperamos que asi sea.

Antonio Pérez de Camino



MAQUINAS DE DESENGRASE
LAVADORAS INDUSTRIALES

Avdu Castellbisbal, 72 - Apdo. de correos 139-08191 Rubi (Barcelona) Spain

Tel. (34) 93 586 00 62 - (34) 93 586 00 63 - Fax (34) 93 586 00 64
E-mail: lavalterm@lavalterm.com - www.lavalterm.com

g <



Noticias / Febrero 2008

Expansion
de ROSLER

ROSLER continda su expansién
con la construccién de un nuevo
edificio de 10.000 m? para la fa-
bricacién de sistemas de grana-
llado en Untermerzbach (Ale-
mania).

En los ultimos seis meses, Rosler
Oberflachentechnik GmbH ha
invertido diez millones de euros
en edificios en Alemania para el
diseno y fabricacién de equipos
de granallado. El especialista en
tecnologia de superficie, ha dado
otro paso para ser menos depen-
diente de sus proveedores. En el
futuro, todas las maquinas e ins-
talaciones de granallado se pro-
duciran en Untermerzbach en 2
turnos de trabajo.

Las actividades de expansién de
Rosler no terminan aqui. En ene-
ro de este ano, Baiker AG, (Suiza)
una compania especialista en
tecnologia de granallado, que a-
tiende las necesidades de la in-
dustria de la automocién y avia-
cién, se ha integrado en el grupo

Rosler. Recientemente, Rosler
también adquirié Reni Cirillo, un
fabricante Italiano de sistemas
de acabado a vibracién, que com-
plementa perfectamente la gama
de productos de Rosler, particu-
larmente en el mercado italiano.
La compaiia con base en Milan,
se ha integrado en la sucursal i-
taliana de Rosler.

El éxito futuro se basa en la in-
versién en personal. Desde prin-
cipios de este afio, se han incor-
porado 91 empleados nuevos en
la central de Alemania y en sep-
tiembre han comenzado 19 nue-
vos aprendices que se estan for-
mando segln su vocacién en
cinco areas diferentes. Actual-
mente Rosler da empleo a 1.130
personas (de los cuales 66 son a-
prendices) entre sus dos centra-
les de Hausen y Untermerzbach
(Alemania) y sus 13 sucursales
alrededor del mundo.

Info 1

Novedosos
volquetes
basculantes
GOUBARD

Sea por presiones legales sea por
iniciativas ciudadanas, hoy en
dia las empresas estan obligadas
a poner en marcha auténticas
politicas medioambientales en
lo que se refiere a la gestién de
residuos que producen o mani-
pulan a lo largo de sus procesos
industriales.

Para responder a esta creciente
preocupacién, la entidad france-
sa GOUBARD presenta una am-
plia gama de volquetes para ca-
rretilla elevadora adaptada al
conjunto de las necesidades de
separacién selectiva y manuten-
cién de residuos industriales.

La empresa GOUBARD ofrece u-
na extensa gama de volquetes y
cangilones enriquecida con ac-
cesorios destinados a la manu-
tencién de residuos prensibles
mediante las horquillas de una
carretilla elevadora. Sus mate-
riales se adaptan a todo tipo de
carretillas y pueden contener
cualquier clase de residuos (car-
tén, papel, metales, madera,
plasticos, embalajes, etc.). Dicha
gama incluye asimismo versio-
nes mas robustas para cargas
pesadas tales como grava, are-
na, metales pesados y otras.

El departamento de proyectos de
esta empresa ha desarrollado
varios modelos estandar con ca-
pacidades que oscilan entre los
200 y los 5.000 litros. Ademas,
para su mejor maniobrabilidad
pueden disponer de ruedas.

GOUBARD también fabrica vol-
quetes a medida que responden
a las exigencias técnicas especifi-
cas de sus clientes: volquetes de
acero inoxidable, de bascula-
miento hidraulico, con rejilla, con
ruedas hinchables, chasis multi-
volquetes, etc. Para cada una de
estas aplicaciones, se emplean
materiales novedosos y perennes
que ainan economia, productivi-
dad y tecnicidad. Ademas, propo-
ne una amplia paleta de colores
para la identificacién de cada u-
no de sus productos en funcién,
por ejemplo, del tipo de residuos
o de su lugar de utilizacién.

Info 2
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Calderas
ANINGAS

La empresa ANINGAS, S.A. de
Barcelona, ha ampliado su ga-
ma de suministro de calderas
de vapor y agua caliente ERGOS,
incorporando tres nuevas se-
ries:

e Calderas de vapor desde 250
kg/h hasta 5.000 kg/h.

¢ Calderas de vaporizacién ins-
tantanea hasta 2.000 kg/h.

e Calderas de agua caliente y
agua sobrecalentada desde
60.000 kcal/h hasta 20.000.000
kcal/h.

Con estas nuevas series, junto a
las ya existentes:

¢ Calderas de vapor desde 5.000
kg/h hasta 50.000 kg/h.

¢ Calderas de vapor especiales,
mixtas y de recuperacién en
Cogeneraciéon ERGOS.

¢ Calderas de aceite térmico des-
de 10.000 kcal/h hasta 10.000.000
kcal/h.

ANINGAS, S.A. puede dar res-
puesta a un amplio abanico de
necesidades de calor en el sector
industrial.

Info 3

Contador horario
de Eprom

Eprom presenta al mercado el
contador horario de la marca TS a
un precio muy competitivo, que
le permitira instalarlo facilmente
en cualquier méquina o equipo e-
léctrico con el fin de controlar las
horas de trabajo. El objetivo es
controlar, mantener y optimizar
el uso de la maquinaria.

El contador se caracteriza por:

OV

e Dimensiones del frontal: 48 x
48 y 24 X 36 mm.

e Dimensiones con adaptador:
48 x 54y 30 x 48.

¢ Display: 5 digitos + 2 decimales.

e Alta precision del display.

¢ Diferentes tensiones de entrada.

e Rango de contaje de 99.999.99
horas.

e Consumo: 2 W a 50 Hz.

e Temperatura de trabajo: =20 °C
a + 65 °C.

¢ Montaje Facil. Directamente en
panel o con accesorio Rail DIN.

Info 4

TOOLSGROUP
para la

produccion en
ICRO COATINGS

ICRO COATINGS, sociedad ita-
liana lider en la produccién de
barnices industriales y produc-
tos para la proteccién, ha elegi-

do la solucién de programacién y
control de la produccién Service
Optimizer 99+/Compass de To-
olsGroup, proveedor global de
soluciones para la optimizacién
del servicio y del inventario.

De esta forma, la Direccidn se
ha marcado como objetivo opti-
mizar las actuales légicas de
programacién y control de la
produccién de sus dos instala-
ciones productivas de Bérgamo
y Venecia.

El tema de la programacién de
la produccién es especialmente
complejo en la realidad produc-
tiva, en la que, para calcular y
optimizar el plan productivo (a-
demds considerando la mano
de obra, la disponibilidad del
material, de las plantas y de los
equipos) es necesario tener en
cuenta la capacidad de las di-
versas tipologias de tanques pa-
ra la mezcla y el almacenaje de
los productos semielaborados y
acabados.

ICRO COATINGS esta presente
desde 1948 como fabricante de
barnices para el mercado nacio-
nal. La presencia de la compaiiia
se extiende por todos los conti-
nentes con una estrategia orien-
tada hacia la produccién y venta
de productos de altisima tecno-
logia.

Desde 2001, en la nueva planta de
Chignolo d’Isola, gracias a impor-
tantes inversiones, se ha cons-
truido una unidad productiva
vanguardista especializada en la
propia investigacién de los nue-
vos productos y en el continuo
progreso en la calidad y en la or-
ganizacién de los procesos.

ToolsGroup es una consultora
experta en el drea de optimiza-
ci6on del servicio y del inventario
en el mercado espanol, con re-
ferencias importantes y con una
tecnologia de optimizacién a-
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vanzada y Unica en el mercado.
En este sentido, ofrece las mejo-
res soluciones software para la
optimizacién de dicho binomio
(servicio e inventario) mediante
el uso de su solucién Service
Optimizer 99+. Los negocios con
redes de distribucién complejas
pueden optimizar sus niveles de
servicio, al tiempo que reducen
el inventario y sus costes opera-
tivos.

Info 5

PIROBLOC instala
sus calderas
en FARBEN ABC

PIROBLOC, empresa espanola li-
der en la fabricacion de calderas
de fluido térmico de alta calidad,
ha instalado dos calderas de a-
ceite térmico en Farben ABC,
empresa dedicada a produccién
de pintura industrial.

Se trata de dos calderas, de 1lti-
ma generacién, que suponen una
potencia total de 2.800 kW para
el calentamiento de reactores de
proceso. La tecnologia del Aceite
Térmico ayuda en este tipo de in-
dustria, al tratarse de un proceso
de aportacién de calor indirecto
mas econdémico por el ahorro de
combustible y en su manteni-
miento, asi como una alternativa
tecnolégica més adecuada. En re-
sumen, las ventajas que la tecno-
logia del aceite térmico estd a-
portando en este momento a
este tipo de industrias, son:

a) Seguridad por ausencia de
presién en los generadores de
fluido térmico.

SURFAS™

b) Economia por término medio
de un 20 % en términos de com-
bustible. Gracias a la recircula-
cién de aceite térmico se consi-
guen precisiones de temperatura
de +/- 1°C a lo largo de toda la
superficie de calentamiento.

c) Mantenimiento. Extremada-
mente bajo por tratarse de un
sistema a circuito cerrado. Libre
de oxidacién y corrosion.

d) Calidad en el producto final,
debido fundamentalmente a la
uniformidad de temperaturas en
toda la superficie de calefaccién.

Farben ABC fabrica pintura in-
dustrial con diferentes tipos de
resina y base acuosa. La compa-
fifa ha sabido dotarse de los lti-
mos avances en tecnologia e in-
fraestructuras, con la finalidad
de poder ofrecer con su amplia
gama de productos, una respues-
ta adecuada a todos sus clientes.
En estos momentos, la compania
es todo un referente en el Sector
de la pintura en su pais.

Info 6

GEOMET®
en China

Después de 10 afos de experien-
cia en el mercado chino, NDS CO
Ltd. ha reforzado su implanta-
cién en Shanghai y ha creado la
sociedad Shanghai NDS (SNDS).

El Sr. Poulet, Director General
Delegado de DACRAL SA, es su

administrador. SNDS trabaja en
estrecha colaboracién con las o-
tras sociedades del grupo de
productos anticorrosién NOF
Sociedad, como es el caso de
MCII Inc. en los Estados Unidos,
MCB Ltda. en Brasil, KSR CO Ltd.
en Corea del Sur y DACRAL en
Europa, para asi dar seguimien-
to a la demanda de los fabrican-
tes automoviles.

El Sr. Kagehara se encarga de la
Presidencia de SNDS. Esta em-
presa china cuenta con diez co-
laboradores que aprovechando
la experiencia, los conocimien-
tos técnicos y la innovacién de
las sociedades anticorrosién del
grupo mundial NOF Sociedad,
comercializan localmente los
productos DACROMET® y GEO-
MET®. El equipo SNDS aporta un
servicio de proximidad a los 14
aplicadores licenciados de DA-
CROMET® y GEOMET®. Como
las otras sociedades del grupo,
SNDS garantiza que la obtencién
de las altas prestaciones del DA-
CROMET® y GEOMET® aplicado
en las piezas metdlicas (tornillo,
tuercas, discos de frenos) de sa-
tisfaccién a sus clientes y en par-
ticular, a los fabricantes de auto-
moéviles occidentales, japoneses
y coreanos que aumentan su
produccién de vehiculos en el te-
rritorio chino.

Info 7

DuPont entrega
a Nazario Martin
el XVII Premio
DuPont

de la Ciencia

Se ha celebrado en el Salén
Consejos del Hotel de la Recon-
quista de Oviedo una rueda de
prensa con motivo de la entrega
esta tarde del XVII Premio Du-
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Pont de la Ciencia. El premiado,
Nazario Martin Leén, ha estado
acompanado por el presidente
del Jurado, Profesor Santiago
Grisolia y presidente de DuPont
para Espana y Portugal, Enrique
Macian.

Dentro de la temdtica de esta X-
VII edicién —dedicada a materia-
les para la energia- el profesor
Martin ha obtenido el galardén
por sus notables aportaciones
en el campo de las células sola-
res moleculares.

“Las células solares de plastico
son una alternativa de futuro a
las clasicas células fotovoltaicas
basadas en el silicio”, asegurd el
profesor Martin. También anadié
que “en este sentido, los fullere-
nos y otras nano-estructuras de
carbono, representan una alter-
nativa realista de nuevos mate-
riales para el almacenamiento de
energia. En un periodo maximo
de 4 a 5 anos, veremos algunas
de estas aplicaciones.”

El profesor Santiago Grisolia,
presidente del jurado del Premio
DuPont enfatiz6 la importancia
de los materiales para la energia
en el desarrollo de nuevas apli-
caciones imprescindibles para
conservar nuestro planeta. “Du-
Pont continlia reconociendo la
labor cientifica como una disci-
plina imprescindible para la so-
ciedad. En esta ocasion, un ex-
perto en el campo de células
solares simboliza el empenio de
muchos investigadores en desa-
rrollar materiales precisos para
la aplicacién de fuentes energé-

SURFAS™

ticas mejores y mas eficientes
medioambientalmente, que con-
tribuyan al cuidado de nuestro
entorno.” Nuestra supervivencia
futura depende en gran parte de
los gobiernos, iniciativas priva-
das y cientificos como el profe-
sor Martin.”

Enrique Macian, presidente de
DuPont Espania y Portugal dijo
que "las grandes empresas como
DuPont, tenemos la responsabi-
lidad de ir un paso por delante.
Hemos de seguir produciendo
mads pero consumiendo menos
recursos naturales, y la ciencia
de hoy nos ofrece alternativas
renovables que nos ayudaran a
volver a desarrollarnos en equili-
brio con el potencial de nuestro
planeta. Es por eso que hemos
dedicado esta edicién del Premio
a apoyar los materiales adecua-
dos en la obtencién de estas
nuevas fuentes de energia".

Info 8

STA y ASCAMM
firman acuerdo
de colaboracién

La Sociedad de Técnicos de Au-
tomocién (STA), con sede cen-
tral en Barcelona, y la Funda-
cién ASCAMM, han suscrito un
convenio de colaboracién, con
una vigencia de dos anos y pro-
rrogable anualmente.

El convenio ha sido firmado por
el Presidente de la STA, Rafael
Boronat y por el Director Gene-
ral de la Fundacién ASCAMM,
Xavier Lopez.

En virtud del acuerdo alcanza-
do, ambas entidades se compro-
meten a colaborar y aunar es-
fuerzos en temas relacionados
con la formacién (jornadas, se-
minarios, conferencias...) y en

distintas iniciativas y actuacio-
nes que puedan ser de interés
empresarial, especialmente en
el sector de la automocién.

Asimismo, la STA y la Funda-
cién ASCAMM colaboraran en la
organizacién de actos conjuntos
de interés mutuo y se publica-
ran articulos especializados en
las revistas o boletines informa-
tivos que editan ambas entida-
des anualmente.

Desde la STA y la Fundacién AS-
CAMM se ha valorado positiva-
mente la firma de este convenio
que también permitira el inter-
cambio de conocimientos, expe-
riencias e iniciativas en temas
relacionados con el diseno, la
produccién y la innovacién in-
dustrial.

La Sociedad de Técnicos de Au-
tomocién (STA) es miembro
fundador de la Federation Inter-
nationale des Societés d’'Ingé-
nieurs des Techniques de I'Au-
tomobile (FISITA), de la que es
representante oficial en Espana.

El objetivo de la STA es promo-
ver el automévil y su tecnologia.
Actualmente cuenta con mas de
900 socios, entre los que figuran
empresas, profesionales, direc-
tivos y técnicos de este sector.

Cuenta con delegaciones terri-
toriales repartidas por diferen-
tes comunidades auténomas y
en el marco del Féro Perma-
nente de la Automocidn, orga-
niza anualmente distintos en-
congresos

cuentros y




relacionados con la evolucién
del sector, especialmete por lo
que refiere a la gestion de siste-
mas de [+D+i en la industria de
partes y componentes del auto-
movil.

Info 9

Maquina

de disco
multifuncional
TIMESAVERS

AUTOPULIT presentard en la
BIEMH 2008 el modelo “DISC” de
TIMESAVERS para el rebarbado,
redondeado, eliminacién de ca-
pa de 6xido y esmerilado de pie-
zas cortadas. En esta ocasién la

configuracién de la maquina se-
ra de ejecucion en seco.

El modelo “DISC” permite dar so-
lucién a aplicaciones que no lo
permitian las maquinas conven-
cionales de rebarbado y conse-
guir mayores prestaciones, co-
mo son: rebarbado con radio
uniforme en toda la pieza en una
sola pasada, rebarbado de piezas
galvanizadas sin danar la super-
ficie, rebarbado de piezas con
film de proteccién sin retirar el
film, rebarbado de piezas de alu-
minio para la industia aerondu-
tica y rebarbado de piezas con
salientes.

Al disco multifuncional, se le
pueden anadir unidades con ro-
dillo de contacto para bandas a-
brasivas y cepillos. En funcién de
las necesidades, se puede ofre-
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cer la configuracién particular,
pudiéndose terminar las piezas
con esmerilados finos o satina-
dos.

El modelo “DISC” se ofrece en
diferentes anchos tutiles de tra-
bajo e incorpora en ejecucién
estdndard un control muy intui-
tivo para el facil manejo y ajuste
de la maquina, con la posibili-
dad de guardar los pardmetros
para trabajos repetitivos.

El acabado de superficie
aumenta su valor

ROSLER

finding a better way ...

Vibracién

Granallado

Lavado industrial
Tecnologia Medioambiental

Soluciones innovadoras
del lider mundial en
acabado de superficie

ROSLER International GmbH & Co.KG
Pol. Ind. Cova Solera, C/ Roma 7
08191 Rubi (Barcelonal

Tif. 93 697 63 20

Fax 93 588 32 09
comercial @ rosler.es
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Las piezas de pequenas dimen-
siones se pueden procesar gra-
cias al sistema de vacio que in-
corpora la banda de transporte
que sujeta las piezas durante el
proceso.

A titulo orientativo es posible
procesar una moneda de un eu-
ro.

Info 10

252 Bienal
Espanola

de Maquina-
Herramienta

Los principales paises del mun-
do fabricantes de méaquina-he-
rramienta se daran cita en po-
cas semanas en el que serd el
primer gran encuentro interna-
cional del anio en su especiali-
dad: la Bienal Espanola de Ma-
quina-Herramienta.

29BIEMH
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Asi, més de 1.500 empresas de
mas de una treintena de paises
que han contratado, de momen-
to, un total de 765 stands presen-
taran del 3 al 8 de marzo en el
conjunto de los seis pabellones
de Bilbao Exhibition Centre las
altimas novedades técnicas en
los sectores de maquina-herra-
mienta por arranque, metrolo-
gia, CAD/CAM/CAE, accesorios,
herramientas, deformacién, 1a-
ser, marcaje, automatizacién,
hidraulica, manipulacién, robé-
tica, neumatica, otras maqui-
nas y soldadura para ofrecer, u-
na edicién mas, un escaparate
de alto nivel industrial y tecno-
légico.

SURFAS™

Tras la recuperacién del sector
europeo de maquina-herramien-
ta en los ultimos meses y la a-
pertura de nuevas perspectivas
de mercado en un contexto de
coyuntura internacional mas
normalizada, la BIEMH’08 se pre-
senta como un espacio estratégi-
co, marcado por un optimismo
razonable.

Por ello, los objetivos del certa-
men: establecer nuevos contac-
tos, identificar posibles vende-
dores o compradores, analizar
oportunidades de exportacién e
importacién y conocer los avan-
ces del sector son los principales
argumentos que han considera-
do las empresas inscritas hasta
el momento.

Los sectores con mayor nivel
de ocupacién seran los de ma-
quina-herramienta por arran-
que, seguido del de méaquina-
herramienta por deformacién,
ademads de los de herramientas
para maquina-herramienta y
accesorios para maquina-he-
rramienta.

El resto de la muestra se com-
pletara con otros productos co-
mo equipos eléctricos y electré-
nicos, manipulacién y robética,
equipos hidraulicos y neumati-
cos, metrologia y control de ca-
lidad, soldadura y oxicorte, ser-
vicios al taller y a la empresa,
CAD/CAM/CAE, y otras maqui-
nas y equipos.

Italia, Alemania y Taiwan, son
los paises que acercardn su o-
ferta a la exposicién en mayor
ndmero.

Asimismo, tendran una fuerte
presencia en el certamen, junto
a otros como Francia, Holanda,
Portugal, Reino Unido, Japén,
Suiza y Estados Unidos.

Info 11

HERVEL-ALMA:
25 anos
de excelencia

La empresa Hervel Electroqui-
mica, S.L, especialista en proce-
sos de preparacién y acabado de
superficies, que fue fundada por
Ricardo Velasco en 1968 y que a-
hora es gestionada por sus tres
hijas, celebra con entusiasmo el
25 aniversario de la unién con el
experto fabricante italiano de e-
quipos de vibracién y de chips
de urea-formaldehido, Alma
snc di Vittorio Mauri e C, funda-
da por Vittorio Mauri en 1971.

En el afio 1983, Alma escogid a
Hervel como su representante
exclusivo en Espana por su de-
mostrada capacidad técnicay
experiencia.

Este cuarto de siglo de intenso
trabajo conjunto, la adapta-
cién al desarrollo tecnolégico,
la calidad de su producto y ser-
vicio, la honradez y seriedad
de todo su equipo y sobre todo,
la confianza que sus clientes
han depositado en ellos, les
han llevado a ser referente en
el sector.

Hervel y Alma ponen a su ente-
ra disposicién sus plantas pilo-
to, laboratorios y todo el conoci-
miento y experiencia de su
personal para asegurar 6ptimos
resultados en sus procesos.

Info 12
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PARA TODO TIPD DE PIEZAS

HORNOE INDUSTRIALES
HASTA 1300°%C

Fabricamos:

-HORNOS Y ESTUFAS PARA:

- Templar, - Secar, - Fundir ...

«INSTALACIONES DE PINTURA:
= Lavado, - Fosfatado, - Pintado ...

-MAQUINAS PARA TRATAR SUPERFICIES :

- Lavar, - Desengrasar, - Fosfatar, - Secar ...

BETALACIONES PARA EL
PINTADO DE MEZAS DIVERSAS
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Bautermic
e

ESTUFAS ESTATICAS ¥ CONTINUAS
HASTA 600°C PARA CALENTAR ¥ SECAR

Tel: 833 711 558 - Fax: 933 711 408
www. bautermic.com
e-mail: comercial@bautermic.com
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INSTALACIONES AUTOMATICAS
DE PINTURA

« Lineas de desengrase, lavado,
fostatado.

+ Cabinas para pintura en liquido
(manuales y automaticas).

* Cabinas para pintura en polvo.

* Instalaciones de cataforesis.

+  Hornos de secado por radiacion o
pOr conveccion.

* Homos de gelificado por
infrarrojos.

+ Cabinas de pintado y secado para
la indusiria del automdvil (turismos,
furgonetas y autocares).

* Hobots electronicos de pintura.

Legazpi &

48350 ERANDIC BILBAC (Bizkaia)
E-mail: geinsai@geinsa.com

URL: waw.geinsa.com

Tl +34 944 675 091
Fax +34 044 676 323
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Publicacion del libro:
“Principios del Tratamiento
Térmico de los Aceros”

anuel A. Martinez Baena y José M? Pala-
M cios Repdaraz con los autores del libro ao-
bre el cual ya se han publicado una serie

de articulos y los que, sucesivamente, iran publi-
cando en esta revista.

La obra, hasta ahora inédita, es el resultado de una
serie de charlas impartidas por los autores al per-
sonal técnico y mandos de taller de un numeroso
grupo de empresas metalurgicas, particularmente,
del sector auxiliar del automoévil. Otras han sido
impartidas, también, a alumnos de escuelas de
ingenieria y de formacién profesional.

La publicacién se ha estructurado, en un principio,
en tres volimenes dedicados a los aceros especia-
les de ingenieria y su tratamiento térmico. Cada u-
no de ellos se editard, sucesivamente, con los si-
guientes titulos:

Volumen I.

Principios del tratamiento térmico
de los aceros

Volumen II.

Los aceros de construccién mecanica,
su utilizacién y tratamiento térmico.
Aceros inoxidables

Volumen III.

Los aceros para herramientas,
su utilizacién
y tratamiento térmico

SURFAS™

El propésito que les ha guiado es el de contribuir
a despertar un mayor interés por los temas que
presentan, permitiendo asi la adquisicién de u-
nos conocimientos basicos y una visién de con-
junto, clara y sencilla, necesarios para los que
han de utilizar o han de tratar los aceros y alea-
ciones; no olvidandose de aquéllos que sin parti-
cipar en los procesos industriales estan interesa-
dos, de una forma general, en el conocimiento de
los materiales metdlicos y de su tratamiento tér-
mico.

No pretenden haber sido originales al recoger y
redactar los temas propuestos. Han aprovechado
informacién procedente de las obras mas impor-
tantes ya existentes; y, fundamentalmente, a-
portan su experiencia personal adquirida y acu-
mulada durante largos anos en la docencia y de
una dilatada vida de trabajo en la industria me-
taldrgica en sus distintos sectores: aerondutica
-motores—, automocién, maquinas herramienta,
tratamientos térmicos y, en especial, en el de a-
ceros finos de construccién mecdanica y de inge-
nieria.

Por tanto, la Gnica justificacién de este libro radi-
ca en los temas particulares que trata, su ordena-
cién y la manera en que se exponen.

Iniciamos, pues, estas publicaciones con el volu-
men I:

“PRINCIPIOS DEL TRATAMIENTO TERMICO
DE LOS ACEROS"™.
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Si tu empresa forma parte del sector de la maguina
herramienta, BEC (Bilbao Exhibition Centre) v AFM
(Asociacion Espanola de Fabricantes de Maguina-
Herramienta) te invitan a tomar parte en un escaparate
de alto nivel tecnoldgico.

Considerada como la tercera feria mas importante de
Europa en esle sector, en la BIEMH podras exponer
tus productos mas innovadores v compartirios junto
con los ditimos desarrollos, tecnologias y servicios de
emprasas lideres en su especialidad.

Impulsa tu negocio, participa en la BIEMH.
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Asociacion Espaniola de Fabricantes
de Maquina-Herramienta

www.alfm.es
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La nueva turbina de granallado

heelabrator Group ha desarrollado una
s N ; nueva generacién de turbinas que au-
mentan tanto el rendimiento como la vi-

da ttil y facilidad de mantenimiento. Son las turbi-
nas TITAN® cuyas principales ventajas son:

1. Un mayor rendimiento en el granallado.

2. Aumento de la vida 1til de las “Piezas de des-
gaste”.

Reduccién del mantenimiento.
Un menor nivel de ruido y desgaste.
Variantes multi-opcionales.

AN

Normalizacién.

Mejora del rendimiento del chorreado

Las turbinas TITAN incrementan la eficiencia me-
jorando el drea de granallado, disminuyendo el

i)

consumo de materiales, y reduciendo el consumo
energético y el tiempo de inactividad.

A su vez, se mejora la calidad del producto y se
consigue que dicha calidad sea uniforme, se redu-
cen los cuellos de botella productivos, se aumenta
la puntualidad de las entregas y se mejora la satis-
faccién de los clientes.

Aumento de la vida til de las “Piezas
de desgaste”

Los elementos de la turbina TITAN han mejorado
en gran medida respecto a los anteriores elemen-
tos de la turbina de granallado.

Una mejor calidad de los elementos aumentara la
duracién, mejorara el rendimiento del trabajo du-
rante mas tiempo, disminuird el tiempo de mante-
nimiento y el tiempo de inactividad de la maquina



y, por lo tanto, reducird sus costes y mejorard ain
mas su eficiencia, aumentando el nivel de satisfac-
cién de todos.

Reduccién del tiempo de mantenimiento
y los costes

Las turbinas TITAN incluyen numerosas caracte-
risticas que facilitan e incrementan la rapidez del
mantenimiento.

El “Sistema de cambio rapido” ofrece una accesibi-
lidad éptima, y la estandarizacién de la carcasa de
granallado permite una méxima flexibilidad.

El mantenimiento es tan sencillo que no necesitara
disponer de ingenieros de alta cualificacién para
llevar a cabo las operaciones de mantenimiento y
se sentird todavia mas autosuficiente cuando vea
el paquete de formacién y de repuestos.

Una vez mas, estas caracteristicas permitiran aho-
rrar tiempo y dinero, lo que se traduce en mas be-
neficios para las empresas.

Reduce ruido y desgaste

El aumento de espacio existente entre el disco
portapaletas y la placa de desgaste disminuye el

Febrero 2008 / Informacion

desgaste y provoca una reduccién en el nivel de
ruido que procede de la carcasa, lo que a su vez se
traduce en una mejora en las condiciones de tra-
bajo de empleados de produccién y manteni-
miento.

Un éxito tecnolégico

Los ingenieros de diseno de Wheelabrator Group
han ensayado minuciosamente la nueva turbina
TITAN.

Las turbinas estan siendo usadas en diferentes
sectores, en diferentes aplicaciones, patrones de
granallado y componentes.

Instaladas en multitud de empresas, desde aeroes-
paciales de alta tecnologia hasta fundiciones, las
turbinas TITAN son un éxito tecnolégico.

Tal vez, la parte mas importante del programa de
investigacién y desarrollo fue el minucioso progra-
ma de ensayos de todas las demads turbinas exis-
tentes en el mercado.

El equipo de I+D en Wheelabrator Group estaba de-
cidido a desarrollar la mejor turbina disponible en
la actualidad y lo ha conseguido con la turbina TI-
TAN.

6 49

www.hervel.com

HERVEL ELECTROQUIMICA S. L.

EQUIPOS Y PRODUCTODS
PARA;

-Vibracién. pabaln
=Chorro.

-Centrifugas.
-Desengrase Industrial.
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-Pasivado.
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-Tratamiento de aguas
residuales.

-Vertido Zero.
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HERVEL ELECTROQUIMICA S.L.

-Productos quimicos.

-Abrasivos.

-Instalaciones.

-Equipos y accesorios

para el tratamiento de superficies
¥ aguas residuales.

50430 £Za

In viaria de Hue

hervel@hervel.com
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DuPont firma acuerdo de licencia
sobre su revolucionaria tecnologia
de pintura para automocion

con Bolling & Kemper

turas para la industria europea de la auto-

mocién, ha firmado un acuerdo de licencia
sobre DuPont EcoConcept, una tecnologia de pin-
tura patentada que permite a los fabricantes auto-
movilisticos recortar considerablemente sus cos-
tes de capital, disminuir su consumo energético y
reducir las emisiones al medio ambiente.

B olling & Kemper, fabricante aleman de pin-

Segln el acuerdo, el fabricante de pinturas —con
sede en Colonia- fabricard y venderd bases al agua

DuPont EcoConcept es una tecnologia de pintura patentada que
permite a los fabricantes automovilisticos recortar considera-
blemente sus costes, disminuir su consumo energético y reducir
las emisiones al medio ambiente.

SURFAS™

para su uso dentro del proceso EcoConcept en fa-
bricas de automocién de Alemania y en toda Euro-

pa.

La tecnologia EcoConcept recibié un gran espalda-
razo en 2007, cuando la prestigiosa publicacién de
la industria de la automocién Automotive News
entregd a DuPont el Premio PACE, su mas alto ga-
lardén, en su concurso anual.

“La competencia en la industria global de la auto-
mocién nunca ha sido tan encarnizada como aho-
ra, de forma que cualquier ventaja de coste puede
resultar vital,” declaré Marty McQuade, vicepresi-
dente y director general - DuPont Automotive Sys-
tems. “Esta tecnologia ofrece numerosas ventajas
para los fabricantes automovilisticos, permitién-
doles obtener unos recortes identificables, cuanti-
ficables y significativos de sus costes econdémicos y
medioambientales.”

EcoConcept elimina totalmente una capa de pintu-
ra, el aparejo imprimacién, asimildndola en una
sola capa base al agua, respetuosa con el medio
ambiente. Asi pueden eliminarse de la linea de
produccién automovilistica una cabina de pintura
y el horno de secado.

En términos més especificos, esta tecnologia redu-
ce en alrededor del 25% el consumo energético y
las emisiones de disolvente relacionadas con el
proceso de pintura.

Por cada vehiculo construido se evitan entre 45y
50 kilos de emisiones de diéxido de carbono. Al



combinar las dos capas en una se re-
duce el tiempo de produccién y se a-
horra el coste del equipo necesario
para el proceso convencional de tres
capas.

La tecnologia DuPont EcoConcept se
emplea actualmente en dos plantas
Volkswagen en México y Espaiia.

Ya se han producido unos 200.000 au-
tomoéviles mediante este proceso. La
licencia otorgada a Bolling & Kemper
permitird a maés fabricantes adoptar
esta tecnologia.

DuPont es uno de los principales pro-
veedores globales de pinturas para la
automocion.

DuPont -una de las primeras compa-
nias que publicd sus objetivos me-
dioambientales hace 16 anos- ha
ampliado sus compromisos de soste-
nibilidad m4s all4 de la reduccién de
la huella que la compaiia deja en el
medio ambiente, incluyendo objeti-
vos impulsados por el mercado tanto
para la inversién y el desarrollo co-
mo para ingresos e investigacién, co-
mo los refrigerantes de bajo impacto
en el calentamiento global.

Los objetivos van directamente rela-
cionados con el crecimiento empre-
sarial, especificamente con el desa-
rrollo de productos nuevos, mas
seguros y respetuosos con el medio
ambiente, para mercados globales
clave, incluyendo productos para sus
clientes como los refrigerantes de
bajo impacto en el calentamiento
global que reducen las emisiones de
gases de efecto invernadero.

DuPont es una compania de produc-
tos y servicios basados en la cien-
cia. Fundada en 1802, DuPont utiliza
la ciencia para crear soluciones sos-
tenibles y esenciales para que la
gente de todo el mundo tenga una
vida mejor, més segura y saludable.

Con operaciones en mas de 70 paises,
DuPont ofrece una amplia gama de
productos y servicios innovadores.

5, roquelados el

o FROTO g -
J)desuau -+ iNTallmeLrps

HLNOoUd.

FERIA DE INVESTIGACION, DESARROLLO E INNOVACION

SOFITWARE: moaelado 3D, CAD, CAM, CAE, FDM, VR
MATERIALES Y COMPONENTES: modelaje

s prototipado répido, composites y poliéster, placa:
5,y metales mecanizables, espumas mecanizables,

‘adhesivos, moldeo y fundicién, metales er

ﬁenerul, pfc’:sﬁcas en general, yesos cerdmicos,
3,

erramientas especiales, otros componentes,

y-otros materiales. EMPRESAS DE SERVICIOS

disefio de producto, ingenieria de disefo,

yingenieria de procesos, consultoria, modelos y

prototipos. INDUSTRIA AUXILIAR: moldeo de

Frecisfén (AF), pldsticos reforzados (RTM), RIM

abricacion digecto de moldes, inyeccion de
), plastico, el@tliEss ‘ermoconformado.

i " @

mecanizad il

ey
o,

WaY ) moatriceri
Pey), moairiceria
gV cio de resinas,

M
Yrir

digitalizaedg 3 iy TR A ensional,
s técnjelh 70 W et ¥ tratamiento:
ter ;‘}lif el C.lli-|q{;l'k':{i|:1
EN DADES izdcione:
enmas ' S,

§ipi0cites, Coggros
FEORTA L Taqomc
exirusion y fipsi
~SET\A,

o

o

DEL 7 AL 9 DE MAYO

IDINOVA //
FERIA DE INVESTIGACION,
DESARROLLO E INNOVACION

PG TITLACICHN
FEHLAL
ALMCANTIHA

s,
O gam
- e Marsmranas “\

www.feria-alicante.com

Pabellon |

HORARIO de 10:00 a 20:00 |
Ultimao dia de 10:00 a 19:00 h.

ERALITAT

IANA  —~ FERIA VALENCIA



Informacién / ebrero 2008 Tt A

Novedad en BIEMH 2008

Por Abrasivos y Maquinaria, S.A.

cia en el sector, vuelve a exponer una vez

mas en la BIEMH de Bilbao y esta vez presen-
ta como novedad su Tunel de lavado monobaiio a
tornillo sinfin modelo Jolly J320 con fase de desen-
grase de piezas en masa.

E sta compania con mas de 30 aflos de presen-

Las caracteristicas técnicas mas importantes que
posee el equipo son:

¢ Construccidn en acero inoxidable aisi 304.

e Tambor en chapa perforada @ 5 mm. en acero i-
noxidable aisi 304.

¢ Rotacién tambor en continuo regulado mediante
inverter y potenciémetro.

e Circuito hidraulico de aspersién en acero inoxi-
dable aisi 304.

e Filtro estdtico para retencién de sélidos.
¢ Calentamiento eléctrico.
¢ Aspirador de vapor.

¢ Programador diario/semanal del calentamiento
automatico.
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Anticipese a los demas...
E@BIEMH

panelién 2 stand G5

El nuevo estandar en la medicion
del espesor de recubrimientos

DUALSCOPE® FMP100

H equipo en formato ordenador de bolsil
que grmoniza la flexibifidad ¥ 1a capac;
de un PC con la facilidad de manejo.
Caracteristicas principales
* Pantalla calor LCD tactil de alta ooy
* Sondas con conector de gran roj
* Metndos de inducchin magne

carrientes da Foucault
* Configuracion de mformg

funcionalidad “arrasg

¢ Cuadro eléctrico con PLC Siemens Logo.

¢ Fase de lavado por inmersién y asper-
sién.
¢ Fase de secado con aire caliente.

ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A. estara ] e P i
presente en el Pabell6n 6 Stand D-19.
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Noticias AIAS

ASAMBLEA GENERAL ORDINARIA

El 21 de enero de 2008, en Barcelona, se reunio la
asamblea anual de socios, para presentar el informe
anual de gestién de la entidad y para la eleccién de
nuevo presidente.

El Sr. Garcia, dio la bienvenida y agradeci6 la asis-
tencia a los presentes y explico, brevemente, cuales
han sido las acciones desarrolladas por AIAS duran-
te el 2007, asi como los proyectos para el afio 2008.

2007 ha sido el afio del 25 aniversario de AIAS y la
organizacién del acto ha ocupado gran parte del
tiempo de las Juntas. También el area de medio
ambiente ha sido protagonista en la mayor parte
de las reuniones.

En temas de medio ambiente:

¢ Se ha elaborado el borrador final de la guia de
mejores técnicas disponibles que, por el momen-
to, se puede encontrar en Internet:

http://www.eper-
es.es/ver.asp?id=1046&Doc=1111&index=6

¢ Se ha elaborado un convenio con el Area Metropoli-
tana de Barcelona, Entidad del Medio Ambiente, por
el que se establecera una colaboracién con la admi-
nistracién para tratar incumplimientos en el tema
de vertidos. Este convenio esta pendiente de firmar.

e Junto con PIMEC se ha participado en la Comisién
de medio ambiente que ha trabajado para modifi-
car la Ley 3/98 respecto al Anexo I1.2, segin consta
en los presupuestos generales del estado.

SURFAS™

En el drea de promocién:

¢ Se ha constituido una comisién encargada de la
organizacién y disefo del acto del 25 aniversario
de AIAS, asi como la presentacién del mismo en
la casa Batllé.

e Organizacién de la cena del 25 aniversario que
conté con la asistencia de 60 personas y tuvo lu-
gar en el hotel Hilton de Barcelona.

¢ Este afio, AIAS ha participado en ferias como Ma-
quitec en Barcelona y la Cumbre Industrial de
Bilbao.

¢ Seguimiento de socios, resultado del ejercicio: 18
nuevos socios y 12 bajas, por lo que a 31.12.2007
el total de asociados es de 142.

Otras actividades que se han llevado a cabo son:

e La visita a la feria de Bergamo, invitados por la a-
sociacién italiana AIFM.

e Asistencia a la asamblea anual del Comité euro-
peo, CETS, en Bruselas.

e Reuniones iniciadas por las empresas de recubri-
mientos de zinc, incorpordandose nuevos miem-
bros a la Junta de Gobierno de AIAS

e Instalacién, a modo de prueba en una empresa,
del programa Galva-9000, orientada a gestionar
la distribucién del programa desde Espaiia.

¢ Presentacién del estudio financiado por CIDEM y
desarrollado por CEAM, para obtener la diagnosis
y propuestas de actuacién en el sector de trata-
mientos de superficies.



Proyectos 2008

e Continuar las acciones propuestas en el es-
tudio del sector, con respecto a innovacion,
formacién y misiones al extranjero.

e Iniciar nuevos proyectos de formacién con
CEAM.

¢ El estudio para crear un Foro en Internet que
no se pudo realizar durante 2007.

La Tesorera, Sra. Mariona Fages, expuso los
balances y resultado del ejercicio 2007, que se
aprobé por unanimidad, asi como el presu-
puesto 2008.

Como udltimo punto se procedi6 a la votacién
de la candidatura presentada por el Sr. Enri-
que Martinez Martinez, resultando elegido
presidente por mayoria.

El nuevo presidente, en el momento de dirigir u-
nas palabras a los asistentes agradeciendo la
confianza depositada en él, presenté el equipo
con el que formara la Junta de Gobierno de AIAS:

e Vice-presidente 1°. Promocién y ferias: DA-
NIEL DALMAU en colaboracién con el Secre-
tario JOSE LUIS GARCIA.

e Vice-presidente 2°. Tesoreria y formacién:
JOSEP M? SIMO.

* Nuevas tecnologias: SERGI MARTH.

e Relaciones internacionales: ALBERTO GAS-
PAR.

¢ Medio ambiente. Por el momento no hay u-
na persona responsable de medio ambiente,
por lo que se ocupara presidencia y vicepre-
sidencia. El Sr. Bener Rins, no formara parte
de la Junta, pero seguirad colaborando como
asesor externo.

¢ Asesores de presidencia:

MANUEL GARCIA. Representante de AIAS en
la comisién PIMEC metal.
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El Sr. Enrique Martinez toma el relevo del anterior presidente el
Sr. Manuel Garcia.

VICENG MORENO. Presidente de la comisién de
medio ambiente de PIMEC.

ANTONI BOTIFOLL.

AIAS LE INVITA A VISITAR SU STAND
EN LA 25 BIEMH de Bilbao

AIAS estard nuevamente presente, representando
a sus asociados, en la vigésimo quinta edicién de la
BIEMH, en Barakaldo, que se celebrara los dias 3 al
8 de marzo de 2008.

Estaremos encantados de atenderles en el:
Pabelldén 6 - stand B-66

Sibuscan proveedor de tratamientos o recubrimien-
tos o preparaciones de superficies y acabados fina-
les, o tienen alguna consulta al respecto, no duden
en visitarnos, con mucho gusto les atenderemos y
trataremos de indicarles la mejor solucién posible.

SE COMPRA

PULIDORA
TOROIDAL

Teléf.: 915 225 077

SURFAS™ 23
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Proyecto de reduccion
de consumo energético
(en una planta galvanica)

Por Daniel Dalmau Garcia de Finish Metal Plating, S.L.

1. Descripcién del proyecto

Consiste en la substitucién de cinco rectificadores
de corriente continua tradicionales por los de nue-
va tecnologia de alta frecuencia, con objeto de me-
jorar la calidad de los procesos aplicados disminu-
yendo el rizado (ripple) de salida, reduccién de
consumo energético, espacio ocupado y peso de
los equipos ya que se pretenden colocar sobre ba-
ses elevadas.

2. Descripcion de las tecnologias de ahorro

De acuerdo con la American Institute of Electrical
Engineers se adopta para los rectificadores el tér-
mino “eficiencia de conversiéon” como definicién
de la relacién del porcentaje del producto de los
valores promedio del voltaje y corriente de salida
de la corriente continua, con la corriente alterna
total de entrada. Por tanto, la eficiencia de conver-
sién es una indicacién directa de la cantidad de e-
nergia eléctrica que seréd consumida de una fuente
de corriente alterna, para producir energia eléctri-
ca de corriente continua. La eficiencia de conver-
sién de un rectificador de construccién tradicional
puede estar entre el 66 y el 75%* dependiendo del
constructor, sistema de regulacién, forma de refri-
geracion, etc. En el ejemplo objeto del estudio, un
rectificador que estd proporcionando 2.000 Ampe-
rios a 10 Voltios en continua y le aplicamos una e-

* Manual de Ingenieria de los Recubrimientos Electroliticos.
Kenneth Graham.
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ficiencia de conver-
sién media (70%), ten-
dremos que la salida
de corriente continua
es entonces 2.000 x 10
=20 kW. Puesto que
la eficiencia de con-
versiéon hemos dicho
que es del 70%, la e-
nergia eléctrica que
sera consumida es de
20/0.70 = 28,57 kW.

Con la nueva tecnolo-
gia de alta frecuencia,
la eficiencia de conversién que se consigue estd
entre el 87 y el 93 %, por lo que aplicandole la me-
dia al ejemplo anterior obtendriamos 20/ 0.90 =
22,22 kW, o sea 6,35 kW menos de consumo para
obtener los mismos resultados energéticos.

En cuanto al rizado (ripple) cuando hablamos de
corriente continua transformada de alterna, se en-
tiende como el porcentaje residual de la segunda
sobre la primera. En un rectificador convencional
nos encontramos con un rizado que puede ser va-
riable desde el 18% hasta un minimo del 5%, de-
pendiendo de nuevo del tipo y construccién. Con la
alta frecuencia puede reducirse hasta el 1%, con la
consecuente mejora de aplicacién técnica en el
proceso de trabajo.

El ahorro en espacio ocupado también es impor-
tante, ya que segin Graham® un rectificador de
2.000 Amperios ocupa un area aproximada de
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0,557 m?, una altura de 1,77 metros y un peso de 4. Presupuesto de la inversion prevista
687 kilos. El mismo equipo de alta frecuencia ocu-

para un area de 0,224 m?, una altura de 0,76 metros El coste de un rectificador de alta frecuencia de 10

y un peso de 110 kilos. Voltios y 2.000 Amperios es de 5.634 de euros. Por
tanto la inversién necesaria para la sustitucién de

Por tanto, obtendremos un ahorro en espacio del los 5 equipos sera de 28.170 de euros.

60%, en altura del 57%, en peso del 84% y una dis-

minucién del rizado como minimo del 4%. El valor residual de los rectificadores antiguos en

base al valor de su peso y a razén de 1 euro/kilo se-

. B . ria 5 x 687 kilos = 3.435 kilos y 3.435 de euros.
3. Cuantificacién de la energia ahorrada

Siguiendo con el ejemplo anterior y suponiendo u- 5. Devolucién de la inversion

na instalacién con cinco rectificadores de corriente

en las condiciones mencionadas, tendriamos 5 e- Dado que el ahorro anual es de 16.992 de euros y el

quipos por 6,35 kW/hora de ahorro. Lo que nos da- valor residual de 3.435 de euros, tendremos una

ria un total de 31,75 kW/hora, que trabajando 24 devolucién de 20.427 de euros en el primer ejerci-

horas y 223 dias laborables al afio representan un cio. Si la inversién necesaria es de 28.170 de euros,

ahorro de 169.926 kW/hora. tendremos que en un ano y 101 dias quedari a-
mortizada la inversién y a partir de ese momento

Considerando un precio de 0,1 euro/kW tendria- estaremos recogiendo todos los beneficios apunta-

mos un ahorro anual de 16.992 de euros. dos.

- e e Rectificadores
i1y / para galvanica G500

Finish Metal Plating, =L

Cambie el rectificador de corriente con tiristor y comience a ahorrar

COMS [Kin Hr) PESO [Kg) WOLLINEN [m’]
G A | G A | o TR

" Ahorre en corriente eléctrica

Amortice el costo del rectificador en 1.5 afos. BTN, S8 5 i i
{BV3000A 55 an 193 1000 0@ 12
S0 2000 868 100 203 1600 0.23 1.6

*Tiristor

Ahorre en espacio

Es alrededor de 5 veces mas pequefio
y ligerao, disenado para instalarse
cerca de la cuba de trabajo.

Ahorre en materia prima

Hasta un 7% menos de niguel y
cobre depositado para conseguir la superficia
minima recubierts.

Pregunte por los rectificadores enfriados por agual

Mo necesita cambiar los comandos y los controles
existentes. La serne Q500 puede adaptarse a su
control actual analdgico o digital,

* Usendo el rectificador de cormante pulsante [FP o PRH]

Config. 08-2i012

www crepowarcom | wess finishmetal com | finshmetalefinishmesalcom
Polipanao Ind. Armentares, Jeaguim Castells, 7 | OBSE0 Sant Feliu de Lobregat, Barceiona | T.[+34]) 83 6B5 58 00 - [+34) 33 685 58 01 | F. [+34] B3 632 5D 6B
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El empleo se mantiene
en el Sector Industrial del Metal

Por Confemetal

nes Empresariales del Metal (CONFEMETAL)

ha hecho publica una nota informativa en la
que senala que el nimero de ocupados en el Sec-
tor Industrial del Metal alcanzé la cifra media de
1.227.475 en el afio 2007, lo que supone, en térmi-
nos absolutos, un aumento de 300 empleos, y un
crecimiento cero en términos relativos durante el
ano.

I a Confederacién Espafiola de Organizacio-

Este mantenimiento, en una coyuntura de empleo
general en fase declinante, ha sido consecuencia de
una trayectoria irregular que supuso que en el pri-
mer trimestre se anotara un retroceso del 0,2 por
ciento, un crecimiento del 1,9 en el segundo trimes-
tre y de nuevo caidas el tercero, del 1,5 por ciento, y
en el cuarto, 0,1. Esta evolucién de 2007 contrasta
con la de los ltimos ejercicios, en los que el Sector
del Metal venia creando empleo de manera sosteni-
da. Asi se registraron 36.325 empleos mas en 2006
(3,1 por ciento de incremento), 16.000 empleos en
2005 (1,4) y 31.375 en 2004 (2,7).

El freno del empleo en 2007 se corresponde con la
desaceleracién de la actividad productiva que, se-
gin el Indicador Compuesto del Metal (ICM) que ela-
bora CONFEMETAL, ha registrado crecimientos me-
nores a los del afo anterior.

En el segundo y tercer trimestre de 2007 el ICM
anoté avances del 3,8 por ciento, lejos del 9,1 por
ciento del primero, y en el Ultimo trimestre, los
datos disponibles senialan que, hasta noviembre,
la actividad del Metal, crecia un 5,1 por ciento a-
cumulado, tasa inferior al 7,9 por ciento registra-
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do en el mismo periodo de 2006, pero suficiente
para mantener en positivo el empleo y evitar la
destruccién de puestos de trabajo, por el mo-
mento.

Por ramas de actividad, la de “Construccién de
magquinaria y equipo mecanico” obtuvo el mejor
resultado en términos absolutos, con una crea-
cién de 13.175 empleos (5,4 por ciento), seguida
de la “Fabricacién de material electrénico” (20,6
por ciento), con 7.675 ocupados méas que en
2006. Por el contrario, la rama de actividad en la
que se perdié mas empleo de media fue la de
“Fabricacién de maquinaria de oficina y equipos
informaticos” con 8.825 ocupados menos (-46,3
por ciento), por detrds de la “Metalurgia” en la
que se destruyeron 5.875 empleos (-4,6 por cien-
to).

Por sexos, de los 1.227.475 ocupados en las ramas
industriales del Metal, un 83 por ciento son hom-
bres, dos puntos porcentuales menos que en 2006,
mientras las mujeres ocupadas en el Sector Indus-
trial del Metal pasan de las 186.400 de media en
2006 a las 205.300 de media en 2007.

Las Comunidades con el mayor nimero de
empleados del Sector del Metal siguen siendo Ca-
taluna, con el 24, 7 por ciento, Pais Vasco con el
12,9 y Madrid, 10,3, pero perdiendo cuota en rela-
cién con 2006 -Cataluila y Pais Vasco retroceden
tres décimas y Madrid 1,3 puntos-, en beneficio
de Andalucia (8,8 %), Galicia (6,1 %) y Castilla y
Ledn (5,5 %), que avanzaron medio punto sobre el
ano anterior.
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Celebracion de la XLIII
Asamblea General de ATEG

Espafiola de Galvanizacién, ATEG, celebr6 su

E 1 pasado 7 de febrero, la Asociacién Técnica
XLIII Asamblea General.

ATEG es una organizacién de caracter técnico y sin
fines de lucro que tiene como objetivo fomentar,
en un plano de interés general, la técnica indus-
trial relacionada con los procesos de galvanizacién
en caliente, asi como desarrollar las aplicaciones
de este procedimiento de proteccién del hierro y el
acero frente a la corrosién, con el fin ultimo de
contribuir a la reduccién de las elevadas pérdidas
econémicas que se producen en nuestro pais por
causa de la corrosién metdlica.

ATEG integra a la mayoria de las plantas de galva-
nizacién en caliente que existen en Espana, en sus
tres especialidades de galvanizacién general (pro-
ductos diversos), de galvanizacién de chapa y ban-
da, y de galvanizacién de tubo (42 instalaciones en
total), asi como a los productores espaioles de zinc
de primera fusién. Igualmente, pertenecen a ATEG
en calidad de Miembros Adheridos diferentes em-
presas espafolas y extranjeras suministradoras de
equipos y materiales para este sector industrial, a-
si como una veintena de empresas de galvaniza-
cién radicadas en paises iberoamericanos.

En su XLIII Asamblea General de Miembros, ade-
mas de las cuestiones habituales de aprobacién de
su programa anual de actividades, presupuesto y
cuotas de miembros para el ano 2008, se ha cele-
brado una reunién técnica en la que se presenta-
ron las siguientes comunicaciones:
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“Estudio sobre alternativas de recuperacién /
valorizacién de los 4cidos agotados de decapa-
don

Ana M? Lépez / Victor Abad. EUROQUALITY.

“Desarrollos en las tecnologias de inspeccién de
los crisoles de galvanizacién. Revisién de la dina-
mica de la corrosién de estos crisoles en diferen-
tes tipos de hornos”.

M. Ubiali. ZINCO - SERVICE.

“CHEMIREC: Proceso de recuperacién del acido
clorhidrico de los banos de decapado”.

Sergio Tuset. CONDORCHEM.

“Consideraciones sobre el Reglamento REACH y
sus implicaciones para la industria de la galvani-
zacién en caliente”.

Gonzalo Escorial. S.G.S.

“El nuevo Registro PRTR de Emisiones y Fuen-
tes Contaminantes. Estructura del PRTR-Espa-
fna y procedimientos de Registro y Notifica-
cién”.

Ifigo de Vicente. PRTR - ESPANA.

“Avance de la Guia de Orientacién Sectorial para
la notificacién de sus emisiones al Registro PRTR
por parte de las empresas de galvanizacién en
caliente.

Jesus Rubio. NTERLAB.
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Un equipo muy versatil
para el pintado en polvo

Por GEINSA

-pintor industrial ubicado en Valladolid-, ha

adquirido recientemente a Geinsa una instala-
cién de pintura con capacidad para bastidores de 12
metros de longitud. El equipo consiste en un tinel
de tratamiento con desengrase / fosfatado; sistema
de lavado; lavado para galvanizado; horno para seca-
do de humedad; horno para polimerizado; cabina
automatica de pintado en polvo y cambio rapido de
color y transportador Power & Free.

L a empresa ‘Pinturas Marcelino Gonzalez, S. L.’

Se ha instalado también una cabina de pintura pa-
ra grandes superficies, de 16 metros de longitud. El
equipo, en general, es muy versatil para el pintado
en polvo de perfiles de acero -y de acero galvaniza-
do- de hasta 12.300 mm de longitud. La carga y
descarga de piezas se realiza de forma automatiza-
da. Dispone de pulmones en carga y ambas fases
estan controladas mediante PLC y pantalla tactil.

La fase de tratamiento consta de tres etapas, y me-
diante un movimiento de vaivén de las piezas, se con-
sigue que toda su superficie quede uniformemente
tratada por el sistema de aspersién. En el proceso de
la primera parte, el bastidor se para, se suelta de la ca-
dena principal y se queda unos minutos en posicién
estatica; el tratamiento se realiza por aspersién mien-
tras la pieza mantiene el movimiento de vaivén.

En la segunda etapa de tratamiento, se dispone de
equipos de agua osmotizada. A la entrada y salida
del tanel, se han colocado puertas automaticas de
apertura y cierre mediante cilindros neumaticos.
En definitiva, la versatilidad en tiempos puede ser
mayor que en una instalacién convencional.

_THHET

Vista general de la instalacién de pintura.
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Tanto el horno de secado de humedad, como el Hor-
no de Polimerizado, funcionan ‘paso a paso’; estan
provistos de puertas correderas motorizadas eléctri-
cas para minimizar las fugas de calor. Dichas puer-
tas estdn comandadas mediante PLC, y sincroniza-
das con las diferentes velocidades de la cadena.

Los quemadores instalados son del tipo ‘vena de
aire’ de ultima generacién, con una modulacién de
llama de 25:1 y 98% de rendimiento de combus-
tién, frente a los quemadores convencionales de
dos llamas y rendimientos inferiores al 85%.

Uno de los factores mas destacables de esta insta-
lacién es la dimensidén de la zona de tratamiento.

SURFAS™

El tinel tiene una longitud de 42,5 metros y una al-
tura de seis metros. Por otra parte, hay que desta-
car que se decidi6 realizar el tratamiento enfosado,
con el fin de que toda la linea esté a la misma altu-
ra, lo que facilita su gestién y mantenimiento.

La instalacién estd prevista para la incorporacién de
una futura etapa de tratamiento sin necesidad de
modificar el tinel actual. Ademas de la instalacién
automadtica, se ha suministrado a este cliente una
cabina estatica de pintura de 16 metros de longitud.
En realidad, se trata de dos cabinas independientes
que pueden funcionar como una sola unidad para el
pintado de piezas de grandes dimensiones.
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Conservacion de chapa y acero.
Instalacion llave en mano
para un tratamiento preciso

tersburgo han conseguido numerosos pedi-

dos importantes para buques militares y bu-
ques mercantes. La empresa RM Steel se encarga
de la preparacién y conservacién de chapas de ace-
ro y perfiles para estos astilleros.

E n los ultimos anos, los astilleros de San Pe-

Rosler ha diseniado y suministrado una linea com-
pleta de conservacién (instalacién de granallado y
lacado) con una longitud total de 72 mm.

A partir de ahora, en San Petersburgo, Rusia, en una
instalacién de granallado en continuo de Rosler; se
conservaran anualmente mas de 100.000 toneladas
de acero, chapas, soportes y perfiles, divididos en mas
de 1.000 tipos diferentes, con ancho maximo de 3.300
mm y altura maxima de 500 mm.

El objetivo del proceso es eliminar el éxido y la casca-
rilla de éxido de las piezas y después recubrirlas con
una capa de proteccién anticorrosiva temporal (capa
de imprimacién).

En la instalacién de RM Steel, las chapas, soportes
y perfiles, primero se introducen en la instalacién
de soplado para quitar el agua o los grandes cimu-
los de suciedad.

Eventualmente, la humedad residual que pueda que-
dar, se elimina en el sistema de precalentamiento
con aire caliente en circulacién.

El calentamiento del material a aproximadamente
35 °C que se consigue de esta forma, garantiza la a-
plicacién éptima de la pintura.

176 kW para lograr una superficie limpia

Una vez soplado y calentado, el material pasa a
través de la instalacién de granallado a rodillos
RRB 32/5. Los componentes clave son ocho turbi-
nas de granallado de alto rendimiento del tipo Hu-
rricane® H42 con una potencia de 22 kW cada una.
Las turbinas estdn colocadas de forma que evitan
los efectos de sombra.

Esto asegura que la zona de alcance del chorro de
granalla es lo suficientemente amplia para lograr
el grado de limpieza exigido por SA 2.5 (estdndar
industrial) con una rugosidad de superficie de 45
pm a 65 pm.

Recubrimiento adecuado y uniforme
hasta el dltimo detalle

Una vez el material estd granallado, comienza el
proceso de conservacién. Para ello, se tiene que a-




plicar una capa de imprimacién de proteccién tem-
poral con un grosor de capa uniforme de 20 pm. Un
proceso tecnolégicamente dificil, ya que si la capa
es muy gruesa, existe riesgo de que penetren gases
de esta capa en la linea de unién de la soldadura du-
rante los tratamientos posteriores, como por ejem-
plo el quemado o soldado.

Por otro lado, la capa de proteccién contra la corro-
sioén tiene que ser espesa y debe cubrir toda la su-
perficie, incluso las esquinas mas pequenas.

No obstante, una vez que todos los parametros es-
tan ajustados 6ptimamente, la instalaciéon de Ros-
ler granallard y recubrira chapas a 4 m/min y perfi-
les a una velocidad continua de 2 a 3 m/min. El
chorro de granalla cubre la totalidad de la superfi-
cie de la pieza e incluso por ejemplo, a toda la su-
perficie y escotaduras de perfiles en H.

La administracioén de pintura se controla mediante
barreras de infrarrojos. Tras el recubrimiento por
capas, tiene lugar el proceso de secado de la pintu-
ra. Para el secado posterior, se utiliza como aire de
secado el aire extraido del calentador previo.

il

La mayoria de veces, lo que cuenta
es el paquete completo

Esta no es la primera instalacién de conservacién
que Rosler ha desarrollado llave en mano. Rosler
fue elegido no sélo por sus conocimientos técnicos
y una solucién logistica positiva, sino también por
su rentabilidad demostrable. En el marco de la o-
ferta, Rosler incluyé un "paquete sin preocupacio-
nes" porque también incluye un célculo de renta-
bilidad detallado. Desde que RM Steel realizé el
pedido, otros operadores ya han pedido diez lineas
de conservacién mas.

Rosler Oberflachentechnik GmbH es proveedor
completo lider del mercado internacional en la fa-
bricacién de instalaciones acabado de superficie,
maquinas de granallar, sistemas de pintura y con-
servacién, asi como en tecnologia de procesos para
el tratamiento de superficies (desbarbado, decapa-
do, eliminacién de arena, pulido ...) de metales y o-
tros materiales. Ademads de las fabricas alemanas
de Untermerzbach/Memmelsdorf y Bad Staffels-
tein/Hausen, Rosler tiene sucursales en Gran Bre-
tana, Francia, Italia, Holanda, Bélgica, Austria, Sui-
za, Espana, Brasil, Sudafrica, China y los EE. UU.

La instalacién de conservacién completa se instala por Rdsler como tinico responsable del proyecto, reduciendo al minimo

los intermediarios.

SURFAS™
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Acceso y control KVM
a ordenadores y servidores

de forma remota

presentado recientemente en Espana el IP

CONTROL y el KVMS EXTENDER, dos solucio-
nes de ultima tecnologia para acceder a ordenado-
res de forma remota. Estos dos productos cuentan
con el respaldo y la garantia de la prestigiosa firma
internacional Minicom, de la cual Soluciones Tec-
nolégicas Integradas S.L. es distribuidora exclusiva
para toda la peninsula ibérica.

S oluciones Tecnolégicas Integradas S.L. ha

IP CONTROL

Acceso KVM compacto y remoto
a ordenadores y servidores

IP CONTROL es un asequible dispositivo IP de alto
rendimiento para el acceso KVM (Keyboard-Video-
Mouse, siglas en inglés de teclado, monitor y ratén)
remoto y fuera de banda a servidores y dispositi-
vos de red. Puede habilitar facilmente un acceso
remoto a servidores mediante los conmutadores
KVM existentes por tan solo una parte de lo que
costaria sustituirlos y volverlos a configurar.

El puerto serie integrado permite la gestién remota
de dispositivos de serie, como routers, servidores
desatendidos y dispositivos de gestién de alimen-
tacién.

Compatibilidad con KVM de terceros

IP CONTROL se ha disenado para que resulte com-
patible con la base KVM instalada. Puede integrar-
lo en practicamente cualquier conmutador o servi-

dor. Incluye definiciones de configuracién para to-
dos los conmutadores KVM Minicom y la mayoria
de los conmutadores KVM de terceros.

Mejor experiencia para los usuarios

Los algoritmos de compresién de video patentados
y la sincronizacién del ratén en tiempo real ofre-
cen una experiencia de usuario local en redes LAN,
WAN e Internet. El mayor rendimiento de video y

ORI
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del ratén proporcionan un
aspecto de uso local aun-
que se envie mediante una
conexién TCP/IP. -

Caracteristicas del IP
Control

¢ Acceso KVM y control de
servidores desde cual-

quier ubicacién. -
- *

¢ Acceso KVM remoto a los

servidores en el nivel de i

la BIOS.
¢ Video de alto rendimien- -

to y sincronizacién del

ratén en tiempo real.
¢ Compatible con la mayo- STa

ria de conmutadores KVM.

,-f'"""‘,""-

KVM SWITCH

IP CONTROL _.J--"""HJF

REMOTE USER

e Cifrado de datos seguro
SSL de 128 bits.

¢ Control remoto y de serie de conmutadores de a-
limentacién, routers y otros dispositivos.

KVMS EXTENDER
Entorno informatico controlado

El extensor KVMS combina el control y la exten-
sién de KVM y Serio. Proporciona una excelente ca-
lidad de video y un control serie total a grandes
distancias. Resulta una magnifica solucién para
grandes empresas que deben mantener sus orde-
nadores en una ubicacién segura o con control am-
biental.

Mayor calidad de video

El potente extensor KVMS permite controlar la
consola KVM a distancias de hasta 300 metros des-
de el ordenador, gracias al cable CATS UTP/FTP,
flexible y de fécil instalacién. Emplea tecnologia de
compensaciéon RGB de video patentada para conse-
guir calidad de video en grandes distancias y una
distribucién de imagen en tiempo real.

Control Dual

E1 KVMS EXTENDER permite a dos usuarios contro-
lar un mismo ordenador, uno local y otro remoto.

SURFAS™

También dispone de una amplia gama de ajustes y
opciones de configuracién para maximizar la fun-
cionalidad del usuario.

Comunicacién Serie

Las sefiales RS-232 bidireccionales permiten una
conexién completa punto a punto y en tiempo real
para controlar aplicaciones de ordenadores remo-
tos, realizar encendidos o apagados, consultar el
estado de una pantalla remota, etc..

Caracteristicas del KVMS Extender

e Control KVM y de serie mediante un tnico cable
CATS.

e Video de alta resolucién: 1.600 x 1.200 @ 75 Hz.

e Funcién de usuario dual que permite otorgar el
control a un usuario local o remoto.

e Transmisién de datos RS-232 full-duplex.

e Compensacién RGB para una sincronizacién de
video sencilla.

Existen también en el mercado otros tipos de solu-
ciones para diferentes necesidades y presupues-
tos. Algunos de ellos son: USB Extender, RS-232 Ex-
tender, Smart CAT5 KVM Extender y Mini KVM
Extender.
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Single amplia su marca Easitemp
con una segunda variante

Por Helmut Roegele, S.A.

su marca easitemp como unidades de atem-

peracién estandar para el moldeo por inyec-
cién, Single Temperiertechnik GmbH, Hochdorf,
lanza al mercado una segunda clase de equipos.

S 6lo unos pocos meses tras la introduccién de

A partir de la feria K 2007 se podra adquirir ademas
del easitemp 95 también un easitemp 150 para a-
temperar moldes de inyeccién hasta 150 °C con u-
na potencia de calentamiento de 6 kW y una po-
tencia de refrigeracién de 45 kW.

A partir de ahora, el equipo compacto fabricado en
componentes de alta calidad esta disponible en
Europa a un precio muy asequible. Easitemp repre-
senta técnica de atemperacién estandarizada de
alta calidad con una relacién calidad-precio espe-
cialmente atracti-
va.

Los componentes de
alta calidad a prueba
de corrosién permi-

P

ten un funcionamiento
del easitemp 150 con un
desgaste y un manteni-
miento minimos y pro-
porcionan de este modo
una atemperacion extre-
madamente econémica
a para el moldeo por inyec-

cién. Equipado con un radiador de tubos de acero
inoxidable fabricado en Incolloy de alta calidad y
un intercambiador de calor de placas de acero i-
noxidable con valvula magnética, easitemp 150
presenta una potencia de refrigeracién excelente,
incluso con diferencias de temperatura reduci-
das, con un consumo de energia minimo.

Un regulador controlado por microprocesador con
display digital y autooptimizacién asegura un pro-
ceso de atemperacién sin complicaciones.

Si se produce un exceso de temperatura, un ter-
mostato de seguridad desconecta la calefaccién. El
deposito estd fabricado en acero inoxidable, el ar-
mario eléctrico con de proteccién IP 54 estd prote-
gida contra salpicaduras.

Una robusta bomba de rueda periférica con una
potencia de hasta 27 1/min y una presién de 4,5
bar, un filtro de impurezas en el retorno y un co-
nector con inversién de fases para el funciona-
miento como eliminador de fugas ofrecen seguri-
dad adicional y una elevada disponibilidad del
sistema.

Al igual que su producto hermano para el rango
de temperaturas hasta 95°C, también easitemp
150 como equipo completo de dimensiones com-
pactas, disenado para facilitar el mantenimiento
y de facil manejo, es adecuado para todas las ta-
reas de atemperaciéon de moldeo por inyeccién
que no necesitan configuraciones especificas del
cliente.

SURFAS™
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Maquinas de lavado y desengrase
industrial. Guia técnica

Por Bautermic

Actualmente, este tipo de maquinas se han con-
vertido en indispensables para alcanzar los niveles
de calidad que exige la industria. Por ello es conve-
niente diferenciar entre dos conceptos, limpieza y
desengrase.

Generalmente se considera que una superficie esta
limpia, cuando a simple vista no esta recubierta de
polvo, virutas, fangos... Pero puede estar mojada,
aceitada, petroleada... De igual forma, se considera
que una superficie estd desengrasada si no contie-
ne aceites, ni grasas, pero puede estar recubierta
de polvo, virutas, éxidos, fangos, etc.

De lo expuesto se deduce que unas piezas que se
consideran que estan limpias, puede que no estén
desengrasadas, o bien que las piezas desengrasa-
das no estén perfectamente limpias.

Cuando sea necesario que las superficies de las pie-
zas estén totalmente limpias, tanto desde el punto
vista fisico como quimico, entramos en un concepto
técnico, que es el de LIMPIEZA ABSOLUTA.

Este grado de limpieza, sélo se consigue aplicando
unos ciclos de tratamiento bastante complejos (a-
nadiendo a las lavadoras, ultrasonidos, ciclos com-
binados de alta presién con calibracién, etc.).

Cuando una empresa necesita limpiar un determi-
nado tipo de piezas, lo primero que debe determi-
nar es el grado de limpieza o desengrase requerido,
matizando el estado final en el que deben quedar
las piezas, fosfatadas, decapadas, pasivadas, o bien
con sélo una limpieza de tipo intermedio, mojadas,
secas, sopladas o aceitadas, etc.

Y si se trata de una limpieza absoluta, marcando a-
demads los porcentajes maximos de granulometria
y gravimetria superficial admisibles.

Conociendo dichos datos y el tipo de suciedad a e-
liminar, se puede estudiar el tipo de méaquina a
emplear, los ciclos de limpieza a realizar, los pro-
ductos utilizables y la forma de aplicacién mas a-
decuada, para ello hay que tener en cuenta:

TUNELES

CABINAS ROTATIVAS

TAMBORES
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FACTORES QUE INFLUYEN e Dosificadores de productos detergentes.

EN LOS METODOS DE LIMPIEZA e Condensadores de vahos.

« Forma, tamafio y peso de las piezas. e Reciclado y depuracién de aguas residuales...

* Manipulacién, forma de carga y descarga. Por todo lo expuesto, se entiende que para cada ti-

e Operaciones posteriores: Galvanizado, pintado, po de pieza a limpiar, segun sea su produccién, ta-
tratamiento térmico. mano, peso, grado de automatizacién deseado,

etc., pueden utilizarse diferentes tipos de lavado-
ras, éstas pueden ser como las que se pueden ver
en la imagen.

e Produccidn.

FACTORES QUE INFLUYEN EN LA ELECCION

DE LOS PRODUCTOS DE LIMPIEZA Cuando sea necesario adquirir una instalacién de
limpieza, para poder escoger la mejor y més eco-

e Naturaleza de las piezas (Fe, Al, vidrio, plasti- némica solucién, es necesario tener muy buenos
co...). conocimientos sobre estas materias o bien acudir a

¢ Tipo de suciedad a eliminar, cantidad, compleji- una empresa especializada, ya que pueden ser va-
dad, adherencia. lidas diversas soluciones, unas pueden ser senci-

llas y a la vez econémicas, otras pueden ahorrar
espacio, mano de obra, o potencia consumible, en
definitiva, hay que hacer un buen estudio para
rentabilizar al maximo la inversién.

e Estado final requerido (limpieza intermedia, la-
vado calibrado, aceitado, secado...).

FACTORES QUE INFLUYEN EN LA ELECCION
DE UN SISTEMA DE LIMPIEZA

¢ Produccién, volumen y peso de la carga.

e Naturaleza y cantidad de los contaminantes a e-
liminar.

e Composicién del material (metal, plastico...).
e Forma de las piezas (curvadas, con agujeros pa-
santes o ciegos, superficies ocultas...).

¢ Ciclos de trabajo necesarios (lavado, enjuague,
pasivado, secado...).

L] L]
FACTORES QUE INFLUYEN suseﬂpﬂﬁn anual 2008
PARA LA ELECCION DE UNA MAQUINA 5 nﬁm e

e Método de limpieza (estatico, continuo, intermi-
tente..). €5 euros

¢ Produccién (seriada, piezas diversas...).

¢ Grado de automatizacién (con o sin necesidad de
mano de obra).

¢ Espacio y energias disponibles.

¢ Sistema de limpieza (acuoso, con disolventes, ul- pedgca@pedeca‘es
trasonidos...).
e Precio de adquisicién y mantenimiento. Tel.: 917 817 776

COMPLEMENTOS DE AUTOMATIZACION
A TENER EN CUENTA

Fax. 917 817 126

e Decantadores separadores de aceites, virutas y

fangos .-";u". #TEASTOE ¥ MAQUINARLA E&

e Filtros automadticos y extractores de lodos.
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Maquinas e instalaciones
de lavado para piezas

y componentes

Por Lavalterm

distribucién con diferentes equipos e instala-

ciones, convirtiéndose actualmente en un re-
ferente del sector del lavado industrial en nuestro
pais.

I avalterm amplia su oferta de fabricacién y

A pesar de que las maquinas de agua son la colum-
na vertebral de la empresa y de que son capaces de
satisfacer la mayor parte de necesidades de lim-
pieza, es cierto que existen algunas aplicaciones y
sectores en los que el uso y aplicacién de los disol-
ventes es bastante generalizada y el paso a la ma-
quina de agua genera grandes cambios en los sis-
temas productivos.

Por este motivo, a la gama de fabricacién propia
de lavadoras y tuneles base agua se incorporan
las instalaciones fabricadas por la firma francesa
Unitech Annemasse, maquinas herméticas y se-
mi-herméticas de lavado con disolventes AIII (hi-
drocarburos, alcoholes modificados, ...), con disol-
ventes clorados, las lineas transferizadas de cubas
con ultrasonidos y las méquinas de limpieza con
CO, supercritico.

M4équinas de lavado BASE AGUA

TUNEL DE LAVADO TRANS:

Maquina de lavado de piezas colocadas sobre tapiz
o utillaje en procesos de aspersién con una o mas
fases de duchas.

¢ Lavado de piezas de mecanizado.

SURFAS™

e Lavado de ejes y tubos in-
terior y exterior.

e Lavado de piezas estam-
padas metdlicas de dife-
rentes tamarios o formas.

CABINA DE LAVADO ROTO/EKO:

Lavado de piezas delicadas en cestos en el modelo
EKO, y el proceso de piezas a granel en bombo en el
modelo ROTO. Lavado por aspersion sobre las pie-
zas y un secado con aire caliente.

¢ Piezas de reducido tamario o peso.
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e Piezas de decoletaje.
* Piezas colocadas en utillajes.

TUNEL ROTATIVO TOR:

Tratamiento en continuo de piezas a granel en pro-
cesos de aspersion e inmersién combinada con una
o mas fases y varios procesos quimicos.

El transportador es un tornillo sinfin, las piezas a
tratar deben ser piezas que no se puedan danar por
los pequetios golpes y rozamientos entre ellas. U-
sualmente este tipo de maquina se utiliza para pie-
zas de estampacion, tornillos, remaches, corte fi-
no, resortes, piezas de griferia, etc.

CABINA DE LAVADO TITAN:

¢ Piezas colocadas en cestos horizontales.
¢ Piezas voluminosas.

CABINA PARA LAVAR CONTENEDORES
SEPARADOR DE ACEITE DECOIL 250:

Equipo de separacién por decantacién, de aceites
no emulsionados de otros liquidos con diferente
densidad en barios estdticos o en movimiento.

LINEAS DE CUBAS CON ULTRASONIDOS:

— Lineas de limpieza con soluciones acuosas de e-
tapas multiples y posibidad de estacién de se-
cado con aire caliente e incluso secado al vacio.

— Ma4quina monocuba para aplicaciones sencillas.

— Transferencia automatica o semiautomatica del
bastidor portapiezas.
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— Apoyo de ultrasonidos en las etapas de limpieza.

— Disetio especifico de bastidores para cada apli-
cacion.

Maquinas de lavado CON DISOLVENTES

DESENGRASE CON DISOLVENTES CLORADOS EN MA-
QUINA CERRADA:

— Maquinas estancas utilizando tecnologias de va-
cio y condensacién y recuperacién de vapores.

— Minima gestién de los residuos gracias a la des-
tilacién bajo vacio.

— Sencilla y eficaz operacién de desengrase.

— Excelente secado al trabajar en condiciones de
vacio.

Uso bastante generalizado en la industria del deco-
letaje y micropiezas.

DESENGRASE CON DISOLVENTES AIIl EN MAQUINA
CERRADA:

— Ma4équinas que pueden sustituir operativamente
a los disolventes clorados y con un alto grado
de acabado.

— Trabajan durante todo el proceso en condico-
nes de vacio para eliminar los posibles riesgos
de inflamacién.

— Dotadas de elementos de seguridad suficientes
para eliminar todos los riesgos.

— Pequetio consumo de producto.

— Facil destruccién de los residuos.

SURFAS™

Limpieza con CO2 SUPERCRITICO

Operaciones de limpieza con un gran requeri-
miento de proceso. El CO2 en las condiciones de
trabajo tiene una gran penetrabilidad incluso
en los intersticios mas pequenos.

El consumo de producto es muy pequeno.

El producto es inerte por lo tanto elimina los
riesgos de corrosion.

No deja residuo sobre las piezas.
Sin reglamentacién de vertidos ni emisiones.

Ningin riesgo de uso.
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Limpieza por ultrasonidos.

Un sector en pleno crecimiento

Por Tierra Tech

dos y sus aplicaciones en nuestro pais es el

de un mercado en constante evolucién y cre-
cimiento. Cada vez més los diferentes sectores co-
mienzan a interesarse por los resultados de este ti-
po de limpieza, atraidos por los resultados 6ptimos
de esta tecnologia en la limpieza de todo tipo de
materiales y superficies.

E 1 estado actual de la limpieza por ultrasoni-

Desde TIERRA TECH®, conscientes de las necesi-
dades que existen actualmente en multiples am-
bitos del mercado, y también de la novedad que la
limpieza por ultrasonidos constituye para los
mismos, apostamos claramente por la tecnologia
y la calidad de este tipo de equipos y sistemas de
limpieza ultrasénica. Pero a la vez somos cons-
cientes de la importancia de la divulgacién de las
ventajas de este tipo de técnica y de sus aplicacio-
nes, debido a la poca experiencia que existe en
este ambito.

¢Qué es la limpieza por ultrasonidos?

La limpieza por ultrasonidos se basa en el princi-
pio de ONDAS DE ALTA FRECUENCIA (a partir de
20 KHz) producidas en el liquido en el que las pie-
zas se sumergen. La naturaleza de la energia ul-
trasénica proporciona el empuje fisico requerido
para romper los enlaces mecdnicos e iénicos que
establecen las particulas muy pequeiias alojadas
en la superficie.

Debido a la frecuencia de trabajo y la densidad del
liquido, se forman CONTINUAS DEPRESIONES Y

Pintura, antes y después.

. TT-45-300N

| mLrmasmmic

| TIERRA TECH
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Caja de cambios, después.

SOBREPRESIONES que aparecen y desaparecen en
cuestién de microsegundos en el liquido, haciendo
implosionar la molécula de agua, aproximadamen-
te 40.000 veces por segundo, produciendo un mi-
crocepillado que actta alrededor de cualquier ele-
mento que se introduzca. Este efecto recibe el
nombre de CAVITACION ULTRASONICA, y elimina
la suciedad de la superficie de las piezas sumergi-
das incluso en los puntos de mas dificil acceso.
Puede alcanzar dreas internas que no son accesi-
bles con otros medios de limpieza.

Ventajas y aplicaciones de la limpieza
por ultrasonidos

Es necesario dar a conocer todo el potencial y al-
cance de esta tecnologia, y desarrollar equipos y
sistemas de limpieza ultrasénica capaces de ser u-
tilizados en todo tipo de sectores: Automocion,

SURFAS™

Mecanizado, Decoletaje, Naval, Electrénica, Pintu-
ra, Aeronautica, Moldes, Filtros, Joyeria, Odontolo-
gia, Medicina, Relojeria, Optica, Laboratorios, In-
formaética, etc.

De este modo desde TIERRA TECH® disefiamos li-
neas diferenciadas seglin los sectores en los que u-
tilizar la limpieza por ultrasonidos:

— Equipos de Laboratorio y Sobremesa: son equipos
de reducidas dimensiones, y su capacidad osci-
la entre los 1,3 y los 28 litros. Son adecuados pa-
ra su uso en la industria farmacéutica, quimica,
dental, joyeria, electrénica, prototipos, tatuajes,
para limpieza de material quirtrgico, asi como
para la limpieza en general de piezas de peque-
no tamano.

— Equipos Industriales: de medidas estandar (desde
los 50 litros de capacidad hasta los 500), medi-

Camisas, después.
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2. AHORRO DE TIEMPO. Aproximadamente de un
80% respecto a los sistemas tradicionales.

3. AHORRO DE DETERGENTES Y AGUA. El consu-
mo de detergentes de limpieza es minimo, ya
que trabajamos en concentraciones muy bajas
(sobre el 2%). El consumo de agua se reduce
considerablemente al lavar por inmersién. De-
pendiendo de la aplicacién se instalan filtros de
agua en circuito cerrado para alargar el tiempo
del bafio de limpieza.

4. AHORRO DE MANO DE OBRA. Debido a la rapi-

- s - dez de la limpieza por ultrasonidos, y a que una
[ == = vez que introducimos las piezas no es necesaria
Culata, antes. la presencia del operario, pudiendo éste desa-

rrollar otras tareas productivas.

5. LIMPIEZA SIN RIESGOS. La limpieza por ultraso-
nidos, debido a sus caracteristicas, esta consi-
derada como un sistema de limpieza sin riesgos

Decapado, antes.

L ] -. .

Culata, después.

das especiales y sistemas multietapa (con 2, 3 6
mas cubas), que cubren fases especificas en el
proceso de limpieza: aclarado, secado, pasiva-
do...

— Equipos para Motores y Accesorios: que cubren las
necesidades de todos los talleres de reparacién
(motocicletas, automoévil, camiones, autobuses,
cogeneracién, naval, etc.).

Cualquier pieza y todo tipo de material y superficie
puede limpiarse a través de los ultrasonidos, siem-
pre eligiendo el producto adecuado. Con ello los re-
sultados son:

1. CALIDAD DE LIMPIEZA MICROSCOPICA. A tra-
vés de los ultrasonidos conseguimos una lim-
pieza de maxima calidad a nivel superficial, sin
importar que las piezas tengan una dificil confi-
guracién o recovecos internos. Decapado, después.
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para la persona y el entorno del a-
rea de trabajo. Evitamos el uso y
contacto con productos peligrosos
como disolventes, acidos y deter-
gentes muy alcalinos.

Tecnologia y continuo desarrollo

El estudio de cada caso en concreto, de-
pendiendo del sector y de la aplicacién
para la cual se desea emplear el equipo
de limpieza por ultrasonidos, hace que
una de las tendencias de este mercado
pase inevitablemente por un continuo
desarrollo de los equipos.

Se trata de lograr una sinergia entre tec-
nologia, eficacia y manejabilidad, tanto
del propio sistema de limpieza por ultra-
sonidos como de la manipulacién de las
piezas a limpiar. De este modo se pue-
den desarrollar sistemas de manipulado
automatizado, plataformas neumaticas
que permiten un facil movimiento de la
cesta donde se depositan las piezas para
su limpieza, sistemas de mejora de la ca-
vitacién para lograr una mayor rapidez y
uniformidad en la limpieza, equipos
multietapa y de medidas especiales ade-
cuados a las necesidades del cliente, asi
como cuadros de mando intuitivos y a-
biertos a multiples programaciones se-
gin las demandas de limpieza.

Sistema automatizado.
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Hannover Messe 2008

dencias de la industria son presentados en
HANNOVER MESSE. Del 21 al 25 de abril de
2008 acuden a Hannover destacados representan-
tes de la economia, la politica y la ciencia para par-
ticipar el méas destacado evento tecnoldgico a esca-
la mundial. La particularidad sobresaliente de la

I os mas recientes desarrollos, temas y ten-

gET NEW
TECHMOLOGY
FIRST

We Welcon
the Warld

feria es su diversidad sectorial que crea un am-
biente dindmico en el que se generan nuevas ideas
y contactos. HANNOVER MESSE es el techo conjun-
to de diversas ferias internacionales que reflejan
casi al completo toda la cadena de creacién de va-
lores industriales. Como algunas de estas ferias se
celebran en ciclo bienal, la imagen de HANNOVER
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MESSE cambia cada afno. Temas centrales de HAN-
NOVER MESSE 2008 son la automatizacion, las tec-
nologias de la energia, la subcontratacién indus-
trial y los servicios, asi como las tecnologias para el
futuro. Ademas, la promocién de futuros profesio-
nales con el proyecto 'tectoyou' desempeiia un sig-
nificativo papel. El ano que viene, el programa in-
cluye la novedad de Power Plant Technology y
finalmente se presentard, también por primera
vez, el sector de oferta ferial 'Robots Moéviles y Sis-
temas Auténomos'. HANNOVER MESSE 2008 abar-
ca diez ferias clave internacionales:

INTERKAMA+ - Feria Clave Internacional
de Automatizacién de Procesos
(Pabellones 7 - 9, 11)

INTERKAMA+ muestra todos los aspectos de la au-
tomatizacién en el sector de la industria de tecno-
logias de procesos, desde componentes individua-
les hasta soluciones de automatizacién integrales,
complementadas con ingenieria y servicios de
mantenimiento y repaso.

Factory Automation - Feria Clave
Internacional de Automatizacién Industrial
(Pabellones 8, 9, 11, 14 y 17)

Las soluciones de automatizacién en red son la
tendencia que se impone en la automatizacién in-
dustrial. Los expositores de los sectores de cons-
truccién de maquinaria, electrotécnica y electréni-
ca presentan aqui desarrollos para casi todos los
campos industriales. En 2008 se centra la atencién
en dos temas: por una parte se muestran todos los
aspectos informaticos de la automatizacion indus-
trial de forma sucinta y conjunta. Por otra parte se
amplia 'Factory Automation' con el sector de 'Ro-
bots Mdviles y Sistemas Auténomos' (Pabellén 25).
En este entorno se disputan también los ‘RoboCup
German Open’ ya por segunda vez tras los de HAN-
NOVER MESSE 2007. Otros sectores destacados son
Robética, Sensores, Montaje y Manejo. En el Pabe-
116n 17, el nuevo 'Application Park' ofrece a los visi-
tantes demostraciones en directo de prototipos, a-
si como la exhibicién de soluciones individuales
para clientes. El programa ferial de 'Factory Auto-
mation' abarca a su vez la Robotics Academy (Pa-
bellén 16) y el Asesoramiento para Usuarios de Au-
tomatizacién (Pabellén 17), el Foro Innovaciones
para la Industria (Pabellén 15) y el Foro Factory Au-
tomation (Pabellones 16/17), asi como los sectores
tematicos especiales 'Automation Live' (Pabellén
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17), 'Wireless Automation' (Pabellén 16) e 'Indus-
trial ldentification' (Pabellén 16).

Industrial Building Automation - Feria
Monografica Internacional de Sistemas
en Red para Automatizacién de Edificios
y de la Produccién (Pabellones 11, 14)

Esta feria monografica de automatizacién de edifi-
cios ataja la tendencia a conectar en red la instala-
cién periférica y las naves de produccién con los
sistemas de automatizacién de la fabricaciéon y los
procesos propiamente dichos.

Dlgital Factory - Feria Clave Internacional
de Procesos Integrados y Soluciones de TT.II.
(Pabellén 17)

Todas las herramientas informaticas que necesita
la industria para desarrollar, producir y vender
productos, asi como para seguirlos a lo largo de to-
da su vida util se puede ver presentado de forma
concentrada en 'Digital Factory'. Los sectores cen-
trales son Desarrollo de Productos (por ejemplo
PLM/CAD), Proyectos (por ejemplo ERP/PPS), Pro-
duccién (por ejemplo MES), asi como Servicios (por
ejemplo gestién de servicios CRM). En resumen: se
muestran todas las soluciones informaticas reque-
ridas desde la concepcién del producto hasta el
servicio posventa.

Subcontracting - Feria Clave Internacional
de la Industria de Subcontrataclén
(Pabellones 3 - 5)

Los puntos fuertes de 'Subcontracting' son: su in-
ternacionalidad, la diversidad de sectores y la pre-
sentacién de todas las cadenas de creacién de va-
lores. Las tecnologias de subcontratacién son la
base de todas las aplicaciones y productos mostra-
dos en HANNOVER MESSE. Los expositores de
'Subcontracting' aprovechan la oportunidad de
mostrar sus productos en el corazén de la indus-
tria, es decir en el entorno directo de los diferentes
sectores usuarios. El 50 por ciento de los exposito-
res vienen del extranjero. "Global Sourcing" es por
tanto un tema destacado en los pabellones de las
empresas de subcontratacién. 'Subcontracting'
promociona la ampliacién de conocimientos, las
redes de negocios y emite impulsos para el desa-
rrollo de productos e innovaciones. En 2008 la a-
tencién de 'Subcontracting' se centrara en los ma-
teriales.
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Energy - Feria Clave Internacional

de la Produccién de Energias Renovables
y Convencionales, Suministro, Transporte
y Distribucién la Energia

(Pabellones 11 - 13, 27)

'Energy’ es la Unica feria del mundo que muestra al
mismo tiempo y en el mismo lugar todas las tecno-
logias y servicios para una mezcla de energias o-
rientada al futuro. Esto abarca tecnologias y proce-
sos en todos los sectores usuarios, tanto de las
energias convencionales como también las renova-
bles. La oferta de 'Energy' sigue siendo consecuente-
mente ampliada: en el sector 'Renewables' se mues-
tran todas las formas de las energias renovables.

World Energy Dialogue (22 y 23 de abril)

Paralelamente al programa de 'Energy’, en 2008
vuelve a celebrarse el 'World Energy Dialogue'. En
este congreso monografico de la energia en HAN-
NOVER MESSE se retinen representantes de alto ni-
vel de la politica internacional, industria, investi-
gacién y economia para discutir sobre las centrales
y redes del futuro.

Power Plant Technology - Feria Clave
Internacional de Planificacién, Construccién,
Explotaciéon y Mantenimiento de Centrales
Eléctricas (Pabellon 27)

La nueva feria clave internacional 'Power Plant
Technology' viene a completar el complejo dedi-
cado a la energia en HANNOVER MESSE en todos
los niveles de la cadena de creacién de valores.
Para el sector de las centrales eléctricas es éste
un escenario incomparable, capaz de presentar a
escala mundial los conceptos més recientes de
las tecnologias innovadoras para centrales eléc-
tricas.

Pipeline Technology - Feria Clave
Internacional de Tecnologias y Sistemas
para la Industria de "Pipelines"
(Pabellén 27, Pipeline park)

'Pipeline Technology 2008' se presenta como feria
clave internacional para sistemas conductores con
un programa mejorado y considerablemente am-
pliado.
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MicroTechnology - Feria Clave Internacional
de Tecnologias de Microsistemas Aplicadas
y Nanotecnologias (Halle 6)

A partir de 2008, el enfoque de 'MicroTechnology'
se basa mucho maés concretamente en la idea de
solucionar tareas de miniaturizacién. Los exposi-
tores reproducen aqui todo el proceso y muestran
soluciones sistémicas desde la ingenieria, pasando
por los materiales hasta la produccion y el control
de las interfaces. Con su nueva ubicacién en el pa-
bellén 6 ‘MicroTechnology’ puede beneficiarse de
mas sinergias atin con la industria de automocién,
la construccién de maquinaria, asi como con la in-
dustria de tecnologias de procesos. Nuevo punto
central en 2008 es el sector de oferta ferial "Laser
para el procesado de micromateriales". Otros pun-
tos culminantes de 'MicroTechnology' son el "FO-
RO Innovaciones para la Industria", la exhibicién
'SchauPlatz NANO', asi como la presentacion espe-
cial "Fabricacién de ultraprecisién".

Research & Technology - Mercado
de Innovaciones, Investigacién y Desarrollo
(Pabellén 2)

El Pabelldn 2 atraera una especial atencién en

SU MEJOR COMUNICACION

MCLD

Con nugsiras cherme v
legaemg

HANNOVER MESSE, ya que Japén, el "Pais Asocia-
do", tiene aqui su ubicacién principal. Como pais
de altas tecnologias, Jap6n sienta normas a escala
mundial y aboga por la innovacién tecnolégica. En
el mercado de innovaciones 'Research & Techno-
logy' se retinen la investigacién y la industria para
realizar una transferencia de tecnologias.

tectoyou (Pabellén 26)

Para asegurar la capacidad de futuro de las socieda-
des industriales se requiere un reemplazo profesio-
nal motivado. 'tectoyou' es un programa de activida-
des e informacién para la juventud. Objetivo de las
diversas ofertas de empresas, asociaciones e institu-
ciones participantes es entusiasmar a los jévenes
por la tecnologia y captar de este modo reemplazo
profesional para los oficios y carreras técnicas.

"Pais Asociado", Jap6n

El 'Pais Asociado' de HANNOVER MESSE 2008 es Ja-
poén. Como pais innovador marcadamente orienta-
do a las tecnologias para el futuro, Japén ha elegido
la feria 'Research & Technology' en el Pabellén 2
como ubicacién central para su presentacién en
calidad de 'Pais Asociado'.
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Noticias AIN

INVESTIGANDO EN RED

Trabajar en red aporta numerosas ventajas al de-
sarrollo de proyectos de investigacién. Pocos cen-
tros pueden considerarse tan completos y autosu-
ficientes como para poder desarrollar por si solos
proyectos de gran envergadura. Lo normal es que
el proyecto requiera experiencia y equipamiento
complementario. Y cuando el proyecto incluye un
amplio programa de difusién tecnoldgica, la parti-
cipacién de entidades diversas ayuda a que el
mensaje sea mas convincente y llegue a un mayor
numero de sectores tecnolégicos y &mbitos geogra-
ficos.

El Centro de Ingenieria Avanzada de Superficies de
AIN ha optado siempre por el desarrollo de proyec-
tos en colaboracién. Esta cooperacién puede hacer-
se a distintas escalas: regional, nacional, europea...
como ejemplo de todo lo anterior, se resumen a
continuacién los casos de tres proyectos en los que
se ha venido trabajando a lo largo de 2007.

PROYECTO
EUROINNMNOVA
MANO-COMNS

e | 3

Brsr | P e Nevars

El proyecto NANOCONS se inscribe dentro de la i-
niciativa EUROINNOVA, promovida por el Gobier-
no de Navarra a través de la Agencia de Navarra de
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Innovacién (ANAIN), con el fin de promover la coo-
peracién sectorial y regional, asi como la integra-
cién en redes europeas de los agentes del sistema
regional de innovacién: administracién, universi-
dades, centros tecnolégicos y empresas. EUROIN-
NOVA NAVARRA pretende contribuir al objetivo
europeo del 3% de inversién en I+D sobre PIB, a tra-
vés de una metodologia innovadora que promueve
simultdneamente la integracién sectorial y regio-
nal y el trabajo en redes europeas de los agentes
del sistema de innovacién, contribuyendo al desa-
rrollo sostenible y la mejora de la calidad de vida
de la sociedad.

La metodologia EUROINNOVA, estd aumentando la
interaccién entre agentes publicos y privados y el
uso de las Tecnologias de la Informacién y la Co-
municacién (TIC) como aceleradores de la innova-
cién, concentrando sus esfuerzos en tres sectores
estratégicos como son la Biotecnologia, la Nano-
tecnologia y las Energias Renovables.

El proyecto NANOCONS es uno de los proyectos a-
probados en el area de Nanotecnologia. Liderado
por la empresa AHASOCIADOS, participan también
en él la empresa SIMES SENCO, los centros tecno-
légicos L’'UREDERRA y AIN, y tres grupos de inves-
tigacién de la Universidad Publica de Navarra (UP-
NA): el Grupo de Dispositivos Nanoestructurados,
el Grupo Multidisciplinar en Nanotecnologia, y
Grupo de Ingenieria de Materiales y Fabricacién.

El proyecto NANOCONS pretende desarrollar alea-
ciones y recubrimientos nanoestructurados para la
obtencién de materiales multifuncionales, con un
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alto impacto en el sector de la construccién. Estos
nuevos materiales de construccién se obtendran y
validardn mediante nanotecnologias (procesos de
fabricacidén, tratamientos superficiales, métodos
de caracterizacién), con el animo de obtener multi-
ples funciones (frente a la humedad, la radiacién
electromagnética, los agentes bioldgicos, el fuego,
las cargas mecadnicas, ...) de cara a su aplicacién en
sistemas constructivos innovadores.

El papel de AIN en el proyecto se centra en el desa-
rrollo de recubrimientos PVD para la obtencién de
superficies resistentes al desgaste y corrosién ade-
mas de hidréfobas, biocidas o hipoalergénicas.

El proyecto, que comenzé en Septiembre de 2007,
tiene una duracién prevista de tres afos, y un pre-
supuesto global, del orden de 1,5 millones de euros.

PrROYECTO
INNTELD

El proyecto INNTEC es un proyecto nacido en 2006
para apoyar y guiar a las pequenas y medianas em-
presas del sector metalmecanico en su innovacién
tecnolégica, como estrategia clave para garantizar
su competitividad futura. El proyecto estd dirigido
por un grupo de centros tecnolédgicos expertos (Al-
MEN, AIN, ASCAMM, CTM, IAT e ITMA) y en él par-
ticipan 58 PYMEs de toda Espana.

El diagndstico tecnolégico que se lleva a cabo en
INNTEC de los principales procesos del sector me-
talmecdanico (unién y corte, mecanizado, confor-
mado en frio, conformado en caliente e ingenieria
de superficies), junto con la experiencia y conoci-
mientos aportados por los expertos, va a permitir
conocer la situacién del sector metalmecanico e i-
dentificar las mejoras tecnoldgicas a realizar en las
PYMEs, como base para una mayor eficacia y efi-
ciencia de sus procesos asi como una mayor cali-
dad en sus productos.

El objetivo del proyecto INNTEC es dar soporte a
las PYMEs del sector metalmecdnico en la defini-
cién de su estrategia tecnolédgica y de innovacién,
como clave para mejorar el nivel de competitivi-
dad de dicho sector. La consecucién de este objeti-
vo se ha articulado a través de:
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¢ Dotar a las PYMEs de una informacién objetiva
sobre el nivel tecnolégico de sus procesos.

e Permitir a las PYMESs conocer su posicion relativa
en el sector y las mejores practicas desarrolladas
en sus procesos.

e Dar a conocer a las PYMEs diferentes tecnologias
avanzadas de fabricacién aplicables a sus proce-
sos productivos.

El desarrollo del proyecto INNTEC ha permitido po-
ner a disposicién de las PYMEs del sector metalme-
canico informacién de gran valor relativa a:

e Estado de la técnica en sus diferentes procesos:
Unién y Corte, Mecanizado, Conformado en Frio,
Conformado en Caliente e Ingenieria de Superfi-
cies.

e Mejores practicas para la adecuada ejecucién de
Sus procesos.

¢ Nivel tecnolédgico actual en los procesos disponi-
bles en cada caso.

e Situacién tecnolégica de la PYME en compara-
cién con otras PYMESs de su mismo sector.

e Estrategia adecuada para la innovacién tecnolé-
gica de cada PYME y del sector metalmecanico
en general.

El proyecto INNTEC ha contado para su desarrollo
con el apoyo de la Direccién General de la PYME
(Ministerio de Industria, Turismo y Comercio) en el
marco de su plan de Consolidacién y Competitivi-
dad de la PYME (PCCP). El proyecto, que comenzd
en Abril de 2007, ha tenido una duracién de ano y
medio (2006 - 2007) y un presupuesto de 320.000
euros.

PrROYECTO
INTERREG-SUDOE

R o,

El proyecto cooperativo CHESS es una iniciativa in-
terregional para la promocién de la Ingenieria de
Superficies entre las industrias del area Sud-Oeste
de Europa (Sur de Francia, Espana y Portugal). El
proyecto se enmarca en el programa INTERREG
IIIBSUDOE, que en su prioridad 1.3 pretende la es-
tructuraciéon multipolar del drea SudOeste con el
refuerzo de los centros de competencia tecnoldgi-
cos.



El proyecto esté liderado por AIN y en él participan
la Universidad de Poitiers (Francia) y la Universi-
dad de Minho con sede en Guimaraes (Portugal).
Los objetivos del proyecto son la identificacién de
necesidades tecnoldgicas de las empresas, en el
campo de la Ingenieria de Superficies, la transfe-
rencia de tecnologia y la promocién de las buenas
practicas en el I+D.

El proyecto CHESS tiene también el objetivo de i-
dentificar oportunidades tecnolégicas para las pe-
quefias y medianas empresas, especialmente para
aquéllas con poca trayectoria o capacidad de inno-
vacién, acercandolas a los programas e iniciativas
nacionales y de la Unién Europea para la promo-
cién del I+D tecnoldgico. El proyecto CHESS tiene
un presupuesto de 440.000 y una duracién de anoy
medio (2007-2008).

INSP}SCCION ROBOTIZADA
DE LINEAS ELECTRICAS )
DE ALTAY MUY ALTA TENSION

Un requisito central de su misién es la garantia de
las condiciones técnicas necesarias para que la e-
lectricidad fluya continuamente desde los centros
de generacién hasta los centros de consumo. Esto
implica mantener en buenas condiciones mds de
33.000 kilémetros de lineas eléctricas de alta ten-
si6én, decenas de miles de torres y sus correspon-
dientes centros de transformacién. Una tarea cara,
compleja y delicada que se realiza, en buena parte,
mediante helicépteros y tripulaciones especial-
mente entrenadas.

Con la finalidad de obtener nuevos métodos y e-
quipos que reduzcan el coste y los riesgos aso-
ciados a la inspeccién de defectos en lineas e-
léctricas aéreas de alta y muy alta tensién, RED
ELECTRICA ESPANOLA lanzé el proyecto EURE-
KA 3RS: Research into a Robot for Remote Sen-
sing. La linea de trabajo escogida fue el desarro-
llo de un sistema robotizado de observacién
basado en un vehiculo aéreo no tripulado tipo
helicéptero. Este robot aéreo debia ser capaz de
navegar de forma auténoma y capturar image-
nes de calidad equivalente a las obtenidas ac-
tualmente mediante la inspeccién intensiva con
helicopteros tripulados. Junto a ello, la nueva
metodologia pretendia cancelar los aspectos ne-
gativos de seguridad y coste relacionados con
los métodos actuales. El proyecto es coordinado
y dirigido por el drea de Medida, Control y Co-
municaciones(MCC) de AIN y cuenta con la cola-

boracién de TUB (Technische Universitit Berlin)
como socio europeo.

RECUBRIMIENTOS TECNOLOGICOS
PARA APLICACIONES DECORATIVAS

El proyecto de investigacién industrial ART-DECO,
acréonimo de “AVANCES EN RECUBRIMIENTOS
TECNOLOGICOS PARA APLICACIONES DECORATI-
VAS”, liderado por TORRECID, conjuntamente con
AIN, ha sido uno de los dieciséis proyectos merece-
dores del apoyo del programa de Consorcios Estra-
tégicos Nacionales de Investigacién Tecnolégica
(CENIT) en su tercera convocatoria. El proyecto
tendra una duracién total de 4 afios (2007 - 2011) y
un presupuesto global de 25 millones de euros.

El objetivo principal del proyecto ART-DECO es reali-
zar una investigacién de caracter estratégico para el
desarrollo de nuevos procesos de recubrimiento de-
corativo, de ceramicas, vidrios, metales y polimeros,
de aplicacién en sectores de escala como automo-
cién, construccién o electrodomésticos, mediante
tecnologias avanzadas, que permitan una rapida im-
plementacién industrial. Estos procesos deben ser
medio-ambientalmente limpios y deben sustituir,
en los préximos anos, a los tratamientos actuales
con alto grado de contaminacién (recubrimientos
galvanicos tradicionales, cromo hexavalente, etc.).

Los procesos puestos a punto en el proyecto ART-
DECO, deben permitir el desarrollo de nuevos recu-
brimientos decorativos que, ademads, proporcionen
nuevas funcionalidades especificas aportando solu-
ciones y ventajas tecnoldgicas en distintas aplica-
ciones como recubrimientos épticodecorativos para
la industria del vidrio y 6ptica, apantallamiento pa-
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ra aumento de la compatibilidad electromagnética,
recubrimientos biocidas y antialergénicos o recubri-
mientos decorativos de alta resistencia al desgaste y
a la erosion.

En su acrénimo y sus objetivos, el proyecto recupe-
ra el espiritu del movimiento ART-DECO que se re-
monta a la Exposition Internationale des Arts De-
coratifs et Industriels Modernes celebrada en Paris
en 1925. Este conjunto de estilos, caracteristico del
periodo de entre guerras, buscaba la sintesis de las
cualidades técnicas y funcionales con las cualida-
des artesanales y estéticas hasta el punto del deta-
lle, es decir que el arte y la técnica no fueran térmi-
nos contradictorios.

Al igual que en el caso de la exposicion de Paris, el
proyecto ART-DECO trabaja en todos los campos en
los que se requiera esta combinacién de tecnologia
y estética: arquitectura (azulejos, baldosas, vidrios,
griferia, manilleras...), automocién (elementos de-
corativos metdlicos y plasticos), pequerio electro-
doméstico, objetos personales (gafas, objetos de u-
so cotidiano...). Las empresas del consorcio,
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ademés del lider TORRECID (ceramica), son: ARINO
(vidrios), AVS (ingenieria de procesos), CEGASA (pe-
queno electrodoméstico), DeARTE (recubridor de
objetos ornamentales), IMPLASER (sefalizacién),
INDO (gafas), IRURENA (lacados), MAIER (automo-
cién), METALESTALKI (PVD), TEBISA (griferia), TESA
(cerraduras), TM COMAS (recubrimientos) y TTC
(PVD y CVD).

Buena parte de los desarrollos cientificos y tecno-
légicos del proyecto seran realizadas por organis-
mos de investigacién como el Centro de Ingenieria
Avanzada de Superficies de AIN (Pamplona), que
actuard como organismo de apoyo al lider TORRE-
CID. Los otros centros tecnolégicos son: CIDETEC
(San Sebastian), CPT (Barcelona), CTM (Manresa),
MTC (Ajangiz), TEKNIKER (Eibar), hasta cinco cen-
tros del CSIC (CENIM, ICMM e ICV - Madrid, ICMSE
- Sevilla e ICMA - Zaragoza) y la Universidad de
Barcelona. En total 12 grupos de investigacién que
junto con la 14 empresas, pertenecen a 7 comuni-
dades auténomas (Andalucia, Aragén, Cataluia,
Comunidad Valenciana, Madrid, Navarra y Pais
Vasco).



De esta forma, el proyecto ART-DECO permitira la
creacion de un polo de competencia en tratamien-
tos y tecnologias avanzadas de superficies, donde
los socios del proyecto, apoyados por los organis-
mos de investigacién, ejerzan un liderazgo a nivel
mundial en el desarrollo y utilizacién de los nue-
vos procesos de recubrimiento.

NOTICIAS

AIN participa en el SEGUNDO Encuentro
Nacional FEDIT de Centros Tecnolégicos

En los dias 28 y 29 del pasado mes de Junio tuvo lu-
gar en Sitges el Il Encuentro Nacional FEDIT de Cen-
tros Tecnolégicos. La reunién fue un éxito tanto
desde el punto de vista de su organizacién como de
los objetivos alcanzados. En el encuentro participa-
ron 166 expertos en investigacién de Centros Tecno-
légicos de 12 Comunidades Auténomas que aprove-
charon el encuentro para intercambiar experiencias
y establecer nuevos contactos conducentes a la pre-
paracién de proyectos en colaboracién o participa-
cién conjunta en proyectos europeos.

El encuentro, fue clausurado por Joan Clos, Minis-
tro de Industria, junto con Maria Callejon, Directo-
ra General de la PYME del Ministerio de Industria;
Carme Botifoll, Directora General de Innovacioén e
Internacionalizacién de la Generalitat de Catalun-
ya; y Xavier Lépez, Presidente de FEDIT.

92 Conferencia Internacional sobre
Implantacién Iénica basada en Plasma

Cristina Diaz, del Centro de Ingenieria Avanzada
de Superficies de AIN, participé en la 9 Conferen-
cia Internacional sobre Implantacién Iénica basada
en Plasma, celebrada en Leipzig, Alemania, el pa-
sado mes de Septiembre, presentando el trabajo ti-
tulado “Tribological and biocompatibility beha-
viour of plasma immersion implanted Ti6Al4V
alloy”. Esta aleacion de titanio es frecuentemente
empleada en el sector biomédico. Nuevos avances
tales como las modificaciones superficiales me-
diante implantacién iénica por inmersién en plas-
ma le proporcionan ventajas respecto a la aleacién
sin modificar. Dichas ventajas incluyen no sélo
mejores propiedades tribolégicas, de aumento de
resistencia al desgaste y menor coeficiente de fric-
cién, sino que también le ayudan a mejorar su bio-
compatibilidad. Esto ultimo, influye en una mejor
adaptacion de la prétesis o material implantado
dentro del cuerpo humano.

Febrero 2008 / Informacion

Proyecto Ni-TOOLS

El Centro de Ingenieria Avanzada de Superficies de
AIN, junto con el Centro Nacional de Investigacio-
nes Metaldrgicas (CENIM), ha lanzado un proyecto
de investigacién titulado Mejora de las propieda-
des tribomecanicas y de corrosién de superficies
de Niquel electroquimico tratadas por coimplanta-
cion iénica (Ni-TOOLS). El proyecto busca mejorar
las propiedades antidesgaste y anticorrosién de
planchas de estampacién basadas en niquel elec-
troquimico con grabados por debajo de los 0.1 mm
de espesor. El proyecto se integra en el drea tema-
tica de la ingenieria de superficies para procesos
de micro-fabricacién, considerado como estratégi-
co para AIN. El proyecto serd cofinanciado, dentro
del Plan Nacional de I+D, por el Ministerio de Edu-
cacién y Ciencia (MEC) con 190.000 durante 3 anos.

VII Curso de Ingenieria de Superficies

Los pasados dias 19, 20 y 21 de Noviembre de 2007
se ha celebrado en AIN la séptima edicién del Cur-
so de Ingenieria de Superficies, dedicado al estudio
de los problemas de desgaste y corrosion, la carac-
terizacién de superficies, el empleo de tratamien-
tos y recubrimientos avanzados.

Al curso han asistido 62 ingenieros y técnicos per-
tenecientes a un total de 37 empresas y centros
tecnolégicos de Aragdn, Canarias, Castilla-Ledn,
Cataluna, Comunidad Valenciana, Extremadura,
Galicia, Madrid, Murcia, Navarra y Pais Vasco.

El curso fue impartido por expertos del Centro de In-
genieria Avanzada de Superficies de AIN junto con
otras empresas y organizaciones lideres en el sector
como Tratamientos Térmicos Carreras (TTC), CPT-
UB, CENIM-CSIC, METALESTALKI y CIDETEC.

La préxima edicién tendra lugar en Noviembre de 2008.

AGENDA

XI Congreso Nacional TRATERMAT 2008

La undécima edicién del Congreso Nacional de
Tratamientos Térmicos y de Superficies se celebra-
r4 en Valencia, los dias 12 y 13 del préximo mes de
Marzo. El Centro de Ingenieria Avanzada de Super-
ficies de AIN participa con cinco trabajos sobre tra-
tamientos Duplex, recubrimientos para herra-
mientas de deformacién metdlica, tratamientos
laser y tratamientos térmicos en vacio.
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Granalladoras automaticas
por turbina

Cabinas para chorreado
mediante abrasivos

WL al|U.ES

Filtros para depuracion del aire
Talleres Alju, 5.1
Ctra. San Vicente, 17
48510 Valle de Trapaga
Vizcaya - Espana
Tel, (+34) 944 320 111
Fax (+34) 944 921 212
E-mail: aljualju.es

Ventilacion industrial

Fabricantes con ingeniena
propia con 50 anos de experiencia

Fabricacion standard y a medida

URFAS™

Suscripcién anual 2008
5 nimeros
65 euros

pedeca@pedeca es
Tel.: 917 817 776
Fax. 917 817 126

Conferencia Técnica Anual de la SVC 2008

La 51st Annual Technical Conference de la Asocia-
cién de Recubridores de Vacio (SVC 2008), tendra
lugar en Chicago, los dias 19 al 24 del préximo mes
de Abril. El Centro de Ingenieria Avanzada de Su-
perficies de AIN participa con un trabajo sobre re-
cubrimientos decorativos.

Conferencia Internacional de Recubrimientos
de San Diego ICMCTF 2008

La 35th International Conference on Metallurgical
Coatings and Thin Films tendra lugar en San Diego,
California, del 28 de Abril al 2 de Mayo préximos. El
Centro de Ingenieria Avanzada de Superficies de
AIN participa con cinco trabajos sobre implantacién
ibnica, multicapas, nanocomposites y recubrimien-
tos de aplicacién biomédica.

X Congreso Nacional de Materiales CNMO08

Del 18 al 20 del préximo mes de Junio se celebra-
rd en San Sebastian, organizado por la Universi-
dad de Mondragén, el X Congreso Nacional de
Materiales. El Centro de Ingenieria Avanzada de
Superficies de AIN, que participa en el Comité
Cientifico del evento, participa también con la
presentacién de dos trabajos sobre tribocorro-
sién.




ﬁ CONIEX:.

GRANALLADORAS: da plaio, tapiz, gancha, en connun
CHORREADORAS: eslindsres o instalaciones sspeciales.
CABINAS DE CHORRO: irstalaciores a madida
VIBROS ¥ SECADORAS: todo lipo de procesas y atrasives
- LAVADOD Y DESENGRASE INDUSTRIAL: scucsn, par disolvertes, ullrasonidos. atc
TRATAMIENTO DE AGUAS: a pérdada o recincutacidin

Soluciones ¥ procesns 8 medida
HUESTROS TECNICOS ¥ LABORATORIO DE APLICACIONES ESTAN A 5U DISPOSICICN

Central:

P.|. Rieva de Caldes. GflLa Farja, nave n* 2 06164 Palau de Piagamans (Barcelona)
Tel. 63-864 84 .00 Fax: 93-86491.32
NI COMASE.COMm COnig K COnmK, Com

HERVEL . HERVEL
ELECTROQUIMICA,S.L. © ——

PRODUCTOS QUIMICOS, INSTALACIONES,
EQUIPOS ¥ ACCESORIOS PARA EL TRATAMIENTO
DE SUPERFICIES ¥ AGUAS RESIDUALES:

VIBRACION VERTIDO ZERO

CHORRO BRONCEADO QUIMICO
CENTRIFUGADO PAVONADO EN FRIO Y
DECAPADO CALIENTE

PASIVADO DESENGRASE INDUSTRIAL

CONSULTENOS SIN COMPROMISO. MAS DE 30 ANOS
A SU SERVICIO. www.hervel.com - hervel@hervel.com

Cira. Bilbao -Ermua (Vizcaya), Tel:9431 70637, Fax: 943172649
Pol. El Plano, 92.Maria de Huerva (Zaragoza). Tel/'Fax: 976125264

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

¢ Granalladoras de turbina
* Equipos de chorreado
¢ Lavadoras y tineles de lavado

A
/¥ ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A.

Telf. 83 246 10 00 - 93 246 16 01
E-mail: info@aymsa.com
Www. aymsa.com

Fébrica y Central :

Avenida, Castedibisbal 72
08191Rubi [ Barcalona )

Tel 835 860.062 Fax 935 860.064
Email lavailermimlavatiam.com
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CLORADDS E HIDRODCARBURDS

-TUNELES DE DESENGRASE CONTINUOS (ROTATIVOS ¥ DE TAPIZ).
-CABINAS DE LAVADO DE POR ASPERSION,
-LINEAS MULTICUBA CON ULTRASONIDOS,
-PROCESOS DE DESFOSFATADO, FOSFATADO O DECAPADO.
-MAQUINAS HERMETICAS DE DISOLVENTES:

-] MAQUINAS DE DISOLVENTES CLORADODS

o MACLINAS DE ISOLVENTES Alll
<INSTALACIONES ESPECIALES

EWRO-EQUIP =01 m@l

INGENIERIA ¥ EQUIPOS PARA FUNDICION

EQUIPOS DE GRANALLADO. b

Representante exclusivo para Espana de DIsA, lider mundial en
el suministro de plantas de granzllado para superficies metalicas,

OTRAS REPRESENTACIONES EXCLUSIVAS PARA ESPANA:
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ROSLER
finding a better way ...

Raslar inernational GmbH & Ca. KG P, Tal, 3 588 55 85 rosleni@rosler s
Cova Solara C { Roma, 70819 Ruls {Barcstona)  Fax: 93 588 3209
WWW.rosker.os Tel.Cial: 93 687 63 20 comercialifirosher.es

* VIBRACION

* GRANALLADORAS ¥ CHORREADORAS
* LINEAS DE GRANALLADO ¥ PINTADOD
* RECAMBIOS ¥ PIEZAS DE REPUESTO
* LAVADORAS INDUSTRIALES

* INGEMIERIA MEDIOAMBIENTAL

www.rosler.es

INSTALACIONES PARA TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

l’ PINTADOS Y DERIVADOS, S.L.

) PINTER

Especializados en el Tratamiento
de Superficies mediante la aplicacion
de pintura industrial para grandes
y pequenas series con lineas automaticas.

Manfuriol, 13-19 - 08210 Barberd dal Voles - Tele. 93 7184511 - 93 718 0807 Fox 93 718 48 12
Pindura liquida: Fosap Morturinl 5 - 08210 Borbern dal Valies - Tel 93 729 52 03 Tel/fax 53 719 04 98
e-moil administrocon @ pimer.es * colidod Epenteres * produtcon@piveres * comerpmbar,as
www.pinfer.es

En Ficep Ibérica sabemos tratar
las superficies como lo necesitan.

Informese bien de cuil es la mejor opeion en:
* Lineas de GRANALLADO y/o PINTADO. =
* Plantas de GALVANIZADO en caliente, ﬁ

Uheelabralor GIMECO £+

O Bekolarru, 2-Pab 30
1010 Vitoria L Alava)
mm T Q45 148311 Fax: 045.14,81.37

IBERICA 5.a.  www.ficepiberica.com
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ABRASIVOS Y MAQUINARIA . . IDINOVA
BAUTERMIC LAVALTERM
MASKING
PORTADA PINTER

EURO-EQUIP 7 REVISTAS TECNICAS Contraportada 3
FINISH METAL PLATING 25 ROSLER 11
FISCHER INSTRUMENTS 21 Contraportada 2
GEINSA 13 Contraportada 4

HERVEL ELECTROQUIMICA ... 17
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