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Por su amable y desinteresa-
da colaboracién en la redac-
cién de este nimero, agrade-
cemos sus informaciones,
realizacién de reportajes y re-
daccién de articulos a sus au-
tores.

SURFAS PRESS se publica
cinco veces al ano: Febrero,
Abril, Junio, Septiembre y
Noviembre.

Los autores son los tUnicos
responsables de las opinio-
nes y conceptos por ellos e-
mitidos.

Queda prohibida la repro-
duccién total o parcial de
cualquier texto o articulo
publicado en SURFAS PRESS
sin previo acuerdo con la
revista.

Asociaciones colaboradoras:

aidas

Asociacién de Industrias
de Acabados de Superficies




Informacién / rebrero 2009 A

Editorial

;QUIEN METE PRIMERA?

El momento actual es parecido al de un automoévil cuando va
a comenzar a moverse.

Todos lo elementos (acelerador, embrague, frenos, ...) pen-
dientes de introducir una marcha para entrar en funciona-
miento, porque esto es una cadena.

En este momento todo funciona al ralenti y sabemos lo malo
que es mantener el vehiculo al ralenti durante un tiempo, al-
gunos elementos tienden a calentarse y por tanto a averiarse.

Alguien tiene que “meter primera” y arrancar...

Por otro lado, nosotros ya hemos metido primera con nuestra
nueva web, www.pedeca.es.

Una web actual, con directorio de companias del sector, de
productos, de noticias, de informacién ... donde anadiremos
un acceso para descarga de ediciones ya publicadas y poco a
poco la iremos completando con toda la informacién necesa-
ria para estar al dia en el sector del Tratamiento de Superfi-
cies.

Nuestra web se presenta mas reforzada, ya que cuenta al i-
gual que la revista con el apoyo de todas las asociaciones del
sector. Tanto la web, como la revista SURFAS Press, constitu-
yen una herramienta eficaz para analizar la situacién actual
de la industria y aportar soluciones eficaces para revitalizar-
la. Crear un espacio donde las empresas puedan conocer las
aplicaciones tecnoldgicas y establecer contactos.

También vamos a estar presentes en MAQUITEC en Barcelona
(Pabellon 1 stand I - 953), como Unica revista del sector trata-
miento de superficies, que aunque no es una Feria especifica
nuestra, sabemos lo importante que es la maquina herra-
mienta para nuestro sector.

Antonio Pérez de Camino
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Instalacion
automatica
de pintura

Akaba es un fabricante guipuz-
coano de mobiliario que desde
sus comienzos se ha caracteri-
zado por sus disenos vanguar-
distas, en los que han colabora-
do disenadores y artistas de la
talla de Javier Mariscal, Andrés
Nagel, o Santiago Calatrava, au-
tores todos ellos de piezas sin-
gulares con las que esta firma
ha obtenido una gran repercu-
sién internacional y prestigio-
SOS premios.

En esa linea de esmerado cuida-
do de la estética y acabado final
de las piezas de esta firma tam-
bién ha colaborado Geinsa con
la instalacién reciente de una
completa linea de pintura, que
dispone de un tunel para trata-
miento superficial de cuatro eta-
pas, un soplado directo final en
tinel de tratamiento, horno pa-
ra secado de humedad, cabina
de pintura en polvo de cambio
rapido de color, horno para poli-
merizado de pintura y transpor-
tador aéreo.

La instalacién ocupa una super-
ficie de 55 metros de longitud y
8 de anchura, y fue precisamen-
te el espacio una de las dificul-
tades que hubo de resolver en el
momento de su diseno, puesto
que fue necesario integrar esta
completa linea automatica de
pintura en un espacio bastante
reducido.

Esquema de la instalacién
en tres dimensiones.

Por otra parte, hay que destacar
que se trata de una instalacién
cuya utilizacién es simple y su
mantenimiento es comodo y sen-
cillo, ya que todos los elementos
son facilmente accesibles.

Info 1

Brillo espejo con
MAIZORK en frio

Uropol® Compound es el nom-
bre de la pasta semisélida que
se ha utilizado hasta el momen-
to para conseguir los mejores
resultados en procesos de abri-
llantado de superficies metali-
cas mediante maizork caliente.

Ahora, Hervel Electroquimica
lanza un nuevo producto, el Uro-
pol® Compond 2008, que pre-
senta numerosas ventajas con
respecto a la pasta convencional:

e Es liquido. Mayor facilidad de
uso.

e Se utiliza en frio. Ahorro ener-
gético.

e Es aplicable en cualquier e-
quipo de vibracién. Mayor co-
modidad.

¢ Es mas barato que la pasta se-
misélida. Ahorro econémico
en el producto.

¢ Necesita adiciones de trabajo y
mantenimiento minimas. Aho-
rro econémico en el proceso.

¢ Mas rapido. Ahorro en tiempos
de proceso. Con 1 hora de pro-

=

ceso se obtienen resultados es-
pectaculares.

¢ Es eficaz con todos los meta-
les. Versatilidad.

Como siempre, Hervel pone a su
disposicién su laboratorio y
plantas piloto de vibracién para
realizar los ensayos y pruebas
oportunas con sus piezas.

Info 2

Nickelhtuitte
Aue GmbH,
Metalurgia
y Reciclaje

Nickelhiitte Aue GmbH estd es-
pecializada en el reciclaje de re-
siduos industriales, como lodos
galvéanicos, soluciones y electro-
litos, catalizadores usados y
productos quimicos viejos, los
cuales contienen niquel, cobre,
cobalto, vanadio, molibdeno y
metales preciosos.

Estos productos finales de una
calidad superior se venden a la
industria quimica, a la industria
galvanica y a los productores de
catalizadores nuevos.

Info 3

Calzados Paredes
disena un nuevo
sistema

de membranas
aislantes

En su apuesta por la constante
innovacién en el mercado de la
seguridad en el trabajo, el depar-
tamento de I+D de Calzados Pa-
redes ha desarrollado una tecno-
logia propia para el calzado de
proteccién laboral, que ha incor-
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porado a algunas de sus botas de
trabajo mas exigentes: el sistema
High-Dry Waterproof®. Se trata
de un nuevo forro con alto poder
de absorcién y secado rapido hi-
drofilico, cuya maxima novedad
se centra en su total impermea-
bilidad y en su resistencia al aire,
la humedad y el frio.

Ademids, esta nueva tecnologia
ha apostado por una membrana
cortavientos que consigue un
150% mas de transpiracién, per-
mitiendo asi un confort total y e-
vitando la incémoda sensacién
de tener los pies humedos. De
este modo, el nuevo sistema pro-
pio del fabricante ilicitano ha su-
puesto un importante avance en
materia de confort, salud y pro-
teccién laboral, tras meses de in-
vestigacién y pruebas realizadas
por profesionales de la construc-
cién, la investigacién tecnoldgica
y el sector del calzado.

Info 4

Euro Supply,
Salzburgo-
Austria

EuroSUPPLY tendré lugar del 23
al 25 junio 2009 en Salzburgo -
Austria.

Este nuevo salén de la subcon-
tratacién esta perfectamente u-
bicado en Salzburgo, justo en el
centro de las regiones econémi-

SURFAS—
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23 au 25 Juin
Centre des Expositions

' ) de Salzbourg

cas mas dinamicas de Europa, en
contacto con Austria, el sur de A-
lemania, Suiza, el norte de Italia
asi como los paises de Europa
Central que han experimentado
un gran desarrollo econémico.

Los expositores de este salén son
empresas dedicadas a la subcon-
tratacién ya sea para la fabrica-
cién de piezas de usinaje, de
componentes, de productos aca-
bados o bien de sistemas para la
industria o todo tipo de produc-
tos relacionados con el sector del
automoévil.

Esta dirigido a los mayores con-
tratistas situados en esta regién
que estan experimentando el ma-
yor crecimiento de Europa.

Info 5

Air Products,
firma con Gadir
Solar

Air Products, compaiia matriz de
Carburos Metalicos, ha firmado
un contrato llave en mano para
suministrar gases licuados y espe-
ciales, equipos relacionados para
el suministro de gas y servicios de
ingenieria a Gadir Solar para su
nueva instalacién de paneles foto-
voltaicos de pelicula fina (Thin
Film) en Puerto Real, Cadiz.

El contrato incluye el suministro
de nitrégeno, hidrégeno, argén,
oxigeno y gases especiales como
Silano, NF3 (trifloruro de nitrége-
no) y gases dopantes. Air Pro-
ducts también realizara la insta-
lacién y puesta en marcha de los
sistemas de distribucién de gases
desde el almacenamiento de ga-
ses hasta los puntos de consumo.

Con la demanda creciente de las
energias renovables y la mejora
constante de su eficiencia, Air
Products se ha posicionado como
una compainia capaz de aprove-
char el desarrollo de estos mer-
cados gracias a su conocimiento
y experiencia en diversos proyec-
tos en areas como el suministro a
gran escala de hidrégeno para el
transporte mas limpio de com-
bustibles, el trabajo desarrollado
en la economia del hidrégeno, el
suministro e infraestructura ne-
cesaria de vehiculos movidos por
hidrégeno, el liderazgo en la tec-
nologia para la licuefaccién del
gas y ahora el aumento del sumi-
nistro de gases y servicios para la
industria solar fotovoltaica. Air
Products suministra a los mayo-
res fabricantes de maquinaria
para este tipo de industria.

Info 6

Pirobloc instala
dos calderas

de aceite térmico
en terquimsa

PIROBLOC, empresa espaiiola li-
der en la fabricacién de calderas
de fluido térmico de alta cali-
dad, ha realizado el suministro,
instalacién y puesta en marcha
de dos de sus calderas de alta
gama, en Terquimsa, TERMINA-
LES QUIMICOS, S.A., empresa de
servicios, dedicada a la recep-
cién, almacenamiento y poste-
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rior expedicién de productos li-
quidos a granel.

Dichas calderas, instaladas en
la sala de calderas de TERQUIM-
SA, estan destinadas a la termi-
nal que la propiedad dispone en
la zona de inflamables del Puer-
to de Barcelona. Las mismas, se
destinan al calentamiento del
nuevo parque de tanques de as-
falto de la terminal.

Entre las caracteristicas técnicas
de estas dos calderas destacan:
gue han sido concebidas a modo
de equipo monobloc completo
con bomba de recirculacién e in-
cluyendo también vélvula de se-
guridad, valvulas de interrupcién,
filtro, armario eléctrico y todas
las seguridades y elementos de
control acordes con la actual nor-
mativa que rige este tipo de equi-
pos (DIN 4754, normas UNE, Di-
rectiva 97/23 GE, EN13445 y RAP).

Info 7

Pilz
Industrieelektronik

Esta compaiiia ofrece un paquete
completo de servicios y solucio-
nes que garantizan la conformi-

dad y seguridad de las maquinas
e instalaciones, liberando los re-
cursos de los clientes para sus ta-
reas criticas.

Ayudan a implementar los objeti-
vos de seguridad y empresariales
en los ambitos de planificacién,
disefio, instalacién y puesta en
marcha de nuevas plantas de
produccién; en la seleccién, ad-
quisicién e importacién de ma-
quinas e instalaciones que deben
cumplir normas nacionales, eu-
ropeas u otras normas interna-
cionales. Asi como la adecuacién
de instalaciones o maquinas para
la adaptacién a nuevos produc-
tos, procesos o para aumentar la
productividad y en la adecuacién
de instalaciones existentes, pues-
ta en marcha de nuevas maqui-
nas o integracién de automatis-
mos y maquinas en lineas de
produccién.

Estos servicios le aportan las si-
guientes ventajas:

e Procesos de produccién sin in-
terrupcién gracias a maqui-
nas, instalaciones y equipos
seguros.

e Asegurar el cumplimiento de
la legislacién existente me-
diante la aplicacién de las nor-
mas aplicables.

e Reduccién de bajas laborales
como consecuencia de la segu-
ridad y proteccién en el puesto
de trabajo.

¢ Personal satisfecho motivado
bajo un entorno de trabajo se-
guro.

e Aumento de la productividad
mediante métodos de trabajo
eficientes y seguros.

Info 8

VITA, la nueva
gama de higiene
personal

de Proquimia

Proquimia, empresa especiali-
zada en el campo de la Higiene
y los Tratamientos Quimicos In-
dustriales con mas de 35 anos
de experiencia en el sector, lan-
za al mercado la nueva gama de
Higiene Personal VITA.

VITA es la solucién a las necesi-
dades de higiene personal, una
gama disenada para prevenir la
propagacioén de gérmenes y en-
fermedades y reducir la exposi-
ci6én de la piel a agentes quimi-
cos y contaminantes, evitando
el desarrollo de trastornos de la
piel (alergias, sensibilidad a sus-
tancias quimicas, etc.).

En la practica del buen aseo per-
sonal y especialmente del lava-
do de manos, VITA constituye la
mejor defensa contra la conta-
minacién cruzada de los objetos
y las superficies que tocan
nuestras manos, proporcionan-
do a los diferentes usuarios: cui-
dado y proteccién de la piel,;
suavidad para las manos, cuer-
po y cabello; asi como la maxi-
ma seguridad para los manipu-
ladores de alimentos.

Info 9
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& EUROSURFAS

y el Tratamiento de Superficies, cumplié su

222 edicidén, consolidado como el Unico even-
to de referencia del sector de la pintura industrial y
el tratamiento superficial de nuestro pais.

E urosurfas, el Salén Internacional de la Pintura

Conté con empresas espaiolas, alemanas, france-
sas, italianas y norteamericanas. Eurosurfas 2008
acogio, entre otras actividades, la 62 edicién del

Congreso Eurocar, dedicado a los acabados de su-
perficie de la industria del automévil, el Congreso
de Pintura en Polvo y una Jornada para debatir la a-
plicacién del Programa REACH.

El salén conté con la presencia de sectores como
la galvanotecnia, galvanoplastia, los tratamien-
tos térmicos, cabinas de pintura industrial, pro-
veedores de pintura en polvo, tratamientos para
las superficies in-
dustriales y las al-

“SEXPOOUIMIA bt
Qursa e § Famaouieks s

- Ed
e EUROSURFAS
PRREL RS pie el e e e

timas novedades
para que el merca-
do encontrara las
soluciones mas a-

Proiucona Inkermecics p Bervioes . )
" WHF"“‘ Bieries e AR 8 Ingeniork JusFadas a sus ne
¥ ! Tecroinga y Wiaparani aar of froomse o producoen cesidades.
Liplic Compoarch

La entrada en vigor
de diversas norma-
tivas medioambien-
tales han hecho que
el sector se encuen-
tre en una etapa de
transformacién, que
se vié ampliamente
reflejada en esta l-
tima edicién de Eu-
rosurfas.

10 SURFAS™
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TECNALIA, entidad de referencia
en investigacion bajo contrato

con las empresas

por Azti, European Software Institute (ESI), Fa-

tronik, Inasmet, Labein, Neiker y Robotiker- es
la organizacién privada con mayor participacién en
el marco de las cuatro primeras convocatorias del
programa CENIT (Consorcios Estratégicos Nacionales
en Investigacién Técnica), uno de los pilares de la ini-
ciativa del Gobierno espanol “Ingenio 2010”, dirigida
a fomentar la cooperacién publico-privada en I+D.

T ECNALIA —-Corporacién Tecnolégica formada

El Consejo de Administracién extraordinario del Cen-
tro para el Desarrollo Tecnolégico Industrial (CDTI)
ha ratificado la aprobacién de 14 nuevos proyectos de
investigacién industrial estratégica dentro de la cuar-
ta convocatoria del programa CENIT, con una finan-
ciacién de 172 millones de euros. TECNALIA participa
en 9 de ellos, lo que representa el 64% de los proyec-
tos aprobados. La totalidad de proyectos aprobados
recibird una financiacién de 172 millones de euros,
de los que 12 millones, el 7% del total revertiran en
TECNALIA, a través de contratos de investigacién con
las empresas espanolas mas innovadoras.

Esta destacada participacién en la cuarta convoca-
toria pone de relieve la gran capacidad de coopera-
cién de TECNALIA con el tejido empresarial, ya que
prevé colaborar prestando soporte tecnolégico en
el marco de este programa con 26 empresas espa-
nolas. Entre estas empresas se encuentran compa-
nias punteras en sus respectivos sectores como A-
bengoa Solar, Aernnova, Airbus, Antolin, Bodegas
Torres, CAF, Delphi Metal, Gestamp, Grupo TTT,
Nem Solutions, Portel, Puleva Biotech, Sisteplant,
Solaglien, Telefénica I+D y Telvent.
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TECNALIA participa en la mayoria de las areas es-
tratégicas de esta cuarta convocatoria del programa
CENIT, destacando su presencia en las de energia,
tecnologia alimentaria, transporte, salud, tecnologi-
as de la informacién y seguridad.

Los 9 proyectos aprobados en los que participa TEC-
NALIA en esta cuarta convocatoria se suman a los 28
en los que tomoé parte en las convocatorias anteriores,
lo que supone el 62% del total de proyectos que han
recibido el visto bueno del CDTI desde el inicio de este
programa; periodo en el que TECNALIA ha sido con-
tratada por méas de un centenar de empresas lideres
en innovacién en Espaiia, convirtiéndose en la organi-
zacién privada con mayor participacién en CENIT.

Los proyectos enmarcados en el programa CENIT
son grandes proyectos de investigacién industrial
estratégica, en el marco de Ingenio 2010, que supo-
nen un salto cualitativo en la colaboracién en I+D+i
entre las empresas y los agentes de investigacién.
La participacién de los agentes en los mismos sig-
nifica un reconocimiento expreso a su especializa-
cién y cercania al mercado, ya que se concreta en
trabajos de investigacién bajo contrato.

Los 9 proyectos de I+D+i en los que participa TEC-
NALIA y que han sido aprobados por el Centro para
el Desarrollo Tecnolégico Industrial (CDTI) en el
marco de la cuarta convocatoria del programa CE-
NIT son los siguientes:

1. Consolida: Consorcio Solar de I+D.

2. Demeter: Desarrollo de nuevas estrategias viti-
colas y enoldgicas que permitan hacer frente a



los cambios derivados de las nuevas condi-
ciones climaticas.

3. Magno: Magnesium New Technologies. ‘

4. Ecotrans: Tecnologias Ecolégicas para el
Transporte Urbano.

5. Adapta: Vehiculos adaptados a personas mayo-

BILBAO
6. fZi;RO: Aeroestructuras. E 5‘ E E‘ M -rE'l H Z D

7. mlIO! Tecnologias para prestar servicios en mo-
vilidad en el futuro universo TICs inteligente.

8. Pronaos: Investigacién dirigida al desarrollo
de una nueva generacién de tecnologia ali-
mentaria para el control de peso y preven-
cién de la obesidad.

9. Seduce: Explosivos-protecciéon de infraes-
tructuras criticas.

Desde su creacién el ano 2001, TECNALIA ha con-
tribuido a la creacién de valor y riqueza para la so-
ciedad a través de la investigacion y la innovacién.
Los siete centros tecnolégicos que forman la cor-
poracién comparten un modelo operativo comun
basado en Unidades de Negocio de caracter mar-
cado sectorial. En estos siete afios, la Corporacién
casi ha triplicado su cifra de negocios, pasando de
los 40 millones de euros en 2001 a los 111 millones
del pasado afio 2007, cifra que supone un incre-
mento del 14% respecto al ejercicio precedente.

. Vistte nuam nueva Web
. www.pedeca.es
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Jornada sobre “Los pigmentos
en la industria de las pinturas
industriales y decorativas”

nada técnica “Los pigmentos en la industria

de las pinturas industriales y decorativas”,
organizada por la Seccién de Corrosién y Protec-
cién de la Associacié de Quimics de Catalunya.

E 1 pasado mes de noviembre se celebrd la Jor-

Después de una breve salutacién al publico presen-
te y presentacién de esta Jornada por parte del Dr.
Enrique Julve, presidente de esa seccién técnica y
profesor de la UAB, prosiguié el acto con la exposi-
cién de la primera ponencia, a cargo del Dr. Julve, ti-
tulada “Importancia de los pigmentos en la formu-
lacién de las pinturas”. El ponente se refirié a la
presencia de los pigmentos en cualquier tipo de pin-
turas, ya sean decorativas, anticorrosivas o de cual-
quier otro tipo industrial. Se refirié seguidamente a
la calidad de las pinturas y de los pigmentos inte-
grantes segln se trate de un formulador o de un a-
plicador, recalcando que, en definitiva, esa calidad
debe valorarse en el recubrimiento (revestimiento)
formado sobre el objeto o pieza a recubrir. Y en ese
aspecto, dijo, hay que contemplar los cinco factores
siguientes: (a) buena formulacién, (b) buena fabrica-
cién, (c) buen estado de la superficie a pintar y bue-
na preparacién de la misma, (d) buen método de a-
plicacién y (e) buen secado. Examiné cada uno de
estos cinco factores, haciendo énfasis en la metodo-
logia de cada uno de ellos y acabé afirmando que, si
se han tenido en cuenta y se han aplicado correcta-
mente, dardn lugar a una pintura de buena calidad,
que cumplir el objetivo propuesto al aplicarla.

A continuacién D. Ferran Portola, Experto en Pintu-
ras para automoviles, expuso la ponencia titulada
“Los pigmentos en la industria de pinturas”, pre-
sentada por D. Juan Tortosa (Responsable de Ven-
tas de Resinas para imprenta, Envasado, Madera y

SURFAS—

Recubrimientos plésticos, de BASF), quien no pudo
exponerla por estar ausente de Espana.

Comenz6 hablando de los pigmentos en general,
definiendo sus particularidades: particulas sélidas
coloreadas insolubles en el vehiculo fijo y volatil al
cual se incorporan. Los pigmentos, dijo, son los res-
ponsables del color, de la opacidad y del poder cu-
briente de la pintura de la que forman parte. Sus
principales propiedades en pintura liquida son: dis-
persabilidad, reologia, floculacién, sedimentacién y
estabilidad de almacenamiento. En pintura seca
sus propiedades son: resistencia a la luz ultraviole-
ta, resistencia a la intemperie, resistencia a disol-
ventes, resistencia quimica, resistencia térmica y al
sangrado. Las caracteristicas de los pigmentos en
cuanto a color son: claridad, saturacién, matiz,
fuerza colorante, opacidad, brillo y transparencia.
Atendiendo a su naturaleza quimica, el ponente di-
jo que los pigmentos se pueden clasificar en dos ti-
pos generales: organicos e inorganicos, pudiendo u-
tilizarse en forma sélida, predispersada o soluble.

Seguidamente, D. Josep Regincés, Director de I+D de
Euroquimica Bufi y Planas, S.A., habl6 acerca de
“Pinturas industriales y decorativas”. Indicé que es-
tas pinturas se suelen aplicar sobre piezas a decorar
o0 a proteger mediante un proceso en continuo. Los
pigmentos que se usan en la industria son de muy
variadas calidades, desde pigmentos de gran resis-
tencia al exterior hasta pigmentos para interior, de
menor resistencia, asi como otros exentos de toxici-
dad manifiesta, empleados en jugueteria o en con-
tacto con alimentos. En la actualidad, un factor im-
portante a tener en cuenta es observar como afecta
la normativa RD 117/2003 a las lineas de pintado in-



dustrial, sobre todo en lo que se refiere a las e-
misiones de VOC’ s. Otro factor a considerar,
dijo, es la reciente normativa REACH, que in-
fluird en la continuidad de muchas materias
primas. Ambos factores afectaran y dificulta-
ran en una gran cuantia la tarea del formula-
dor de pinturas. Seguidamente, el Sr. Regin-
c6s hizo mencién de los tipos de productos de
un solo componente mas importantes usados
para el pintado industrial y decorativo, am-
plidndolos después a los productos de dos
componentes. Finalmente, el ponente enu-
mer6 los sectores industriales a los que van
destinados estos productos.

Por dltimo, D. Ferran Portold, Experto en Pin-
turas para automéviles, presenté su ponen-
cia, titulada “La Pinturas en la industria de la
automocién”. Se refirié en primer lugar a la
funcién principal de las pinturas en la indus-
tria de la automocién: proteccién contra la co-
rrosién y efecto decorativo, actuando, a través
del color, como imagen de marca y convir-
tiéndose asi en promotores de ventas de un
determinado modelo. Ante la obligacién de
prevenir la contaminacién tanto acuosa como
aérea, en esta industria se estd procediendo
ya a una reduccién drastica de las emisiones
de compuestos organicos volatiles (VOC’s). Y
ello para cumplir con la Directiva 97/C 99/02,
aparecida en el Diario Oficial de las Comuni-
dades Europeas de fecha 26-3-97, refrendada
por el Consejo de Ministros Europeos el 11 de
marzo de 1999, haciendo referencia a la publi-
cacién del Diario Oficial de la Comunidad Eu-
ropea C 248/1-25, volumen 41, de fecha 7 de a-
gosto de 1998. Segun esta normativa, el limite
de emisién de disolventes para un taller nue-
vo se sitia en 45 g/m3 6 3 Kg/vehiculo. Para
lograr el cumplimiento de esta normativa en
la industria de la automocién, dijo el ponente
que hay tres posibles vias: emplear pinturas
con alto contenido en sélidos, emplear pintu-
ras en polvo o emplear pinturas hidrosolu-
bles. De estas tres vias, la industria de auto-
moéviles ha adoptado actualmente la
utilizacién de pinturas hidrosolubles.

Finalizada esta ultima intervencién y des-
pués de un breve Coloquio, se clausur6 el ac-
to con unas palabras del Presidente de la Sec-
cién técnica, Dr. Julve, quien invité a los
presentes a los préoximos actos de la misma,
que tendran lugar a comienzos de 2009.

Del 29 de septiembre
al 2 de octubre de 2009

ubcontratacion
MBRE

|g---'

Mas de 16.000 empresas
‘ pueden convertirse en sus
™ mejores clientes

Impulsando fa actividad industrial y comercial
entre empresas relacionadas con la fundicidn,
transformacicon metal-mecanica, de plastica,

de vidrio ¥ caucho, mecanizacian, fratamiento
¥ recubrimiento de superficias.

b1

Con tedo el apoyo para que logre los maximoes contactos

'S
3 C

Con una ambiciosa campana de visitanbes-compradornes
dirigida a mas de 50,000 profesionales de toda
&l mundo,

FEFOIMSELE|

wrny aap wwd o e o wog ey 3



Informacién / Febrero 2009

16

Cabinas para pintado
de maquinaria de elevacion

Por GEINSA

cargado a Geinsa el disefio, fabricacién e ins-

talacién de veinte cabinas de pintura que se
entregardn en un plazo de dos anos. Son cabinas
de pintura de diez metros de longitud por cinco de
anchura y seis de altura, dimensiones que se adap-
tan a las medidas especificas que se requieren en
cada una de las plantas. En este sentido, los recin-
tos disponen de cortinas frontal y lateral automati-
cas para la entrada de piezas.

E n su linea de expansién, la firma Hune ha en-

Vista del interior de una de las cabinas instaladas en Hune.

Vista de la cabina en 3d.

En una primera fase, la firma fabricante ya ha ins-
talado cabinas en las delegaciones de Mollet del
Vallés (Barcelona), Alcalad de Guadaira (Sevilla), Al-
mazora (Castelldn), Alcald de Henares (Madrid) y
Gava (Barcelona). Por otra parte, en la sede de Cas-
tellbisball se ha instalado una cabina de medidas
muy especificas para el pintado de maquinaria de
grandes dimensiones: 20 metros de longitud, 5,5 de
anchura y 11 de altura.

La firma Hune tiene sus antecedentes en el Grupo
Euroloc, que en 2007 integré las compaiiias Nacanco
y Umesa, lideres nacionales especializadas en el al-
quiler de plataformas elevadoras y Grias Homs. A
comienzos de 2008, el Grupo Euroloc se transformé
en la empresa Hune para dar respuesta a la nueva
dimensién y realidad del grupo y comenzar una
nueva etapa de crecimiento. En esa tendencia, la fir-
ma ha sido reconocida como una de las companias
de alquiler de plataformas de mayor crecimiento.
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DuPont consigue unos solidos
resultados en el tercer trimestre

(¢ uestros negocios funcionaron bien en
N el tercer trimestre, a pesar de los hura-
canes y la ralentizacién de las econo-
mias del mundo, reflejando la fuerte posicién de
nuestros productos basados en la ciencia como la
agricultura y la fotovoltaica, asi como el de los
mercados emergentes”, dijo Charles O. Holliday Jr.,
consejero delegado y presidente de DuPont.

Las ventas consolidadas crecieron un 9% hasta $7.3
billones ddlares. Las ventas fuera de EEUU aumenta-
ron en un 16%, lo que represento6 el 68% de las ventas
a nivel mundial. Las ventas en mercados emergentes
se incrementaron en un 25%. El aumento de un 9% en
los precios locales equilibré la bajada de volimenes
de venta a nivel mundial, resultantes de una menor
demanda del sector automovilistico y los mercados
relacionados con la construccién, asi como los dafios
causados por los huracanes.

En el siguiente cuadro se refleja un resumen de la
actuacién de ventas a nivel mundial y regional pa-
ra el tercer trimestre de 2008, versus al del 2007.

La compaiiia espera

rrupciones causadas en los negocios que vivieron los
huracanes, principalmente por las pérdidas deriva-
das de la parada de produccién y ventas de la planta
de Orange, Texas. Las previsiones también reflejan la
esperada debilidad en la demanda procedente de los
mercados de Norte América y Europa Oeste. Basan-
dose en la estimacién del cuarto trimestre y exclu-
yendo atipicos, la compaiiia espera ganancias entre
$3.25 y $3.30 por accién para el afio 2008. Para compa-
rar con el afio 2007, las ganancias fueron de $3.28 por
accién. La previsién anterior de la empresa, emitida
el 22 de Julio de 2008, fue de $3.45 a $3.55 por accién.

“Nuestros equipos de liderazgo de todo el mundo,
estdn activamente involucrados con clientes y pro-
veedores, efectuando los ajustes adecuados y pun-
tuales que surjan de cualquier cambio en la deman-
da,” dijo Holliday. “Entramos en estos tiempos de
reto con una posicién mejor que la de cualquier otra
ralentizacién econémica del pasado. Nuestra posi-
cién financiera, posibilidad crediticia y hoja de ba-
lance son fuertes y nos mantenemos intensamente
enfocados en nuestros cash-flows operativos.”
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Nuevas maquinas de disco
modelos CF 18 SP, CF 50 SP

Por EDELTEC Tecnologia

bidas y disefiadas para procesos de desbaste
y pulido al mismo tiempo. En este proceso se
utiliza abrasivo especial como el tipo P o CP.

E ste nuevo tipo de maquinas han sido conce-

Estos, actualmente tienen sélo efecto de desbaste /
pulido. De todas formas, el efecto de desbaste pue-
de incrementarse considerablemente anadiendo
pasta abrasiva como la SP 62.

En el proceso, tras un periodo de tiempo, dicha
pasta se va eliminando mediante aclarados, pa-
sando entonces a realizarse de forma inmediata el
efecto de pulido.

Esto hace posible que en un mismo proceso poda-
mos efectuar desbaste y pulido sin cambiar de a-
brasivos en un solo paso.

Los modelos CF SP han sido especialmente adapta-
dos para este proceso.

Sus principales caracteristicas son:

¢ Preseleccién y parametros: entrada de agua, con-
centracién de compuesto jabonoso, velocidad, tiem-
po de desbaste y pulido via display.

Por ejemplo:

Al principio del proceso 30 minutos, velocidad 300
rpm, flujo de agua 2 I/h (el valor minimo de flujo
de agua permite conseguir grandes efectos de
desbaste jusnto a la pasta), concentracién jabén
1% (a menos concentracién de jabén, mejor efecto
de desbaste).

SURFAS—

Resultado: muy buen efecto de desbaste.

Al final del proceso 60 minutos, velocidad 180, flujo
de agua 30 I/h (mayor sea el flujo de agua, mayor
limpieza y por lo tanto superficies brillantes) con-
centracién de jabén 4% (mejor efecto de pulido, su-
perficies limpias).

Resultado: muy buen efecto de pulido, superficies
muy limpias.

e Un sistemas de monitorizacién de la temperatu-
ra asegura que la temperatura éptima de trabajo
no se exceda.

Las maquinas CF SP estan sélo disponibles de for-
ma individual. El precio basico de las mismas in-
cluye:

e Unidad de dosificacién especial.

¢ Sistema de monitorizacién de la temperatu-
ra.

Valores ajustables de flujo de agua

CF 18 SP:

— Valor minimo de flujo de agua: 1 1/h.
— Valor maximo de flujo de agua: 40 I/h.
CF 50 SP:

— Valor minimo de flujo de agua: 3 1/h.

— Valor maximo de flujo de agua: 50 I/h.
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Jornada Técnica MAQUITEC

Titulo: “Fluorizacion como tratamiento
superficial de plasticos”

Dia: Jueves 12 de marzo
Hora: 15:30 - 19:00

ORGANIZACION: Institut Quimic de Sarria (Universitat Ramon Llull) y Asociacion de
Industrias de Acabbados de Superficies (AIAS).

INSCRIPCIONES:  Sin coste. Por e-mail a Executive Programs IQS (executiveigs@igs.edu)
0 a AIAS (aias@sefes.es) indicando “Jomadas MAQUITEC 2009” en el
titulo.

PROGRAMA

15:15 Recepcion de los asistentes y presentacion de la Jornada

Grupo |: Técnicas avanzadas de limpieza industrial

15:30 Limpieza criogénica con CO,
CARBUROS METALICOS

16:00 Limpieza industrial por Ultrasonidos
FISA IBERICA

16:30 Desengrases Biologicos
ATOTECH ESPANA, S.A.

17:00 Coffee Break

Grupo lI: Ultimas tendencias en preparacion de superficies

17: 30 Modificacion de superficies por Shot Peening
IPAR-BLAST S.L.

18:00 Tratamientos superficiales para aceros inoxidables
AUJOR

18:30 Tratamiento de superficies por Plasma Atmosférico
PLASMA TREAT GmbH

19:00 Clausura de la jornada
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HANNOVER MESSE 2009
sienta nuevas tendencias

para el futuro

as y soluciones para la industria tienden

puentes entre las 13 ferias clave y hacen que
el evento tecnolégico mas destacado del mundo sea
la plataforma maés importante para las innovaciones.
Los temas determinantes de automatizacién, energia,
movilidad, subcontratacién, tecnologias de vanguar-
dia y relevo profesional marcan los puntos centrales
de los diferentes sectores. El tema interdisciplinario
que se extiende por toda la feria es el de la eficiencia
de la energia en los procesos industriales. Por primera
vez se organiza la nueva feria clave internacional
“Wind” en el marco de HANNOVER MESSE. Desde el
20 al 24 de abril de 2009 todos los sectores industriales
presentan sus productos y procedimientos. Y convier-
ten a HANNOVER MESSE 2009 en locomotora de ten-
dencias para todos los campos de aplicacién. “Pais A-
sociado” es la Repuiblica de Corea, uno de los 15 paises
con mayor potencia econémica del mundo. Que la
mezcla tematica de HANNOVER MESSE es acertada lo
prueban las positivas cifras de inscripcién. Ya hoy
puede predecirse la ocupacién total del recinto ferial.
Previsiblemente serd la canciller alemana Dra. Angela
Merkel quien inaugure ceremoniosamente HANNO-
VER MESSE 2009 el 19 de abril, la tarde anterior a aper-
tura de la feria.

H ANNOVER MESSE 2009 adelanta el futuro: ide-

13 ferias clave - estreno de la feria clave
“Wind”

El programa de HANNOVER MESSE abarca como en
el pasado ano las ferias clave “INTERKAMA+”,
“Factory Automation”, “Industrial Building”, “Au-
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tomation”, “Digital Factory”, “Subcontracting”, “E-
nergy”, “Power Plant Technology”, “MicroTechno-
logy” asi como “Research & Technology”. A ellas de
anaden en 2009 las tres ferias clave “Motion, Drive
& Automation”, “SurfaceTechnology” y “ComVac”
que tienen lugar en ciclo bienal. También cada dos
anos, la nueva feria clave “Wind” sera parte de
HANNOVER MESSE. El sector de la energia edlica
ha acogido con gran resonancia la nueva feria. La
primera edicién de la feria clave “Wind” se benefi-
ciard mucho de la vecindad de las empresas lideres
de subcontratacién con todos sus expertos en el
sector de las tecnologias motrices. En el Pabell6n
27, todos los expositores y visitantes se benefician
de las sinergias entre las ferias clave “Energy”,
“Wind”, “Power Plant Technology” y “Motion, Drive
& Automation”.

Con la feria clave “Wind”, HANNOVER MESSE mues-
tra como sigue perfecciondndose el concepto pione-
ro de la interconexién interdisciplinaria. Han desa-
parecido los limites entre las especialidades, el
potencial se basa en ligar las mas diferentes tecno-
logias — sin embargo cada sector tiene la oportuni-
dad de presentar sus productos en el entorno de sus
posibilidades de aplicacién. “HANNOVER MESSE es
un motor para toda la industria y demuestra que es
precisamente la interaccién de los sectores la que
decide sobre la capacidad de futuro”, dice el Dr.
Wolfram von Fritsch, presidente de la Junta Directi-
va de Deutsche Messe. “Ponemos a disposicién de la
industria una plataforma de innovaciones de can-
dente actualidad, con un considerable indice de a-
tencién y alto grado de internacionalidad”.
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PFERD en la industria aeroespacial

anos de historia en el complejo mundo de los

abrasivos y siendo referente de primer orden
dentro del mismo después de haber publicado en
2008 una praxis dedicada a la aerondutica se pone
a disposicién de este sector.

P FERD-Riiggeberg, S.A., fruto de sus mas de 40

Como proveedor lider en la
industria aerondutica, P-
FERD ofrece una gama de a-
proximadamente 6.500 he-
rramientas y la posibilidad
de desarrollar herramientas
especiales y especificas en
colaboracién con la industria
aerondutica para tareas de
mecanizado especiales y
complejas.

Las herramientas PFERD tie-
nen siempre el mismo obje-
tivo de rendimiento éptimo,
optimizacién de procesos y
reducciéon de costes.

Con sus herramientas de ca-
lidad y el asesoramiento
cualifica PFERD soluciona
Optimamente las tareas de
mecanizado en la industria y
el taller.

La Praxis es una publicacién dedicada a este sector
donde la precisién en el funcionamiento del apara-
to es tan importante como el control exhaustivo de

los materiales que se utilizan en la fabricacién de
sus piezas y componentes. Un tratamiento ade-
cuado de los materiales, considerados general-
mente “de dificil mecanizacién” es un requisito e-
sencial.

En ella se indica que las he-

rramientas PFERD se pue-

A den utilizan en la fabrica-

I cién y el mantenimiento de

aviones, reactores y sus com-

ponentes, para los procesos

mas diversos, por ejemplo,

cortar, rectificar, fresar, li-

mar, cepillar, pulir, limpiar y

desbarbar, asi como para

conseguir superficies defini-
das.

Como en la fabricacién y el
mantenimiento de aviones,
reactores y sus componen-
tes es imprescindible el co-
nocimiento especializado de
las caracteristicas de desgas-
te y eficacia de los materia-
les —entre los que destacan
el titanio y las aleaciones de
niquel para piezas someti-
das a grandes cargas dinamicas y a altas tempera-
turas—, PFERD garantiza que sus herramientas se a-
decuan a los exigencias especiales de los trabajos
de mecanizado y a los distintos procesos de trata-
miento.

SURFAS—

23



Informacién / Febrero 2009

“Crida” del Metal Catalan

ganizado por la Unié Patronal Metal-largica

de Catalunya en el “Palau de Congressos”
de Catalunya ha sido un llamamiento a la aplica-
cién con urgencia de soluciones para salvar el
sector del metal, gravemente afectado por la cri-
sis.

S e ha denominado al acto reivindicativo or-

Alo largo de la jornada, y tras la intervencién de
empresarios representativos de las cuatro provin-
cias, los presidentes de las patronales del metal
catalanas, APEMTA, FEGMETALL, FEMEL y UPM,
han hecho un repaso a la situacién del sector y
han destacado la importancia del mismo dentro
de la economia catalana (un 12% directo del PIB
catalan).

Tras poner de manifiesto que las acciones de la ad-
ministracién frente a la crisis han sido insuficien-
tes, inoperantes o con retraso y acusar a las insti-
tuciones financieras y de riesgo de estigmatizar el
metal, calificAindolo como una actividad de alto

|
uniometal.lirgica
= ] I:'\atﬂ.lu”_?a

dal M“all

|:|'||jI

riesgo para sus operaciones, Antoni Marsal, presi-
dente de la UMC y de la UPM, ha hecho la lectura
de las medidas a tomar para salvar el metal Cata-
lan.

A las instituciones financieras y de riesgo les ha
pedido su implicacién para lograr un pacto de pa-
is. Un pacto por el cual expresen su verdadero
compromiso para ayudar a superar la actual cri-
sis.

Marsal ha propuesto que, representantes de
bancos y cajas catalanas y representantes de los
diversos sectores del mundo empresarial, estu-
dien conjuntamente lineas de colaboracién para
salir de la crisis, con la participacién de la Gene-
ralitat.

El presidente de la UMC ha pedido a la Generalitat
una actuacién decidida y contundente frente a la
situacién.
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Entre las exigencias de la patronal, se encuentra la
propuesta de que la administracién catalana pre-

sione el gobierno estatal para que actie de forma puestas ha sido firmado en 31. mismo acto por las

urgente, e impulse y lidere un Pacto Social. 54 entidades presentes, adheridas al metal.

Entre otras, han expuesto medidas como el aplaza- La “Crida” del Metal Cataldn ha finalizado con las

miento temporal en el pago de los impuestos y de ponencias de Carlos Pérez de Bricio, presidente de

las cargas sociales . CONFEMETAL, Joan Rosell Lastortras, presidente
de FOMENT DEL TREBALL i de Gerardo Diaz Ferran,

El documento en el que se recogen todas las pro- presidente de la CEOE.

La solucion
para el tratamiento
de superficies

Talleres ALJU, S.L. : ;
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Corte con laser de elementos
metalicos en 3 dimensiones

n los dltimos afios una tendencia dominante los que algunas partes se forman utilizando chapa
E en la industria es la creciente complejidad de metalica.

disenos, funcionalidad y resistencia mecani-
ca de los componentes. Esto ocurre particularmen- Para reducir la complejidad y los costes de la he-
te en el contexto de componentes estructurales, en rramienta, los fabricantes a menudo deciden dejar

Sistema Votan™ C-BIM (Beam-in-Motion)
para corte con ldser de CO, para planchas de metal
después del conformado, moldeado o embuticién.
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varias tareas para procesos de produccién poste-
riores. Por ejemplo, tareas como cortar o perforar
algunos de los componentes se posponen en el
proceso de produccién, para ejecutarse posterior-
mente con gran precisién y sin causar deformacio-
nes mecdnicas.

Los procesos de produccién tradicionales, como la
conformacién en frio y la perforacién basados en el
contacto mecdnico, conllevan riesgo de causar de-
formaciones y dafios. Ademads, los sistemas roboti-
zados necesarios para la automatizacién de estos
procesos deben ser sumamente robustos y esta-
bles para absorber las fuerzas aplicadas.

El chorro de agua ofrece varias ventajas y supone
una solucién técnica fiable, pero la velocidad de
corte es limitada.

Una solucién alternativa prometedora en el corte
en 3D, es la utilizacién del rayo laser con un siste-
ma de robotizacién simple. Esta tecnologia ofrece
alta flexibilidad y velocidades de corte elevadas sin
contacto y sin estrés mecdanico o presiéon en las
partes a cortar.

El mercado demanda inversiones y costes de ope-
racién y mantenimiento bajos, pero la simplicidad
y efectividad de la tecnologia y su habilidad para a-
daptarse rapidamente a los cambios en el disefio
de productos son igualmente importantes. Si se
tienen en consideracién estos prerrequisitos el 1a-
ser se tendrd en cuenta como una herramienta a-
tractiva para el corte de planchas metdlicas con-
formadas.

IDASA recomienda una opcién unica en el merca-
do: El corte por laser con potencia de hasta 5 kW, el
cual proporciona una precisién y dindmica mejo-
radas, gracias a la integracién completa del trayec-
to optico desde la fuente hasta el extremo de la ca-
beza del robot separando del movimiento de ésta
del generador laser.

La combinacién de dos robots en una sola unidad
de procesado (en una sola cabina), ya sea con dos
laseres o un laser y un divisor de rayo, estd bien es-
tablecida. Estas disposiciones son especialmente
Utiles para procesar elementos grandes, de gran
complejidad y acceso dificil, o aplicaciones con po-
cos requisitos de duracién de ciclo. Generalmente,
estas unidades de procesado proporcionan un alto
nivel de flexibilidad y representan una solucién
o6ptima para empresas que requieran un sistema
de corte flexible y adaptable a cualquier tipo de
trabajo.
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Tales sistemas comercializados por IDASA ofrecen:

e Alta flexibilidad y facilidad de programacién, in-
cluso para elementos de contornos dificiles.

e Rendimiento altamente dindmico y un gran nivel
de accesibilidad fisica.

e Velocidad de corte rdpida con una potencia de
laser disponible de hasta 5.000 W.

e Diseflo compacto que puede trasladarse facil-
mente de una ubicacién a otra, y ademas puede
volver a ponerse en funcionamiento en un plazo
de tiempo corto.

e Gran capacidad de integracién (carga, refrigera-
do, emisiones, etc.).

Vielecidad de corte [mfmin]
(=8

0 Y 1 $ 1 10
Gromar de la hoga [mm)]

En definitiva, la tendencia creciente hacia la auto-
matizacién de los procesos de corte, particularmen-
te para procesos de 3 dimensiones, representan un
reto para las empresas. Una precisioén y flexibilidad
elevada, velocidades de corte altas, generador laser
independiente al movimiento del robot, y todo ésto
con una inversién razonable y un disenio compacto,
son los focos de interés.

Concepto de sistema para célula de corte ldser con robot inte-
grado Votan™ C-BIM (Beam-in-Motion) con sistema de ldser de
CO, (disponible bajo pedido con potencia de hasta 5 kW).

SURFAS—
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Limpieza de moldes por laser

Por Materias Primas Abrasivas

tecnologia laser es una alternativa econémi-

ca a los métodos tradicionales. El sistema 14a-
ser es ademas ecolégico ya que limpia la superficie
rapidamente sin generar residuos quimicos ni de
abrasivos. Esta técnica alarga la vida en servicio de
moldes, que en muchos casos son muy valiosos y
se utilizan para fabricar piezas muy criticas en una
gran variedad de industrias.

I a limpieza de precisién de moldes usando la

CleanLaser tiene un sistema laser Ginico que utili-
za la potencia de un haz pulsado para eliminar a-
gentes y residuos del molde sin danar lo més mi-
nimo la superficie. A través de ensayos previos, el
haz laser es ajustado de forma precisa para opti-
mizar la efectividad de la limpieza. Tras amplias
investigaciones se ha probado que la limpieza l4a-
ser puede limpiar moldes de forma delicada, segu-
ra y constante, durante multitud de ciclos. El re-
sultado es una prolongacién significativa de la
vida 1til del molde.

Con velocidades de limpieza de hasta 22 m2/h, los
usuarios pueden incrementar su produccién mini-
mizando los tiempos de parada para limpieza del
molde. Ademas el proceso esta disefiado para lim-
piar moldes en caliente hasta 70°C, por lo que se
reducen los tiempos de espera para su enfriamien-
to. La limpieza laser de moldes es una tecnologia
especificamente disefiada para ser segura, rapida y
versatil.

Caracteristicas béasicas del sistema laser:

e Laseres de estado sélido de alto rendimiento.

SURFAS—

¢ Potencias de hasta 1.000 W.
e Sistema de refrigeracién integrado.

¢ Distintas 6pticas para multiples aplicaciones.



e Facil integracién debido a tu tamafio compacto y
conexién mediante fibra éptica.

¢ Bajo mantenimiento.

Aspectos econdémicos:
¢ Bajos costes de funcionamiento (1-5 euros por hora).
e Elevadas velocidades de produccién.

e Uso manual o automatico.

Completos y potentes, los sistemas laser de estado
sélido bombeados por diodos pueden ser facilmen-
te integrados en un proceso productivo nuevo o
preexistente.

El Core Competence o la capacidad esencial de los
equipos fabricados por CleanLaser se muestra en
la limpieza precisa de capas finas de 6xidos orga-
nicos y desmoldeantes.

Con unidades laser de potencias desde 20 hasta
1.000 W, ofrecen un amplio rango de equipos tanto
para pequeilas areas como para grandes segin sea
el tiempo de ciclo requerido.
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Las unidades base con la fibra acoplada pueden
llevar diferentes cabezales épticos. Es posible con-
seguir un sistema totalmente optimizado confor-
mandolo de forma individual para cada aplicacién.
Los equipos estan disponibles en multiples confi-
guraciones, desde unidades compactas y méviles
tipo mochila hasta equipos totalmente automati-
zados y robotizados.
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Desbarbado térmico,
un tema muy caliente
para los calculadores mas frios

por choque térmico TEM de Extrude Hone, se
han incorporado numerosas innovaciones
técnicas. Las maquinas de desbarbado térmico S-
250 tiene un disetio flexible y compacto y ofrece un

E n la serie 5-250 de maquinas de rebarbado

La TEM S-250 de disefio compacto requiere muy poco espacio.

30 SURFAS™

gran numero de opciones. La unidad TEM S-250 es
una solucién muy econdémica tanto para las pro-
ducciones de lotes pequenos como de grandes vo-
ldmenes.

Flexible y econémico

Existen distintas versiones de maquinas de desbar-
bado térmico S-250 de Extrude Hone, con diferentes
didmetros y alturas de cdmara. Se pueden adaptar a
los requisitos individuales del cliente. La cdmara de
combustién estandar mide 150 mm de altura, pero
existe una versién larga con una altura de 300 mm.
De este modo se pueden mecanizar piezas de traba-
jo mas grandes, lo que ofrece un funcionamiento de
gran flexibilidad y bajo coste. Gracias a un enfria-
miento por agua de la cAmara de desbarbado y de los
platos de cierre se puede usar en operaciones conti-
nuas. Ademsds, es fécil integrar la maquina TEM S-
250 en una linea de produccién.

El bastidor de la maquina TEM S-250 es altamente
estable y ha sido disefiado para ofrecer una resis-
tencia duradera a la fatiga y un prolongado rendi-
miento. La presién de cierre de la cAmara de com-
bustién es de 2.250 kN (250 toneladas) y la maxima
presién de llenado de la cdmara, dependiendo del
didmetro, se sitia entre los 19 y los 27 bares.

La maquina TEM S-250, por su disefio compacto, o-
cupa muy poca superficie de suelo. Sin embargo, y
a pesar de sus reducidas dimensiones, es ideal pa-
ra el mecanizado de lotes pequeiios y de grandes
volimenes. Las correspondientes patentes se han



Un brazo articulado nos brinda una econémica y rdapida carga y
descarga de la cdmara de combustién.

registrado en Estados Unidos. Este sistema de des-
barbado es una solucién muy econdémica para los
fabricantes de distintas piezas y de lotes de dife-
rentes tamanos; ademas, gracias a sus multiples
opciones, se personaliza con mucha facilidad.

Fiabilidad del proceso y ergonomia

En su disefio se ha prestado especial atencién a la
ergonomia del funcionamiento y a la facilidad de
manipulacién. Una puerta deslizante vertical, de
accionamiento automatico, y un dispositivo de
carga de brazo articulado facilitan la carga y des-
carga del sistema. El dispositivo de carga puede en-
cargarse con un sistema de accionamiento hidrau-
lico. Asimismo, la carcasa modular que alberga
todas las unidades ofrece un aislamiento sonoro y
mejora la seguridad durante el funcionamiento. Se
puede acceder al interior de la maquina con puer-
tas de facil acceso. Un sistema de dosificacién de
gas hidraulico proporciona el gas combustible que
requiere el proceso en la cdmara de desbarbado.

Una pantalla tactil montada sobre un brazo osci-
lante facilita el funcionamiento de la maquina y la
supervision; los controles son féciles de usar, lo
que permite configurar y ajustar con precisién to-
dos los parametros del proceso. Por dltimo, un sis-
tema de diagnéstico integral de averias asegura
que el sistema funciona con total fiabilidad.

TEM: un proceso rapido como el rayo

En el proceso de desbarbado térmico se utiliza una
mezcla de gas combustible (generalmente, oxigeno
con gas natural, metano o hidrégeno), que se intro-
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Un piiién antes y después de un desbarbado TEM. Todas las re-
babas se eliminan de forma fiable en una fraccién de segundo.

duce a presién en la cdmara de desbarbado. Cuan-
do se enciende una bujia, la mezcla arde. La ener-
gla térmica que se produce al quemarse la mezcla
de gas se libera a alta velocidad, en una onda tér-
mica de apenas 20 milisegundos. Dado que las re-
babas ocupan una gran superficie, pero poca masa,
arden inmediatamente. La pieza de trabajo queda
integramente envuelta por la mezcla de gas com-
bustible, por lo que las rebabas internas y externas
quedan expuestas a una oxidacién répida. El pro-
ceso es ideal para las piezas en las que las rebabas
no sean de facil acceso. El proceso TEM se utiliza
para eliminar las rebabas de piezas de fundicién y
metdlicas después de su mecanizado.
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Mini amoladoras Metabo

etabo, sigue aumentando el excelente ni-
M vel de su gama de amoladoras angulares y

por ello, ofrece dos nuevas maquinas com-
pactas aun mas manejables, con una caracteristica
Unica en el mundo: un freno mecanico que garanti-
za la parada total de la maquina en tan sélo 3 se-
gundos. Ademas con un disefio ain mas ergonémi-
co basado en llamativos estrechamientos tanto al
comienzo como al final de la carcasa ofreciendo, asi,
una sujecién segura en todos los trabajos.

La lista de ventajas anade el “freno mecanico” del
disco de un desgaste muy reducido. La “genuina
caracteristica Unica en el mercado” de esta catego-
ria, segin lo comentado por el fabricante, permite
en los modelos “WB 11-125 Quick” y “WB 11-150
Quick” un manejo seguro deteniendo el disco total-
mente en sélo tres segundos después de haber a-
pagado el aparato.

L

. 3 o

freno mechnico
CRrECHITT
ik mn ul rsarslo

Los nuevos modelos de amoladoras angulares o-
frecen una amplia gama de aplicaciones a los talle-
res e industrias del metal, a los profesionales que
trabajan con metal, a las constructoras navales, a
las empresas de montaje y al sector de instalacio-
nes sanitarias, de calefaccién y de aire acondicio-
nado. En combinacién con el amplio catdlogo de
accesorios son adecuadas, por ejemplo, para tron-
zar perfiles metdlicos, para desbastar, retirar 6xido
o pintura de metales y para pulir metales. Estos
modelos con freno estan recomendados especial-
mente para los campos y situaciones con mayores
exigencias de seguridad, como son la construccién
de recipientes o los trabajos en astilleros.

Ademids, una funcién especial de desbloqueo desa-
rrollada en el interruptor de seguridad protege an-
te el encendido involuntario del aparato, explica la
empresa.

Junto a su elegante forma y al cémodo manejo, el
fabricante ensalza la “potencia, aumentada clara-
mente”. Este aumento se basa en una innovadora
conduccién de aire que refrigera el motor de forma
mas eficaz. Las reservas aprovechadas al maximo
influyen positivamente tanto en la potencia como
en la resistencia. Para el usuario esto significa en la
practica, trabajar mas rapido y con menor esfuer-
zo. La base del innovador concepto de ventilacién
es un ventilador diagonal que aumenta notable-
mente la potencia de refrigeracién mediante un
mayor caudal de aire. Efecto secundario positivo
de este concepto: el aire es desviado del usuario y
conducido hacia la parte delantera de la maquina.



O A E P Febrero 2009 / Informacién

GEOMET?®: Altas prestaciones
anticorrosién con capa fina

Por YONIX
1 GEOMET® es un recubrimiento de base a- Garantiza una proteccién eficaz contra la corro-
E cuosa compuesto de cinc y aluminio dentro sién de las piezas de acero, fundicién y otros me-
de una matriz inorganica, 100% sin cromo. tales férricos: piezas roscadas, tornillos, tuercas,
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grapas de fijacién, piezas de embuticién, discos
de freno...

El método de aplicacién utilizado es la inmersién
en frio dentro de una dispersioén acuosa o la pulve-
rizacién.

Las exigencias de resistencia minima a los ensayos
de niebla salina son de 480 h a 1000 h para las piezas
en serie y se cumplen con grosores de 5 a 10 pm.

La gama GEOMET® estd homologada por todos los fa-
bricantes de automocién: BMW, DAIMLERCHRYS-
LER, FIAT, FORD, GM, HONDA, IVECO, PEUGEOT-CI-
TROEN, RENAULT, TOYOTA, VOLKSWAGEN, VOLVO
TRUCKS...

Acabados: la funcién montaje de conjuntos rosca-
dos cada vez mejor controlada: En la buisqueda
permanente de la mejor calidad, los fabricantes de
automocién expresan una demanda creciente so-
bre el coeficiente de friccién.

Esta es la razén por la cual DACRAL realiza una
gran labor de investigacién sobre acabados lubri-
cados llamados PLUS®.

SURFAS—

DACRAL tiene en cuenta las técnicas de montaje -
atornillado, las superficies de apoyo y la geometria
de las piezas con el fin de ofrecer soluciones con-
formes con la demanda.

Acabados de color negro para un excelente aspecto
de las piezas revestidas:

Si las piezas revestidas en GEOMET® son hoy ma-
yoritariamente de color gris-plata, se pide cada vez
mas el acabado negro PLUS® ML BLACK.

Consiste en la aplicacién de un recubrimiento stan-
dard GEOMET® sobre el cual se anade un acabado i-
norganico negro.

El recubrimiento duplex conseguido se llama GEO-
BLACK® y conviene perfectamente para el trata-
miento de las piezas en cesta y suspendidas, en
particular, las piezas roscadas.

Existe también un acabado negro llamado ROTOR
PLUS BLACK, destinado a los discos de freno y a los
tambores, el cual en una sola capa ofrece un aspec-
to negro regular.
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Sandvik Santronic”.
Una nueva tecnologia que
aumenta la productividad

Por Gabriel Rodrigues

respetuoso con el medio ambiente para recu-

brir flejes metdlicos destinados a la fabrica-
cién de componentes electréonicos. Mediante la
combinacién de un proceso de vacio avanzado con
la nanotecnologia, Sandvik ha hecho posible la fa-
bricacién de acero en flejes con resistentes capas
de recubrimiento de hasta 20 nanémetros. El resul-
tado es Sandvik Santronic.

S andvik ha desarrollado un proceso nuevo y

Gracias a su excelente adhesién, Sandvik Santro-
nic puede doblarse y conformarse sin grietas. Los
flejes Sandvik Santronic se recubren en cada lado
por separado, lo que hace posible la combinacién

il

SURFAS—

de distintos recubrimientos en lados opuestos, en
funcién de la aplicacién. Ambos ofrecen grandes
ventajas en comparacién con los recubrimientos
convencionales, ademas de un rendimiento extra-
ordinario del producto.

Sandvik ofrece una amplia variedad de recubri-
mientos y materiales de base. Los ejemplos de a-
plicaciones incluyen: muelles de contacto, cipulas
tactiles, muelles de bateria, conectores y varios
componentes de proteccién EMC.

Mayor productividad por distintos motivos:

Sandvik Santronic ofrece muchas ventajas para los
fabricantes de componentes electrénicos que con-
llevan a un aumento de la productividad.

1. Propiedades excelentes de estampacién
y conformado

Con Sandvik Santronic, se pueden producir los
componentes acabados directamente en la opera-
cién de estampacién. Dado que no es necesario en-
viar los componentes a un proceso de recubri-
miento especifico (se eliminan los costes que dicho
proceso conlleva). No hay necesidad de embalaje,
control de calidad, transporte, recepcién de pro-
ductos entrantes, clasificacién y control, etc. Se
pueden limitar los costes del material de trabajo y
de las existencias de componentes semifabricados.
Reduce el tiempo de produccién y aumenta la pro-
ductividad.



2. Operacién de estampacién mas rapida

Sandvik Santronic presenta propiedades de recu-
brimiento simétrico y un espesor uniforme a lo lar-
go y ancho del fleje. Esto asegura una optimizacién
de la productividad en las operaciones de estam-
pacidn, en las cuales se necesitan ajustes mini-
mos.

Esto contrasta con el fleje galvanizado, donde el e-
fecto “hueso de perro” requiere ajustes frecuentes
de las herramientas. El uso de Sandvik Santronic
también proporciona un menor deterioro de las
herramientas.

3. Menor desgaste de las herramientas

Dado que Sandvik Santronic puede estar recubier-
to por una sola cara con una capa muy fina, se pro-
duce un menor desgaste de las herramientas de
conformado y corte, y se reduce la cantidad de pol-
vo en el proceso. Un menor desgaste genera una
reduccién de los costes.

4. Se necesita menos material

Sandvik Santronic se basa en acero inoxidable
con grandes propiedades de muelles. En compa-
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racién con los muelles de cobre, Sandvik Santro-
nic es mas rigido, més resistente, mas ligero y
mas duradero. Al reemplazar los muelles de con-
tacto con base de cobre por Sandvik Santronic, se
suele obtener una reduccién de peso del 30% co-
mo minimo.

Mejor rendimiento del producto

Dado que nuestro proceso de recubrimiento no im-
plica el uso de sustancias quimicas, las capas son
extremadamente puras. Por ello, adquieren una
textura tan blanda como la del metal base. Este es
uno de los motivos de las superiores y constantes
propiedades de contacto de Sandvik Santronic, que
alarga la vida 1til y reduce el uso de baterias.

Todo ello implica una disminucién de la necesidad
de inspecciones finales para el fabricante de com-
ponentes electrénicos.

Sandvik Santronic presenta también una gran re-
sistencia a la corrosién, debido al substrato de ace-
ro inoxidable. El rendimiento del producto aumen-
ta debido a la éptima resistencia al desgaste del
recubrimiento y a las excelentes propiedades de
soldabilidad.

Propiedades ambientales extraordinarias

Sandvik Santronic es también un producto ideal
para empresas que desean respetar el medio am-
biente. El acero inoxidable es uno de los materiales
con mayor proporcién de reciclaje y contiene un
promedio del 70% de material reciclado. La fabrica-
cién de acero inoxidable es eficaz desde un punto
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de vista energético. El consumo de energia para el
acero inoxidable primario es muy inferior al del co-
bre y el aluminio.

El proceso de recubrimiento de Sandvik es respe-
tuoso con el medio ambiente. No utiliza productos
quimicos peligrosos ni genera aguas residuales
contaminadas, como ocurre con la electrodeposi-
cién. Asimismo, la electrodeposicién tiene como
resultado capas de mayor grosor, lo cual disminu-
ye las posibilidades de reciclaje del material.

Sandvik Santronic, por otra parte, tiene un recubri-
miento mucho mas fino, a menudo en una sola ca-
ra, y normalmente se puede reciclar.

Apto para personalizacién y nuevas
aplicaciones

El recubrimiento se hace en cada lado por sepa-
rado, por lo que se pueden escoger distintos ma-
teriales de recubrimiento en caras opuestas del
fleje, en funcién de las aplicaciones. También es
posible escoger una capa de 6xido aislante en u-
na cara, dos caras o mas capas de metal super-
puestas.

Nuestro proceso de recubrimiento posibilita la cre-
acién de nuevas combinaciones de recubrimiento

SURFAS—

y substratos, que pueden constituir la base de apli-
caciones completamente nuevas.

Funciones especiales del fleje recubierto
Sandvik Santronic

e Propiedades extraordinarias de estampacién y
conformado.

¢ Excelente adhesién al metal base.
¢ Muy buen recubrimiento con capas finas.

¢ Baja tolerancia del espesor del recubrimiento = +
10%.

e Recubrimiento estidndar en una sola cara.

e Recubrimiento de multiples capas con la opcién
de escoger distintos recubrimientos en lados o-
puestos.

¢ Mejor rendimiento del producto debido a su baja
resistencia, proteccién contra la corrosion, resis-
tencia al desgaste y soldabilidad.

¢ Propiedades ambientales extraordinarias.

e La amplia variedad de recubrimientos se puede
combinar con distintos substratos de acero ino-
xidable.



Recubrimiento de Sandvik Santronic

Intervalo tipico
Recubrimiento | del espesor de Caracteristicas del recubrimiento
recubrimiento*
Niquel (Ni) 0,1-1my Buena resistencia a la corrosion, media resistencia al contacto, buenas propiedades de fatiga.

Usado tipicamente para muelles de contacto que requieren niveles moderados o elevados de
resistencia al contacto. Utilizado también en contactos con un nimero elevado de ciclos.

Estafio (Sn) 0,3-2my Excelentes propiedades de soldabilidad. Buenas propiedades de contacto para contactos con pre-
sion de alto nivel y una cantidad reducida de ciclos.

Plata (Ag) 0,1-0,5 my Excelentes propiedades de contacto, baja resistencia al contacto, buenas propiedades de fatiga.
Utilizado tipicamente en contactos que requieren bajo nivel de resistencia de contacto a baja
presion. Sensible al deslustre en atmésferas con presencia de azufre y cloruro.

Cobre (Cu) 0,1-2 my Muy buena conductividad. Propiedades moderadas de contacto debido al deslustre en distintos
entornos. Puede utilizarse con Sn o Ni como capa superior para proteccién contra el deslustre.

Oxidos 0,2-0,5 my Recubrimiento aislante. Para componentes y superficies que requieren aislamiento en electroni-

ca de bajo voltaje. También puede utilizarse en combinacién con otros recubrimientos.
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* Pueden suministrarse otros espesores de recubrimiento bajo peticién.

Materiales comunes de substratos inoxidables

Substrato Analisis nominal Caracteristicas

301/12R11 0,10C, 16,5 Cr, 7 Ni Muelle de acero inoxidable estandar para aplicaciones en muelles de uso ge-
neral.

11R51 0,09 C, 16,5 Cr, 7,5 Ni, 0,7 Mo Muelle de acero inoxidable de alta calidad con una mayor fuerza de elastici-
dad y fatiga para muelles de alto rendimiento. Un muelle del tipo 301 mejo-
rado con suplemento de Mo.

13RM19 0.11C, 6 Mn, 18,5Cr, 7 Ni, 0,25 N | Muelle de acero inoxidable no magnético.

304 0,05 C, 18 Cr, 8 Ni Fleje de acero inoxidable para componentes conformados y doblados.

430 0,05C, 17 Cr Acero inoxidable magnético para componentes estampados con conformado
moderado.

Intervalo de dimensiones estandar de Santronic

Intervalo de espesor mm

pulgadas

Ancho™ mm pulgadas

0,04-0,8

0,0016 - 0,0315

6-370 0,24 -14,5

™ Se pueden proporcionar anchuras superiores bajo peticién.

SURFAS—
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Libros sobre galvanotecnia
(electrodeposicion de metales)

Por Dr. Enrique Julve

“ELECTRODEPOSICION

DE METALES:

FUNDAMENTOS, OPERACIONES
E INSTALACIONES”

La deposicion de
metales y aleacio-
nes mediante la co-
rriente eléctrica ha
alcanzado hoy en
dia una gran im-
portancia. Muy po-
cas industrias de-
jan de utilizar al-
gun recubrimiento
metalico electrodepositado en cualquiera
de sus fabricados o de partes constitu-
yentes de los mismos. EI proceso es muy
complejo si se considera en su totalidad,
ya que, ademds del proceso electrolitico
en si, hay que considerar la manera de
controlarlo y, al propio tiempo, emplear
el utillaje adecuado necesario. Es esen-
cial, por tanto que todos aquellos profe-
sionales relacionados con la técnica de la
electrodeposicion de metales, conozcan a
fondo su fundamento y su aplicacién co-
rrecta. Este libro es especialmente titil
para los técnicos galvanoplastas y para
los estudiantes de los ultimos cursos de
los estudios de Licenciatura en Ciencias
Quimicas y en Ingenieria Industrial.

El autor Dr. Enrique Julve divide la o-
bra en cuatro partes. En la Parte I ex-
pone los principios de la Electroquimi-
ca y de la electrodeposicion de metales,
al propio tiempo que la formacién de
los recubrimientos electroliticos bri-
llantes. En la Parte II la descripcién de
los elementos que integran una insta-
lacién galvanotécnica y en la Parte III
las operaciones que se deben realizar
para obtener recubrimientos electroli-
ticos de buena calidad; y la Parte IV
describe prolijamente las instalaciones
utilizadas en Galvanotecnia, ya sean
manuales, semiautomadticas o auto-
maticas.

SURFAS—

“ELECTRODEPOSICION

Y DEPOSICION QUIMICA

(SIN CORRIENTE) DE METALES
PRECIOSOS INDUSTRIALES.
VOLUMEN I: FUNDAMENTOS,
EQUIPOS Y BANOS”

Los recubrimientos
de metales precio-
sos industriales:
plata, oro, rodio,
paladio, platino, i-
ridio, rutenio y os-
mio han adquirido
una gran impor-
tancia en el método
tecnolégico actual,

especialmente los cinco primeros.

Aunque inicialmente se utilizaron pri-
mordialmente en las industrias suntua-
rias: joyeria, bisuteria, cuberteria de lu-
jo, etc., hoy en dia se emplean en usos
mas complejos y mds comprometidos:
contactos eléctricos, conectores, circuitos
impresos, telefonia, radares, satélites ar-
tificiales, naves espaciales, etc.

La presente obra trata acerca de la de-
posicién por via electrolitica y por via
quimica (sin corriente) de los citados
metales preciosos, informando tanto al
profesional conocedor de parte de estas
técnicas como al que desea introducirse
o profundizar en ellas, desde gerentes o
directores técnicos hasta estudiantes
de Quimica o de Ingenieria o Licencia-
dos e Ingenieros ejerciendo su profe-
sion.

Esta obra estd escrita en un lenguaje
claro y asequible, constituyendo un
compendio de teoria y de prdctica de e-
vidente utilidad, tanto desde el punto
de vista formativo como desde el punto
de vista de obra de consulta, sobre todo
teniendo en cuenta las pocas obras de
este tipo existentes en la bibliografia
mundial.

“ELECTRODEPOSICION

Y DEPOSICION QUIMICA

(SIN CORRIENTE) DE METALES
PRECIOSOS INDUSTRIALES.
VOLUMEN II: ANALISIS

DE LOS BANOS,

CONTROL DE CALIDAD

DE LOS RECUBRIMIENTOS

Y TRATAMIENTO DE LAS AGUAS
RESIDUALES”

Este Volumen II
es complementa-
rio del citado Vo-
lumen 1y esta di-
vidido en tres par-
tes.

En la Primera
Parte se describe
el Andlisis quimi-
co de todos los barfios utilizados para
la deposicion de los citados metales
preciosos, asi como de los bafios em-
pleados para el pulido, desengrasado
y decapado del metal-base o substrato
correspondiente.

En la Segunda Parte se describe el
Control de calidad de los recubrimien-
tos obtenidos: adherencia, espesor,
brillo, rugosidad, dureza, tensiones
internas, ductilidad, resistencia a la
corrosion, conductividad eléctrica, sol-
dabilidad, etc., utilizando tanto los
métodos cldsicos como los mds recien-
tes.

En la Tercera Parte se describe el con-
trol y tratamiento de las aguas resi-
duales producidas por los bafios usa-
dos en el proceso (baflos agotados o
contaminados, aguas de enjuague,
etc.), asi como la recuperacioén de los
metales preciosos presentes en ellas,
precedido todo ello de un estudio ex-
haustivo de la Legislacién que regula
el tratamiento y vertido de estas a-
guas residuales.



SE BUSCA

“Franceses que viven en Canada con
intenciéon de establecerse en Espaina estan

buscando informaciones (direcciones y sitio

Internet) sobre empresas fabricantes de
moldes de precisién en acero en toda

Espana. Por favor, envienos los detalles de

ellos a la siguiente direccién:
elena59@contactnet.
De antemano, muchas gracias por su
respuesta.”

SE BUSCA pisTRIBUIDOR

PARA GENERADORES

DE OXIGENO A PARTIR DEL AIRE
PARA SOLDAR EN LA MISMA
PLANTA/TALLER

(TAMBIEN PUEDE LLENARSE
CILINDROS DE ALTA PRESION)

TEL: 93 205 0012
MAIL: info@puncernau.net

Se Vende Maquina
de colado en vacio
MCP 4/01 de 2° mano
junto con
Estufa
VGO 200

Contacto:
mabar@mabar.es
DIMENSIONES EXTERNAS:

Alto 799, largo 1.034, ancho 745 mm.

ALIMENTACION ELECTRICA:
220 V- 50 Hz — Monofasica
CAPACIDAD DE CALEFACCION:
1,95 kwW

REGULACION DE TEMPERATURA:
hasta 300 °C

p c.fr
E-mail: sifcoasc@sﬁcoas E

Arena Negra para Moldear Aluminio.
Arena fina que parece arena de Mar, afiaden
alguna sustancia quimica que la hace negra

y cuando la secas se queda dura.

Movil: 660 747 421
canterera@gmail.com

BUSCAMOS

Informatico que sepa utilizar un programa ERP, Active Directory, Termi-
nal Server. Conocer la actividad del tratamiento de superficie. Saber ad-
ministrar un servidor.

Realmente buscamos a una persona capaz de administrar un puesto de
distribuidor en Barcelona. Tendra que viajar a Asia, Valencia, Biloao y
Francia (por lo menos 1 6 2 veces por mes para concretar su negocio
en Espafia).

Remuneracién: sueldo + comision sobre el margen comercial.

Sociedad DATAXIOME - telf.: +33 (0)1 48 18 18 10 - Yann BARILE
(+33(0)6 42 53 22 03 - yann.barile@protectiondesmetaux.com) o
Charles GREGOIRE (+33(0)6 80 33 30 37 — charles.gregoire@protec-
tiondesmetaux.com)

SE VENDE HORNO DE FOSA
“NUEVO A ESTRENAR"

Caracteristicas:
= Calentamiento electrico (250 kW).

= Dimensiones 1.750 mm ancho x

2.500 mm largo x 2.500 mm alto.
» Temperatura trabajo 750 °C max.
= Sistema de recirculacion interna.

Telefono de Contacto: 650 714 800
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HERVEL L
ELECTROQUIMICA, S.L. | ——
PRODUCTOS QUIMICOS, INSTALACIONES,

EQUIPCE ¥ ACCESORICE PARA EL TRATAMIENTO
DE SUFERFICIES ¥ AGLUAS RESIDUALES:

VIBRACION VERTIDC £ERDH

CHORR BRONCEATD QLMD
CENTRIFUGATD PAVOMADD EN FRIO Y
DECAPALD CALIENTE

FALIYVALM DHESENGRARE INDLUSTRIAL

CONSULTENOS SIN COMPROMISO, MAS DE 3 ANOS
A SU SERVICTHD. www. hervelbcom - hervelif erveLesm

Cirn. Hilbao -Ermuwa | Viccaya). Tel:9430M063T,F nx: 9431 71649
Fal. El Mana, 92.5Maris de Heerva (Zorogom) Tel/Fax: 976123364

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

* Granalladoras de turhina
* Equipos de chorreado
* Lavadoras y tdneles de lavado

A
2y, ABRASIVOS ¥ MAQUINARIA, 8.A.

Teif. 83 246 10 00 - 83 246 16 01
E-mail: info@aymsa.com
WAL BYITIBA. COM

Granalladoras aulomaticas
Por furping

Cabinas para chorreado
madianie abrasivos

wanw. alpes

Filtros para depuracion dal aina
Talleres Alju. 5.1
Cira, Ban Vicanis

48570 Vale de Trapaga

Wantiacion industrial

Vzéaya - Espafia Fabricantas con g eenie g
Tal. [+34] B84 920 111 propia con 50 afos de axparienca
Fax [+24) D44 921 212

E-mail; aljusdalu as Fabricacn standard v a medida
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" MECAMBIOE Y MEIAS OF REFUESTO
“ LAVACDARAR INDUSTRIALER

" IRGENIERIA MESIOARBIERTAL

W rosleres

IMSTALACIONES PARA TRATAMIENTOS DE SUFERFICIE

" PINTADOS Y DERIVADOS, 5.1

Especializados en el Tratamiento
de Superficies mediante la aplicacion
de pintura industrial para grandes
¥ pequenas series con lineas automaticas.

Wi, 1319« 0F 10 Borbad ched vals - T ¥ 1045 11 . WA T IHOR O Fax 3D TIH 40 12
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Periodista experta en comunicacion
corporativa y gabinetes de prensa,
especializada en I+D y materiales,
en las areas de Fundicion, Energia

y Medio Ambiente, Salud,
automocion y aeroespacial,
se ofrece para colaborar en modalidad
Jreelance o contrato.

Tel. 696 165 388 (mcjuncal@yahoo.es)




C/ Arboleda, 14 - Local 114

28031 MADRID

Tel.: 9133252 95

Fax:91 332 81 46

Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@terra.es

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

¥ Laboratorio de ensayo de materiales : an lisis qu micos, ensayos mec nicos, metalo-
gr ficos de materiales met licas y sus uniones soldadas.

¥ Soluci n a problemas relacionados con fallos y raturas de piezas o companentes me-
t licos en producci n o servicio : calidad de suministro, transformaci n, conformado,
tratamientos t rmico, termoqu mico, galv nico, uniones soldadas etc.

¥ Puesta a punto de equipos autom ticos de soldadura y rob tica, y temple superficial
por inducci n de aceros.

¥ Cursos de fundici n inyectada de aluminio y zamak con pr ctica real de trabajo en la
empresa.

P Fibrica y Casiral
- _.._, 7 Syunite, Castelbisbal 73
um i 0815 Rubi | Barssong |
mnr-m i Tel S5, BE0 05T Fam 055 850, (44
[y S A Ervail lreabermdliayainm . oo

HSTHIE 1M DE BAACLUNAS CERRADAS OF DISOLVEMTE
LRADS E HIDARGGARBURCE

-TUNELES DE DESEMGRALE CONTINUDEG (ROTATWOE Y DE TAPLL)
<CARINAS CE LavaDD DE FOR ASPERSIDM
AUMEAS MULTICUES, CON ULTRASDNIDOE.
SFROCESC0S DE DESFOSFATADD, FOSFATADD O DECAPADC
SARDUIAE HERMETICAS DE DISOLVENTES:

MA&DLEMNAS DE DISCLVENTES CLORADOS

RS AMAS DE DISCLVENTES AlI
SMETALACIKINES ESPFECIALER

HORMOS ALFERIEFF
contebfiza ko construceitn
'_'Il"." apat] ':IE ] .Il-.lf goalp) et

par elo, contamos hoy
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HEA

| HORMOS ALFEERIDFF

| |-||.|.'||d' MHUIVA www alferiaff.com
€ Dexicer Morofion, 11 - 2H220 Mojodohondo |[Modid]
Tml: +34 1 439 &9 10 - Fox: «34 91 63% 4E 18 . Imail: hormoasialferieff.com

".t ll.' Manaindeniaeidn
: Medicidn de
*ﬁ__ espesor de recubrimientos

L‘_Indumm magricn

Caurianbe e Fesenull

Andlisis da malenales

Fuisarescancin da s X
Colombimeirio
,.r"" ‘ FISCHER IMNSTRUMEMNTS, S-JI..
Mmagaan, |37 T, G018 BABCTIOH
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SIFCO

APPLIED ILIFPACE COMNCEPFTT

METALIZACION ELECTROQUIMICA SELECTIVA
" Reloque para tralamienios de superficie
¢ Racargamiento — depdsitos conductores
* Raszislancia ala corrosion
¢ Mejora da la dureza superficial
Venta de equipos ¥ productos para la electrolisis
{plata, oro, niquel, cobre, estafo, cing, cadmia,
cinc-niquel, anodizacidn, elc.).
wis slachmlysasuiampan.com

E-mail ; sifcoasc@sifcoasc.fr

En Ficep Ibérica sabemos iratar
las superficies como lo necesitan.

Infarmese bien de cuil es la mejor opeian en:
» Lineas de GRANALLATH wio PFINTADD, :
» Plamtas de GALYVANIZATNDY en caliente.

: s
uwheelabralor m o

CF Bekodarma, I-Pa® 3
TN Wikins Ak
mE’ Tihrwn.: QBB 1 ) P 8%, 14K 97

IBERICA s.i.  www ficepibericacom
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