Products designed to
stay black.

Powered by Atotech’s zinc flake technology.

En nuestra industria, el verdadero distintivo de excelencia es un acabado negro
intenso que se mantiene con el paso del tiempo. Nuestros sistemas de Zinc
Lamelar negros aseguran recubrimientos que ofrecen una proteccién de primer
nivel contra la corrosién, los productos quimicos agresivos y la radiacion UV,
Descubra un acabado negro con la clase de proteccion que mantendra el buen
funcionamiento y el aspecto de sus piezas. Cuando el acabado negro esta disefado
para durar, sus productos también lo haran.

Mas informacion sobre nuestros productos en www.atotech.com/zincflake
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Editorial

za, que segin ANFAC en enero ha sido del 6,2%

E ] mercado de turismos en Europa comienza al al-
con 1.060.000 unidades.

En cambio en Espana, el incremento ha sido del 12,1 %
con 76.400 unidades, es decir hemos duplicado el euro-
peo en solamente un mes.

Pero no sélo el automovil esta “subiendo”, la indus-
tria aerondutica en Espana también crece y se celebra
Aerospace & Meeting en Sevilla, donde mas de 450
empresas exponen con unos 28 paises representados,
mas de 8.000 reuniones estan previstas y se prevé u-
na gran asistencia.

Alli estaremos, cita obligada. Difundiremos a través de
SURFAS Press, nuestras companias en este apasionado
mercado de la subcontrataciéon aerondutica.

Y para la siguiente revista, preparamos un nimero es-
pecial presente en la BIEMH de Bilbao y en SURFAIR de
Biarritz. Todavia estd a tiempo de reservar su publici-
dad.

Antonio Pérez de Camino
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Nuevo catalogo
Adapta

La innovadora propuesta de A-
dapta en recubrimientos arqui-
tecténicos es la nueva Dichroic®
Collection. Una gama de produc-
tos bicolores, o colores de inter-
ferencia, capaces de variar su
cromatismo en funcién de la di-
reccién de la luz y del angulo de
observacién. La interaccién en-
tre la absorcién y reflexion de la
luz produce efectos fascinantes,
observables incluso con luz te-
nue e intensificados en objetos
esféricos o con contornos curva-
dos. Los continuos cambios cro-
maticos del recubrimiento tras-
ladan la sensacién de movi-
miento incluso a las formas,
venciendo el inmovilismo in-
trinseco de los elementos arqui-
tecténicos, barajando variedad
de colores, efectos y sombras.

D&500, Odd & Even, Bonnie &
Clyde, Heads &Tails, Sky & Dre-
ams, Luchy & Unlucky, Side &Si-
de, Ebony & Ivory, Up & Down,
Gold & Silver, Garuda & Adurag,
Tantima & Amitant, Red & Fire,
Yin & Yang, Crazy & Horse, Pixie
& Dixie, Queens & Kings, East &
West, Winners & Losers, Laurel
& Hardy, Guns & Roses, Dr. Jekyll
& Mr. Hyde, On & Off y Rock &
Roll conforman el universo mul-

@ ADAPTA

. POWDER COATINGS

ticolor que permitira dotar de di-
namismo y singularidad a sus o-
bras, con sus continuas fluctua-
ciones de matices y colores.

Todos los colores de la colec-
cién han sido desarrollados en
calidad superdurable y con la
tecnologia Adapta Bonding Sys-
tem® de nueva generacién, que
permite y asegura un efecto ép-
tico homogéneo, imprescindible
para su uso en proyectos emble-
maticos o que requieran de al-
tos estandares de calidad.

Info 1

Cabina
desempolvadora
(ducha de aire)
para ropa

de trabajo

La empresa MUNDER ENGINEE-
RING presenta una nueva ver-
sién de sus cabinas desempolva-
doras con un modificado sistema
de abertura del aire a presién.

Al abrir la puerta de la cabina se
pone en marcha el ventilador. La
persona con ropa de trabajo em-
polvada entra en la ducha y pulsa
una tecla para abrir el paso de ai-
re a presiéon. A continuacién gira
sobre su propio eje para que la
limpieza por soplado abarque to-
das las partes. Durante el proceso
del soplado el aire en circulacién
recorre todo el cuerpo de arriba a-
bajo y las particulas de polvo des-
prendidas se arrastran inmedia-
tamente hacia abajo a la rejilla
situada en el suelo de la cabina.
Desde alli el polvo entra en la uni-
dad del filtro y el aire una vez fil-
trado y limpio vuelve a inyectarse
a la cabina por la parte superior.

Aplicaciones principales (al co-
mienzo de las pausas para el de-

sayuno y comida, al término de
la jornada laboral) en las siguien-
tes industrias: canteras, carbén,
centrales de producciéon de ener-
gia, desbarbado/pulido palas ae-
rogeneradores, pintura en polvo,
plastico, quimicas, reciclados, vi-
drio, yesos, etc.

El equipo representa una buena
alternativa para sustituir las
mangueras de aire comprimido
aun aplicadas en muchas indus-
trias.

También existen versiones es-
peciales de 2 y 3 puertas y mo-
delos moéviles con 4 ruedas.

Todos los equipos cumplen las
normas de higiene y seguridad
de trabajo.

Info 2

European
Aluminium

y ESTAL
suman fuerzas

Para aumentar los beneficios a
sus miembros, ESTAL ha decidi-
do unir fuerzas con European A-
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luminium desde el 1 de enero de
2016. Ambas asociaciones traba-
jan con el mismo metal —alumi-
nio- y estan activas en los mer-
cados de la edificacién y del
transporte.

European Aluminium y ESTAL u-
nidas podran representar mejor
la cadena de valor, proporcionar
mas visibilidad a los sectores del
aluminio en su conjunto y pro-
mover la fortaleza inigualable del
aluminio, para su uso en edifi-
cios y vehiculos sostenibles y re-
ciclables.

Juntas, las dos organizaciones
estardn mejor posicionadas pa-
ra promover aluminio y los tra-
tamientos de superficie de alu-
minio y, en consecuencia, para
ayudar a aumentar la cuota de
mercado de los miembros de
ambas asociaciones.

En palabras de Ivo Vermeeren,
Presidente de ESTAL: “ESTAL y
European Aluminium han veni-
do actuando desde hace mucho
tiempo en mercados similares.

Ahora que hemos sumado fuer-
zas podemos aunar nuestros co-
nocimientos y experiencia, y ofre-
cer un mejor servicio a nuestros
miembros.

Estoy seguro de que nuestra cola-
boracién sélo traerd beneficios
para ambas organizaciones”.

Info 3

SURFAS™

GRANAT,
ahora también
para lijado
manual

Festool incorpora lijas manuales
Granat y Vlies a su gama de a-
brasivos. Gracias a su vida 1util
excepcionalmente larga y su fle-
xibilidad, pueden usarse para
diversas aplicaciones, obtenien-
do excelentes resultados.

Son ideales para usarse como
complemento a las lijadoras en
superficies dificiles de alcanzar,
formas complicadas y en cual-
quier espacio en el que es dificil
acceder con la lijadora.

Las lijas Granat pueden usarse
en cualquier tipo de pintura,
masilla o laca.

Son adecuadas especialmente
para las bases que se usan en
los procesos avanzados de pin-
tura y en sistemas de recubri-
miento.

El aglomerante de resina sinté-
tica y el grano de 6xido de alu-
minio previenen la rotura del a-
brasivo, por lo que no hay riesgo
de dejar marcas o rayas.

Los abrasivos manuales de Fes-
tool estan disponibles en una
amplia variedad de disenos y
granos, incluyendo papel de li-
jar y esponjas de lijadode 1,2y
4 caras.

Info 4

ADAPTA
galardonada con
el sello de PYME
INNOVADORA

El Ministerio de Economia y Com-
petitividad (MINECO) ha otorgado
a ADAPTA COLOR S.L. el sello de
PYME INNOVADORA en recono-
cimiento a su labor de investiga-
cién, desarrollo e innovacién en
el campo de los recubrimientos
en polvo termoendurecibles.

El Registro publico de PYMES in-
novadoras depende de la Direc-
cién General de Innovacién y
Competitividad del MINECO.
Desde que el pasado 5 de junio
de 2015, el Ministerio de Econo-
mia y Competitividad publicara
la Orden ECC/1807/2015 regu-
lando la expediciéon del sello de
la pequena y mediana empresa
innovadora, asi como la crea-
cién y regulacién del funciona-
miento de este registro publico,
esta iniciativa es la clara afir-
macién de las politicas estable-
cidas como apoyo a las empre-
sas que invierten en I+D+i y un
alineamiento con la estrategia
europea, que pretende estable-
cer vehiculos que permitan el
crecimiento y la sostenibilidad

©

PYME INNOVADORA

Valido hasta el 31 de diciembre de 2018
¥ GOBIERNO MINISTERIO
ﬁ DE ESPAINA DE ECONOMIA
¥ COMPETITIVIDAD
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de las pymes que apuestan por
la innovacién.

Ya desde el preambulo, la orden
ministerial recoge esta inten-
cién y menciona expresamente
que este galardén facilitard el
acceso de estas empresas hacia
la compra publica, relacionan-
dolo con lo dispuesto en la nue-
va Directiva europea de Contra-
tacién Publica y la necesidad de
que los Gobiernos establezcan
politicas, que faciliten el acceso
de las pymes a la compra publi-
ca.

La intencién es que este Regis-
tro permita a las Administracio-
nes publicas establecer medi-
das, dirigidas a potenciar
determinados segmentos del te-
jido empresarial con més po-
tencial de poder sobrevivir en
un entorno cada vez mas com-
petitivo, facilitando a su vez los
proyectos de colaboracién entre
PYMES innovadoras.

Info 5

Snapperworks
de Axelent,
tan simple
como brillante

El sistema de dibujo propio de
Axelent, Snapperworks, muy fa-

cil de usar, permite a los clien-
tes obtener una rapida idea de
cudles son las secciones que ne-
cesitan y coémo sera el aspecto
de paneles de malla. Todo esta
listo para que el usuario pueda
hacer click, arrastrar y de esta
manera, obtener un plano con
todas las piezas que necesita.

Info 6

Comindex
distribuye

el nuevo
oligémero

de Double Bond
Chemical

DOUBLEMER 6MX75-E es un oli-
gdémero de acrilato de Double
Bond Chemical, que la empresa
Comindex suministra. Este pro-
ducto aporta las siguientes ven-
tajas a los sistemas de curado
uv:

e Excelente adhesién sobre la
mayoria de los sustratos (ABS,
PC, PMMA, PVC, PET, Alumi-
nio, vidrio, EVA, etc.), e inclu-
so puede ser usado como pro-
motor de adherencia.

e Curado rapido.
e Baja contraccién.

e Buena orientacién de pigmen-
tos de aluminio y de efecto.

e Buena resistencia al amari-
lleo.

e Excelente nivelacion.

e Mejora la eficacia de los mate-
antes.

Double Bond Chemical (DBC) es
una empresa dedicada al desa-
rrollo y produccién de especiali-
dades para la formulacién de re-
cubrimientos de curado ultra-
violeta. Con sede en Taipei, Tai-
wan, DBC suministra sus pro-

ductos a nivel mundial, utilizan-
do una amplia gama de técnicas
en el disefo y produccién para
alcanzar un excelente estandar
de calidad.

Info 7

La multinacional
americana

SRG Global

se incorpora

a FEMEVAL

SRG Global, uno de los mayores
fabricantes del mundo de piezas
de plastico cromadas y/o pinta-
das para la industria del auto-
movil, se ha afiliado a la Federa-
cién Empresarial Metalirgica
Valenciana (FEMEVAL). El objeti-
VO es sumar sinergias para im-
pulsar la responsabilidad medio-
ambiental, social y corporativa
en las empresas del sector me-
talmecénico.

Esta incorporaciéon se ha formali-
zado con la visita de los respon-
sables de la federacién a las ins-
talaciones de esta compania en
Liria. Tanto el gerente de SRG
Global, Jorge Vicuna, como el se-
cretario general de FEMEVAL, A-
lejandro Soliveres, han manifes-
tado su intencién de cooperar en
todas aquellas materias que fa-
vorezcan el crecimiento sosteni-
ble de la industria, la innovacién
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SRG
GLOBAL

A GUAROFAN COMPANY

y la mejora continua de los pro-
cesos de produccién.

Cabe destacar que esta empresa
tiene implantadas politicas de
respeto al medio ambiente. Asi-
mismo, es un ejemplo de inter-
nacionalizacién e innovacién li-
gada al sector de la automocién,
asi como generadora de empleo
sostenible y de alto valor anadi-
do.

SRG Global en Liria, adquirida
en 1998 por Guardian Indus-
tries, es la planta referente en
Europa de la divisién de plastico
para automocién de SRG Global,
Inc. La divisién cuenta con 5.100
empleados a nivel mundial, de
los que aproximadamente 900
se encuentran en Espana, 835
en SRG Global en Liria (Valen-
cia) y 109 en Ibi (Alicante).

Info 8

Instalacion

de pintado

y secado

para sistemas

de impermeabili-
zacion

La firma Onduline, fabricante de
sistemas de impermeabilizacién

y aislamientos de tejado y cu-
biertas, ha confiado en Geinsa

SURFAS™

para el equipamiento estratégico
de una instalacién completa de
pintado y secado ‘llave en ma-
no’, para su linea de producciéon
de la planta de Gallarta-Bizkaia.

El equipamiento se compone en
una primera fase de una instala-
cién movil de pintura primaria
con recuperacién de producto y
pintado automéatico mediante
reciprocadores. En segunda fase
el equipamiento se compone de
tres cabinas de pintura presuri-
zadas y atemperadas con capta-
cién de pigmentos en cortina de
agua, siendo la primera cabina
como fondo y la segunda y terce-
ra para aplicaciones especiales.

Los equipos de aplicacién han si-
do estudiados, instalados y pues-
tos en marcha por Geinsa con la
colaboracién de Exel Industrial.

Imagen en 3D de la instalacién de pinta-
do y secado.

Todo ello se completa con un
horno de secado de pintura con
capacidad calorifica controlada
hasta 80 °C, mediante quema-
dores vena de aire (llama direc-
ta) y modulacién 20:1.

El sistema de transporte se efec-
tia mediante transportadores
modulables con velocidad va-
riable.

Las lineas se controlan desde pu-
pitre de control con pantalla tac-
til integrada e implementacién
de autémata programable (PLC).
El armario de control estd pro-
visto de sindptico donde se re-
presentan los elementos funda-
mentales de la instalacién.

Info 9

PFERD-Ruggeberg
en SICUR

PFERD-Riiggeberg, S.A. estuvo
presente por primera vez en SI-
CUR presentando sus herramien-
tas PFEERDERGONOMICS dentro
de su nuevo concepto del des-
baste.

PFERD siempre se ha distingui-
do por ofrecer herramientas in-
novadoras de maximo rendi-
miento.

[

Ademas, todas sus nuevas herra-
mientas han sido desarrolladas y
fabricadas tomando como eje
central, la ergonomia del trabaja-
dor en el uso de dichas herra-
mientas.

Hoy en dia los criterios para ele-
gir la herramienta éptima estan
cambiando; ya no sélo importa
el rendimiento, sino que cada
vez se tiene mas en cuenta que
el trabajo sea mas cémodo, se-
guro y que no perjudique la sa-
lud del trabajador.

PFERD ha apostado por ello y ha
creado la gama de herramientas
PFERDERGONOMICS que ofrece
soluciones para lograr:

e Menores vibraciones.
¢ Reduccién del nivel de ruido.
e Menores emisiones de polvo.

e Manejo mds cémodo y confor-
table de las herramientas.

¢ Menos pasos de trabajo.

Info 10
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Sivat Abrasivos

Sivat Abrasivos comenzé sus
actividades en el campo de rue-
das técnicas abrasivas en 1950 y
tiene modernos equipos, combi-
nado con la amplia experiencia
de sus profesionales.

La excelencia de sus productos,
asistencia técnica continuada
(incluida la asistencia en la elec-
ci6én del produto mas adecuado
para su operacién), servicio per-
sonalizado y la rapida respuesta
a las érdenes de compra, son sélo

S .
I s

algunos de los factores que desa-
rrollan.

Como productos, destacan: Rue-
das Abrasivas, Segmentos, Pun-
tas Montadas, Piedras de Afilar,
Limas, Disco de Centro Deprimi-
do, Limas y Ruedas Especiales
para Pulido.

Info 11

Nuevo proyecto
digital
de ADAPTA

Coincidiendo con el lanzamiento
de nuevas colecciones cromati-
cas, Adapta presenta el proyecto
digital de su nueva pagina web, a-
decuando y actualizando sus
contenidos. Con una navegacién
més simplificada, enfocada a fa-
cilitar el acceso de los clientes a la
informacién, especialmente en lo
relativo a certificados de homolo-
gacidén. Intuitiva y adaptable a
cualquier tipo de dispositivo, per-
mitiendo mostrar la informacién

(@ ADAPTA

de la forma mas idénea, en fun-
cion de los diferentes tamanos de
pantalla del usuario.

Coherente con la estrategia glo-
bal de Adapta, el sitio web esta
disponible en seis idiomas: ale-
man, espanol, francés, inglés, i-
taliano y portugués.

La accesibilidad y rapidez de con-
sulta de la amplia gama de pro-
puestas cromaticas que ofrece A-
dapta es su principal innovacién,
circunstancia ampliamente valo-
rada por todos los usuarios como
punto de partida en la seleccién
de acabados para sus proyectos.

“Les invitamos a navegar por
nuestra web y constatar las mejo-
ras en las que hemos estado tra-
bajando para ofrecerles un mejor
servicio en la red: www.adapta-
color.com”.

Info 12

Proximo numero

con stand

SURFAIR

I ESENIES

YOU MAKE IT BIG

Bilbao Biarritz

Reserve su publidad
pedeca@pedeca.es ¢ Teléf.: 917 817 776



La solucion para el tratamiento de superficies

Granalladoras - Equipos de chorreado - Filtros de aspiracion

i Talleres ALJU, S.L.
Ctra. San Vicente, 17 - 48510 VALLE DE TRAPAGA - VIZCAYA - ESPANA
Telf.: +34 944 920 111 Fax: +34 944 921 212 - e-mail: alju@alju.es

www.alju.es
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MacDermid, Enthone, Alpha,
OMG Electronic Chemicals

y Compugraphics

ahora bajo un mismo techo

compaiia global de especialidades quimicas

diversificadas, ha cerrado la adquisicién de
Alent plc. El cierre de esta transaccién impulsard el
lanzamiento de MacDermid Performance Solu-
tions, una divisién de Plataform que combinara las
operaciones originales MacDermid con las empre-
sas de Alent (Enthone y Alpha y su compaiia filial,
Fernox), junto con las empresas OM recientemente
adquiridas.

P latform Specialty Products Corporation, una

La nueva entidad aunard la experiencia y los recur-
sos comunes de cada empresa y unificard las es-
trategias de ventas con el fin de mejorar los proce-
sos, impulsar la innovacién y ofrecer los mejores
productos y servicios en cada etapa de la cadena
de suministro. Con esta combinacién de recursos
MacDermid Performance Solutions dispondra de
una de las mayores fuerzas tecnolégicas y orienta-
das al servicio en la industria, ofreciendo el més al-

. ===4 rﬁ

(“__I

to nivel de asistencia técnica en combinacién con
nuestros renombrados productos y a través de una
presencia global diversificada que abarca Africa, A-
sia, Australia, Europa, América del Norte y Améri-
ca del Sur.

"Estamos muy contentos de dar la bienvenida a A-
lent a la familia Platform", dijo Scot Benson, Presi-
dente de MacDermid Performance Solutions. "Esta
transaccién nos impulsa a un nuevo capitulo en los
negocios. El talento y recursos de Alent mejoraran
nuestra flexibilidad y experiencia para desarrollar
nuevos y mejorados productos y prestaciones. Esta
adquisicién representa un gran valor anadido a
nuestra capacidad para apoyar a nuestros clientes
a través de la innovacién y la asistencia técnica".

"Los clientes, empleados, inversores y nuestros part-
ners en la cadena de suministro se beneficiaran al u-
nificar estrategias de ventas, mejorar los procesos en
toda la empresa, expandir el alcance global y conti-
nuar ofreciendo los productos de alta calidad y servi-
cios que todos ustedes esperan obtener", dijo Frank
Monteiro, director de operaciones de MacDermid
Performance Solutions. "En el corto plazo, a medida
que empezamos a construir la mejor compania posi-
ble a partir de la combinacién de estos negocios, no
se percibirdan cambios significativos. Durante los
préximos meses se desplegard una imagen de marca
y un esfuerzo de integracién, durante este periodo
le animamos a ponerse en contacto con su empresa
local con preguntas sobre este anuncio."

La imagen de marca cambiard con el préximo des-
pliegue de MacDermid Enthone.



www.gattomatto.biz

TeknyX

METAL CLEANING EVOLUTION

tratamos el metal
con Naturaleza
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SOLUCIONES TECNICAS AVANZADAS PARA TRATAMIENTOS SUPERFICIALES

50 anos proyectando y realizando maquinas industriales, desde la forja hasta su acabado,
cuidando el metal para que vuelva a su estado natural de perfeccion

www.teknox.net ¢ www.smeclean.com ¢ www.youtube.com/user/teknoxitaly
www.universalmetalclean.com e info@universalmetalclean.com
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20 anos Plasmatreat

on una gran fiesta y més de 300 invitados,

Plasmatreat, lider mundial en la tecnologia

de plasma atmosférico para pretratamiento
de superficies, celebro en este otofio su 20 aniver-
sario en su sede en Steinhagen, Westfalia.

“Si algo es tipico de Plasmatreat, esto es la trans-
formacién”. Con estas palabras, Christian Buske,
director general de Plasmatreat GmbH y presiden-
te/CEO del Grupo Plasmatreat, describi6é durante
su discurso los cambios constantes y provechosos
en la empresa en los pasados 20 anos.

En el afno 1989, después de sus estudios de Ciber-
nética y Tecnologia de Automatizacién en la Uni-
versidad Técnica de Leipzig, el futuro empresario

-‘a:,ma‘-uf.'!l

En su discurso festivo, el gerente Christian Buske hablé sobre la
carrera exitosa de la empresa en los pasados 20 afios. (Foto
Plasmatreat).

SURFAS™

de apenas 27 anos habia llegado con su esposa a
Steinhagen, donde pronto el plasma se convirtié
en su pasion. Junto con su socio de entonces, el in-
geniero e inventor Peter Fornsel, él desarrollé la
tecnologia de toberas Plasma Openair® y al mismo
tiempo con la fundacién de Plasmatreat GmbH en
1995 se registré la patente.

Simultdneamente, gracias al empleo en Hella,
Lippstadt, Buske logré con la tecnologia innovadora
el estreno mundial del plasma atmosférico a escala
industrial. El proveedor de tecnologia de ilumina-
cién y productos electrénicos para automéviles, fue
el primero que utilizé la nueva tecnologia para pre-
tratamiento de faros en su produccién en serie. Des-
pués de HELLA siguieron muchos nombres —grandes
y pequeiios- y Plasmatreat se expandi6 a nivel in-
ternacional. Desde el principio, la cooperacién con
universidades e institutos de investigacién jugaba
un papel importante en la planificacién empresa-
rial. Esta, entre otras razones, explica la cooperacién
estrecha con el Fraunhofer IFAM en Bremen que
continda hasta hoy en dia.

En los ultimos 20 afos, la startup original de tres
personas se ha convertido, bajo la direccién de Ch-
ristian Buske, en un grupo de empresas medianas
que opera en 35 paises y consiste de la sede princi-
pal en Steinhagen, Alemania y 15 filiales en 11 pai-
ses. En el 2014, los alrededor de 180 empleados a
nivel mundial, de los cuales mas de un 50% son
cientificos, ingenieros y técnicos, realizaron un vo-
lumen de ventas de aproximadamente 30 millones
de euros. De este volumen, Plasmatreat invierte a-
nualmente un 12% en investigacién y desarrollo.



AIAS, 30 afios de experiencia

La Asociacion de Industrias de Acabados de Superficies, es una
asociacion profesional que agrupa empresas del sector del
tratamiento, recubrimiento y acabado de superficies en Espana.

Tareas basicas de AIAS
m Representacion institucional
® Promocion en ferias
B Formacion
W Jornadas y seminarios técnicos
W Proyectos Europeos de investigacion
W Publicacion de la revista AIAS

Los socios de AIAS son un sector imprescindible de la industria.
Con un alto nivel de especializacion y tecnologia que esta en
constante compromiso con el respeto al medio ambiente, la
prevencion y la calidad.

AIAS cuenta también con asociados proveedores, consultores,
centros tecnologicos y revistas que colaboran estrechamente
con la asociacion.

Trabajar juntos
Unir esfuerzos
Crear sinergias

ANODIZADO - CATAFORESIS - CHORREADO - CROMADO - DORADO - ELECTROPULIDO - ESTANADO -
GALVANIZADO - GRANALLADO - METALIZADO DE PLASTICO - NIQUELADO - PINTADO - PULIDO -
RECUB. POR MULTICAPAS - RECUB. PLASTICOS - TRATAMIENTOS TERMICOS - ZINCADO

Nuestros socios son nuestro mejor valor

Tel. 937 457 969 - aias@aias.es - www.aias.es
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SURFAIR 2016 - Novedad este ano:
3 dias de conferencias

URFAIR, el Congreso internacional sobre el

tratamiento de superficies en las industrias

aeronauticas y aeroespaciales va a transcurrir
durante los dias 24-25-26 de Mayo en Biarritz, al Sur
de Francia: Reune una audiencia internacional de
responsables y expertos, proviniendo de mds de 20
paises distintos.

En la industria aerondutica, el tratamiento de su-
perficies tiene que tomar en cuenta las nuevas re-
glas en cuanto a los desafios del medio ambiente y
el ahorro energético. Por lo tanto, el Comité técnico
de SURFAIR y sus expertos internacionales consti-
tuyeron un programa enfatizando las nuevas tec-
nologias para el respeto al Medio ambiente. Por o-
tra parte, la automatizacién y las nuevas técnicas
de pintura siguen siendo temas fundamentales pa-
ra la industria del tratamiento de superficies y van

a ser estudiadas en SURFAIR a través de testimo-
nios claves.

Durante los 3 dias de conferencias se juntaran ex-
pertos internacionales de alto nivel (fabricantes de
equipos originales, motoristas, proveedores de tra-
tamiento de superficies) para compartir puntos de
vista e intercambiar ideas con oradores, llegando
desde distintas partes del mundo (EEUU, Espaiia, A-
lemania, Francia, Paises bajos, Italia, Brasil, Inglate-
rra...). Tres temas generales van a ser tratados en
SURFAIR 2016: Tecnologias para el respeto al medio
ambiente y el desarrollo sostenible, innovacién en
pinturas y finalmente, automatizacién y producti-
vidad en las aplicaciones de acabados.

También puede ser una oportunidad unica para fa-
bricantes internacionales, companias aéreas, pro-
veedores y expertos en tratamiento de superficies
para establecer contactos y beneficiar las oportuni-
dades de negocios con:

— UN ESPACIO EXPOSITOR con la oportunidad pa-
ra empresas de presentar sus productos/com-
petencias e intercambiar con visitantes.

— UNA CENA DE GALA el 25 de Mayo con la opor-
tunidad de establecer contactos durante una
cena tipica vasca.

— LOS SURFAIR AWARDS el 26 de Mayo para ce-
rrar el Congreso: el comité internacional de
SURFAIR que recompensa las mejores presen-
taciones con 3 precios: El Precio para la Innova-
cién, el Precio para la Técnica y el Precio del Ju-
rado.
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Algunos fabricantes y proveedores mayores ya con-
firmaron su participacién como:

AIRBUS, AKZO NOBEL, AZ EQUIPEMENTS, BOEING,
BOMBARDIER, CEE BEE, CHEMETALL, CLEAN LA-
SERSYSTEME, CORELEC EQUIPEMENTS, CORSO MA-
GENTA, COVENTYA, CRYOSPACE, CURTISS WRIGHT
SURFACE, DALIC, DASSAULT AVIATION, DELTECH,
DURR, EUROCRYOSPACE, FERROCRTALIC DOO, FIS-

CHER, GROUPE MADER, HARDIDE COATINGS, HEN-
KEL, INDESTRUCTIBLE PAINT, INVENTEC, IRT AESE,
KIMBERLY CLARK PROFESSIONNAL, KUGLER BIME-
TAL, LATECOERE, LIEBHERR AEROSPACE, MANKIE-
WICZ, MAPAERO AEROSPACE COATINGS, MICRO-
NICS SYSTEMS, PPG AEROSPACE, SAFRAN, SAMES
TECHNOLOGIES, SHERWIN WILLIAMS, SIEBEC, SO-
COMORE, SURTEC, THALES, WORLD AEROSPACE
DEVELOPMENT.

El Standard Mundial de Calidad

%

Tel: +34 93 2508297 +34 628 531 487
sales@ervinamasteel.eu
www.ervinamasteel.eu

ERVIN AMASTEEL IBERIA

Especialistas en Granalla de Acero
Fabricantes de Granalla desde 1920

Granalla de Acero cumpliendo las Normas Internacionales SAE e I1SO.
Calidad de Producto y Servicio al Cliente sin igual.
Crecemos a traves de la Integridad y la Innovacion.
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PaintExpo - Soluciones
para un lacado eficiente
con mas de 470 expositores

el 19 al 22 de abril de 2016, todo girard en
D torno a las técnicas de lacado industrial en

el recinto ferial de Karlsruhe (Alemania).
Maés de 470 empresas presentaran en la PaintExpo
productos, procesos y servicios para seguir aumen-
tando la calidad, la eficiencia energética y de los
materiales, la flexibilidad y la sostenibilidad en el
lacado en humedo, el recubrimiento de polvo y el
Coil Coating.

Aproximadamente el 31% de los expositores proce-
den de otros paises (tienen representacién en total
26 paises). Con una superficie de exposicién neta
de mas de 13.200 metros cuadrados, la 62 feria lider
internacional en el sector de las técnicas de lacado
industrial es la mas grande hasta la fecha.

Alos visitantes de empresas de lacado interno y de
subcontratas les espera una oferta general de sec-

tores y materiales sin igual a nivel mundial. La ga-
ma de la exposicién comprende las tecnologias de
instalaciones y aplicaciones, el tratamiento previo
y la limpieza, el lacado, los sistemas de secado e
interconexidn, las técnicas de transporte, las solu-
ciones de automatizacién y los robots de lacado,
las técnicas de pruebas y mediciones, el control de
calidad, la tecnologia medioambiental, los acceso-
rios, los materiales de consumo, los embalajes y
los servicios.

Mucha innovacién y presentaciones en vivo

"Los expositores presentaran innovaciones, avan-
ces y nuevas tendencias en todos los segmentos. Y
todo esto, no s6lo como una simple muestra de
productos, sino con un gran nimero de presenta-
ciones en vivo", informa Jirgen Haufsmann, direc-
tor general de la empresa organizadora, FairFair
GmbH.

Asi, por ejemplo, se presentardn soluciones para
integrar la industria 4.0 en el lacado. También se
podran ver en vivo los dltimos avances para el re-
cubrimiento y el endurecimiento de piezas con ge-
ometrias complejas con tecnologias UV.

También operard en la PaintExpo una instalacién
de recubrimiento de polvo compacta y completa-
mente automatica. En diferentes stands se pro-
mueven las técnicas de transporte.

Los visitantes podran también informarse de la
movilidad, la flexibilidad y la programabilidad sen-



cilla de los robots de lacado actua-
les directamente en los objetos.

Por primera vez en todo el mundo,
en la PaintExpo se presentard un sis-
tema de limpieza de cadenas de sis-
temas de transporte, como por e-
jemplo transportadores Power&Free.
Se puede emplear con la produccién
en marcha y contribuye a minimizar
los restos costosos y los trabajos pos-
teriores causados por la suciedad
que cae.

Al visitante le esperan procesos y
productos para una limpieza y un
tratamiento previo mas eficientes y
ecolégicos, asi como nuevos avan-
ces en los lacados en humedo y de
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polvo con propiedades decorativas y funcionales pal, pero también son imprescindibles para un la-
optimizadas. En su aplicacién, pistolas de lacado y cado/recubrimiento seguro y eficiente: los nuevos
pulverizadores innovadores y avanzados se encar- avances en los sectores de sistemas colectores, sis-
gan de aumentar la eficiencia de los materiales, la temas de pruebas y revisién, accesorios con mate-
calidad y la ergonomia. riales de cubierta, colgaduras de lacado y bombas,

asi como soluciones de eliminacién de lacado y

En la mayoria de los casos, no son el punto princi- embalaje.

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES Y PINTURA

SURFACE TREATMENT AND PAINTING

1967 @EHN‘S[A\ 2016

INSTALACIONES INDUSTRIALES INDUSTRIAL SYSTEMS

Lineas de desengrase, lavado, fosfatado. ’ - b=

Cabinas para pintura en liquido (manuales y 3 [ l
automaticas). [ L
Cabinas para pintura en polvo.

Instalaciones de cataforesis.

Hornos de secado por radiacién o por
conveccion.

Hornos de gelificado por infrarrojos.

Cabinas de pintado y secado para la industria
del automavil (turismos, furgonetas y autocares).
Robots electronicos de pintura.

Degreasing, washing and phosphating lines,
etc.

Liquid painting booths (manual and
automatic).

Powder painting booths.

Cataphoresis systems.

Drying ovens by radiation or convection.
Gelification ovens by infrared.

Painting and drying booths for the car GE“
industry (motors cars, vans and coaches).
Electronic painting robots.

Fa

www.geinsa.com E

geinsa@geinsa.com *
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CETEMET lleva a Linares

la organizacion del XV Congreso
Nacional de Tratamientos
Térmicos y de Superficie en 2017

(TRATERMAT)

Transporte, CETEMET, en colaboracién con

la Universidad de Jaén, organizara el proxi-
mo Congreso Nacional de Tratamientos Térmicos
y de Superficie (TRATERMAT), que se celebrara en
septiembre de 2017 en el Campus Cientifico y Tec-
nolégico de la localidad jiennense de Linares.

E 1 Centro Tecnolégico Metalmecdanico y del

La primera reunién de coordinacién se ha produci-
do en las instalaciones linarenses del Campus Cien-
tifico y Tecnolégico durante el encuentro que han
mantenido Manuel Carsi, investigador cientifico del
Centro Nacional de Investigaciones Metalurgicas
(CENIM); Alberto Pelayo, director de Tecnologia Di-
visién Industria y Transporte de TECNALIA; Patricia
Blanco, responsable de Comunicacién y Marketing
del Centro Tecnoldgico AIMEN; y Francisco Javier I-
glesias y Francisco Antonio Corpas, investigador y
catedratico de la Universidad de Jaén, respectiva-
mente, con Angel David Fraile, gerente de CETEMET.

Campus Cientifico y Tecnolégico de Linares, lugar donde se ce-
lebraraé TRATERMAT 2017.

SURFAS™

Se trata de un acontecimiento bienal, que cuenta
con una gran relevancia y prestigio a nivel nacional
en el &mbito cientifico y tecnolégico, donde acuden
los mas reconocidos investigadores y académicos,
asi como jévenes universitarios, emprendedores y
representantes de empresas e instituciones involu-
cradas en la aplicacién, implantacién, desarrollo e
investigacion de los tratamientos térmicos y de las
tecnologias de superficies.

Ademas, se pretende que para la siguiente edicién
de 2017, que serd la vigesimoquinta desde que en
1984 tuviera lugar la primera, este evento eleve su
categoria a nivel internacional y se celebre en para-
lelo el I Congreso Internacional de Fabricacién A-
vanzada. El objetivo de esta nueva cita es conside-
rar todos los procesos de fabricacién relacionados
con TRATERMAT, al mismo tiempo que ampliar el
campo de trabajo hacia aquellos otros procesos que
tienen que ver con la Fabricacién Avanzada, funda-
mentales para conseguir los objetivos de reindus-
trializacién industrial planteados en Europa.

Segun explica Patricio Lupiafiez, presidente de CETE-
MET, “el hecho de traer a Linares este relevante con-
greso nacional fue tratado por un grupo heterogéneo
de investigadores, centros tecnoldgicos y empresas,
entre otras entidades, durante la celebracién de la
Ultima edicién de TRATERMAT 2015, organizada por
el Centro Tecnoldgico AIMEN el pasado mes de sep-
tiembre en la localidad pontevedresa de Porrifio”.

El Campus Cientifico y Tecnolédgico de Linares, lu-
gar donde se celebrard TRATERMAT 2017, es un es-
pacio innovador que integra las actividades rela-



Primera reunién de coordinacion para TRATERMAT 2017.

cionadas con formacién especializada para di-
rectivos, formacién universitaria, formacién
profesional y ocupacional, I+D+i e incubacién
de nuevos proyectos emprendedores.

Su objetivo es conectar todos estos procesos es-
tratégicos para la generacién de conocimiento,
el fomento de la competitividad empresarial y
el estimulo de la actividad econémica, de modo
que mediante I+D se responda a las demandas
tecnolégicas, industriales y empresariales. Y to-
do ello orientado hacia las necesidades de la co-
marca de Linares, donde el sector metalmecani-
co y del transporte tiene un peso fundamental,
y trabajando en estrecha alianza con las princi-
pales empresas e instituciones del entorno.

Ubicado en terrenos cedidos a la Universidad de
Jaén por el Ayuntamiento de Linares, en la ac-
tualidad estan finalizadas las obras de la prime-
ra fase, que incluye la urbanizacién y construc-
cién del complejo de Laboratorios de I+D, el
edificio de los servicios centrales del Campus y
Biblioteca, el Aulario y el Pabellén polideportivo
cubierto. La inversion realizada para esta prime-
ra fase ha superado los 51 millones de euros, in-
cluyendo la urbanizacién y la construccién de
sus edificios. De hecho, el Campus funciona co-
mo centro universitario desde el mes de sep-
tiembre de 2015.

Las titulaciones que se imparten estan relacio-
nadas con la ingenieria, como son los Grados
en Ingenieria Mecénica, Eléctrica, Telecomuni-
caciones, Telematica, Quimica, Recursos Ener-
géticos, Ingenieria Civil y Tecnologias Mineras.
En cuanto a su oferta de Masteres, se imparten
el Méster Universitario en Ingenieria del
Transporte Terrestre y Logistica, Master Uni-
versitario en Ingenieria de los Materiales y
Construccién Sostenible y Master Universitario
en Ingenieria de la Telecomunicacién.

Equipos y consumibles para |aboratorios de control
de calidad de la industria de cualquier sector.

Lumaquin

quality control

SmarTest

iya disponible!

La nueva generacion de medidores
de espesor ahora se conecta al
mundo de los smartphones y
tablets presentando sensores
inalambricos para transferencia de
datos, sin cables, a su dispositivo
Android usando
la APP Smartest.
Para sistemas
operativos
Android y en
breve para iOS.

Disponible con adaptador
Bluetooth para usar con diferentes
sensores.

[ [ R -
Se entrega con:
] -
2 - El medidor de espesor.
— ——id - Cargador USB y cable micro USB.
- == - Certificado del fabricante.
) =8 . Manlﬂual de us'ualrio. . N
e - Un juego de laminas de calibracién.

www.lumagquin.com - Tel. 902 106 527 - lumaquin@Ilumaquin.com @
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parts2clean: soluciones
para limpiar, conservar y envasar
piezas constructivas

contratacién, tecnologias médicas, aero-

ndauticas, mecénicas de precisién, épticas o
electrénicas -en ellas y otros muchos sectores-, la
informacién sobre impurezas residuales particula-
res o filmicas, es hoy tan obvia como una caracte-
ristica técnica especifica mdas comparable a las me-
didas y tolerancias de las piezas constructivas. Sin
embargo la limpieza es la Unica caracteristica de
las piezas constructivas que, tras su fabricacién,
puede ser alterada por meros efectos medioam-
bientales.

B ien la industria automovilistica o la de sub-

Asi que no basta con cumplir las especificaciones
de limpieza exigidas mediante procesos seguros y
rentables, sino que hay que mantenerlas hasta la
entrega y/o el uso posterior de las piezas.

Esto exige, ademds de un proceso de limpieza se-
gun los diversos usos verificando la calidad de los
bafos y controlando la limpieza, también solucio-
nes adecuadas para la conservacién y el tipo de en-
vase.

“Para el gran espectro de tareas en el sector de la
limpieza, los expositores de la feria parts2clean, del
31 de mayo al 2 de junio de 2016 en el recinto ferial
de Stuttgart, presentan soluciones”, informa Olaf
Daebler, director de la divisién de parts2clean en la
empresa Deutsche Messe, la inscripcién para la 14°
feria clave internacional de limpieza de piezas y su-
perficies se halla ya al alto nivel de la edicién ante-
rior. “Ademas, las ahora ampliadas ‘Guided Tours’
(Visitas Guiadas) permiten a los visitantes profesio-
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nales informarse de modo concreto y efectivo de
los temas y soluciones especiales para sus exigen-
cias individuales”, anade Daebler.

Proceso de limpieza de éptima concepcion,
también con conservaciéon

Hoy pueden satisfacerse incluso exigencias muy
altas en la limpieza de piezas con seguridad de
proceso y rentabilidad.

Condicién a tal fin es que el proceso de limpieza se
ajuste éptimamente a la suciedad a eliminar y a la
geometria de las piezas, al material, al rendimien-
to previsto y al tipo de limpieza especifico. Junto a
la tecnologia y al medio, el recipiente de limpieza
influye a su vez en el resultado y la rentabilidad del
proceso.

Otro aspecto es retirar la suciedad que siempre se
acumula en los banos de limpieza/enjuague para
que no recubra las piezas constructivas.

A fin de garantizar la retirada permanente de la
suciedad es imprescindible tratar los banos sa-
tisfaciendo las necesidades especificas de cada
caso.

Idéneamente el tratamiento se complementa con
dispositivos de control de los parametros relevan-
tes del proceso, tales como la concentracién de de-
tergente, temperatura, calidad del agua de enjua-
gue y estado del filtro.



Tanto las instalaciones que requieren agua como
las que operan con disolventes pueden hoy reali-
zar la limpieza y la conservacién/proteccién contra
la corrosién en el mismo sistema. También esto es
un tema de parts2clean.

Evitar recontaminaciones

En cuanto las piezas salen de la instalacién limpia-
dora, el siguiente objetivo es mantener la limpieza
conseguida en las fases siguientes tales como des-
carga, control, transporte y almacenamiento, una
sencilla encapsulacién o cobertura de la zona de
descarga protege las piezas de una recontamina-
cién por suciedad ambiental.

En el caso de piezas con altas exigencias de limpie-
za se recomienda efectuar la entrega, el control y el
empaquetado en una zona limpia o sala limpia.

Para proteger las piezas contra la corrosién duran-
te el transporte o el almacenamiento se ofrecen
nuevos envases llamados “VCI” (Volatile Corrosion
Inhibitor).
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En estos envases se usan materiales de empaque-
tado que mantienen una atmodsfera protectora con-
tra la corrosién y a la vez protegen contra todo tipo
de suciedad exterior.

Saber hacer en el sector de limpieza
de piezas constructivas y superficies

Informaciones, conocimientos y experiencias adi-
cionales ofrece el foro técnico de parts2clean, de
tres dias de duracién.

Las ponencias sobre los mas diversos temas de la
limpieza industrial de piezas y superficies se ofre-
cen con traduccién simultdnea alemdan-inglés-in-
glés aleman.

Al mimo tiempo que la feria parts2clean, del 31 de
mayo al 2 de junio tienen lugar en el recinto ferial
de Stuttgart O&S, muestra monografica internacio-
nal de superficies y revestimientos, LASYS, feria
monografica internacional sobre el procesamiento
de materiales por laser, y AUTOMOTIVE Expo, que
combina cinco ferias diferentes del sector de la au-
tomocién.
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Informacién / Marzo 2016 -

28

X-Strata 920, equipo
para el analisis de materiales
y la medicion del espesor

Por Oxford Instruments

equipo de fluorescencia de rayos X (XRF) pa-
ra el andlisis de materiales y de mediciones
de espesores de recubrimiento.

E 1 X-Strata 920 de Oxford Instruments es un

Cuenta con un contador proporcional de gran area
y un tubo de microfoco de rayos X. Esta combina-
cién aporta un haz de rayos X muy preciso e in-
tenso y gran exactitud.

La obtencién rapida de los resultados, en sélo u-
nos segundos, asegura un mejor control del proce-
so de producciéon y una eficaz gestién de los cos-
tes.

El equipo es una solucién ideal tanto
para empresas que analizan aleacio-
nes de soldadura como parte de su
proceso de control de calidad, joyas
de oro para su valoracién, o espe-
sores metalicos en los procesos de
fabricacién, ya que cumple con los
requerimientos de unos analisis
fiables proporcionando también
una muy buena relacién calidad-
precio.

El X-Strata 920 permite realizar
excelentes andlisis y caracte-
rizacién de materiales multi-
capa en una amplia gama de
mercados industriales: elec-
trénica, acabado de metales, a-
leaciones y ensayo de metales
preciosos.

SURFAS™



Para estas industrias, ofrece las siguientes venta-
jas:

e Aumenta la productividad con un mejor control
de proceso.

e Optimiza los procesos de recubrimientos a la vez
que minimiza el coste de su produccién.

e Permite un andlisis rapido y no destructivo de jo-
yeria y otras aleaciones.

¢ Andlisis rapido de hasta 4 capas de recubrimiento.

e Tecnologia probada en campo y mejor fiabilidad
garantizando la rentabilidad de la inversién.

e Facilidad de uso con una formacién minima de
los usuarios.

Esté disefiado pensando en la facilidad de uso, en
la precisién y en la relacién calidad-precio.

Es posible analizar un gran area de muestra con el
X-Strata 920 mediante una uUnica medida y utili-
zando la opcién de andlisis multi punto.

Si se identifica un problema en alglin area, el ope-
rador puede volver a analizar un punto especifico
con una alta precision.

Gracias a la cdAmara integrada y las imagenes de vi-
deo en directo, se asegura una colocacién facil y
precisa de la muestra.

El equipo incluso permite funcionar sin supervi-
sién continua, minimizando asi los tiempos de i-
nactividad durante el proceso de produccién.

Viene con una seleccién de paquetes de calibra-
cién a medida, para una amplia gama de aplica-
ciones de screening de materiales; el analizador
se suministra con mas de 800 parametros de apli-
cacién/métodos precargados y faciles de seleccio-
nar.

Para mayor confianza del consumidor el X-Strata
920 cumple con los métodos de ensayo internacio-
nales como ASTM B568 e ISO 3497.

Gracias a sus caracteristicas de seguridad avanza-
da, el X-Strata 920 proporciona una interfaz senci-
lla para el operador rutinario, al mismo tiempo que
garantiza un acceso superior a nivel de administra-
dor para configurar el sistema y prevenir el uso no
autorizado a través de su funcién de bloqueo auto-
matico.
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La funcién de informes mejorada permite exportar
a Excel en cuestién de segundos y exportar infor-
mes personalizados, incluyendo el analisis de datos
estadisticos y las imagenes de muestreo.
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Consejos utiles sobre procesos
de limpieza y tratamientos

de superficies

Por LINTEC

piezas durante los procesos de fabricacién

(mecanizado, estampado, soldadura, entre
otros) juega un rol fundamental para garantizar u-
na buena ejecucién de posteriores fases del ciclo
productivo, asi como el almacenaje del acabado fi-
nal y su envio.

L a eliminacién de residuos acumulados en la

Frente a la necesidad de limpiar un determinado
tipo de pieza, es imprescindible disponer de una
serie de informacién: en primer lugar, conocer las
caracteristicas de la misma, es decir material de
composicién, tamaiio, peso y morfologia (simple
o mas compleja si presenta, por ejemplo, agujeros
pasantes, ciegos, roscados), nivel de suciedad, ti-
pologia de agentes contaminantes
(aceites, virutas, grasas, fibras, ta-
ladrinas...) y su adherencia.

También es importante saber en
qué fase del proceso de fabricacién
se encuentra la pieza -si intermedio
o acabado-, el estado final de lim-
pieza requerido (limpieza interme-
dia, lavado calibrado, secado, acei-
tado, etc.) y eventuales operaciones
posteriores previstas (como galvani-
zado, pintado, tratamiento térmico,
montaje, almacenaje).

Una vez realizado un analisis ex-
haustivo de este conjunto de datos,
se podra valorar el tipo de maquina
mas adecuado, teniendo ademas en
consideracién otros factores rele-
vantes, como “agente limpiador”
(hidrocarburo, alcohol modificado,
detergentes alcalinos, ultrasonidos,
entre otros), volumen y tipologia de
produccioén, caracteristicas de ces-
tas y otros utiles en funcién de la
carga, temperatura, ciclos de traba-
jo necesarios (prelavado, lavado, en-



juague, secado...), procesos de limpieza (por
inmersién, pulverizacién, agitacién, bascu-
lacién, rotacién total, etc.).

Asimismo se debe valorar la necesidad de un
sistema de carga (manual, semi-automaético
o automatico) y posibles complementos, ta-
les como separadores de aceites, virutas y
fangos, filtros magnéticos y extractores de
lodos, dosificadores de producto detergente,
condensadores de vahos, reciclador y depu-
rador de aguas residuales.

La maquinaria y los sistemas comercializados
por Limpieza Industrial Tec S.L., empresa viz-
caina perteneciente al grupo Aplitec, con mas
de 20 anos de experiencia en el sector meta-
largico, representan una solucién eficaz para
la limpieza industrial y el tratamiento de su-
perficies en todo tipo de piezas.

Lintec ofrece soluciones integrales dirigidas a
multiples sectores industriales (aeronautico,

ferroviario, automocién, estampacién, mecanizado
y decoletaje, tratamientos térmicos, etc.), colabo-
rando con prestigiosos fabricantes europeos, lideres
enI+ Dy produccién de maquinaria y sistemas para
la limpieza industrial.

La gama de maquinaria a disposicién del cliente es
amplia y heterogénea, abarcando méquinas grana-
lladoras, lavadoras compactas (hidrocinéticas), ta-
neles de lavado, maquinas mediante pulveriza-
cién, multi-tanques...

Los sistemas, estandares o personalizados en fun-
cién de las exigencias del cliente, pueden comple-
mentarse con distintos niveles de automatismo
para adaptarse a los tiempos de la linea de produc-
cién y mejorar la calidad global de los procesos.

Lintec participard como expositor en la 29° edicién
de la BIEMH Feria Bienal de Maquina y Herramien-
tas, que tendra lugar en el Bilbao Exhibition Center
del 30 de Mayo al 4 de Junio.
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Renovacion de los cargos

de la Junta Directiva de ASOREME
(Asociacion de Recubrimientos
Metalicos)

Asamblea Electoral de ASOREME, en la que

tras tratar diferentes cuestiones, como son
las Campanas de Inspeccién de la Comunidad de
Madrid en el Sector de Recubrimientos, la adapta-
cién de focos de emisién, la Evolucién del Depar-
tamento de Seguros, se celebraron las elecciones a
la Junta Directiva.

E 1 pasado dia 12 de noviembre, se celebré la

Se ha elegido, por unanimidad, para los préximos

- . D2. Esther Alia agradeci6 la confianza mostrada
cuatro anos la siguiente Junta:

por la Asamblea y puso de manifiesto lo orgullosa

— Presidenta: D Esther Alia en nombre de RECU- que se siente el sector que representa.

BREMETAL, S.L. A la clausura del acto asisti6 el Ilmo. Sr. D. Mariano

— Vicepresidenta: D*. Marta Herrero en nombre Gonzalez, Director General de Medio Ambiente de la
de GRIN LUZ, S.A. Comunidad de Madrid. En su intervencién aprove-

— Vocal: D. Francisco Javier Alvarez de CROMA- cho para felicitar a la nueva Junta Directiva y recor-
DOS JAEVAN S.L. dar los servicios que presta su Direccion General.

— Vocal: D. Tomas Blazquez de BLAZQUEZ CHE- Quedo a disposicién de todos los asistentes y se a-
CA, S.L. brié un debate muy fluido y enriquecedor en el que

— Vocal: D. Lorenzo Cruz de ELECTROLITICOS LO- los socios de ASOREME transmitieron su proble-
FRAN S.L. matica en el drea de Medio Ambiente.




320 paginas

MIENTOS TERMICOS DE LOS ACEROS, dedicado a los

Principios del Tratamiento Térmico de los Aceros marco un
hito en este importante campo de conocimiento para quienes nos he-
mos dedicado a la Metalurgia. Sus autores, Manuel Antonio Martinez
Baena y José Maria Palacios Reparaz —fue el tltimo libro que se pu-
blico en vida— especialistas conocidos y reconocidos en este campo,
nos legaron unas lecciones magistrales reproduciendo y ampliando
los articulos publicados en TRATER Press y otras revistas especia-
lizadas.

L a aparicion en el afio 2008 del primer volumen de TRATA-

cion mecanica y su tratamiento térmico. Aceros inoxida-

bles nos ilustré sobre los aceros de uso mayoritario en la in-
dustria y la construccion, con una especial dedicacion a los aceros
inoxidables y a los mecanismos de corrosion.

D os afios despugs, el segundo volumen Aceros de construc-

trabajos en frio y en caliente, su seleccion y tratamiento

térmico. Aceros rapidos. Como en el volumen anterior, el li-
bro esté dividido en dos partes. La primera se inicia considerando los
criterios actuales de seleccion de los aceros para la fabricacion de u-
tiles y herramientas, las propiedades y caracteristicas fundamentales
que determinan la seleccion de un acero para herramientas y los fac-
tores metaliirgicos y tecnoldgicos que influyen en el comportamiento
de una herramienta. Se afladen algunas consideraciones sobre la teo-
ria y practica del tratamiento térmico de los aceros aleados de herra-
mientas y luego se particularizan los aceros al carbono para herra-
mientas, los aceros aleados para trabajos en frio y para trabajo en
caliente. También se tienen en cuenta una serie de consideraciones
sobre los aceros utilizados en la fabricacion de utiles y herramientas
para la extrusion en caliente, sobre los aceros utilizados en la fabrica-
cion de moldes para fundicion inyectada y sobre los mas utilizados
en la fabricacion de moldes para la industria de los plasticos. Dada la
importancia que tienen, la parte 2 esta dedicada exclusivamente a los
aceros rapidos, su utilizacion y tratamiento térmico.

Q hora aparece el tercer volumen Aceros de herramientas para

Martinez Baena incluyendo a José Maria Palacios Reparaz

quien, aunque nos dejo en 2008, sigue siendo el inspirador del
texto. Aunque ambos autores son autoridad en todos los campos de los
aceros, se nota su preferencia por el complejo campo de los aceros de
herramientas. Sus 187 figuras y 40 tablas son un perfecto indicativo del
conocimiento tedrico y practico que tienen de estos aceros. Manuel
Antonio, con su gracejo granadino, ha sabido dar amenidad y actuali-
dad a temas tan arduos como los tratamientos criogénicos o los nume-
rosos tratamientos superficiales incluidos CVD, PVD y PECVD.

C omo los libros precedentes, esta firmado por Manuel Antonio

Puede ver el contenido
de los libros y el indice en
www.pedeca.es
o solicite mas informacion:

Teléf.: 917 817 776
E-mail: pedeca@pedeca.es
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Granallado y desengrasado

en un solo paso

Por Manuel Lorente

Técnico de ventas Vulkan Inox

y Distribuidor autorizado

de PantaTec en Espaia y Portugal

egun las especificaciones de sistemas de pin-

tura y fichas técnicas de imprimaciones, la

superficie tiene que estar libre de aceites, gra-
sas u otros contaminantes, para asegurar una adhe-
rencia 6ptima. En la actualidad, para garantizar la
limpieza de la superficie, se realiza una fase previa
al granallado que consiste en un proceso de desen-
grasado (manual o automatico) y secado. Estos tipos
de desengrase requieren recursos, como instalacio-
nes de desengrasado, manipulacién de estructuras,
operarios, etc., que encarecen el proceso.

Ahora existe un nuevo tratamiento que permite
suprimir todos los métodos de limpieza de superfi-
cie previos al granallado.

PantaTec es un producto que hace mas sencilla y
notablemente mas econémica la preparaciéon del
sustrato, garantizando la adherencia de los dife-
rentes sistemas de pintura.

Para ello se anade directamente a la granalla un e-
ficaz aditivo fisico, que liga/atrapa la grasa y el a-
ceite, y los elimina del proceso.

La eliminacién del uso de productos de limpieza y
disolventes, las reducciones en los costes y en el
tiempo del ciclo y las mejoras en la calidad, hacen
este nuevo tratamiento muy atractivo para muchos
de los usuarios de granalladoras.

Granallado y desengrasado en un solo paso

El granallado con granalla metdlica se emplea co-
mo procedimiento estandar en el tratamiento de

SURFAS™

www.vulkan-inox.de

superficies metdlicas, asi como también en la pre-
paracién de superficies para su proteccién y recu-
brimiento anticorrosivos.

El producto se ocupa de los aspectos que desde un
principio pueden molestar o afectar negativamen-
te al proceso de granallado y sus resultados.

La contaminacién del proceso de granallado
con aceites y grasas

PantaTec ha desarrollado un tratamiento alternati-
vo para solucionar este problema, gracias al cual el
granallado y el desengrasado se realizan en el mis-
Mo proceso.

¢Qué significa esto?

Se trata de un suplemento del proceso de granalla-
do actual para la preparacién de superficies meta-
licas, para su recubrimiento anticorrosivo.

El tratamiento PantaTec ha sido desarrollado du-
rante mas de cinco afios en colaboracién con un
fabricante de maquinaria y equipos.



A la granalla metdlica que circula en el proceso se
anade un aditivo que elimina el aceite y la grasa de
las superficies metalicas de las piezas, asi como de
la granalla y de la granalladora, directamente du-
rante el proceso de granallado.

¢En qué consiste este tratamiento?

En procesos de fabricacién, como la forja, la estam-
pacién, el corte o el arranque, se utilizan excipien-
tes y lubricantes. Estos, por regla general, dejan
luego residuos sobre las superficies metalicas.

Sobre estas superficies no se puede aplicar un re-
cubrimiento anticorrosivo estable. Es por esto que
deben ser limpiadas.

La eliminacién de sedimentos, como suciedad, ca-
lamina, capas de 6xido, herrumbre, etc. se solucio-
na frecuentemente mediante el granallado. Ade-
mas, con ello las superficies obtienen la rugosidad
deseada para ampliar la superficie de contacto y
lograr el mejor engranaje para la primera capa de
recubrimiento.

Sin embargo, el granallado tradicional no logra eli-
minar los aceites y las grasas. Generar la limpieza
de superficies necesaria, en el sentido de que éstas
estén libres de aceites y grasas, se puede lograr con
una limpieza quimica hiimeda. El esfuerzo, los
costes, los tiempos, la energia y demas recursos
necesarios para este proceso son sobradamente
conocidos.

La alternativa para lograr esta limpieza es amplian-
do el proceso de granallado con aditivo. El aditivo
empleado es un preparado de sustancias minerales
en polvo. Este posee una potente fuerza de adhe-
sién a aceites, grasas, lubricantes, disolventes, etc.

El aditivo se mezcla de forma continuada con la gra-
nalla y su eficacia es inmediata. Las particulas del a-
ditivo tienen forma de laminas, como copos de ma-
iz, solo que mucho mas pequerias. De esta manera,
con las particulas se puede cubrir rapidamente du-
rante el granallado una gran superficie. El paso de
los aceites y grasas desde el metal al aditivo se pro-
duce en fracciones de un segundo. Las particulas se
separan durante el granallado. Su particular forma
de lamina favorece su transporte a través de la aspi-
racién de aire existente en la granalladora.

Las particulas del aditivo con los aceites y grasas
adheridos son eliminadas del proceso a través del
separador y el filtro. Estas sustancias molestas lle-
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gan asi hasta el polvo del filtro y son eliminadas
sin problemas junto a éste.

El grado alcanzable de pureza puede fijarse y ajus-
tarse de forma estable y repetible segiin se desée.
Los parametros esenciales son la concentracién de
aditivo en la mezcla operativa y la cobertura del
granallado en las superficies de las piezas.

Desde el punto de vista técnico es viable incluso la
limpieza de aquellas superficies metdlicas, que po-
sibilitan una humectacién con agua en toda su su-
perficie. Esto corresponde a una tensién superficial
de 70 mN/m.

L/

De acuerdo con los fabricantes de recubrimientos,
para garantizar la humectacién éptima del sustra-
to, se necesitan:

— Recubrimientos liquidos:

¢ Sistema en base disolvente (High Solid): mi-
nimo 35 mN/m.

e Sistema en base agua: minimo 38 mN/m.
— Recubrimiento en polvo: minimo 40 mN/m.

Requisito bésico para una humectacién de superfi-
cies de sustrato con recubrimientos:

La tensién superficial del sustrato debe ser mayor
o igual que la tensién superficial del recubrimien-
to.

Gracias a la integracién del desengrasado en el pro-
ceso de granallado, se ahorra una fase completa de
trabajo por separado. Al menos puede suprimirse
el lavado previo al granallado, sin que los aceites y
grasas procedentes de piezas contaminadas afec-
ten al proceso.

La segura obtencién de los resultados pretendidos
en el granallado respalda en gran medida la fabri-
cacién del componente “recubrimiento duradero®.

SURFAS™
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La utilidad técnica y la fiabilidad del proceso tie-
nen, como no podia ser de otra forma, sus corres-
pondientes efectos en la economia de la empresa.
Es decir, el empleo del tratamiento PantaTec ofre-
ce un importante potencial en la reduccién de cos-
tes. Este tiene que ser estudiado individualmente
segun cada caso.

¢;Coémo utilizar correctamente este
tratamiento?

Sélo hay que seguir unos pocos pasos practicos:

1. Se determina el grado de contaminacién en las
piezas granalladas y en la granalla, sometiendo
esta Ultima a la prueba de la burbuja de agua o
supervisando la humectacién de la superficie
granallada con agua o tinta.

2. Se vacuna la granalladora con una primera do-
sis de aditivo, para crear una mezcla base. El a-
ditivo muestra inmediatamente su efecto. En las
granalladoras se pueden comprobar los prime-
ros avances tras 15-30 minutos. En las cabinas
de chorro obviamente se necesita mas tiempo,
normalmente varios dias.

3. En la operacién siguiente el aditivo es retirado
de forma continua junto con la contaminacién.
La cantidad correspondiente de aditivo debe ser
anadida de nuevo, también sin interrupcién.

Estos procesos pueden realizarse manualmente. Pa-
ra ello existe un manual de instrucciones con los in-
dicadores de cantidad y tiempos.

SURFAS™

JEste tratamiento se utiliza siempre
de forma manual?

La aplicacién del tratamiento de PantaTec también
puede realizarse con el dosificador automatico IN-
JECTO 05.

De esta manera se puede mejorar la fiabilidad del
proceso y consecuentemente también su calidad.
Asimismo, aumenta también la efectividad y la e-
ficacia del sistema, ya que la recogida del aditivo
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puede realizarse en la fase mds favorable del pro-
ceso. Con el correspondiente control del proceso
con agua o mas exactamente con tintas de prueba
se puede calcular el volumen del aditivo necesa-
rio. Este esta definido por la dosis controlada por
SPS, considerada repetible y estable de forma du-
radera.

;Se puede probar este tratamiento también
en equipos ya existentes? ;Es decir, se puede
adaptar?

El tratamiento de PantaTec, asi como el dosificador
automadtico, pueden integrarse en granalladoras

nuevas asi como adaptarse a granalladoras que es-
tan en funcionamiento, independientemente del
fabricante de la maquina.

La inversién para el modelo estdndar INJECTO 05-
01 es de 6.000 €.

INJECTO ha sido disefiado como sistema plug-and-
play para su autoinstalacién. Se prevé un tiempo
de entre 3 y 4 horas para su instalacién y puesta en
marcha.

¢Quién utiliza el tratamiento PantaTec?

En este tiempo el sistema ha sido instalado por
mas de 800 usuarios. Aproximadamente el 50% de
los mismos se dedica a recubrimientos anticorrosi-
vos, como lacado en hiimedo, recubrimiento en
polvo y revestimiento de zinc.

Cerca del 25% de los usuarios del tratamiento vie-
nen de sectores de la fundicidn, asi como del trata-
miento térmico de metales.

Este tratamiento ha sido instalado en la mayoria de
las companias automovilisticas y otros sectores.
Puede visitar la pagina web de PanaTec y ver las em-
presas de referencia.

SURFAS™ 3/
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Como afecta la corrosion
en la vida de las matrices
en la estampacion en caliente

Por KIND & CO EDELSTAHLWERL

os fabricantes de herramientas han ido mo- Uno de los pasos mas importantes ha sido el desa-
L dificando intensamente el disefio de las he- rrollo de matrices segmentadas. Al segmentar las
rramientas, con el fin de reducir la duracién matrices los tamanos se han visto reducidos, por lo
del ciclo en el proceso de estampacion en caliente. que los canales de refrigeracién pueden seguir el

Imagen 1: Modificacién del disefio de la herramienta y el disefio
de canales de refrigeracion.

=
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contorno de la cavidad. En consecuencia, la distan-
cia entre los canales de refrigeracién y la superficie
de trabajo se ha reducido de aprox. 25 mm a unos
6-8 mm. Ademds, el nimero de canales de refrige-
racién se ha incrementado (Imagen 1).

Las modificaciones permiten una conductividad
térmica mucho mas rapida a través de la matriz
hacia el sistema de refrigeracién, pero esto causa
un enorme incremento de tensiones térmicas y
mecanicas. Esta importante modificacién en el di-
seno de los troqueles estd acompanado de nume-
rosos defectos de la matrices: como por ejemplo
grietas y fugas de agua.

La imagen 2 muestra una fuga de agua de los cana-
les del sistema de refrigeracién hacia la superficie
de trabajo. La Figura 3 muestra la corrosién de los
canales del sistema de refrigeracién y una grieta
inducida por el canal de refrigeracién corroido ha-
cia la superficie de trabajo.

La corrosién de los canales del sistema de refrige-
racion se ha convertido en uno de los principales

Imagen 2: Fuga de agua desde los canales de refrigeraciéon ha-
cia la superficie de trabajo.

Imagen 3: Grieta causada por corrosion desde un canal de refri-
geracién hasta la superficie de trabajo de una herramienta de
estampacién en caliente.

problemas que limitan la vida 1til de las matrices
en la estampacion en caliente.

Defectos como los mostrados en las imagenes 2y 3
son en muchos casos causados por una combina-
cién de corrosién y de una dureza muy alta. A partir
de la corrosién, las grietas de las cavidades pueden
propagarse dinamicamente bajo la influencia de
tensiones térmicas y mecénicas, de modo que fi-
nalmente, las herramientas fallan debido a una fu-
ga severa de los canales de refrigeracién (Imagen 4).

Debido a su concentracién de cromo ninguno de los
aceros para la estampacién en caliente (1.2367,
1.2344, 1.2889 y CR7V-L) pueden ser considerados
como resistentes. Ademas dentro del rango de tem-
peratura del maximo secundario de dureza, los nu-
cleos de carburo empiezan a coagular. Una vez que
los carburos independientes empiezan a aumentar,
secuestran el cromo requerido de sus alrededores y
empobrecen esa zona para el cromo en la interfase
particula/matriz. El resultado es una sensibilidad
local mas alta a la corrosién. Tan pronto todo el
carbono libre estd implicado en la precipitacién de
carburos, la distribucién de cromo se reajustara al
nivel anterior y mejorard, de nuevo, la resistencia a
la corrosién. La mayor sensibilidad a la corrosién se
sitia aproximadamente a 50 °C por encima de la
temperatura del maximo secundario de dureza.

SURFAS™
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Conclusién

Los aceros de herramientas para las matrices para
la estampacién en caliente no ofrecen ninguna re-
sistencia a la corrosién. Se recomienda, por tanto,
controlar de forma permanente la calidad del agua,
en los sistemas de refrigeracién. Los sistemas cerra-
dos de refrigeracién deben ser preferiblemente co-
mo los suministros de agua abiertos, que se alimen-
tan permanentemente de oxigeno reactivo y asi
soportar las reacciones de corrosiéon. Se debe pres-

SURFAS™

Imagen 4: Grietas por fatiga de
un canal de refrigeracion a la su-
perficie de trabajo generado por
una cavidad corroida.

tar especial atencién a la concentracién de iones de
cloro, ya que son muy propensos a producir corro-
sién por picadura. A ser posible, se deben anadir in-
hibidores de corrosién al agua de refrigeracién. Si
no fuese posible debe tenerse en cuenta algiin otro
tipo de proteccién catddica contra la corrosién.

Resultado

Para obtener eficientes herramientas de estampado
en caliente, se requieren modernos aceros para he-
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= debido a la coagulacién de carburo, mientras que el
o templado se encuentra en el rango de la maxima dure-
za secundaria.
Carbide nucleation Carbide growth

rramientas que proporcionen una suficiente dure-
za, resistencia al desgaste, resistencia al temple y
tenacidad con el fin de soportar las cargas mecani-
cas y térmicas durante el funcionamiento. Como to-

das las propiedades de los materiales se interrela- s “ M El 0 n

cionan entre si, la dureza de las herramientas no

debe ser elevada a la maxima dureza secundaria de

los aceros, ya que esto dara lugar a la dureza mini- M N I n I N
ma y a un aumento de la sensibilidad a la corrosién.

La corrosién limita seriamente la vida til de las he- REVISTAS PROFESIOMNALES DEL SECTOR INDUSTRIAL
rramientas. La corrosion puede ser controlada por la
dureza de las herramientas y por una importante ES. /6”4’%05. & POR N

gestién del agua de refrigeracién. Los aceros para A/ W b S *
herramientas producidos a través del proceso ESR Ueyé. € .‘? C\(S “‘?"
(refusién de escoria al vacio) mejora la tenacidad y www.pedeca.es  ° et
limpieza. Ambos aspectos contribuyen a una vida G-
til mejorada de las matrices.

<
N
O

Nueve disefio y navegacion mas facil, rapida e intuitiva
Nuevos contenidos con los temas que le interesan

Nueva presentacion e informacién octualizade dia a dia

Web responsive para que consulte desde su dispositivo favorito
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;Como elegir el antiespumante
acuoso mas adecuado?

omindex, principal distribuidor de especia-

lidades quimicas en Espana, y BYK, lider

mundial en suministro de aditivos, mues-
tran las claves para elegir el anitespumante acuoso
mas conveniente.

Al seleccionar un antiespumante para un sistema
concreto hay que tener en cuenta varias caracte-
risticas de las distintas opciones de que dispone-
mos. Las opciones mas modernas y sus caracteris-
ticas mas importantes las podemos ver resumidas
en la siguiente tabla.

BYK-038 esta introducido en la tabla como un re-
presentante de la quimica de los aceites minerales,
pero en general estos productos han quedado anti-
cuados por su falta de estabilidad, su volatilidad
(SVOCs) y la imposibilidad de modificarlos quimi-
camente para poderlos mejorar. Por estas razones
son productos que raramente se recomiendan.

L

§ BYK-1610 | cizalla
BYK-1615 (molienda)

BYK-1780 |
BYK-1785 || S

Incorporacion
con baja
cizalla

= (mezcla)

PREHESE siicona  Silicona + Particulas Hidrofobas |JAcaleNegelal| ceite mineral
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A continuacién, se enumeran los principales aspec-
tos a tener en cuenta a la hora de seleccionar un
antiespumante:

1. Para los sistemas de alta viscosidad (masillas o
las pinturas mates y semimates de alto PVC)
hay que buscar los antiespumantes localizados
en la derecha, BYK-1615 es la primera recomen-
dacién de esta zona y la mejor opcién segun la
relacién eficacia/coste.

Los productos derivados de la quimica de los a-
ceites vegetales hay que tenerlos en cuenta
cuando se quiera que el sistema se caracterice
por la quimica sostenible de sus componentes:
la primera recomendacién es BYK-1740.

2. En situaciones en que se incorpora el antiespu-
mante en procesos donde aplicamos cizallas
muy elevadas (como molienda con microele-
mentos) deben escogerse aditivos de la zona al-
ta, estos aditivos son los tinicos que no se van a
consumir durante el proceso y mantendran su
eficacia al terminarlo. BYK-017 y BYK-044 son
dos ejemplos de estos productos.

3. Paraincorporar un antiespumante con muy ba-
ja cizalla y en un sistema de baja viscosidad
(como barniz acuoso), se recomienda antiespu-
mantes de muy fécil incorporacién: los produc-
tos en la parte inferior de la tabla como BYK-
025.

4. El antiespumante tipico para incorporarse en
un proceso de dispersién en "Cowles" (esmaltes
o sistemas de baja viscosidad aplicados a pisto-



la) se utilizan antiespumantes de la zo-
na media/izquierda. El producto clasico
en esta zona es BYK-022.

5. Sise buscan productos que den muy ba-
jas emisiones, la Gnica quimica valida
es la de los polimeros acrilicos. Esta qui-
mica ofrece otras ventajas tales como:
su resistencia a perdxidos, alta tempe-
ratura y pH extremos, y hace que sean
las mejores opciones para la polimeriza-
cién de resinas. BYK-1640 es el mejor
producto y el mas moderno entre los a-
ditivos de esta quimica. Sus caracteristi-
cas generales hacen de este aditivo el
mejor candidato para un antiespuman-
te universal en sistemas acuosos, desde
la polimerizacién de la resina hasta
cualquier pintura acuosa, pasando por
la formulacién de concentrados acuosos
de pigmentos.

SE NECESITA

Ingeniero comercial, en dependencia del Director Comercial, es el responsable

de dinamizar las ventas de la empresa y seguir los proyectos en curso.

Sus tareas son:

* Diagnosticar las necesidades de los clientes y proponerles soluciones écnicas.

* Elaborar las ofertas comerciales y asegura el seguimiento de las mismas hasta
la consecucion de la venta y el cobro.

Sus obijetivos son:

* Busqueda, identificacion y captacion de clientes. Apoyo y consolidacién de
los agentes y colaboradores externos.

e Cumplimiento de los objefivos anuales fijados.

e Disefio y desarrollo de la estrategia comercial en colaboracién con la Direc-
cion Comercial.

Aptitudes y conocimientos deseados
* Formacién técnica a nivel de ingenieria o ingenieria técnica.
* Se valorard conocimientos del mercado industrial en frafamiento de superficies.

* Experiencia de al menos 3 afios en venta de productos o servicios para la in-
dustria, acostumbrado a negociar con ingenierias v fabricantes.

e Disponibilidad para viajar.

® Inglés.

® Profesional con muy buena capacidad de comunicacién y orienfado a resul-
fados.

Con més de 30 afios de experiencia, SURFAT se ha convertido en un referente
dentro del mercado de maquinas de limpieza y desengrase.

La sede de Surfat se encuentra en Castellbisbal y opera en toda Espafia.

A través de tecnologia propia y la de pariners ofrecemos la solucién de limpieza
y desengrase de piezas que més se adapta a la problemética de cada uno de
los clientes.

mmuniz@surfat.es

‘Wucdﬁ'dé piezas segun plano o instrucciones.
EQUISITOS NECESARIOS

CION OPE

®

4

* Experiencia demostrable como operador de maquina herramienta,
preferiblemente torno convencional o fresadora CNC.
* Capacidad de interpretacion de planos.

REQUISITOS VALORABL
macion émica relacionada al puesto, FPGM Técnico

en Mecanizado, FPGM Fabricacion Mecanica, FPGS Produccion
por Mecanizado, etc.

* Conocimientos en programacion CNC (Fagor y Heidenhain)
y CAD-CAM.

+ Conocimientos de equipos mecanicos, dindmicos y estaticos.

* Conocimientos de mantenimiento industrial.

¢ Carnet de conducir.

SE OFRECE
* Incorporacion a empresa en crecimiento.
+ Contrato temporal jornada completa.

Interesados enviar curriculum a info@jjceldran.com

S€ OFRECE

¢ Ingeniero en Organizacién Industrial experto en
Fundicién Inyectada y Moldes,

¢ 95 anos de experiencia, tanto en empresas
nacionales como internacionales.

® Disponibilidad inmediata en cualquier punto de la
peninsula.

* Posibilidad también en el extranjero.

Movil +34 639 108 251
carlosjal206@gmail.com

SE COMPRA

(de segunda mano)

* Maquinas de moldeo por inyeccién, 70-150 toneladas.

Afio de produccién: a partir de 2000 en buenas condiciones
de trabajo.

¢ Impresoras 3D, en condiciones de trabajo aunque no lo estén,
usadas PA12 POLVO, EOS PA2200, DURAFORM, etc.

R.Bianchi
RB Trading, s.r.o. - Bratislava, Eslovaquia
Tel .: 00421 910 418034
Skype: plasticdealer
web: www.plasticdealer.com
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EMPLEO

Industrial Engineer in Mechanics & MBA

15 years of work experience focused on commercial, project
management and technical areas developed in different
industries (foundries and steel plants, minerals, thermal

insulation, automotive, aluminium & prefabricated
construction structures).

Leadership in management of technical and sales teams,
business development strategy and management
of project departments.
Good communication and teams leadership skills, team work,
organized, negotiation abilities, empathy, adaptability,
result oriented, proactivity and initiative.

Técnico comercial fundicion exportacion

Descripcidn de fa oferta: Dependiendo de la Direccion de lo empresa, ubicada en Pamplona, se dedicard a lo
venta de las piezas de fundicion que fabricamos y vendemos. Para ello, vigjard por
diferentes paises y mantendrd reuniones con los distribuidores de los principales
mercados en los que estamos trabajando actualmente (zona Magreb, Paises Arc-
bes, Rusia, Sudamérica, etc.).

Requisitos minimos: ~® Amplia experiencia en la venta de piezas de fundicion, principalmente en el sec-
tor de la mineria, asi como en el de las cementeras e industria.
© Total disponibilidad para vigjar a nivel internacional (90-100% de la jomada).
© Dominio de inglés, valordndose ofros idiomas.
o Experiencia minima en puesto similar de 5-8 afios.
© Incorporacion inmediata.

Condiciones contrafo: ~ © 6 meses Temporal + indefinido.
* Jomnada completa.
© Salario Fijo + Comisiones.

Aquellas persongs interesadas en el puesto, pueden enviamos su c.v. actualizado a la direccion de co-

rreo elecronico rrhh @triman.es indicando lo Ref. Fundicién Export.

TRADUCCIONES: SECTOR FUNDICION
INGLES-FRANCES-ESPANOL

‘SILVIA BACCO

- Normas y manuales técnicos

~ Articulos y patentes

- Folletos publicitarios y newsletters
- Sitios web y videos institucionales

info@centrodeidiomas.com.ar
www.centrodeidiomas.com.ar
skype: silviabacco

FABRICA DE HORNOS
Y ESTUFAS INDUSTRIALES.

Situada en Barcelona precisa
Ingeniero con experiencia probada,
para su Departamento Técnico.

j.mir@bautermic.com
Ref. 11
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Buscamos Ingeniero Técnico Comercial
para penetracion de hornos de induccién
en el mercado europeo.

El candidato sera responsable de la implantacion
y penetracién de los equipos en Europa;
reportando directamente a la matriz
y trabajando de manera auténoma
para cumplir los objetivos marcados.

Experiencia en fundicion férrica de hierro
y acero, y en hornos de fusion por induccion,
sera valorada. Ref. 13

Empresa de tratamientos y recubrimientos
de la provincia de Barcelona busca un

Técnico - Comercial para Espana

Deberé viajar constantemente por todo el territorio es-
pafol y, esporddicamente, al extranjero.

Requisitos:

* Ingeniero de materiales o ingeniero mecdnico, con expe-
riencia en tratamientos térmicos y superficiales.

e Preferiblemente con experiencia en tareas comerciales (en
industria mecdnica y / o de automocién).

e Alfo nivel de inglés. Se valoraré francés.

Ref. 10

NECESITAMOS COMERCIAL

Empresa pequefia de fundicién inyectada
de aledciones no férreas sita en Madrid,
necesita COMERCIAL LIBRE para expansion de la misma.

Se valoraré experiencia y cartera comercial.
Posibilidad de entrar en el accionariado de la empresa:

* Interesados ponérse en contacto en el

= Tl.: +34916094514

o mail > matricerias_mace@ hotmail.es

SE‘BUSCA ACCIONISTA

Empresa pequedia de fundicién inyectada de aleaciones .
no férreas ubicada en Madrid,
BUSCA socio y/o empresa accionista

para reflotar y expandir la misma.

_ Fundicién ideal para linea de negocio
de piezas de bojo valor afiadido y/o linea blanca de piezas.

. Interesados contactar en el +34 607 969 405
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system iberica
AMENTO ABRASIVOS

MICROESFERA DE VIDRIO

MICROESFERA CERAMICA

ABRASIVO ENVIROSTRIP

ABRASIVOS PLASTICOS

HILOS PARA METALIZACION
i -': 11

Calidad y disponibilidad a precios competitivo:
por |

info@ampereabrasivos.com

- S. A. METALOGRAFICA

TRATAMIENTOS TERMICOS

DESDE 1949

NUESTROS SERVICIOS CAPACIDADES MAXIMAS
0 mnoeos%.«mlces ¥ HERRAMIENTAS -TEMPLEENVACIO | AISC0RZ000 ko)

+ CEMENTACION Y CARBONITRURACION

= NITRURACION

« NITROVAC-S®:NITROCARBURACION ANTIOXIDANTE
« TEMIFER: NITRURACION ANTIDESGASTE

« TT ACERO RAPIDO

+ HIPERTEMPLE

* BONIFICADO, RECOCIDO ¥ NORMALIZADD

- OXY-VAPOR™ TT ANTIGRIPANTE

- NOXYT®: PAVONADO DURO

« ANALISIS DE MATERIALES * BONIFICADOS
+ ASESORAMIENTO METALURGICO

» CARBOVAC®: CEMENTACION VACIO @ £33

+ IONIT OX™ NITROCARBURACION POR PLASMA -

* NITRURACION ¥

* NITROCARBURACION | ¢ 10001500 mm

*» CEMENTACION

1600 x 1600 x 700 mm
+ CARBONITRURACION | (s st 2006 Ko

et ey 4

Polig. Ind. POLIZUR - Naves 4,5y 6 www.metalografica.com
08290 CERDANYOLA (Barcelona) metalografica( lografica.com

i MacDermid 5

A Platform Specialty Products company

anos
/];«M:os
Innovative Chemical Solutions for the C‘“

Surface Coating Industry.
81 .

= é.@

MacDermid Espafiola S.A— C: t n® 6, 08850 Gava (Barcelona)
Telf. +34 936 341 380 - espanola@macdermid.com

SUMEJOR COMUNICACION

Y p—

EStrerigmos
Nvevag (Meb

www.pedeco.es

“°" Publicaciones

Espetidlistas en Granallds y Abrasives
para Chorreado y Granallado.

BLASQEM

Corindén Blanco, Marron y Reciclado

Microesferas de Vidrio ol

Granalla de Vidrio Equipos de Chorreado y
Granalla Ceramica Granallado

Granalla de Acero Recambios y piezas de repuesto
Granalla Inoxidable

Granalla Cut Wire Abrasivo Garnet

Abrasivos Plasticos Consumibles para Equipos de.
Abrasivos Vegetales Corte por Chorro de Agua

Y otras soluciones innovadoras...
Amplia gama de soluciones con la mejor calidad, disponibilidad y precio.
CONTACTENOS.

SE BUSCAN REPRESENTANTES
info@blasqem.com

www blasgem.com

HERVEL HERVEL
ELECTROQUIMICA, S.L. |

PRODUCTOS QUIMICOS, INSTALACIONES,
EQUIPOS Y ACCESORIOS PARA EL TRATAMIENTO
DE SUPERFICIES Y AGUAS RESIDUALES:
VIBRACION, CHORRO, CENTRIFUGADO, DECAPADO, PASIVADO,
EVAPORADORES-VERTIDO CERO, BRONCEADO QUIMICO,
PAVONADO EN FRIO Y CALIENTE, DESENGRASE INDUSTRIAL,
ZINC ACIDO Y PASIVADO TRIVALENTE.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO. MAS DE 40 ANOS
A SU SERVICIO. www.hervel.com - hervel@hervel.com

Ctra. Bilbao - Ermua (Vizcaya). Tel:943170637, Fax:943172649
Pol. El Plano, 92. Maria de Huerva (Zaragoza). Tel:976125264

Fabricamos:

ESTUFAS ESTATICAS Y CONTINUAS
HASTA 600°C PARA CALENTAR Y SECAR

HORNOS INDUSTRIALES ||
HASTA 1300°C

HMQUINAS MM TM.T#R SUPERHCES i - Lavar, - Desengrasar, - Fosfatar...
'HORHUS Y ESTUHS HRA: - Templar, - Secar, - Fundir, - Cocinar ...
-IHSTALACIUHES DE F'HTUM: - Lavado, - Fosfatado, - Pintado, - Secado...

LS Tel: 933 711 568 - Fax: 933 711 408

—
R )
SC?UI' ermic = www.bautermic.com
" [=]. e-mail; comercial@bautermic.com

INSTALACIONES PARA EL
PINTADO DE PIEZAS DIVERSAS
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TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

¢ Granalladoras de turbina
¢ Equipos de chorreado
¢ Lavadoras y tineles de lavado

A
/¥ ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A.

Telf. 93 246 10 00 - 93 246 16 01
E-mail: info@aymsa.com
WWW.aymsa.com

EITE) v

MAQUINAS DE DESENGRASE Y LAVADO DE
PIEZAS DE ESTAMPACION, TORNILLERIA,
MECANIZADO,...

-TUNEL DE CINTA O TAPIZ PARA EL DESENGRASE
EN CONTINUO.

-TUNEL DE TAMBOR ROTATIVO PARA DESENGRASE
EN CONTINUO DE PIEZAS A GRANEL.

~C‘IBINA DE LAVADO DE PIEZAS EN CESTOS.

Rubi-Barcelona Tel.935.860.062 ww.lavalterm.com

E E 5 C/ Arboleda, 14 - Local 114
A \_ _MA Tel.: 9133252 95

28031 MADRID
Fax : 91 332 81 46

Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

e Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

e Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

® Puesta a punto de equipos automaticos de soldadura y robdtica, y temple

superficial por induccién de aceros.

Cursos de fundicion inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-

bajo en la empresa.

Talleres ALJU, S.L.
Ctra. San Vicente, 17#48510 VALLE DE TRAPAGA-VIZCA
Telf.: +34 944 920 111 Fax: +34 944 921 212

e-mail: alju@alju.es www.alju.es
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Tecnologia para
limpieza y tratamiento de superficies

MPd.es

MP3blast

Abrasivos y sistemas

mpalaser

Equipos de limpieza laser

MPderyo

Equipos de limpieza criogénica
y de fabricacion de hielo seco

de ¥ ¥

&8 ootinniza

INGENIERIA-CONSULTORIA DE CORROSION Y PROTECCION DE MATERIALES.
PREPARACION Y TRATAMIENTO DE SUPERFICIES.
TECNOLOGIA DE PINTURAS Y PROTECCION CATODICA.

u Estudios y evaluacion técnica de corrosion y proteccion de instalaciones, estructuras, etc...
» Estudios especificos de proteccion de materiales di recubrimi de pi yio
proteccion catddica.

® Estudio y elaboracion de especificaciones.

m Inspeccidn en obra, ensayos destructivos y no destructivos, andlisis de defectos y fallos en
de pi yp om catddica. Andlisis fisico-quimicos en laboratorio.

= Asesoriatéenica en preparacion de superficies, sistemas de pintura y proteccion catédica.

u Técnicos especialistas e Inspectores certificados: AEND, FROSIO, NACE y SSPC.

m Cursos de formacion especifica y procesos de certificacion segiin NACE.

u Disponibilidad geogrifica por todo el territorio Nacional e Internacional.

C/ Ronda n°7,2°E - 30201 Cartagena - Murcia. Espaiia
Tfno.: 968527410. - Movil: 630850927.
Mail: optimiza@optimizaconsulting.es

HORNOS DEL VALLES, S.A.
Mdnwmunltat 3 08290 CERDANYOLA DEL VALLES
elona) TI 93 e.caz 66 12 Fax 93 580 08 27

HORNOS ALFERIEFF
contabiliza la construccion
de més de 1100 hornos,

por ello, contamos hoy

con una renombrada
experiencia en el campo

de los hornos industriales.

. HORNOS ALFERIEFF

VISITE NUESTRA NUEVA www.alferieff.com
C/Doctor Maraiion, 11 - 28220 Majadahonda (Madrid)

Tel: +34 91 639 69 11 - Fax: +34 91 639 48 18 - Email: hornos@alferieff.com
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Instalaciones Industriales
Instalaciones automaticas de
tratamiento, pintado y secado.
Cabinas de pintura

GEINSA

Legazpi 6
48950 ERANDIO
BILBAO (Bizkaia)

Teél. 944 676 091
Fax 944 676 323

geinsa@geinsa.com
www.geinsa.com

El Estdndar Mundial de Calidad

B Granalla Redonda y Angular fabricada en
el Reino Unido y Alemania cumpliendo
las normas internacionales SAE e 1SO.

B E| mejor servicio técnico y la mejor
calidad de producto.

B Crecemos a través de la integridad y la
innovacion.

Los especialistas en granalla de acero

www.ervinamasteel.eu sales@ervinamasteel.eu

o) ADAPTA

POWDER COATINGS

www.adaptacolor.com

ROSLER

Rosler International GmbH & Co. KG P.L Tel.: 93 588 55 85 rosler@rosler.es

Cova Solera C f Roma, 7 08191 Rubi (Barcelona) Fax: 93 588 3209

www.rosler.es Tel.Cial: 93 697 63 20 comercial@rosler.es
* VIBRACION

* GRANALLADORAS Y CHORREADORAS
* LINEAS DE GRANALLADO Y PINTADO
* RECAMBIOS Y PIEZAS DE REPUESTO
* LAVADORAS INDUSTRIALES

* INGENIERIA MEDIOAMBIENTAL

www.rosler.es

INSTALACIONES PARA TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

Pometon

Lider en fabricacion y desarrollo
de granallas y polvos metélicos
L

Pometon Espania, SAU
Dr. Bergds s/n

08291 Ripollet (Barcelona) « SPAIN
Tel.: (+34) 935 863 629

Fax: (+34) 936 917 234
info@pometon.net
www.pometon.net

Grup EMISON
Fl. Can Catala - Can Cabanyes, 99 - 08401 Granollers - Tf. Directo: 938 792 871
INTERNET. www.emison.com - MAIL: marc@emison.com

* Fabricantes de hornos desde 1957. ¢ Equipos de incineracion.
* Hornos para fundicién. * Hornos de temple.

. SHEsEe e * Hornos de soldadura.
* Depuradoras de humos. s Marmos ds revanbis

* Equipos especiales. :

» Tratamiento térmico de metales. * Hornos de recocido.

» Hornos continuos con atmésfera * Homos de pavonado.
controlada. * Hornos de sales.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies (] @)

L)
uheelabrator

Granaiial ECNIC s.L.

Granalladoras de turbina, nuevas y de ocasion.
Instalaciones automaticas de chorreado.

Ingenieria y construccion de instalaciones especiales.
Servicio técnico de todas las marcas y modelos.

C/ Josep Tura, 11 B - Pol. Ind. Mas D’en Cisa
08181 SENTMENAT (Barcelona)
Teléf.: 93 715 00 00 - Fax: 93 715 11 52
Email: granallatecnic@granallatecnic.com
www.granallatecnic.com
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Informacién / Marzo 2016

ABRASIVOS Y MAQUINARIA HERVEL ELECTROQUIMICA
ACEMSA HORNOS DEL VALLES
ADAPTA

LUMAQUIN
MACDERMID
MASKING

OPTIMIZA
BLASQEM PAINTEXPO
EMISON POMETON
ROSLER
S.A METALOGRAFICA
SURFAIR
TEKNOX
WHEELABRATOR

José Gonzdlez Otero

Proximo numero

MAYO
N° Especial BIEMH (Bilbao).
N° Especial SURFAIR (Biarritz).
Granalladoras. Vibradoras. Pulidoras. Pinturas. Metales preciosos. Medio ambiente. Granallas.
Ultrasonidos. Filtracién de polvos. Lavadoras.

48 SURFAS™
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A&DM Sevilla es el Unico evento en Espana dedicado a la subcontratacién de la industria
'“* aeroespacial

La pasada edicion de A&DM Sevilla conté con la presencia de las mas notorias empresas
'"» aeroespaciales:

AERNNOVA - AIRBUS - AVIC - AVIO AERO - BOEING COMMERCIAL AIRPLANES - COMAC - CESA
DAHER-SOCATA - DASSAULT AVIATION - EATON AEROSPACE - EMBRAER - ROCKWELL COLLINS - SAFRAN
WESCO AIRCRAFT...

III» Algunos lideres industriales y otras OEMs ya se han comprometido a participar en la edicion de 2016

Lista de participantes y registro:

www.bciaerospace.com/sevilla o sevillo@advioe.com

Organizado por : Apoyos Industriales en 2014 :
abes= AN B | ARBUS AEROB ~= U=t ALESTIS | sofitec
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