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Nuestra Portada

Posibilidades ilimitadas con nuestras maquinas de electroerosion por corte de hilo serie
AgieCharmilles CUTP.

Sea inteligente, esté conectado: El tiempo que invierte cortando es el tiempo que esta

Pe bilgﬁades haciendo dinero. Por eso GF Machining Solutions optimiza su productividad y
ilimitadas

disponibilidad de la maquina con soluciones inteligentes y conectadas.
Visite nuestro stand E129 del 13 al 15 de marzo durante Advanced Factories en Barcelona.

Contacto de GF Machining Solutions:

Teléfono: +34 93 652 95 51, Fax. +34 93 652 56 74
E-mail: info.gfms.es@georgfischer.com
www.gfms.com/es
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Renishaw regresa
a Advanced
Factories

para demostrar
sus tecnologias
Industria 4.0

Renishaw, empresa global de
ingenieria y fabricacion aditiva,
vuelve a Advanced Factories del 13
al 15 de marzo en Barcelona
(CCIB) para presentar los ultimos
desarrollos de metrologia y la
impresion 3D en metal.

Ubicado en el stand C124,
Renishaw demostrara cémo su
capacidad de monitorizar los
inputs clave del proceso, analizar
datos y mejorar continuamente los
procesos de fabricacion facilita
una mayor productividad y una
mayor precision. Simplemente
medir las piezas después de
fabricaciéon no es suficiente y, con
mayor frecuencia, resulta
demasiado tarde para controlar
toda la variabilidad coherente en
los procesos de fabricacion.

Es fundamental que las
comprobaciones y mediciones
también se realicen antes, durante
e inmediatamente después del
mecanizado para controlar la
variacion de causa comuny de
causa especial.

Durante los tres dias, Renishaw
mostrara su nuevo software
Intelligent Process Control (IPC)
para el calibre flexible Equator™,
que puede automatizar

MoeLo™

completamente las actualizaciones
de herramienta durante los
procesos de fabricacion CNC
mediante el uso de datos de
medicién histéricos para
determinar las correcciones de
procesos. Ademas, muchos otros
de los galardonados sistemas de
metrologia de Renishaw, como el
sistema de disparo por contacto
de 5 ejes PH20 para MMC, se
exhibiran en Barcelona.

Los visitantes al stand de Renishaw
en Advanced Factories veran como
la fabricacion aditiva esta
transformando la manera en que
se disefan y fabrican las piezas,
ayudando a mejorar el rendimiento
del producto y a la vez reduciendo
el tiempo de disefo. Ifiigo
Bereterbide, Product Manager de
la Division de Fabricacion Aditiva
en Renishaw Ibérica, comenta que
"ademas de tener nuestra
maquina RenAM 500M,
presentaremos InfiniAM Central,
un nuevo paquete de software de
control de procesos remoto para
sistemas de fabricacion aditiva.

Permite realizar un seguimiento
practicamente en tiempo real de la
construccion, con acceso al
histérico de construcciones para su
andlisis. Los datos forman una
parte esencial de un sistema de
gestion de calidad para garantizar
una fabricacion uniforme y
repetible, esencial para establecer
la fabricacion aditiva como un
método de produccion viable para
sectores muy exigentes".

info 1

RENISHAW <

apply innovation™

SINADRIVES
asume mas retos
y da nuevas
soluciones

Estos ejes lineales se caracterizan
por ser compactos, dindmicos y
muy precisos, pero eso no es todo.
Este afio presenta las siguientes
novedades:

Tras recibir la certificacion por
parte de COLANDIS GmbH, el eje
MLL2 es ahora también apto para
el uso en salas blancas,
cumpliendo de acuerdo con DIN
14644 y VDI 2083 todos los
requisitos de la clase ISO 3.

Con el médulo MCE3 nace una
nueva serie de productos: mas
plana (41 mm) y estrecha (114
mm) que nunca, con una fuerza
maxima de 100N.

Descubra éstas y todas las demas
novedades de Sinadrives en la
proxima Advanced Factories en
Barcelona.

Aproveche la oportunidad y
visitenos (stand F112).

Info 2
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Décimas jornadas
SCHUNK Expert
Days

Probablemente el simposio mas
impresionante sobre el
movimiento de la robdtica de
servicio, celebra su aniversario mas
importante: SCHUNK, proveedor
competente en sistemas de agarre
y tecnologia de sujecién, celebra
por décima vez los ya legendarios
SCHUNK Expert Days en robdtica
de servicio.

Siguiendo el lema "Futuro
inteligente de los Cobots y los
sistemas colaborativos”, la
plataforma de comunicaciones
lider en el mundo en robética de
servicio aplicada, tratara del 28 de
febrero al 1 de marzo de 2018 los
avances técnicos, retos y las
oportunidades en el &mbito de la
robdtica de servicio.

La variedad de temas tratados
abarca desde el uso del cobot en
logistica y distribucién, a la
compleja tecnologia de control y
monitorizacion para complicados
sistemas robotizados, hasta la
creacion de valor con la ayuda de
métodos apoyados en datos, tales
como el aprendizaje de la
maquina, percepcion visual o el
reconocimiento de voz.

Entre los representantes se
encuentra el Prof. Dr. Ing. Sami
Haddadin, Director del Institut fur

MoeLo™

Regelungstechnik [Instituto para la
tecnologia de control] en la
Universidad de Leibniz en Hanover,
el Prof. Dr.-Ing. Torsten Kroger del
Institut fur Technologie KIT de
Karlsruhe [Instituto de tecnologia
de Karlsruhe,] y Melonee Wise,
CEO en Fetch Robotics en San
José/EE.UU. Este encuentro de
expertos tendra lugar en la sede de
SCHUNK en Lauffen, Alemania.

Info 3

Desengrase,
limpieza

y correcto
acabado

de superficies

En el pasado, no se prestaba
atencién a los posibles restos de
suciedad residual: virutas, aceites,
grasas, fibras, pegamentos,
pastas... depositados sobre las
piezas durante sus procesos de
fabricacion. Actualmente las
normas son mucho mas estrictas y
exigen altos niveles de limpieza,
incluso en algunos casos, con
certificaciones para garantizar una
limpieza total.

BAUTERMIC S.A. ofrece diferentes
alternativas para lograr la maxima
calidad de limpieza en todos sus
fabricados.

Info 4

Vero Software
Iberia participa
en Advanced
Factories

La filial espanola de Vero Software,
lider mundial en el software
CAD/CAM, estara presente en la
feria Advanced Factories, los
proximos dias 13, 14y 15 de
marzo en el CCIB de Barcelona.

Participara como event partner en
AF junto a Hexagon
Manufacturing Intelligence, por
segundo afo consecutivo. La
colaboracion de ambas empresas
para reforzar la propuesta de
soluciones para la industria 4.0,
aporta a sus clientes la confianza y
las herramientas necesarias para
conseguir incrementar la
productividad y mejorando a su
vez la calidad de los productos.

Vero software mostrara en AF su
portafolio de software
CAD/CAM/ERP, WorkNC y
Edgecam como soluciones
especificas de CAM cubriendo
todas las necesidades del mundo
del mecanizado. Especial énfasis en
VISI, como software transversal que
integra las areas de CAD y CAM,
con potentes herramientas para el
modelado 3D, disefio Moldes y
Matrices y calculos de elementos
finitos, asi como un potente
moédulo CAM con estrategias de
mecanizado desde 2 hasta 5 ejes.
Dentro de la oferta de Vero
Software se encuentra WorkPlan
como ERP orientado a las industria
gue trabajan bajo proyectos
(Moldistas, Matriceros, Utillajes...)y
Workplore como visualizador CAD
colaborativo con interesantes
herramientas de medicién y analisis.

Stand D-133

Info 5
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SCHUNK' ¢
Superior Clamping and Gripping

La equipacion completa para
su centro de mecanizado

Mas de 7.500 componentes para la
sujeccion de piezas y herramientas. schunk.com/equipped-by
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dvanced Factories es la cumbre anual sobre in-
novacion industrial. Una plataforma para pre-
sentar las Ultimas innovaciones en equipos de

Automatizacion Industrial, junto con las tecnologias
que emergen de la Industria 4.0.

Advance Factories reline a las empresas mas innovado-
ras en automatizacion industrial, robética, maquina-he-
rramienta y digital manufacturing, junto con todas las
tecnologias que estan impulsando la reindustrializacion
y la mejora de la competitividad industrial.

Durante los Ultimos 70 afnos SCHUNK se ha convertido

L
| ‘ ‘F

! |
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SCHUNK estara presente

en la préoxima edicidn

de Advanced Factories 2018,
como Global Partner

en una referencia mundial en el sector de los sistemas
de agarre y las técnicas de sujecion.

Con mas de 11.000 componentes estandar, SCHUNK
ofrece el mayor catalogo de sistemas de sujecion y aga-
rre, ademas de contar con mas de 2.550 pinzas estan-
dar.

El programa total de sistemas de agarre consiste en mas
de 4.000 componentes.

SCHUNK como Global Partner de Advance Factories
(Barcelona), le permite obtener el maximo potencial pa-
ra sus procesos de produc-
cién automatizados.

Visitenos los proximos 13-
15 de Marzo, en nuestro
stand A119y descubra co-
mo reducir costes gracias
a la combinacién de un
mecanizado de precisién
flexible y la automatiza-
cion dindmica de la pro-
duccion.

Podra ver como sacar pro-
vecho de los componentes
de nuestra innovadora em-
presa familiar y del resulta-
do de una perfecta y armo-
nizada interaccion entre la
técnica de sujecion y los
sistemas de agarre.
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ADDIT3D celebrara

su tercera edicion

0s equipos y maquinas de impresién 3D serdn uno

de los principales atractivos de la oferta de AD-

DIT3D, Feria Internacional de Fabricacion Aditiva y
3D, que celebrara su tercera edicién los dias 28 de ma-
yo a 1 de junio de 2018 de forma paralela a BIEMH. La
coincidencia en tiempo y espacio con la mayor platafor-
ma dedicada a la Industria 4.0 de nuestro pais, aportara
al certamen una oferta mas amplia en maquinaria y pie-
za terminada. La convocatoria se produce, ademas, en
un contexto favorable de incrementos significativos en
la venta de equipos de fabricacion aditiva y de empresas
ofertantes de soluciones, ademas de una previsible es-
tabilizaciéon de precios, tanto de equipos como de ma-
terias primas.

Precisamente la categoria de “sistemas y maquinaria”
ha sido, desde el comienzo de ADDIT3D, el sector de in-
terés mas destacado en la encuesta de visitantes, con un
20% de la puntuacion, seguida de “aplicaciones indus-

ML

"noou noou

triales”, “escaner 3D y/o servicios de escaneado”, “soft-
ware”, "materias primas”, “metrologia” y “servicios”.
Todos ellos estaran representados en el area expositiva
del certamen, que volvera a ofrecer soluciones a medida
a sectores estratégicos como el de automocion, aero-
nautico, molde, utillaje industrial, maquina-herramienta,
energia, ferrocarril, envase y embalaje, defensa y médi-
co-quirdrgico, principalmente.

La campana de captacion de expositores, que dio co-
mienzo en noviembre, ha registrado un arranque muy
positivo. En junio de 2017, ADDIT3D reunié a 90 fir-
mas expositoras, que mantuvieron una media de 225
contactos comerciales con potenciales clientes. Por su
parte, el programa de conferencias, coordinado por
ADDIMAT, abordara los grandes retos del sector, ofre-
ciendo respuestas mas avanzadas para mejorar la ca-
dena de valor de los productos. En él, representantes
de empresas de primera linea trasladaran su experien-
Cia sobre las nuevas aplicaciones que ya estan
siendo un éxito en este ambito, que maneja
previsiones de superar los 16.000 millones de
euros en 2020.

Gracias a su combinacion de exposicion y jor-
nadas, ADDIT3D se ha convertido en un espa-
cio de referencia para intercambiar informa-
cion y tecnologia, desarrollar estrategias de
promocioén internacional y descubrir, con ello,
nuevas oportunidades de negocio. ADDIT3D
estd organizada por ADDIMAT, Asociacién Es-
pafola de Tecnologias de Fabricacion Aditiva y
3D, y Bilbao Exhibition Centre.
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connected

machining

Desde siempre, la comunicacion ha sido el requisito previo para la transferencia de conocimiento, y con ello
para el progreso. Una comunicacion bien interconectada hace que haya mas conocimiento disponible de forma
mas rapida, permitiendo soluciones inteligentes. Utilice por ello también en el taller todas las informaciones e
inteligencias disponibles dentro de su empresa. Con el rango de funciones Connected Machining de nuestros
controles numéricos TNC accedera Ud., también desde el taller, a todas las areas que acompanan a la produccion.
De esta forma, Connected Machining integra a su taller en la cadena de proceso, haciéndolo aiin mas eficiente.
La productividad, la calidad y la flexibilidad aumentan.

FARRESA ELECTRONICA S.A. 08028 Barcelona, Espana Telefono +34 934 092 491 www.farresa.es

Sistemas angulares de medida + Sistemas lineales de medida + Controles numéricos + Visualizadores de cotas + Palpadores de medicién + Encoders
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OPEN MIND presenta
hyperMILL® 2018.1

la versién 2018.1 de la suite de software hyper-

MILL®. Entre las nuevas funciones destacan el “So-
lapamiento suave”, el desbaste 3D optimizado para el
mecanizado de gran avance y el “Ajuste global” como
funcion CAD orientada a CAM. La nueva versién tam-
bién suma puntos con funciones de optimizacion de
procesos para la fabricacion de electrodos. La solucion
de simulacion VIRTUAL Machining establece nuevos es-
tandares en direccion a la Industria 4.0.

E | fabricante de CAD/CAM OPEN MIND ha lanzado

Se ha optimizado el desbaste 3D para el uso de fresas
de gran avance. Para los diferentes planos de pieza se
pueden definir alturas de cresta especiales, sobre cuya
base se calculan automaticamente las pasadas laterales.
Un movimiento de salida especial retira de las esquinas
el material sobrante que queda tras una pasada lateral
elevada. Una division inteligente de las areas de corte y
unas trayectorias de herramientas optimizadas, aportan
una mayor estabilidad al proceso gracias a unas finas
barras auxiliares.

Transiciones suaves

En las transiciones de areas muy inclinadas a planas,
con frecuencia se notan las transiciones entre las pasa-
das tras el mecanizado. Con la nueva funcién de “Sola-
pamiento suave”, el mecanizado es mas continuo. La
fresa sélo se eleva brevemente para alisar las trayecto-
rias de fresado. De este modo se evitan las transiciones
visibles y se consiguen superficies de mayor calidad.

hyperCAD®-S: CAD para usuarios de CAM

El modulo CAD de la suite CAM incluye en la versién
2018.1 una solucién que ahorra mas tiempo: el “Ajuste
global”. En los casos en los que, debido al disefio de un
objeto, la superficie consta de muchas superficies dis-
tintas, desde el punto de vista de la programacion de
CN, es de desear que ésta sea tratada como una super-
ficie Unica. La nueva funcién une varias superficies indi-
viduales en una superficie Unica con una orientacion
basica ISO definida, que de este modo, establece la ba-
se para un fresado eficiente en una direcciéon de meca-
nizado.

MOLT™

Funcién “Ajuste
global”: Creacién
rapida de una Unica
superficie con una
orientacion 1SO
definida para la
programacién de CN. |

El mddulo hyperCAD®-S Electrode automatiza el disefio
y la fabricacion de electrodos para la electroerosion. Los
electrodos se pueden inferir, de manera muy sencilla y
sin necesidad de conocimientos especiales, a partir de
las superficies a erosionar de la geometria de la pieza.
OPEN MIND ha introducido otras funciones en este mo-
dulo, por ejemplo, “Electrodos de rotacién”, que per-
mite colocar de forma circular sobre un soporte varias
geometrias de electrodos con diferentes huecos de ro-
tacion. De esta manera, el usuario ahorra tiempo du-
rante el fresado y la erosion. Lo importante para la con-
tinuidad en el proceso con electrodos es la integracion
de una interfaz en el CERTA Systems Job Manager.

VIRTUAL Machining

A partir de datos CN, la soluciéon de simulacion VIRTUAL
Machining genera en la maquina una representaciéon
virtual perfecta de la realidad. Siguiendo el espiritu de la
Industria 4.0, es posible establecer una conexién bidi-
reccional entre el control de la maquina y el hyperMILL®
VIRTUAL Machining Center para conseguir una profun-
didad inconcebi-
ble hasta ahora
en el control y la
optimizacion de
procesos.

hyperCAD®-S
Electrode: La
colocacion circular
de electrodos de
diversas geometrias
ahorra tiempo
durante el fresado y
la erosion.
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El Grupo VOLKSWAGEN

apuesta por FIDIA

da evaluacién técnica y un severo proceso de se-

leccion, en competencia con los mejores fabrican-
tes de sistemas de fresado de alta velocidad europeos,
se ha adjudicado cuatro importantes pedidos del Grupo
Volkswagen.

F IDIA se complace en anunciar que tras un depura-

Se suministraran dos maquinas de grandes dimensiones
de tipo gantry de alta velocidad y altamente automatiza-
das a la planta Tool&die de Skoda en Mlada Boleslav, C-
zech Republic. Las maquinas se integraran en el SKODA
Plant FMS (Sistema de fabricacion flexible) permitiendo
operar sin interrupcion 24 horas, los 7 dias de la semana.
Una tercera maquina de grandes dimensiones de tipo
gantry de alta velocidad ird destinada al Centro Tecnico
de Seat en Barcelona, para la produccién de modelos de
automoviles a escala real y una cuarta maquina a la plan-
ta de VW Autoeuropa en Portugal.

Todas estas maquinas se construiran en la nueva fabrica
ubicada en Forli, Italia, e inaugurada durante 2017, una

MoeLo™

planta de 10.000 metros cuadrados con una inversion
de 8,3 millones de euros.

Con su oficina central en Turin, Italia, el Grupo Fidia es
lider mundial en tecnologias de Control Numérico y Sis-
temas de Fresado de Altas Prestaciones / Alta Velocidad
para la produccién de formas complejas, principalmen-
te orientado a los sectores de automocion, sector aero-
nautico y energia.

Su constante actividad de 1+D en el mundo de la Ma-
quina-Herramienta y de los Controles Numéricos, ha
permitido introducir a Fidia soluciones especificas que
han transformado profundamente los procesos produc-
tivos. Ofreciendo una muy alta calidad y sistemas (ma-
quinas y equipos) personalizados para satisfacer las ne-
cesidades mas sofisticadas en términos de precisiéon y
productividad.

La combinacién de ese espiritu innovador unido a un
cuidadoso andlisis de las necesidades de los clientes pa-
ra entender sus necesidades y desarrollar soluciones en
base a estos requerimientos, le permiten seguir siendo
referente a nivel mundial.

Excelencia tecnolégica, innovaciéon permanente, recur-
sos humanos altamente cualificados y la presencia in-
ternacional, son los factores clave del éxito Fidia duran-
te sus mas de 40 anos de actividad.

La adquisicion de pedidos en este punto del afio ha sido
muy positiva, ascendiendo a 44,4M€ en comparacion
con los 23,4M€ durante el mismo periodo del afio 2016.

Como consecuencia de este hecho y también de que la
nueva planta estd plenamente operativa, la direccion de
Fidia prevé una consistente mejoria de los resultados e-
condémicos y financieros para el préximo ejercicio.
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transparentes

implificacién del trabajo mediante un uso sencillo

de los datos, flujos de trabajo que ahorran tiempo

y procesos transparentes, son el foco del nuevo
software StateMonitor de HEIDENHAIN.

El usuario del TNC conoce el estado actual de su maqui-
na en todo momento y en todo lugar, pudiendo confi-
gurar estos datos a su medida, utilizarlos segun sus ne-
cesidades y evaluarlos de forma sencilla y rapida, a fin

También corre en terminales

moviles: StateMonitor como aplicacion
servidor-cliente con una confortable
interfaz de usuario basada en web.

MoeLo™

El software de HEIDENHAIN
StateMonitor hace los procesos

de trabajar aun mas eficientemente y con mayor pro-
ductividad.

StateMonitor registra, visualiza y evalUa el estado de las
maquinas conectadas, mostrandolo en cualquier apara-
to terminal conectado en red.

Este puede ser, por ejemplo, un control numérico TNC
en la produccion, en el cual se visualiza de forma cen-
tralizada el estado de diversas maquinas.

O bien un terminal movil, tales como una tableta o un
teléfono inteligente, de tal forma que el usuario del
TNC pueda alejarse de la maquina para, por ejemplo,
coger nuevas herramientas del almacén o del area de
preparacion del trabajo.

También pueden integrarse PCs en la red de la empre-
sa. De este modo, el usuario del TNC puede confeccio-
nar nuevos programas NC de pieza en el ambiente tran-
quilo de la oficina en vez de en el ruidoso taller, sin
perder de vista sus maquinas.

Y también puede presentar en reuniones informaciones
actuales sobre los procesos en curso. StateMonitor vi-
sualiza los estados de las maquinas conectadas en cla-
ros cuadros y graficos.

Ademas, StateMonitor también utiliza los datos adquiri-
dos para mostrar oportunidades de optimizacion.

A través de la evaluacién de datos importantes, tales
como el estado actual de la maquina, mensajes de
maquina, ajustes de los potenciémetros e historia de
utilizacién, StateMonitor suministra informaciéon de-



tallada sobre el grado de utilizacién de
la maquina.

El usuario puede introducir comentarios
en los eventos de parada de maquina y de
tiempo de preparacion, a fin de cubrir el
potencial de optimizacién organizativo, a-
demas del especifico de la maquina.

Mediante la funcion Messenger, StateMo-
nitor informa por correo electrénico a la
persona responsable en ese momento so-
bre eventos especiales, tales como fin de
programa, parada de maquina o mensajes
de servicio, en base a sefiales y estados de
maquina libremente combinables.

StateMonitor se instala en un servidor de
la red de la empresa y esta conectado con
los controles numéricos HEIDENHAIN a
través de la interfaz HEIDENHAIN DNC.

El software corre en la red local como apli-
cacion servidor-cliente, y dispone de una
interfaz de usuario basada en web y de
manejo intuitivo.

De este modo, StateMonitor puede visua-
lizarse y manejarse mediante cualquier a-
parato que disponga de un navegador
web y de acceso al servidor correspon-
diente.

No se requiere la instalacion de ningun
software ni app adicionales en los apara-
tos de visualizaciéon y control.

El software StateMonitor forma parte del
paquete de funciones Connected Machi-
ning.

En él, HEIDENHAIN combina soluciones
para una completa interconexion indivi-
dualizada de la produccion.

Esto incluye la interfaz HEIDENHAIN DNC,
el Remote Desktop Manager y la funcion
de visualizacion ampliada del espacio de
trabajo Extended Workspace, asi como o-
tras aplicaciones con las que el usuario del
TNC puede recibir y utilizar en el taller da-
tos digitales de los pedidos, colocandole
asi en el centro de la gestion digital de los
pedidos a través del control de su fresado-
ra o su torno.

HASCO
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Tecnologias de metrologia

dimensional

ubo mas de 120 asistentes
H procedentes de 63 empre-

sas a lo largo de las tres se-
siones de demostracién de tecno-
logias de metrologia dimensional,
celebradas en AZ METROLOGY
en colaboracion con el Cluster de
Automocion, la Fundacion Indus-
trial Navarra y de su socio tecno-
l6gico HEXAGON MANUFACTU-
RING INTELLIGENCE.

El gerente de AZ METROLOGY,
Txema Aldaz, dio la bienvenida a
los asistentes. Roberto Lanaspa,
del Cltster de Automocién, ani-
mé a los asistentes a participar y
organizar eventos como éstos
“que nos ayudan a conocernos
mejor, colaborar y tener mas fuerza como sector”.

Finalmente Jordi Planell, responsable comercial de HE-
XAGON MANUFACTURING INTELLIGENCE, destaco la
importancia de la colaboracion entre AZ METROLOGY y
el desarrollador tecnoldgico. Afirmé que HEXAGON de-
sarrolla tecnologia a demanda de sus clientes, muchos
de ellos entre la audiencia. A su vez, los servicios que
presta AZ METROLGY permiten detectar en trabajo de
campo y en empresas de muy distinto perfil, las inquie-
tudes y necesidades de la industria en materia de tecno-
logfa.

Patxi Ruiz, director comercial de AZ METROLOGY y co-
ordinador del evento, mostro su satisfaccion por el ele-

MOLT™

vado nivel de exigencia de los asistentes, que en todo
momento plantearon sus dudas e inquietudes en cada
uno de los puestos de demostracion. “Las empresas de
servicios colaboramos con todos los actores de la cade-
na de valor, desde la OEM hasta el tltimo productor de
piezas, por lo que estamos en una posicién inmejorable
para servir de correa de transmision en materia de re-
guerimientos, exigencias, protocolos... y podemos ayu-
dar mucho a optimizar los procesos y establecer colabo-
raciones duraderas”.

A lo largo de las tres sesiones de demostracion, los asis-
tentes pudieron ver ejemplos reales de mediciones con
los siguientes equipos:
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CMM Global con PC-DMIS y Gantri con Metrolog.
Brazo Romer Absolute con mediciéon por contacto.

Aicon Fotogrametria, medicion si contacto.
— Laser Tracker AT 960 con T-PROBE.
— Brazo Romer con scaner para medicién sin contacto.

— Video promocional de Blaze 600 M en instalaciones
fijas robotizadas.

— Video sobre la fabricaciéon avanzada o 4.0.

Los asistentes destacaron la facilidad de comprobar in
situ las ventajas y aplicaciones de cada una de las tecno-
logfas, gracias a las explicaciones de los técnicos a cargo
de cada una de ellas.

Las jornadas finalizaron con un pequefio aperitivo o ca-
fé, que sirvio de excusa a todos los asistentes, técnicos
en su mayoria, para establecer contactos con personas
de otras empresas, que comparten con frecuencia sus
problemas en materia de metrologia dimensional, pero
aportan soluciones diferentes en cada caso.

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes sales.es@knarr.com - Phone +49 9252 9993-500 - KNARR.com
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Microrelleus, empresa pionera
a nivel mundial en ofrecer servicio
de laser de femtosegundo en 5 ejes

icrorelleus es una empresa familiar que se
I\/l dedica desde 1983 a ofrecer servicio de gra-

bado industrial para moldes, matrices y uti-
llajes.

En los ultimos afnos, con la adquisicion de diversos cen-
tros laser, ofrecen también servicio de texturizado y mi-
cromecanizado laser.

En 2013 fueron pioneros en la peninsula ibérica en o-
frecer servicio de texturizado laser en 5 ejes, con un
centro de laser de nanosegundo.

En 2016 pioneros a nivel mundial en ofrecer servicio de
laser de femtosegundo en 5 ejes.




Texturizado laser

El texturizado laser, con laser de nanosegundo, es una
alternativa al texturizado quimico, o &cido, y ofrece ven-
tajas medioambientales, de disefio, de calidad y de repe-
tibilidad. Permite nuevas posibilidades de disefio inalcan-
zables hasta la fecha, como la posibilidad de mutar
texturas de forma progresiva o la creaciéon de texturas de
rugosidad variable.

Dado que es un proceso totalmente controlado por or-
denador no hay limite de disefio y, al ser la maquina en
5 ejes, practicamente no hay limite de formas o superfi-
cies sobre las que crear las texturas.

El laser de femtosegundo permite no sélo crear texturas
a nivel estético, sino también a nivel funcional.

Es decir, cambiar las propiedades funcionales de un ma-
terial o producto debido a la microestructura que se
crea sobre él o sobre el molde en el que se inyecta.

Esta funcionalidad puede ser superhidrofobicidad, su-
perhidrofilicidad, antibacteriana, de reduccion de fric-
cion, de mejora de flujo, etc. Lo que esta Ultima inver-
sién ha permitido a Microrelleus es industrializar lo que
previamente quedaba casi limitado a investigacion.

Micromecanizado laser

El laser de femtosegundo es un laser de pulso ultra cor-
to, o laser frio, por lo que permite crear un micromeca-
nizado limpio, sin rebabas y con cantos muy vivos.

Se puede conseguir un acabado superficial de muy alta
calidad sobre cualquier material — plastico, vidrio, metal
duro, acero, zafiro, etc.

Por lo tanto se trata de una tecnologia éptima para la
fabricacion de microcavidades en molde, canales de mi-
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5mm

crofluidica o todo tipo de micromecanizados para dife-
rentes aplicaciones en punzon.

Se pueden conseguir detalles inferiores a 0.03mm con
un nivel de tolerancia sorprendente.

Proyectos especiales

Es vocacion de Microrelleus resolver cualquier proble-
matica de sus clientes relacionada con el grabado in-
dustrial y el micromecanizado.

La tecnologia de laser de femtosegundo les permite
propuestas de solucion disruptiva y altamente innova-
dora en la fabricacién de producto (nuevas propuestas
de utiles de fabricacién que requieran micromecaniza-
do) o fabricacion de prototipos (ya que se trata de un
laser frio que puede grabar o texturizar sobre cualquier
material).

Asesoran y colaboran con los clientes, poniendo a su
disposicién sus mas de 30 afios de know-how y expe-
riencia, en combinacién con la tecnologia mas innova-
dora y diferencial, para obtener alta eficiencia y gran
impacto sobre cada producto.

MoLo™
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Visi y Edgecam

dial de software CAD/CAM, incorpora dos nuevos

productos a su portafolio de soluciones de softwa-
re: VISI y Edgecam. VISI es un software ideal para la in-
dustria del molde y matriceria, y Edgecam es adecuado
para la programacién de piezas de control numérico.

L a filial espanola de Vero Software, proveedor mun-

VISI es un software reconocido mundialmente como so-
lucion CAD-CAM para la industria del molde y matrice-
ria. Ofreciendo una Unica solucion totalmente integrada,
desde aldmbrico 2D, modelado de superficies y sélidos,
herramientas especificas para el disefio del molde / ma-
triz, hasta estrategias de mecanizacién de geometrias
2d, formas complejas 3D y 5-ejes simultaneos. Aplicacio-
nes especificas para la industria del disefio de utillaje de
inyeccién de plastico, incluyendo el analisis del flujo del
material y el disefo de troqueles progresivos con desple-
gado paso a paso, proporcionado al fabricante de herra-
mienta unos niveles insuperables de productividad. Este
software esta basado en un potente motor de modela-
do, permite crecer modularmente en todos los &mbitos

MoeLo™

Vero Software lberia incorpora
dos nuevos productos:

para ser una solucién transversal de la fabricacion, per-
mitiendo en primer lugar analizar y reparar geometria
importada con VISIAnalisis, ademas de realizar simula-
ciones de Inyeccién de moldeado con VisiFlow, simula-
ciones de embuticion con VisiBlank, todo para reducir y
optimizar el tiempo de diseno.

Edgecam es un sistema de CAM, lider en el mercado,
para la programacion de piezas por control numérico.
Es una solucién integral de la fabricacién de todo tipo
de piezas mediante fresadoras, tornos, millturn, electro-
erosion de hilo. Edgecam esta reconocido por los gran-
des fabricantes de maquinaria (Haas, DMG-MORI, Ma-
zak, Okuma...)y por los mas prestigiosos fabricantes de
herramientas (Iscar, Kennametal, Seco...) como partner
certificado. Es un software que se adapta a las necesi-
dades actuales de la fabricacién y que esta preparado
para crecer con las exigencias futuras del mercado. Ed-
gecam tiene como objetivo al usuario CAM (normal-
mente no es experto en CAD), permitiendo crear todo
el entorno de mecanizacién como mordazas, bruto ini-
cial, montajes de herramientas, maquina real... de for-
ma facil y totalmente guiada dentro del interface de
WORKFlow, reduciendo los tiempos de paro de maqui-
na dedicados a la preparacion previa a la fabricacion.

Vero Software Iberia reafirma, con la integracion de Visi
y Esgecam a su gama de productos, su compromiso de
crecer en el sector CAD/CAM en Espafa. El objetivo de
la compafia, durante el ejercicio de 2018, es asegurar
su ventaja competitiva en el sector con la incorporacion
de otros nuevos productos, habiendo realizado una im-
portante ampliacion de personal y aumentando su in-
version en eventos y marketing.
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utoForm Engineering GmbH, como proveedor de
A soluciones de software para la industria del con-
formado de chapa metélica, presenté su softwa-
re mas nuevo AutoForm-ProgSim en FABTECH 2017. Ce-
lebrada este afo en Chicago del 6 al 9 de noviembre,

FABTECH es el mayor evento de América del Norte para
el conformado, fabricacion, soldadura y acabado de me-

Las geometrias de las herramientas definidas en Cimatron se pue-
den usar directamente para la simulacién del proceso con Auto-
Form-ProgSim.

MOLT™

AutoForm presentoé
AutoForm-ProgSim
en FABTECH 2017

tales. Este nuevo software para la simulacion de las ma-
trices progresivas fue recibido con gran interés por los
participantes de FABTECH 2017 que trabajan en el cam-
po de las matrices progresivas.

FABTECH, el mayor evento de América del Norte en con-
formado, fabricacion, soldadura y acabado de metales,
atrajo este afno a unos 50.000 visitantes y 1.700 exposi-
tores. Los participantes pudieron reunirse con proveedo-
res de todo el mundo y conocer los ultimos productos y
desarrollos de la industria. AutoForm participé en este
importante evento y presenté sus Ultimos logros en de-
sarrollo. Lo mas atractivo entre ellos para los disefiadores
de matrices progresivas fue AutoForm-ProgSim, softwa-
re para la simulacion de matrices progresivas adaptado
para usuarios de Cimatron.

AutoForm-ProgSim simula el proceso de estampacion
completo de matrices progresivas, incluyendo embuti-
cion, doblado, conformado y operaciones de corte, asi
como también la evaluacion del springback. La simula-
cion eficiente se basa en la tecnologia de simulacion in-
cremental.

Una vez que se define la geometria de la herramienta
en Cimatron, se puede exportar facilmente a Auto-
Form-ProgSim. El usuario puede entonces simular el
proceso de estampado completo y validar los resulta-
dos. Se pueden volver a exportar a Cimatron los resulta-
dos tales como lineas de corte optimizadas y springback
para la adaptacion de la herramienta.

La optimizacion de las lineas de corte permite la elimi-
nacién de las puestas a punto de corte por laser mas



tarde en el proceso, lo que reduce significativamente el
tiempo de parada y los costes.

El Sr. Ralph Picklo, director de ventas en América de Ci-
matron, 3D Systems declaré: “Estamos encantados de
haber tenido la oportunidad de colaborar con AutoForm
en este tema tan importante para los disefiadores de ma-
trices progresivas. AutoForm-ProgSim, un complemento
de software ideal para disefiadores de matrices progresi-
vas, beneficiara enormemente su proceso de trabajo dia-
rio. El intercambio de datos personalizado entre Cima-
tron y AutoForm-ProgSim nos conduce a unos resultados
mas rapidos y fiables. Estamos entusiasmados de que Au-
toForm-ProgSim junto con la soluciéon Cimatron Die De-
sign despertara tanto interés en la FABTECH 2017.”

El Dr. Markus Thomma, director corporativo de marke-
ting de AutoForm Engineering, anadié: “Esta excelente
colaboracion con 3D Systems nos permite cubrir ain me-
jor las necesidades de los disefadores de matrices pro-
gresivas. AutoForm-ProgSim les permite disefiar, simular
y validar de forma eficiente su concepto de banda. Como
resultado, ahora se pueden reducir al minimo los costo-
sos ajustes de prueba y error. Nuestra participacion en
FABTECH y el hecho de que el software AutoForm-Prog-

RIOXIMOSHUINEIOS
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Después de la optimizacion
de la linea de corte

Antes de la optimizacion
de la linea de corte

La optimizacion de las lineas de corte reduce significativamente
los tiempos de parada y los costes (la linea negra representa la ge-
ometria de referencia).

Sim fuese tan bien recibido, es la confirmacién de que es-
tamos en el camino correcto en nuestros esfuerzos para
apoyar a nuestros clientes en la consecucion de resulta-
dos sobresalientes.”
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fibra de carbono picada, ofrece el nivel de resis-
tencia y tolerancia necesario para sustituir las pie-
zas metalicas.

E | termoplastico FDM Nylon 12CF, con un 35% de

Con la fabricacion aditiva de Stratasys, el tiempo nece-
sario para reemplazar las piezas deterioradas se reduce
a una semana, en comparacion con el mes que se tarda
en fabricar manualmente las piezas de repuesto metali-
cas.

Stratasys (Nasdaq:SSYS), una compafia lider mundial
en soluciones de tecnologia aditiva aplicada, anuncia
que Visual First, una empresa de servicios 3D holande-
sa, utiliza el termoplastico FDM Nylon 12CF relleno de
fibra de carbono para reemplazar las piezas metdlicas
de la maquinaria de su cliente, The Chocolate Factory.
La posibilidad de imprimir en 3D repuestos de piezas de
magquinaria a peticién ha reducido considerablemente
el tiempo de inactividad de las maquinas, lo que garan-
tiza la continuidad de la linea de produccion de la em-
presa.

The Chocolate Factory, con sede en Rotterdam, Paises
Bajos, tiene varias maquinas de empaquetado y la pro-
duccién diaria de la empresa depende del buen funcio-
namiento de una pieza metalica sencilla, pero decisiva,
con forma de gancho que levanta las barras de chocola-
te envueltas y las deposita en una cinta transportadora.
El problema surge cuando la pieza falla, algo que ocu-
rre con tanta regularidad que hay que sustituirla tres ve-
ces al mes. Como la pieza de repuesto se fabrica a ma-
no, el plazo de entrega puede ser superior a un mes.

MoeLo™

Chocolate Factory sustituye
las piezas metalicas por material
de impresiéon 3D

Pieza de repuesto impresa en 3D en termoplastico resistente Stra-
tasys FDM Nylon 12CF con un 35 % de fibra de carbono picada.

“Es esencial que la maquina de empaquetado esté
siempre operativa, especialmente durante los periodos
de intensa actividad como Navidad", comenta Carl van
de Rijzen, propietario de Visual First. “Gracias a la fabri-
cacion aditiva de Stratasys, podemos realizar piezas de
repuesto personalizadas a peticiéon que son tan eficaces
como las piezas metélicas. Podemos imprimir en 3D y



entregar las piezas de produccién a The Chocolate Fac-
tory en menos de una semana, algo esencial para ga-
rantizar la continuidad de la linea de produccion”.

Termoplastico relleno de carbono
e impreso en 3D lo suficientemente
resistente como para sustituir al metal

Van de Rijzen utiliza material composite FDM Nylon
12CF, un termoplastico de alto rendimiento de Stra-
tasys que contiene un 35% de fibra de carbono picada.
La pieza de repuesto impresa en 3D en la impresora 3D
Stratasys Fortus 450mc Production se utiliza actualmen-
te en la fabrica. Segun van de Rijzen, el equipo de The
Chocolate Factory esta gratamente impresionado por el
elevado ratio resistencia/peso del FDM Nylon 12CF, que
permite obtener piezas muy rigidas.

“La eficacia de la pieza impresa en 3D se demostro in-
mediatamente: era imposible doblar el material”, dice
van de Rijzen. “La pieza superd todas las pruebas en la
maquina y se realizaron varios ciclos sin que hubiera in-
cidencias. Con la sustitucion de la pieza metalica por
nuestra version impresa en 3D, la fabrica ha aumentado
su capacidad de produccién”.

Antes, la intervencion humana constante implicaba una
reduccion de la funcionalidad de la pieza metélica y a-
verias frecuentes en las maquinas. “La Fortus 450mc
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CCCCC

Piezas de repuesto para las maquinas impresas en 3D en la impresora 3D Stratasys Fortus 450mc Production de Stratasys y realizadas a peti-
cién en menos de una semana, mientras que la fabricacién con métodos tradicionales requiere mas de un mes.

nos ha permitido optimizar el disefio de la pieza que a-
hora es mucho mas ligera que su equivalente en me-
tal", prosigue van de Rijzen. “The Chocolate Factory se
beneficia también de importantes ventajas econémicas,
con una reducciéon del 60% en el coste de la pieza”.

Tras el éxito de la pieza de repuesto impresa en 3D, The
Chocolate Factory recurre ahora a Visual First para solu-
cionar otros retos de disefo, en concreto, el desarrollo
de un prototipo de molde de vaciado para pruebas de
aceptacion de sus productos. Normalmente, este molde
se fabrica en plastico mediante un proceso largo y cos-
toso. “Con los moldes impresos en 3D en la Fortus
450mc, la empresa podra acelerar mas sus procesos de
produccién”, afiade van de Rijzen.

“Estamos observando un aumento de la demanda de
piezas de produccion y piezas de repuesto impresas en
3D para maquinaria industrial, sobre todo para maqui-
nas empaquetadoras”, concluye Nadav Sella, responsa-
ble de la unidad de negocio de soluciones emergentes
para empresas de Stratasys. “Estas maquinas exigen un
alto nivel de personalizacion debido a la gran variedad
de productos que se empaquetan en ellas. En muchos
casos, el uso de la fabricacién aditiva no solo permite a-
horrar tiempo y dinero durante la fabricacién de estas
magquinas, sino que también las hace mas eficaces al re-
ducir el peso, simplificar el disefio y aumentar la funcio-
nalidad”.

MoLo™
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blicos en torno a la industria y la innovacién france-

sa, GL events, en su papel de animador de estas
comunidades, ha puesto en marcha una estrategia ofen-
siva para reunir una oferta sin precedentes en los salo-
nes industriales de Francia. Se ha dado un nuevo paso a-
delante con la presentacién del nuevo nombre.

P ara responder a las expectativas de los poderes pu-

GLOBAL INDUSTRIe

Las 4 entidades —MIDEST, SMART-INDUSTRIES, INDUS-
TRIE y TOLEXPO- se unen para formar GLOBAL INDUS-
TRle. Este evento de dimensiones internacionales retne
todas las etapas de la cadena de valor industrial. Esta si-
nergia inédita puede contar con el apoyo de las autori-
dades publicas, nacionales y territoriales, la Alianza para
la Industria del Futuro (AIF) y las organizaciones socio-
profesionales en su conjunto.

GLOBAL INDUSTRIe retine, en una unidad de tiempo y
lugar:

e Todo el ecosistema industrial: start-ups, proveedores
de productos/soluciones, fabricantes de equipos, sub-
contratistas, contratistas principales, grandes grupos,
regiones.

RENDEZ vou
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GLOBAL INDUSTRIe,
del 27 al 30 de marzo 2018,
en Paris Nord Villepinte

e Toda la cadena de valor: investigacién e innovacion,
diseno, produccion, servicios, formacion.

¢ Todos los sectores usuarios: transporte y movilidad, e-
nergias, agroalimentacioén, infraestructuras, bienes de
consumo, quimica, cosmetologia, farmacia, mecani-
ca, defensa/militar, metalurgia, siderurgia...

GLOBAL INDUSTRIe federa la industria en su conjunto,
todos los expositores y todas las corporaciones que a-
poyan esta iniciativa:

El 79% de los visitantes ven interés en visitar una nueva
feria que retine MIDEST, SMART-INDUSTRIES, INDUS-
TRIE Paris y TOLEXPO*.

El 96% de los visitantes, directamente involucrados en
la industria del futuro, afirman que visitaran este nuevo
evento en marzo de 2018*.

El 91% de los expositores cree que esta agrupacion de
salones beneficiara a su negocio*.
Demostracion, informacion y formacion

Destacando el saber hacer y la excelencia francesa e in-
ternacional, los objetivos de GLOBAL INDUSTRIe son:

e Prefigurar la Industria del futuro y la innovacion a esca-
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la europea a través de su Fabrica Conectada: un gran
demostrador en funcionamiento de mas de 1.000 m2,
gue combina las tecnologias y los conocimientos técni-
cos presentados en las 4 ferias (76% de los visitantes
desean encontrar equipos en funcionamiento en una
exposicion®).

Informar sobre la industria del futuro y la innovacién
con sus platés de TV por donde pasaran los lideres
empresariales franceses e internacionales, las princi-
pales cuentas y los expertos quienes compartiran sus
experiencias...

Promover la imagen de la industria en Francia ante el
publico en general, en particular los jévenes, para a-
poyarlos en sus nuevas carreras y competencias con
su Campus, reuniendo todas las acciones llevadas a
cabo para promover el empleo, la formacién y el a-
tractivo de los oficios de la industria.

Por su oferta, sus animaciones y su programa de confe-
rencias orientado hacia el futuro, GLOBAL INDUSTRIe

* Estudio Goudlink para GL Events — Sept. 2017, realizado entre
una muestra representativa de las 4 ferias.
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reflejard, mas que cualquier otro evento del sector, las
evoluciones que estan configurando hoy la industria del
manana.

GLOBAL
INDUSTRIC SMSRY. | moustrie

Fédére les salons

GLOBAL INDUSTRIe en cifras

Del 27 al 30 de marzo 2018, en Paris Nord
Villepinte

MIDEST: Pabellones 1, 2 y 3

SMART INDUSTRIES: Pabellones 3y 4

INDUSTRIE: Pabellones 4 y 5

TOLEXPO: Pabelléon 5

100.000 m2 de exposicion

2.700 expositores

50.000 visitantes esperados con 50 sectores
representados

El 25% internacionales
80% de tomadores de decisiones
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e Industria 4.0

F Machining Solutions entra en el nuevo mun-

do de tecnologia avanzada y aprovecha la fe-

ria Advanced Factories (Barcelona) para pre-
sentar la nueva serie de maquinas de electroerosion
por corte de hilo AgieCharmilles CUT P equipadas con
rConnect, introduciéndose asi en la Industria 4.0 con
paso firme.

Ademés descubra las nuevas tecnologias avanzadas con
las que podré fabricar nuevas piezas complejas y minia-
turizaciones.

-

MoeLo™

GF Machining Solutions,
presente en Advanced Factories,
apuesta por tecnologias avanzadas

GF Machining Solutions y la Industria 4.0

Las maquinas de electroerosion, centros de mecanizado
3y 5 ejes, maquinas laser de GF Machining Solutions
estan completamente alineadas con la Industria 4.0 y su
necesidad de optimizar los procesos de produccién con
uso inteligente de la informacion tales como la automa-
tizaciéon, rConnect, Live Remote Assistance (LRA), Mes-
senger, Consumibles inteligentes (SMART), etc.

Plataforma rConnect: Asistencia mas cerca
de usted

El rConnect es la plataforma que incluye nuestros servicios
digitales modulares, de tal forma que conseguira informa-
cion detallada sobre su maquina en la pantalla de otro dis-
positivo, mas tiempo de actividad para sus maquinas, ac-
ceso directo e interactivo
a nuestros especialistas
de servicios y identifica-
cién mas rapida de pro-
blemas potenciales.

rConnect

La caracteristica mas importante de las conexiones ba-
sadas en Internet es la seguridad. Esto se aplica, en
particular, al sector de la ingenieria mecanica, que
quiere estar seguro de que sus datos altamente sensi-
bles estan protegidos contra el acceso no autorizado
en todo el momento.

Nuestra plataforma esta certificada con el certificado
de conexion segura basada en la Ultima tecnologia
certificada: TOVIT Trusted Product Certificate.



Live Remote Assistance (LRA)

ElI LRA ofrece audio, video, chat, Whiteboard, transferen-
cia de archivos, acceso al sistema y compartir pantalla u-
sando su PC (Cockpit) y/o un dispositivo mévil (Messen-
ger, opcional).

Para garantizar su seguridad, se establece una conexion
cifrada punto a punto entre su maquina y GF Machining
Solutions.

Cada maquina es tratada individualmente por un inge-

Tipo de hilo: AC Cut VH
Hilo restante: 5.800 m
Correcto para el trabajo

Uso: 36 por ciento

Tiempo de erosion EDM: 350 horas
Fecha de cambio de filtro: 24 de abril
Correcto para el trabajo
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niero de servicio especializado de GF Machining Solu-
tions.

Aumente la eficiencia con los consumibles
inteligentes (SMART)

Descubra la auto-parametrizacion de la maquina, ma-
yor disponibilidad de la maquina y beneficios de reduc-
cion de existencias de nuestros hilos y filtros inteligentes
(SMART) con chips RFID integrados.

Los chips integrados de RFID en los hilos vy filtros pro-
porcionan beneficios que aumentan la eficiencia. La
maquina se reconoce automaticamente y se parametri-
za a sf misma para trabajar con el hilo o filtro que acaba
de instalar. Se elimina el riesgo de error y los consumi-
bles se reemplazan mas rapidamente.

Automatizacion

Extienda su autonomia, trabaje toda la noche y aumen-
te su productividad en hasta siete veces con nuestras
soluciones de sistemas de amarre, automatizacion y ro-
botizacién de maquina-herramienta.

Consiga asf avanzar hasta el siguiente nivel de autono-
mia con nuestras soluciones de software (WSM) au-
mentando su productividad, optimizando su proceso y
garantizando una mayor seguridad de proceso.

Advanced Manufacturing de GF Machining
Solutions: Calidad mejorada con diseno
sin limites

La diferenciacion de productos es uno de los factores
clave del éxito en el rédpido y cambiante mercado global
actual.

A medida que los procesos de fabricacion actuales se
hacen cada vez mas complejos, usted necesita solucio-
nes para simplificarlos y reducirlos a la vez que aumenta
su fiabilidad.

Los disefiadores buscan nuevas herramientas para desa-
rrollar futuros productos y derrotar a la competencia.
Esta tendencia también es cierta para los inyectadores
de plastico, los fabricantes de moldes y los proveedores
de servicios.

Como socio global para texturizado laser, fabricacion a-
ditiva (AM) y soluciones de micromecanizado laser, GF
Machining Solutions le ayuda a dominar todo su proce-

MoLT™
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so de fabricacion al mejorar su rendimiento y aumentar
su calidad. GF Machining Solutions comprende plena-
mente estos desafios y ha desarrollado nuevas tecnolo-
gias avanzadas que potencian los procesos de fabrica-
cion.

Texturizado Laser: Logre un texturizado
de alta definicion con Smartpatch

Expanda sus posibilidades de disefio y aumente el valor
percibido de sus productos con las técnicas innovadoras
que permite nuestra tecnologia de Texturizado por laser
en 3y 5 ejes.

Experimente posibilidades de disefio ilimitadas y desate
todo el potencial de su creatividad, aplicando texturas
de superficie distintivas para permitirles a sus clientes
experimentar su identidad.

Con Smartpatch, los movimientos del cabezal laser se
minimizan para ofrecer texturas altamente eficientes y
resultados de alta calidad en 3D.

Por otra parte, nuestra solucion de Laser de Femtose-
gundo gracias al gracias al texturizado funcional que
permite cambiar las propiedades de un material, gracias
a la textura que podemos grabar sobre él, permitiendo
nuevas posibilidades de disefo como por ejemplo tex-
turas hidrofobicas, de difraccion de la luz, etc.

Additive Manufacturing (AM)

Ofrecer soluciones de fabricacién aditiva (AM) y desa-

MoeLo™

rrollar el enfoque adecuado para respaldar el paso del
post-procesamiento de piezas impresas 3D, es uno de
los principales desafios de GF Machining Solutions.

Con nuestro experto en soluciones de automatizacion y
amarre, System 3R, estamos desarrollando productos o-
rientados a este objetivo.

Piense con originalidad y encare nuevos productos y o-
portunidades de mercado, gracias a las complejas geo-
metrias de los postizos que puede producir con la fabri-
cacién aditiva (AM): cree hoy canales de enfriamiento/
calentamiento de formas complejas anteriormente im-
posibles de lograr, experimente una mayor viabilidad de
fabricacién que va de la mano con la eliminacion de la
mayoria de las restricciones geométricas de su proceso,
etc. jRecuerde que la fabricacion aditiva puede hacer
mas de lo que usted piensa!

Micromecanizado Laser: Combine calidad
y precision geométrica perfectas

Responda a la tendencia de la miniaturizacion y esté lis-
to para entregar piezas de precision con mayor produc-
tividad. Reduzca sus costes de fabricacion y obtenga la
flexibilidad para mecanizar multiples formas en una sola
configuracion.

GF Machining Solutions ofrece la linea mas completa de
plataformas de micromecanizado laser que se han opti-
mizado para lograr detalles de alta precision y satisfacer
la creciente necesidad de piezas mas pequefas de alta
precision.
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controles apretados sobre angulos cénicos; puede reali-
zar conos positivos, conos negativos, y paredes laterales
perfectamente rectas en agujeros y perimetros exter-
nos.

Cada maquina Microlution, como todas nuestras solu-
ciones, esta preparada para la automatizacion y puede
transformarse facilmente de un desarrollo [+D o proto-
tipo a sistemas de produccion en serie y, con la adicion
de mejoras de automatizacion, a soluciones individuales
llave en mano, consiguiendo asi un mayor rendimiento
de la maquina.

VOO

Nuestras maquinas de micromecanizado laser con Fem-
tosegundo mejoran la calidad de produccién y el acaba-
do superficial.

Corte por hilo Laser Fabricacién
El cabezal de cinco ejes, junto con la mesa de 3 6 5 ejes, Aditiva
permite una flexibilidad extrema: usted puede cortar y
taladrar nuevos disefios para agujeros y formas con Puede visitarnos en Advanced Factories Stand E129

Mol 33
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AsorCAD en Advanced Factories
2018 y Metromeet 2018

AsorCAD Engineering estara en Advanced
Factories con nuevas propuestas para la
industria 4.0

En AsorCAD se distinguen por estar siempre a la Ultima
en avances tecnolégicos al servicio de la industria mo-
derna y competitiva.

Para dar a conocer las propuestas que tienen prepara-
das para este afio, AsorCAD llevara a Advanced Facto-
res la solucion robotizada de su escaner 3D laser estre-
lla, el MetraSCAN 3D.

Esta innovacién aportara automatizacion en los proce-
sos de produccion de escaneado tridimensional sin re-
nunciar a la velocidad de escaneo, la precisién y la re-
solucién tan excepcionales a los que nos tienen acos-
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tumbrados los sistemas de escaneado 3D manuales de
Creaform.

En el stand también se podran conocer los software
compatibles para Ingenieria Inversa, Metrologia, Con-
trol y Seguimiento Dindmico de los movimientos del es-
caner, el VxTrack de Creaform, complementando asi el
sistema de escaneado 3D robotizado mas competitivo
del la industria 4.0 actual.

En su visita al stand B128 de AsorCAD en la Feria Ad-
vanced Factories, que se celebrard en el CCIB de Barce-
lona del 13 al 15 de Marzo descubrira la tecnologia mas
puntera en los sistemas de escaneado tridimensional
portatiles y los software mas sofisticados al servicio de
la Metrologia, el Control de Calidad y la Ingenieria In-
versa mas exigentes.

AsorCAD Engineering estara en Metromeet
2018 con nuevas propuestas para la
industria 4.0

Todas las empresas de automocion tienen la necesidad
de verificar la calidad de sus productos y estan implan-
tando la automatizacion de este proceso con sistemas
opticos dindmicos, para reducir los costes que ocasiona
la no conformidad.

En las jornadas de la 142 CONFERENCIA INTERNACIO-
NAL SOBRE METROLOGIA INDUSTRIAL DIMENSIONAL
(Metromeet 2018) AsorCAD Engineering presentard y
acompanara a su representado de Creaform, el Sr.
Mathias Mueller, en la ponencia " Soluciones de ins-



peccion dimensional flexibles y automatizadas en linea
y fuera de linea”, donde explicamos este proceso con
detalle.

Las ventajas diferenciales de aplicar la tecnologia de Cre-
aform para Inspeccion de elementos geométricos, for-
mas libres y superficies reflectantes son la portabilidad y
la funcién de referencia dindmica que el MetraSCAN 3D
permite. Con un proceso de escaneo 3D simple y fiable
en cualquier lugar de la planta de produccién. Al usar el
escaner 3D junto con el palpador tactil, los elementos
geomeétricos y las formas libres se pueden medir con alta
precision combinando escaneado y palpado.

La densidad de la informacion generada en el modo de
escaneo ayuda a entender las causas del defecto e iden-
tificar rapidamente las acciones correctoras a aplicar. La
velocidad del MetraSCAN 3D ayuda a ahorrar una gran
cantidad de tiempo porque ya no es necesario mover
las piezas al laboratorio de metrologia, las mediciones
no se ven afectadas por las vibraciones de entornos de
produccion y reduce los tiempos de programacion vy ve-
rificacion de los utillajes convencionales.

Prodenos nimeros

Abril
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Ademas, los soportes magnéticos para reflectores son
particularmente adecuados para piezas de chapa meta-
licay la alineacion de una pieza se mantiene sin tener
gue sujetarla en equipos costosos e incomodos.

Todas estas ventajas y sus aplicaciones en la industria 4.0
se podran ver in situ en las jornadas que AsorCAD Engi-
neering y Creaform presentardn en Metromeet 2018,
gue se celebraran en Bilbao del 21 al 23 de Marzo.

Ne° especial HANNOVER MESSE (Hannover).
Ne especial AEROSPACE (Sevilla).
Mecanizado en aeronautica. Maquinas-herramienta. Aceros.

Plaquitas.

Junio
Ne especial BIEMH (Bilbao).

Ne especial ADDIT3D (Bilbao).

Mecanizado alta velocidad. Aceros, metales, aleaciones.

Utiles y accesorios. Plaquitas.

Ll 0
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P anuncia la ampliaciéon de su portfolio de impre-

sién 3D con el lanzamiento de su nueva serie de

impresoras 3D Jet Fusion 300/500, la primera
tecnologia de impresién 3D de la industria que permite a
los fabricantes producir piezas funcionales a nivel de in-
genieria, a todo color o en blanco y negro —con control
de voxel (unidad cubica que compone un objeto tridi-
mensional)- en mucho menos tiempo' que otras solu-
ciones.

Dependiendo de la configuracion y preferencia de co-
lor, la serie Jet Fusion 300/500 esta disponible a partir
de los 50.000 ddlares, lo que permite a los equipos de
desarrollo de producto y empresas de disefio de peque-
fio y mediano tamafo, emprendedores, universidades e
institutos de investigacion, acceder a la tecnologia de
impresion de HP lider en la industria Multi Jet Fusion.

La nueva serie Jet Fusion 300/500 complementa a las
actuales soluciones 3D industriales de HP Jet Fusion
3200/4200/4210, que ofrecen el coste por pieza mas

! Basado en pruebas internas y de terceros con las impresoras 3D
HP Jet Fusion 580 y 540, el tiempo de impresion es una fraccion
de tiempo respecto a soluciones comparables de modelado por
deposicion de pléstico fundido (FDM), estereolitografia (SLA) y
deposicion selectiva de material jetting desde los 20,000 a los
120,000 ddlares disponibles en el mercado en el mes de junio
de 2017. Variables de prueba para la impresora 3D HP Jet Fu-
sion 580: cantidad de piezas: 1 cdmara completa de piezas con
HP Jet Fusion 3D con una densidad de empaquetado del 10 %
frente al mismo numero de piezas con los dispositivos antes
mencionados; tamafno de las piezas: 30 cm3; grosor de las ca-
pas: .08 mm/0.003 pulgadas. Las variables de prueba son com-
parables.

MoLY™
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HP avanza en la democratizacion
de la impresiéon 3D
con su nhueva plataforma de color

bajo? y estan disefiadas para entornos de fabricacion.
Apoyandose en su portfolio, HP proporciona a los usua-
rios de sus productos Multi Jet Fusion la capacidad para
prototipar y producir nuevos disefios y aplicaciones en
la misma plataforma, y mantenerse a la vanguardia con

2 Basado en pruebas internas y datos publicos, el costo promedio
por impresion de la solucion de impresién 3D HP Jet Fusion es la
mitad del coste promedio de soluciones de impresora FDM y
SLS comparables de $ 100,000 a $ 300,000 en el mercado a
partir de abril de 2016. Andlisis de costes basado en: precio de
configuracién de solucion estandar, precio de suministros y cos-
tos de mantenimiento recomendados por el fabricante. Criterio
de costo: impresién de 1 cdmara de construccion por dia / 5 di-
as por semana durante 1 afo de piezas de 30 gramos con una
densidad de empaquetado del 10% con material HP 3D High
Reusability PA 12 y la relacién de reutilizacién del polvo reco-
mendada por el fabricante.
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una tecnologia preparada para el futuro, configurable
para el control del voxel mas alla del color.

"HP tiene como objetivo democratizar el disefio y la fa-
bricacion 3D, abriendo la puerta a nuevas posibilidades
para millones de personas innovadoras alrededor del
planeta”, sefala Stephen Nigro, presidente de la divi-
sion de Impresion 3D de HP “Sea cual sea el sector, sea
cual sea la complejidad del disefio y sea cual sea el es-
pectro de color que se ajusta a las necesidades del ne-
gocio, blanco y negro o a todo color, la nueva serie HP
Jet Fusion 300/500 te ofrece la libertad para crear nue-
vas piezas extraordinarias, sin las limitaciones de los mé-
todos de produccién tradicionales”.

La capacidad Unica de HP para controlar las propieda-
des de las piezas a nivel de cada voxel individual, permi-
te el disefio y la produccién de piezas inimaginables en
el pasado y disponibles ahora, por primera vez, a todo
color. Tanto en el sector de atencién sanitaria como en
la industria de automocion, bienes de consumo u otros,
asi como para los emprendedores, disefiadores o inves-
tigadores de la universidad que estén incubando la si-
guiente idea genial, el potencial de las nuevas aplicacio-
nes de impresion 3D es enorme. HP estd ya implicado
en el codesarrollo de nuevas aplicaciones de color con
universidades y empresas de todo el mundo, incluyendo
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el Hospital Infantil de Phoenix, Yazaki Corp., y la Univer-
sidad Estatal de Youngstown, entre otros.

“En el Hospital Infantil de Phoenix, nos esforzamos por
crear experiencias personalizadas que mejoren el bie-
nestar a largo plazo de nuestros pacientes”, declara el
doctor Justin Ryan, del laboratorio de impresién 3D car-
diaca en el Hospital Infantil de Phoenix. “Desde protesis
y dispositivos correctores visualmente atractivos a guias
quirdrgicas a medida o modelos anatémicos interacti-
vos y personalizados, vemos un inmenso valor en las
posibilidades de disefio y la produccién de piezas de al-
ta precision y duraderas que ofrecen las nuevas impre-
soras 3D de HP".

Innovacion para equipos de desarrollo
y empresas de pequeiio o mediano tamano
y docentes

Ademas de proporcionar control a nivel de voéxel, la
nueva serie de impresoras 3D Jet Fusion 300/500 posee
un disefio compacto, una mejorada solucién de flujos
de trabajo y el primer sistema de suministro de materia-
les integrado y automatizado del mundo, que permite
un mayor numero de operaciones desatendidas, facili-
dad de uso y un drastico incremento en la eficiencia y
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rendimiento de produccién. La serie Jet Fusion 300/500
soporta también los tres principales formatos de fichero
de color (OBJ, VRML y 3MF), lo que permite a los dise-
fladores de todo el mundo producir de forma fiable y
sencilla las piezas que deseen, sin problemas por la con-
versién de ficheros o la corrupcion de datos.

Las soluciones de la serie HP Jet Fusion 300/500 inclu-
yen:

e HP Jet Fusion 340 (blanco y negro) / 380 (color): para
clientes que necesitan producir piezas de menor ta-
mafo o que normalmente imprimen menos piezas
por cada fabricacion.

e HP Jet Fusion 540 (blanco y negro) / 580 (color): ofre-
ce un mayor tamano de fabricacion que la serie 300,
para clientes que necesitan producir piezas de mayor
tamano o tienen demandas de produccion mas altas.

“Me entusiasma ver la gran variedad de aplicaciones de
la impresion 3D funcional multicolor”, apunta Terry
Wohlers, presidente de Wohlers Associates. “Es un hito
relevante para toda la industria que HP esté impulsando
esta interesante y hasta ahora desaprovechada oportu-
nidad con la plataforma Multi Jet Fusion, ya que las po-
sibilidades que ofrece son infinitas”

Basado en el enfoque abierto de HP
para el desarrollo de materiales

Las impresoras 3D HP Jet Fusion 300/500 se lanzaran
con un nuevo material HP High Reusability CB PA 12.
Las piezas que utilicen este material tendran unas pro-
piedades mecanicas similares al material HP High Reu-
sability PA 12 de las soluciones industriales de HP.

Aprovechando la Plataforma Abierta Unica de HP para
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desarrollo de materiales y aplicaciones, HP trabajara con
su creciente ecosistema de partners para ampliar el aba-
nico de materiales y reducir los costes.

La serie Jet Fusion 300/500 soportaréa a la larga materia-
les similares a los de Jet Fusion 3200/4200/4210, y tam-
bién soportara materiales Unicos que permiten el color
u otras capacidades a nivel del voxel.

La serie de impresoras 3D HP Jet Fusion 300/500 ya estd
disponible para prerreserva y empezara a distribuirse en
la segunda mitad de 2018.

El programa de partners ofrece ahora
mayores capacidades y se dirige
a los nuevos distribuidores

Al mismo tiempo que HP amplia su portfolio de produc-
tos con la serie Jet Fusion 300/500, destaca también la
evoluciéon de su programa mundial de distribuidores de
impresion 3D —el programa HP Partner First 3D Printing
Specialization—, incluyendo una variedad de nuevas op-
ciones ofrecidas a los partners que venden las solucio-
nes de impresion 3D HP Jet Fusion. Asimismo, HP esta
interesado en hacer crecer su ecosistema departners
3D, que incluye actualmente a méas de 65 partners en
todo el mundo.

Desde el lanzamiento de la primera impresora 3D HP Jet
Fusion 4200 en noviembre de 2016, HP ha vendido mas
impresoras 3D para la produccion plastica que ninguna
otra compafia en el mundo, y los clientes de todo el
planeta han impreso mas de un millén de piezas utili-
zando esta tecnologfa. Mientras la empresa sigue incre-
mentando su alcance de mercado y construyendo su es-
tructura de comercializacién global, HP permite ahora a
los proveedores de soluciones con experiencia industrial
de fabricacién especifica, en transformacion digital glo-
bal y en soluciones TI, suministrar y dar soporte para la
tecnologia Multi Jet Fusion a los clientes de todo el
mundo.

HP ha desvelado también una nueva colaboracion con
Dassault Systémes, proveedor lider de software de dise-
fio 3D con millones de usuarios en 140 paises, para po-
tenciar una nueva era de innovacién en el disefio de
productos por parte de los emprendedores, fabricantes,
estudiantes y empresas. Ambas compafias pretenden
optimizar las aplicaciones lideres de disefio e ingenieria
3D SOLIDWORKS de Dassault Systéemes, para benefi-
ciarse de las aplicaciones de disefio e ingenierfa para a-
provechar las capacidades Unicas a nivel voxel de las so-
luciones de impresién 3D Multi Jet Fusion de HP.
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Pfronten

omo es costumbre durante hace varios afios,
C DMG MORI presenté todos sus conocimientos y

competencia industrial en la tradicional jornada
de puertas abiertas DECKEL MAHO en Pfronten, duran-
te los pasados dias 30 de enero al 3 de febrero. Sobre u-
na superficie de exposicion de mas de 8.500 m2, el lider
tecnoloégico presentd 70 maquinas de alta tecnologia,
entre las que destacan la primicia mundial NTX 3000 e
innovadores procesos como la FABRICACION ADITIVA,
que integra tres cadenas de proceso completas. Gracias
al programa DMG MORI Qualified Products (DMQP), el
fabricante de maquinas herramienta ofrece periféricos y
accesorios perfectamente adaptados a la produccion,
mientras que el nuevo ciclo tecnoldgico basico VCS se
encarga de la compensacion volumétrica y la calibracion
automatica.

MoeLo™

Industria 4.0 en directo durante
el Open House DECKEL MAHO en

Avanzando hacia la digitalizacion

La transformacion digital en la fabricacién de maquinas
herramienta es también una de las cuestiones clave en
la jornada de puertas abiertas, dedicada principalmente
al papel que juega Pfronten en el camino hacia la digi-
talizacién. La transformacién digital se basa en una es-
trategia ascendente, es decir, desde la propia maquina
CELOS y la fabricacion CELOS hasta la fabrica digital.

Soluciones integrales para la fabrica digital

Después de presentarse por primera vez en la feria E-
MO, se han perfeccionado los flujos de trabajo digitales
para la planificacion de una produccién basada en da-
tos y la gestion automatizada de las herramientas. Los
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clientes podran disfrutar de diferentes aplicaciones CE- i
LOS a partir del primer semestre del afo. La digitaliza- g _______ _
cion se centra también en temas como la continua ex- AUTOMAT 0! )
pansion de las opciones de monitorizaciéon para
optimizar los procesos y la producciéon, asi como pro-
ductos y servicios digitales. A través de ADAMOS, la
nueva plataforma lloT que garantiza la neutralidad con
respecto al fabricante, DMG MORI ofrece a sus clientes
y proveedores soluciones de digitalizacion integrales y
completamente abiertas.

oma

OPEN HOUSE 1018
. PFRONTEN
-t

ADDITIVE
MANUFACTURING DIGITAL FACTORY

lencia tecnoldgica, el fabricante de maquinas herramien-
ta ofrece a sus clientes mucha mas que tecnologia y ren-
dimiento de vanguardia. Expertos de DMG MORI se im-
plican desde la fase inicial en los futuros proyectos de los
clientes, lo que les permite desarrollar innovadores pro-
cesos de producciéon y completas soluciones llave en ma-
no en estrecha colaboracion con los clientes. “Como
proveedor de servicios integrales suministramos nuestras
maquinas con todos los componentes necesarios, desde
los electrodos mas pequefios para la construccion de he-
rramientas y moldes hasta componentes XXL para la in-
dustria aeroespacial”, subraya Markus Piber, director ge-
rente de DECKEL MAHO Pfronten GmbH.

Produccion automatizada FABRICACION ADITIVA

DMG MORI lleva mas de cuatro afios de éxito en el mer-
cado, gracias a su combinacién integral de soldadura de
deposicion por laser y mecanizado en las maquinas de

Las soluciones automatizadas son cada vez mas impor-
tantes en la fabricacion eficiente. Para ello DMG MORI
garantiza que todas las maquinas incluidas en su amplia
gama puedan enviarse de fabrica de la mano de un solo
proveedor, bien como solucién automatizada estandar
o bien adaptada a los requisitos del cliente. “Nuestro
espectro de rendimiento va desde la planificacion y la si-
mulacién hasta el cliente final, completando un sistema
llave en mano”, explica Markus Rehm, director gerente
de DECKEL MAHO Seebach GmbH y DMG MORI HEI-
TEC GmbH, una empresa conjunta de DMG MORI AK-
TIENGESELLSCHAFT y HEITEC AG. La integracion inteli-
gente de la maquina herramienta y la automatizacion
se lleva a cabo en las instalaciones de produccién de
DMG MORI, asegurando a los clientes con concepto au-
tomatizado e integral de la mano de un solo proveedor.

50 anos de experiencia en los sectores
aeroespacial, matrices y moldes

En Pfronten, DMG MORI engloba toda su competencia
industrial tanto en el sector aeroespacial como en la fa-
bricacién de matrices y moldes. En sus centros de exce-
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la serie LASERTEC 3D hybrid, con las que se ha consoli-
dado como proveedor integral en la fabricacion aditiva
y que completado su cartera de productos.

Mientras que la LASERTEC 65 3D es un componente a-
dicional para el parque de centros de mecanizado en
los que se utiliza solo la soldadura de deposicion por 13-
ser, la gama LASERTEC SLM incluye el método de apor-
taciéon por capas en la fusion selectiva por laser.

Solucién completa de FABRICACION
ADITIVA para el lecho de polvo

En el mercado de sistemas aditivos para la fusién selec-
tiva por laser, la LASERTEC SLM impresiona por su fiabi-
lidad y eficiencia de primer nivel. Su modulo flexible
permite cambiar el polvo en menos de dos horas. Con
CELOS SLM, DMG MORI ofrece una solucion integral de
software para la programacion CAM y el control de las
maquinas. Todo ello de la mano de un solo proveedor,
utilizando una interfaz de usuario unificada, coordinada
y facil de programar, que permite transferir inmediata-
mente los datos a la maquina en el menor tiempo posi-
ble, sea cual sea la complejidad de las piezas.

_mE&MU

DMQP: Proveedor unico de periféricos
y accesorios adaptados a la perfeccion

Equipos de medicion, portaherramientas y sistemas de
manejo son solo tres ejemplos de productos y dispositi-
vos periféricos de proveedores externos, con los que

MoeLo™

DMG MORI completa sus soluciones de fabricacion. Es-
tos y otros componentes se basan en la alta calidad de
las maquinas CNC. Ademas, gracias al programa DMG
MORI Qualified Products (DMQP), es posible definir las
estrictas exigencias en cuanto a calidad, tales como la
certificacion interna de los productos, la coherencia en
los precios y las correspondientes garantias.
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NTX 3000

Con el NTX 3000, DMG MORI presenta un nuevo tama-
fio de centro de torneado y fresado de alto rendimiento.
Al igual que sus hermanos pequefios, el componente
central es el husillo de torneado y fresado compactMAS-
TER, con una longitud de 350 mm y alto par de 122 Nm.
El husillo principal con plato de 12" permite una veloci-
dad de 3.000 rpm y un par maximo de 1.194 Nm. Gra-
cias al eje B de accionamiento directo se consigue un
mecanizado simultaneo eficiente de 5 ejes, mientras que
el eje X, con un recorrido de -125 mm por debajo del
centro del husillo, garantiza méaxima flexibilidad. En
cuanto a los controles, CELOS con MAPPS en FANUC y
CELOS con SIEMENS son las versiones disponibles.
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(Bergara)

ORALUCE demuestra una vez mas su liderazgo y

sus capacidades tecnoldgicas con esta Serie XXL,

ofreciendo extraordinarias ventajas en el mecani-
zado de componentes de grandes dimensiones.

Las Jornadas de Puertas Abiertas de la Serie XXL se cele-
braran los dias 6-9 de marzo en las instalaciones de Ber-
gara, donde presentaran sus productos, tecnologfas y
soluciones innovadoras mas recientes para satisfacer los
requisitos del fresado, mandrinado y torneado de com-
ponentes pesados y de grandes dimensiones.

Amplia gama de maquinas

La compafia ofrece una amplia gama de fresadoras,
mandrinadoras y tornos verticales para aplicaciones pe-
sadas, soluciones multifuncion y sistemas automatizados
que proporcionan precisién y versatilidad en el mecani-
zado de componentes de grandes dimensiones. Durante
el open house se mostraran algunas de estas soluciones:

e Maquina portico de mesa mévil PM 6000.

e Fresadora mandrinadora de columna movil FXR-W
20000.

e Centro de torneado vertical VTC 8000.
e Maquina multifuncion de columna mévil FR 10000.
Las maquinas expuestas pueden adaptarse para satisfa-

cer las necesidades especificas de cada cliente, con me-
sas, cabezales y ciclos de mecanizado personalizables.

La compafia desarrolla soluciones innovadoras adapta-
das al progreso tecnoldgico de sus clientes, que les per-
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Jornadas de Puertas Abiertas
de la Serie XXL de SORALUCE,
6-9 de marzo, en SORALUCE

miten responder satisfactoriamente a los retos de me-
canizado mas exigentes con eficiencia y altos niveles de
productividad, estableciendo nuevos estandares en el
fresado, mandrinado y torneado.

La compania también puede ofrecer asesoramiento
profesional en ingenieria de mecanizado con un equipo
de técnicos de amplia experiencia, que evaltan la pro-
duccién y los procesos de mecanizado de los clientes y
proporcionan soluciones para optimizarlos.

Productividad mediante multifuncion

SORALUCE también exhibira tecnologia multifuncién a-
plicada a componentes pesados.

Las maquinas multifuncién incrementan la productivi-
dad del mecanizado de piezas técnicamente complejas.
Una maquina individual ofrece varios procesos de corte,
incluyendo torneado, fresado, mandrinado, taladrado y
roscado. Ello permite la produccion eficiente de piezas
de grandes dimensiones y formas diversas, con preci-
sion. El numero de atadas necesarias se reduce y se mi-
nimizan los tiempos de ciclo y los errores potenciales.
También se consigue una gran precision, con tolerancias
de dos décimas, en piezas de grandes dimensiones, in-
cluso aquéllas con peso de varios cientos de toneladas.

La compafia proporciona una amplia gama de capaci-
dades multifuncion gracias a su disefio innovador de ca-
bezales de torneado y mesas de fresado-torneado, vy la
focalizacién constante de la empresa en los desarrollos
tecnoldgicos y los ciclos de los clientes. El cabezal dise-
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fiado especialmente para operaciones de fresado y tor-
neado multifuncién, permite incrementar tanto la fun-
cionalidad como la eficiencia.

Demostraciones en vivo

La innovacién esta a la vanguardia de todo lo que hace
la compafia. Gracias a ello, es pionera en muchas de las
tecnologias que impulsan el sector de la maquina herra-
mienta, como por ejemplo el sistema DAS (Dynamics
Active Stabiliser), el sistema de Cafla Modular y el siste-
ma RAM Balance, todos ellos patentados.

Las Jornadas de Puertas Abiertas incluirdn una serie de
demostraciones en vivo de mecanizados pesados, asi
como de las tecnologias avanzadas:

e Capacidad mediante mecanizado pesado.
e Productividad mediante el sistema DAS.

e Facilidad del ajuste mediante VISUP 3D.

e Precision mediante RAM Balance.

Estableciendo nuevos estandares

SORALUCE es lider mundial en tecnologia de fresado,
mandrinado y torneado. Desde su creacion hace ya 55 a-
nos, ha efectuado constantemente contribuciones inno-
vadoras y pioneras a la ingenierfa que se han convertido
en estandares del sector. Es una empresa reconocida in-
ternacionalmente por su experiencia y conocimientos ex-
pertos en soluciones de fresado, mandrinado y torneado,
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XXL:

OPENHOUSE

siempre impulsada por el objetivo de incrementar la efi-
ciencia y la productividad de sus clientes. La empresa
también destaca por su capacidad técnica para perso-
nalizar cada producto en funcion de las necesidades es-
pecificas del cliente e implementar proyectos llave en
mano, disefiando y creando lineas completas de acuer-
do con los parametros de calidad, eficiencia y costes del
cliente. Es una marca europea que tiene tras de sf una
dilatada experiencia y un solido historial, con mas de
2.800 maquinas vendidas (casi la mitad de ellas en el e-
xigente mercado aleman) y un indice de retencion de
clientes del 80%.

SORALUCE forma parte de DANOBATGROUP, la division
de maquina herramienta de la Corporacion MONDRA-
GON, uno de los grupos empresariales mas importantes
de Europa. Cuenta con nueve plantas de fabricacion de
alto nivel en Espafa, Alemania, Reino Unido y Estados
Unidos, un Centro de Excelencia en Alemania (BIMATEC
SORALUCE) y su propio centro de I+D con mas de 30 a-
fios de historia en el que trabajan 120 ingenieros y 24
doctores. DANOBATGROUP desarrolla y proporciona u-
na amplia gama de maquinas herramienta, lineas llave
en mano Yy soluciones para aplicaciones especificas, diri-
gidas a sectores de alta tecnologia y a clientes con requi-
sitos técnicos elevados. Con una plantilla de 1.300 tra-
bajadores, en 2016 consiguié una facturacion de 260
millones de euros, lo que le ha permitido proseguir con
su elevado nivel de inversién en 1+D, que asciende a a-
proximadamente el 8% de su facturacion.
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y la matriz

GF1 - La primera y Unica herramienta
del mundo de placa en forma de barril

Moldino presenta GF1, un nuevo concepto de herra-
mienta desarrollado recientemente.

“La GF1 consiste en una herramienta de placa en forma
de barril, siendo la primera y Unica herramienta del mun-
do con esta combinacién de caracteristicas. La primera
aplicacion de una geometria de barril en el campo de las
herramientas de plaquita, es un claro signo de la deman-
da de los clientes para conseguir un aumento de la pro-
ductividad y reduccién de costes”, explica Jérn Macken-
sen, Ingeniero de Producto (M.Sc.) de Moldino.

Diferentes herramientas
para optimizar la produccion
en la fabricacion del molde

Los campos de uso tipicos de la GF1 son operaciones de
alta eficiencia de pre-acabado y acabado de paredes,
cajeras y guias de las matrices. El radio de la placa de la
geometria de barril permite unos mayores avances con
los mismos o mejores acabados superficiales, por lo que
los tiempos de los procesos de acabado se pueden re-
ducir hasta en un 70%, en comparacion con las geo-
metrias convencionales.

La version basica del GF1 permite una inclinacion maxi-
ma de la herramienta de 7° ¢ 11° grados en relacion
con la geometria de la pieza. Por otro lado, la version
offset permite un posicionamiento maximo a 12° 6 19°,
por lo que es idénea para su uso en procesos de cinco




ejes. Ambas versiones estan disponibles en didmetros
de 16, 20 y 25 mm, con los radios de circunferencia en
R20y R30.

Respecto a las calidades y recubrimientos de las placas
estan disponibles en TH y PaNacea, esta ultima de gran
éxito en el mercado y que ahora se ofrece con el GF1 en
una nueva etapa evolutiva. Con esta combinacion de
calidades podemos mecanizar desde aceros al carbono
de 180 HB hasta aceros tratados térmicamente a 55
HRC.

La fresa en forma de barril GF1, es la herramienta per-
fecta para los clientes que desean utilizar las ventajas de
productividad de esta geometria especial, pero a la vez
beneficiarse de una reduccién de costes y un sistema de
fresado por plaquita al mismo tiempo.

TDA4N - Fresa de plaquita, alto avance,
doble cara y 4 filos de corte

“La TD4N no es solo una extension de nuestra gama de
herramientas de corte de alto avance, es una nueva ge-
ometria de alto avance con placas de doble cara y 4 fi-
los de corte para un mecanizado mas econémico”. Re-
salta Joern Mackensen, Ingeniero de Producto (M.Sc.)
de Moldino.

EI TD4N incrementa la gama de productos de alto avan-
ce y refuerza el enfoque estratégico de Moldino para
ser un socio tecnolégico integral en la industria del mol-
de y la matriz. En combinacién juntamente con los téc-
nicos de aplicaciones altamente cualificados, la nueva
herramienta de alto avance TD4N enfatiza la dedicacién
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de Moldino para la optimizacion de procesos en la in-
dustria de moldes y matrices.

La integracion efectiva y eficiente de esta herramienta
de corte en el proceso de producciéon es un componen-
te basico del concepto Production50®.

“Mediante el uso de herramientas avanzadas y la expe-
riencia adquirida con las nuevas estrategias y tecnologias
de fabricacion, los moldes y matrices pueden producirse
mas rapida y eficientemente”, segin Joern Mackensen.

También destaca que: “La geometria especial del filo de
corte optimiza la formacion de viruta y reduce al mini-
mo el material residual para las siguientes operaciones.
Como resultado la TD4N asegura una alta fiabilidad del
proceso y un mecanizado suave, bajos costes por filo y
una larga vida de la herramienta”.

Gracias a la nueva geometria de la herramienta, los pro-
cesos de desbaste son mucho mas precisos. A diferen-
cia de una geometrfa de filo de alto avance convencio-
nal donde el material remanente es hasta 0.5mm, la
nueva geometria TD4N solo tiene un remanente de has-
ta 0.2mm. Esta geometria del filo afadida a una mejor
tolerancia del plato, consigue unos procesos posteriores
mas estables y seguros.

Moldino ofrece novedades tecnoldgicas de herramien-
tas y un servicio individual para satisfacer estas altas exi-
gencias. Con la herramienta de fresado TD4N, Moldino
demuestra que sigue apostando por la innovacion.

Mol 4/
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ABPF - Herramienta
de plaquita para unos
acabados perfectos

La ya reconocida gama de he-

rramientas de Moldino amplia '

sus posibilidades con nuevas geometrias.

También actualiza la herramienta de plaquita para pro-
cesos de copiados entre @8 y @F32 con nuevas geome-
trias y calidades, lo que permite elegir entre un gran a-
banico para poder adaptarse a cada particularidad del
cliente. Existe la posibilidad de elegir entre 3 tipos de
platos diferentes: modular, mango de acero y mango
de metal duro. Y se pueden montar todas las diferentes
geometrias de bolas para copiados.

Las nuevas geometrias permiten seleccionar plaquitas
con filo de corte positivo, neutro o negativo para adap-
tarse al material a mecanizar, con una geometria de filo
recta o curvada para conseguir un corte mas suave, con
un punto central mas grueso o mas fino para conseguir
un mejor rendimiento en caso de trabajar principalmen-
te con el punto central y con una geometria esférica de
mas de 180° en caso de trabajar en paredes laterales.
Todas estas diferencias permiten una eleccion entre 8
geometrias diferentes, de nuevo, para una mejor selec-
cion en cada aplicacion.

Por otro lado, la gran variedad de calidades especializa-
das en materiales para el sector del molde y la matriz,
permite elegir entre las nuevas calidades ATH80D, reco-
mendada para aceros de mas de 50 HRC, como las nue-
vas calidades PNO8M y PN15M, recomendada para ace-
ros de herramientas y aceros pre-tratados.

Ademas de todas las posibilidades disponibles, la alta
tecnologia que se utiliza para la fabricacion de estas
plaquitas y platos permite unas tolerancias de menos de
una centésima en montaje. Con esta precisién en un
plato con placas, se consigue satisfacer las necesidades
dimensionales de los clientes en procesos tan importan-
tes como los copiados.

Gracias a las nuevas geometrias y nuevas calidades, y
manteniendo la calidad de un fabricante de herramien-
tas referente en el mundo del molde y de la matriz, los
copiados son mucho mas precisos, es-
tables y seguros.

Moldino ofrece novedades tec-
noldgicas de herramientas y un
servicio individual para satisfacer

MOLT™

estas altas exigencias. Con la herramienta de copiado
ABPF, demuestra que sigue apostando por la innova-
cion.

EPBTS — Herramienta integral de bola
con filo reforzado

Herramienta de metal duro, combinando una geome-
tria curva con un corte negativo para conseguir proce-
sos estables y seguros.

Moldino, como fabricante de herramientas especializa-
do en molde y matriz, ofrece a sus clientes una herra-
mienta polivalente para realizar copiados y restos de
material de una manera estable, segura y precisa.

Debido a su exclusiva geometria con un corte curvo y
negativo, ofrece un gran rendimiento en aceros tratados
por encima de 50 HRC, pudiendo trabajar hasta 72HRC.
Estas caracteristicas permiten realizar operaciones de se-
mi-acabado y restos de material de una manera excelen-
te, lo que ayuda a conseguir mejores resultados en los
procesos de acabado. Asi mismo, el rendimiento de la
herramienta EPBTS en procesos de acabado es extraordi-
nario.

Ademas del nuevo disefo, la herramienta EPBTS estd
recubierta con el recubrimiento ATH (Advanced TH). Es-
te recubrimiento de estructura multicapa consigue so-
portar temperaturas de oxidacion de hasta 1200°C,
dando una resistencia a las altas temperaturas y una
gran resistencia al desgaste. Gracias a las caracteristicas
de este recubrimiento, se consiguen grandes resultados
en procesos con mucho tiempo de contacto.

Por otro lado, la combinacién de las caracteristicas téc-
nicas de la herramienta EPBTS es muy Gtil también para
aceros de herramientas o aceros pre-tratados, tan habi-
tuales en el mundo del molde y de la matriz, lo que re-
Une una herramienta muy indicada para satisfacer las
demandas de nuestros clientes.




InvoMilling™

mas portaherramientas, Sandvik Coromant, ha
ampliado las funciones de su software InvoMi-
lling™.

E | especialista en herramientas de corte y siste-

La mas reciente version de esta intuitiva solucién de
CAD/CAM para una rapida y sencilla programacion de
CN ofrece incluso mas posibilidades a la hora de fabri-
car engranajes en centros de mecanizado de cinco ejes
universales.

A finales del 2017, el software también permitira a los
clientes producir engranajes conicos y de espiga.

InvoMilling™ saca el maximo partido a la cinética de las
maquinas-herramientas para la fabricaciéon efectiva y
flexible de engranajes y estriados de alta calidad (cali-
dad 6 en adelante segun DIN 3962).

Tras introducir los datos necesarios del engranaje, el in-
tuitivo software CAD/CAM determina las mejores estra-
tegias de mecanizado y genera el programa de CN que
permite producir los diferentes perfiles de engranaje
con solo unas pocas herramientas de precision.

El programa también ofrece unos graficos excelentes,
ademas de funciones para crear y simular recorridos de
tallado.

Junto a las futuras opciones de tallado de engranajes de
espiga, engranjes doble helicoidales (con y sin espacio
entre dientes) y engranajes conicos rectos (finales de
2017), la correccion del flanco serd una funcién adicio-
nal en la mas reciente versién de InvoMilling™.

Febrero 2018 / Informacion

Nuevas funciones avanzadas
del software CAD/CAM
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El mas actual
software
CAD/CAM de
Sandvik Coromant
ofrece incluso méas
posibilidades para
la fabricacion de
engranajes en
centros de
mecanizado de
cinco ejes
universales.

(ool manager

invoMil | End Md [ Ball nose [ Disc |

Tool name Coroldll 162100C5 = Tool ID 916281 m Holdername  InvoMiHolderS0 ~ HolderlD 3050 \i
Description Coroldl 162-100C5 / 001 009263N852 ! ! B
| v Hes R e
CoroMill 162 SRS Dismeterlfmm] 50
model - DC 100mmiC5 Lenghjris) %
order code: F162-100C5-30 Mmﬁ'ﬂﬂi u n
amount 12 Chenferlenghfpn] 0
order code: 162-M30-N080504E-PM
1130
modul - ~175-6,0
usage  :roughing, involute
Database tocls
B - tool name d © ten  wp/ze s r a1 d2 d N R B & 4
916143 |mm |CoroMl 161080160 |80 08 |45 15 |60 |03 3 |mm |EBampleforHoder 40 [0 (40 s 0 o |0 |
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InvoMilling™ de Sandvik Coromant permite producir diferentes perfiles de engranaje con tan solo unas pocas herramientas estandar de

precision.
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Ademads de la mas reciente extensién del software InvoMilling™, Sandvik Coromant también ha perfeccionado las herramientas.

Esta es aplicable a los perfiles y flancos de las crestas y cion de las herramientas, ofrecemos a nuestros clientes
coronas, ademas de la correccién del angulo de presion opciones adicionales para el tallado de engranajes en lo-
y helicoidal. tes pequenos y medianos; aumentando adn mas si cabe

la flexibilidad, velocidad y eficiencia del proceso», afirma
Jochen Sapparth, manager del producto CAD/CAM In-
voMilling™ en Sandvik Coromant. «Al mismo tiempo,
estamos ampliando la gama de aplicaciones factibles en
«Con las nuevas funciones del software y la optimiza- centros de mecanizado de cinco ejes».

También se han aplicado varias mejoras a las herramien-
tas; con la introduccién, por ejemplo, de herramientas a-
daptadas en la biblioteca.

EIOXINOSHUMETOS

Abril

Ne° especial HANNOVER MESSE (Hannover).

Ne° especial AEROSPACE (Sevilla).

Mecanizado en aeronautica. Maquinas-herramienta. Aceros.
Plaquitas.

Junio

Ne especial BIEMH (Bilbao).

Ne especial ADDIT3D (Bilbao).

Mecanizado alta velocidad. Aceros, metales, aleaciones.
Utiles y accesorios. Plaquitas.
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enishaw y la firma tecnolégica Listemann Techno-

logy, con sede en Liechtenstein, han unido sus

fuerzas para facilitar a los fabricantes de moldes
una solucion de refrigeracion conformal éptima.

Dependiendo de la aplicaciéon y la reduccion del tiempo

52

En este molde, el inserto se ha creado mediante soldadura "va-
cuum brazing" y el ntcleo con sinterizado laser. El andlisis de 1Q-
Temp indicaba que, para reducir la duracién de la fase de enfria-
miento, el inserto de molde podria utilizar canales de refrigeracion
generados por soldadura "vacuum brazing", mas econémicos,
pero hacia necesario el uso de canales mas complejos y costosos
para el nucleo, por lo que el sinterizado laser era la Unica opcion.
Iméagenes cortesfa de Schulz/wortundform.

ML

La soldadura "vacuum brazing"
se combina con la fabricacion
aditiva para obtener una
refrigeracién conformal 6ptima

de ciclo necesaria, estas empresas disefian y fabrican
conjuntamente canales de refrigeracion conformal me-
diante soldadura "vacuum brazing", sinterizado laser o
una combinacion de ambas, para consequir el disefo
més adecuado y eficiente para sus clientes.

Liechtenstein es un micro-estado ubicado entre Suiza y
Austria. Es el cuarto pais mas pequefio del mundo. Tam-
bién es conocido como paraiso fiscal que acoge empre-
sas multinacionales y servicios financieros.

“No obstante, cerca del 40 por ciento de su poblacion
activa trabaja en el sector industrial”, afirma Manfred
Boretius, presidente de Listemann en Liechtenstein.

Desde su fundacién en 1990, Listemann ha seguido
creciendo hasta convertirse en uno de los principales
proveedores de procesos térmicos, que incluye trata-
miento térmico, soldadura "vacuum brazing" y por haz
de electrones, sinterizado, y servicios de ingenieria.

Entre otros servicios, la empresa brinda asistencia espe-
cializada a los fabricantes de moldes para fabricacion de
moldes de inyeccién con canales de refrigeracion con-
formal, que optimiza la disipacion de calor y acorta la
duracién de los ciclos en las operaciones de moldeado
por inyeccion.

Explicacion de la soldadura
"vacuum brazing”

Aunqgue la mayoria de los fabricantes estan familiariza-
dos con la tecnologia de sinterizado laser, la soldadura



"vacuum brazing" no es muy habitual, y a veces se con-
funde con la soldadura autdgena.

La soldadura "vacuum brazing" permite crear compo-
nentes complejos uniendo piezas mas sencillas mediante
material de soldadura metélico, con puntos de fundicién
adaptados que discurren por capilaridad (sin asistencia
de fuerzas externas, como la gravedad) por los espacios
entre las piezas.

Para crear canales de refrigeracion conformal, el molde
se divide en varias secciones, se fresan los canales en es-
tas piezas y, posteriormente, se sueldan en un horno de
vacio a alta temperatura.

El metal o la aleacion de relleno se calienta a una tem-
peratura entre 750y 1.200 °C, que se distribuye de for-
ma homogénea entre las piezas formando una unién
sellada con una resistencia excepcional.

"Pasado un plazo de 8-24 horas, la pieza sale del horno
soldada, con tratamiento térmico y lista para el mecani-
zado final. Al contrario que con la soldadura autdgena,
la base metalica no se funde, por lo que la distorsion es
muy baja. La union es resistente a vibraciones, soporta
altas temperaturas y no tiene huecos ni sobrantes”, ex-
plica Manfred Boretius, presidente de Listemann Tech-
nology. “El proceso permite unir materiales distintos o,
incluso, materiales no metalicos y al mismo tiempo en-
durece la pieza”.

Segun IQTemp, normalmente, el cliente entrega las pie-
zas del molde para someterlas a tratamiento térmico y
reducir las tensiones.

Todas las piezas se someten a una minuciosa limpieza y
se desengrasan. Un cierto grado de rugosidad de la su-
perficie, generado durante el mecanizado, facilita la ca-
pilaridad de material de soldadura y refuerza las unio-
nes.

Las piezas se ensamblan de forma que quede el hueco
necesario para que el material de soldadura elegido se
inserte en el espacio entre las piezas.

A continuacion, siguiendo un ciclo de temperatura y du-
racion cuidadosamente programado, se introducen las
piezas ensambladas en el horno de vacio, se calientan los
componentes segun el punto de fusion del material de
soldadura, se mantiene a esta temperatura durante un
tiempo especifico y, posteriormente, se somete a un en-
friamiento controlado.

El material de soldadura fundido suaviza y humedece el
recorrido, y rellena todos los huecos uniendo las piezas
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El inserto de molde se divide en varias piezas para mecanizar los
canales de refrigeracion y, a continuacién, se unen las piezas me-
diante soldadura "vacuum brazing". EI material de soldadura en
ldminas se inserta entre las piezas que se van a fundir aplicando
calor. El tratamiento térmico se realiza en un horno a alta tempe-
ratura, hasta 1.000°C aproximadamente, a la vez que endurece la
pieza. Los pasadores sujetan las piezas en sus posiciones. Image-
nes cortesia de Schulz/Awortundform.

metalUrgicamente. “Al realizar este proceso al vacio sin
ningun fundente, no se genera oxidacién en las superfi-
cies, por consiguiente las uniones estan libres de huecos
y tienen una resistencia extraordinaria”, afirma Bore-
tius. “Si se emplean los materiales adecuados en los
componentes del ensamblaje, es posible disefar el ciclo
de calentamiento y enfriamiento para templado, enve-
jecimiento térmico, endurecimiento por precipitaciéon o
endurecimiento y templado del componente durante la
soldadura, por lo que se reduce considerablemente la
duracion y el coste”.

MoLT™
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En la parte superior de estas piezas, se crean los canales de refrigeracion mediante SLM. La parte inferior se mecaniza de forma convencional

para reducir costes. Imagenes cortesia de Schulz/wortundform.

Los materiales de soldadura fuerte varian segun los re-
quisitos técnicos y son generalmente, aleaciones de ni-
quel, oro, plata o cobre, dependiendo de los materiales
de base que se van a unir.

Segun las necesidades, se emplean distintos tipos de
materiales de soldadura, por ejemplo, ldminas, hilo, pol-
VO 0 pasta.

Segun Boretius, las ldminas pueden ser de tan solo 50
micras de espesor, suficiente para realizar una buena u-
nioén si las piezas se han preparado adecuadamente, ya
que el hueco de soldadura debe tener de 0,03 a 0,05
milimetros de ancho para garantizar una buena capilari-
dad y uniones correctas.

"Después de realizar la union, ésta es practicamente
indestructible y de calidad repetible, ya que, una vez
establecido el proceso de soldadura "vacuum brazing"
correcto, se ejecuta el mismo programa. Se requieren
conocimientos y experiencia en metalurgia considera-

ML

bles”, afirma Boretius. “Existen diversos factores que
tienen un impacto significativo en el componente re-
sultante, entre otros, la preparacion de la superficie y el
acabado de las piezas, el disefio correcto de la unién, la
seleccion del material de soldadura mas adecuado vy el
tipo (lamina, hilo, polvo o pasta) y el disefo 6ptimo de
los ciclos de calor, duracion y enfriamiento”.

Para finalizar, se prueban todas las plantillas de molde
para detectar fugas de helio, que sefialan hasta el mini-
mo defecto antes de entregarlo al cliente.

Fusion de nucleos de molde de varios
componentes, ensamblajes de cavidades

“Hay varias formas de crear sistemas de refrigeracion
conformal en moldes, por ejemplo, sinterizado laser y
soldadura "vacuum brazing"”, explica Boretius. “Esta-
mos especializados en la tecnologia de soldadura "va-
cuum brazing" para uniéon de nucleos de molde de va-



rios componentes y ensamblajes de cavidades para sis-
temas de refrigeracién conformal, ya que es una tecno-
logfa totalmente desarrollada que permite unir materia-
les distintos. Por ejemplo, es posible unir cobre y acero
0 acero y ceramica”.

Boretius admite que Listemann consideraba las tecnolo-
gias de fabricacion aditiva, como el sinterizado laser,
tecnologias rivales. Sin embargo, ahora la compania es
consciente de que las coincidencias son minimas.

“Mientras que la soldadura "vacuum brazing" es ido-
nea para insertos y nucleos de molde grandes, aplica-
ciones de varias cavidades y materiales de unién, el sin-
terizado laser es mas adecuado para insertos y nucleos
mas pequefios, productos muy personalizados y geo-
metrias complejas. Ambas tecnologias sélo coinciden
en aproximadamente un 5 por ciento de aplicaciones.
Existe una division clara”.

Por consiguiente, la empresa se asocidé con Renishaw
Inc., que absorbié la division de aplicaciones de sinteri-
zado laser de Listemann (LBC Engineering) en 2013y
cred una nueva marca denominada IQTemp (inteligen-
cia y calidad para moldes y matrices).

IQTemp se cred para proporcionar soluciones de refri-
geracion conformal a sus clientes mediante soldadura
"vacuum brazing" y sinterizado laser.

“Se trata de encontrar el disefio de refrigeracion con-
formal mas eficaz y rentable para nuestros clientes”,
comenta Carlo Husken, jefe de disefio de Renishaw.
“Por ejemplo, si los canales de refrigeracion son dema-
siado complejos para su fresado y soldadura "vacuum
brazing", recomendamos el sinterizado laser. Puesto
gue los procesos de fusion laser selectiva (SLM) son cos-
tosos, podriamos recomendar también la produccién
de piezas de insertos y nucleos de manera convencional
y fabricar la pieza con canales de refrigeracion confor-
mal con fabricacion aditiva”.

Segun Husken, utilizan anélisis de mecanica de fluidos
computacional (CFD) y transferencia térmica para en-
contrar la solucion de refrigeracién conformal 6ptima.
“Disefiamos distintos tipos de canales de refrigeracion
practicamente en un molde de inyeccidn y comparamos
el rendimiento del tiempo de enfriamiento, el perfil de
temperatura y el alabeo de la pieza. Las condiciones de
trabajo durante el proceso de inyeccion, por ejemplo, e-
xigen una distancia minima desde la superficie del mol-
de al canal de refrigeracion. Los valores de presion y ca-
ida de temperatura durante el proceso son restricciones
para obtener un disefio correcto”.
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Los canales de refrigeracion complejos sélo pueden
crearse mediante SLM. Si la simulacién muestra que los
canales de refrigeracion complejos tienen un potencial
de mejora considerable en tasas de produccion y cali-
dad de piezas, el equipo de IQTemp propondra este di-
sefo.

El equipo recomendara este método, aunque sea mas
caro que fabricar canales menos complejos mediante
fresado y soldadura "vacuum brazing".

No obstante, si la simulaciéon muestra que los dos dise-
flos producen los mismos resultados, propondran la so-
lucién menos costosa con canales de refrigeracién me-
nos complejos.

Aunque Husken y Boretius admiten que, debido a las
restricciones del material, todavia no pueden fabricar
piezas hibridas con areas de sinterizado laser y soldadu-
ra fuerte al vacio en una Unica pieza, las empresas con-
tindan investigando.

En determinados casos, los canales de refrigeracion
conformal de un molde se crean con las dos tecnologi-
as, una para el nucleo y otra para el inserto.

Por ejemplo, IQTemp disefd y fabricd un molde de in-
yeccion con tiempos de ciclo de 32,8 segundos y un
tiempo de enfriamiento de 18 segundos sin refrigera-
cion conformal.

Unos canales de refrigeracién con un disefo de circula-
cion mejorado que genere un caudal de alta turbulencia
en su interior podria hacer el molde mas eficiente.

Concretamente, los analisis de CFD mostraron que este
tipo de canal de refrigeracién conformal podria reducir
la fase de enfriamiento a 9,5 segundos, un ahorro de
tiempo del 47 por ciento aproximadamente.

El inserto de molde se realizé con soldadura "vacuum
brazing" y el nucleo con sinterizado laser.

El andlisis de IQTemp demostrd que la creaciéon de cana-
les de refrigeracion menos complejos y costosos median-
te fresado y soldadura "vacuum brazing" era suficiente
para que el inserto de molde alcanzase la reduccion ne-
cesaria de tiempo de enfriamiento.

En cambio, el nucleo del molde precisaba canales mas
complejos para obtener el resultado necesario, por lo que
el sinterizado laser era la Unica opcion.

Impreso con la autorizacion de fa revista MoldMaking Technology,
copyright 2018, Gardner Business Media, EE. UU.

MoLo™

55



<= B.M.l
Holding - =

El especialista en hornos para m
= tratamientos térmicos al vacio
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Soldadura brazing
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uheelobrator

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo: ,
TUNEL, ROTATIVAS,
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de

laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

-

TUNELES
LI —
-

Bautermic wwwoastermic.com
N—

Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

SA. = comercial@bautermic.com
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C/ Arboleda, 14 - Local 114
28031 MADRID

Tel. : 91 332 52 95

Fax: 91332 81 46

e-mail : acemsa@gmx.es

A\CEMSA

Centro Metalogrdfico de Materiales

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

Solucién a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccién o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

e Puesta a punto de equipos automadticos de sofdadura y robética, y temple

superficial por induccion de aceros.

e Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

PROTOTIPOS CON|

PROTOTIPOS RAPIDOS

Otros servicios :

« Ingenieria de producto.

» Ingenieria inversa.

+ Control dimensional.

« CADICAM

+ Estereolitografia.

- RIM (200+300 piozas).

= Sinterizado selectivo
por laser.

* Molde de silicona y piezas
funcionales (100 plezas).

+ Prototipos rapidos para alta
temperatura {160°C)

= Prototipos en Zamack,

- Preseries y prototipos en
final (ABS, PR, POM, :

€. Grom, 8.7 P.I, Famades 0534

. Pometon

Lider en fabricacién y desarrollo
de granallas y polvos metalicos

Pometon Espaiia, SAU

Dr. Bergds s/n

08291 Ripollet (Barcelona) - SPAIN
Tel.: (+34) 935 863 629

Fax: (+34) 936 917 234
info@pometon.net
www.pometon.net
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simulacioén
del proceso de moldeo
WIETAL

todos los procesos: HPDC, LPDC, Thixocastig...
lienado, Solidificacidn, Stress térmico
optimizacién del proceso

. 1) B i
PLASTICON
todos los procesos de inyeccion
estudio de la defectologia especifica
cualquier material
caracterizacion de materiales
optimizacién

www.simulacionesyproyectos.com
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Un proceso de produccién més rapido, -
eficiente y seguro con los Sistemas de Cambio EAS
El tiempo es @

0. Opte entonces por una mayor velocidad y optimizacion
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* SMED - Can i n minutos

e JIT - Justo a

* Industria 4.0 - organizacion de la cadena de valor.

GARCIA TAMAYO MAQUINARIA, S. L.
Sierra de Guadarrama, 76

28830 San Fernando de Henares (Madrid)
Ti.: 91 656 49 93 | Fax: 91 677 86 70
garcia_tamayodigarciatamayo.com

www.garciatamayo.com
http:/leaschangesystems.com/es/

-temple -soldadura -recocido -sinterizado -revenido

HORNOS DEL VALLES, S.A.

Mancomunitat,3 08290 CERDANYOLA DEL VALLES
(Barcelona) T/93 692 66 12 Fax 93 580 08 27
hdv@tecnopiro.com

&% S. A. METALOGRAFICA

TRATAMIENTOS TERMICOS

« TT VACIO DE: e e

MOLDES, MATRICES Y HERRAMIENTAS + TEMPLE EN VACIO ! Tiaes hosia Totd Ka)
* CEMENTACION ¥ CARBONITRURACION
* NITRURACION
« NITROVAC-5*NITROCARBURACION ANTIOXIDANTE 5
* TENIFER: NITRURACION ANTIDESGASTE * NITRURACION ¥
« TT ACERO RAPIO * NITROCARBURACION | @ 1000 % 1500 mm
- HIPERTEMPLE
+ BONIFICADO, RECOCIDO Y NORMALIZADO
- OXY-VAPOR®: TT ANTIGRIPANTE + CEMENTACION e
+ NOXYT®: PAVONADO DURD + CARBONITRURACION (;‘:‘2_:3 m;mr’aoo’;‘(';
+ ANALISIS DE MATERIALES * BONIFICADOS :
« ASESORAMIENTO METALURGICO - -
+ CARBOVAC™: CEMENTACION VACID %’ \% fm\
- 10NIT 0X™ NITROCARBURACION POR PLASMA 4

& O

Polig. Ind. POLIZUR - Naves 4, 5y 6 www.metalografica.com
08290 CERDANYOLA (Barcelona) metalografica@metalografica.com

Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes  CFC
Fundicién acero inoxidable refractario

CODE£E sa

Fabricaara da harss indrides
par ol tratomiants tirmice

E=EEI=]E4Em

Sndu da
Bngubadar de atmésfara.
- Supervisidn de tailer.

o

Utillaje forming

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA
Tel: +34. 94 426.25.22 Fax:+34. 94 426.22 .62 info@aplitec-1t.com www.aplitec-11.com

MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, 5.L.

Pol. Ind. Can Ribé, C/Isidre Nonell,5
08911—Badalona

Te: 934640178

www. mpe.es  info@mpe.es

CENTROS DE TALADRADO PROFUNDO COMPACTADORA / BRIQUETADORA DE VIRUTA

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple y revenido en alto vacio. « Temple por induccidn.

+ Temple y revenido en sales. « Estabilizados, normalizados, recocidos.
+ Temple y revenido en pote. - Estabilizado por vibracién.

« Nitruracidn y nitrocarburacién. - Cementacidn gaseosa

« Consulting técnico.

METALTERMICA-GATI, S.A.
C/ Ibarra 15 Tfno: 94 625 12 08

48300 GERNIKA -BIZKAIA Fax: 94 625 59 31 ) )
vww.metaltermica-gai.com Email: metaltermica@metaltermica-gai.com

‘g

AUTOMOCIO| -
RO D@ % Dérrenberg TT
CONSTRUCCION MECANICA
CERAWICA TRATAMIENTOS TERMICOS EN VACIO
ETRAICY: SUBCERO
QUIMICA NITRURACION IONICA / PLASMA =
HIDRAULICA Nox
UTILLAJES
MOLDES INYECCION
MATRICES ACERDS TRATAMIENTOS
ool TELOABSE4SS  TELO48567105
ELEMENTOS MECANICOS WWW.CROMOVA.COM  WWW.DORRENBERG.ES
-.?’;" -..,._I —
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http://www.metalografica.com/
http://www.dorrenberg.es/
http://www.mpe.es/
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INDICE de ANUNCIANTES

ACEMSA HOFFMANN GROUP

ADVANCED FACTORIES HORNOS DEL VALLES

APLITEC INFAIMON

METALMADRID
METALTERMICA GAI

CHEMPLAST EXPO
MOLDINO

DORRENBERG
POMETON
S.A. METALOGRAFICA
SCHUNK
SIMULACIONES Y PROYECTOS

TECNO DISSENY

WHEELABRATOR

Maquetacion

José Gonzdlez Otero

Packaging » Disefio de Stands » Produccién Grafica

Disefio Grafico '

Proximo numero

ABRIL

N° especial HANNOVER MESSE (Hannover).
N° especial AEROSPACE (Sevilla).
Mecanizado en aeronautica. Maquinas-herramienta. Aceros. Plaquitas.

58 MoLT™
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expositores visitantes

Junto a:

i P A R T I C I P A ! & rosomamica cﬁu;gs/nf

Maquina-Herramienta / Machine-tools Automatizaciony Robotica / Automation & Robotics Industria 4.0 /| Connected Manufacturing Composites
| Compositematerials/Design/Processing Soldadura / Welding Subcontratacion / Outsourcing Tratamiento de superficies / Surface Engineering
Medida, inspeccion, calidad y testing / Metrology, Test, Measurement, Inspection Componentes para maquinaria /
Components and Accessories EPV's: Equipos de proteccion individual |/ Safety Equipment Fabricacion aditiva | Additive Manufacturing
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Patrocinadores oficiales del evento: Colaboran:

B ®maDrD [

Comunidad de Madrid

Contacto:

Q) +34 9154124 88 t7 @MetalMadridEs

by EASYFAIRS

< metalmadrid@easyfairs.com ﬁ[ﬁ} /in/MetalMadrid



“ﬂ
\ /
SEDUCTORAS, PODEROSAS E
NFLEXIBLES

| AS HERRAMIENTAS MANUALES
NO DEBERIAN SER DE OTRA FORMA.

Incluso en el mundo de las herramientas, la perfeccion se antepone. GARANT se posiciona como la marca
Premium de fabricacién de Hoffmann Group. Mas de 30.000 herramientas de alto rendimiento para todos los
campos de aplicacién garantizan la maxima seguridad en innovacion, constante calidad Premium y una
excelente relacion calidad-precio. Déjese convencer:

www.garant-tools.com

J1|

rFE A5 Garant®
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