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Nuestra Portada

La soluv:ilm para el trat
Geimatedoras * [quigon de cho ] .

Talleres ALJU, S.L. fundada en 1959 lleva més de 60
anos trabajando como fabricante de maquinaria y .
bienes de equipo.

FABRICAMOS:

Maquinas granalladoras de tambor, plato, gancho,
polipasto.

Maquinas granalladoras especiales para chapas,
perfiles, tubos, productos laminados, etc.

Cabinas de granallado de chorro libre.

Instalaciones de aspiracion y depuracién de humos.

APLICACIONES INDUSTRIALES:

Fundicién de hierro, acero, bronce, aluminio, cobre,
latdn, etc.

Forjas y estampaciones.

Tratamientos térmicos.

Construcciones metalicas.

Productos laminados.

Tratamientos de muelles y resortes.

Tratamiento de acabado de muelas.

Procesos previos de pintura y acabado.

Recuperacién de materiales.

ALJU pone a su servicio sus departamentos técnicos,
para resolver cualquier problema de aplicacién o utili-
zacién de sus fabricados.

Talleres ALJU, S.L.

Ctra. San Vicente, 17 - 48510 Valle de Trapaga - Vizcaya
Tel.: +34 944 920 111 - Fax: +34 944 921 212
alju@alju.es - www.alju.es

Ventiladores centrifugos y helicoidales.

Filtro de mangas y depuradores (via seca y hume-

da).

¢ Hornos cubilote y equipos para fundicién.

¢ Cubas neumadticas para limpieza por inmersién en
liquidos.

¢ Construcciones metdlicas en general.

¢ Esmeriladoras pendulares.
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Desengrase,
limpieza

y correcto
acabado

de superficies

En el pasado, no se prestaba
atencién a los posibles restos de
suciedad residual: virutas, aceites,
grasas, fibras, pegamentos,
pastas... depositados sobre las
piezas durante sus procesos de
fabricacion. Actualmente las
normas son mucho mas estrictas y
exigen altos niveles de limpieza,
incluso en algunos casos, con

certificaciones para garantizar una
limpieza total.

BAUTERMIC S.A. ofrece diferentes
alternativas para lograr la maxima
calidad de limpieza en todos sus
fabricados.

Info 2

Emarust®CL7-w:
nuevo inhibidor
liquido

Emarust®CL7-w es un inhibidor de
corrosion liquido distribuido en
exclusiva por Comindex, que
aporta las siguientes propiedades
a formulaciones base agua:
Aumenta la resistencia a la
corrosién como complemento a
los pigmentos anti-corrosivos,
ofrece proteccion frente al flash-
rust y mejora la adhesion de la
pintura seca al metal.

Esta disefiado para su uso en
formulaciones base agua sobre
metal como: imprimaciones anti-
corrosivas, pinturas de aplicacion
directa sobre metal (DTM) y
barnices transparentes.

El producto, entre otra ventajas, es
facil de manipular ya que se
suministra en forma liquida, no
cambia la concentracion de
pigmento en volumen ni afecta al
brillo, se puede usar en sistemas
transparentes como barnices y
aporta propiedades anti-flash rust
sin aumentar la hidrofilia del film
seco.

Con este aditivo, Comindex
complementa la gama de
inhibidores de corrosion en fase
liquida, consiguiendo con este
nuevo producto una proteccién
corrosiva mas alla de la pintura
recién aplicada en himedo,
ampliando la proteccion durante la
vida en uso de la propia pintura.

Labema, representada en exclusiva
por Comindex, fue fundada en el
ano 1989 y con sede en Francia,
entre Lyon y Saint-Etienne, es
especialista en el desarrollo y
fabricacion de inhibidores de
corrosion liquidos en fase acuosa,
utilizados en pinturas, barnices,
lubricantes, aceites hidrosolubles,
proteccion temporal, detergentes
industriales y otros.

Info 3
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ste cuarto volumen, “Fundiciones de hierro y otras

aleaciones no férreas susceptibles de tratamiento

térmico”, forma parte de una extensa obra estruc-
turada en cuatro volimenes cuyo titulo general aparece
en portada. Los tres primeros volimenes, ya editados, es-
tan dedicados a familiarizar al lector con los principios del
tratamiento térmico de los aceros, con los aceros de
construccion mecanica y de ingenieria, con los aceros de
herramientas en general, asi como de sus respectivos tra-
tamientos térmicos.

Dado el caracter monografico que se pretende en toda la
obra, la primera parte de este libro se ocupa de las fundi-
ciones de hierro y de los tratamientos térmicos aplicables
a dichas aleaciones. La segunda parte esta dedicada por
entero al estudio de un reducido, pero muy relevante,
grupo de metales y aleaciones no férreas de un alto inte-
rés tecnoldgico e industrial: aluminio y sus aleaciones, co-
bre y sus aleaciones, titanio y sus aleaciones; asi como los
tratamientos térmicos que pueden sufrir dichos materia-
les. Damos por supuesto que su valia y utilizaciéon en la
mayoria de los mas representativos sectores industriales,
es tecnoldgica y metallrgicamente incuestionable.

El capitulo final lo dedicamos al titanio y sus aleaciones,
por ser uno de los Ultimos metales incorporado en los dis-
tintos campos de la Ciencia y de la Técnica. En virtud de
sus potenciales propiedades mecanicas y tecnoldgicas, el
titanio y sus aleaciones han alcanzado hoy dia una muy
relevante ascendencia, irrumpiendo con fuerza en secto-
res industriales de tanta importancia tecnoldgica como
son: el aeroespacial, aeronautico, construccion naval y el
biomédico, entre otros. Materiales que estan compitiendo
directamente con el acero inoxidable, aleaciones de co-
bre, aleaciones de aluminio, aleaciones de niquel, etc., e-
videnciando ese extraordinario papel que técnicamente el
titanio y sus aleaciones aportan.

El propésito que, como siempre, nos guia es el de contri-

SURFAS™

Nuevo libro: “Fundiciones de hierro
y otras aleaciones no férreas
susceptibles de tratamiento térmico”

TRATAMIENTOS TERMICOS
DELOS
MATERIALES METALICOS

VOLUMEN 4
Fundiciones de hierro
y otras aleaciones no férreas
susceptibles de tratamiento térmico

buir a despertar un mayor interés por los temas que pre-
sentamos, permitiendo la adquisicion de unos conoci-
mientos basicos, con una vision de conjunto clara y senci-
lla, necesarios para los que han de utilizar o han de tratar
tales metales y aleaciones.

Como ya se ha expresado en los tres volimenes preceden-
tes, no pretendemos haber sido originales al recoger y re-
dactar los temas propuestos. Hemos aprovechado infor-
macion procedente de importantes obras, asi como de
una muy extensa bibliografia sobre los temas que presen-
tamos. Por nuestra parte, aportamos la experiencia adqui-
rida durante largos anos en la docencia y “arte” de la Me-
talurgia, asf como una dilatada vida de trabajo en la
industria metalmecanica en distintos sectores: tratamien-
tos térmicos, aerondutica, automocion, maquinas-herra-
mientay, en especial, en el de los aceros finos de construc-
cién mecanica y de ingenierfa.
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Descubra

isponen de una amplia gama

de pigmentos: aluminio (Meta-

flake), de efecto y perlescentes
(Ruicheng Effect Pigment), pigmentos
inorganicos (cromatos y molibdatos de
plomo, vanadato de bismuto), hibridos
y organicos (DCC), todos ellos grandes
lideres en su sector.

Ademas, ofrece nuevos pigmentos
que completan y complementan su
ya amplia gama de productos repre-
sentados:

Dominion Color Corporation anuncia
también una nueva imagen y lanza
un nuevo sitio web, video corporativo
y plataformas en las redes sociales.
Consolida su cartera de productos
con la integracién de DCC UK (ante-
riormente Gemini Dispersions) y el si-
tio DCC Monteith.

Su pasion es dar solucion a sus ideas.
Dentro de la amplia gama de produc-
tos de nuestro portfolio, no cabe du-
da de que el color estd muy presente
y gana cada dia mas fuerza.

Comindex es una empresa que distri-
buye especialidades quimicas que apor-
tan soluciones innovadoras, fiables y e-
ficientes, ofrece el servicio logistico, el
asesoramiento técnico y la formacion
especializada necesaria para potenciar
la actividad de los clientes.

SURFAS™

la amplia gama de pigmentos
que ofrece Comindex

Alto rendimiento, economia, brillo,

DCC BLUE A2RU PB 60 Pinturas y tintas Wlensidad
Estabilidad a los disolventes, opacidad,
DCC ORANGE ORS PO 86 Pinturas y pldsticos ala peri P de
tono
Bad adiad > T
DCC ORANGE 7336 PO 36 | Recubrimientos de alta gama Tohilcn, resiexinin dulinica
Pinturas (industria y Resi iaalai p quimica y
DCC YELLOW 7854 PY 154 automocion) himic
DCC YELLOW 2GTAA, ' . .
3GMXA y RMXA PY 184 | Pinturas y plasticos Resistencia a los éicalis
DCC YELLOW2100 | PY 184 | Recubrimientos de atagama | o iencia uimica (pH alcalinos) y atas
temperaturas, sin zinc
DCC YELLOW 7391 PY 191 | Plasticos Resistencia temperaturas hasta 300 * C
DCC YELLOW 7380 PY.180 | Plasticos Resistencia extrusion
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Cabycal entrega una linea
automatizada de pasivado
de piezas de aluminio a Gestamp

abycal ha disefiado, fabrica-
do e instalado una linea de
pasivado para piezas de alu-

minio para la planta de Gestamp en
Newton Aycliffe (Inglaterra).

El pretratamiento de las piezas se re-
aliza en un total de nueve tanques,
en los que se lleva a cabo el siguien-
te proceso: desengrase, lavado con
agua industrial, acido para el proce-
so de pasivado y lavados con agua
desmineralizada.

Posterior al proceso de inmersion en
los tanques, tiene lugar el secado au-
tomatico dentro de un horno de
conveccién con recirculacion y calen-
tamiento con un guemador con gas
natural.

Las piezas son transportadas durante
todo el proceso por tres puentes
gruas automaticos, un transportador
power & free y dos sistemas transfer
para traspasar las piezas de la trans-
portadora a los puentes gruas y vice-
versa.

Cabycal ha suministrado previamen-
te a Gestamp tres lineas de catafore-
sis para sus factorias de Zaragoza
(Espafia), Wroclaw (Polonia) y Chat-
tanooga (EE. UU.).

SURFAS™
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Supervision del curado de pintura
y polvo (pulverizado)

dor de datos de temperatura DATAPAQ Easy-

Track3 para el curado de pintura y polvo, Fluke
Process Instruments suministra una amplia gama de
sondas termopares precisas y fiables.

C omo complemento del recién lanzado registra-

Los termopares tipo K se especifican en ANSI MC96.1
para una precision de £ 1,1 °C o del 0,4%. Se suminis-
tran con un cable revestido de PTFE disefiado para dar
flexibilidad, pero también para aumentar la esperanza
de vida en un entorno industrial. Estos miden tempera-
turas de hasta 265 °C.

Ademas, también se dispone de termopares de fibra de
vidrio para alta temperatura, especificados para hasta
500 °C.

Varias opciones de fijacion admiten tanto productos
magnéticos como no magnéticos de cualquier forma 'y
tamano. Las sondas pequefias tienen un tiempo de res-
puesta muy corto y por lo tanto son ideales para super-
visar piezas pequenas, plasticos y latas.

Las sondas de sujecién miden la temperatura de la super-
ficie y del aire y pueden usarse universalmente para pie-
zas delgadas, productos ex-
truidos de aluminio incluidos.

Se dispone de una gama de
sondas magnéticas para una
rapida fijacion a superficies
de hierro en lineas moviles, es
decir, sondas magnéticas des-
plazadas (offset) para supervi-
sar productos planos y tem-
peratura del aire y sondas de
superficie MicroMag que en-
cajan facilmente en espacios

reducidos.

La gama se completa con a-
brazaderas de sonda de dos,
cuatro y seis canales para des-
montar rapidamente las eti-
quetas de identificaciéon del
registrador de datos y de la
sonda.
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nales, ha desarrollado una tecnologia de depdsito

electrolitico por plasma que permite el tratamiento
de aleaciones de aluminio y titanio. Este recubrimiento
—una capa de éxido de titanio de 2 a 20 micras— ofrece
una excelente proteccion contra la corrosion.

B ONDERITE, lider mundial en recubrimientos funcio-

La tecnologia electrocerdmica, destinada a reemplazar
tecnologias como la anodizacion crémica o la fosfata-
cion de zinc y niquel, es capaz de aguantar las condicio-
nes mas extremas en términos de corrosion, abrasion y
temperatura. BONDERITE, cuyos productos representan
las principales tecnologias de tratamiento de superficies
y soluciones para los procesos productivos, cuenta con
una gama de recubrimientos electro-cerdmicos multi-
funcionales, en base de éxido de titanio, que protegen
las piezas de aluminio y titanio mas sensibles. La marca
ha desarrollado una tecnologia de depésito electrolitico
por plasma, que permite el tratamiento de aleaciones

Los Recubrimientos

Electro-Ceramicos (ECC) BONDERITE
consiguen un rendimiento excepcional
gracias a sus soluciones innovadoras

de aluminio y titanio. Este recubrimiento, que consiste
en una capa de éxido de titanio de 2 a 20 micras, segun
las especificaciones, ofrece una excelente proteccién
contra la corrosién, una dureza similar o superior a la a-
nodizacion dura y es compatible con REACH y ROHS.

Los Recubrimientos Electro-Ceramicos (ECC) BONDERI-
TE aumentan la eficacia de las aplicaciones, ahorran
costes de procesos y permiten la sustitucion de las pie-
zas de acero por otras mas ligeras. Ademas, su aplica-
cion permite aumentar significativamente la vida util de
las piezas tratadas y facilita las operaciones de fabrica-
cion. Esto aporta una ventaja competitiva en la fabrica-
cion industrial, a la vez que se cumplen los estrictos re-
quisitos medioambientales, tanto de hoy como para el
futuro. Al utilizar estos tratamientos, las piezas adquie-
ren propiedades funcionales: anticorrosivas, antifriccion
y mayor resistencia térmica. En la actualidad, estos re-
cubrimientos tienen una amplia aplicaciéon en la indus-




tria marina, la iluminacién exterior, los componentes de
motores y la electrénica.

Tratamiento simple y rapido

Los Recubrimientos Electro-Cerdmicos (ECC) BONDERITE
permiten tratar metales ligeros como aluminio, titanio y
sus respectivas aleaciones, asi como depdsitos de alumi-
nio mediante pulverizacion y chapado a través de un pro-
ceso muy sencillo. Tras realizar un desengrasado alcalino,
las piezas se enjuagan y sumergen en un electrolito a
temperatura ambiente. El electrolito, a base principal-
mente de fluoruro de titanio, no contiene metales pesa-
dos y es compatible con la legislacion REACH y ROHS. El
tratamiento se realiza mediante corriente pulsada, que
permite depositar, por medio de microarcos y en solo de
1 a 5 minutos, una capa de 6xido de titanio extremada-
mente homogénea en toda la superficie de la pieza.

Propiedades mas destacadas

La tecnologia de deposito por plasma electrolitico per-
mite crear una capa protectora que ofrece excelente re-

Marzo 2018 / Informacion

sistencia a la corrosién incluso en las condiciones mas
duras. Este proceso abre nuevas opciones, particular-
mente en el campo de los recursos marinos y offshore.
Ademas, gracias a su dureza excepcional en el intervalo
de 400 a 1000 Vickers, esta tecnologia permite sustituir
la anodizacién dura o incluso reemplazar piezas de ace-
ro por otras de aluminio tratado con los Recubrimientos
Electro-Cerdmicos (ECC) BONDERITE y, de ese modo,
reducir el peso. Asimismo, esta tecnologia aporta consi-
derables beneficios al campo de los motores. La rugosi-
dad y, por lo tanto, el coeficiente de friccién del recu-
brimiento es particularmente bajo, por lo que es posible
combinarlo con un lubricante para obtener una exce-
lente durabilidad de los pistones.

Si a esto se le suma su alta resistencia a los disolventes, la
abrasion y la temperatura (muy por encima del punto de
fusion del aluminio, 660 °C), la conclusién es que la tec-
nologia de los Recubrimientos Electro-Cerdmicos (ECC)
BONDERITE permite reducir significativamente el desgas-
te de los materiales y, en consecuencia, los costes de
mantenimiento, aumentando asi la vida Util de los com-
ponentes.

angular endurec:da
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GLOBAL INDUSTRIe,
del 27 al 30 de marzo 2018,
en Paris Nord Villepinte

ara responder a las expectativas de los poderes pu-
P blicos en torno a la industria y la innovacién france-

sa, GL events, en su papel de animador de estas
comunidades, ha puesto en marcha una estrategia ofen-
siva para reunir una oferta sin precedentes en los salo-
nes industriales de Francia. Se ha dado un nuevo paso a-
delante con la presentacién del nuevo nombre.

GLOBAL INDUSTRIe

Las 4 entidades —MIDEST, SMART-INDUSTRIES, INDUS-
TRIE y TOLEXPO- se unen para formar GLOBAL INDUS-
TRle. Este evento de dimensiones internacionales retne
todas las etapas de la cadena de valor industrial. Esta si-
nergia inédita puede contar con el apoyo de las autori-
dades publicas, nacionales y territoriales, la Alianza para
la Industria del Futuro (AIF) y las organizaciones socio-
profesionales en su conjunto.

GLOBAL INDUSTRIe retine, en una unidad de tiempo y
lugar:

e Todo el ecosistema industrial: start-ups, proveedores
de productos/soluciones, fabricantes de equipos, sub-
contratistas, contratistas principales, grandes grupos,
regiones.
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e Toda la cadena de valor: investigacién e innovacion,
diseno, produccion, servicios, formacion.

¢ Todos los sectores usuarios: transporte y movilidad, e-
nergias, agroalimentacioén, infraestructuras, bienes de
consumo, quimica, cosmetologia, farmacia, mecani-
ca, defensa/militar, metalurgia, siderurgia...

GLOBAL INDUSTRIe federa la industria en su conjunto,
todos los expositores y todas las corporaciones que a-
poyan esta iniciativa:

El 79% de los visitantes ven interés en visitar una nueva
feria que retine MIDEST, SMART-INDUSTRIES, INDUS-
TRIE Paris y TOLEXPO*.

El 96% de los visitantes, directamente involucrados en
la industria del futuro, afirman que visitaran este nuevo
evento en marzo de 2018*.

El 91% de los expositores cree que esta agrupacion de
salones beneficiara a su negocio*.
Demostracion, informaciéon y formacion

Destacando el saber hacer y la excelencia francesa e in-
ternacional, los objetivos de GLOBAL INDUSTRIe son:

e Prefigurar la Industria del futuro y la innovacion a esca-
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la europea a través de su Fabrica Conectada: un gran reflejard, mas que cualquier otro evento del sector, las
demostrador en funcionamiento de méas de 1.000 m2, evoluciones que estan configurando hoy la industria del
gue combina las tecnologias y los conocimientos técni- mafana.

cos presentados en las 4 ferias (76% de los visitantes

desean encontrar equipos en funcionamiento en una GLOBAL
exposicion™). INDUSTRIE SMart . | wousrie | ToLexeo

. . . ., Fédére les salons

e Informar sobre la industria del futuro y la innovacién Lo s

con sus platés de TV por donde pasaran los lideres
empresariales franceses e internacionales, las princi-
pales cuentas y los expertos quienes compartirdn sus
experiencias...

e Promover la imagen de la industria en Francia ante el
publico en general, en particular los jévenes, para a-
poyarlos en sus nuevas carreras y competencias con
su Campus, reuniendo todas las acciones llevadas a
cabo para promover el empleo, la formacién y el a-
tractivo de los oficios de la industria.

Por su oferta, sus animaciones y su programa de confe-
rencias orientado hacia el futuro, GLOBAL INDUSTRIe

* Estudio Goudlink para GL Events — Sept. 2017, realizado entre
una muestra representativa de las 4 ferias.

Diseno y fabricacién de
granalladoras a medida

STRAHLANLAGEN
SHOT BLASTING SYSTEMS

Made in Germany

RETROFIT y modernizacion

de granalladoras

30 BI

YOU MAKE IT BIG

RUMP STRAHLANLAGEN GmbH & Co. KG * Berglar 27, 33154 Salzkotten [Alemania] ® info.iberica@rump.de ® www.rump.de
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Asamblea General de AEA:

Nuevo Presidente

samblea General de AEA (Asociacion Espafiola del

Aluminio y Tratamientos de Superficie), a la que a-
sistieron representantes de mas de cincuenta empresas
del sector procedentes de toda Espafa.

E | 30 de noviembre ha tenido lugar en Madrid la A-

Los asistentes trataron los asuntos estatutarios y se re-
pasaron las cuestiones mas importantes que la Asocia-
cion ha tratado en el tltimo afio.

En el primero de estos capitulos, el Presidente saliente,
Fernando Busto, expuso las acciones que la AEA ha ve-

Asistentes a la Asamblea de la AEA en Madrid.

SURFAS™

nido desarrollando bajo su mandato e introdujo al nue-
vo Presidente, Armando Mateos, que explicé los diez
puntos en los que va a concentrar las actividades de la
Asociacion durante el préximo afo, y solicité la colabo-
racion de todos los asociados.

Entre las acciones que sefialo el Presidente, destacan la
Comunicacion y la necesidad de hacer visible ante las
diferentes Administraciones, el papel central del Alumi-
nio en la consecucion de los objetivos de eficiencia e-
nergética y sostenibilidad, en el ambito de la Economia
Circular.
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Elige Futuro,
Elige ALUMINID

iCualeslam Frvent

Los miembros de la Junta Directiva de la AEA, entregando una placa de homenaje a Francisco Martinez.

Al término de la Asamblea, tuvo lugar la reunién de ";Es ésta la recuperacion que esperabamos?”
constitucion de la Asociacion de Sistemistas y Distribui-
dores de Aluminio de Espafa (ASDAE), para representar
a este colectivo dentro de la AEA y poder colaborar en
el logro de los objetivos del sector.

Impartida por D. Luis Rodulfo, Vicepresidente Ejecutivo
de CEPCO (Confederacion Espafola Asociaciones de
Fabricantes de Productos de Construccion).

A continuacion D. Diego Ruiz Amador de la ETSII Univer-
sidad Politécnica de Madrid, impartio la segunda sobre:

Ponencias

En el transcurso de la Jornada, los asistentes tuvieron la “Declaraciones ambientales de Producto
oportunidad de recibir dos ponencias, la primera titula- (DAP) y Analisis de Ciclo de Vida (ACV)
da: de los perfiles de aluminio”

Abrasivo de

acero de alta
calidad para

granallado.

La tecnologia de Ervin para abrasivos con alto
contenido de carbono es la mas avanzada del
mundo. Ervin fabrica sus productos en
Alemania y el Reino Unido de acuerdo con los
estandares internacionales SAE e I1SO. Nuestro
proceso de produccién, completamente
controlado, garantiza productos uniformes con
una microestructura martensitica templada.
Los estrictos controles de calidad, combinados
con un proceso de produccion lider, reducen el
consumo y aumentan la transmision de energia
de la granalla, proporcionando el mejor
resultado para nuestros clientes.

Ervin Germany GmbH
T +34 628 531 487
iberia@ervin.eu

The World Standard for Quality

wWww.ervin.eu
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Ya esta disponible la primera
edicidon del catalogo “Tus EPI’s
en 24h" de IPH Brammer

PH Brammer lanzé su primer Catalogo de EPI's en

24h coincidiendo con SICUR, Salén Internacional de

la Seguridad, que se celebré del 20 al 23 de Febrero
en Ifema, Madrid. El catdlogo incluye mas de 3.000 re-
ferencias de producto con entrega en 24 horas.

Con este nuevo catalogo, también disponible en la pla-
taforma de compra Brammer online, la firma da un pa-
SO Mas en su vocacion de ser el partner referente en se-

guridad para la industria, con una oferta de servicios en
constante evolucion.

El objetivo del catdlogo es garantizar la posibilidad de
cubrir cualquier riesgo de un dia para otro, con una am-
plia oferta de articulos con entrega en 24 h, un Unico
numero de teléfono para aclarar cualquier consulta téc-
nica y una estructura de contenidos adaptada a facilitar
a los profesionales la eleccion del equipo de proteccion

individual mas adecuado en cada

Caso.

Por este motivo, en cada capitulo
encontraradn una introduccién a la

normativa explicando qué tipo de
proteccién es necesaria, un resu-
men de los servicios que ofrece
Brammer frente a los riesgos especi-
ficos del capitulo y una amplia se-

leccién de productos de las princi-
pales marcas del sector, agrupadas
por usos equivalentes para hacer la
seleccion mas sencilla. Como expli-
ca Oscar Aguilar, Director Comer-
cial Nacional de IPH Brammer “El
objetivo es facilitar a los profesiona-
les la eleccion de los productos y cu-
brir cualquier necesidad en 24h. Por

este motivo se ha trabajado de la
mano de los especialistas de pro-
ducto en estructurar y agrupar por
usos equivalentes la seleccion de ar-
ticulos, ademas de poner a disposi-




cion de los clientes un Unico numero de teléfono de a-
tencién al cliente donde podran resolver sus dudas”.

Entre las multiples referencias del catalogo, figura GISS,
marca distribuida de forma exclusiva por el grupo IPH
Brammer y nueva marca para el mercado nacional.

GISS ofrece productos en proteccion ocular, respiratoria,
proteccion de cabeza y manos, y EPIs para trabajos en al-
tura como arneses, elementos de conexién con absorbe-
dor, anclajes, mosquetones, retractiles de cable y cinta.

Brammer es el Unico centro competente a nivel nacional
capacitado por GISS para la revisién visual y funcional de
la gama de EPIs GISS para trabajos en altura.

Tu partner en seguridad

Con herramientas como el nuevo catalogo de EPIs en
24 h, Brammer sigue apostando por la seguridad y la
salud laboral. “Nuestro objetivo es que todos nuestros
clientes cuenten con nosotros como partner de refe-
rencia a la hora de implementar mejoras en el area de

INSTALACIONES INDU

GEINSA
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prevencién de riesgos”, explica Jests Martinez Planas,
CEO de IPH Brammer en Espanfa.

Para ello, la firma pone a la disposicion de los profesio-
nales un equipo de especialistas en equipos de protec-
cion personal que, junto a su red comercial, cubre todo
el territorio nacional y asesoran a los profesionales fren-
te a cualquier tipo de riesgo.

Hoy en dia, ya son mas de 2.500 clientes los que confi-
an en Brammer en materia de seguridad.

Union de fuerzas

La unién de fuerzas entre IPH y Brammer, que tiene co-
mo resultado la creacién de un lider a nivel europeo en
la distribucion de suministros industriales, implica una
mejora en las capacidades logisticas y los recursos técni-
cos y humanos ofrecidos a sus clientes.

Asi mismo, la empresa dispone de una mas amplia ga-
ma de productos, servicios y marcas para satisfacer las
necesidades de los clientes y conseguir mayores ahorros
en sus costes.

* Lineas de desengrase, lavado, fosfatado.

* Cabinas para pintura en liquido (manuales y autométicas).
* Cabinas para pintura en polvo.

* Instalaciones de cataforesis.

* Hornos de secado por radiacién y por conveccién.

* Hornos de gelificado por infrarrojos.

* Cabinas de pintado y secado para la industria del automévil
(turismos, furgonetas y autocares).

* Robots electrénicos de pintura.

VISIiTENOS:
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Karlsruhe, Germany

LE FUTUR DE LTNDUSTRIE
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Legazpi, 6. 48950 Erandio, BIZKAIA. Tin: +34 944 676 091. email: geinsa@geinsa.com
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Soluciones para las tendencias
en las técnicas de lacado industrial

umentar la eficiencia energética y de los mate-

riales, optimizar la calidad, elevar la flexibilidad,

reducir los costes por pieza y digitalizar los pro-
cesos de produccioén, algunas de las tendencias esencia-
les de las que se ocupan las empresas de lacado. Para a-
plicarlas, los expositores de la PaintExpo presentaran
avances nuevos y mejorados que contribuyen también a
impulsar la competitividad. La feria lider mundial del
sector de las técnicas de lacado industrial, tendra lugar
del 17 al 20 de abril de 2018 en el recinto ferial de

Paint:-xp

Ya se trate de lacado en humedo, recubrimiento de pol-
vo o coil coating, por un lado se trata de llevar a cabo
los procesos de forma mas eficiente y sostenible, conti-
nuar mejorando la calidad de los lacados y aumentar la
productividad. Por otro lado, existen requisitos diferen-
tes en relacion con la personalizacion de los productos y
la digitalizacion de la produccion. Para estas tareas, los
expositores de la préxima PaintExpo, del 17 al 20 de a-
bril de 2018, presentaran en el recinto ferial de Karls-
ruhe un gran nimero de productos y servicios innova-
dores y desarrollados. Entre las empresas participantes
se encuentran practicamente todos los lideres del mer-
cado y tecnolégicos. «Esto permite a visitantes de em-
presas de lacado interno y subcontratadas informarse

SURFAS™

ampliamente acerca de los mas actuales avances y ten-
dencias en el sector de la tecnologia de lacado indus-
trial. Al mismo tiempo, pueden prepararse o tomarse
las correspondientes decisiones sobre inversiones, las
cuales contribuyen a asegurar y expandir la competitivi-
dad en el mercado global», afirma Jirgen HauBmann,
director general de la empresa organizadora, FairFair
GmbH.

Mejora de la eficiencia de los materiales

El aumento de la eficiencia de los materiales es un tema
para el que los expositores presentan soluciones inno-
vadoras. Destacan sistemas de aplicacién tanto sin co-
mo con cargas electrostaticas, lo cual perm

ite de por si una mayor eficiencia de los materiales. Asi,
por ejemplo, se presentaran para la aplicacion manual y
automatica de lacados en humedo pistolas de inyeccion
con carga electrostatica, con las que puede conseguirse
un ahorro de materiales considerable.

En las grandes lineas de lacado automatizadas, atomi-
zadores de alta rotacién —también con una anchura del
chorro de rociado ajustable— permiten un uso eficiente
de los materiales. El grosor ideal de las capas puede a-
daptarse automaticamente al objeto con dispositivos
para la medicién online sin contacto del grosor de las
capas.

Ademés del ahorro en materiales, de esto se obtiene u-
na calidad mejorada de los recubrimientos y menores
porcentajes de restos. Influye notablemente sobre la e-



ficiencia de los materiales también la orientacién ideal
del sistema de aplicaciéon sobre el objeto. Tanto para el
lacado en himedo como para el recubrimiento de pol-
vo, existen sistemas de escaner laser que registran con
precisiéon los contornos del objeto a recubrir y, en con-
juncién con un control con software 3D, transmiten au-
tomaticamente la forma del objeto, posicionan los ejes
de las pistolas en correspondencia y ajustan los parame-
tros de recubrimiento.

Otro enfoque para mejorar la eficiencia de los materia-
les es el suministro de pinturas. Es posible ahorrar a tra-
vés de sistemas, entre otras cosas, para un control inte-
ligente de los cambios de color y los procesos de lavado
y una dosificacion mejorada de las pinturas.

Generalmente hablando, una supervision electrénica de
pardmetros como la presion, la temperatura y la canti-
dad de aplicacién aumenta la transparencia y permite
que los procesos resulten mas eficientes.

En la PaintExpo también seran presentadas las corres-
pondientes soluciones técnicas de control.
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Mediante la tendencia hacia una mayor personaliza-
cién, cada vez se requieren mas lacados en varios colo-
res. El objetivo es poder recubrir sin enmascarado o con
un enmascarado considerablemente reducido y menos
overspray.

Una aplicacion del sector aerondutico demuestra que
esto es posible. Se realizd una decoracion con pequenas
gotitas en el estabilizador vertical de un avion sin overs-

pray.

Otro enfoque es una ldmina de pulverizado que puede
aplicarse ajustada a los contornos mediante un robot y
volver a retirarse después sin mas complicaciones.

Automatizacion e industria 4.0

Si bien en el futuro seguira siendo imprescindible el laca-
do a mano, la tendencia en el lacado en serie se orienta
a la automatizacion de los procesos de aplicacion. La im-
pulsa el desarrollo de robots pequefos, econémicos y
faciles de programar.

CABYCAL

INSTALACIONES PARA TRATAMIENTO Y PINTADO DE SUPERFICIES

LINEAS DE LINEAS DE LINEAS
E-COAT PINTURA LIQUIDA DE PINTURA
SISTEMAS PARA MAQUINAS DE LAVADO ENFaVG
EL TRATAMIENTO DE PARTES

DE EMISIONES COVs

www.cabycal.com

OFICINAS CENTRALES

Cabycal S. L. Espafia

Telf.: +34 96 150 86 19
info@cabycal.com

DELEGACION

Cabycal Coating Technology S. R. L. de C. V. México
Ciudad de México Telf.: +52 (55) 1253 7264
Monterrey Telf.: +521 (81) 1030 5238
mexico@cabycal.com
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La geometria de los objetos, registrada con precision por el escaner
laser de contornos, es transmitida automaticamente con un softwa-
re 3D por el control, los ejes de las pistolas se posicionan en corres-
pondencia y se ajustan los parametros de recubrimiento para un re-
cubrimiento de polvo automatizado. Fuente de la imagen: GEMA.

Permiten una gran reproducibilidad y calidad de los pro-
cesos y, con ello, contribuyen a mejorar la eficiencia y la
competitividad de las empresas de lacado.

Ademas, se presentaran potentes sistemas MES (siste-
mas de ejecucion de fabricacién, por sus siglas en in-
glés) como componentes clave para una produccién efi-
ciente.

Estos conectan la fabrica en todo el proceso de fabrica-
cién (en horizontal) asi como mas alla de todos los niveles
del proceso (en vertical). Esto permite un registro integra-
do de los datos, asi como su analisis y representacién gra-
fica en tiempo real.

Si los datos registrados sobre el estado de la instalacion,
los procesos y los productos se analizan y enlazan entre
si, ademas, las instalaciones pueden convertirse en inte-
ligentes y autoajustables mediante algoritmos basados
en los conocimientos.

El programa completo de la exposicion PaintExpo inclu-
ye instalaciones para el recubrimiento en procesos en
humedo, de polvo, UV, de inmersion y Coil, lacas para
todos los procesos, sistemas de aplicacion, pistolas de
inyeccion y atomizadores, tecnologias de automatiza-
cion y transporte, limpieza y tratamiento previo, secado
y endurecimiento, tecnologias ecolégicas, tecnologias
de aire comprimido, suministro de aire y limpieza del ai-
re de escape, tratamiento del agua, reciclaje y desecha-
miento, accesorios, enmascarado, tecnologias de medi-
cién e inspeccion, gestién de calidad, identificacion,
eliminacién de lacado, empresas de servicios de recubri-
miento, servicios y bibliografia especializada.

§
¢

E
3
n
>
n
c
: i
-

Con el amplio programa de su exposicion, PaintExpo ofrece respuestas a los retos del lacado en himedo, los recubrimientos de polvo y el coil

coating. Fuente de la imagen: PaintExpo.
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El significado del acero
usado en granalladoras

La correlacion submarinos y granalladoras

Por Lucas Emanuel Klein, RUMP

Acero submarino

A principios del siglo pasado, se desarrollé un material
especial para la construccion de submarinos. Se trataba
de una aleacion de acero que contenia, entre el material
basico de hierro, un 13% manganeso.

Originalmente, este acero Unico, debido a su propiedad
no magnética, debia hacer submarinos irreconocibles
para los sistemas de radar, manteniendo una alta pre-
sion externa.

Esta aleacion, que también se conoce como “Acero de
casco de submarino”, se caracteriza por su alta resisten-
cia a impactos y abrasion en un estado de endurecido en
frio. Estas propiedades extremas de resistencia contra el
desgaste hacen que el “Acero submarino” sea el mate-
rial ideal para la construccion de equipos de granallado.

Endurecimiento frio

Es por eso que nosotros en RUMP utilizamos un refina-
miento adicional del “Acero submarino”, el cual ha sido
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Camara de granallado
de acero al manganeso.
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desarrollado para el disefio de nuestras granalladoras.
Como material resistente a la abrasion, puede soportar
el efecto agresivo de la granalla.

Cuando el abrasivo golpea el acero duro al manganeso,
su dureza superficial se incrementa aun mas debido al
endurecimiento en frio, por lo que nuestros ingenieros
emplean manganeso para la construcciéon de la cdmara
de granallado y la mayoria de los revestimientos interio-
res. También por esta razdn nuestras granalladoras tie-
nen una vida Util por encima de la media.

La aleacion sofisticada

Sin embargo, el acero al manganeso no siempre es “a-
cero al manganeso”. Pruebas internas muestran que li-
geras deviaciones del contenido éptimo de carbono,
manganeso y una docena de otros elementos, tienen un
efecto considerable sobre las propiedades superficiales.

El uso de acero al manganeso de calidad inferior puede
resultar en un desgaste significativamente mayor debi-
do a la menor resistencia, dureza y capacidad de endu-
recimiento en frio.

Placas de manganeso con una aleacién deficiente pron-
to se vuelven fragiles y pueden formar grietas. A menor
dureza de las planchas, también se observan pérdidas
de calidad en el proceso de granallado.

El efecto “Ricochet”

El revestimiento interior debe tener una cierta dureza
con el fin de lograr el efecto “Ricochet”. Este se provo-
ca cuando la granalla lanzada mediante las turbinas
(flechas azules) no golpea la pieza de trabajo, sino la
pared de la cdmara de granallado.

Cuanto mas dura sea la pared, mejor efecto rebote tie-
ne la granalla y se vuelve a arrojar sobre la pieza (flecha
roja).

Otros materiales usados

En el caso de que los revestimientos interiores de las ca-
maras de granallado estén hechos de acero de manga-
neso de baja calidad, aleaciones mas débiles o incluso
de goma, las paredes absorben la energia cinética de la
granalla en lugar de devolverla a ésta.

Como resultado, las placas de la camara de granallado
se debilitan y pueden fragmentarse. Entre las conse-
cuencias mas comunes estan la salida de granalla y da-
flos considerables a la maquina debido a partes sueltas
en el blindaje interno.

Dado que no se produce ningun efecto Ricochet, los
procesos de granallado pueden tardar mas y la calidad
de la superficie de las piezas granalladas se reduce.

En consecuencia, el ahorro en el revestimiento interior

Chapas de proteccion de Hardox facilmente reemplazable.

Desgaste en la zona directa de granallado.
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no se rentabiliza y tendrad a medio plazo
mayores costes operativos.

Por cierto, puede utilizar un iman para
comprobar si el material de su granallado-
ra es “submarino-compatible” o de acero
al manganeso, ya que, como ya se men-
ciond, el manganeso no es magnético.

Si el iman se adhiere, ciertamente no es a-
cero al manganeso.

Perspectiva

Como parte de nuestro programa de RE-
TROFIT, las granalladoras pueden ser recon-

vertidas a posteriori a “submarino-compati-
bles” El disefio adecuado del revestimiento interior permite una mejora
considerable del efecto “ricochet”.

Si el blindaje interno de su equipo actual es uno de los

puntos problematicos de su granalladora, analizamos el Sean chapas de acero al manganeso o hardox u otras
potencial de mejora, y de ser factible en su maquina, le inserciones para proteger los componentes de la grana-
proporcionamos un concepto de mejora del revesti- lladora, nosotros manejamos la necesidad de su maqui-
miento interior. na con el maximo cuidado.

30 ANOS

LIDER EN METALES Y SALES PARA LA GALVANOTECNIA

www.brokermet.com




Informacion / Marzo 2018

SurfaceTechnology GERMANY 2018
(5 al 7 de junio) en Stuttgart

grato que aporte a su vez conocimientos sorpren-

dentemente nuevos. Para mostrar una vision de
conjunto lo mas amplia posible de tendencias relevan-
tes en las tecnologias de revestimientos y otros temas
actuales a los visitantes profesionales, SurfaceTechno-
logy GERMANY (antes O&S) ofrece un atractivo progra-
ma marco con clusteres teméticos, stands colectivos y el
Forum SurfaceTechnology. Esta feria monografica inter-
nacional de tecnologias de revestimiento se abre en
Stuttgart desde el 5 al 7 de junio de 2018.

| a visita a la feria debe ser eficaz, no obstante es

“Nuestro objetivo es la presentacidon compacta y clara del
muy amplio espectro de las tecnologias de superficies”,
dice Olaf Daebler, director global de SurfaceTechnology
en Deutsche Messe. “Dado que ya podemos organizar
SurfaceTechnology GERMANY 2018 en el pabellon 1, de
gran superficie, los trayectos a todos los temas seran a-
hora més cortos”. Entre los temas figuran galvanotecnia,
tecnologias de granallado, inyectores térmicos, tecnolo-

gias industriales de plasma y laser para superficies, mate-
riales de revestimiento, tratamiento de superficies, pro-
teccion medioambiental y tecnologias de abastecimien-
to, servicios, tratamiento previo, limpieza tecnologias de
medicion, verificacion y analisis. Y en Stuttgart habra
también parques tematicos en los sectores de Aguas Re-
siduales/Medio Ambiente, asi como Nanotecnologias/
Microtecnologias.

Como una de las plataformas lideres del sector en el
campo de galvanotecnia “Welt der Oberflache” (Mundo
de las Superficies) viene a ser un componente central de
SurfaceTechnology GERMANY. El stand colectivo de la
ZVO (Asociacién Central de las Tecnologias de Superfi-
cies) tendra en junio una superficie de aprox. 3.500 me-
tros cuadrados, que ofrecerd amplio espacio a alrededor
de 75 empresas de rehechura de bienes muebles, asi co-
mo a los proveedores de instalaciones y accesorios para
que presenten productos y proyectos de investigacion
innovadores y comercializables.

Entre los stands colectivos ya establecidos esta a su vez
el Stand Colectivo de VDMA, o sea de la Asociacion A-
lemana de Fabricaciéon de Maquinaria e Instalaciones.
Los expositores muestran aqui tecnologias de granalla-
do (instalaciones granalladoras por turbina e instalacio-
nes de granallado por aire comprimido), asi como tec-
nologias electroquimicas de superficies para refinar
metales. Con el tema central “Soluciones para trata-
mientos de superficies con recursos de alta eficacia”: i-
nocuas para el medio ambiente —rentables— innovado-
ras, este stand colectivo esta dirigido en especial a
usuarios de sectores industriales metalurgicos, como la



construccién de maquinaria, industria automouvilistica,
fundiciones, acerias y plantas laminadoras, asi como
para la arquitectura.

Otro punto culminante del programa de SurfaceTech-
nology GERMANY es el stand colectivo “Cadena de
procesos de tecnologia de superficies”. Esta demostra-
cion de logros y productos refleja ampliamente la ex-
haustiva oferta del sector y abre vias a los diferentes
campos del procesado de piezas para las tecnologias de
superficies.

Ademas muestra lo que hay que hacer para cumplir con
las condiciones marco del reglamento REACh de la UE.
Esta plataforma enfoca la oferta actual para poder lo-
grar ofertas de altisima calidad con instalaciones y equi-
pos periféricos disponibles ya a dia de hoy, mostrando a
su vez las tendencias para el futuro.

Las jévenes empresas alemanas que busquen contactos
con el mercado internacional se reuniran probablemen-
te en el stand colectivo del BMWi (Ministerio Federal de
Economia y Energia). Este fomenta las empresas “star-
tups” de menos de 10 afos, con menos de 50 emplea-
dos y una facturacion anual, o balance anual, de 10 mi-
llones de euros como maximo.

El Foro SurfaceTechnology, bilingle (aleman-inglés), es
un evento obligatorio para los visitantes profesionales
internacionales. El estado actual de los asuntos relacio-
nados con el tratamiento de superficies, centra de igual
modo la atencion que los futuros desarrollos. De las po-
nencias se encargan expertos procedentes de empresas
lideres asi como renombrados cientificos de centros de
investigacion.

Los temas del foro tratan de la eficiencia energética y
de materiales, construccion ligera y tecnologias de su-
perficies, nuevos procesos galvanotécnicos, procesos fi-
sicos en los tratamientos de superficies, ejemplos de a-
plicaciones para superficies tratadas, Industria 4.0 para
las tecnologias de superficies, instalaciones, equipos y
procesos nuevos o con desarrollo posterior, control de
calidad, optimizacién de procesos, limpieza y trata-
miento previo.

Las visitas guiadas diarias permiten a los visitantes infor-
marse con detalle sobre los pasos consecutivos exigidos
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en el sector de las tecnologias de superficies. Aqui se
ponen al corriente de las soluciones, innovaciones y
proveedores que se adaptan a sus planteamientos indi-
viduales. Practica ayuda a todos los visitantes ofrecera el
apartado “Conocimientos Basicos de las Tecnologias de
Superficies”, presentado en nueva edicion para Surfa-
ceTechnology GERMANY.

Los expositores y visitantes de SurfaceTechnology GER-
MANY se benefician ademas de otras ferias organiza-
das en simultaneo en el recinto ferial de Stuttgart. Es-
tas son: LASYS, feria monografica internacional de
tratamientos de materiales por laser en el pabellon 4,
Castforge, feria monografica de piezas trabajadas de
fundicion y forja en el pabellén 6, asi como diversas
presentaciones de automocion en los pabellones 7, 8,
9y 10: Automotive Testing Expo Europe, Engine Expo
Europe, Global Automotive Components and Suppliers
Expo y Autonomous Vehicle Technology World Expo.
Con la entrada para una de estas ferias pueden visitar-
se todas las demas.
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AIAS, 30 afios de experiencia

La Asociacion de Industrias de Acabados de Superficies, es una
asociacion profesional que agrupa empresas del sector del
tratamiento, recubrimiento y acabado de superficies en Espana.

Tareas basicas de AIAS
m Representacion institucional
® Promocion en ferias
B Formacion
W Jornadas y seminarios técnicos
W Proyectos Europeos de investigacion
W Publicacion de la revista AIAS

Los socios de AIAS son un sector imprescindible de la industria.
Con un alto nivel de especializacion y tecnologia que esta en
constante compromiso con el respeto al medio ambiente, la
prevencion y la calidad.

AIAS cuenta también con asociados proveedores, consultores,
centros tecnologicos y revistas que colaboran estrechamente
con la asociacion.

Trabajar juntos
Unir esfuerzos
Crear sinergias

ANODIZADO - CATAFORESIS - CHORREADO - CROMADO - DORADO - ELECTROPULIDO - ESTANADO -
GALVANIZADO - GRANALLADO - METALIZADO DE PLASTICO - NIQUELADO - PINTADO - PULIDO -
RECUB. POR MULTICAPAS - RECUB. PLASTICOS - TRATAMIENTOS TERMICOS - ZINCADO

Nuestros socios son nuestro mejor valor

Tel. 937 457 969 - aias@aias.es - www.aias.es
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SICK y VW Navarra

utilizan técnicas de radio
frecuencia (RFID) para hacer
los procesos mas eficientes

esde hace unos afos, en el mercado automovi-
D listico se puede detectar una alta demanda de
productos personalizados con un plazo de en-
trega relativamente corto, lo que requiere una produc-
cion flexible y rapida a la vez. Este ejemplo de segui-
miento y localizacién deja patente cémo puede

implementarse la creciente personalizacién de produc-
tos en el contexto de la Industria 4.0.

Track and trace: las cadenas de produccién
y logistica crecen al unisono

Uno de los pilares de la Industria 4.0 es el concepto
“Track and Trace” que nace de la necesidad de contro-
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lar los procesos de produccion de forma continua. La
adquisicion de datos completos directamente en el ve-
hiculo permite identificar un coche personalizado con-
creto durante todo el proceso de produccién hasta su
entrega.

Para un proceso de produccion en VW Navarra, SICK
conjuntamente con VW disefi¢ y desarrollé un tag que
permite la identificacién del vehiculo mediante RFID.
Debido a los diferentes procesos a los que el vehiculo
esta sometido durante su fabricacion, el tag es dotado
de un alto nivel de resistencia a las altas temperaturas
para superar sin problemas los hornos de pintura. La
lectura del tag se efectia mediante el equipo RFU63x
de SICK.

Inteligencia en serie

El RFU63x de SICK marca el inicio de una nueva genera-
cion de unidades de lectura y escritura RFID en el canal
UHF aptas para la industria. Las funciones integradas
como el procesamiento vy filtrado de datos se encargan
de ofrecer un rendimiento de lectura éptimo y estable.
El RFU63x puede integrarse de forma sencilla y econo-
mica en todas las principales redes industriales gracias a
la tecnologia 4Dpro de SICK. Usando el sistema de clo-
nacién y copia de seguridad, los pardametros pueden
transferirse a otros dispositivos mediante una tarjeta de
memoria MicroSD, con ello se reduce notablemente el
tiempo necesario para la sustitucion y configuracion de
los equipos. Gracias a la sefial LED configurable, los u-
suarios pueden visualizar informacion adicional, como
resultados de lectura y datos de diagnostico.



Los sensores detectan, directamente en la carroceria del
vehiculo, los pasos de montaje que deben aplicarse, por
lo que resulta imposible confundir o mezclar pasos.
Gracias a estos sensores, se garantiza una transparencia
completa hasta la entrega. Los pasos de procesamiento
en el objeto se actualizan mediante los mencionados
tags RFID con capacidad de reescritura. Para ello, la lec-
tura debe ser totalmente fiable, puesto que cualquier e-
rror podria provocar errores de direccién, confusiones o
tiempos de inactividad. Es en este ambito donde las tar-
jetas de datos RFID, que pueden incorporarse a los
componentes o incluso integrarse en ellos de forma in-
visible, se utilizan cada vez més. En la practica, ofrecen
el maximo grado posible de disponibilidad. Por ejemplo,
resisten altas temperaturas en una linea de pintura y
pueden identificarse con fiabilidad incluso estando cu-
biertas de pintura.

RFUG65X, la continuacion del lector RFID 63x

SICK ha desarrollado el lector RFID RFU65x el cual nos
aporta todas las ventajas del RFU63x y ademas nos per-
mite conocer la direccién y el &ngulo en la que se en-
cuentra el tag. En comparacién con otros dispositivos,
el RFU65x no necesita antenas externas adicionales. Es-
to no solo ahorra costes, sino que también simplifica y
acelera los procesos de aplicacion en la logistica y en la
industria del automovil.

Menos riesgo y coste mas bajo

El uso de este identificador aporta una serie de ventajas
para VW Navarra. Comenta Héctor Moreu, Responsa-
ble de Sistemas de Produccion, Logistica, Calidad y De-
sarrollo en el departamento de Tecnologias de la infor-
macién: “La tecnologia RFID nos permite reducir los
errores de lectura, en un proceso productivo donde ca-
da dia tenemos mas puntos de identificacion. Gracias a
la lectura precisa de los equipos RFID se reduce el riesgo
de error en cualquiera de las fases de produccion y por
lo tanto un ahorro en la gestién de los fallos de lectu-
ra.”

Volkswagen Navarra es una de las 119 fabricas que el
Grupo Volkswagen tiene en todo el mundo. Situada en
Pamplona, la empresa lleva produciendo el modelo Polo
para todo el mundo, de manera ininterrumpida, desde
1984. En 2016 VW Pamplona fabricé 296.800 unida-
des del Polo. El porcentaje de exportacion se situa en el
91,5%. El Polo es el Unico coche hecho en Espafia entre
los veinte mas vendidos del mundo.
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Uno de los ingredientes del longevo éxito de VW Nava-
rra es la capacidad de renovar los procesos y de adap-
tarse a los nuevos retos que presenta el mercado.

En 2014 VW Navarra fue galardonada con el premio In-
dustrial Excellence Award a la Mejor Fabrica Europea.
Fue la primera vez que una fabrica de automocion espa-
fiola consiguié este galardén. VW Navarra es una pieza
elemental en la estructura del Grupo Volkswagen, lider
europeo de la automocion y numero dos a escala mun-
dial. La colaboracion entre SICK 'y VW en esta aplicacion
demuestra que cuando se juntan dos empresas punte-
ras de tecnologia, se consiguen excelentes resultados al
servicio de la optimizacion de procesos.
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parts2clean 2018 en rumbo 6ptimo

piezas, la limpieza de las piezas constructivas in-

fluye a fondo en la calidad de los procesos que le
siguen a continuacion asi como en la posterior calidad
del producto en si.

T anto en la fabricacién como en el tratamiento de

Consonantemente altas son las exigencias que se apli-
can a la limpieza particular y a la filmica — ademas au-
mentan de modo permanente. Para poder mantenerse
competitivas, las empresas de todo el mundo se esfuer-
zan por mantener la limpieza de las piezas constructivas
tan econémica como sea posible.

Sin embargo esto sélo es posible logrando una continua
optimizacion de los procesos. Parts2clean que se orga-
niza del 23 al 25 de octubre de 2018 en el recinto ferial
de Stuttgart es en consonancia la plataforma interna-
cional de informacién y adquisicién

you again at partsLcean

75 October 2018

Con un 87 por ciento, la relevancia de parts2clean pa-
tentiza entre otras cosas una muy alta cuota de ejecu-
tivos entre los visitantes profesionales. “Un 81 por
ciento de los visitantes profesionales acudieron en
2017 con la intencion de invertir en parts2clean”, dice
Olaf Daebler, director global de parts2clean en Deuts-
che Messe.

Poco menos de la mitad de ellos habia planeado inver-
siones por valor de méas de 100.000 euros”. En 2017,
4.900 visitantes profesionales de 41 paises acudieron a
la feria clave internacional de limpieza de piezas y su-
perficies industriales.

Cadena de procesos integral y atractivos
formatos especiales

De todo ello resultan no solamente conversaciones in-
tensivas y contactos de primera calidad para los exposi-
tores, sino también contrataciones directas.

Por eso no es de extranar que hasta mediados de febre-
ro ya mas de 80 empresas hayan reservado en firme su-
perficies para sus stands de cara a la préxima feria.

Con ello ocupan aprox. un 45 por ciento de la superfi-
cie neta de exposicion de la feria de 2017, entre ellos fi-
guran casi todos los lideres del mercado y de las tecno-
logfas de los diferentes segmentos feriales.

Estos abarcan instalaciones, procesos y medios para
procesos asi como su tratamiento para el desengrasa-
do, la limpieza y el tratamiento previo de piezas cons-



tructivas, manejo y automatizacién de procesos, cestas
para productos y portapiezas, tecnologias limpias y de
salas limpias, control de calidad, métodos de verifica-
cion y procesos analiticos para control de limpiezas,
proteccion anticorrosiva, conservacion y empaguetado,
limpieza contratada.

Junto a la amplia oferta a lo largo de toda la cadena
que en tal variedad no se puede ver en ninguna otra
parte del mundo, parts2clean pone sus puntos centra-
les en temas tales como el desbarbado, la limpieza en la
fabricacion electrénica y en las tecnologias médicas, asi
como en la limpieza de alta precision y control de cali-
dad en salas limpias / salas blancas.

“Las presentaciones tematizan aqui no solo el estado
actual de las tecnologias, sino a su vez las exigencias y
soluciones que generan tendencias globales tales como
p. Ej. la digitalizacion, la electromovilidad, la miniaturi-
zacion y la construccion ligera”, afirma Daebler.
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Foro Técnico y Guided Tours, en dos idiomas

La feria parts2clean se ve muy solicitada por los usuarios
de todo el mundo también como fuente de conoci-
mientos. A tal fin se organiza el Foro Técnico bilingle
con ponencias traducidas en simultdneo (aleman<>In-
glés) sobre la limpieza industrial de piezas y superficies
de todos los sectores.

Las “Guided Tours”, (Visitas Guiadas), que se realizan
los tres dias de la feria en dos idiomas (aleman e inglés),
permiten a los visitantes profesionales informarse en los
stands elegidos a lo largo de toda la cadena de proce-
s0s sobre temas especiales de la limpieza de piezas y su-
perficies constructivas.

Los expositores participantes pueden presentar sus no-
vedades y productos concretos a un publico profesional
interesado directamente en sus stands propios y gene-
rar asi contactos adicionales.
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Instalacion modular
Shot Peening RWT.

Maxima estabilidad en el proceso
con una alta eficiencia energética

Por Rosler

fiones y ejes, el tratamiento shot peening es un

paso imprescindible en el proceso de fabricacion.
Con esto en mente, Rsler ha desarrollado para un pro-
veedor automovilistico asiatico la granalladora con me-
sa giratoria RWT, un sistema modular que se ajusta a
los diferentes requisitos técnicos y que ofrece la maxima
seguridad y estabilidad en el proceso.

P ara las piezas de transmisién como engranajes, pi-

Como parte de la ampliacion en aproximadamente
40.000 unidades al afio de la produccién de reductores
para furgonetas, la empresa decidio integrar en su pro-
pia produccion también el proceso de shot peening
(granallado por inyeccién) que se venia realizando pre-
viamente de manera externa.

La instalacion tuvo que disefiarse para el procesamiento
de aproximadamente 560.000 piezas/afio. Las piezas
de trabajo consisten en 15 versiones diferentes de pifio-
nes y ejes, para las que tuvieron que desarrollarse pro-
gramas de granallado especificos para cada pieza.

Otro requisito ha sido el control total del proceso, por lo
que la instalacion de shot peening RWT 13/4 S permite
el granallado automatico de pifiones y ejes con didme-
tro 300 mm, altura de 500 mm y 25 kg de peso como
maximo.

El sistema de chorro de presién incluye una mesa con
dos segmentos de 180° cada uno, equipado con dos
estaciones de satélite. Este sistema permite tratar dos
piezas al mismo tiempo: mientras una se procesa, la o-
tra se carga /descarga manualmente.

SURFAS™

Dado que algunas piezas de trabajo ya estan parcial-
mente terminadas, se tuvo que integrar una mascara
especial resistente al desgaste en los accesorios de la
pieza de trabajo para proteger las areas superficiales
terminadas.

Para una cobertura completa de las piezas de trabajo, el
RWT esta equipada con cuatro boquillas de chorro mo-
viles: dos realizan el movimiento en vertical y dos en ho-
rizontal.

Un concepto que se puede adaptar
facilmente a los requisitos especificos
del cliente

Rosler llevo a cabo un estudio detallado de los requisi-
tos actuales y futuros para la fabricacién de transmisio-
nes automotrices, lo que condujo al concepto modular
del disefio de mesa giratoria.

En base a este estudio, numerosos componentes de e-
quipos podrian estandarizarse y disefiarse. El nuevo di-
sefio comienza con la cabina de granallado, que en
comparacion con las instalaciones convencionales esta
disefada con una mayor resistencia al desgaste y esta
concebida para ser accesible a efectos de mantenimien-
to.

El sistema de chorro de presién también se optimizd al
requerir una cantidad considerablemente menor de aire
comprimido, lo que mejoré significativamente su efi-
ciencia.



Todas las maquinas de mesa giratoria estan equipadas
con un dispositivo de control de rotacién de satélite
montado en el exterior del techo de la cabina.

Este dispositivo monitorea la rotacion real de las piezas
de trabajo mientras se encuentra en la cabina de gra-
nallado. Para cumplir con todos los requisitos del clien-
te, el disefo del sistema permite el uso paralelo de dos
tipos de abrasivo diferentes o un tipo con dife-
rentes tamanos.

La cabina de granallado
de la granalladora con
mesa giratoria RWT
13/4 S es especialmente
resistente al desgaste y
accesible para fines de
mantenimiento.

La RWT puede equiparse con un separador en espiral
para descargar cualquier abrasivo roto. Para controlar el
proceso general de granallado, Rosler aprovecha el uso
de componentes estandar.

Estos incluyen el control automatico del rendimiento
del abrasivo y la medicion precisa de la velocidad de
proyeccién del mismo directamente en la salida de la
boquilla. Las valvulas magnéticas utilizadas para la dosi-
ficacién precisa del abrasivo se pueden monitorizar
también al igual que los tubos de alimentacion.

Medicion de la tension de compresion
residual con el difractometro de rayos X

Durante el transcurso del proyecto, el cliente asiatico
proporcioné varias piezas de trabajo para realizar prue-
bas en Rosler.
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Después de los ensayos de shot peening con los para-
metros especificados, la difraccion de rayos X de los
componentes tratados en el laboratorio de pruebas de
Résler, mostré que los valores de tension de compre-
sion alcanzados eran dos veces mas altos que los valo-
res estipulados por el cliente.

El difractometro de rayos X permite un desarrollo acele-
rado del proceso, no slo para los componentes de
transmisién, sino también para una amplia variedad de
piezas diferentes.

Esto abarca desde muelles de vélvula, muelles de sus-
pension y componentes de chasis, incluyendo piezas de
propulsion para la navegaciéon aérea y componentes pa-
ra la industria energética. Rosler también ofrece como
servicio estas mediciones de rayos X de la tensién resi-
dual de compresion.

SURFAS™
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MetalMadrid en septiembre

metalimadrid

tendra de nuevo su cita anual en los pabellones 2 y

4 de Feria de Madrid. Celebrado junto con Compo-
site Spain y Robomatica, mas de 500 empresas y 10.000
visitantes se daran cita para conocer las novedades en
automatizacion y roboética, connected manufacturing,
composites, soldadura, tratamiento de superficies, me-
dida, inspeccion, calidad y testing, componentes para
magquinaria, EPI's: Equipos de proteccion individual, sub-
contratacion, maquina-herramienta, impresion 3D y mu-
cho mas.

L os dias 26 y 27 de septiembre, el sector industrial

El drea expositiva se vera completada por dos salas de
conferencias. En una de las salas se trataran las noveda-
des en materia de aeronautica, automocion, connected
manufacturing (Industria 4.0), IOT y robética, en la otra
sala se hablara de composites y materiales avanzados,
con contenidos exclusivos para esta industria, en la que
intervendran actores referentes en este sector.

En su conjunto, el evento contara con 23.000 m2 de o-
cupacion y se espera superar las 500 empresas exposi-

toras. De hecho, un 75% de las empresas participantes
en la pasada edicién, ya han confirmado su participa-
cion para la proxima edicion.

“Sera la mayor edicion de MetalMadrid, Composite S-
pain y Robomatica”, apunta Oscar Barranco, director
de MetalMadrid “ha llegado el momento de dar identi-
dad propia a los eventos, sin desligarlos. Por eso selec-
cionamos los pabellones 2 y 4 de Feria de Madrid, que
nos ofrecen la oportunidad de celebrar las ferias con su
identidad propia, pero sin perder la conexiéon entre e-
llas”.

El objetivo de Easyfairs, nuevo organizador de Metal-
Madrid, es ofrecer a las comunidades la oportunidad de
visitar el futuro, anticipandose a sus necesidades y pre-
sentando soluciones en un formato ideal. Por esto, en
esta 112 edicion, mas de 10.000 profesionales podran
disfrutar de nuevos espacios como bares networking,
conferencias y dreas de demostracién, que generen in-
teraccion y oportunidades de negocio para todos los ac-
tores del sector.




Marzo 2018 / Informacién

| Nuevo robot de pintura P-40iA

inteligente FANUC P-40iA es el ultimo modelo de

F ANUC presenta un nuevo robot flexible. El robot
la familia de robots de pintura.

Ampliando la gama de produc-
tos de tamafo pequefio y me-
dio junto con el Paint Mate

200iA y el P-50iB, el P-40iA

" de seis ejes es ideal para u-
\ na amplia variedad de apli-
caciones de pintura y re-
vestimiento.

Wy
W\

b

i
© Aligual que todos los ro-

bots de pintura de FANUC,

el P-40iA esta hecho de alu-
minio y fue disefiado para su
facil integracion en el taller
de pintura o en los sistemas
de recubrimiento.

Cuenta con el mismo dise-
fio de mufeca que el Paint
Mate 200iA, lo que hace
que sea muy adecuado para

las aplicaciones industriales
mas comunes.

Ofreciendo la misma fiabilidad y tecnologia probada
que todos los productos FANUC, el robot P-40iA se a-
dapta facilmente a tamafios de lote pequefos y otras
modificaciones.

Esta versatilidad inherente es alin mejor gracias al brazo
delgado del modelo, su disefio ligero y la amplia varie-
dad de posiciones de montaje, haciendo que sea la op-
cion ideal para operar en entornos en los que el espacio
es un punto importante.

Las caracteristicas clave incluyen:

e Alcance de 1.300 mm y capacidad de carga de 5 kg.
e Proteccion IP67.

* Brazo purgado y presurizado FM y ATEX Clase Div. 1
aprobado.

e Elevador cerrado para las conexiones de cable y el in-
terruptor del flujo de purga.

e Operacion a alta velocidad para tiempos de ciclos del
robot mas rapidos.

¢ Montaje vertical, invertido, en dngulo o en pared para
adaptarse a una amplia variedad de zonas de trabajo.

® 360 grados de rotacién en el eje J1, permitiendo la o-
peracion en todas las direcciones.

e E| Ultimo controlador R-30iB Mate Plus con iPendant
intuitivo, resoluciéon mejorada de la pantalla y mas
potencia de procesamiento.

e Compatible con iRVision integrado y el software Paint-
Tool.
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os trenes de alta velocidad constituyen una impor-

tante alternativa al transporte aéreo. A velocidades

que a menudo superan los 250 km/h, el recubri-
miento exterior de los trenes estd sometido a condiciones
extremas, por lo que la pintura debe retocarse constante-
mente. Siemens ha comenzado a utilizar una cabina de
Durr gue combina las funciones de pintado y secado, pa-
ra el mantenimiento de los trenes rusos de alta velocidad
Sapsan. Esta cabina establece un nuevo estandar en ma-
teria de eficiencia energética.

En la nueva cabina de pintura de gran capacidad que
Siemens tiene en San Petersburgo se reparan los des-
perfectos visuales de vagones y locomotoras, y se les a-
plica una nueva capa de pintura. Esta versatil instalacion
de 30 metros de longitud, recientemente inaugurada,

Cabina de gran capacidad de Dirr instalada en las inmediaciones
de San Petersburgo.

Siemens utiliza una nueva tecnologia
de bajo consumo para pintar
sus trenes de alta velocidad

se puede utilizar para operaciones de imprimacion, lija-
do, pintado o secado.

El Sapsan es un tren eléctrico de alta velocidad fabrica-
do por Siemens, que circula entre los mas de 700 km
que separan Moscu de San Petersburgo desde 2009. La
duracién del trayecto es de apenas cuatro horas, por lo
gue muchos viajeros prefieren el tren al avién.

Para garantizar las operaciones rutinarias de puesta a
punto, Siemens ha suscrito un contrato de manteni-
miento a largo plazo con la compaiia rusa de ferrocarri-
les que incluye el retoque periédico de la pintura. Esta
tarea se realizard en una cabina de Durr, que no se en-
cuentra en el interior de una nave, como es habitual, si-
no en un edificio independiente, colindante con el cen-
tro de mantenimiento que Siemens acaba de construir.

Siguiendo el principio de «Todo de un mismo provee-
dor», DUrr se ha hecho cargo del proyecto completo,
desde la ingenieria hasta la puesta en marcha y la apli-
cacion. Sobre las ventajas de este sistema, el Dr. Hans S-
chumacher, Presidente y CEO de Durr Systems AG, ha
sefialado: «La nueva cabina de pintura es muy versatil y
esta equipada con tecnologias de aplicacion. Gracias,
sobre todo, a su bajo consumo energético, sentara nue-
vas bases en materia de procesos de pintado de vago-
nes y locomotoras».

Condiciones de trabajo 6ptimas

Los vagones entran en la cabina a través de unos carri-
les interiores montados en la estructura de acero. Para



minimizar el consumo energético, en los puntos de en-
trada y salida se han colocado unos cerramientos que
se adaptan a la silueta de los trenes con una holgura de
pocos centimetros. Esta solucién proporciona un mejor
aislamiento de la nave, con lo que disminuye el consu-
mo energético y mejoran las condiciones de trabajo
dentro de la cabina.

Las operaciones de reparacién se realizan desde dos
plataformas elevadoras de tijera, cuyo alcance supera
en dos metros el vértice de los vagones y las locomoto-
ras, lo que simplifica enormemente las tareas de repara-
cion en los techos de los trenes.

Para el pintado se utilizan pistolas pulverizadoras Durr
de la serie EcoGun, especialmente adecuadas para la a-
plicacion uniforme de la pintura. Los calderines (deposi-
tos a presién) de Durr con agitadores accionados por ai-
re comprimido garantizan un suministro constante de la
pintura. La iluminacién y todas las conexiones necesa-
rias se pueden manejar directamente desde las platafor-
mas elevadoras.

El proceso de reparacion varia en funcién del tipo de
desperfecto: primero se lijan las zonas dafadas, luego,
si es preciso, se aplica la imprimacion y, por ultimo, se
pinta y se pule. Las plataformas elevadoras se pueden
desplazar a lo largo de toda la nave para acceder con
facilidad a todas las zonas del tren. Tras la reparacion y
el pintado, la cabina también se puede conmutar a
funcionamiento de secado. Para ello, el interior se ca-
lienta a temperaturas que pueden alcanzar hasta 60
grados.

La compartimentacion de la cabina de pintura permite ahorrar e-
nergia y trabajar de un modo eficaz.
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Plataformas de tijera para labores de reparacion en zonas de dificil
acceso.

Alta eficiencia energética

Dirr concede una gran importancia a la implantacién
de medidas de ahorro energético eficaces en las cabinas
de gran capacidad. Las cabinas mixtas de Dirr pueden
compartimentarse para controlar la circulacion del aire
hasta en cuatro zonas independientes. Esto permite,
por ejemplo, pintar en las dos primeras zonas mientras
se seca en las otras dos, ya que en el centro de la cabina
hay una puerta enrollable que se puede utilizar para se-
parar ambos espacios. Toda la tecnologia de ventilacion
se encuentra encima de la cabina de pintura.

Ademads, unos rotores de recuperacion de calor utilizan
el aire de extraccion para precalentar el aire fresco para
el modo de pintado antes de que entre en el calefactor,
donde se calienta hasta la temperatura de servicio dese-
ada (por regla general, de 20 a 22 °C). En el modo de
secado, la instalacion utiliza recirculacién de aire para
alcanzar la temperatura necesaria. En las pausas de pin-
tado de més de 20 minutos, el sistema se conmuta au-
tomaticamente a un modo de ahorro energético que e-
vita el consumo innecesario de energia.

SURFAS™
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La importancia del calzado
en el entorno laboral

n or qué no plantear que el personal trabaje
seguro y comodo si tiene una incidencia di-
recta en el resultado? Por ejemplo, ante la o-
bligacion imperiosa de utilizar calzado de seguridad,
¢Podemos pensar que la seleccion de este calzado es un
elemento mas que afecta directamente al resultado?
No imagino al presidente de un importante club de fut-
bol poniendo trabas acerca de que calzado deben usar
sus jugadores, simplemente porque existan soluciones
mas econdmicas en el mercado. O a un atleta profesio-
nal reduciendo gastos en sus zapatillas de running.

Los pies, las piernas o la espalda del usuario de un cal-
zado de seguridad, pueden verse afectadas por el uso
de un calzado mal seleccionado e incidir directamente
en su rendimiento laboral y en su salud. Las consecuen-
cias del uso habitual de un mal calzado en nuestro dia a

s ZAPATOS DE SEGURIDAD VARIO DYNAMICS® PRO

dia o para la practica deportiva, son conocidas. Por su-
puesto, a nadie se le ocurre usar un zapato de verano
en dias de lluvia en invierno, no se adecua al entorno.

Tampoco se nNos ocurre usar un zapato incorrecto si te-
nemos alguna caracteristica especial en el pie o sencilla-
mente el disefio no encaja con la forma de nuestro pie.
Todo esto ocurre también en nuestra actividad laboral.

Existen numerosos modelos que cumplen las mismas
normativas. ¢ Cémo diferenciar cual es el adecuado pa-
ra mis trabajadores?

Independientemente de los requisitos especiales que pue-
dan necesitarse debido a la actividad en concreto (fundi-
cion, soldadores etc...), se deben tener en cuenta tres ti-
pos de factores que afectan de manera directa al usuario:
el tiempo que debe trabajar con este EPI, el lugar de tra-
bajo, y las caracteristicas fisicas del propio individuo.

Hay varios elementos y caracteristicas de los zapatos de
seguridad que debemos conocer para realizar una se-
leccion correcta y adecuada tanto a las condiciones de
trabajo (fisicas y temporales), como al propio usuario.

La amortiguacion en un calzado de seguridad es funda-
mental para la comodidad y prevencién de lesiones. La
normativa nos habla de la “absorcién de energia en el
talon (E)” como requisito para calzado S1 hasta S5, que
nos garantiza confort en la zona del pie que mas sufre
el impacto al caminar, pero no sélo de ello depende u-
na correcta amortiguacion.

Se debe tener en cuenta que no todas las personas te-
nemos el mismo peso y, por tanto, aplicamos diferente



energfa en ese punto. Tampoco pisamos de la misma
manera, y pese a que el talén es un punto critico en es-
te aspecto, también el resto del pie debe estar correcta-
mente amortiguado.

El experto en zapatillas de running Morath, donde la a-
mortiguacion es tan importante para sus usuarios, suele
decir; “Un camion tiene mucha mas amortiguacion que
un coche pequefio, pero si te subes en el camién no
mueves los amortiguadores, mientras que, si te subes
en el coche pequeno, simplemente con que saltes, ve-
ras como se mueve hacia abajo”. Esto hace que un cal-
zado, de running o de seguridad, preparado para a-
guantar hasta 100 kilos, con alguien de 65 kilos ni se
entera de que alguien va encima. Y para el trabajador
sera extremadamente duro.

Los ensayos en laboratorio sélo corroboran que la ab-
sorcion de energia entra en los parametros normativos,
sin tener en cuenta quién los use. Soélo algunos fabri-
cantes plantean opciones de absorcion de energia en el
talén en funcién del peso, o proponen sistemas que
mejoran sustancialmente los minimos que marcan los
ensayos, fabricando sus calzados con materiales de alta
calidad y duraderos.

La normativa también nos habla de una permeabilidad
y un coeficiente de vapor de agua en el empeine y forro
como requisito basico. Se realiza a los materiales un en-
sayo para determinar la capacidad para evacuar la hu-
medad y sudor del pie.

Pese a ser un “requisito basico”, existe una gran dife-
rencia segun los materiales. Sudar es una funcién nor-
mal bioldgica de nuestro cuerpo que ayuda regular su
temperatura. Hay personas que sufren de hiperhidrosis,
produccion excesiva de sudor, y suele localizarse en pies
y manos. Esto nos puede provocar una sensacién cons-
tante de pies frios, problemas de adherencia, reduccion
de la circulacion sanguinea, asi como proliferacion de
hongos y bacterias.

El uso de materiales, ya sean en el forro o en el material
exterior, no transpirables, tales como determinadas cali-
dades de pieles o algunos sintéticos de baja calidad, nos
puede generar estos problemas en nuestro personal.

La puntera de seguridad, obligatoria en todo calzado de
seguridad, también tiene por supuesto mucha inciden-
cia en la ergonomia del mismo.

Las punteras clasicas metdlicas, normalmente de acero,
cada vez se usan menos debido a la gran evolucion que
ha habido en este campo. Actualmente muchos mode-
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los incluyen punteras (y plantillas) no metalicas, fabrica-
das a base de composites o fibra de vidrio.

Los composites son ensamblajes de al menos 2 materia-
les bien cohesionados, formando un nuevo material
con propiedades que los elementos por separado no
tienen.

Conseguimos de esta manera punteras mas flexibles, li-
geras y con mayor aislamiento térmico (el acero no es
buen aislante) que aportan mucha comodidad y alivian
bastante el pie. Al ser un calzado sin piezas metalicas se
consigue que sea amagnético y mas resistente a la co-
rrosion al no haber riesgo de oxidacion.

Ademas, este tipo de materiales a diferencia del acero
recuperan su forma tras un impacto. Esto es muy im-
portante ya que de esta forma no queda el pie aplasta-
do y se facilita su salida.

El riesgo por deslizamiento es un problema importante
en determinadas industrias. También existe en este caso
un ensayo gue nos establecerd un coeficiente concreto
para la situacion especifica que se realiza en el test; des-
lizamiento en pisos de acero o cerdmicos, con una canti-
dad concreta de una solucién lubricante. Indudablemen-
te nos garantiza ciertos minimos de antideslizamiento,
pero no asegura que solucione el problema concreto
gue pueda tener en mi empresa.

Materiales como el TPU (Poliuretano Termoplastico) o el
Caucho natural, son muy resistentes al deslizamiento.

Estos son solo algunos aspectos que, ademas del cumpli-
mento de las normativas, podemos plantearnos a la hora
de seleccionar un calzado de seguridad y de este modo
contribuir a una mayor adecuacién del EPI al personal.

Cuanto mayor sea nuestro acierto, el operario trabajara
mas comodo, mas seguro y mejor, incidiendo sin duda
en la consecucion del éxito.
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Coyuntura del metal

Por Confemetal

Actividad Productiva

La produccién industrial de Metal, medida con el indice
de Produccion del Metal (IPIMET) aumentd un 7,3% en
noviembre, tras el 11,1% registrado en octubre, man-
teniendo un notable el ritmo de crecimiento.

El indice corregido del calendario anota en este mes
un crecimiento del 7,4%, respecto al mismo mes del
afo anterior, tras el 6,9% registrado en el mes de oc-
tubre.

En el tercer trimestre de 2017 el indice de Produccién
del Metal en su serie original ha marcado un 3,1%, des-
pués del -2,5% del segundo.

En el acumulado del ano, hasta el mes de noviembre in-
cluido, se anota un aumento del 3,7% (2,8% en 2016),
y un 3,7% en la serie corregida del calendario (2,8% en
2016).

Por ramas de actividad en el mes de noviembre, cabe
destacar el tono positivo del indice interanual en todas
las actividades del sector del metal, a excepcion de la
fabricacion de productos informaéticos, electronicos y
oOpticos.

El Indice de Cifra de Negocios de la Industria del Metal
(ICNMET), que mide la evolucién de la demanda actual
y la facturacién, aumentd en noviembre un 9,4% (pro-
visional), tras el 9,7% de septiembre.

En el acumulado de los once primeros meses de 2017,
se anota una tasa de variacion positiva del 7,5%.

La evolucion de la cifra de negocio, segun las ramas de
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actividad del Metal en el mes de noviembre, ha sido po-
sitiva en todas las ramas de produccién, donde destaca
la metalurgia y la fabricacion de otro material de trans-
porte.

El indice de Entrada de Pedidos de la Industria del Metal
(IEPMET), que mide la evolucion de la demanda futura,
tuvo un incremento en noviembre de 11,9% (provisio-
nal), después de débil incremento del 0,7% registrado
en octubre, acumulando asi en lo que va de afio un in-
cremento del 8,5%.

Segun las ramas de actividad, la evolucion de la entrada
de pedidos en el mes de noviembre ha sido positiva en
todas las ramas de actividad, destacando la metalurgia
y la fabricacién de otro material de transporte.

Comercio Exterior

Las exportaciones del Sector del Metal en noviembre
aumentaron un 4,3% en comparacion al mismo mes
del ano anterior, después del incremento de octubre,
del 7%.

En lo que va de afio, las exportaciones suben la tasa del
ano hasta el 7%, en comparacion al mismo periodo del
ano anterior.

Por su parte, las importaciones del Metal aumentaron
en noviembre un 4,9%, después del incremento del
11,7% de octubre.

En lo que va de afio, las importaciones registran una ta-
sa de 8,6%, en comparacion al mismo periodo del afo
anterior.
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INDICADORES DE ACTIVIDAD DE LA INDUSTRIA DEL METAL
Codigos CNAE 2009. Base 2010=100

% sobre mismo periodo Produccion

% variacion - indices de

9% variacién - indices de
Entrada de Pedidos

% variacion - indices de
Cifra de Negocios

del ano anterior
oct17 | sep17 E"i‘?m oct17 | sep17 E"ﬁfn oct1?7 | sep17 E"E{;’“

24. Metalurgia, fab. producios 9,5 7.7 30 | 265 | 279 | 204 | 338 | 305 | 204
acero, acero y ferroaleaciones

2. Rbuprod:metiicos exepta 6.6 16,3 6.9 6.8 9,0 8.2 3,9 9,9 12,4
magquinaria y equipo

45l progs Informaticns; a0 | 23 | 45 | 33 4,1 1,6 2,1 17.1 5,0
electrénicos y opticos

27. Fabrlc_amon'de ‘matenal 5,8 146 6.0 3,6 44 5,7 4.2 0,9 6.5
y equipo eléctrico

28. Fab..de maguinaria y equipo. | 4 14,6 67 7,0 10,7 8,7 1,3 2,2 13,1
n.c.o.p. (*)

29. Fab. vehiculos de‘ motor, 2.8 5,1 17 48 21 2.2 8,5 2,7 35
remolques y semirremolques

30. Fabricacion de otro material 5.6 7.1 1.4 20,7 29,7 144 28,1 43,4 25
de transporte

33, Reparadion e instaladon 195 | 232 9,7 8,0 3,5 6,4 9,5 13,7 10,6
de maquinaria y equipo

Industria del Metal | 23 | 194 | 37 | 94

(*) n.c.o.p.= no clasificado en otra parte. - Fuentes: INE y Confemetal

El saldo comercial en noviembre fue positivo (+0,120
millones de euros) reduciendo el saldo negativo regis-
trado en el mes de octubre anterior (-1.098 millones de
euros). En los once primeros meses del afio se acumula
un déficit de -5.725 millones.

Por tipos de bienes y para el mes de noviembre, las ex-
portaciones de metales comunes y sus manufacturas
suben un 26,2%, las de maquinaria, aparatos y material
eléctrico un 4,4%, las de material de transporte des-
cienden ligeramente un 0,9% vy las de instrumentos
mecanicos de precision bajan un 17,5%.

Asimismo, las importaciones de metales comunes y sus
manufacturas aumentan un 10,9%, las de maquinaria,
aparatos y material eléctrico un 3,8%, las de material
de transporte un 6,2% y las de instrumentos mecanicos
de precision descienden un 7%.

Mercado Laboral

Segun la EPA, el numero de ocupados en la Industria
del Metal (divisiones CNAE 2009 del 24 al 30 y el 33) al-
canzo la cifra de 1.008.400 en el cuarto trimestre de

2017, lo que supone un aumento del 3,8% respecto al
mismo trimestre del afio anterior y 37.000 empleos mas
que un ano antes.

En lo que va de afo, la media anota un aumento de los
ocupados del 2,4%, con 977.475, esto es 23.250 em-
pleos mas que la media anual del afio anterior.

El nUmero de parados EPA en la Industria del Metal en
el cuarto trimestre de 2017 alcanz¢ la cifra de 48.200
personas, lo que supone un decremento del 7,8% en
comparacion al mismo trimestre del afio anterior, alcan-
zandose en la media del afio 2017 un total de 46.425
personas desempleadas de media en toda la Industria
del Metal, lo que supone un descenso del -14,4% con
respecto al afo anterior.

La poblacion activa se mantiene por encima del millon
de personas (1.023.900), un 1,5% mas que en el mis-
mo trimestre del aio anterior.

La tasa de paro sube ligeramente hasta el 4,6% de la
poblacién activa, desde el 4,2% del trimestre anterior.

El numero de afiliados a la Seguridad Social en la Indus-
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EVOLUCION DE LOS PRECIOS MEDIOS (1) - PRODUCTOS SIDERURGICOS
(Indice Base Octubre 2003 = 100)

ANO 2016-2017 JUL AGO SEP ocT NOV DIC
- Perfiles estructurales (HEB) 132 143 147 147 153 156
- Perfiles comerciales (angulares) 151 151 153 155 158 158
- Corrugado 138 144 152 150 151 160
- Chapa laminado frio 150 150 156 156 156 158
- Chapa laminado caliente 153 153 162 162 162 168
- Chapa galvanizada 151 151 159 159 155 159
- Tubos decapados 145 145 153 153 157 161
- Tubos decapados 97 98 103 110 115 115

(1) Estos datos deben tomarse como un indice de tendencia, en ningin caso como referencia firme de precios. Fuente: UAHE

INDICE DEL PRECIO PARA EL ACERO CORRUGADO

indice Base enero 2014 = 100 AGO SEPT ocT NOV DIC ENERO-1B|
INDICE 98,15 102,42 102,29 102,83 104,52 110,6
% var. con respecto al mes anterior 8,19 4,35 0,13 0,53 1,64 5,82
Y% variacion con respecto al mismo mes del ano anterior | 6,99% | 15,25% |21,99% |]15,54% |10,17% |13,18%

Fuente: Camara de Comercio de Espana

tria del Metal alcanzé en el mes de diciembre la cifra de
754.546 personas, lo que supone 3.153 personas me-
nos con respecto al mes anterior y 35.514 mas que en el
mismo mes del aino anterior.

Es resefiable que la pérdida estacional del mes de di-
ciembre ha sido un 15,6% menor que la registrada en el
mismo mes del afo anterior.

En términos relativos, se anota un incremento del 4,9%
interanual, tras el 4,8% registrado en noviembre. En la
media del afio se alcanza un promedio de 742.436 per-
sonas, un 4,4% mas que en 2016.

Evolucion del Mercado de Productos
de Acero

La informacion facilitada por la Union de Almacenistas
de Hierros de Espafia (UAHE) se refiere a la evolucién de
los precios medios de diversos productos siderurgicos,
referidos a un indice base=100.
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Este indice se calcula en base a los datos obtenidos en
los diez primeros dias de cada mes. El indice toma como
referencia el precio del producto en el mes de octubre
de 2003 al que se le da valor 100.

La Camara de Comercio de Espafia elabora mensual-
mente el indice de Precios para el Acero Corrugado en
Espana.

En la elaboracién de este indice colaboran las empresas
del sector, tanto productores de la materia prima, como
demandantes.

El indice Camaras del Precio para el Acero Corrugado
de diciembre de 2017 fue 104,52 puntos, lo que supo-
ne una variacién del 1,64% respecto al dato de no-
viembre (102,83).

Con respecto al mismo mes del afio anterior, el indice
de Precios ha aumentado un 10,17 %.
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TUNEL, ROTATIVAS, ] ’l
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

CABINAS |

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.
-

¥ 8
TUNELES

- ® Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408
Bautermic wwwbasemic.com
w

SA. = comercial@bautermic.com

93 450 8019- Fax: 93 450 80 21
9 Local 1 - 08026 Barcelona

' - acro@acroperda.com
; ww acroperda.com

HERVEL HERVEL
ELECTROQUIMICA, S.L. |

PRODUCTOS QUIMICOS, INSTALACIONES,
EQUIPOS Y ACCESORIOS PARA EL TRATAMIENTO
DE SUPERFICIES Y AGUAS RESIDUALES:
VIBRACION, CHORRO, CENTRIFUGADO, DECAPADO, PASIVADO,
EVAPORADORES-VERTIDO CERO, BRONCEADO QUIMICO,
PAVONADO EN FRIO Y CALIENTE, DESENGRASE INDUSTRIAL,
ZINC ACIDO Y PASIVADO TRIVALENTE.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO. MAS DE 40 ANOS
A SU SERVICIO. www.hervel.com - hervel@hervel.com

Ctra. Bilbao - Ermua (Vizcaya). Tel:943170637, Fax:943172649
Pol. El Plano, 92. Maria de Huerva (Zaragoza). Tel:976125264

SUMEJOR COMUNICACION
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* Nuevo disefio y navegacién mds fécil, répida e intuitiva
* Nuevos contenidos con los temas que le interesan
» Nueva presentacién e informacién octualizada dia a dia

* Web responsive para que consulte desde su dispositivo favorito

.
PEDECA P/ 5" Publicaciones

C/ Goya, 20. 1°. * 28001 MADRID
Telf.: 91 781 77 76 * Fax: 91 781 71 26
pedeca@pedeca.es * www.pedeca.es
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TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

¢ Granalladoras de turbina
¢ Equipos de chorreado
¢ Lavadoras y tineles de lavado

A
/¥ ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A.

Telf. 93 246 10 00 - 93 246 16 01
E-mail: info@aymsa.com
WWW.aymsa.com

EITE) v

MAQUINAS DE DESENGRASE Y LAVADO DE
PIEZAS DE ESTAMPACION, TORNILLERIA,
MECANIZADO,...

-TUNEL DE CINTA O TAPIZ PARA EL DESENGRASE
EN CONTINUO.
-TUNEL DE TAMBOR ROTATIVO PARA DESENGRASE
EN CONTINUO DE PIEZAS A GRANEL.
-CABINA DE LAVADO DE PIEZAS EN CESTOS.

S OR EITE EN B DS Di : )C

n
=

Rubi-Barcelona Tel.935.860.062 ww.lavalterm.com

C/ Arboleda, 14 - Local 114
28031 MADRID

Tel. : 9133252 95
Fax:91332 8146

e-mail : acemsa@gmx.es

A\CEMSA

Centro Metalogrdfico de Materiales

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

e Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

e Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

® Puesta a punto de equipos automaticos de soldadura y robdtica, y temple
superficial por induccién de aceros.

e Cursos de fundicion inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

* Lineas de granallado y pintado.
* Filtros de aspiracion.

* Piezas y caldereria antidesgaste.
* Esmeriladoras pendulares.

FABRICANTES CON INGENIERIA PROPIA

Teléf.: +34 944 920 111 ¢ e-mail: alju@alju.es * www.alju.es
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Tecnologia para
limpieza y tratamiento de superficies

MPd.es

MP3blast MD3aser MPderyo

Equipos de limpieza criogénica
y de fabricacion de hielo seco
-

Abrasivos y sistemas Equipos de limpieza laser
de ¥ ¥ i

Expertos en Corrosion

y Tecnologia de

Consultoria Inspeccion Laboratorio

HORNOS DEL VALLES, S.A.
Mancomunitat,3 08290 CERDANYOLA DEL VALLES
( ona) T/ 93 692 66 12 Fax 93 580 08 27

SINCE 1945

HORNOS INDUSTRIALES

www.alferieff ® hea@hornoshea.com

Tel: 916396911 ¢ MADRID
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Instalaciones Industriales
Instalaciones automaticas de
tratamiento, pintado y secado.
Cabinas de pintura

Legazpi 6
48950 ERANDIO
BILBAO (Bizkaia)

Teél. 944 676 091
Fax 944 676 323

geinsa@geinsa.com
www.geinsa.com

-

El Estandar Mundial de Calidad

B Granalla Redonda y Angular fabricada en
el Reino Unido y Alemania cumpliendo
las normas internacionales SAE e ISO.

B E| mejor servicio técnico y la mejor
calidad de producto.

B Crecemos a través de la integridad y la
innovacion.

Los especialistas en granalla de acero y granalla inoxidable

Tel: +34 628 531 487
mforn@ervinindustries.com

l
y system wer.rca

DEPARTAMENTO ABRASIVOS

sales@ervinamasteel.eu

GRANALLAS DE ACERO MICROESFERA DE VIDRIO
GRANALLAS DE INOXIDABLE MICROESFERA CERAMICA
GRANALLAS CUT WIRE ABRASIVO ENVIROSTRIP
GRANALLAS SHOT PEENING ABRASIVOS PLASTICOS
CORINDON BLANCO Y MARRON HILOS PARA METALIZACION

Calidad y disponibilidad a precios competitivos
www.ampereabrasivos.com

Tel. 93 4703175 info@ampereabrasivos.com
y 24
ROSLER

finding a better way ...

Rosler International GmbH & Co. KG P.L Tel.: 93 588 55 85 rosler@rosler.es
Cova Solera C f Roma, 7 08191 Rubi (Barcelona) Fax: 93 588 3209
www.rosler.es Tel.Cial: 93 697 63 20 comercial@rosler.es

* VIBRACION

* GRANALLADORAS Y CHORREADORAS
* LINEAS DE GRANALLADO Y PINTADO
* RECAMBIOS Y PIEZAS DE REPUESTO
* LAVADORAS INDUSTRIALES

* INGENIERIA MEDIOAMBIENTAL

www.rosler.es

INSTALACIONES PARA TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

INDUSTRIAL SOLUTIONS

P& MacDermid Enthone =

A MacDermid Performance Solutions Company

anos
Innovative Chemical Solutions for the =,
Surface Coating Industry. =
:
- = W

MacDermid Espanola S.A— Coneixement n® 6, 08850 Gava (Barcelona)
Telf. +34 936 341 380 - espancla@macdermid.com

&% S. A. METALOGRAFICA

TRATAMIENTOS TERMICOS

NUESTROS SERVICIOS

= TT VACIO DE:
MOLDES, MATRICES ¥ HERRAMIENTAS

CAPACIDADES MAXIMAS

+ TEMPLE EN VACIO e Ko)
« CEMENTACION ¥ CARBONITRURACION

« NITRURACION

* NITROVAC-5" NITROCARBURACION ANTIOXIDANTE
+ TENIFER: NITRURACION ANTIDESGASTE * NITRURACION ¥

+ NITROCARBURACION | @ 1000 x 1500 mm

« TT ACERO RAPIDO

+ HIPERTEMPLE

+ BONIFICADO, RECOCIDO ¥ NORMALIZADO

- OXY-VAPOR® TT ANTIGRIPANTE + CEMENTAGION

« NOXYT®: PAVONADO DURO * CARBONITRURACION | féglfs'm.‘g’a"o?;‘.
« ANALISIS DE MATERIALES * BONIFICADOS i :

« ASESORAMIENTO METALURGICO
+ CARBOVAC™: CEMENTACION VACID
« IONIT O0X™ NITROCARBURACION POR PLASMA

Polig. Ind. POLIZUR - Naves 4,5y 6 www.metalografica.com
08290 CERDANYOLA (Barcelona) metalografica@metalografica.com

\Wheelabrator

uheelobrator

GranallaT ECNIC s.L.

Granalladoras de turbina, nuevas y de ocasion.
Instalaciones automaticas de chorreado.

Ingenieria y construccion de instalaciones especiales.
Servicio técnico de todas las marcas y modelos.

C/ Josep Tura, 11 B - Pol. Ind. Mas D’en Cisa
08181 SENTMENAT (Barcelona)
Teléf.: 93 715 00 00 - Fax: 93 715 11 52
Email: granallatecnic@granallatecnic.com
www.granallatecnic.com
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ABRASIVOS Y MAQUINARIA
ACEMSA

MACDERMID ENTHONE
MASKING

OPTIMIZA
PAINTEXPO
POMETON

REVISTAS TECNICAS

CABYCAL

CHEMPLAST

ERVIN AMASTEEL ROSLER
EUROCOAT

GEINSA

Maquetacion
Tel.: 687 753 364

José Gonzdlez Otero

Tel: 687753364 | ,
Disefio Grafico

Proximo numero

JUNIO
N° Especial BIEMH (Bilbao).
Granalladoras. Vibradoras. Pulidoras. Pinturas. Metales preciosos. Medio ambiente.
Granallas. Ultrasonidos. Filtracion de polvos. Lavadoras.
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REVISTA DEL TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

@ AparTa

Y ENEC \l,r |\\ WACION

www,adapta

PEDECA ’Pre&s Publicaciones

S O M o u M E D | o

C/ Goya, 20. 12 @ 28001 MADRID e Telf.: 91 781 77 76 ® Fax: 91 781 71 26 ¢ pedeca@pedeca.es ® www.pedeca.es



Paint

Feria lider en el mundo
de tecnologias de

pintura industrial ~I

17. - 20. Abril 2018
Centro de Ferias /
Karlsruhe,

Alemania
'< o

&

www.paintexpo.com/es #FairFair
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