





Nuestra Portada

MASKING es una empresa lider en el sector de la pintura
industrial especializada en enmascarado técnico para alta
temperatura y proyectos de sistemas de cuelgue.

Su amplia experiencia en el campo de la pintura y su apuesta firme
por la calidad son una garantia de confianza y de servicio para al
cliente. La empresa cuenta con la certificacion ISO 9001:2015.

MASKING OFRECE:

¢ Enmascarados de silicona para agujeros: cénicos, cénicos con
tirador, métricos para roscas, tapones con arandelas, etc.

¢ Enmascarados de silicona para ejes: caperuzones,
enmascarados y cuelgue, mangueras, perfiles, etc.

e Soluciones de enmascarado personalizado de silicona.

¢ Enmascarado de EPDM.

¢ Enmascarados para superficies planas: cintas, discos y formas
especiales en poliéster y adhesivo de silicona para alta
temperatura. Enmascarados en crepe para pintura liquida y
otros materiales para granalla, etc.

¢ Ganchos estandar y especiales.

o Sistemas de cuelgue estandar y customizados: gran variedad
de bastidores para multiples piezas, niveles de usar y tirar,
sistemas magnéticos, sistemas de cuelgue con carriles, etc.

o Esprais para soluciones de retoque y rotuladores para
pequenos defectos (en RAL estandar y copias de color).

* Masillas, probetas, etc.

 Equipos de calidad: medidores de espesor con y sin contacto,
termégrafos, test de adhesion, impactémetros, brillometros, etc.

o Limpiadores de cadena.

CONTACTA CON MASKING:

Pol. Ind. Sant Isidre - Carrer de I'Ensija, 70
08272 Sant Fruités de Bages - Barcelona (Spain)
938362191

masking@masking.es

www.masking.es
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Tapones y cintas
de protecciény
enmascaramiento

Elementos de enmascaramiento y
proteccion en plastico resistente a
temperatura como tapones,
capsulas, capuchones, fundas,
inserciones, tapas, topes,
caperuzas, obturadores entre
otros.

Estan fabricados en caucho
sintético flexible, como EPDM y
SILICONA, en una amplia gama de
tamanos, formas, durezas,
texturas y colores.

Resisten varios ciclos y
temperaturas de hasta 315 °C.

Rollos de cinta de enmascarar
adhesiva en anchos variables, asi
como discos y trogqueles cortados a
medida de la aplicacion,
fabricados en material plastico
resistente a alta temperatura y
adhesivo que no deja residuo al
despegar.

Sirven para proteger y enmascarar
piezas y componentes, asi como
orificios, roscas y pernos en
tratamientos superficiales,
granallado, recubrimientos de
pintura en polvo o liquida.

Info 1

Maquinas
para lavar
y limpiar

Que requieran la maxima
precision de limpieza después de
su mecanizacion, transformacién
0 manipulacion, por lo que deben
ser lavadas, desengrasadas y
quedar perfectamente limpias y
secas exentas de impurezas,
polvo, grasa, aceites, 6xidos,
virutas, pegamentos, ceras,
resinas... para su porterior
expedicidon o montaje.

Maquinas estaticas, continuas y
automaticas de una o varias
etapas de lavado, desengrase,
enjuague, fosfatado, pasivado con
secado final que garantizan la
maxima calidad en el tratamiento
superficial de todo tipo de piezas.

Info 2

Proquimia
ha obtenido
el distintivo
CertLEGIO

Aqua Espafia (Asociacion Espafiola
de Empresas del Sector del Agua)
ha concedido a Proquimia el
distintivo CertLEGIO, distintivo que
identifica las empresas que
cumplen con los requerimientos
gue establece la nueva Norma
UNE 100030:2017 que entré en
vigor durante el afio 2017.

La Norma UNE 100030:2017 de
Prevencion y control de la
proliferacién y diseminacion de
Legionella en instalaciones
establece, en el anexo D, los
requerimientos necesarios para
demostrar la solvencia técnica en
las empresas que realizan servicios
a terceros en Prevencion y Control
de Legionella.

Es un orgullo para la compaiia la
obtencion del distintivo CertlLegio,
certificado que manifiesta el
compromiso de la compania con
las buenas practicas normativas y
la proteccion de la salud publica.

Info 3

Recubrimientos
altamente
resistentes

Ahora puede formular barnices y
recubrimientos con alta resistencia
guimica y a la abrasion, con las
resinas al agua de Comindex.

Comindex ofrece la linea de
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resinas SiliXan W, indicadas para la
formulacion de recubrimientos de
altas prestaciones contra la
corrosion y para la mejora de la
resistencia a la abrasiéon y la
resistencia quimica, en barnices
transparentes y en recubrimientos
pigmentados.

Las resinas Silixan W estan
fabricadas por Silixan GmbH y son
ligantes basados en particulas de
silice modificadas con grupos
epoxi (sin bisfenol). Se pueden
utilizar solas o en combinacién con
sistemas epoxi, poliuretano o
basados en melamina y, ademas,
mejoran la adherencia y
proteccion contra la corrosiéon en
aluminio y acero.

SILIXAN GmbH, con sede en
Alemania, desarrolla resinas de
alta calidad para la formulacion de
pinturas, recubrimientos y lacas,
aportando alta resistencia al
rayado, a la temperaturay a la
intemperie, entre otras
propiedades.

Info 4

Mallas tubulares
de proteccion
industrial

Mallas tubulares flexibles de
proteccion de piezas industriales.

Estan fabricados en polietileno de

baja densidad en una amplia gama
de tamanos, durezas, densidades y
colores.

Se suministran en rollos completos
o cortadas en longitudes a medida
de la aplicacion.

Sirven para proteger y enmascarar
piezas y componentes de
geometria compleja, asi como
cilindros y ejes pernos en el
transporte o como cédigo de
color.

Info 5

Gestion de grandes
cantidades

de polvo de forma
eficiente, sencilla
y fiable

Las grandes cantidades de polvo y
de virutas se depositan en el filtro
principal del sistema movil de
aspiracion y reducen su capacidad
de succion. El nuevo separador
previo CT es la solucion ideal, ya
que es capaz de separar y recoger
hasta el 95 % del polvo, antes de
gue este llegue al sistema de
aspiracion. Esto libera el filtro
principal, garantiza una gran
capacidad de aspiracion y una
mayor durabilidad del sistema.

Gracias a la tecnologia ciclon, el
nuevo separador previo CT separa
y recoge gran parte de las
particulas, antes de que lleguen al
sistema de aspiracion. El polvo
aspirado entra en un movimiento
en espiral, de forma que las
particulas de polvo chocan contra
la pared del ciclén y caen en el
deposito por gravedad. Como
resultado, es posible separar y
recoger en el depdsito hasta un 80
% de polvo mineral y hasta un 95
% de polvo grueso y virutas, antes

de que lleguen al sistema de
aspiracion. De este modo, el filtro
principal del aspirador se libera y
garantiza un elevado rendimiento
de aspiracion durante todo el
proceso de trabajo. El separador
previo CT puede emplearse para
clases de polvo Ly M.

Todos los sistemas moviles de
aspiracion CT 26/36/48 Festool
pueden equiparse con el nuevo
separador previo CT y conectarse
entre si a través del sistema SYS
Dock, y el enchufe adicional
permite la conexién del tubo
flexible de aspiracion plug-it o de
una herramienta eléctrica.

Info 6

Las nuevas
herramientas

de pulido
diamantadas
flexibles GARANT

El diamante es el material de
rectificado mas duro indicado para
todos los materiales: pulido de
metales (metales reforzados, metal
duro, acero inoxidable, cromo,
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laton), lacas, materiales
compuestos (PRFV) y cerdmica.
Con la nueva generacion de las
herramientas de pulido GARANT
se obtienen productos
innovadores y respetuosos con el
medio ambiente para tratar las
superficies y, ademas,
proporcionan mas limpieza y
eficiencia.

Estan indicadas para todo tipo de
materiales y son mas efectivas que
la pasta de pulido. El material de
pulido no permanece en la
superficie de la pieza, lo que
mejora el brillo y la bonificacion.
Se pueden utilizar tanto en
humedo como en seco. Y con su
utilizacion se logra una alta
rentabilidad gracias a tiempos de
mecanizado muy cortos. En
definitiva, dan unos resultados de
gran brillo sin utilizacién de pastas
de pulido quimicas.

Info 7

Proquimia,
nuevo miembro
de la asociacion
RSPO

Proquimia ha sido aceptada como
miembro de la asociacién RSPO

(Roundtable on Sustainable Palm
Qil), dentro de la categoria de
“supply chain associate”. La
empresa en sus productos
detergentes utiliza tensioactivos de
origen natural que se obtienen a
partir de aceite de palma, el mas
utilizado a nivel mundial por su
alta productividad por unidad de
superficie cultivada y elevada
versatilidad.

RSPO es una asociacién mundial
que tiene como finalidad
promover el uso de aceite de
palma procedente de plantaciones
sostenibles, desarrollando,
implantando y verificando criterios
de la maxima credibilidad para
garantizar la sostenibilidad
medioambiental, social y
econémica, mediante la aplicacion
de criterios establecidos.

Proquimia, especialistas en
soluciones para la higiene
institucional, industria alimentaria
y los tratamientos quimicos
industriales consolida y reafirma
con la obtencion de este
certificado su compromiso hacia el
desarrollo de productos y sistemas
cada vez mas sostenibles.

Info 8

Sodeca inaugura
una nueva planta
de producciéon

en Ripoll

La empresa catalana de
ventiladores Sodeca inauguré el
pasado fin de semana el nuevo
centro de produccion situado en el
poligono la Barricona de Ripoll. En
total, invertird 12 millones de
euros, de los cuales 8 se han
destinado a las obras de esta
primera fase que ha durado 14
meses, objetivo que se

propusieron desde el principio. En
la planta se fabricaran ventiladores
con "tecnologias mas avanzadas y
mas eficientes».

La empresa tenfa hasta ahora el
centro de produccién y las oficinas
en Sant Quirze de Besora (Osona).
La falta de espacio y la voluntad
de sequir creciendo han hecho
gue la empresa haya decidido
construir y poner en marcha un
nuevo centro para ampliar la
capacidad.

Este nuevo edificio ocupa 10.000
metros cuadrados repartidos
entre oficinas, atencién al
cliente, almacén y produccion. El
edificio ha obtenido el
certificado de calificacion
energética A, la maxima que se
puede conseguir.

Entre otros aspectos, la planta
cuenta con un sistema
automatizado de compuertas de
disefio hermético para evitar la
pérdida de energfa y sistemas de
extraccion en cubierta para evitar
pérdidas calorificas. También se
han instalado placas fotovoltaicas
de autoconsumo.

Ademas, la empresa tiene prevista
una segunda fase que permitiria la
ampliacion del almacén con la
construccién de un edificio
adyacente de unos 5.000 metros
cuadrados mas y que costarfa unos
4 millones de euros.

Info 9
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Cabycal suministra a Istobal
un horno de infrarrojos

abycal ha disefiado, fabricado e instalado un

horno con sistema de infrarrojos (IR) a gas, tam-

bién conocido como zona de gelificacién, para
Istobal, empresa lider en disefio y fabricacion de solu-
ciones para el lavado de vehiculos. Este horno de IR se
ha adaptado al horno de conveccion existente combi-
nando un sistema mixto mediante control inteligente.

Esta zona de calentamiento de IR de onda corta tiene
como objetivo la mejora de la linea de aplicacion de
pintura en polvo que Cabycal instalé en la planta de Is-
tobal en el afo 2009. Entre las ventajas que aporta el
sistema implantado esta el aumento de la velocidad de
la produccion, la subida de la temperatura de piezas
con alto espesor y la eliminacion de la contaminacion
de colores en el horno de polimerizado. Ademas, el es-
pacio ocupado se ha minimizado, ya que el sistema ha
sido instalado entre la cabina de pintura y la entrada al
horno de polimerizado ya existentes.

El sistema implantado permite el reconocimiento de las

dimensiones del bastidor gracias a un lector de piezas
ubicado antes de la zona de gelificacion. En funcion de
la informacion recogida por estas barreras de medicion,
los carros porta placas IR se acercan o alejan automati-
camente del bastidor con una precisién de 5 milimetros.
Ademas, la automatizacién de este sistema también
permite que sélo se activen las placas infrarrojas de la
zona del bastidor en las que se han detectado piezas
(zona superior o zona inferior), lo que permite un im-
portante ahorro de energia para el cliente.

Istobal es la empresa espanola lider en el disefio, fabri-
cacion y comercializacion de soluciones de lavado para
la automocion. Exportan sus productos a mas de 75 pa-
ises, cuentan con siete filiales y dos plantas de ensam-
blaje en Europa y otras dos filiales y plantas de ensam-
blaje en EEUU y Brasil.
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Nueva tecnologia para formular
recubrimientos de poliuretano 2C
al agua de secado rapido

Por Comindex S.A.

componentes formulados a partir de un poliol y de

un isocianato muestran excelentes prestaciones de
resistencia a la intemperie, a los productos quimicos, a
la corrosiéon y un buen comportamiento anti-grafiti. Ba-
jo condiciones de curado desfavorables como, por e-
jemplo, una elevada humedad y con espesores de peli-
cula seca elevados, se produce la formacién de burbujas
de CO, desprendido en la reaccion, causando la apari-
cion de crateres y otros defectos sobre la superficie del
recubrimiento.

| 0s recubrimientos de poliuretano al agua de dos

Las pinturas basadas/formuladas con Necowel 700, son
mas tolerantes en este tipo de aplicaciones. Debido al
alto contenido en grupos hidroxilo del polimero vy, por
lo tanto, elevada densidad de reticulacion, los recubri-
mientos formulados muestran excelentes prestaciones
en cuanto a dureza y resistencia quimica. Al no conte-
ner acidos grasos insaturados se evita el amarilleo y a-
demas confiere un extraordinario brillo. Si comparamos
la velocidad de curado de estos sistemas acuosos frente
a los sistemas al disolvente convencionales, el formula-
dor se ve obligado a aumentar el contenido en grupos

hidroxilos del polimero o utilizar en su formulacion ca-
talizadores adicionales que pueden producir efectos co-
laterales no deseados.

La representada de Comindex, ASK, decidié adoptar u-
na estrategia diferente para optimizar la velocidad de
curado en sistemas acuosos: la incorporacién de blo-
ques reactivos en el polimero con el fin de formar un
nuevo esqueleto de alto peso molecular en el poliol.

Como resultado de esta modificacion en la estructura
quimica nace Necowel 720, un poliol para la formula-
cion de lacas de poliuretano de dos componentes de al-
ta calidad y secado réapido. Es una emulsion sin COV ni
sCQV, y no contiene APEO.

Con un esqueleto de poliéster de alto peso molecular,
incorpora unos bloques que aumentan su reactividad
con los isocianatos. Esta modificacion confiere:

— Reduccion del tiempo de secado a 3 horas.

— Mantenimiento de la vida util de la mezcla (superior
a 6 horas).

— Aumento en un 25 % aproximado de la dureza Per-
soz a los 7 dias (de 150 s a 180 s).

Como agentes reticulantes se recomiendan los poliiso-
cianatos oligoméricos basados en HDI e IPDI. Basica-
mente isocianatos hidrofilicos especialmente disefiados
para sistemas de agua, asi como hidrofébicos comunes,
si bien se han obtenido las mejores prestaciones con la
mezcla de ambos Se recomienda un exceso de agente
reticulante (por ejemplo, 150% de isocianato), para
conseguir espesores de mas de 100 pm sin formacion
de ampollas.
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DURR presenta EcoGun,
una pistola pulverizadora manual
para aplicar materiales muy viscosos

Urr amplia su gama de equipos de tecnologia
D de aplicacién con la pistola pulverizadora ma-

nual EcoGun AS MAN 1AF. El sistema de depo-
sito de alimentacion por gravedad asistido por presion
es especialmente idéneo para aplicar revestimientos
Viscosos y tixotrépicos, ya que proporciona un excelen-
te patrén de pulverizacién, incluso con materiales muy
ViSCOSOS.

El pulverizado es un
factor clave para ob-
tener un resultado de
alta calidad en aplica-
ciones de pintura.

Por ello la nueva pis-
tola EcoGun AS MAN
1AF suministra aire
comprimido al deposi-
to presurizado a razén
de hasta 0,4 bares.

Gracias a ello es posi-
ble aplicar incluso ma-
teriales viscosos.

Pistola pulverizadora para
materiales muy viscosos:
EcoGun AS MAN 1AF.

Una valvula limitadora de presion garantiza que la pre-
sion del sistema de dep6sito de alimentacion por grave-
dad no supere los 0,4 bares.

Como la Directiva de Equipos a Presion (PED) sélo es a-
plicable por encima de los 0,5 bares, el sistema de de-
posito de alimentacion por gravedad esta exento.

La velocidad de aplicaciéon de la EcoGun AS MAN 1AF
es alta incluso con materiales viscosos y tixotropicos. Su
sistema es idéneo para casi todos los materiales que se
utilizan en los sectores, como pinturas al agua y de base
de disolvente, tintes, esmaltes, lubricantes, imprimacio-
nes y adhesivos.

Tanto para fabricantes que desean pintar zonas peque-
fias como para pintores con aplicaciones especiales, el
ajuste infinito del pulverizador ancho y redondo de la
pistola manual la convierte en una herramienta extre-
madamente versatil. La pistola también se suministra
con una amplia gama de tamafos de boquilla.

El sistema de depdsito de alimentacién por gravedad
es una alternativa econémica a las pistolas pulveriza-
doras a presién, porque no requiere ni bomba ni reci-
piente de presién y, gracias a su principio de funciona-
miento optimizado, consume menos material de reves-
timiento.

El manejo de la EcoGun AS MAN 1AF es muy cémodo
gracias a su peso reducido y a su mango ergonémico.
Ademas, la superficie totalmente niquelada de la pistola
facilita su limpieza.

13
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Eliminar el barniz

ualquiera que haya tenido que lijar en su casa u-

na ventana vieja antes de volver a pintarla, se

habra dado cuenta: las particulas tenaces se ad-
hieren al papel abrasivo y hacen que éste quede inutili-
zable en muy poco tiempo. Donde hace un momento,
aun se notaban los granos abrasivos, todo queda liso y
embotado. Peor todavia: a menudo, el esquema de lija-
do imperfecto queda visible después de pintar. Por este
motivo, los profesionales de los dmbitos de la pintura y
el barnizado, la industria del mueble, la construccion de
moldes de plastico y el dambito de reparaciéon de auto-
moéviles recurren a productos especiales, como el PS 73
W de Klingspor.

«La letra W corresponde a ‘Wirksto - beschichtung’, ‘re-
cubrimiento de sustancias activas’ en aleman», explica
Wolfgang Kaiser, Jefe del departamento de pruebas y
servicio técnico en Haiger. «En la operacion final, se a-
plica una capa de estearato de calcio en el producto, lo
cual reduce el embotamiento.» Los diferentes tamanos
de grano, desde 40 hasta 1.500, cubren una amplia ga-
ma de aplicaciones. Por ejemplo, los discos abrasivos
con unos granos mas finos que la harina se utilizan en
la industria del automovil, ya que incluso los robots co-
meten errores al pintar. El resultado sélo es perfecto u-
na vez que se completa cualquier posible rectificacion
de los defectos.

Esta capa crea la diferencia: bajo
el microscopio, el recubrimiento
de estearato del modelo PS 73 W
parece nieve sobre las montafas.



Segun el responsable del departamento de pruebas, o-
tro &mbito de aplicacién importante es la energia eoli-
ca. Las palas de rotor deben tener una superficie total-
mente lisa. La menor abolladura, causada por ejemplo
por granizo, provocan turbulencias que reducen su ren-
dimiento. Cuando los trabajadores realizan reparacio-
nes de la pintura a grandes alturas, la larga duracion de
los medios abrasivos y el menor tiempo de preparaciéon
son especialmente importantes.

El Hub de Klingspor funciona a toda marcha. Desde ha-
ce dos afios y medio un equipo de desarrollo esta traba-
jando en un nuevo recubrimiento antiadherente a base
de polimero.

Este innovador producto saldra proximamente al mer-
cado. «Antes de iniciar la produccion en serie, hacemos
ensayos previos con prototipos; no sélo en el laborato-
rio, sino, naturalmente, con usuarios en la practica. Al
fin y al cabo, es como en el futbol: lo importante es lo
que ocurre en el campo. Por lo tanto, queremos con-
vencer a nuestros clientes con un aumento real del ren-

Octubre 2018 / Informacion

dimiento», insiste Kaiser, y revela el resultado de los en-
sayos realizados hasta la fecha: «Segun la aplicacion, la
duracion llegara al doble de la de otros productos simi-
lares.»
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Los metalégrafos de BMW
confian en los sistemas
de pulido EcoMet de Buehler

principios de afio, BMW instal6 seis sistemas de
A pulido tipo EcoMet 30 de Buehler en el labora-
torio metalogréfico en su planta de Dingolfing.
Disefiadas para un facil manejo, estas unidades propor-

cionan ahorro de tiempo y uso eficiente, con la maxima
seguridad para el usuario.

De izquierda a derecha: Sabine Artmann y Wolfgang
Brand (Tecnologia Analitica de Materiales y Procesos,
BMW), Raphael Ayasse (Director Europeo de ventas,
Buehler) y Tim Sunderbrink (Director de ventas para el
Sur de Alemania, Buehler).

Buehler, empresa del Grupo ITW, fabricante lider mun-
dial en consumibles de alto rendimiento y equipos para
analisis de materiales, suministro seis pulidoras EcoMet
30 al departamento de Tecnologia Analitica de Materia-
les y Procesos de BMW en su planta de Dingolfing. Los
nuevos sistemas de pulido, que fueron presentados en el
mercado a finales de 2017, son ampliamente utilizados
en control de Calidad, que el laboratorio desarrolla para
una variedad de metales y componentes metalicos, fa-
bricados internamente y también por sus proveedores.

En el laboratorio de BMW, las pulidoras EcoMet 30 tra-
bajan alrededor de 6 horas diarias,
preparando hasta 50 muestras por
unidad. A pesar de esta gran carga
de trabajo la calidad de los resulta-
dos no se ve afectada. Segun Wolf-
gang Brand, Jefe de Microscopia
del laboratorio, las principales ca-
racteristicas por las que BMW se
decidio por el equipo sencillo y sin
automatizacién han sido su facil
manejo, disefio robusto y limpieza
rapida, asegurando un funciona-
miento muy eficiente y un mante-
nimiento minimo durante largos
periodos de tiempo.

"Nuestros retos en las areas de con-
trol de calidad y desarrollo son muy
variados, y por tanto existen mu-
chas variantes en los procesos de
preparacion, medida y analisis que
llevamos a cabo”, afirma Wolfgang



Brand. "Ademas, la programacién de las pruebas suele
ser muy ajustada, por ejemplo, cuando hay que trabajar
con un gran numero de muestras paralelamente a la
produccion. Por estas razones es necesario disponer de
una plantilla altamente cualificada en el laboratorio. De
la misma importancia, sin embargo, son los sistemas de
preparacion eficaces que den apoyo a nuestro trabajo,
reduciendo el tiempo al minimo necesario. Esto permite
asegurar que los resultados estén disponibles a tiempo,
incluso bajo condiciones exigentes y listos para su vali-
dacion. Las nuevas pulidoras ECOMET de Buehler cum-
plen nuestras expectativas en todos los aspectos. Tam-
bién la experiencia positiva con el personal de Buehler
en el proceso de toma de decisiones, nos ha permitido
anticipar nuestras necesidades futuras en todo lo refe-
rente a tiempo, eficiencia y apoyo al cliente.

Ademas de los modelos de un plato adquiridos por
BMW, las pulidoras ECOMET 30 estan disponibles en ver-
sion doble. Ambos modelos ofrecen un funcionamiento
manual o automatico. Todos aceptan platos con didme-
tros de 8" [203 mm], 10" [254 mm] 6 12" [305 mm]. La
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velocidad varfa entre un rango de 50 hasta 500 rpm. En
el caso de las versiones automatizadas, las funciones mas
utilizadas tienen acceso desde una interfaz tactil con una
pantalla LCD de color de 7". El cabezal de la pulidora es-
td equipado con un transmisor que hace rotar el soporte
de la muestra, pudiendo alojar hasta 4 muestras redon-
das con diametros de 25, 30 6 40 mm, en direcciéon o-
puesta al plato a una velocidad desde 30 hasta 200 rpm.

Tim Sunderbrink, Responsable de Ventas de Buehler, a-
fiade: "La EcoMet 30 ofrece la maxima fiabilidad y aho-
rro de tiempo en los procesos de desbaste y pulido. La
contaminacién cruzada se evita gracias al plato de facil
extraccién y el sistema de drenaje directo. Mediante u-
na operacion intuitiva, el soporte de facil extraccion y
un cabezal oscilante, las versiones automatizadas ofre-
cen un ahorro de tiempo adicional a la hora de acceder
a las muestras entre las etapas de preparacion. Gracias
a sus caracteristicas avanzadas, todos los modelos de
las pulidoras EcoMet 30 ofrecen una amplia producciéon
de muestras y maximizan la productividad en las prue-
bas del laboratorio”.
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inconvenientes: corrosion, un montaje complejo,
un peso elevado y unos costes altos. Sin embargo,
hay otra posibilidad. En 2015 igus desarroll6 el primer
carril de plastico guidelite plus, una solucién ligera, eco-
némica y facil de instalar para las cadenas portacables
de nuestro catalogo. «Este afio hemos mejorado el gui-

L os sistemas de guiado hechos de metal presentan

Nuevo carril de guiado

para cadenas portacables

de plastico: ligero y resistente
a los agentes quimicos

delite plus con un nuevo material de una resistencia ex-
trema a los quimicos y compatible para cadenas porta-
cables», explica Michael BlaB, director de cadenas porta-
cables en igus. «Tiene un mecanismo de montaje
innovador y unas juntas de expansion que permiten a-
daptarse a diferentes condiciones ambientales y tempe-
raturas». Este sistema de guiado optimizado esta dispo-

El nuevo material del carril guidelite plus EG garantiza una gran resistencia a los quimicos, por lo que resulta idéneo para la industria de la

galvanizacion. (Fuente: igus GmbH).



nible en material tribolégico igumid EG+, una alternativa
aun mas ligera y segura que los carriles de acero inoxida-
ble o aluminio.

La mejora mas importante de guidelite plus es el nuevo
material igumid EG+, caracterizado por una absorcién
de humedad extremadamente baja. Este material au-
menta la resistencia a los productos quimicos como los
gue se utilizan en la industria de la galvanizacién. Ahora,
los aceros inoxidables de coste elevado utilizados de for-
ma convencional, como el V2A (304) o el V4A, ya no
son necesarios. El material igumid EG+ puede utilizarse
en un rango de temperaturas de 0°a 100 °C. Las propie-
dades de deslizamiento del carril de guiado estan clara-
mente optimizadas para la mayoria de nuestras cadenas
portacables. Se trata de un material libre de haldgenos y
silicona, conforme con RoHS y facilmente identificable
por su color azul. Combinado con las cadenas portaca-
bles fabricadas en igumid EG+ y los cables flexibles
chainflex con revestimiento exterior de TPE, se consigue
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un sistema completo modular que representa la solucién
ideal para largos recorridos, velocidades reducidas y en-
tornos duros. Tanto la cadena portacables como el carril
estan fabricados en un material resistente a los quimicos
y sus propiedades deslizantes son muy buenas.

El sistema de guiado hecho de plastico es muy ligero y
puede instalarse de forma muy rapida. En un test de ins-
talacion, se pudo montar un carril de 30 metros de largo
en menos de 3 minutos gracias a la facilidad y modulari-
dad del sistema. Los separadores laterales estan unidos a
partir de un enclipado manual y un cierre por presién sin
necesidad de herramientas. El mecanismo de sujecién
disefiado especialmente para este sistema garantiza su
seguridad y robustez. El diseio modular del guidelite
plus EG le permite adaptarse de forma individual a cual-
quier aplicacién, por lo que se trata de una solucion uni-
versal en términos practicos. Gracias a un montaje rapi-
do el tiempo de trabajo y los costes pueden reducirse de
forma considerable.
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RUMP NEWS - Un viaje al interior
de una maquina de granallado

Por Lucas Emanuel Klein. Business Development

n director de operaciones en busca de una solu-

cion de granallado adecuada para su necesidad,

se pone las gafas de realidad virtual, toma el con-
trolador en la mano y entra en el mundo virtual. Se en-
cuentra en una sala animada, en la cual esta situada una
granalladora de RUMP. Con el controlador se acerca vir-
tualmente a la maquina, oberservandola, mientras su
mirada sigue los movimientos de su cabeza. En esta oca-
sion, frente a él se presenta una granalladora de tdnel
con transporte mediante rodillos, en 3D y en una escala
de 1:1. En primer lugar le gustaria examinar la posicion
de las turbinas en la parte superior de la cdmara de gra-
nallado y con el controlador en la mano se mueve vir-
tualmente hacia el techo de la cdmara. El especialista de
RUMP a su lado le explica los angulos de las turbinas y el
hot spot creado por las mismas. A continuacion, el viaje-
ro virtual desea obtener una vision de lo que esta suce-
diendo dentro de la maquina, conociendo de cerca el

Turbinas colocadas en el techo de una granalladora.

Consulta por medio de VR.

proceso de granallado, lo que normalmente no es visible
desde el exterior. El se coloca encima de una de las pie-
zas de trabajo simuladas en los rodillos de transporte y
se mueve con las mismas hacia la boca de entrada de la
maquina. Ahora puede ver en primera fila el proceso de
limpieza de las piezas. Se asegura de que la granalla lan-
zada por las turbinas cubre la superficie entera de la pie-
za y que la misma se elimina de la pieza en la cdmara de
elminacién del abrasivo, posterior a la camara de grana-
llado. Se quita las gafas y vuelve a la realidad, teniendo
una imagen clara de la funcién de la granalladora.

Realidad Virtual en la industria

El concepto de la Realidad Virtual (“VR") proviene origi-
nalmente de la industria de los videojuegos, con el fin de
ubicar al jugador en un mundo virtual para experimentar
aventuras, que no se pueden vivir en el mundo real. Poco
a poco, este concepto se emplea en la industria para ha-
cer comprensible conceptos complejos y abstractos.



RUMP es una empresa que se atreve a dar los primeros
pasos hacia la Realidad Virtual en el sector de la construc-
cion de maquinaria de granallado. Asimismo, la compafia
confia en esta experiencia virtual para presentar sus solu-
ciones de granallado en ferias y en sus oficinas de venta.
"Gracias a la Realidad Virtual, podemos mostrar nuestras
maquinas de una forma totalmente nueva. Se vuelven vir-
tualmente transitables”, dice el Director General, Sr. Mar-
cel Adriano. La empresa de ingenieria mecanica fabrica
sistemas de granallado a medida para la industria metal-
mecanica y fundiciones, y es una empresa que ya utiliza la
tecnologia de Realidad Virtual en su actividad diaria.

Sala de exposicion virtual.
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La Realidad Virtual pone al usuario en un mundo 3D vir-
tual a través de gafas inteligentes, controladores VR y el
software correspondiente. VR esta estrechamente relacio-
nada con la tecnologia de Realidad Aumentada (“AR")
que utiliza gafas de datos, teléfono inteligente o tabletas
para afiadir elementos virtuales como modelos de grana-
lladoras en 3D o videos al entorno real del usuario. Con u-
nos pocos clics en su teléfono movil, uno puede colocar
un modelo de una maquina en su propia nave industrial,
de tal forma que las granalladoras crecen desde el suelo.
De hecho, es posible realizar trabajos de mantenimiento
en maquinas existentes con gafas de realidad virtual, a-
compafado en vivo via streaming por un técnico de
RUMP. Tales proyectos podrian implementarse con Reali-
dad Virtual y Realidad Aumentada.

“La VR y AR estan revolucionando la manera en que se
promueven nuevas propuestas de valor en la industria”,
dice Lucas Emanuel Klein, Responsable de Business De-
velopment en RUMP. “Hay que reconocer la progresiva
digitalizacion del sector y mantener / seguir su ritmo re-
definiendo y remodelando los propios procesos produc-
tivos en beneficio del cliente. Lo que cuenta hoy en dia
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Uso de Realidad Aumentada en una tableta para simular la coloca-
cion de una maquina en una nave.

es acercar los productos a sus consumidores, los clien-
tes, con los mismos. De hecho, las granalladoras son e-
quipos impresionantes, y ayudamos a convertir la con-
sulta en una experiencia emocional, enriqueciendo y
facilitando la adquisicion y comprension de dicha infor-
macion para el cliente. Habiendo dicho esto, la presen-
tacion de productos con las tecnologias contemporane-
as VR y AR es tan revolucionaria, que se puede utilizar el
término Sales 4.0 en el proceso ya que permite entrar en
un didlogo completamente diferente, en particular en la
planificacion de proyectos”.

Transparencia en la ilustracién de una turbina y su interior.

Los fabricantes de granalladoras no deberian de ser me-
ramente fabricantes, sino consultores de procesos. La
solucién a una problematica y su explicacion al cliente
esta en primer plano, la construcciéon de la maquina pa-
sa a ser secundario en el orden de la propuesta. Es por

Simulacion de un elevador de cangilones en funcion.

ello que RUMP ha optado por una solucion de realidad
virtual para poder mostrar a sus clientes los equipos de
mayores dimensiones. “Nuestros equipos tienen que
granallar en ocasiones piezas de 6 metros de didmetroy
12 metros de altura. Es evidente que este equipo no ca-
be en ninguna sala de exposicion”, dice Marcel.

Ademas del recorrido en el interior de la maquina, el
modelo virtual también nos ayuda para ver el funciona-
miento y la aplicaciéon en modo de operacion y para el
disefo de los sistemas de granallado.

“Hemos visto que la Realidad Virtual facilita la com-
prension del proceso y del equipo, por lo cual, genera-
mos un valor afadido real porque ayudamos a nuestros
clientes a tomar la decision de compra correcta”, dice
Marcel. “A menudo vendemos productos hechos a me-
dida y nuestros clientes necesitan una gran cantidad de
imaginacion técnica cuando lo planifican. En lugar de
simulaciones, modelos bidimensionas o fotos, ahora
podemos utilizar una herramienta que permite visuali-
zar las dimensiones de nuestros sistemas de una forma
mucho mas realista — una clara ventaja competitiva.

Asi, nuestros clientes pueden planificar sus instalacio-
nes para escalar sus salas, ejecutar simulaciones de Rea-
lidad Virtual y probar los pasos de trabajo. Ademas, ya
se observan otras areas de aplicacion, por ejemplo en la
formacion de los empleados de clientes.
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Nueva coleccion ANODIC

se enmarca dentro de la gama VIVENDI® SDS para

la proyeccién y el disefio en arquitectura. Los pro-
ductos han sido desarrollados en calidad poliéster su-
perdurable para alcanzar los maximos estandares de ca-
lidad en cuanto a resistencia a la luz del color y del
brillo, siempre cumpliendo con las especificaciones de
calidad internacionales.

L a nueva coleccién ANODIC lanzada por ADAPTA®

La coleccién dispone de la declaracién ambiental de
producto (DAP) y ha sido certificada segtn la norma ISO
16000-9:2006 obteniendo la clasificacién A+ de muy
bajas emisiones para ambientes interiores.

La oferta cromatica presentada cubre un amplio abani-
co de los acabados anodizados mas cominmente utili-
zados en el mercado. Los productos propuestos gozan
de un minucioso ajuste colorimétrico y pretenden ser u-

na alternativa para todos aquéllos que valoran las ven-
tajas que aportan este tipo de recubrimientos a sus fa-
bricados, entre otras:

— Ciclo de vida del producto con menor impacto me-
dio ambiental.

— Mayor uniformidad de color entre lotes de fabrica-
cion.

— Mismo aspecto sobre diferentes sustratos metalicos.
— Mejor resistencia quimica.

Todos los colores de la coleccién incorporan la tecnolo-
gia Adapta Bonding System® de nueva generacién que
permite y asegura un efecto optico homogéneo, im-
prescindible para su uso en proyectos emblematicos o
gue requieran de altos estandares de calidad. ADAPTA®
puede desarrollar a peticion del cliente todos aquellos
colores que no figuran en la coleccion ANODIC.

23
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Abrasivos en el tratamiento

de superficies.

Rectificado: Sobre la formacion de la viruta y la medicion

de la Rugosidad (y 2)’

Por Guillermo Nussbaum. Abrasives Consultant. Keiron Chemicals SL. Technical

Advisor

de los metales, tiene su importancia, debido al
grado de acabado requerido en las piezas en esta
operacion final.

E | proceso de rectificado, dentro del mecanizado

Los factores que determinan de un modo preciso las ca-
racteristicas de una superficie mecanizada son la rugosi-
dad, la ondulacion, la direccion o sentido de las estrias 'y
el ancho entre ellas.

Rugosidad. Concepto. Medicion

Fig. 1. Los conceptos de Rugosidad.

Como mostrado en la Fig. 1, los errores macrogeométri-
cos pueden ser observados a ojo desnudo : ovalizacién o
las ondulaciones, mientras que los errores microgeomé-
tricos, precisan de aparatos mas o menos sofisticados
para la medicién, principalmente de la Rugosidad.

Observando dicha figura, encontramos la Rugosidad,
como “textura primaria”, la Ondulaciéon, o “textura se-
cundaria” y la “direccion dominante” de las marcas.

" Ver Revista SURFAS Press nim. 36. Formacioén de la Viruta. Parte 1.

La Rugosidad y la direccién dominante de la misma, son
motivadas por la muela e influenciadas, también, por el
fluido de corte usado.

La ondulacién, que podriamos definir como la onda
portadora sobre la que aparece la Rugosidad, esta mo-
tivada principalmente por el factor elastico del conjunto
pieza-méaquina-muela, que puede acarrear vibraciones y
trepidaciones? en frecuencias determinadas.

La pieza, sensible al calor, puede presentar deformacio-
nes de este tipo durante la operacion.

La calidad de la superficie influye directamente sobre la
capacidad de resistencia a la corrosién, fatiga y desgaste
y, ademas, define la friccion. Para las piezas sometidas a
esfuerzos y a condiciones de trabajo critico, el acabado
deberd ser mejor que en el caso de piezas “secunda-
rias”, o sea que un rodamiento, por ejemplo, debera te-
ner un mejor acabado que una simple palanca manual.

La observacion y medicién de superficie, se realiza por
medio de a) microscopios metalogréaficos o electroni-
cos, sobre el plano horizontal, b) por medio de palpa-
dores, en un plano normal a la superficie y ¢) por medio
de interferémetros opticos en un plano oblicuo trans-
versal.

En la Fig. 2 (a) vemos, de forma didactica, el esquema
de principio del rugosimetro mas comun de los usados
en la industria. (MI° antiguo, totalmente mecanico).

2 Ver Revista SURFAS Press num. 32 Rigidez y Vibraciones. Parte 2.



Fig. 2. Rugosimetro mecanico (a) e interferémetro dptico (b).

Consiste en un palpador P que se desplaza sobre la su-
perficie de la pieza PA, al tiempo que el palpador PG
hace lo propio sobre una superfie de referencia SR, de
caracteristicas conocidas y facilmente recambiable.

En general el palpador PA es una punta cénica o pirami-
dal, con un angulo de 60° y radio en la punta, de 2,5 p.

En Fig. 2 (b), el principio de medicion por interferencia
optica en plano oblicuo (Menos usado en la industria
tradicional).

En la Fig. 3 (a) vemos un esquema de palpador, de Ru-
gosimetro actual.

Fig. 3. (@) Esquema de palpador de
Rugosimetro (en verde, la linea del
perfil medido).

(b) Rugosimetro portatil.
Mitutoyo.

Hoy en dia podemos encontrar facilmente en el merca-
do muchos aparatos, que utilizan una punta laser en lu-
gar del palpador mecanico, evitando el contacto con la
pieza. (Fig. 3 b).

Los sistemas de Microscopia no son empleados (o muy
raramente) en la industria tradicional.

Ra: El criterio Ra (Norma DIN ) es la profundidad media
de las irregularidades superficiales, sobre la longitud |,
de acuerdo con la expresion:
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considerando los valores de las superficies reales, de las
partes superior e inferior, de la linea media "OX" que
divide las areas en partes iguales, Ra es practicamente la
altura media aritmética de las ordenadas sobre una lon-
gitud | de referencia, dividida en partes iguales. O sea,
de acuerdo con la formula:

YT+Y2+Y3 ... Yn
Ra =

n

En USA, principalmente, se emplea el valor RMS (Root
Mean Square) o media cuadratica, cuyo valor es un po-
co inferior al de Ra:

El sistema métrico expresa el criterio Ra (Norma DIN) en
pm (1 pin =40 pm ).

En Alemania, se acostubra a usar el valor Rz, que es la
media de la distancia entre el punto mas alto y el mas
bajo de las cinco mayores irregularidades medidas so-
bre la distancia L.

(h1+h3+h5+h7+h9) - (h2+h4+h6+h8+h10)
5

Rz =

Rt: es la suma de la altura maxima Re més la minima Ri,
desde la abcisa, medida sobre la longitud L.

Re + Ri =Rt

Rq: es la raiz cuadrada de la desviacion media del perfil
medido, en la longitud L.

25
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UNIDADES y SISTEMAS de MEDICION

Fig. 4. Tabla de Normas.

No existe una relaciéon exacta entre Ra y Rt. Ni entre
CLA y RMS, pero se acepta la tabla siguiente (Fig. 5):

Fig. 5. Tabla de equivalencias Criterios de Rugosidad.

En el articlo anterior® la Rugosidad obtenida en opera-
ciones de rectificado, depende de varios factores, pero
de forma general podemos sugerir como primera apro-
ximacioén, unas granulometrias para diversas operacio-
nes, como en Tabla de la Fig. 6.

De una forma mas concreta los valores de Rugosidad
gue exponemos en la Fig. 7, deben tomarse, también,
como orientativos y fruto de experiencias determina-
das. (Vp =48 m/s).

Finalmente, en la Tabla siguiente (Fig. 8) hemos resumi-

3 SURFAS Press, num.36.

Fig. 6. Granulometrias, Operaciones y Acabados. Tabla orientativa“.

Fig. 7. Rugosidad Ra. Valores en Rectificado.

Fig. 8. Tabla de Valores de Rugosidad Ra. Procesos de mecanizado
usuales.

do los valores de Rugosidad alcanzables, en funcion de
algunos procesos de mecanizado.

El estudio de la formacion de viruta en un proceso de
rectificado ha merecido, desde hace muchos afios, la a-
tencién de los investigadores, por varios motivos:

a) la obvia influencia sobre el acabado superficial;

b) los posibles efectos no deseados, sobre la pieza trata-
da como tensiones residuales y dafios térmicos;

¢) la gran variedad de valores de los &ngulos de ataque.
En una futura ocasion, hablaremos del tema de arran-

4 Escoger una operacion y un tamafo de grano, para un acabado
determinado.



que de la viruta y su influencia en el acabado de la pie-
za, de la teoria de Alden sobre su formacién y espesor
méaximo y sobre el “espesor equivalente”, investigados
en el CIRP de la Universidad de Lovaina (Bruselas), por
Aerens, Snoeys, Decneut...

jHasta entonces!
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Robots de siete ejes
altamente flexibles pintaran
los vehiculos eléctricos de Sokon

n unas semanas, la nueva planta de Chongging

Sokon Industry Group utilizara la tecnologia mas

avanzada para fabricar vehiculos eléctricos. Esta
sera la primera vez que el sistema ECORP E043i se use en
China; un robot de pintura de siete ejes y movilidad ex-
traordinaria que forma parte de la nueva generacion de
robots de Durr. El ECORP E043i pintara las carrocerfas de
distinto tamano de los SUV totalmente eléctricos, con
una gran flexibilidad y sin necesidad de utilizar, como
hasta ahora, el carril de desplazamiento.

Darr es el contratista general de este completo taller de
pintura que contarad ademas con un sistema de purifica-

Listos para arrancar: muy pronto, la Ultima generacion de robots Dirr comenzara a pintar SUV

eléctricos en China.

cion de aire Ecopure con recuperaciéon térmica. Debido
a ello, la fabrica establecera nuevos estandares respecto
al control de la contaminacién atmosférica.

Con su nueva fabrica de Chongging, Sokon esta dando
un gran impulso al desarrollo de la movilidad eléctrica.
También, la tecnologia de produccién es pionera en si
misma: ésta serd la primera vez que se utilice un robot
de pintura DUrr de tercera generacion en una fabrica de
automoviles china. El ECORP E043i cuenta con siete ejes
giratorios, con lo que su movilidad es superior a la de
los sistemas de seis ejes utilizados hasta ahora. La arti-
culacion adicional amplia el area de trabajo del robot y
le permite llegar a las zonas de
mas dificil acceso del interior de
las carrocerfas. Hasta ahora, los
robots de pintura solfan despla-
zarse por carriles horizontales.
Sin embargo, gracias a la eleva-
da movilidad de su cinematica
de 7 ejes el ECORP E043i ya no
los necesita, lo que reduce con-
siderablemente los costos de in-
versién y mantenimiento de la
cabina de pulverizacién, mejo-
rando la vision de las cabinas.

En las lineas de imprimacion, ca-
pa final y capa transparente de
pintura interior y exterior de So-
kon se utilizaran en total 60 ro-
bots Ecopaint de ultima genera-
cion. Ademas de los 36 robots
de pintura ECoRP E043i, se en-



EcoDryScrubber: separacion de pintura en seco sin necesidad de agua ni productos

quimicos.

viaran a China 16 abrepuertas SCARA y modelos de seis
ejes que funcionaran como abre capés. Durr también
suministrara los robots y la tecnologia de aplicacion pa-
ra las estaciones de sellado. Los materiales de aislamien-
to y sellado de juntas se aplicaran a las carrocerias me-
diante 20 robots de la serie EcoRSi.

La tercera generaciéon de robots Durr tiene una estruc-
tura modular. Esto quiere decir que los modelos EcoRP
E/LO33iy EcoRP E/L133i, con su

cinematica de 6 ejes, se pueden

utilizar tanto para pintar como

para abrir los capos. El enfoque

modular se ha aplicado tanto a

la cinematica de 6 ejes como a

la de 7 ejes.

La Unica diferencia esta en el eje
de rotacién adicional del brazo
principal. Por lo demas, los com-
ponentes son idénticos, lo que
simplifica la gestién de los re-
puestos, ahorra costes de alma-
cén y simplifica las labores de
mantenimiento. También es uni-
versal la tecnologia de control
de los robots que aplican la pin-
tura y otros materiales de alta

viscosidad. El disefio modular de completo.
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los gabinetes de control permite una
configuracion optima del proceso de a-
plicacion en la estacion de pintura o se-
llado del cliente.

El paquete de software universal Eco-
Screen 3D-OnSite 4 permite programar,
simular y optimizar los robots de pintura
y sellado de Drr, asi como parametrizar
todos los datos relevantes de los proce-
sos. Este software funciona con la nue-
va generacion de controladores de ro-
bots y también es compatible con la
version anterior. Ofrece la posibilidad de
conectarlo online a varios controladores
de robots a través de la red. De esta for-
ma, permite transmitir rdpidamente a la
linea de produccién los cambios que se
realicen en la programacién y en los da-
tos de proceso.

Los nuevos robots de revestimiento y sellado estan pre-
parados para las fabricas inteligentes del futuro. Sus sen-
sores detectan temperatura, horas de funcionamiento y
el grado de desgaste de los componentes, entre otros
parametros. El controlador de proceso y movimiento
EcoRCMP2, también de nuevo desarrollo, transmite la
informacion al sistema de mantenimiento y control de
jerarquia superior. Gracias a esta tecnologia se pueden
combinar y evaluar los datos de varias cabinas de pulve-
rizacion o incluso de talleres de pintura completos.

Sokon ha elegido a Durr como contratista general para la construccion de un taller de pintura
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Veinte robots de la serie ECORSi aplicaran los materiales de aislamiento y sellado de juntas a las carrocerfas.

MES, el software de control de la produccién desarro-
llado por Dirr, permite alcanzar nuevas metas hacia la
digitalizacion de la fabrica. La supervision, el segui-
miento y la generacién de informes que puedan confi-
gurarse individualmente son elementos importantes
para controlar y optimizar procesos con eficacia. Esta
solucion es la base para futuros avances en el ambito
de Industria 4.0.

Durr ademas de construir un taller de pintura completo
para Sokon; como contratista general, también es res-
ponsable de construir el edificio y tres almacenes de
gran altura, que evitaran distribuir el almacenamiento
en varias superficies. Esto simplifica la estructura del e-
dificio, ahorra espacio y permite un control inteligente
del flujo de materiales, lo que se convierte en un ele-
mento clave del disefio Eco+ de Dirr. Los servicios téc-
nicos también incluyen, entre otros, el proceso de in-
mersion rotativa Ecopaint RoDip para el tratamiento
previo y el electrorrevestimiento, todos los robots y apli-
caciones destinados a los procesos de sellado y pintura,
y el sistema de separacion en seco EcoDryScrubber, el
cual limita el exceso de pintura pulverizada mediante un
proceso que no necesita agua ni productos quimicos y

que, por tanto, se puede llevar a cabo con hasta un
90% de aire de recirculacién. El resultado es un ahorro
energético que puede llegar al 60% en la cabina de
pulverizacion.

Por lo que respecta a la protecciéon contra emisiones,
Sokon cumplira rigurosamente todos los requisitos le-
gales manteniendo al mismo tiempo la maxima eficien-
Cia energética. Las emisiones de disolventes que se pro-
ducen en gran cantidad en las zonas de aplicacion se
purificardn combinando los sistemas Ecopure® KPR (ab-
sorcion de compuestos organicos volatiles) y Ecopure®
RTO (oxidaciéon térmica regenerativa). Los contaminan-
tes gaseosos contenidos en el aire de salida de las cabi-
nas se someterdn a una concentracion absorbente, an-
tes de ser desechados a través del sistema de oxidacion
Con un consumo energético minimo.

También se utilizara el sistema de purificacion térmica
recuperativa Ecopure® TAR de Ultima generacion, para
purificar los flujos de aire caliente de salida procedentes
de los diversos procesos de secado de pintura. Este sis-
tema no solo purifica el aire de salida, sino que permite
utilizar todo el calor para calentar el horno.



El grupo Durr tiene una representacion directa en Espa-
fia desde 1974 y actualmente emplea a alrededor de
235 personas. La sede central de Dirr Systems Spain
S.A. se encuentra en San Sebastian, ademds de contar
con delegaciones en Barcelona, Valladolid y Madrid. La
compania ofrece gran parte de los servicios del Grupo.
Aunque sus actividades se centran en las expansiones y
modernizaciones de planta, DUrr Systems Spain tam-
bién participa en proyectos nuevos de llave en mano en
Espafia, Portugal y Marruecos. Entre sus clientes se in-
cluyen fabricantes automovilisticos y otros proveedores,
la industria ferroviaria asi como aplicaciones domésticas
y otras industrias. El Grupo HOMAG dispone de un cen-
tro de producciéon (HOMAG Machinery Barcelona) y tie-
ne sede de ventas y servicios cerca de Barcelona (HO-
MAG Espana Maquinaria S.A.).

El Grupo Durr es una de las firmas de ingenieria lideres
en maquinas e instalaciones a nivel mundial, con desta-
cada experiencia en automatismos y digitalizacion/In-
dustria 4.0. Los productos, sistemas y servicios ofrecidos
por el Grupo posibilitan procesos de fabricacion alta-
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mente eficientes en diferentes industrias. DUrr suminis-

tra a la industria de automocién, a la construcciéon de

magquinaria, a la industria quimica y farmacéuticay a la
industria de procesamiento de la madera. Cuenta con

92 sucursales en 31 paises y 15.000 empleados. Ha ge-

nerado unos ingresos por ventas de 3,71 mil millones

de Euros en 2017 y esta presente en el mercado con
cinco divisiones:

e Paint and Final Assembly Systems: instalaciones de
pintura y sistemas de montaje final para la industria
del automovil.

¢ Application Technology: tecnologias de robdtica para
la aplicacion automatica de pintura y materiales sella-
dores y adhesivos.

¢ Clean Technology Systems: instalaciones de purificacion
del aire de salida y técnica de eficiencia energética.

e Measuring and Process Systems: instalaciones de e-
quilibrado, asi como tecnologia de montaje, compro-
bacion y llenado.

¢ Woodworking Machinery and Systems: maquinaria e
instalaciones para la industria de procesamiento de la
madera.
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Castolin Eutectic lanza
una nueva gama de recubrimientos
poliméricos avanzados

astolin Eutectic acaba de lanzar MeCaTeC®, una

nueva y mejorada gama de recubrimientos poli-

méricos avanzados que ofrece soluciones rapi-
das y practicas, para una gran variedad de problemas
industriales de mantenimiento y reparacién provocados
por el desgaste prematuro de piezas criticas empleadas
en maquinas y equipos de fabricacion. MeCaTec® es i-
deal para trabajos de reparacién y recubrimiento anti-
desgaste de todos los metales, incluyendo los metales
dificiles de soldar como son las fundiciones Ni-Hard.

MeCaWear: Los productos MeCaWear A5 y A5 HT son
maés faciles de mezclar y ofrecen mayor resistencia al des-
prendimiento. La serie MeCaWear incluye ademas tecno-
logia modificada con elastdomeros en sus productos Me-
CaWear 300 y 400. La incorporacién de elastémeros
permite a estos productos ofrecer una mayor resistencia
a la fisuracion por impacto y flexion. Los avances obteni-

dos gracias a las formulaciones patentadas de Castolin
Eutectic han permitido conseguir los recubrimientos de
base epoxi con mayor resistencia al calor del mercado.
Por otra parte, MeCaWear 350 y 450 son productos pen-
sados para aplicaciones de mantenimiento y reparacion
de filtros de mangas filtrantes, sistemas de captaciéon de
polvo y sistemas de tuberfas a temperaturas de trabajo
inferiores a 500 °F.

MeCaFix: La fatiga de componentes metalicos someti-
dos a desgaste es algo habitual en instalaciones indus-
triales. Cuanto mayor es el uso, el calor, la corrosiény la
suciedad, mas se acelera el desgaste. El fallo prematuro
de componentes mecanicos como ejes, chaveteros, ro-
dillos, alojamientos de rodamientos y juntas mecanicas
puede ocasionar costosas paradas de planta. La sustitu-
cion de dichos componentes no siempre resulta una op-
cién viable. Puede que las piezas no estén disponibles
en stock o que su sustitucién requiera demasiado tiem-
po. La serie MeCaFix esta disefiada para que las instala-
ciones reanuden rapidamente su actividad. MeCaFix
100 es una excelente opcién para una rapida recons-
truccién de metales, reparacién de fugas y unién adhe-
siva. En caso de reparaciones mayores y mecanizado de
precision, MeCaFix 120 es el producto ideal gracias a su
facilidad de aplicacion, envase de gran formato y supe-
rior contenido de aleacion.

La serie MeCaCorr ha sido concebida para su uso en
entornos de aguas residuales, hidrocarburos, agua in-
dustrial caliente y con exposicién a productos quimicos.
Esta gama de recubrimientos de base ceramica y de al-
tas prestaciones esta pensada para prolongar la vida util
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ble accion que hace posible su manejo con una sola
mano. Primero el gatillo de doble accién hace circular el
aire de pulverizado hasta la boquilla y después pone en
marcha el flujo de material desde el cartucho.

Cada cartucho de dos componentes contiene resina y
un endurecedor que se mantienen separados hasta el
momento de la proyeccion. El sistema garantiza una
mezcla precisa en la boquilla, evitando pérdidas de pro-
ducto y problemas de vida de la mezcla.

de depdsitos, recipientes y sistemas de tuberias, gracias
a su excepcional barrera protectora contra la corrosion
en algunos de los entornos industriales mas exigentes.
MeCaCorr 700 es el producto de entrada de gama de
Castolin Eutectic para el entorno de aguas residuales
municipales.

Ofrece una gran flexibilidad y su precio de mercado es
muy competitivo. Por su parte, MeCaCorr 710 es un
producto disefado para proteger intercambiadores de
calor y enfriadores de sistemas de climatizacion. Este re-
cubrimiento proporciona una excelente proteccion y es-
ta sustituyendo rapidamente a los productos de la com-
petencia empleados en este campo.

Ademds de las novedosas tecnologias mencionadas,
Castolin Eutectic ha desarrollado un equipo destinado a
simplificar la aplicacién de recubrimientos poliméricos:
el sistema de pulverizaciéon neumético de cartucho Me-
CaSpray.

MeCaSpray permite al cliente ahorrar tiempo y mejora
los resultados de los recubrimientos aplicados. Se trata
de un equipo auténomo portatil y ligero, lo que simpli-
fica su control y utilizacién. Incorpora un gatillo de do-
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las afueras de la localidad vizcaina de

Balmaseda, es la mas moderna del
mundo en su campo y produce granalla de
acero de alto valor anadido de forma sos-
tenible y eficiente. La multinacional ha in-
vertido mas de 20 millones de euros en es-
tas instalaciones.

| a nueva planta de Winoa Ibérica, en

La fabrica ocupa una superficie de 30.000

m2 en la que se han edificado cuatro naves
interconectadas entre si, para mejorar la distribucion y
comunicacién en los procesos productivos. Los trabajos
dieron comienzo en junio de 2016 y han concluido este
pasado verano.

Cuenta con hornos de induccion, hornos para el trata-
miento térmico, estaciones de cribado y cintas transpor-
tadoras para el almacenamiento y empaquetado. Ade-

Winoa inaugura en Balmaseda
la planta de granalla de acero
mas moderna y eficiente del mundo

mas, las instalaciones auxiliares incorporan la mejor tec-
nologia disponible en el control de agua y tratamiento
del aire.

“La planta estd completamente automatizada y contro-
lada de forma centralizada para asegurarnos la produc-
cion de abrasivos de acero de méaxima calidad de forma
eficiente y flexible. Gracias a las nuevas instalaciones



podemos adaptarnos mejor a las cambian-
tes necesidades de nuestros clientes y es-
pecializarnos en productos “Premiun”,
con alto valor afladido”, destaca Luis Re-
susta, Director General de Winoa Ibérica.

La operacién ha sido posible gracias al
convenio suscrito con el Ayuntamiento de
Balmaseda, la Diputacion Foral de Bizkaia y
el Gobierno Vasco, para favorecer la im-
plantaciéon de un proyecto estratégico.

El uso de la granalla de acero para el trata-
miento de superficies es habitual en dife-
rentes sectores industriales: automovil, a-
cero, energias renovables, transporte fe-
rroviario y naval, y construccién, entre otros.

Al igual que otras plantas del grupo, la fabrica vizcaina
se caracteriza por la sostenibilidad en sus procesos al u-
tilizar acero de fuentes recicladas para la produccion de
la granalla, que tras su uso por parte de los clientes
vuelve a ser procesada para lograr nuevo abrasivo listo
para su consumo.

La nueva planta de Winoa en Balmaseda cuenta con las
mas modernas técnicas de produccion para reducir la
huella medioambiental: sistemas dobles de depuracion
para garantizar un ambiente limpio dentro y fuera de la
planta, equipos de recuperacion de calor,

iluminacion inteligente y una estacién de

tratamiento de agua.

Winoa Group es lider mundial en su sector
gracias a los 10.000 clientes de 120 paises
que confian en sus productos. Para seguir
siendo la empresa mas competitiva del
mercado apuesta por la renovacion per-
manente, tanto en producto como en los
servicios personalizados que proporcionan
sus expertos técnicos.

“Nuestra compania ha establecido su lide-
razgo y su estrategia sobre varios pilares:
formar un equipo con nuestros clientes pa-
ra la optimizaciéon de sus procesos produc-
tivos, ofrecer oportunidades a nuestros
empleados y trabajar por su seguridad y
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demostrar al mercado que somos un proveedor renta-
ble y de confianza”, éstas son las claves del éxito para
Pierre Escolier, Presidente Director General de Winoa
Group.

Winoa Group cuenta con 1.000 empleados en 120
paises repartidos por todos los continentes, 11 plan-
tas de produccion y centros propios de investigacion y
desarrollo para ofrecer siempre a sus clientes produc-
tos de alta calidad, con un tratamiento personalizado
para buscar en cada caso las soluciones mas adecua-
das.
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da tras reunir a mas de 9.000 profesionales en IFE-

MA. Durante estas dos jornadas la feria del sector
industrial ha sido escaparate de la innovacion industrial,
donde la digitalizaciéon y la tecnologia ocupan un lugar
fundamental.

L a undécima edicion de MetalMadrid fue clausura-

Esta edicion ha marcado un punto de inflexion en el

La mayor edicion de MetalMadrid
supera expectativas con mas

de 9.000 visitantes Unicos

y 550 expositores

crecimiento del evento, con un aumento del 30% res-
pecto al pasado ano, tanto en numero de expositores
como de visitantes, con mas de 550 empresas exposito-
ras y 9.000 profesionales que visitaron el evento.

Oscar Barranco, director de MetalMadrid ha destacado,
ademas del crecimiento obtenido, la confianza renova-
da de las mas de 300 empresas que, durante los dias de



Feria y en vista del negocio generado, ya han confirma-
do su participacion para la edicion 2019. “En Easyfairs
estamos muy satisfechos con los resultados obtenidos
en nuestra primera edicién como organizadores de Me-
talMadrid. La experiencia de visitante y la capacidad pa-
ra generar negocio por parte del expositor se han visto
beneficiadas por las nuevas herramientas facilitadas en
esta edicion, como la aplicaciéon Visit Con-

nect y la nueva acreditacién inteligente”.

El evento, que ha contado con 2 salas de
congresos y mas de 40 ponentes ha sido
también punto de conocimiento, donde
compartir experiencias en innovacién y
transformacioén digital y tratar diferentes
tematicas de actualidad, como la analitica
avanzada, la simulacion de procesos y el
blockchain como tecnologias clave de este
nuevo entorno.

La primera jornada estuvo protagonizada
por los bloques de Connected Manufactu-
ring, Composite y Additive Engineering,
donde se pusieron de relieve los avances
tecnoldgicos en nuevos materiales, mas

Octubre 2018 / Informacion

respetuosos con el medio ambiente, o las tecnologias
disruptivas que estan ya presentes en la realidad de
nuestra industria.

Durante la segunda jornada, diferentes sectores pro-
ductivos se han visto representados a través de los blo-
ques Automotive Engineering, Agrifood Engineering, E-
nergy Engineering y Aerospace Engineering. En todos
ellos, los expertos han coincidido en sefalar la creciente
incorporacion de tecnologia en las empresas industria-
les espafiolas, si bien aun estamos por debajo en nivel
de digitalizacion con respecto al sector a nivel global.
Por ello, han insistido en la necesidad de seguir traba-
jando y colaborando en el desarrollo de modelos pro-
ductivos mas competitivos, donde la innovacion forme
parte del ADN de las companias.

La préxima edicion se celebrara los dias 27 y 28 de no-
viembre de 2019 en los pabellones 4 y 6 de Feria de
Madrid y cuenta ya con 300 empresas que han confir-
mado su participacion.
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parts2clean 2018

n todos los sectores industriales, la limpieza de piezas
constructivas es parte esencial de una fabricacién es-
table y orientada a la calidad. Con ello se contribuye
destacadamente a la creacién de valores. Sin embargo las
exigencias a la limpieza de piezas cambian llevadas por las
tendencias actuales. Para seguir siendo competitivos tam-

bién mafana, hay que conocer ya hoy las futuras exigen-
cias que presentan los diversos sectores industriales a la ca-
lidad de las superficies de las piezas constructivas. Un vista-
zo al futuro proximo ofrece parts2clean, feria clave
internacional de limpieza industrial de superficies y piezas,
del 23 al 25 de octubre en Stuttgart.



“parts2clean ofrece no sélo la mas amplia oferta inter-
nacional para la limpieza de piezas eficiente y de proce-
so seguro, sino también un enfoque especial a las ten-
dencias y a los futuros planteamientos de tareas”, dice
Olaf Daebler, global director de parts2clean en Deuts-
che Messe. El programa marco esta concebido a su vez
para ofrecer conocimientos y saber hacer de cara a las
exigencias de limpieza actuales y futuras.

Unas seis semanas antes de comenzar la 162 edicion de
la feria, mas de 180 empresas han reservado ya en fir-
me su superficie de stand en los pabellones 3y 5. Con
ello la superficie neta de exposicion alcanza ya alrede-
dor de 6.500 metros cuadrados.

“Numerosos expositores se sirven de la feria para presen-
tar por primera vez nuevos productos y desarrollos avan-
zados a un publico internacional”, dice Daebler. Entre e-
llos figura una instalacion de limpieza con disolventes
equipada con un sistema de limpieza por plasma a baja
presion. Este desarrollo innovador permite cumplir las
mas altas exigencias de limpieza filmica para realizar lue-
go revestimientos o uniones adhesivas y/o herméticas en
procesos de limpieza integral. La tendencia a considerar
cada vez mas las impurezas filmicas como criticas para la
calidad, trae consigo a su vez desarrollos nuevos y avan-
zados para la limpieza en seco de piezas sueltas. Ademas
se presentan diversas soluciones innovadoras para la nu-
be a fin de digitalizar instalaciones y procesos de limpie-
za. Estas permiten mantener estable el proceso de pro-
duccién asi como lograr una productividad y economia
mas altas. ; Desbarbar y limpiar en una sola fase de traba-
jo? —los expositores de la parts2clean de este afio mues-
tran soluciones también para combinar procesos. Ade-
mas las empresas participantes exhiben novedades en
todos los segmentos feriales; entre otros sistemas de
control de limpiezas especiales y filmicas, medios depura-
dores, monitorizacion y cuidado de bafios, cestas de mer-
cancias y soportes de piezas, asi como accesorios.

Nuevas soluciones y un valioso saber hacer ofrece tam-
bién el programa marco de la parts2clean de este afo. Asi
p. Ej. con la ayuda de un robot industrial Staubli TX2-CS9,
los organizadores de la superficie especial “Automatiza-

Octubre 2018 / Informacion

cion y Digitalizacion de Procesos de Limpieza” demues-
tran la gran facilidad con la que pueden estar disponibles
los datos del proceso y del equipo. Aqui se muestra a su
vez la gran individualidad y pertinencia con las que se
pueden definir y editar dichos datos. Ademas se explica
con qué flexibilidad pueden adaptarse a los diversos fines
de la produccion y a los perfiles de los empleados las su-
perficies de manejo e informacién, y también lo Utiles que
pueden resultar los “datos inteligentes” para una produc-
cion sostenible.

La presentacion especial “Desarrollo del proceso de lim-
pieza controlada”, organizada en colaboracién con el
CEC" (Cleaning Excellence Center), informa en directo
sobre las fases del proceso, desde desbarbar y limpiar,
pasando por el control de limpieza en la sala limpia,
hasta la protocolizacion de los resultados. Otra presen-
tacion especial de la FIT (acronimo aleman de Asocia-
cion Técnica para la Limpieza Industrial de Piezas) trata
el tema “QSRein 4.0 — oportunidades para las tecnolo-
gias de limpieza”.

“Con las "Guided Tours” (Visitas con Guia) ofrecemos
a nuestros visitantes la posibilidad de informarse en in-
glés sobre los diferentes sectores de la limpieza indus-
trial y ello con gufas competentes, de modo directo y
con la necesaria pertinencia”, anade Daebler. El Foro
Técnico de tres dias que va integrado en parts2clean y
cuya coordinacién técnica corre a cargo de la Fraunho-
fer-Allianz Reinigung y la FiT, tiene caracter de cursillo
de perfeccionamiento profesional. Las ponencias con
traduccién simultanea (aleman <> inglés) de conferen-
ciantes de alto nivel procedentes de la industria y la in-
vestigacion ofrecen informes empiricos y conocimientos
sobre diversos temas relacionados con la limpieza in-
dustrial de piezas y superficies, asi como con desarrollos
innovadores en las tecnologias de limpieza. Para los visi-
tantes de parts2clean, la entrada es gratis.
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GLOBAL INDUSTRIE,

en Eurexpo Lyon

NDUSTRIE Lyon fue un éxito considerable hasta 2017.

Hoy en dia es un componente esencial de GLOBAL IN-

DUSTRIE en un conjunto que duplicara su tamafo pa-
ra convertirse en un evento de alcance internacional.

En una época en la que prevalece la industria del futu-
ro, GLOBAL INDUSTRIE retine, por primera vez en Lyon,
las competencias de las empresas industriales francesas
e internacionales.

La Feria forma parte de una fuerte dinamica econémica
para las industrias francesas y extranjeras que desean
encontrar soluciones, tecnologias, know-how y socios
que les respalden en su desarrollo. Retine 4 ferias indus-
triales complementarias lideres en su sector: INDUSTRIE,
SMART INDUSTRIES, MIDEST y TOLEXPO.

La edicién 2019 reunird a 2.500 expositores representa-
tivos de todos los sectores industriales y de la dindmica
de estos sectores. Se esperan 45.000 visitantes durante
4 dias en Eurexpo Lyon.

e Referencia en el conjunto de los conocimientos téc-
nicos en materia de subcontratacion industrial, MI-
DEST presenta una oferta global a la vanguardia de
su sector y es el punto de encuentro de todos sus ac-
tores.

e Organizado por primera vez en Lyon, SMART INDUS-
TRIES se orienta hacia la Industria del Futuro y retine a

los actores de la industria conectada, colaborativa y e-
ficiente.

e TOLEXPO presenta soluciones y equipos para el traba-
jo de la chapa.

e Fundada en 2005 en Auvernia Rédano Alpes, INDUS-
TRIE es la feria lider de las tecnologias y equipos de
produccion.

Por segunda vez en Francia a esta escala, GLOBAL IN-
DUSTRIE reunira una oferta de dimension mundial que
englobara a todo el ecosistema industrial (proveedores
de productos y soluciones, fabricantes de equipos, sub-
contratistas, start-ups, contratistas principales, grandes
grupos), toda la cadena de valor (investigacion e inno-
vacion, disefo, produccion, servicios, formacion)....) y
todos los sectores usuarios (transporte y movilidad, e-
nergia, agroalimentacién, infraestructuras, bienes de
consumo, productos quimicos, cosmetologia, produc-
tos farmacéuticos, defensa/militar, metalurgia, siderur-
gia, etc.).

De este modo, el evento contribuird a la valorizacién de
la industria en Francia y a la promocién de los multiples
recursos industriales de los territorios y regiones france-
ses. Su objetivo es promover los conocimientos técnicos
de la industria nacional mas alla de las fronteras y atraer
a visitantes profesionales europeos.
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Tapones flexibles de proteccion

de piezas

Por Polisol

lementos de proteccién en plastico flexible como

tapones, capsulas, capuchones, fuelles, fundas,

inserciones, tapas, topes, caperuzas, obturadores
entre otros.

Estan fabricados con tecnologia de moldeado por in-
mersion, con la que se producen elementos plasticos
flexibles en una amplia gama de tamafios, formas, du-
rezas, texturasy colores.

Sirven para proteger piezas y componentes, de la in-
temperie o la humedad, de agentes contaminantes co-

mo suciedad, polvo y aceite, en tratamientos superficia-
les o bien para evitar raspaduras, muescas, abolladuras,
durante su manipulacién o el transporte.

Con la tecnologia de moldeado por inmersién, se consi-
gue un ajuste y conformacion exacta de los elementos
plasticos a las piezas y componentes que protegen, sin
gue se agrieten o resbalen como los plasticos mas du-
ros.

Este moldeado posibilita que las dimensiones sean con-

trolables, asi como que la dureza, longitud y grosor se
puedan fabricar con toleran-
cias estables y asimismo, es fa-
cil desarrollar prototipos y pie-
zas especiales a medida bajo
requisitos del cliente.

Existen diferentes formulacio-
nes para lograr resistencia a
altas temperaturas, radiacion
ultravioleta o productos qui-
micos.

Las aplicaciones se dan en pro-
teccion de componentes y pie-
zas asi como roscas, pernos,
tubos y cavidades, terminales
de cableado y conectores eléc-
tricos, bridas, valvulas, con-
ductos, taladros, en enmasca-
ramiento, aislamiento, sellado,
decoracion o incluso como co-
digo de color.
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Las ultimas innovaciones de 3M,
en accion en Interclean

Amsterdam 2018

beneficios del uso de productos de limpieza profe-

sional como los discos Scotch-Brite™ Clean & Shi-
ne, el Protector Scotchgard™ para Suelos de Piedra y la
almohadilla Scotch-Brite™ 96HEX doble accion.

| os asistentes a la feria podran comprobar in situ los

3M, a través de su Departamento de Mantenimiento de
Inmuebles, participara en Interclean Amsterdam 2018,
una feria que se convierte en la mejor plataforma posi-
ble para presentar y demostrar las Ultimas novedades
en productos y servicios dirigidos al sector de la limpieza
profesional. La cita es en el Centro de Exhibiciones y
Convenciones RAI de Amsterdam (Holanda).

El estand de 3M (07.107) contara con sus ultimos pro-
ductos y tecnologias en llegar al sector de la limpieza
profesional, con el objetivo de “ahorrar tiempo y dinero
a los profesionales y mejorar la sostenibilidad”.

La companfia también llevara a cabo demostraciones en
vivo para mostrar los beneficios del uso de productos
como los discos Scotch-Brite™ Clean & Shine, el Protec-
tor Scotchgard™ para Suelos de Piedra y la almohadilla
Scotch-Brite™ 96HEX doble accién.

Discos Scotch-Brite™ Clean & Shine

Los discos de suelo Scotch-Brite Clean & Shine de 3M
permiten eliminar cualquier tipo de marca de manera ra-
pida, eficiente y sostenible sin necesidad de abrillantar ni
usar productos quimicos adicionales.

Esto garantiza que los profesionales pueden mantener el
brillo del suelo en menos tiempo y con menos esfuerzo y
equipos.

Protector Scotchgard™ para Suelos de Piedra

Este protector también elimina la necesidad de emplear
productos quimicos y sélo hay que aplicar dos finas ca-
pas al afio, en comparacion con las cuatro o seis capas
asociadas a acabados acrilicos.

Almohadilla Scotch-Brite™ 96HEX doble
accion

"En 3M escuchamos a los clientes para proporcionar la
mejor respuesta posible ante los retos a los que se enfren-
tan”, afirma Maria Gémez, Responsable de Comunicacio-
nes y Marketing de la Divisién Cleaning & Workplace Sa-
fety de 3M. “Su principal demanda es disponer de
productos que permitan reducir el tiempo de trabajo. La
Almohadilla Scotch-Brite™ 96HEX doble acciéon para lim-
pieza de utensilios de cocina es un buen ejemplo de ello”.

Su tecnologia 'Power Dot (en el lado amarillo) elimina
rapida y eficazmente incluso la comida quemada que se
queda pegada, mientras que el lado verde quita cual-
quier resto de grasa y abrillanta la superficie.

Compromiso con el cliente

El sector de la limpieza tiene que respaldar la tendencia
de aumentar la sostenibilidad y 3M aprovechara su pre-
sencia en Interclean para demostrar su compromiso con
la sociedad al desarrollar productos que tienen una mi-
nima huella ambiental. “Por ejemplo, usando materia-
les reciclados o creando discos de suelo mas duraderos
y eficientes se consigue que los clientes puedan diferen-
ciarse de la competencia con alternativas ecolégicas”,
afiade Sandrine Malijean, ingeniera de aplicacion de
Cleaning & Workplace Safety de 3M.
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Cabycal suministra una cabina
presurizada y climatizada

a GNK Driveline

cabina presurizada y climatizada con unidad de

control de temperatura y de humedad, para la
divisién de automocioén de la empresa britanica GKN en
su planta Pinta del Bajio ubicada en Celaya (México). Es-
te sistema permite que el entorno del equipo de aplica-
cién se mantenga limpio y en la mejores condiciones
para la aplicacion de la pintura en polvo.

C abycal ha disefado, fabricado e instalado una

La cabina cuenta con una unidad de control de tempe-
ratura preparada para trabajar a una temperatura mini-
ma de -4°C y a una temperatura maxima de 46°C. En
cuanto al control de humedad, esta compuesto de un
equipo multietapa que comprende 4 fases: deshumidi-
ficacion, calefaccion, humidificacion adiabatica y venti-
lacion.

Con este proyecto Cabycal ha puesto de relieve la rapi-
dez y capacidad de reaccion y respuesta en un mercado
internacional tan saturado y con tanta competencia co-
mo es el mercado mexicano. GKN disefia y fabrica siste-
mas y componentes para la mayorfa de los principales
fabricantes de aviones, vehiculos y maquinaria del mun-
do. Fundada hace mas de 250 afnos, cuenta con tres di-
visiones: GKN Aerospace, GKN Driveline y GKN Powder
Metalurgy con empresas conjuntas en mas de 30 pai-
ses.

Cabycal es una ingenieria de alto componente innova-
dor que disefa, desarrolla y fabrica instalaciones y line-
as de tratamiento y pintado de superficies para el sector
industrial. En la actualidad, Cabycal esta especializada
en el desarrollo de instalaciones de pintura para el sec-
tor auxiliar del automavil y la industria en general. En
2015 inauguré en Ciudad de México su primera delega-
cion fuera de Espafa.
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MacDermid Enthone Industrial

Solutions

acDermid Enthone Industrial
Solutions celebré el pasado 30
de junio de 2018 la Jornada de

Conferencias ‘Tratamientos superficies
funcionales para una industria mas soste-
nible’ dentro del marco de la 30 edicion
de la Feria Maquina Herramienta de Bil-
bao (BIEMH).

El evento reunié a mas de 80 profesiona-
les del sector del tratamiento de superfi-
cies, para tratar sobre los nuevos retos
medioambientales y avances tecnolégi-
cos relacionados con el tratamiento de
superficies, ofreciendo una vision amplia

de todo el proceso productivo, desde el mecanizado

hasta la aplicacion del tratamiento final.

Tras la inauguracion de la jornada por parte de Javier
Torné (Regional Business Director MEIS West Region),
tomd la palabra Matias Ordinas, Director Técnico en Es-
pafa y Portugal, quién a modo de introduccion, puso
de manifiesto el papel fundamental que juegan los re-



cubrimientos funcionales en numerosos mercados fina-
les y los distintos mecanismos de prevencion de la co-
rrosion, asi como la importancia de cada una de las eta-
pas de proceso productivo.

A continuacién, Paolo Focato, Global Product Manager
de la Divisién de Lubricantes, presenté la nueva gama
de fluidos para el mecanizado Relubro SYN y COGECUT
SYNT y Relubro ECO como apuesta de futuro, para al-
canzar las maximas prestaciones productivas y medio-
ambientales.

Stefan Lenzer, Global Product Manager de la division de
Metallurgy, siguié la jornada con su presentacion ‘From
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Wire to Coil" ofrecié una clara imagen de los procesos
clave en la fabricacién de tornilleria y de las soluciones
gue MacDermid Enthone ofrece para reducir el impacto
ambiental y mejorar la calidad de los procesos de fosfa-
tado y de-fosfatado.

Durante su ponencia, Dirk Wiethoelter, Global Product
Manager Hard Chrome, puso de manifiesto la situaciéon
actual del proceso de autorizacién de REACh para el
cromo hexavalente en el proceso de cromo duro y c6-
mo a la nueva generacion de equipos Ankor@ Gamat@,
gue opera totalmente en circuito cerrado, permite tra-
bajar en condiciones de cero emisiones de cromo hexa-
valente.

Por ultimo, René van Schaik, Global Product Manager
Anti-Corrosion, traté del impacto de los recubrimientos
de cinc niquel en la industria del automovil y de los nue-
vos electrolitos que, combinados con la Ultima genera-
cién de pasivados y sellados, permiten superar los mas
exigentes requerimientos de calidad.

Finalmente, concluyo la Jornada Francesc Jerez (Direc-
tor Comercial MEIS Espafia y Portugal) quién puso de
manifiesto el caracter transversal de la gama de proce-
sos de MacDermid Enthone, asi como la amplia capaci-
dad técnica que esta perspectiva confiere a MacDermid
Enthone Industrial Solutions.
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tructural en el Reino Unido. Cada semana, su plan-
ta de Dalton en North Yorkshire procesa hasta
1.000 toneladas de acero, todas con destino a proyectos
en todo el Reino Unido. Entre los muchos edificios icéni-

S everfield plc es el mayor especialista en acero es-

Proteger a los trabajadores
de la siderurgica Severfield
con DuPont™ Tyvek® sin sofocarse

cos que dependen del acero Severfield estan The Shard
(el rascacielos mas alto de la Union Europea, con 310
metros de altura), el centro de exposiciones ExCel, en el
este de Londres, y la cancha central, la principal del cam-
peonato de Wimbledon. Cuando los pintores de la plan-

Cuando los pintores de los mayores especialistas en acero del Reino Unido precisaron un mono ligero y que les permitiera trabajar con con-
fort en sus largos turnos de 10 horas, eligieron DuPont Protection Solutions.



Octubre 2018 / Informacion

Los trabajadores de las lineas de pintado y espray de Severfield aplican pinturas con pistolas de spray dirigidas a las partes metélicas.

ta precisaron un mono de proteccion ligero que permi-
tiera trabajar con confort durante turnos de 10 horas,
recurrieron a DuPont Protection Solutions.

Una antigua base de la Royal Air Force, la planta de Dal-
ton que representa la mitad de la division siderdrgica de
Severfield, complementa la de Lostock, en Manchester.
La planta de North Yorkshire se extiende sobre mas de
22 hectareas e incluye lineas de fabricacion de vanguar-
dia, incluidas soldadura y corte. El Ultimo destino del a-
cero antes de ser transportado para su elevacién en obra
son las lineas de pintado y recubrimiento: la culminacion
de un viaje extraordinario.

El proceso de fabricacién de acero comienza con seccio-
nes de acero no tratadas que pesan hasta 24 toneladas
y se introducen en una de las diez lineas de produccién
cavernosas donde son cortadas, perforadas, prensadas
y finalmente pintadas. Las lineas de pintado son la parte
final del proceso de fabricacién antes de que el acero a-
cabado se transporte al proyecto de construcciéon para
el que esta destinado. Los plazos de entrega son ajusta-

dos, con secciones de acero estructural que a menudo
tienen que estar listas en 48 horas. Cumplir las expecta-
tivas del cliente implica largos turnos: en Severfield, los
trabajadores del turno de dia trabajan de 7:00 h a
17:30 h. A continuacion, hay un descanso de horay
media hasta que el turno de noche llega para pintar de
19 ha 7 h de la manana.

Las secciones de acero no tratadas recibiran inicialmen-
te un recubrimiento de imprimado con base de zinc, u-
tilizado para proteger el producto frente a la corrosion
mientras que se almacena en el exterior, antes de pasar
a las lineas de pintura de proteccién frente a incendios.
Este recubrimiento de base proporciona también adhe-
sion para el recubrimiento posterior que se aplica mas
adelante a lo largo de las lineas.

En la siguiente etapa, se aplica la pintura de proteccion
contra el fuego (recubrimientos intumescentes) al pro-
ducto. Es un proceso de seguridad critico, por lo que la
aplicacién del recubrimiento debe ser exhaustivo y preci-
so a la vez. Si hubiera un incendio, este recubrimiento a-
guanta hasta 120 minutos antes de que la estructura
metalica del edificio comience a deformarse. Ofrece un
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espacio critico para que los ocupantes puedan ser eva-
cuados y la brigada anti-incendios llegue y pueda actuar.

Después del tratamiento de proteccion frente al fuego,
el acero recibira otro recubrimiento adicional: o bien
para protegerlo frente a los elementos si la estructura
va a estar a la intemperie, o bien un recubrimiento de
color si el arquitecto ha pedido un color determinado.
Finalmente, recibira un sellador protector antes de em-
prender su camino hacia el muelle al final de la nave,
para ser recogido y despachado.

Las lineas de pintado y spray plantean diversos riesgos
para la seguridad y la salud de los empleados. Es un en-
torno en el que los trabajadores pueden verse expuestos
a las sustancias potencialmente peligrosas de la pintura.
Si la pintura entra en contacto con la piel del trabajador
puede ocasionar irritacién o incluso dermatitis profesio-
nal.

Los pintores también trabajan en turnos largos vy fisica-
mente exigentes que precisan mucha atencion al deta-
lle. El producto de acero esta en constante movimiento
en las lineas y los trabajadores tienen que aplicar con e-
xactitud los diversos recubrimientos, para asegurarse de
que el producto recibe un acabado eficiente. Trabajar
en piezas grandes de acero que pueden tener hasta 24
metros de longitud puede precisar varios recubrimien-
tos y mucha concentracién para cumplir con las especi-
ficaciones del cliente.

Histéricamente, los pintores se quejaban de monos con
los que se hace dificil trabajar y que limitan sus movi-
mientos. Graham Hall, que se ocupa del equipo de pin-
tado y espray de Severfield, dice: "Hemos utilizado dis-
tintos tipos de monos antes y llevar algunas marcas
sencillamente era muy pesado o hacia sudar mucho”.

Shaun Watson es el gerente del negocio y supervisa la
compra de los EPIs para la planta. Cambié a DuPont pa-
ra proporcionar monos de proteccion a los trabajadores
de las lineas de pintura. Ademas de la proteccién y la
durabilidad, Shaun especificé la necesidad de un mono
confortable y con un ajuste ergonémico.

Tras un andlisis de riesgo realizado por el equipo de pin-
tura y spray de Severfield, el mono Tyvek® Classic Xpert
fue el seleccionado para satisfacer estas necesidades es-
pecificas. Fabricado con tejido Tyvek® de polietileno de

alta densidad (HDPE), este traje ligero proporciona dura-
bilidad y confort a los trabajadores. Sus caracteristicas de
disefo incluyen elastico en las mangas y en la capucha
para que ajuste perfectamente en el contorno de las
mufecas y la cara, evitando que la piel de los trabajado-
res se vea contaminada por productos perjudiciales de la
pintura. El mono también tiene como ventaja una gran
cremallera frontal que permite un cierre facil y cémodo —
incluso con los guantes puestos. Y lo que es muy impor-
tante para Graham y su equipo, Tyvek® Classic Xpert es
flexible y adaptable, permitiendo movimientos libres y
faciles al trabajar en las lineas.

Siguiendo la recomendacién de DuPont, Shaun pidi¢ al
equipo de pintura que pusieran a prueba los monos Ty-
vek® Classic Xpert — jy no se han arrepentido!

"Ya llevamos utilizando Tyvek® Classic Xpert casi 20 a-
fios," dice Shaun. "Es confortable, no sudas mucho y
no se desgarra. Tenemos las opiniones de los pintores
de la linea después de los ensayos y no desean llevar
ningun otro."”

Es una impresién repetida por parte de los pintores. U-
no de ellos dice: “He trabajado en cuatro o cinco talle-
res de pintura distintos y los monos DuPont™ Tyvek®
son siempre los mejores. "

La relacion entre Severfield y DuPont es continuada y de
apoyo proactivo a la actitud positiva de la siderurgica
con respecto a la salud y la seguridad, que se expande
desde el Consejo de Direccion a sus 400 empleados en
plantilla. Su compromiso es claro: Severfield posee los
certificados OHSAS 18001 e ISO 14001 y también ha
recibido galardones de oro del British Safety Council y
de la Sociedad Real para la Prevencion de Accidentes
(RoSPA). Para Shaun Watson, mantener una fuerte rela-
cién con DuPont es esencial para sostener estos eleva-
dos estandares de seguridad. “Seguimos confiando en
DuPont para que nos proporcione consejo sobre EPI si
la planta trabaja con un nuevo producto quimico o pin-
tura, por ejemplo. También nos ofrecen formacion y a-
sesoramiento sobre como llevar correctamente Tyvek®
Classic Xpert, asegurandonos de que tanto los emplea-
dos nuevos como los antiguos reciben todos los benefi-
cios de estas prendas de proteccion”.

En ultimo término, la seguridad y la salud son buenos
para el negocio —y con la proteccion de Tyvek® Classic
Xpert, los pintores de Severfield contindan trabajando
con seguridad al tiempo que contribuyen a la belleza y
la fortaleza duradera de algunos de los edificios mas es-
pectaculares del Reino Unido.
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Nueva generacion de electrolitos
de ZnNi acido para aplicaciones

a bombo

Por Michal Kaczmarek, Markus Ahr. Atotech Deutschland GmbH, Trebur

Resumido por Josep Pineda. Atotech Espafia S.A.U. Cerdanyola del Valles

estad en continuo aumento. De especial interés son

las aleaciones del 12 al 15% por su alta proteccion
frente a la corrosion, junto con una mayor resistencia a
la abrasiéon y a la temperatura que los recubrimientos
habituales de cinc u otras de sus aleaciones.

L a demanda de ZnNi en la industria del automovil

A pesar de las grandes ventajas que aportan los recubri-
mientos de ZnNi acidos, existen todavia algunas areas
de aplicacién, como son los recubrimientos a bombo y
piezas de geometrias complicadas, que se cree que es
necesario tratarlas en procesos alcalinos.

En este documento, investigaremos aplicaciones a bom-
bo con electrolitos de ZnNi &cidos libres de amonio y de
borico con propiedades de penetracion y de cubricion
mejoradas. Presentaremos su resistencia a la corrosion
con diferentes top-coats ademas de investigar mediante
técnicas de FIB y de XRD, su estructura y textura. Final-
mente la distribucion de espesores y la incorporacién de
Ni la veremos en comparacion con las que se obtienen
usando los procesos alcalinos.

Introduccion

Los procesos electroliticos de ZnNi se dividen en dos
grupos generales, alcalinos y acidos. A pesar de las
grandes ventajas que presentan los electrolitos acidos,
como su alta eficiencia, su superior productividad, la
posibilidad de recubrir materiales dificiles como la fun-
dicién y su menos costo, todavia existen aplicaciones en
las que predominan los electrolitos alcalinos. Basica-
mente debido a su facilidad de mantenimientoy a la

mejor distribucién de espesores que se obtiene cuando
se tratan piezas de geometria compleja y a bombo.

El aumento de las demandas de calidad y los periodos
de garantia son las razones por las que se precisan me-
jores prestaciones a la corrosion, especialmente en la in-
dustria del automovil. Al mismo tiempo, las necesidades
de reduccion de costo y de incremento de productivi-
dad obligan a buscar nuevas soluciones. Es aqui donde
la mejora del poder de cubricion y penetracién (distribu-
cion de espesores) de los electrolitos de ZnNi &cidos,
permitiria disminuir los tiempos de recubrimiento e in-
crementar la produccién. Por otra parte, recubrimientos
mas homogéneos permitiran mejorar la resistencia a la
corrosion y la calidad.

En este estudio introducimos el nuevo proceso de Ato-
tech (Zinni 220), que por sus propiedades de distribu-
cion de espesores y cubricion, podria reemplazar a los
procesos de ZnNi alcalino, abriendo un area de aplica-
cion nueva para los procesos de ZnNi &cidos y propor-
cionando amplias posibilidades de mejora de calidad y
productividad. Compararemos este proceso con los Zn-
Ni acidos clasicos y con la Ultima generacion de electro-
litos de ZnNi alcalinos.

Proceso experimental

Para las investigaciones de los recubrimientos, se utiliza-
ron paneles de célula Hull, 15 min a 1 Ay se trataron
piezas en bombo a corrientes desde 0,5 a 1,5 A/dm?2.
Los recubrimientos de ZnNi se hicieron con Zinni 220 y
con otros dos electrolitos de ZnNi de Ultima generacion:



Zinni 220 (electrolito de ZnNi 4cido de nueva genera-
cion libre de amonio y de acido borico).

Electrolito convencional de ZnNi alcalino a bombo.

Electrolito de ZnNi acido de Ultima generacion.

e | os parametros de aplicacion se hicieron de acuerdo
con sus informaciones técnicas.

Las mediciones de espesores y de contenido en Ni se hi-
cieron usando un equipo de fluorescencia de rayos X
(XRF) de Fischer. Los ensayos de resistencia a la corrosion
se efectuaron en los tornillos M10 en CNS segin ASTM
B-117 y seguin el test ciclico VDA 233-102. La identifica-
cion de la fase cristalina, se hizo en paneles mediante di-
fraccion de Rayos X con un equipo Rigaku usando radia-
cion ko del Cu, con el software EVA de Brucker para la
identificacion de la fase y el refinado Rietveld para su de-
finicion final. Los cortes metalograficos con haz idnico
(FIB) para investigar la textura del deposito, se hicieron
con el equipo FEI Helios Nanolab 660.

Es de sobra conocido que la alta proteccién catédica que
provee el recubrimiento de ZnNi es resultado de la for-
macién su estructura en fase-Y. De todas maneras ésta
no es la Unica que se forma durante la deposicion de los
recubrimientos de ZnNi tanto en electrolitos acidos co-
mo alcalinos. Las aleaciones de Ni entre el 12 -15% dan
la mayor concentracion de estructura en fase-Y en el de-
poésito y, por tanto, la mejor proteccion anticorrosiva. Pa-
ra analizar la fase de la estructura del depdsito obtenido
con el nuevo proceso de ZnNi acido en condiciones stan-
dard, hemos usado la difraccién de rayos X.

Figura 1: Difraccion de rayos X del Zinni 220; Corte metalogréafico
FIB del Zinni 220 a bastidor (a) y a bombo (b).
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Como podemos observar en la Fig 1, la estructura en fa-
se-Y es la que domina en el depdsito. Al lado de la grafi-
ca vemos la textura del depdsito obtenido mediante a-
plicacién a bombo y a bastidor. Ambas presentan una
textura orientada con crecimiento preferentemente co-
lumnar. Las fracturas que se observan en la de bastidor
no son en ningun caso tipicas de los recubrimientos de
ZnNi, sino que son resultado de la preparacion de la
muestra (base demasiado fina). La textura de los deposi-
tos obtenidos a bombo o a bastidor presenta ligeras di-
ferencias. Es habitual que en los recubrimientos a bom-
bo se observen depdsitos capa a capa.

Figura 2. Comparativa de distribucién de espesores en paneles de
Celula Hull entre Zinni 220 y electrolitos convencionales de ZnNi
alcalino y acido.

Podemos observar en esta figura 2, que la distribucién
de espesores de los procesos alcalinos sigue siendo me-
jor que las de los procesos acidos. Es importante, no
obstante, mencionar que el espesor conseguido en zo-
nas de muy baja densidad de corriente es de mas de un
100%, mejor en el caso del Zinni 220 comparado con
los otros electrolitos (ver medidas en puntos 9y 9.8). La
distribucién de espesores es también mejor que la del e-
lectrolito de ZnNi acido de ultima generacion.

La distribucion de aleaciones de Ni (no detallada en la
figura 2) esté siempre entre el 12 -15% vy varia solo lige-
ramente con la densidad de corriente. Es interesante in-
dicar que el contenido en Ni disminuye ligeramente au-
mentando ddc en los electrolitos acidos contrariamente
a lo que sucede en los alcalinos, donde el %Ni aumenta
incrementando la ddc.
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Para estudiar las ventajas del nuevo proceso de ZnNi &-
cido a bombo, recubrimos a bombo con Zinni 220, ZnNi
alcalino y ZnNi &cido, tornillos idénticos aplicandoles la
misma densidad de corriente y tiempo en todos los ca-
sos (Resultados en Fig. 4).

Para investigar con mayor detalle, se recubrieron torni-
llos a 0,5 A/dm2, se cortaron y sus espesores se deter-
minaron por SEM (resultados no detallados en este in-
forme). Los puntos de medicién se indican en la Fig. 5y
los resultados obtenidos en la tabla 1.

Evaluando la tabla anterior, observamos que la veloci-
dad de deposicion del nuevo proceso de ZnNi acido en
las zonas de baja densidad de corriente (LCD) es mucho
mayor que la del electrolito alcalino.

No solo eso, el espesor en la zona de alta densidad de
corriente (HCD) del Zinni 220 es muy similar a la del e-
lectrolito de ZnNi alcalino de ultima generacién, e inclu-
so la distribucién de espesores del Zinni 220 es mejor
que la del electrolito alcalino de Ultima generacion. De
igual manera, usando el mismo tiempo de deposicion,

tanto la distribucion como el espesor en zonas de baja
densidad de corriente (LCD), es mucho peor en los elec-
trolitos de ZnNi acido de ultima generacién que en los
demas.

Figura 4. Espesor medido en varios puntos con XRF tras deposicién
a 0,7 A/dm2. vlcd: Muy baja densidad de corriente; Icd: baja den-
sidad de corriente; hcd: alta densidad de corriente.

Tabla 1: Comparativa de espesores obtenidos con distintos electroli-
tos a 0,5 A/dm2 en los puntos de medicion indicados en la Figura 5.

Figura 5. Puntos de medicion por SEM de tornillos recubiertos en diferentes electrolitos de ZnNi a 0,5 A/dm2. Zona de la rosca (a); Zona de la

cabeza (b).
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Figura 6: Comparativa de eficacias catddicas en diferentes procesos de ZnNi recién formulados, medidos gravimétricamente (a) Evaluacion e-
lectroguimica de la eficacia catédica en funcion de la densidad de corriente en el Zinni 220.

Una de las mayores ventajas de los procesos de ZnNi &ci-
dos es su elevada eficiencia. Veamos una comparativa
de le eficacia catodica entre distintos electrolitos recién
formulados de ZnNi &cido y alcalino a diferentes densi-
dades de corriente.

Como vemos en la Fig. 6 a, la eficacia catédica medida
gravimétricamente en los electrolitos acidos y alcalinos
puede ser muy elevada a bajas densidades de corriente.
El comportamiento, no obstante, difiere completamente
al incrementar la densidad de corriente aplicada.

A densidades de corriente elevadas, el rendimiento del
electrolito alcalino cae hasta alrededor el 40-50%,
mientras que el de los acidos aumenta al aumentar la
ddc y llega a alcanzar casi el 90%. Es importante tam-
bién indicar que el comportamiento de los electrolitos
envejecidos difiere en muchos casos del de los nuevos.
Las experiencias indican que los acidos se mantienen al-
rededor del 90% (siempre que el contenido salino no
sobrepase el limite de conductividad) aun envejecidos,
mientras que los alcalinos se suele estabilizar a largo
plazo alrededor del 40-50% (carbonatos y descomposi-
cion de sus propios componentes) y dependera en ma-
yor grado de la ddc, el contenido en Zn y la cantidad de
aditivos organicos.

La eficacia catddica en funcién de la densidad de co-
rriente la hemos medido electroquimicamente en el
proceso Zinni 220 (Fig 6 b). Los resultados corroboran
los obtenidos gravimétricamente. A densidades de co-

rriente muy bajas, la eficacia del proceso acido es muy
baja (alrededor del 40% a 0,1 A/dm2). De todas mane-
ras, al alcanzar los 0,5 A/dm2 ya obtenemos mas del
90%, que se mantiene aumentando la ddc.

Figura 7: Tornillos M10 tratados con Zinni 220 pasivados con Tri-
dur DBy deshidrogenados a 210 °C durante 4 horas tras pasivado.
Antes CNS (a) y tras 504 h CNS (b) segun ASTM B_117.

53



Informacion / octubre 2018

54

Figura 8: Tornillos M10 tratados con Zinni 220 pasivados con Tridur DB y sellados con dos productos distintos (Corrosil Plus 501-izquierda; y
Corrosil Plus 315L-derecha). Fotos antes de CNS (a), tras 240 h CNS (b) y tras 1055h CNS (c) segun ASTM B -117; Tornillos M10 tratados con
Zinni 220 pasivados con Ecotri HC 2 y sellados con dos productos distintos (Corrosil Plus 501-izquierda; y Corrosil Plus 315L-derecha) testados
en camara de ciclos combinados segun VDA 233-102. Fotos antes de ensayar (d); tras 10 ciclos € y tras 15 ciclos (f).

El comportamiento de las piezas tratadas con Zinni 220
en camara de niebla salina segin ASTM B -117 pasiva-
das o con pasivado + topcoat han superado con éxito
las exigencias que se le piden a los recubrimientos de
ZnNi tanto a corrosion blanca como roja (fig.8, a,b,c).
Solo apreciamos un ligero velo tras 1000 h en CNS, y se
pueden conseguir mas de 500 h sin cambio alguno de
color con el pasivado Tridur DB y sin top coat. (figura 7).

Tras ensayo ciclico VDA 233-102, también se aprecia un
mejor comportamiento a la corrosion. En la figura 8, (d,
e,f) vemos piezas tratadas con Zinni 220 + Ecotri HC2 y
selladas con Corrosil Plus 501 o Corrosil Plus 315L, tras
15 ciclos sin presencia de corrosion roja.

Pasado con éxito el ensayo de adherencia: Piezas trata-
das con Zinni 220 a diferentes densidades de corriente
sometidas a 300 °C durante 30 min con posterior in-
mersion en agua a T ambiente, no presentan delamina-
cién ni ampollado en ninguna de ellas (Fig 9).

Tras la comparativa entre los depdsitos obtenidos con
Zinni 220 vs los obtenidos con electrolitos de ultima ge-
neracién de ZnNi alcalinos y acidos, ha quedado demos-
trado que, en todos los casos, se ha depositado prefe-
rentemente la fase-Y, con morfologia, textura y fase
estructural identicas.

El comportamiento de los depdsitos obtenidos con el
nuevo proceso de ZnNi pasivados y sellados frente a los
ensayos de corrosion (ASTM B-117 y VDA 233-102) ha
sido excelente tanto a corrosion blanca como roja. La
adherencia sobre piezas de tornilleria ha quedado de-
mostrada tras ensayo a 300 °C 30 min y posterior inmer-
sion en agua a T ambiente, sin que se produjera ninguin
ampollado ni delaminado. Y ademas de todo ello, la dis-
tribuciéon de espesores, el espesor en zonas de baja den-
sidad de corriente y las eficacias catédicas del nuevo
proceso de ZnNi comparado con los procesos existentes
de Ultima generacién acidos y alcalinos, demuestran que
el nuevo proceso de ZnNi &cido mejora la distribucién y

Figura 9: Piezas tras test de adherencia tratadas con Zinni 220 a 0,7 A/dm2 (a) y 1,2 A/dm2(b).



aumenta el espesor en zonas de baja densidad de co-
rriente, manteniendo la eficacia de los electrolitos aci-
dos. Esta excepcional propiedad de poder obtener espe-
sor en las zonas de baja densidad de corriente, es la
clave en la industria de los recubrimientos para propor-
cionar la mejor resistencia a la corrosién del material ba-
se.

Ha quedado demostrado que la ultima tecnologia en
ZnNi &cido (Zinni 220) es perfectamente capaz de pro-
porcionar las propiedades necesarias y, especialmente
en tratamientos a bombo, puede permitir reducir el
tiempo necesario para el recubrimiento del orden de un
30%, lo que incrementa sobremanera la productividad
comparandolo con los electrolitos de ZnNi alcalinos de
uUltima generacién. Basandonos en los datos expuestos,
podemos orgullosamente decir que la nueva genera-
cion de electrolitos de ZnNi 4cido pueden sustituir a los
de ZnNi alcalino en los tratamientos a bombo, aportan-
do multiples ventajas en relacion a la tecnologia con-
vencional de Ultima generacion.
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