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Nuestra Portada

Con una larga experiencia de 45 anos, OBON representa en Espana a la firma
ROEMHELD, lider mundial en técnica de sujecion.

OBON ofrece soluciones a medida del cliente para sus necesidades de sujecion
hidraulica, eléctrica y/o magnética en sectores tan diversos como el mecanizado,
la inyeccion de plastico o la estampacion metalica.

Contacte con nosotros en:

OBON Técnica de sujecion, S.L.

Calle A, nimero 4 — Pol. Ind. Can Xinxa — 08348-Cabrils (Barcelona)
Teléf.: + 34 93 576 87 10

info@obonsl.es

www.obonsl.es
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La serie

GARANT GridLine
se complementa
del todo

Estos nuevos armarios combinan
funcionalidad, disefio y ergonomia
a partes iguales. El resultado son
soluciones de almacenamiento
elegantes y duraderas que se
adaptan a cualquier entorno
profesional y facilitan el trabajo
diario a los trabajadores.

Destacan, por ejemplo, los
armarios de puertas batientes y
correderas con un disefio moderno
de la chapa. Las superficies planas
sin cantos de interferencia y con
angulos redondeados, garantizan
la maxima seguridad y una
limpieza perfecta. Ambos tipos
cuentan con un sistema de
bloqueo exterior para una maxima
seguridad. Y una iluminacién LED
en el interior lo que permite
encontrar todo con més facilidad.

La gama de productos GARANT
GridLine se completa también con
la incorporacién de carros de
montaje. Con su nuevo concepto
de cajon todos los objetos
encuentran su espacio en una
superficie pequena: perfecto en
combinacion con los insertos de
espuma rigida eForm de
planificacion individual para una
mayor seguridad y claridad.

Info 1
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AutoForm expande
su presencia

en Asia con

una nueva oficina
en Shanghai

AutoForm Engineering GmbH,
como proveedor de soluciones
de software para la industria de
conformado de chapa, ha
abierto una nueva oficina
subsidiaria en Shanghai.

Esta nueva oficina permite a
AutoForm estar mas cerca del
rapido crecimiento del mercado
chino, para servir mejor a los
clientes con toda la gama de
productos y servicios de
AutoForm.

Con numerosas empresas
automotrices locales y globales
en China, el mercado sigue
creciendo rapidamente.

Con este desarrollo, la
demanda de procesos de
produccion robustos y eficientes
para piezas de metal de alta
calidad esta en aumento.

Durante mas de 15 anos,
AutoForm ha trabajado con
mucho éxito con su socio de
distribucién para ayudar a los
clientes y sus necesidades en el
mercado chino.

El rdpido crecimiento de la
demanda de software y
servicios de AutoForm en este
floreciente mercado, ha
demostrado claramente que
abrir una nueva oficina
beneficiara tanto a AutoForm
como a sus clientes.

Contar con mas especialistas en
el conformado de chapa
metdlica en el sitio y cerca de
sus clientes, pone a su

disposicion la experiencia de
AutoForm en el conformado de
chapa metalica en su entorno e
idioma locales.

A partir de principios de este
ano, AutoForm Software
(Shanghai) Ltd. es la oficina
principal en el mercado chino.

El equipo de casi 20 expertos
en conformado de chapa
metdlica que se encuentra en
Shanghai, Beijing, Shenzhen,
Changchun y Wuhan, dara
soporte a mas de 100 clientes
en China.

Estos clientes son fabricantes de
herramientas y fabricantes de
automoviles locales y globales,
como Geely, Chery, BYD,
Changan, TQM, GAC, BAIC y
SAIC.

El Dr. Detlef Schneider, COO de
AutoForm Engineering, declaré:
“La demanda de nuestras
soluciones y servicios de
software ha estado creciendo
continuamente en el mercado
chino en los Ultimos afios.
Siempre enfocados en ofrecer el
mejor software y servicio a
nuestros clientes, decidimos
expandir nuestra presencia en el
mercado chino. Nuestra nueva
oficina en Shanghai puede
apoyar totalmente un amplio
espectro de clientes ya
existentes, asi como clientes
potenciales, cuyo objetivo
comun es la de producir una
alta calidad de las piezas
conformadas. Nuestra
proximidad ahora nos permite
apoyarlos de manera mas
efectiva con nuestras soluciones
de software de Ultima
generacion a lo largo de toda la
cadena de proceso de
conformado de chapa.”

Info 2
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Renishaw lanza la version 2.1
de su app NC4 para controles CNC

| uso del mévil ha aumentado en el

sector industrial en los Ultimos afios;

no hablamos sélo de la utilidad que
comerciales puedan darle al mismo, sino
que es posible realizar tareas técnicas y con-
figuraciones desde ellos. Renishaw, cons-
ciente de la ventaja que poseen los moviles
y sus aplicaciones en facilitar algunas tareas,
ha desarrollado una serie de aplicaciones
para sus sondas de medicion en maquina-
herramienta, que facilitan al usuario la infor-
macién y configuracién en un formato prac- ™™ % Malnienanc®
tico e intuitivo. '

johesnocting

f"’ Trod

Estas aplicaciones se descargan de manera
gratuita tanto en interfaz Android como
iOS, y cada una de las aplicaciones méviles
son compatibles con una amplia gama de
controles CNC, tales como Mazak, Fanucy
Siemens entre otros.

NC4 es una de las aplicaciones de Renishaw
que permite configurar y facilitar la gestion
al operario de las sondas de reglaje sin con-
tacto en pocos pasos. La aplicacion para
NC4 pone a disposicion del técnico un punto
centralizado de referencia de las tareas de
mantenimiento y localizacion de los proble-
mas. A inicios del 2019 Renishaw ha lanzado
una actualizacién de esta aplicacion para
maquina-herramienta. La nueva version 2.1
ayuda a integrar un sistema de reglaje de he-
rramientas en controles CNC Heidenhain.

g MoLy™
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Hexagon presenta la nueva
division Production Software

anuncia la creacion de su nueva division Produc-

tion Software, que comprende Vero Software,
FASys y SPRING Technologies. Esta accion, que busca
que las tres adquisiciones adopten la identidad corpora-
tiva de Hexagon, refleja la amplia capacidad de Hexa-
gon en el area de la tecnologia de produccion.

L a division de Hexagon Manufacturing Intelligence

Hexagon adquirié Vero Software, especialista en soft-
ware CAD CAM, en el afo 2014 y ha continuado la ex-
pansion y diversificacién de su oferta. La adquisicion de
FASys en 2017, afiadié a la cartera de soluciones de
software, la gestién de equipos y recursos, asi como la
automatizacion e integracion del. SPRING Technolo-
gies, adquirida en 2018, ofrece tecnologia para a simu-
lacion de CNC para la verificacion de tecnologia G-code
y la optimizacién de procesos de trabajo. Al combinar

los componentes de esta amplia gama de tecnologia,
Hexagon aplica su habilidad para desarrollar soluciones
para ingenieria inversa y medicidon en maquina.

“Durante los ultimos cinco afios nuestra tecnologia y so-
luciones disponibles han evolucionado considerable-
mente desde la herencia CAD CAM de Vero,” explica
Steve Sivitter, CEO de la division Production Software.
“Nos enfocamos constantemente en desarrollar las si-
nergias de los productos que ayudaran a los clientes a
mejorar la calidad y productividad. Nuestros expertos en
tecnologia de Vero, FASys y SPRING han estado traba-
jando en estrecha colaboracion durante algun tiempo,
por lo que trabajar juntos como una sola entidad resulta
un paso natural para nosotros. Estamos entusiasmados
ante la perspectiva de lo que es posible ahora al crear so-
luciones innovadoras para la fabricacion inteligente en el
ambito del software de produccion.”

Norbert Hanke, Presidente de la division de
Hexagon Manufacturing Intelligence, a-
grega: “La formacién de la division Pro-
duction Software complementa nuestra di-
vision de disefo e ingenierfa y metrologia,
lo cual nos permite consolidar soluciones
Unicas para nuestros clientes en fabrica-
cion. Conforme seguimos desarrollando
este enfoque, nuestra experiencia en apro-
vechar los datos de todas las fases del pro-
ceso de fabricacion nos ayudara a crear los
ecosistemas autdbnomos conectados (Au-
tonomous Connected Ecosystems - ACE)
gue permitiran habilitar las fabricas inteli-
gentes.”
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Meusburger amplia la linea
de sistemas de regulacion

on las ultimas incorporaciones, Meusburger

completa la linea de sistemas de regulacién, que

pertenece a la gama de suministros para talle-
res. La empresa cuenta ahora con existencias del popu-
lar regulador de camara caliente profiTEMP+, con tres
asignaciones de pines mas.

Todo de manos de un solo proveedor

Desde que Meusburger y PSG se unieron bajo el techo
del grupo Meusburger, las dos empresas trabajan codo
con codo para desarrollar la cartera de productos y brin-
dar a los clientes un valor afadido Unico, resultado de la
combinacién de ambas. Por eso, Meusburger también
tiene en almacén productos de PSG.

Regulador de cdmara caliente profiTEMP+

El regulador de cdmara caliente profiTEMP+ de PSG no
solo convence por su innovadora tecnologia, sino tam-

Tres nuevas asignaciones de pines disponibles en el almacén de
Meusburger. Fotografia propiedad de Meusburger.

MmoLy™

bién por su disefio compacto. Ademas de funciones in-
teligentes recién estrenadas como Smart Power Limita-
tion (SPL) y MoldCheck, el nuevo regulador de camara
caliente incorpora también mejoras en prestaciones ya
probadas. La disposicion clara en la pantalla multitactil
de 7" asegura un manejo sencillo e intuitivo.

Nuevas asignaciones de pines

La versatil asignacion de pines que PSG utiliza de serie
corresponde a uno de los estandares mas importantes
del sector de camaras calientes, pero en el mercado e-
xisten muchos otros y mas variantes.

Para ofrecer a los clientes la maxima flexibilidad con los
sistemas actuales, Meusburger ha ampliado la linea de
sistemas de regulacion con tres asignaciones de pines
mas.

Las diferencias entre las nuevas asignaciones de pines
son las siguientes:

> Asignacion 121: 24 pines, mixta: La asignacion 121
combina en un solo cable lineas de termopares y de
resistencias. La estructura es, por tanto, comparable
a la de la asignacion estandar de PSG, pero la dispo-
sicién de cada zona es diferente.

> Asignacion 522: 24 pines, con lineas distintas para
termopares y para resistencias. Con la asignacion
522 las lineas de termopares y las de resistencias se
conectan al regulador y la camara caliente mediante
cables diferentes.

> Asignacion 620: 16 pines, con lineas distintas para
termopares y para resistencias. La asignacion 620
también esta formada por lineas separadas para ter-
mopares y resistencias, pero en version de 16 pinesy
conforme a las especificaciones “EUROMAP 14",



A rvosotros.

@ Nuestros clientes.
/- JGracias!

Ingenieria de

inyeccion ‘

Consultoria
industrial

Hacemos que las
cosas ocurran

Somos fabricantes de software para
empresas de:

® Fabricacion de Piezas por Inyeccion

® Fabricacion de Moldes y Matrices




Informacion / Abril 2019

Jornada de Metrologia Optica
en Inyeccion de Plastico 2019

Plastico se celebrara el préximo de 15 de mayo en
el AIC — Automotive Intelligence Center del par-
gue empresarial Boroa en Amorebieta-Etxano.

E sta Jornada de Metrologia Optica en Inyeccién de

Este evento forma parte de una serie de eventos inter-
nacionales que se lleva a cabo en méas de 40 ubicacio-
nes de Asia a América en 2019.

La Jornada de Metrologia 6ptica en Inyeccién de Plastico
2019 reline a especialistas de la industria del plastico y
expertos en metrologia 6ptica en un evento gratuito de
un dia.

14 MoLg™

Durante la plataforma de reuniones industriales para el
intercambio de conocimientos y experiencias, puede co-
nocer cémo los procedimientos de medicion 3D apoyan
y aceleran todas las dreas en las cadenas de proceso del
plastico: desde la determinacién del comportamiento
del material a través de la creacion de Utiles, hasta las se-
ries que acompafian el control de produccion y los anali-
sis de tendencias.

Ademés del intercambio de experiencias, la transferen-
cia de conocimientos es el foco del evento.

Se lleva a cabo en varios formatos y cuenta con el res-
paldo de representantes
de renombre de la indus-
tria.

Ademas de las presenta-
ciones convencionales, las
aplicaciones practicas se
imparten en cuatro blo-
gues de conocimiento.

Los temas incluyen el ma-
nejo de GD&T o el uso de
sistemas de medicion op-
tica en la fabricacion de
utiles.

Los participantes también
pueden obtener ayuda
con preguntas individua-
les.
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en Madrid

ULTRA-HIGH ACCURACY FORUM dedicado de

forma especifica a presentar las soluciones mas
avanzadas en el &mbito de la Ultra-Alta precision. El e-
vento se desarrollara los dias 22 y 23 de mayo en el He-
xagon Precision Center de Getafe (Madrid).

| | exagon Manufacturing Intelligence organiza el

En el decurso de las 2 jornadas se presentaran las solu-
ciones actuales, sus aplicaciones, necesidades de im-
plantacion y casos reales de éxito.

El evento esta orientado a los gerentes, managers, inge-
nieros y técnicos que desarrollen o fabriquen piezas de
alta tecnologia en las cuales la Ultra-Alta-Precision les
puede dar un valor definitivo para conseguir sus objeti-

Hexagon Manufacturing
Intelligence organiza gran evento
dedicado a la Ultra-Alta Precision

ACCURACY

ULTRA-HIGH ‘

HXGN
N;M"O 2019 I_.O CA L

vos. La orientacion del evento serd técnica sin entrar en
los detalles, para que se pueda ver el estado del arte de
la tecnologia actual y tener el conocimiento de las apli-
caciones a las que pueden dar respuesta este tipo de so-
luciones. La sesion de tarde estara
dedicada a realizar consultas o de-
mostraciones personalizadas.

Durante el evento se hard demos-
traciones con una Leitz PMM-C e-
quipada con la ultima tecnologia en
medicién UHA, mesa giratoria,
software Quindos y gestion de in-
formacion Q-DAS.

Destaca igualmente que se haran
demostraciones con el nuevo y re-
volucionario sensor optico de cap-
tacion de alta velocidad Leitz HP-O.

Este evento HxGN Local es gratuito
y las plazas disponibles son limita-
das.
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MOULDING EXPO reune en 2019
cerca de 700 expositores

en Stuttgart

os fabricantes de herramientas, modelos y moldes,

sus clientes y los proveedores de tecnologia de A-

lemania, Europa y todo el mundo tienen en la pri-
mavera de 2019 una cita obligada en Stuttgart: el sec-
tor se retne del 21 al 24 de mayo en MOULDING EXPO,
la Feria internacional especializada de fabricacion de
herramientas, modelos y moldes. El corazén de la re-
gién industrial mas importante de toda Europa espera
contar este afio con cerca de 700 expositores. Actual-
mente la proporcion de expositores internacionales en
comparacion con el evento precedente es ya un 5 %
superior, alcanzando una nueva cota maxima del 36 %.
La mayor parte de los expositores internacionales pro-
ceden de Portugal, Italia y Turquia.

Una feria para el intercambio con
companeros del sector de todo el mundo

La feria, surgida de la cooperacion entre las cuatro aso-
ciaciones colaboradoras alemanas BVMF, VDMA, VDW
y VDWF, ha sido disefada por el sector para el sector.
"En la actualidad, MOULDING EXPO se ha convertido
en una de las plataformas econémicas mas destacadas
del sector de fabricacion de herramientas, modelos y
moldes y sus proveedores”, afirma Ulrich Kromer von
Baerle, Portavoz de la Direccion de Landesmesse Stutt-
gart GmbH. "MOULDING EXPO es un punto central pa-
ra el intercambio entre actores de este sector". En par-
ticular, continta, el amplio abanico y la gran calidad de
los expositores participantes en MOULDING EXPO son
los responsables del éxito internacional de esta feria es-
pecializada. Es dificil encontrar otra feria que ofrezca u-
na participacion tan elevada fabricantes de herramien-
tas, modelos y moldes, concluye.

"Una feria especializada tan floreciente como la MOUL-

MoLT™

Buscando nuevos socios para cooperaciones a largo plazo: el Dr.
Ales Hancic, director del centro de desarrollo para el sector eslo-
veno de fabricacion de herramientas y moldes Tecos durante la
MOULDING EXPO con una delegacion de la asociacién. (Fuente de
la imagen: Messe Stuttgart).

DING EXPO relne a las personas adecuadas para que
conversen, reflexionen en las reuniones y finalmente
puedan desarrollar juntas nuevos productos, nuevas i-
deas o nuevos proyectos". El valor afadido de este e-
vento sectorial es muy elevado gracias al completo pro-
grama marco cargado de ponencias, mesas redondas,
exposiciones especiales y prestigiosos eventos paralelos
como, por ejemplo, las ferias de automocién del organi-
zador de eventos britanico UKi Media & Events Ltd. La
ubicacion del recinto empresarial directamente junto al
aeropuerto internacional de Stuttgart y a la autovia 8,
facilita un disefio eficiente de la visita a la feria.

No en vano, por este motivo MOULDING EXPO hace mu-
cho tiempo que goza de gran renombre en el extranjero.
"Para los fabricantes eslovenos de herramientas, la feria
es el evento mas importante del sector. Se trata de una
cita indispensable sobre todo para el ambito del moldea-
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El presidente de ISTMA, Bob Williamson, conoce el mundo de la
fabricacién de herramientas, modelos y moldes. Tras emigrar a
principios de la década de 1970, este ingeniero mecénico de ori-
gen britanico nacionalizado sudafricano, trabajé brevemente en
la industria del automovil como técnico de instalaciones, antes
de iniciar su carrera en el sector de la herramientas y los moldes
dedicado al disefo y la fabricacion de sistemas de alta tecnolo-
gla.

Su empresa Ouad Precision Engineering, con 150 empleados, es
uno de los proveedores lideres de construccion de dispositivos
de alta precisiéon y de tecnologia de medicién tanto para la in-
dustria aerondutica sudafricana, como también en el &mbito in-
ternacional con la fabricacion de calibres de prueba de toleran-
cia muy estrecha para la industria del automovil. (Fuente de la
imagen: Messe Stuttgart).

do por inyeccién”, comenta el Dr. Ales Hancic¢ de Celje.
El Dr. Ale3 Hancic es Director de Tecos, el centro de desa-
rrollo para el sector esloveno de fabricacién de herra-
mientas y moldes. 65 empresas, o el 35 % de todas las
empresas del sector, estan representadas por Tecos. L6-
gicamente, también existen empresas eslovenas partici-
pantes como expositoras en Stuttgart, por ejemplo en el
stand conjunto de Spirit Slovenia con siete empresas inte-
grantes. "Las que no participan como expositoras, acu-
den como visitantes a la feria", afirma Hancic.

Los eslovenos buscan nuevos clientes o socios para co-
laboraciones a largo plazo. "Las empresas en Europa
crecen juntas. Algunos de los fabricantes alemanes de
herramientas encargan la fabricacion de piezas en Eslo-
venia, en ocasiones moldes completos”. Desde hace al-
gunos anos, los fabricantes de herramientas son mas
comunicativos, afirma. "Conversamos mas entre noso-
tros, superando también las fronteras nacionales.
MOULDING EXPO es el lugar perfecto para esta comu-
nicacion”. Hancic esta convencido: "Solo si los fabri-
cantes europeos de herramientas intercambian conoci-
mientos sobre procesos de fabricaciéon y experiencias
adquiridas en la adaptacion de nuevas tecnologias o en
el mercado, lograran imponerse a los paises con sala-
rios mas bajos".
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Sin herramientas validas no hay economia
prospera

Bob Williamson, presidente de la asociacién internacio-
nal de fabricantes de herramientas ISTMA, subraya la
importancia de la MOULDING EXPO como punto de en-
cuentro internacional: "en Stuttgart no solo se dan cita
fabricantes de herramientas, modelos y moldes alema-
nes, sino empresarios de todo el mundo. Si se quiere te-
ner éxito en el sector, conviene comunicarse incluso con
los posibles competidores del mercado”.

Ferias como MOULDING EXPO ejemplifican la relevancia
del sector de fabricacion de herramientas, modelos y
moldes. "jNo hay produccién sin nuestro sector! jNingu-
na! Mas del 60% de la posible eficiencia de costes, inde-
pendientemente del producto, depende directamente de
disponer de las herramientas y moldes adecuados para el
proceso de fabricacion", afirma este ingeniero mecanico
y empresario sudafricano. Unos medios de produccion
validos constituyen, en su opiniéon, un fundamento esen-
cial para la produccién industrial efectiva en cualquier e-
conomia nacional. "Como punto de encuentro interna-
cional, MOULDING EXPO es la plataforma perfecta para
informarse como comprador o como fabricante de herra-
mientas o de modelos".

Ya se trate de "hidden champions" o de grandes cor-
poraciones: del 21 al 24 de mayo de 2019, MOULDING
EXPO reunira por tercera vez a los actores mas destaca-
dos del sector internacional de fabricacién de herra-
mientas, modelos y moldes, y sus proveedores.

A Ulrich Kromer von Baerle, portavoz de la direccion de Landesmes-
se Stuttgart GmbH, le gusta subrayar como Moulding Expo se ha
convertido en solo tres ediciones, en una de las plataformas econo-
micas mas destacadas del sector de fabricacién de herramientas,
modelos y moldes y sus proveedores. Este experto en ferias nacido
en 1952 en Fulda fue entre 1989 y 1994 director de la empresa
Blenheim Schweiz AG y de Blenheim Int. Deutschland GmbH. De
1996 a 2001, Ulrich Kromer von Baerle ejerci6 el puesto de director
de Leipziger Messe, antes de asumir en 2001 el mismo puesto en
Messe Stuttgart. (Fuente de la imagen: Messe Stuttgart).



En el centro del mercado
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Feria internacional especializada en la
construccion de herramientas, modelos y moldes

Messe Stuttgart @

FASCINACION

“Me gusta mi trabajo. Ningtn dia es igual que otro. Existen siempre
nuevos retos que afrontar con nuevas ideas. Y siempre encuentro la
solucion adecuada!”

— Josef S., matricero

Conozca a gente que comparte su pasion por la construccion de herramientas,
modelos y moldes. Venga a la MOULDING EXPO y descubra lo mejor que este

sector tiene por ofrecer.

30.05.-02.06.2017 | MESSE STUTTGART
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FOMINAYA S.A.

Por Miguel Angel de Ortuzar

omo decian las tribus de indios del norte de A-

mérica, las tribus son importantes dependiendo

de lo grande que sean sus enemigos. De la mis-
ma forma desde QSM pensamos que una empresa es
grande dependiendo de la importancia de sus clientes.
Este afo 2019 en nuestro 25 aniversario celebramos
también el aniversario de nuestro Cliente Partner mas
longevo. Fominaya cumple este afo 80 afos de anda-
dura en el mercado.

fominava®
BCripinal,

Nos congratulamos al poder decir que llevamos 25 afios
dandole soporte como proveedores de servicios de con-
sultoria y de software. FOMINAYA es una empresa Va-
lenciana con productos en el sector de Sanitarios enfoca-
do a los grifos, mecanismos de descarga de agua para
sanitarios y cisternas empotrables entre otros. La mayoria
de sus productos estan basados en el plastico e inyectado
en su totalidad en la planta de Valencia, siendo lider en
su sector en el mercado nacional y estando presente en
la exportacion en méas de 20 paises y tres continentes.

De entre todos los proyectos en que ha participado QSM
para atender a Fominaya, el mas ambicioso ha sido el ul-
timo, el cual ha dado respuesta integral a su nuevo Plan
estratégico 2018 — 2023, lanzado en el afio 2017.

Después de desarrollar las lineas del Plan estratégico
nuevo, desde su direccién, D. Pablo Fominaya Gonzalez
ha tenido claro que su plan pasaba por darle una revi-
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dos nuevos objetivos alcanzados

sién de 360 grados a la empresa y de esta forma con a-
poyo de QSM hemos iniciado un plan muy ambicioso
de cambio.

La primera fase fue seleccionar en el mercado una em-
presa de Certificacion de los sistemas de Calidad de &m-
bito internacional y de reconocido prestigio.

DNV-GL

Declaracidon de Conformidad

Cemficads No:

anter
4742201 7-GMOY-18E 01 Dimrmien J010 - 16 Nevembre 2020

Se verifica que el Sistema de Gestidn de la organizacién

FOMINAYA S.A.

Ctra. del Pla, 5/n. 46117, Bétera (Valencia)

Actividad

El disefio, fabricacidn y la comercializacién de articulos de llenado y descarga
para cisternas de inodoro y cisternas de doble pulsader empotradas a pared y
sus accesorios. El disefio, la pi yla Gn de para
Instalaciones de agua sanitarias.

es conforme a la especificacién

Sistema de Planificacion Avanzada

qu-@m

El Control en Tiempo Real
O  Andlisis de Costes
O Gestion de Planificacidn

Para el siguiente nivel:

Dficing smisorn;
DNV GL - Business Assura

nce
Luger ¥ facha Gran Vis de les Corts Catalanes, 130-136,
Barcelons, B Dickmbre 2018 PLY
08038 Barcelona Spain
&
v
R
Jusn Andrés Saiide

Assurance Services Business Development




Se selecciond a DNVGL. Nuestro objetivo era certificar
el Sistema de Calidad s/ 1S09001 y convertirnos en la 12
empresa en Espafia en conseguir la Declaracion de Con-
formidad emitida por DNVGL para la especificacion téc-
nica de nuestro Software QSM — Gproy.

No se conoce en el mercado nacional otro software que
se audite de manera independiente desde una entidad
de certificacion para obtener una declaracion de con-
formidad sobre la implantacién del software.

YEARS-ANS

Desde QSM estamos muy satisfechos de la implica-
ciéon y del trabajo realizado por FOMINAYA, y en es-
pecial por su equipo de direccién, D. Pablo Fominaya
(director), D. Alberto Herranz (director de Marketing)
y D. Miguel Angel Palacios (director Financiero) por el
enfoque y la toma de decisiones que nos han llevado
a la consecucion de este certificado y la declaracion
de conformidad del software.

Desde el primer momento en que le presentamos el
proyecto de cambio a Don Pablo Fominaya y a su equi-
po directivo, dejamos muy claro que nuestro modelo de
gestion no es solamente un software, es un “Modelo”,
que se basa en la toma de decisiones y en tres elemen-
tos fundamentales.

e Datos en tiempo real.
e Costes en tiempo real.
e Planificacion en tiempo real.

Puesto que la era digital en la cual estamos inmersos
propone evitar trabajar en papel, se integraron total-
mente todas las actividades de la empresa en el sistema
de gestion informatico QSM — Gproy.

FOMINAYA representa hoy un escaparate de todas
nuestras aplicaciones informaticas que gestionan el
100% de las actividades de la empresa.
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DNV-GL

MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFICATE

Se certifica que el sisterna de gestidn de/This is to certify that the management system of

FOMINAYA, S.A.

Ctra. del Pla, s/n, 46117, Bétera, Valencia, Spain

5 conforme a la Norma del Sistema de Gestidn de Calidad/
has been found to conform to the Quality Management System standard:

ISO 9001:2015

Este certificado es vilido This certificate is valid

para el siguiente campo de aplicacidn: for the following scope:

El disefio, fabricacién y la comercializacién The design, and

de articulos de llenado y descarga para of flughing and filing articles for WC cisterns
cisternas de inodoro y cisternas de doble and concealed systems with doublé push

D‘llllﬂﬂ_f Glﬂmt-!'lm das & pared y sus

comercializacién de accesorios para
instalaciones de agua sanitarias.

m—‘-ﬁ n':lr accessories and the design,

yia a
‘accessories for sanitary water installations.

Lugar y fecha/Place and date: Deicina de emisidn/
Barcelona, 31 octubre 3017 For the Centification Body
DNV GL - Business

QSM esta presente desde hace ya muchos afios en el
Mercado de empresas del sector de la inyeccion de plas-
ticos y fabricacién de Moldes y Matrices.

MmoLy™ 73
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100 anos de HOFFMANN.
Herramientas de calidad desde 1919

momento para mirar hacia el futuro y para recor-

dar el pasado. Mucho de lo que hoy destaca a
Hoffmann como a un proveedor de soluciones comple-
tas y a un fabricante comptenete en herramientas de
calidad, tiene sus origenes en la historia.

E ste ano Hoffmann celebra su centenario. Un buen

Adelante a toda marcha

Durante los 100 afnos la empresa familiar Hoffmann no

24 MOLD™

Quality driven since 1919

paraba de reinventarse otra y otra vez mas. La empresa
pudo adaptarse a las cambiantes condiciones del merca-
do, anticipé nuevos desarrollos y lanzé unos productos y
servicios innovadores. Como un proveedor de soluciones
de sistema para industria, Hoffmann Group se encuentra
en desarrollo continuo, pero a pesar de todos los cam-
bios, sigue siendo fiel a sus principios y convenciones.
Desde el ano 1919 la empresa se comprometié a mejorar
la eficiencia y rendimiento de sus clientes al nivel mun-
dial.




Asi se prepara el Hoffmann Group
para el futuro

Guiados por el lema "Siempre mejor", pronunciado por
Franz Hoffmann, la empresa se centra continuamente en
ofrecer a sus clientes unos productos y servicios cada vez
mas competitivos y de gran calidad. Ademas, la empresa
apuesta por la digitalizacién como proveedor, fabricante y
asesor. Procedimientos optimizados reducen, por ejem-
plo, plazos de entrega. Management inteligente de herra-
mientas asesora a los clientes en fabricacion. Hoffmann
Group también se ocupa de las ultimas tecnologias, tales
como fabricacién aditiva y a un reto desafiante como reci-
clado de componentes de impresoras 3D.

Soporte digital y analégico

Soporte técnico y atencidon personal a los clientes siem-
pre ha sido esencial para la compania, no importa si son
digitales o analdgicos. Estos servicios abarcan el comer-
cio electrénico a través de Online Shops, en combina-
cion con una fuerte presencia de Hoffmann en los clien-
tes o su participacion en ferias y eventos. El nombre
Hoffmann significa un servicio de atencion personal ex-
celente y una competencia profesional.

Quality driven desde 1919

El lema del aniversario "Quality driven desde 1919" ex-
presa el compromiso de la empresa con alta calidad de
productos desde los inicios de su creaciéon. Este com-
promiso abarca una laboriosa composiciéon de la cartera
de productos, trato excepcional a los clientes y certifica-
do por excelencia de suministro, TUV Unica en su clase.

Los mejores empleados

Es una empresa familiar tradicional: se piensa y se actua
de forma responsable y a largo plazo, también en la re-
lacién con sus empleados. Filosofifa de la empresa y su
cultura es ofrecer a los empleados una estabilidad, tam-
bién en los tiempos econédmicamente dificiles e inesta-
bles. El personal de Hoffmann Group son gente excep-
cional: profesionales, motivados, trabajan con plena
dedicacién desempenando actividades de gran valor pa-
ra la empresa, cuidando en cada momento las relaciones
con los clientes y entre si.

COMO EMPEZO TODO

Nada puede hablar del mundo de Hoffmann mejor, que
su historia centenaria. Estos 100 anos fueron marcados
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por una contribucién personal de la familia creadora,
desafios econémicos, innovaciones y fidelidad a los ver-
daderos valores de una empresa familiar.

1919-1932: Comienzo en los tiempos
dificiles

Unos meses despues de la proclamacion de la republi-
ca Weimar en Alemania en 1919, Josef Hoffmann a-
brié en Munich una oficina representativa de "articu-
los técnicos y utensilios metalicos". Observando el mer-
cado, él repasaba continuamente la cartera de los pro-
ductos para sacar su negocio adelante en tiempos tan
dificiles.

1932: Franz Hoffmann se une a la empresa
de su padre

Franz Hoffmann ha marcado 60 afios en la historia de la
empresa. Gracias a su entusiasmo y espiritu pionero la em-
presa seguia creciendo. Sus 3 criterios "sencillo, enfocado
y util" que él aplicaba a todas las esferas de su negocio.

1936: Catalogo Hoffmann - el corazén
del comercio

En 1936 Franz Hoffmann por primera vez junta el listado
de diferentes proveedores en un catalogo. Asi nacié la i-
dea del catdlogo Hoffmann. En 1952 aparece el primer
catélogo disefiado, editado e impreso enteramente por
Hoffmann, con un listado de productos disponibles para
la venta desde el almacén. El catdlogo deberia tener el
papel del "consultor técnico" para los clientes. Desde
1978 cada afo sale la "biblia naranja". En 2019, el afo
centenario para Hoffmann saldré el catdlogo nimero 50
en 18 idiomas diferentes con 1.1 millén de ejemplares.

MoLT™
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1973: Hoffmann empieza a fabricar

El lanzamiento de la marca Premium GARANT fue toda
una novedad y un paso importante hacia el estatus de
proveedor de soluciones de sistema. A partir de ese mo-
mento, Hoffmann ya no es solamente un distribuidor si-
no también un fabricante.

Como complemento a esta marca, en 1983, Hoffmann
lanza su marca de herramientas de calidad HOLEX, que
ofrece a los clientes una calidad industrial a un precio a-
tractivo.

1993: Fundaciéon de Hoffmann Group

Desde principios de los afios 70 Hoffmann cerré acuer-
dos con las empresas socias alemanas, para que utilicen
en la produccion una parte o una totalidad de los pro-
ductos de su catadlogo. En 1993 en cooperacion con los
socios alemanes fue fundado Hoffmann Group. Por ra-
zones de internalizacion de la marca, desde el ano 2003
la marca se conoce como Hoffmann Group.

1995: La empresa se internacionaliza

Hoffmann Group se encuentra en un desarrollo continuo
y por primera vez se atreve a salir de las fronteras de Ale-
mania. Sus primeros socios en Espafa, Suiza y Eslovenia
les abren el paso internacional por el mundo. Desde este
momento empieza a crecer el negocio de Hoffmann
Group en el extranjero.
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2000: Inicio del comercio electrénico

Como uno de los primeros vendedores B2B, Hoffmann
Group ofrece a sus clientes en el aflo 2000 casi 50.000
herramientas de calidad a través del centro de pedidos
por Internet. Desde entonces su eShop crece cada vez
mas.

2009: Logistica de eficiencia suprema

En 2009 Hoffmann Group abre su centro logistico en
Nuremberg. Para asegurar esa excelencia logistica se
planea en 2018 la construccién de la LogisticCity.

HOFFMANN GROUP 2019

Siempre cerca del cliente y asi en todo el mundo

e Mas de 3.000 empleados en todo el mundo.

¢ 69 delegaciones representativas en mas de 50 paises.
e 44 ubicaciones en Europa, 18 de ellos en Alemania.
e Mas de 1.350 consultores técnicos en todo el mundo.

e Mas de 80.000 articulos en catdlogo: GARANT, HO-
LEX, aprox. 500 marcas de fabricantes.

e Més de 135.000 clientes de diferentes industrias en
todo el mundo.

Factores de éxito de Hoffmann Group

Hoy como antes la competencia profesional y la aten-
cion personal al cliente, siguen siendo las prioridades de
Hoffmann. En el catdlogo de Hoffmann se encuentra
un gran surtido de herramientas de calidad de las mejo-
res marcas, en distintas areas como arranque de viruta,
técnica de sujecién, aparatos de medicion, herramien-
tas de rectificado y pulido, mobiliario industrial y equi-
pos de proteccion individual. Para estos productos la
empresa garantiza una capacidad de suministro del
99% y una precision de suministro del 99,9% certifica-
do por TUV.

Dar lo mejor de si

Hoffmann Group ayuda a que las personas rindan al
maximo. Es nuestro mayor desafio y lo que nos mueve
cada vez mas adelante y nos ayuda a superarnos. Como
un socio compente, Hoffmann desarrolla junto a sus
clientes soluciones individuales para las herramientas de
calidad y mobiliario industrial.
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Herramientas de MMC Hitachi Tool

en Festo Polymer

Ingbert es una de las mas modernas de Alemaniay

fue premiada en 2017 como la planta de fabrica-
cion de herramientas del afio. Para la electroerosion, el
fresado de electrodos y el mecanizado en duro, la em-
presa del Sarre confia siempre en la automatizacién.
Con el fin de mejorar adn mas su funcionamiento 24/7,
los procesos de fresado se analizaron y optimizaron jun-
to con MMC Hitachi Tool. El resultado obtenido permi-
tié reducir el numero de herramientas y aumentar la fia-
bilidad del proceso.

L a planta de fabricaciéon de Festo Polymer en St.

«El traslado a la nueva ubicacion en 2015 fue una opor-
tunidad para que revisaramos los procesos existentes e
invirtiéramos en nuevas tecnologias alla donde fuera
conveniente», enfatiza Jorg Weber, Gerente de Produc-
cion de Festo Polymer. «En este contexto, automatiza-
mos sistematicamente la fabricacién de herramientas y

nos centramos en nuestras competencias basicas». Du-
rante el fresado se mecanizan piezas de modelado, gra-
fito 0 acero de alta precision. Festo ha desarrollado un
nivel muy alto de fresado a lo largo de los afos. Sin em-
bargo, no quieren dormirse en los laureles, sino conti-
nuar mejorando, especialmente en relaciéon a la preci-
sion dimensional, la vida util de las herramientas y la
fiabilidad de los procesos. Este es un proceso evolutivo
que tiene muchos parametros a considerar. Es por ello
que también los procesos de fresado deben estandari-
zarse para la automatizacion. Ademas, en St. Ingbert e-
xistia el deseo de poner a prueba las tareas de mecani-
zado mas frecuentes con el fin de optimizarlas y
reproducirlas con respecto a la seleccién de herramien-
tas, las estrategias de fresado y las condiciones de corte.

Asi, en mayo de 2014, se decidié impulsar la asociacion
con MMC Hitachi Tool. El primer paso fue optimizar el
mecanizado en duro. Junto con el optimizador de pro-
cesos Stanislav Pupak-Martin, del fabricante japonés de
herramientas, se llevaron a cabo varias pruebas con di-
ferentes piezas y varias herramientas MMC Hitachi Tool
durante un largo periodo de tiempo, desde el desbaste
hasta el acabado y el fresado de roscas. Se mecanizaron
materiales como el X38CrMoV5-1 (1.2343), que se usa
con frecuencia en Festo, X42Cr13 (1.2083), X45NiCr-
Mo4 (1.2767) o aceros Bohler como el M390, principal-
mente con durezas de hasta 54 HRC, pero también de
hasta 64 HRC, asi como en el fresado de roscas en el
Bohler K390.

En las diversas tareas de mecanizado, se compararon di-
ferentes estrategias de fresado, condiciones de corte y



diferentes tipos de herramientas de MMC Hitachi Tool.
Por ejemplo, al desbastar un molde de 1.2343 con Z
constante, el optimizador de procesos reemplazo la fre-
sa térica de 20 milimetros inicialmente utilizada por un
plato modular ASRM Pico Maxi (plaquitas JS 4060). El
ASRM mostré un rendimiento muy superior adn a pesar
de haber reducido la pasada a la mitad (0,3 milimetros),
debido a las caracteristicas técnicas de la maquinay una
duraciéon de 150 minutos. En el marco de los trabajos
de optimizacion, las fresas de roscado EDT también se
utilizaron en el proceso de fabricacion. Estas herramien-
tas fresan roscas directamente y sin taladrado previo,
incluso en aceros templados, cuya Unica alternativa es
la erosion por penetracion.

Alentados por las mejoras significativas en el mecaniza-
do en duro, se traslado la buena experiencia obtenida
con MMC Hitachi Tool al fresado de grafito. Aqui, el
procedimiento fue similar al del acero; en primer lugar,
el proceso se examind cuidadosamente. Por ejemplo,
icémo se programan los electrodos? Esto se llevo a ca-
bo en parte durante un dia o dos, a menudo con varios
empleados. Mientras tanto, hubo grupos de trabajo
donde se explicaban y discutian los nuevos parametros.
De esta manera, se definieron conjuntamente las nue-
vas estrategias de fresado y los pardmetros de corte, co-
mo el avance, las revoluciones o la pasada axial, que se
personalizaron para poder automatizar el fresado de
grafito en la fabricacion de electrodos. La fiabilidad del
proceso siempre ha sido la maxima prioridad. Los nue-
vos valores quedaron registrados en la base de datos de
herramientas de VISI CAM.

Una prueba de fresado comparativo, tal y como Festo ha-
bia procesado previamente los e-
lectrodos hasta la fecha, sirve co-
mo muestra para valorar los
resultados. Debian mecanizarse
completamente siete electrodos
para el molde de un pistén neu-
matico con una fresa esférica de
1 mm. El optimizador de proce-
sos empled el concepto de opti-
mizacion «Production 50», que
fue desarrollado por MMC Hita-
chi Tool especialmente para el &-
rea de fresado. La herramienta
MMC Hitachi Tool elegida fue la
fresa esférica de metal duro re-
cubierto de diamante D-EPDB-
2010-5, que dispone de dos filos
de corte. Mientras que antes se
utilizaban dos herramientas, res-
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pectivamente, para el desbaste y para el acabado, una
sola D-EPDB basto para realizar ambos procesos.

Para todas las herramientas, los parametros de procesa-
miento fueron en gran medida los mismos, excepto para
los valores de avance y de paso axial que fueron ligera-
mente diferentes. Con 3,2 metros por minuto, el D-EPDB
supero en mas de dos veces y media la velocidad de a-
vance de los dos competidores. Para la estrategia de
desbaste se redujo el paso axial para aumentar la fiabili-
dad, manteniendo los tiempos anteriores. En el acaba-
do, Festo es ahora un 30 por ciento mas rapido. «Junto
con MMC Hitachi Tool, pudimos mejorar enormemente
los procesos de fresado y reducir los tipos de herramien-
tas utilizadas, lo que es muy relevante para la automati-
zacion y la estandarizacion obligatoria de los procesos»,
afirma Jorg Weber, satisfecho con los resultados. «Con
respecto a la automatizacién, también es importante
gue hayamos progresado notablemente en términos de
fiabilidad del proceso».

29
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utoForm Engineering GmbH, como proveedor
lider de soluciones de software para la industria
del conformado de chapa metdlica, anuncia

que el nUmero de empresas en el mundo que han intro-
ducido el software AutoForm ha alcanzado la marca de

1.000. Esta notable posicién nimero 1.000 esta en ma-
nos del fabricante de estampados para automoviles, To-
yoda Iron Works Co., Ltd., con sede en la ciudad de To-
yoda, Aichi, Japon.

Alcanzando las 1.000 empresas
en introducir AutoForm
en todo el mundo

AutoForm Engineering GmbH fue establecida en Zu-
rich, Suiza, en 1995. Como resultado del crecimiento
continuo y rapido, AutoForm es ahora el proveedor li-
der de soluciones de software para el disefio de matriz y
simulacion de conformado de chapa metalica. Es el es-
tandar de la industria entre casi todos los fabricantes de
automoviles, asi como los principales proveedores en el
campo de troqueleria, estampados y materiales en todo
el mundo.

MoLT™

Sesion de fotos con
placa conmemorativa
— Sr. Hiroyuki Eguchi,
director de la division
de ingenieria
(derecha),

Mr. Takeshi Suda,
asistente al gerente
general de la divisiéon
de ingenieria
(izquierda), ambos en
Toyoda Iron Works, y
Sr. Crivelli A. Marco,
director y presidente
de AutoForm Japan,
Co., Ltd. (en el
medio).”



El software de simulacién de AutoForm es uti-
lizado por mas de 3.500 usuarios en 50 paises
de todo el mundo.

En cuanto a la cantidad de empresas que uti-
lizan las soluciones de AutoForm, Toyoda Iron
Works Co., Ltd. es la compafia numero 1.000
en introducir AutoForm.

El Sr. Takeshi Suda, Director General Adjunto
de la Divisién de Ingenieria de Toyoda Iron
Works, quien dirigié el proyecto para introdu-
cir las soluciones de AutoForm en la compa-
fifa, dijo lo siguiente: “Hay un numero cre-
ciente de nuestros clientes que utilizan
AutoForm, lo que nos confirma una vez mas
que AutoForm es el software utilizado por un
predominante nimero de empresas en todo
el mundo. En uno de los proyectos con nues-
tros clientes, los resultados de la simulacién
de AutoForm se presentaron primero y a par-
tir de ahi comenzamos las discusiones. Por lo
tanto, AutoForm fue la plataforma comun pa-
ra el proyecto.

Hoy en dia, el uso de materiales de alta resis-
tencia estd en aumento, lo que hace que sea
mucho mas lento examinar los problemas du-
rante la simulacion. Esto resulta en problemas
que a menudo quedan sin resolver, ya que el
tiempo de entrega es crucial.

Para superar este problema, la velocidad y la
precision del software de simulacion son vita-
les. Después de examinar AutoForm, encontra-
mos que la funcionalidad satisfacia nuestras
necesidades, por lo que decidimos introducir el
software.

Predecimos que la simulacion de estampado
puro puede ser cuatro veces mas rapida con
el software AutoForm. Un nimero comun de
analisis que se ejecutan en una sola pieza
puede ser hasta varias docenas de veces mas
rapido.

Con esta aceleracion, deberiamos poder reali-
zar tantos analisis como sean necesarios, lo
que generard menos problemas en la etapa
posterior del proceso y, por lo tanto, una re-
duccion significativa de los costos. También
vamos a desafiar el uso avanzado de Auto-
Form, incluida la aplicacion efectiva de Sig-
ma.”
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informes detallados de medicién e inspeccién, pri-

mer paso de su oferta de servicios secundarios in-
ternos en toda Europa, que se afiade a su proceso de
control de calidad estandar.

P rotolabs ha iniciado 2019 con la introduccion de

Los plazos de entrega de cada proceso varian y depen-
den de factores tales como la complejidad y la cantidad
de piezas.

Como parte de su proceso estandar, Protolabs realiza
mediciones de X, Y, Z al inicio del ciclo de produccion,
asi como en la inspec-
cion final.

Los servicios adicionales
de medicion e inspec-
cion complementan el
proceso estandar para
satisfacer los requisitos
especificos del cliente.

Los servicios secundarios
se han lanzado como un
apoyo adicional para los
requisitos de la fabrica-
cién segun demanda vy,

MoLT™

PROTOLABS lanza en toda Europa
servicios secundarios con informes
detallados de medicién e inspeccion

a lo largo del afo, se lan-
zaran otras operaciones
secundarias de valor afa-
dido, como el tratamien-
to de superficies y el en-
samblaje.

Stephen Dyson, director
de operaciones especiales
de Protolabs, dijo: «Nues-
tros clientes realmente
valoran nuestros servicios de fabricacion rapida de
prototipos y piezas a pequefa escala, pero ahora de-
sean las ventajas de la fabricacion bajo demanda para
sus piezas finales, lo que crea mayores expectativas de
muestreo, medicidn y tramitacion de documenta-
cion.»
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Y continud: «El notable aumento de clientes de todos
los sectores que desean aprovechar la velocidad y flexi-
bilidad de la fabricacion bajo demanda, trae consigo el
deseo de simplificar la cadena de suministro. Estamos
ofreciendo servicios secundarios para reducir la canti-
dad de pasos que el cliente debe gestionar durante el
proceso, ahorrando tiempo y recursos».

Muchos sectores cuentan con procesos y procedimien-
tos de calidad especificos, como la inspeccién del pri-
mer articulo (FAI), el informe de inspeccién de la mues-
tra inicial (ISIR) y el proceso de aprobacion de piezas
para produccion (PPAP).

Algunos de estos procesos se originaron en el sector a-
eroespacial, otros en el automotriz, y muchos sectores
los han adoptado porque proporcionan un marco de
confianza en los proveedores de componentes y sus
procesos de produccion. Ademas, ofrecen la documen-
tacion de control necesaria.
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FARO® presenta FARO RevEng™
para los profesionales del diseno

mundo en soluciones de medicién 3D y creacién de

imagenes para el disefio de productos, anuncia la
disponibilidad inmediata de FARO RevEngTM. Esta avan-
zada plataforma de software proporciona a los usuarios
del sistema FARO® Design ScanArm® y FARO 8-Axis Faro-
Arm® una potente herramienta que permite una expe-
riencia de disefio digital completa. RevEngTM resuelve u-
na serie de desafios de ingenieria inversa y disefio en una
amplia gama de industrias, incluyendo el mercado de ac-
cesorios automotrices, investigacion y desarrollo, preser-
vacion del patrimonio cultural, maquinaria industrial, ser-
vicios de ingenieria y graficos por computadora.

F ARO® (NASDAQ:FARO), empresa prestigiosa en el

En definitiva, este software ofrece la mejor capacidad
de “escaneo a disefo” de su clase, ya que el usuario
puede:

e Escanear, capturar y desplegar nubes de puntos en
color de forma transparente.

e Generar nubes de puntos con precision geométrica y
visual en relacion con el objeto escaneado.

e Convertir la nube de puntos en una malla de alta cali-
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dad. Es decir, bordes, puntos y poligonos que definen
la geometria de un objeto.

e Editar y optimizar la malla para su posterior disefio o
hacer que esté lista para la impresion en 3D.

Por otro lado, es destacable también la optimizacion a-
vanzada del flujo de trabajo. Las herramientas y funcio-
nalidades de RevEngTM estan estrechamente integradas
para asegurar una transmision perfecta de la informa-
cion del proyecto, lo que agiliza drésticamente los flujos
de trabajo de extremo a extremo. De esta forma, algu-
nas de sus ventajas son:

e Es facil de usar: los iconos intuitivos en una sola hoja
de trabajo ahorran tiempo y permiten un nuevo nivel
de eficiencia.

* Mejora de la productividad: Las herramientas auto-
maticas de fijacién y reparacién reducen el tiempo
necesario para crear el modelo de malla perfecto.

e Presenta una creatividad mejorada: el usuario puede
extraer facilmente bosquejos en 2D y lineas de con-
torno en 3D del modelo de malla.

e Ofrece resultados de alta calidad, dado que permite
un método de prueba y error con el que obtener el
mejor resultado para proyectos individuales, de modo
gue los usuarios puedan centrarse en el resultado de-
seado.

Solucion integral

Para los profesionales del disefo que necesitan capturar
nubes de puntos en color de alta calidad para generar
modelos de malla de alta calidad, RevEng™ proporcio-
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na una representacion de los elementos de origen en
color clara y fiel a la realidad. Como resultado, los usua-
rios tienen absoluta confianza en que la informacion de
alta calidad puede ser editada en RevEng™ o exportada
a software de otras marcas para su edicion y generacion
del modelo final.

Para los usuarios que necesitan refinar los modelos de
malla y extraer la geometria del boceto para actividades
de disefio o impresién en 3D, RevEng™ ofrece un com-
pleto conjunto de herramientas para editar y optimizar
el modelo de malla. Esto permite la produccion de la re-
presentacion digital mas precisa y eficiente posible del
objeto escaneado.

El resultado final puede ser un modelo de malla hermé-
tico, una carcasa de malla optimizada para la impresion
en 3D o una coleccién de curvas 2D y 3D para alimentar
la etapa de modelado CAD del flujo de trabajo de dise-
fio. Ademas, RevEng™ incluye avanzados algoritmos
que reducen significativamente el tiempo de procesa-
miento.
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"Como una empresa orientada a las soluciones, FARO
se centra en la optimizacion de la inversion de nuestros
clientes", declara Thorsten Brecht, Director Senior de
Disefio de Producto. "FARO RevEng™ estd modelado
con esto como la principal preocupaciéon en su desarro-
llo. Sabemos que el tiempo de salida al mercado y la fle-
xibilidad del disefo son fundamentales para el éxito de
cualquier proyecto de disefio".

Portaherramientas motorizadas
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| CoroBore BC de Sandvik Coromant

| especialista en herramientas de corte y sistemas
portaherramientas, Sandvik Coromant, presenta a-
hora su gama de soluciones CoroBore® BC (boring
combination o combinacién de mandrinado) con herra-
mientas Tailor Made para aplicaciones de gran volumen.

Utilizar CoroBore BC permite realizar diferentes opera-
ciones, como semiacabado y achaflanado, con una Uni-
ca herramienta. Los fabricantes que mas se beneficiaran
de esta introduccion son los dedicados al sector de la au-
tomocién, ingenieria general y equipos de construccion.

CoroBore BC ofrece una alternativa
rapida y sencilla cuando las herra-
mientas estandar no cumplen los
requisitos necesarios, pero el precio
y el plazo de entrega de una solu-
cién de ingenierfa no son viables. El
proceso llevado a cabo por el perso-
nal de Sandvik Coromant es rapido
y sencillo, ya que se emplea un pro-
grama en linea que crea automati-
camente la herramienta y propor-
ciona informacién relativa al precio
y la entrega.

«El incremento de la productividad
gue ofrecen las herramientas Coro-
Bore BC reside en la eliminacion de
los cambios de herramienta innece-
sarios y la reduccién de los tiempos
de ciclo», afirma Jenny Nilsson, jefa
de producto global de Sandvik Coro-
mant. «Entre las multiples cualida-
des de la nueva solucion esta la ca-
pacidad de ofrecer estas ventajas en
plazos reducidos, gracias al proceso
de disefio y presupuesto automati-
zado. El representante de Sandvik
Coromant repasa las operaciones y



los pardmetros necesarios con el cliente e introduce
los pardmetros en una interfaz de disefio web. Una
vez completado el proceso, el sistema produce auto-
maticamente el disefio y el presupuesto de la herra-
mienta».

Gracias a las multiples opciones que ofrece CoroBore
BC, puede realizarse una amplia gama de aplicacio-
nes de mandrinado multidiametral. De hecho, el
cliente puede elegir entre cuatro operaciones de me-
canizado con una Unica herramienta (un maximo de
cuatro filos por operacién). Los diametros de corte a-
barcan desde 20 a 200 mm (0,787 a 7,874 pulgadas)
y la herramienta puede alcanzar una longitud de has-
ta 400 mm (15,75 pulgadas), en funcién del tamano
del acoplamiento. Entre las opciones de acoplamien-
to se encuentran Coromant Capto®, HSK de forma A
e I1SO 9766, ademas de conos ISO/Mas-BT/Cat-V. La
extensa gama de modelos y tamafios de acoplamien-
to compatibles suele permitir la integracion directa en
el adaptador de la maquina, lo que elimina la necesi-
dad de usar mangos independientes.

Las soluciones portaplaquitas CoroBore BC emplean
cartuchos CoroBore. Frente a los alojamientos de pla-
quita fijos, esta configuracién permite cambiar los car-
tuchos de forma sencilla y eficiente. Al tratarse de arti-
culos estandar en stock, tanto las plaquitas como los
portaplaquitas pueden sustituirse rapidamente en un
plazo muy reducido.

Los cartuchos estan disponibles en tres configuracio-
nes: ajuste radial y axial, sélo ajuste axial y no ajusta-
ble. Todos los cartuchos estan equipados con boqui-
llas de refrigerante de gran precisién, capaces de
aplicar presiones de refrigerante de hasta 80 bares
(1160 PSI), una cualidad exclusiva en herramientas
de mandrinado multidiametral personalizadas.

Ademas de las plaquitas ISO estandar, las herramien-
tas de mandrinado CoroBore BC pueden equiparse
con las plaquitas CoroBore 111 patentadas, disponi-
bles en calidades optimizadas para mandrinado en
desbaste y medio. En pocas palabras, el programa de
plaquitas de Sandvik Coromant ofrece geometrias y
calidades productivas para todo tipo de materiales y o-
peraciones de mandrinado.

Por ultimo, las exclusivas ventajas de CoroBore BC o-
frecen a los talleres la oportunidad de recibir su he-
rramienta en un plazo de entrega muy inferior al de
las soluciones de ingenierfa especiales, y a un precio
mucho mas atractivo.
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eidmuller, especialista en conectividad, con-
V\/ fia en la medicién de coordenadas 3D optica
automatizada e integrada en la produccién.
El cambio del sistema no solo hace que la produccién
de electrodos en Weidmdller sea més flexible, sino que

también proporciona resultados de medicién comple-
tos.

El Grupo Weidmidiller, con sede en Detmold, es el inven-
tor del bloque de terminales con aislamiento de plastico.
Este producto de conectividad es esencial en los armarios
de control actuales de los fabricantes de méaquinas y sis-
temas. Con ello, la compania Detmold de aproximada-
mente 4.700 empleados (2017) aumentoé sus ingresos
hasta 740 millones de euros. Actualmente, cubre todo el

MoLT™

GOM Metrology y Weidmiuiller:
Escaneo automatizado
de electrodos y herramientas

campo de la conectividad industrial. Sin embargo, los ter-
minales siguen siendo la division de productos mas im-
portante para estas empresas, siendo fabricadas millones
de unidades anualmente en una amplia variedad de dise-
fios. Los blogues de terminales, como el Klippon® Con-
nect consisten principalmente en plastico con elementos
metdlicos conductores. La herramienta de moldeo por in-
yecciéon corres-
pondiente cons-
ta de al menos
dos partes, que
se producen en
acero templado
en maquinas de
erosion.

El objetivo: 100% de calidad a través
de la automatizacion

Para ello, los electrodos se fresan primero en grafito. El
tamano de los electrodos varia de 15 x 15 mm a 200 x
200 mm. Una vez fresados, se asemejan a los termina-
les, a excepcion de la dimension del espacio entre elec-
trodos, formando asi las contrapartes de los moldes de
inyeccion. En el espacio entre electrodos, la electricidad
fluye entre el electrodo y el metal, lo que erosiona el a-
cero duro con precision de nivel y. "Un surco profundo
en el grafito se convierte en un puente en el acero, y vi-
ceversa", explica Ralf Runte, Lider de Grupo de Herra-
mientas de Procesamiento Mecdanico en Weidmdller.
"Cada defecto de procesamiento que pasa sin ser de-
tectado aqui y no se descubre hasta que la produccién
de los terminales nos cuesta tiempo y dinero. No suce-



de muy a menudo, pero queremos asegurarnos de
gue no suceda en absoluto”. El desafio al hacerlo es
monitorear las delicadas formas de los electrodos, lo
cual no es facil, particularmente con los surcos pro-
fundos. Algunos de ellos tienen anchos de solo 1,2
milimetros y una profundidad de hasta 15 milime-
tros. “Es importante que el area inferior también se
haya fresado limpiamente. Nuestro objetivo aqui es
100% de calidad con el menor esfuerzo posible.

Eso significa el menor numero posible de interven-
ciones por parte de los operarios, alcanzando en su
lugar un alto nivel de automatizacién", segun Ralf
Runte."Con eso en mente, hemos combinado un ro-
bot EROWA ERC 80 con un ATOS ScanBox Serie 4 de
GOM para conseguir una soluciéon automatizada”.

ATOS Scanbox con sistema
de procesamiento por lotes

La celda de medicion de coordenadas 3D cumplia los
requisitos previos para la automatizacion de la medi-
cion y la integridad de los datos. "Lo que faltaba era
la carga y descarga automatizadas de la maquina de
medicion”, explicod Runte. Después de unas pruebas
exitosas, se entrego el pedido del sistema a EROWA
y GOM. Michael Horstmann de EROWA: "Fue un
proyecto piloto para nosotros y GOM. Construimos
el sistema juntos, el ATOS ScanBox con sistema de
procesamiento por lotes, y antes de su instalacion en
Weidmldiller, los ingenieros de ambas companias pu-
sieron en marcha el sistema en la sede central de
GOM, en Braunschweig. El desafio no es el aspecto
mecanico, sino la coordinacién del software y las in-
terfaces”.

Sin embargo, el resultado fue convincente. El A-
TOS ScanBox y el sistema EROWA estan completa-
mente conectados y estan controlados por el soft-
ware CERTA. El sistema ha estado funcionando con
mucho éxito en Detmold durante mas de un afo.

Medicion automatizada de hasta
120 electrodos

Los electrodos estan ubicados en soportes que tie-
nen chips que utiliza el software CERTA para con-
trolar y monitorear el robot, el cambiador de paletas
y todo el proceso de manejo para sustituir las piezas
en el ATOS ScanBox. Para el proceso de medicion
real, el operador define ahora de manera flexible en
GOM Inspect Professional donde se localiza el prea-
juste del electrodo a medir.
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"El usuario debe definir qué quiere medir y qué electro-
do se encuentra en el sistema GOM, baséandose en los
datos de CERTA. Para ello, se seleccionan varias areas y
se determina el punto cero. Esto sucede de manera re-
lativamente rapida.

No obstante, Runte también busca automatizar este
proceso, solicitud que traslada a Bjérn Berensen, Repre-
sentante Técnico de Ventas en GOM. El objetivo es
transferir el punto cero a través de PMI (informacion de
fabricacion del producto) con el intercambio CAD.

En el siguiente paso del proceso, el robot equipa el sistema
GOM con las piezas que se mediran desde el intercambia-
dor de pallets. Se pueden colocar hasta 120 electrodos y
cuatro palés UPC con piezas de trabajo erosionadas. Mi-
chael Horstmann: "En caso de que la capacidad se agota-
ra, también podemos expandir facilmente el robot con un
segundo ATOS ScanBox en el otro lado".

El robot encuentra la pieza de la paleta segun el nime-
ro de pieza guardado en CERTA, la inserta en el ATOS
Scanbox, la puerta de seguridad esta
cerrada y la solucién de administracion
de trabajos inicia la medicion. En un
corto periodo de tiempo, el ATOS S-
canBox digitaliza toda la superficie de
los electrodos grandes, compara los
datos de medicién con el modelo CAD
y crea un PDF de la comparacién me-
diante un mapa de colores. Los datos
predefinidos se envian automatica-
mente a los sistemas de erosion subsi-
guientes a través del sistema de ges-
tion de trabajos CERTA.

Usando la comparativa CAD, el usuario
clasifica la calidad de los electrodos. El
Scanbox de ATOS digitaliza todos los
lados y superficies, los combina y com-
para los datos capturados con el mo-
delo CAD. Las desviaciones se identifi-
can mediante un mapa de colores en
funcién de la distancia entre electrodos
existente, de modo que el operador
pueda identificar la clase de tolerancia
de la pieza de un vistazo. "La compara-
cion mediante un mapa de colores
muestra si la pieza esta en el rango de
tolerancia o si la desviacion es dema-
siado grande", explica Ralf Runte. "En
este Ultimo caso, el operador puede
decidir si el electrodo debe ser rechaza-
do o si necesita ser retocado.

MoLT™

Clasificacion "OK/no OK” durante la noche

En el siguiente paso de trabajo del sistema, ATOS Scan-
Box informa de la finalizacion de la medicién al softwa-
re de administracién de trabajos, que a su vez activa el
robot para retirar los electrodos y devolverlos al cambia-
dor de paletas. CERTA registra la posicion del palé, re-
gistra el electrodo como medido y comienza el siguien-
te trabajo. "Excepto por los detalles menores descritos,
que funcionan absolutamente a la perfeccion”, dice el
lider del grupo con satisfaccion; "No hemos usado mas
electrodos defectuosos desde entonces".

Pero Ralf Runte ve alin mas potencial a explotar en este
proceso: "Nuestro préximo objetivo es que el sistema lle-
ve a cabo una clasificacién independiente en"OK"/"No
OK", basado en parametros predefinidos, fuera de las ho-
ras de funcionamiento, es decir, durante la noche. Por la
manfana, el usuario sélo tiene que echar un vistazo a la e-
valuacién para determinar si hay una pieza defectuosa.

ATOS ScanBox



Abril 2019 / Informacion

Las soluciones de CERTA Systems integran todas las apli-
caciones comunes de los campos de CAD / CAM y ERP /
PPS, transfieren los datos en un formato neutral y los
compilan en una base de datos central orientada a obje-
tos. Los datos se proporcionan a robots, maquinas de
medicion, maquinas herramienta y dispositivos de ma-
nejo para automatizar y monitorear los procesos de fa-
bricacién. En la direccién inversa, los datos de funciona-
miento y de la maquina se vuelven a escribir en el
sistema CERTA'y, por lo tanto, estan disponibles para los
sistemas ERP / PPS, por ejemplo, para analisis y recalculo.

El ATOS ScanBox es una maquina de mediciéon de coor-
denadas optica 3D que fue desarrollada para el control
de calidad en los procesos de produccién y fabricacion.
Nueve modelos estan disponibles para diferentes tama-
fios de piezas y aplicaciones.

Mientras que las maquinas de medicién mecanica cap-
turan datos de forma lineal o por puntos, los sistemas
de medicién de coordenadas 3D o6pticas proporcionan
automaticamente desviaciones de campo completo de
las coordenadas 3D reales y los datos CAD.

caner 3D ATOS. Se capturan hasta 16 millones de pun-
tos de medicion independientes en 1 a 2 segundos. Los
datos de medicion se caracterizan por una reproduc-
cion detallada muy alta, lo que permite medir caracte-
El nucleo de todos los sistemas ATOS ScanBox es el es- risticas de componentes muy pequefos.

Jornada de Metrologia Optica en )
Inyeccion de Plastico 2019 *

Metrologia industrial 3D de precisié@_...
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potenciales mejoras en sus procesos.
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Additive Manufacturing

Por DMG MORI

de 20 anos de experiencia ADDITIVE MANU-

FACTURING de componentes metélicos, DMG
MORI representa una innovadora fabricacion tecnolégi-
ca y servicio mundial. El portfolio incluye cuatro cade-
nas de procesos para el mecanizado aditivo completo.
La oferta incluye sus modelos LASERTEC 3D hybrid, LA-
SERTEC 3D y LASERTEC SLM, serie que ha crecido re-
cientemente con el modelo de alta precisiéon LASERTEC
12 SLM. El innovador software OPTOMET para la opti-
mizaciéon de pardmetros de control.

C omo proveedor de soluciones completas de mas

Potencial additive manufacturing

El crecimiento constante de las tecnologias de fabrica-
cion aditiva esta alertando a los disefiadores sobre el po-

tencial de este método en la construccién de componen-
tes y herramientas. La calidad de las piezas producidas
con métodos aditivos estd aumentando a medida que
aumenta la velocidad de mecanizado. Esto genera unos
pronoésticos positivos: se espera que ADDITIVE MANU-
FACTURING aumente en un rango alto de dos digitos.
"En particular, como complemento de los métodos de
produccién convencionales, la boquilla de polvo y los
procesos de aportacion por capas ofrecen posibilidades
convenientes y extremadamente prometedoras”, explica
Patrick Diederich, responsable de ADDITIVE MANUFAC-
TURING en DMG MORI.

Con su amplia gama de maquinas diversificadas, tanto
en el mecanizado como en ADDITIVE MANUFACTU-
RING, el enfoque de DMG MORI sobre este tema es cla-

Gama Global
para additive
manufacturing.



ramente holistico. Patrick Diederich continua diciéndo-
nos: “Si la fabricacion aditiva se establece en el taller, es
esencial integrar este método en los sistemas de pro-
duccién y cadenas de procesos existentes”.

Cuatro cadenas de procesos para
ADDITIVE MANUFACTURING y
mecanizado de una sola fuente

DMG MORI ha desempefado con éxito en el mercado
durante mas de cinco afos la combinacién de soldadura
por recargue por laser y mecanizado de corte de metal en
las maquinas de la serie 3D hybrid. Como el exponente
mas utilizado en esta serie, el LASERTEC 65 3D hybrid es i-
deal para la fabricacion aditiva de prototipos complejos y
piezas de pequefias series, para la reparacion y el recubri-
miento de componentes. Luego viene la LASERTEC 65
3D, que esta orientada Unicamente hacia la soldadura por
deposicion laser, como complemento a los centros de me-
canizado existentes en el taller. La serie LASERTEC SLM
aumenta el portafolio para incluir el método de aporta-
cion por capas, utilizando la fusion selectiva por laser.
Gracias a la combinacién de tecnologias de fabricacion a-
ditiva con maquinas CNC convencionales, DMG MORI ha
realizado cuatro cadenas de procesos individuales.
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LASERTEC 12 SLM

Cuatro veces mas precisa que el estandar
de la industria

La precision en Additive Manufcturing depende basica-
mente de tres parametros; didmetro de enfoque minimo,
grosores de capa y tamano de las particulas de polvo. Es-
tos son los pardmetros que DMG MORI ha tenido en
cuenta para el desarrollo de la LASERTEC 12 SLM, con lo
gue ha concebido una maquina de alta precision para la
aportacion de los grosores de capa mas pequefos. Las
funciones conocidas y acreditadas de la LASERTEC 30
SLM 2nd Generation — el médulo depolvo rePLUG, CELOS
como solucién universal de software, el sistema abierto y
el disefio ergondmico siguen valiendo sin excepcion para
la LASERTEC 12 SLM, de manera que el nuevo desarrollo
completa de forma 6ptima el portafolio de DMG MORI de
las cadenas de procesos en ADDITIVE MANUFACTURING.

DMG MORI ha desarrollado la LASERTEC 12 SLM cen-
trandose especialmente en la precision.

Un didmetro de enfoge minimo de 35 um por la totali-
dad del campo de aplicacién, permite la aportacion de
alta precisién de pared minimos, con una precisién cua-
tro veces mayor que la del estandar de la industria.
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El portfolio incluye cuatro cadenas de procesos para additive con boquilla de polvo y aportaciéon por capas.
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rePLUG — el médulo de polvo para el cambio de material.

DMG MORI ha podido lograr un volumen de construc-
cion de 125 x 125 x 200 mm —el mayor en esta clase de
precision. El disefio ergondmico de la maquina con el
Stealth— Design refleja ademas qué es lo que persigue
y optimiza de forma continua DMG MORI desde hace
muchos afios.

OPTOMET - first time right: Software
para la optimizaciéon de parametros

Para el control de los parametros de proceso en la sol-
dadura laser en aportacién por capas, DMG MORI ha
desarrollado el software OPTOMET en colaboracion con
INTECH. Este dispone de algoritmos autoadaptativos
que calcula previamente en cuestion de minutos todos
los parametros requeridos para el proceso SLM. De este
modo es posible calcular libremente grosores de capa,
lo cual permite una aportacion mas rapida y con ello
también mas productiva. OPTOMET dispone ademas de
una base de datos de materiales que les permite a los u-
suarios, utilizar materiales de todos los fabricantes sin
tener que comprobarlo previamente. El sistema abierto

OPTOMET software para la optimizacion de pardmetros.
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permite ademas también ampliar esta base de datos
con experimentos propios. OPTOMET est4 también en
condiciones de adaptar los parametros de manera que
es posible modificar u optimizar las propiedades del
material, tales como dureza, porosidad y elasticidad.

AM Consulting para una introduccion
rapida en tecnologia

Additive Manufacturing es un complemento perfecto
del arranque de viruta convencional y abre posibilidades
de disefio completamente novedosas. Muchas empresas
han reconocido ya el potencial de la tecnologia, pero ca-
recen a menudo de los conocimientos necesarios. Con
su nuevo concepto de asesoramiento, DMG MORI Aca-
demy persigue el objetivo de apoyar a las empresas para
gue se hagan con el know how necesario y para estable-
cer las cadenas de procesos relacionadas con las series
LASERTEC 3D y LASERTEC SLM.

El portafolio de asesoramiento comprende servicios
que se extienden por la totalidad de la cadena de pro-
cesos de Additive Manufacturing, entre ellos el AM-
Quickcheck como iniciacion perfecta para el aprove-
chamiento de estos potenciales.

CONSULTATION FOR ADDITIVE MANUFACTURING

ADDITIVE MANUFACTURING ENTAILS RETHINKING
THE DESIGN PROCESS

TASK TRADITIONAL DESIGN

Technology-driven:
What material do | have to remove?

ADDITIVE DESIGH

Function-driven:
What material do | have (o add?

Lens halder for the LASERTEC 30 5LM

Con AM Consulting DMG MORI Academy persigue el objetivo de
apoyar a las empresas para que se hagan con el knowhow necesa-
rio y para establecer las cadenas de procesos relacionadas con las
series LASERTEC 3D y LASERTEC SLM.

DMG MORI Qualified Products

Nuevas categorias de “Materiales”
abiertas a nuevas diversidades en procesos
de additive manufacturing

El programa DMQP, que se ha estado probando duran-
te afios en el mecanizado convencioanal funciona aho-
ra con additive manufacturing. Periféricos de maquinas
certificados y accesorios tecnolégicos innovadores con
las maximas exigencias de rendimiento y de calidad.



Abril 2019 / Informacion

Nueva serie AgieCharmilles LASER S
de GF Machining Solutions

na nueva era de fabricacion se esta iniciando y

GF Machining Solutions proporciona hoy a los

fabricantes un acceso sin precedentes a su tec-
nologia revolucionaria tecnologia de Texturizado por |a-
ser. Con su nueva serie AgieCharmilles LASER S que se
lanzara en marzo en Europa, los fabricantes tienen ac-
ceso a la solucion integral de texturizado laser mas efi-
ciente y completamente digital del mercado.

La serie AgieCharmilles LASER S de alto rendimiento se
concibié para ayudar a los usuarios a lograr una pro-
ductividad sin precedentes sin comprometer la calidad.
Al optimizar los costes del producto, GF Machining So-
lutions esta haciendo que su actual serie AgieCharmilles
LASER P sea significativamente mas atractiva al mismo
tiempo, lo que permite que esta revolucionaria tecnolo-
gia sea mas accesible que nunca.

El texturizado por laser ayuda a los fabricantes a impul-
sar su transformacion de texturizado de superficies, su-
perando las limitaciones de los métodos convencionales
y manuales. Con la tecnologia de Texturizado por laser
de GF Machining Solutions, los fabricantes en una am-
plia variedad de segmentos industriales pueden superar
sus desafios diarios de disenos dificiles de realizar, pue-
den eliminar las desviaciones de calidad y enfrentar las
superficies funcionales a para aprovechar nuevas opor-
tunidades de negocio.

La serie LASER P de GF Machining Solutions se ha trans-
formado en el referente del mercado para el Texturiza-
do por laser después de su introduccién en 2009, otor-
gando la gama completa de ventajas del Texturizado
por laser y el gran plus de costes controlados. La nueva
serie LASER S lleva al Texturizado por laser al siguiente
nivel de rendimiento. Como una solucién integral, la se-
rie LASER S potencia la productividad, la calidad, la li-
bertad de disefio y los tiempos de comercializaciéon de
los fabricantes. Al mismo tiempo, los usuarios reducen
sus costes por pieza en segmentos de mercado tan de-

safiantes como el del embalaje, las Tecnologias de la in-
formacion y la comunicacion (TIC), y la automocion.

Rendimiento comprobado

Las recientes pruebas comparativas demuestran el valor
de la serie LASER S en, por ejemplo, el texturizado de
moldes de iluminacién en acero inoxidable para auto-
moviles. En este caso, el sistema de digitalizacion 3D de
esta solucién redujo el tiempo de mecanizado en un
30% en comparacion con su predecesor, a la vez que
mejord la calidad del acabado de la superficie.

En una aplicacion de cierre de embalaje, la LASER S re-
dujo el tiempo de mecanizado del molde de acero ino-

La nueva gama AgieCharmilles LASER S de GF Machining Solutions
incluye dos soluciones de texturizado laser altamente eficientes,
completamente digitales e integrales para ayudar a los fabricantes
a lograr una calidad de texturizado éptima sin comprometer la pro-
ductividad.
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xidable y aument¢ la calidad de mecanizado para lograr
un acabado de superficie de Ra 3 pm (en el pasado) a
cerca de Ra 1 pym. Estos avances demuestran la capaci-
dad de la solucion para acabar los insertos de molde,
tales como cavidades de molde de cierre, en una Unica
configuracion. Ademas, la LASER S limita el error huma-
no, abre nuevas posibilidades de disefio y reduce la ne-
cesidad de procesos de mecanizado adicionales.

En las TIC, la LASER S redujo el texturizado fino de mol-
des para ordenadores portétiles y teléfonos inteligentes
en hasta un 50% por ciento. Este rendimiento extremo
demuestra el valor en un segmento en donde la pro-
ductividad y la reproduccion perfecta del disefio original
son cruciales.

Trabajar de manera digital para innovar sin
hacer concesiones

La nueva serie de texturizado LASER S —que incluye a la
AgieCharmilles LASER S 1000 U y a la LASER S 1200 U-
fue desarrollada para ayudar a los fabricantes a reducir
sus limitaciones técnicas y econémicas. Prepara a los u-
suarios para proponer nuevos disefios de productos con
menos limitaciones y los posiciona para innovar con con-
fianza. Estos beneficios son posibles porque el Texturiza-
do por laser es una tecnologia mas eficiente, que reduce
la brecha de coste por pieza entre los métodos de texturi-
zado existentes, a la vez que proporciona la mejor calidad.

Trabajar de manera digital para lograr resultados perfec-
tos es tan sencillo como importar un modelo 3D de la
forma deseada en el paquete de software integral de GF
Machining Solutions. Los usuarios pueden determinar
con absoluta precision la posicion perfecta de la opera-
cion de granulacion Laser y desarrollar nuevas texturas
sin limitaciones. Se pueden crear texturas originales pro-
pias o a partir de superficies naturales, simplemente me-
diante ingenierfa inversa a través del escaner 3D. Las tex-
turas luego se pueden aplicar con precisién en una Unica
configuracion, incluso sobre superficies extensas y com-
plejas, gracias al software de GF Machining Solutions. Se
minimiza el trabajo manual que requiere demasiado
tiempo e induce a errores.

Tiempos de comercializacion mas cortos,
menor impacto medioambiental

La reduccién de los tiempos de comercializacion requie-
re la reduccion de la cadena de fabricacién a la vez que
se la acelera, de modo que las innovaciones puedan al-
canzar con mayor rapidez el mercado. El texturizado
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por laser ayuda a los fabricantes a enfrente esos desafi-
os: Proporciona acceso instantaneo a las operaciones
de texturizado esenciales para la reduccion de los pla-
zos de fabricacién, produciendo eficientemente las tex-
turas de manera interna.

La sostenibilidad medioambiental es otra cuestion impor-
tante, ya que los gobiernos presionan a los grabadores qui-
micos para que adopten rapidamente procesos mas lim-
pios. Comparadas con el grabado quimico o el granallado,
las soluciones de Texturizado por laser de GF Machining
Solutions permiten una producciéon de productos texturi-
zados més limpia y eficiente. Con el Texturizado por laser,
los fabricantes evitan la necesidad de utilizar métodos tra-
dicionales contaminantes del medio ambiente, que limitan
sus potenciales disefos y pueden apostar de manera segu-
ra a una tecnologia del futuro en el presente.

Incluir el laser en el proceso

Completamente digital, precisa y ecoldgicamente segu-
ra, la tecnologia de Texturizado por laser digital de GF
Machining Solutions ya es una solucion comprobada pa-
ra el agregado de texturas distintivas a los moldes para
interiores de automoviles, el embalaje y los dispositivos
electrénicos. Como una solucién integral, la serie LASER
S agrega rapidez y alta eficiencia para ayudar a los fabri-
cantes a ir un paso por delante de sus competidores.

Con su software integrado, incluyendo las capacidades
de mapeo inteligente y Smartpatch, esta serie de solu-
cion agrupa un paquete de soluciones de software po-
tentes para permitir un proceso de cinco ejes completa-
mente digital para el texturizado y el grabado. Su pa-
quete de software dedicado integral permite la Abra-
sion laser, el texturizado y otros procesos por laser. Con
la LASER S, los usuarios realizan cualquier trabajo desde
la fase de preparacion y el disefio gréfico, hasta el par-
chado libre de transiciones y el mapeo ultravioleta (UV)
para la aplicacion de texturas y la simulacién 3D.

Produccion de disenos perfectos

Cuando la calidad esta en juego, las operaciones por |a-
ser estables son cruciales, y eso significa que no hay lu-
gar para las variaciones de temperatura. El cabezal laser
de la serie LASER S, construido con los mas altos estan-
dares, estad termoestabilizado para mantener el punto
del haz de laser estable en la posicion deseada a lo lar-
go de las operaciones de mecanizado. El resultado: una
calidad de mecanizado perfecta, incluso sobre moldes
que requieren tiempos de mecanizado prolongados.



La flexibilidad es otro sello de la serie LASER S, propor-
cionando a los clientes la capacidad de pasar a la si-
guiente oportunidad de negocio. Es sencillo cambiar
de una fuente Laser a la otra y adaptar el proceso a la
aplicacion especifica. La medicion precisa de la herra-
mienta y la medicién de posicionamiento rapido son
posibles gracias al singular cabezal Laser integral, y el
palpador de medicion HEIDENHAIN garantiza la confi-
guracion perfecta de la pieza con una repetibilidad de
+T pym.

Smartpatch potencia la calidad,
la productividad

En la actualidad, incluso las soluciones de Texturizado
por laser méas avanzadas han forzado a los fabricantes
a hacer sacrificios en términos de calidad y productivi-
dad. Esto es porque la mayoria de las maquinas de
texturizado por laser aplican aleatoriamente texturas a
la superficie de la pieza, trabajando de un érea a la o-
tra para eliminar el material en los parches. Smart-
patch de GF Machining Solutions a su maxima capaci-
dad potencia tanto la calidad como la productividad
para superar con facilidad las texturas desafiantes. Al
mismo tiempo, la tecnologia Smartscan de la solu-
cion optimiza la LASER S para proporcionarle eficien-
cia total a cada parche mecanizado.

Nuevas posibilidades de servicio digital
para la serie LASER S

rConnect es la plataforma de servicios digitales dis-
ponible para todas las tecnologias de GF Machining
Solutions. Siguiendo un enfoque modular, rConnect
incluye una gama de servicios que empoderan a los
clientes para aumentar su productividad de fabrica-
cion.

e Con rConnect Live Remote Assistance (LRA), los in-
genieros expertos responden rapidamente a sus
peticiones de servicio. LRA permite la asistencia ca-
ra a cara efectiva mediante el uso de audio, video,
chat y muchas mas funcionalidades.

e Con rConnect Messenger, se mantiene informado
al usuario de la produccién gracias a que los datos
se envian a un dispositivo movil, siendo posible su-
pervisar el taller desde un teléfono inteligente.

El servicio remoto rConnect de Customer Services es-
t4 certificado con el TUVIT Trusted Product Certifica-
te.
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entre profesionales del sector y las nuevas tecnolo-

gias y desarrollos de SORALUCE celebrado del 20
al 22 de marzo en la nueva PORTAL FACTORY, el centro
de fabricacion mas completo y avanzado para maqui-
nas portico de grandes dimensiones y altas potencias.

S ORALUCE SUMMIT ha sido el punto de encuentro

Una oportunidad Unica para poder experimentar, de la
mano de los mejores especialistas en fresado, torneado
vertical y rectificado, las capacidades de SORALUCE en
condiciones de mecanizado reales. En el SORALUCE SUM-
MIT | GAMA PORTICO, se presentaron los beneficios de
las nuevas soluciones y tecnologias relacionadas con la
nueva generacién de maquinas de portico.

Presentacion mundial
SORALUCE Gama Portico

El elemento principal sobre el que vers6 el SORALUCE
SUMMIT | GAMA PORTICO fue la presentacion mundial
de las extraordinarias ventajas que ofrece esta nueva
gama para el mecanizado de componentes de grandes
dimensiones, demostrando la marca una vez mas su li-
derazgo y su capacidad tecnoldgica.

La nueva GAMA PORTICO forma parte del desarrollo
empresarial de la empresa. Con el respaldo del conoci-
miento y la experiencia que tiene en las tecnologias de
fresado y torneado, asi como la posicion que ha alcan-
zado como lider tecnoldgico en el sector, la compania
presenta una gama completa de maquinas portico,
dentro de las que cabe destacar las fresadoras de me-
sa movil, las maquinas tipo gantry, las maquinas mul-
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SORALUCE presenta la nueva
Gama de Maquinas Pértico
durante SORALUCE SUMMIT 2019

tifuncion, maquinas con travesano fijo o movil, y toda
una gama de cabezales y otras opciones para las mis-
mas.

Este desarrollo estratégico, multiproducto y multitecno-
logfa, ha conducido a que SORALUCE se convierta en
proveedor integral de soluciones de mecanizado. Como
tal, la compafiia se centra en el desarrollo de soluciones
tecnolégicas que respondan a una gran variedad de re-
quisitos de cliente, impulsando la eficiencia y producti-
vidad al maximo.

La nueva gama portico ofrece una gama de maquinas
de gran capacidad, mayor precision, multifuncion con
capacidad de fresado torneado y rectificado, area de
trabajo adaptada a los requisitos del cliente, mecaniza-
do con elevado arranque de virutas y cabezales de fre-
sado y torneado segun necesidades del cliente.

La nueva Portal Factory

SORALUCE también presenté la NUEVA PORTAL FAC-
TORY, que ademas de ser en esta ocasion la sede del
Summit, es el centro de fabricacion mas completo y a-
vanzado para maquinas poértico de grandes dimensiones
y potencias elevadas. La nueva PORTAL FACTORY es un
paso muy importante en el desarrollo de una la gama de
méaquinas Portico, ofreciendo asi una respuesta a la cre-
ciente demanda de mecanizado de piezas de grandes di-
mensiones. Las instalaciones estan exclusivamente enfo-
cadas a este tipo de maquinas, que abarcan toda la
actividad de produccién, ademas de los proyectos de in-
vestigacion y desarrollo de la gama portico.



La nueva planta ha supuesto una inversion de 9 millo-
nes de euros. Tiene una superficie Gtil de 4.900 m2
(140 metros de largo y 35 metros de ancho y 17 metros
de altura), lo que permite la fabricacion de maquinas
portico de grandes dimensiones. Su capacidad de grua
es de hasta 80 Tn.

La nueva PORTAL FACTORY, inaugurada durante el
SORALUCE SUMMIT | GAMA PORTICO, constituye un
hito clave dentro del Plan Estratégico 2017-2020. Este
plan esta orientado a la expansion de la gama de pro-
ductos, la diferenciaciéon tecnolégica, el desarrollo de
sectores de clientes y la consolidacion de la presencia
de la compania en los nuevos mercados internaciona-
les.

El poder de la ingenieria de mecanizado

El objetivo es crear valor para los clientes y para ello,
constantemente trata de superar sus expectativas dise-
fiando y construyendo nuevos productos, ofreciendo
servicios “best in class”, siendo capaces de personali-
zar las soluciones y liderando tecnolégicamente el
mercado. Ademas, esta vision contribuye en todo mo-
mento a mejorar la productividad y la rentabilidad de
cada uno de los clientes. Por todo ello, el SUMMIT 2019
fue el entorno ideal para poder compartir experiencias
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entre profesionales del sector y construir juntos el fu-
turo.

Buena muestra de ello fue la exposiciéon que también
mostré durante el evento, de proyectos especiales inte-
grales desarrollados especificamente para algunos
clientes, en un estrecho trabajo de [+D+iy con el sopor-
te de su centro de investigacion.

Soluciones multifunciéon para aumentar
la productividad y precision
de los procesos de mecanizado

Las soluciones multifuncion, que permiten integrar dife-
rentes operaciones de mecanizado en una misma maqui-
na, hacen posible reducir los tiempos de ciclo, ahorrar cos-
tes y elevar la eficiencia de los procesos de mecanizado.

En este contexto, el fabricante europeo de maquina he-
rramienta ha reformulado el concepto de multifuncion,
tradicionalmente asociado a la integracion de torneado
y fresado en un Unico equipo, gracias al desarrollo de
tecnologias avanzadas que permiten incorporar tam-
bién el rectificado. Esta Ultima operacion constituye la
fase con mayores requerimientos de precisién del pro-
ceso de mecanizado y culmina la fabricacién de piezas
industriales de alto valor afiadido.
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“Las tecnologias que hemos desarrollado en SORALU-
CE hacen posible que las diferentes etapas del proceso
de mecanizado de los componentes, puedan ser ejecu-
tadas en una misma maquina de forma eficaz y con re-
sultados de alta precision”, asegura Andres Mazkiaran,
Responsable de Soluciones Multifuncion en SORALUCE.

El concepto multifuncién desarrollado por la empresa,
que puede ser incorporado en toda la gama de maqui-
nas del fabricante, presenta ventajas de gran impacto
como acortar los tiempos de carga, descarga y centraje
de las piezas, ya que al ejecutar las diferentes tareas en
un Unico equipo, estas operaciones solo tienen que ser
realizadas una Unica vez.

Pero ademas, la eleccién de un sistema multifuncion
permite reducir la inversion en nimero de equipamien-
tos, disminuye el espacio necesario en planta y optimiza
la cantidad de recursos necesarios.

Asimismo, los sistemas multifuncion son versatiles,
compactos, presentan una gran flexibilidad, mejoran la
eficiencia del proceso y hacen posible la fabricacion de
lotes pequefios de manera eficiente.
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Los centros multifuncion estan equipados con cabeza-
les multifuncién orientables de transmision mecanica y
alto par, y mesas SORALUCE que presentan una eleva-
da versatilidad que posibilitan el mecanizado de piezas
de distintas dimensiones y geometrias.

Con una dilatada experiencia en el campo del fresado y
el torneado, SORALUCE desarrolla ciclos personalizados,
que complementan los sistemas de los fabricantes de
controles numéricos (CNC), como la gestion de cinema-
ticas de los cabezales, que mediante un corrector de he-
rramienta Unico en todo el espacio, facilita la programa-
cion de geometrias singulares y hace posible el paso de
un proceso a otro en las soluciones multifuncion o los ci-
clos personalizados para diferentes procesos de fresado,
torneado y rectificado. El SORALUCE SUMMIT | GAMA
PORTICO permiti6 valorar en situaciones reales las capa-
cidades y ventajas de estas interesantes opciones.

Tecnologia aplicada:

Tal y como cabia esperar, la tecnologia aplicada fue uno
de los elementos destacados durante el Summity la



compania volvié a demostrar su capacidad de aplicar,
para hacer aportar grandes soluciones a problemas ha-
bituales en el mecanizado.

Soluciones de amortiguacion inteligentes
para elevar la capacidad de arranque
de viruta durante el mecanizado

La productividad de la maquina herramienta esta relacio-
nada, a menudo, a la capacidad de arranque de material.
Diferentes pardmetros, algunos unidos a la propia ma-
guina, como la potencia y la dindmica, y otros ligados al
proceso, como las herramientas, el material a mecanizar,
y la propia pieza, determinan la tasa de arranque que es
posible conseguir. Sin embargo, es habitual tener que
hacer frente a problemas relacionados con las vibracio-
nes. Su aparicién puede limitar las condiciones de meca-
nizado predefinidas, ademas de causar problemas de rui-
do, mal acabado o incluso la rotura de herramientas. Su
eliminacién supone un desafio para cualquier usuario.

Este reto ha obtenido la respuesta adecuada por parte de
SORALUCE, que ha desarrollado diferentes soluciones
gue permiten la eliminacion de las vibraciones autoexcita-
das o chatter, y que por tanto que incrementan la capaci-
dad de corte de los equipos y elevan la eficiencia de los
procesos de mecanizado. Este es un campo en el que la
empresa lleva varios afios trabajando con mucho éxito y
en el que ha sido reconocida con prestigiosos galardones.

En concreto, los equipos de expertos en comporta-
miento dindmico de SORALUCE y de su centro tecno-
l6gico IK4-IDEKO han desarrollado el sistema Dynamic
Workpiece Stabiliser (DWS), que también formé parte
de las demostraciones durante el SUMMIT. Este siste-
ma patentado, permite la eliminacién del chatter que
se genera habitualmente en el mecanizado de piezas
flexibles. EI DWS es un dispositivo de amortiguacion
activa integrado por un controlador, y uno o varios ac-
tuadores inerciales que se colocan sobre la pieza a me-
canizar.

“Uno de sus principales beneficios es la mejora del aca-
bado superficial en las areas donde la pieza presenta u-
na mayor flexibilidad, asi como la posibilidad de aumen-
tar la productividad ya que permite realizar pasadas de
mayor profundidad sin problemas de vibraciones. Su
sencillez de utilizacién, su adaptabilidad a diferentes
piezas, y su portabilidad son otras de las ventajas que o-
frece este dispositivo”, asegura Xabier Mendizabal, Di-
rector de 1+D de SORALUCE.

El DWS, un desarrollo pionero en el mercado, ofrece u-
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na solucion efectiva a la problematica asociada al meca-
nizado de piezas esbeltas, mejorando las alternativas
tradicionales, como el disefio de costosos utillajes espe-
ciales, o el uso de soluciones mas precarias y de baja e-
fectividad.

Otro de los desarrollos propios de SORALUCE es el
DAS+, un sistema inteligente que supervisa el proceso
de mecanizado y en el caso de que surja chatter, selec-
ciona la mejor alternativa tecnolégica para eliminar las
vibraciones.

Dotada de una interfaz de usuario que hace posible
controlar la evolucién del proceso, DAS+ incorpora di-
ferentes estrategias para la eliminacion del chatter, co-
mo la amortiguacion activa del carnero, la sintonizacion
de la velocidad de giro de la herramienta - mediante la
seleccion automatica de la velocidad dptima -y la osci-
lacion armonica de la velocidad del husillo.

La solucién, que ya esta disponible para equipar las
nuevas maquinas, ademas puede ser instalada, bajo de-
manda, en aquellas maquinas que ya se encuentren en
funcionamiento. El sistema permite conseguir un incre-
mento de la productividad de hasta un 300%, una ca-
pacidad de corte del 100% en todo el volumen de tra-
bajo. Ademas, DAS+ mejora la calidad de la superficie
de las piezas fabricadas, incrementa la vida Gtil de las
herramientas, eleva la robustez de los procesos y reduce
el desgaste de los componentes internos de la maquina.

Para mejorar la estabilidad de los procesos de mecani-
zado, SORALUCE ofrece ademas del DWS o el DAS+, la
posibilidad de recibir un servicio de asesoramiento, que
consiste en el estudio de los métodos y estrategias de
mecanizado existentes, un analisis donde se determina
el origen de las vibraciones, y el planteamiento de solu-
ciones para hacer frente a los problemas de chatter que
puedan aparecer.

Sistema de vision avanzado para
el alineamiento de piezas de gran tamaio

El mecanizado de piezas en bruto de gran tamafio exige
un procedimiento de puesta a punto en maquina prolon-
gado y de elevada dificultad, que requiere del uso de tec-
nologias complejas que encarecen el proceso de fabrica-
cion y alargan los tiempos improductivos de los equipos.

Esta fase de preparacion de las piezas, que en ocasiones
demanda mas tiempo que el propio mecanizado, impli-
ca realizar la medicién y el calculo del encaje de la pie-
za, para confirmar que contiene el suficiente sobrema-
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terial en todas las superficies que deben ser mecaniza-
das y garantizar, de esta forma, que es posible conse-
guir el resultado final. Tras esas dos etapas se procede a
una tercera operacion dirigida al alineamiento de la pie-
za en la maquina.

Con el objetivo de optimizar ese proceso, SORALUCE
ha mostrado durante el Summit las virtudes de su siste-
ma VSET, basado en tecnologia de visién 3D de foto-
grametria que, a través de sus modulos VSET Measuring
y VSET Fitting, garantiza la ejecucion de las fases de me-
dicion y encaje de manera répida y segura. Estas dos fa-
ses se realizan fuera de maquina, incrementando la dis-
ponibilidad de maquina y productividad al trasladar
tiempos de palpado en mediciones, ajustes y correccio-
nes al entorno de fuera de maquina.

Para llevar a cabo el proceso completo con la maxima a-
gilidad, la empresa ha desarrollado e incorporado a esa
solucion un tercer médulo que constituye un sistema de
alineamiento que permite perfeccionar el mecanizado
de las piezas en bruto bajo parametros de rapidez, sen-
cillez y precision.

Este tercer mdédulo, denominado VSET ALIGNMENT,
complementa los procesos realizados por VSET Measu-
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ring y VSET Fitting, ya que permite integrar de manera
automatica los resultados de mediciéon y encaje obteni-
dos en esas etapas en el control numérico de la propia
maquina de mecanizado y proceder asi al alineamiento
en el equipo, reduciendo con el nuevo software hasta en
un 70% el tiempo global empleado en todo el proceso.

El proceso del VSET comienza con el calculo del exceso
de material para la definicién de la 6ptima alineacion de
la pieza en bruto. El médulo VSET Measuring utiliza tec-
nologia fotogramétrica para llevar a cabo la medicion
de la pieza, mediante varios puntos de referencia o
marcadores 6pticos situados en diferentes zonas de su
contorno. Una vez completado este proceso, el sistema
Fitting compara automaticamente la informacién obte-
nida con la geometria final del modelo 3D de la pieza,
para poder realizar un célculo 6ptimo de los puntos de
referencia locales. El informe que genera este segundo
maodulo se envia a la maquina para que el nuevo VSET
Alignment, instalado en el propio control del equipo, e-
fectle el alineamiento de la pieza de acuerdo con el sis-
tema de coordenadas predeterminado.

La incorporacién de este nuevo médulo ofrece una solu-
cion efectiva para reducir el tiempo empleado en los
procesos de alineacion, encaje y medicion de las piezas




en bruto y permite incrementar la disponibilidad de las
magquinas, al efectuar las mediciones y el encaje median-
te modulos externos. El sistema modular VSET asegura
la calidad de las piezas de procesos anteriores como fun-
dicion, forma y soldadura, incrementa la productividad
de la maquina y estandariza procedimientos de alinea-
cién en maquina sin necesidad de perfiles especializa-
dos.

En definitiva, el sistema VSET de SORALUCE es la solu-
cién que permite optimizar los preparativos previos a
los procesos de mecanizado y sitia a SORALUCE en la
vanguardia de la innovacién industrial.

Smart HMI: la interfaz inteligente intuitiva,
ergonodmica y facil de utilizar, que acorta
los tiempos de trabajo y eleva la eficiencia
del proceso en su conjunto

Nuevas funcionalidades que elevan la eficiencia de los
procesos de fabricacion, mayor ergonomia y mas facili-
dad de uso son algunas de las ventajas que ofrece la
nueva interfaz inteligente desarrollada por el fabrican-
te, un entorno de trabajo flexible, que se adapta a las
necesidades del usuario y permite acortar los tiempos
de operacion.
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La interfaz, denominada SORALUCE Smart HMI, se pre-
senta en una pantalla tactil de 24 pulgadas en formato
panordmico. La soluciéon esta basada en un nuevo dis-
play compatible con el control TNC 640 del fabricante
Heidenhain. El sistema permite mostrar informacion a-
dicional en un &rea de la pantalla adyacente al panel de
control, aumentando la informacién a disposicion del o-
perario. La visualizacion de este area puede ser alterna-
da con la opcién de pantalla completa, permitiendo una
visualizacién mas detallada.

SORALUCE incorpora, en este nuevo espacio, diferentes
aplicaciones orientadas a facilitar la tarea del operario de
maquina, haciendo accesibles nuevas funciones en un U-
nico entorno de trabajo. Entre las mismas, podemos en-
contrar aplicaciones para la visualizacion de planos, do-
cumentacion relativa al proceso de mecanizado, célculo
de condiciones de trabajo, acceso a los manuales de u-
suario o la visualizacion del area de trabajo a través de
camaras fijas operables por el propio usuario, todo ello
de forma simultédnea al programa en ejecucion.

“La principal ventaja de este desarrollo es que los usua-
rios pueden visualizar las operaciones que esta desem-
pefiando la maquina al mismo tiempo y en el mismo
entorno en el que consultan, por ejemplo, visualizado-
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res de planos 3D, la gestion de alarmas o el nivel de
consumos energéticos”, asegura el especialista Jesus
Alvarez, Responsable de la Plataforma SORALUCE Digi-
tal.

Gracias a este dispositivo, mas intuitivo, ergonémico y
facil de utilizar, se acortan los tiempos de trabajo y se e-
leva la eficiencia del proceso en su conjunto.

Una de las aplicaciones mas destacadas que SORALUCE
ha incorporado a su Smart HMI es la funcion de edicion
de programas simultanea al proceso de fabricacién.
Mediante esta aplicacion es posible ejecutar un progra-
ma de fabricacion en la zona de control, al tiempo que
se edita otro en la nueva seccién ampliada. “Hasta la
fecha, la pantalla de edicion de programas se alternaba
con la de visualizacion del proceso en ejecucion. No era
posible la visualizacion de ambas pantallas simultanea-
mente, hecho que restringia la funcionalidad del usua-
rio. Esta nueva funcion aporta un beneficio muy signifi-
cativo para el usuario, ya que proporciona una mayor
agilidad y eficacia a los procesos”, afiade Alvarez.

La nueva interface, junto con la plataforma Data Sys-
tem, una herramienta de andlisis que extrae informa-
cién valiosa de los datos generados por la maquina 'y
que supervisa su estado para garantizar el mayor rendi-
miento posible de los procesos de mecanizado, muestra
en el entorno de trabajo del usuario informacion refe-
rente a la gestion de alarmas, a la utilizacion de la ma-
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quina, al consumo energético o al mantenimiento de
maquina.

Ademas de esto, SORALUCE incorpora dentro del
Smart HMI aplicaciones de desarrollo propio como el In-
dexmill, que consiste en un software de célculo del pla-
no de trabajo, util para la generacién del programa de
mecanizado. El post-procesador Interpolation, exclusivo
de SORALUCE, que calcula y genera el programa de las
trayectorias de la interpolacién del mandrino para su-
perficies multiples, también esta incluido en la interfa-
ce. Otra de las aplicaciones ofrecidas es la denominada
VSET orientada a la alineacion de piezas en maquina.

Asi mismo el nuevo HMI ofrece el acceso a un PC exter-
no conectado a través de Escritorio Remoto donde, a-
demas de las aplicaciones ofrecidas, el usuario puede
personalizar accesos directos a sus aplicaciones.

SORALUCE ha desarrollado también nuevas funcionali-
dades en la propia pantalla CNC de Heidenhain, a tra-
vés de teclas programables como mascaras de diagnés-
tico personalizadas y graficos de ayuda para los ciclos
de fabricacién.

“Estas utilidades han sido concebidas para simplificar
las operaciones mas frecuentes, recuperar procedimien-
tos después de las interrupciones de la maquina, facili-
tar funciones de diagndéstico mediante mascaras perso-
nalizadas y mejorar la ergonomia”, agrega el experto.
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N° especial EMO (Hannoyer).
N° especial SUBCONTRATACION (Bilbao).
N° especial ADDIT3D (Bilbao).
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-XIJALO TAMBIEN EN
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Incluso en el mundo de las herramientas, la perfeccion se antepone. GARANT se posiciona como la marca Premi-
um de fabricacion de Hoffmann Group. Mas de 30.000 herramientas de alto rendimiento para todos los campos

de aplicacion garantizan la méxima seguridad en innovacion, constante calidad Premium y una excelente rela-
cién calidad-precio. Déjese convencer:

www.garant-tools.com
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