Expande tu negocio con la
fabricacion aditiva de HP

Presentamos la nueva solucion de impresion 3D
HP Jet Fusion Serie 5200 :

Te esperamos en la feria ADDIT3D, en el Pabellén 5 - Stand J5.
4 -6 JUNIO 2019, BEC-BILBAO.

/ k § 2 Para mas informacion +34 930031641
eep reinventing www.hp.com/go/3dprint
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Nuestra Portada

HP 3D Printing presenta en Espafa la nueva Soluciéon de Impresion 3D HP Jet Fusion Serie
5200. El poder para crecer y transformar su negocio nunca ha sido tan grande. Visite por
primera vez esta solucion sin precedentes en la feria Addit3d (Pabellén 5), en el BEC
(Bilbao) del 4 al 6 de Junio y descubra la nueva forma en la que se fabrican las cosas.

Expande tu negocio con la
fabricacién aditiva de HP
Er—————— Contacte con nosotros:
“‘i‘=_'" HP 3D Printing Espaia
vt Cami de Can Graells 1-21, Sant Cugat del Vallés (Barcelona), 08174.
i ks Javier Guma / jguma@hp.com / +34930031641
0 S~ www.hp.com/go/3dprint
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ROYME abre
nueva delegacion
en Zaragoza

La fuerte apuesta de Royme por
el crecimiento territorial, sigue
presente este ano 2019.

Con el objetivo de seguir
reforzando la presencia en las
zonas estratégicas y estar mas
cerca de nuestros clientes, el 1 de
Abril la empresa ha abierto una
nueva delegacion en Zaragoza.

Royme arrancé en 2018 con la
apertura de dos nuevas
delegaciones en Valencia y Bilbao,
y viendo la gran acogida del
mercado, ha optado por seguir
acercandose al cliente.

Con esta Ultima, ya son 7 las
oficinas de la red corporativa de
Royme (Donostia, Barcelona,
Madrid, Pamplona, Valencia,
Bilbao y Zaragoza).

Esta nueva delegacion es fruto
de un acuerdo con la empresa
Normamol, S.L., dedicada al
suministro para la industria de
matriceria y molde, con la que
Royme ha estado trabajando
durante afios, y que ahora pasa
a pertenecer al grupo Royme.

Con esta nueva apertura, Royme
se acerca a los clientes para
ofrecer un mejor y mayor
servicio en la zona de Aragon.

También ha ampliado el equipo
comercial dedicado a este areay
se ha incorporado un almacén
con stock personalizado, segun
las necesidades de los clientes.

Royme Import Export, S.L. es
una empresa de suministro
industrial, especializada en
normalizado de matriceria y
molde.

La empresa cuenta con mas de
50 anos de experiencia y el
respaldo de clientes muy
importantes, que llevan
confiando en Royme durante
muchos afos.

Ademads, cuenta con partners
internacionales, lideres en su
sector, que hacen que el
producto Royme sea de muy alta
calidad. Gracias a sus 7
delegaciones, y su capacidad de
produccion, Royme ofrece un
servicio global y personalizado,
ofreciendo a cada cliente las
soluciones mas adecuadas para
sus necesidades.

Info 1

BILBAO

GALICIA-PORTUGAL =

@ SEDE CENTRAL
. PUNTOS DE VENTA

. DELEGADO COMERCIAL

@ TALLER PRODUCTIVO

MADRID e

= SAN SEBASTIAN
o PAMPLONA

e ZARAGOZA
® BARCELONA

e VALENCIA

6

MoLT™

Una herramienta
adecuada para
cada aplicaciéon

Hoffmann Group ha
complementado Garant ToolScout
con un servicio de asesoramiento
para la compra de llaves y
destornilladores dinamométricos.
Este asesor online ayuda a encontrar
la herramienta adecuada para cada
una de las aplicaciones, para luego
pedirla de forma cémoda y facil a
través del eShop. Actualmente unas
400 herramientas dinamométricas
estan cargadas en la web. Este
servicio Garant ToolScout esta
disponible en 16 idiomas.

Las herramientas dinamomeétricas
estan disponibles en todas las
ejecuciones y tamafos. Con este
servicio online, los usuarios
pueden elegir las herramientas
gue necesitan para cada trabajo
especifico en base a unos
parametros relevantes, para
asegurar un atornillado preciso
con un par de apriete justo. Para
encontrarla se guiaran por varios
criterios de busqueda, como por
ejemplo, tipo de rosca, clase de
resistencia, sentido/direccion de
apriete. Tras introducir todos los
parametros, el sistema hace una
propuesta del par de apriete
necesario. En cuanto se sabe el
valor del par de apriete, las llaves y
destornilladores dinamométricos
se pueden filtrar en funcion de sus
propiedades, como el rango de
par de apriete, disparo de gatillo,
modo de visualizacién y precision
de medicion.

Este mddulo esta vinculado
directamente al eShop de
Hoffmann Group, es decir, que se
pueden meter las herramientas
deseadas en el carro de compra y
realizar el pedido de forma rapida.

Info 2
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Diseno compacto gracias al cilindro
con enclavamiento de Meusburger

eusburger propone una alternativa al laborio-

so bloqueo lateral de correderas: el cilindro

con enclavamiento E 7055. Este componente
simplifica el disefio al requerir menos piezas y ahorra
tanto espacio como, a la larga, un tiempo valioso.

Para mover una corredera con independencia de la a-
pertura de la maquina de moldeo por inyeccion, se sue-
le utilizar un cilindro hidraulico. No obstante, si las pie-
zas que se van a moldear son grandes, a menudo la
superficie de la corredera es tan amplia que un cilindro
hidraulico normal no puede soportar la enorme presion
de inyeccién. Esto suele resolverse en la fase de disefio
con un bloqueo mecanico lateral, que, aparte del tiem-

po invertido en el disefo, requiere mecanizado y algu-
nos componentes especificos y, por tanto, caros. La ne-
cesidad de espacio adicional obliga en determinadas
circunstancias a incrementar el tamafno del molde y a
trasladarlo a una maquina de inyeccién mayor.

Con el cilindro con enclavamiento E 7055 la corredera se
desplaza directamente. Gracias al sistema mecanico de
enclavamiento integrado en el propio cilindro se puede
utilizar un cilindro compacto a pesar de las grandes di-
mensiones de la superficie de la corredera. La practica
brida del modelo define la posicion de la toma de aceite
y permite acoplarla con facilidad. Con los sensores resis-
tentes a una elevada presion se detecta la posicion final.

Deteccion de la
posicion final
mediante sensores

Cilindro con enclavamiento E 7055

Caracteristicas del cilindro con enclavamiento E 7055. Imagen: Meusburger.

R
Alta absorcién de cargas gracias
/ al enclavamiento mecénico

Posicion de montaje definida
por el practico disefio con
brida

Montaje
sencillo

g MoLy™
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BIEMH presenta su imagen
de campana para 2020

| equipo organizador de

BIEMH, Bienal Internacional

de Maquina-Herramienta, ha
dado a conocer la imagen de cam-
pafa del certamen, que celebrara
su proxima edicién los dias 25 a 29
de mayo de 2020. El contenido de
la imagen, tanto grafico como es-
crito, se centra en el valor de BIEMH
como feria lider de fabricacién a-
vanzada, con capacidad para mos-
trar “la tecnologia que cambiara el
mundo”, tal y como reza su claim.
Una gran esfera de metal en el cen-
tro resume este concepto, que va a-
companado a su vez de un juego
de palabras “Know/now the futu-
re” en torno al tiempo, el conoci-
miento y el altisimo nivel de innova-
cién que caracteriza a las empresas
expositoras de la feria.

31BIEMH

YOU MAKE IT BIG

Aprovechando la reunién del Comité Técnico Asesor,
los responsables del certamen han querido también
presentar las principales lineas de accién de sus campa-
fias de comercial y de visitantes, y sus mensajes estraté-

gicos. La presencia de grandes
maquinas en funcionamiento, asi
como de componentes, herra-
mientas y robdtica, entre otros,
volverd a ser uno de los aspectos
diferenciadores de la cita, que se
promocionara en paises como A-
lemania, Austria, Bélgica, China,
Dinamarca, Estados Unidos, Fran-
cia, Grecia, Holanda, India, Italia,
Polonia, Portugal, Reino Unido,
Suiza, Taiwan o Turquia, ademas
de en el &mbito nacional.

LA TECNOLOGIA
QUE CAMBIARA
EL MUNDO

Si bien la comercializacion de BIEMH
2020 arrancara en unas semanas, la
reserva de stands alcanza ya un
17%, gracias a la confirmacion de
expositores de automatizacién,
componentes y accesorios, herra-
mientas, maquinaria y metrologia. El
plazo de inscripcion preferente finaliza el 1 de diciembre.

Bilbao-Spain,
25-29 may 2020

En paralelo, en el ambito de visitantes se esta trabajando
ya en perfilar la lista de paises prioritarios para el progra-
ma especial de compradores, nacionales e internaciona-
les, que tiene el foco puesto, entre otros, en México, Ale-
mania, Estados Unidos y Portugal. Al igual que en
ediciones anteriores, en el programa se recogeran las pe-
ticiones de los propios expositores. La colaboracion direc-
ta con las principales asociaciones sectoriales serd una de
las piezas clave del éxito de BIEMH.

En la reunion del Comité Técnico Asesor han participa-
do representantes de AFM-Advanced Manufacturing
Technologies, asociacién coorganizadora del certamen,
asi como miembros de AIMHE-Asociacion de Importa-
dores de Maquina-Herramienta, entidad que participa
como colaboradora junto con el Gobierno Vasco.



% HEIDENHAIN

Sonda de palpacion
totalmente protegida

La sonda de palpacion TS 460 de HEIDENHAIN le ayuda en la alineacion y medicion de piezas dentro del espacio
de trabajo de la maquina herramienta. Una novedad la representa el protector mecanico frente a colisiones entre
la sonda de palpacion y el cono. En caso de una leve colision del TS con la pieza, el adaptador permite una
deflexion de la sonda. Simultaneamente, el control numérico detiene el proceso de palpacion. La sonda y la
magquina evitan asi cualquier dano. El adaptador de proteccion de colisiones actia, al mismo tiempo, como
separador térmico. De esta forma, la sonda se protege de sufrir un calentamiento excesivo procedente del cabezal
durante procesos de palpacion largos o intensivos.

FARRESA ELECTRONICA S.A. 08028 Barcelona, Espana Teléfono +34 934 092 491 www.farresa.es

Sistemas angulares de medida + Sistemas lineales de medida + Controles numéricos + Visualizadoresdecotas + Palpador + Encoders
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| Nos dejé Angel Gallego Avila

vila, uno de los fundadores de la empresa madrile-

fia Hermanos GALLEGO, la cual lleva mas de 50 a-
Aos de experiencia en el sector del mecanizado de
piezas por arranque de viruta.

E | pasado mes de abril nos dejaba Angel Gallego A-

A mediados de los afios 60 los cuatro hermanos empe-
zaron con una modesta empresa, que poco a Poco se
fue abriendo camino entre las grandes empresas de Au-
tomocion, fabricando grandes series para clientes como
Pegaso, Renault, Montenegro, SKF...

Hoy en dia, sus hijos Raul y Roberto Gallego dirigen esta
empresa, que en la actualidad se dedica al mecanizado
de piezas complejas de torno y centro para los sectores
aeroespacial, aerondutico, telecomunicaciones e indus-
trial.

Han participado en la fabricacion de piezas para Proyec-
tos tan importantes como la constelacion de satélites
Galileo, one web, Iridium, asi como los satélites Amazo-
nas, Eutelsat, Koreasat, Solar Orbiter... entre muchos o-
tros. para piezas de vuelo de Eurofighter, Ariane 6 o Si-
korsky.

También fabrican utillaje aerondutico y kit completos
Estan certificados bajo las normas 1SO 9001 y EN 9100.

En sus instalaciones situadas en Loeches (Madrid) cuen-
tan actualmente con una plantilla de unos 20 trabaja-
dores, altamente cualificados para el manejo de 8 cen-
tros de mecanizado y 8 tornos de control numérico,
aparte de los medios de control necesarios para garan-
tizar en cada pieza fabricada las exigencias del cliente.

D.E.P. Maestro

12 MoLy™
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complejas
fabricadas con

Mecanizado productivo y preciso de piezas de hasta 800 kg EHaciay

La Mikron MILL P 500 U / 800 U es una maquina de alto precision
rendimiento de 5 ejes para fabricantes de piezas de

precision en las industrias aercespacial y mecanica — . .
general, y fabricantes de moldes de precisidn en industrias +GFe
como la automaocién y electrodomeésticos.

dias flexibilidad gracias a un mecanizado
3 6 5 alano  dindamico y gran versatilidad del
rendimiento
2 5 0 [y productividad aumentada.
0 Mayor beneficio gracias a la auto-

matizacion integrada

+ 2 pm de precision en plano X/Y.
— 24h Precision dimensional constante y

fiabilidad del proceso 24/7

min reanudacion de la plena produccion
- 1 0 tras una colisién gracias a nuestro
sistema de proteccion de maguina y
cabezal (MSP)

Domine el reto de ofrecer la maxima velocidad y calidad
al mas alto nivel.

www.gfms.com
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senta la nueva sonda de reglaje de herramientas

APCA-45. Disefada expresamente para los entor-
nos de mecanizado mas hostiles, como los centros de
torneado y maquinas multitarea, la sonda APCA-45 es
una solucién robusta, fiable y automatica para el reglaje
de una amplia gama de herramientas, por ejemplo tor-
nos, ranuradoras, roscadoras y mandrinadoras.

R enishaw, empresa de ingenierfa internacional, pre-

Debido a la creciente demanda de productividad en
maquinas CNC, el control de procesos inteligente auto-
matico es fundamental para los fabricantes modernos.
La automatizacion de tareas como el reglaje de herra-
mientas y la deteccién de herramientas rotas, reduce la
necesidad de intervencién manual y aumenta el tiempo
de actividad de la maquina.

14 MoLg™

Renishaw presenta su ultima solucién
para el reglaje de herramientas, de gran
solidez y fiabilidad, para aplicaciones
de torneado y mecanizado multitarea

La nueva sonda de reglaje de herramientas APCA-45
permite implementar la medicion de herramientas au-
tomatica en aplicaciones de torneado y mecanizado
multitarea. Las mediciones se utilizan para el reglaje de
herramientas inicial y el control de los ciclos de sustitu-
cién, desgaste, rotura y expansion térmica de herra-
mientas. Una serie de innovadoras funciones de disefo,
como la cubierta neumatica de proteccion del palpador,
la carcasa compacta de acero inoxidable, el purgador
de aire integrado y el soplado de aire opcional para lim-
pieza de herramientas, garantizan que la sonda APCA-
45 esta construida para resistir los entornos de mecani-
zado mas hostiles.
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so premio de disefio “Red Dot". El jurado ha

premiado en esta ocasién el Pie de rey digital
GARANT IP67 con salida de datos en la categoria de
“Herramientas”. Este reconocimiento se da de forma a-
nual a productos que destaquen por su disefio. Solo los
mejores conceptos consiguen el prestigioso sello de ex-
celencia.

l | n ano mas, Hoffmann Group recibe el prestigio-

El nuevo “Pie de rey digital GARANT IP67 con salida de
datos”, cuenta con un disefio especialmente sofisticado:
su gran pantalla LCD incorporada en la carcasa de acero
inoxidable, permite una lectura perfecta de los resulta-
dos de medicion. Su revestimiento engomado de Santo-
prene proporciona una ergonomia excelente y un agarre
seguro incluso en ambientes con polvo, humedad y gra-

Premio de diseno
“Red Dot” al nuevo
“Pie de rey digital GARANT"

sa. Gracias a la funcion de Auto-Sleep- y Auto-Power-
On el consumo de energia es bajo y el manejo es facil:
después de 20 minutos el sistema enciende automatica-
mente el modo de ahorro de energia. Los resultados de
medicién y el punto cero en este caso se mantienen. La
herramienta cumple la normativa con clase de protec-
Cion IP67 y se suministra con el cable de datos protegido
contra polvo, agua, refrigerante y aceite/grasa.

Gracias a su disefio bien concebido y ejecucion de alta
calidad, el pie de rey digital da a conocer los valores de
la marca GARANT: altisima calidad, precisién, fiabilidad
y la mejor funcionalidad. En los ultimos 10 afos herra-
mientas de la marca GARANT ya han sido destacadas
con 38 premios por su funcionalidad, ergonomia y a-
tractivos disefios.

16 MOLD™
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HP & SIEMENS

nes industriales mas grande del mundo, HP pre-

senta hoy la ampliacién de su cartera con la nueva
solucion de impresion en 3D HP Jet Fusion 5200, un
nuevo material de TPU certificado ideal para piezas elas-
ticas.

E n un evento con Siemens, la empresa de solucio-

La serie HP Jet Fusion 5200 es el sistema de plasticos
mas avanzado de HP. Relne sistemas, inteligencia de
datos, software e innovaciones en materiales para dar
rienda suelta a nuevos niveles de prevision en la fabrica-

Nueva HP Jet Fusion 5200
y anuncio colaboracién

cion, economia de vanguardia, posibilidades de aplica-
ciones y nuevas oportunidades de mercado para los
clientes.

Con gran emocion, empresas como Jaguar Land Rover
y Vestas, el mayor fabricante de turbinas edlicas del
mundo, se han sumado a tecnologia de HP para ser los
primeros usuarios de esta nueva solucion.

Pero la transformacion de la industria requiere algo mas
que tecnologia. También requiere nuevas asociaciones
y nuevas formas de hacer negocios, por lo que HP tam-
bién anuncia la ampliacién de su alianza con Siemens
en su Centro de Experiencia en Fabricacion de Aditivos
en Alemania.

HP ofrecera una solucion integral de fabricacién aditiva
gue junta la oferta de impresién en 3D de HP, con el ca-
talogo de Siemens Digital Industries (desde el disefio en
3D hasta la optimizacién, pasando por la simulacion, la
produccion, la planificacion de la fabrica, los analisis y la



10). Juntos, HP y Siemens trabajaran con empresas de
automocion e industriales y estan encantados de que
clientes como Volkswagen apoyen la colaboracion.

Uniendo todo esto, da como resultado una amplia carte-

Junio 2019 / Informaciéon

servicio a clientes con una amplia gama de necesidades
de fabricacién. Esto sitlia a HP en una posicion inmejora-
ble dentro del panorama industrial de la fabricacion digi-
tal, es una validacion increible del nuevo sistema Jet Fu-
sion 5200 y permite a la empresa mantener una

ra de productos, materiales, alianzas y la red de produc-
tores de piezas de repuesto de HP, que le permite dar

MO

conversacion mucho mas estratégica con los clientes, a-
cerca de su futuro en la fabricacién digital a largo plazo.

Hannover

The world of metalworking

INFO:

VDW - Generalkommissariat EMO Hannover 2019

Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V.
CorneliusstraBe 4 - 60325 Frankfurt am Main - GERMANY
Tel.: +49 69 756081-0 - Fax: +49 69 756081-74
emo@vdw.de - www.emo-hannover.de

Mas informacion, entradas y ofertas de viaje:
MELE Servicios Feriales, S.L.
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Vicente Pastor Bastan S.L.

Por Pedro Correcher Blasco

icente Pastor es una empresa ubicada en IBI Ali-
\/ cante, con mas de 40 afnos de experiencia en la

producciéon de Moldes y Piezas de Plastico inyec-
tadas para distintos sectores. La empresa nace en los 70
para dar contestacion a las necesidades de realizar todo
tipo de modelaje industrial, para poder proceder a la
posterior fabricacién de moldes. Poco a poco la empresa
invierte en tecnologia CNC de maquinas para la fabrica-
cion de Moldes y en la década de los 90 amplia una sec-
cién de maquinas de inyectar, apostando actualmente
por las maquinas de inyeccion totalmente eléctricas, que
como dice su fundador D. Vicente Pastor, tenemos una
planta limpia.

Como dice D. Vicente, “la empresa es totalmente familiar,
con el apoyo de la segunda generacion junto a la ayuda
de mi mujer Mayte, hemos desarrollado un nuevo equipo
de direccion”. Verdnica Pastor en el control de la Adminis-

MoLT™

tracién, Sergio Pastor en el drea de Ventas — Logistica, Vi-
cente Pastor como responsable de la fabricacion de Mol-
des, Inyeccién de piezas y desarrollo de producto, enfo-
cando la empresa a estas tres areas de negocio.

En el afo 2015 la segunda generacion invirtio en la em-
presa QSM en el Sistema de Software de control de cos-
tes y produccién a tiempo real ERP Gproy para todas las
areas de negocio, Moldes e Inyeccion.

QSM nos aporté un “Modelo” de trabajo porque como
muy bien nos decian en el proceso de compra, QSM no
vendia solamente un software, era un “Modelo”, que
se basa en la toma de decisiones y en tres elementos
fundamentales.

e Datos en tiempo real.
e Costes en tiempo real.

e Planificaciéon en tiempo real.




MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, S.L.

C/ Isidre Nonell, 5 - Pol. Ind. Can Ribo
08911 Badalona - Barcelona

Mit uns dreht die Welt!

VONNE o SRUTER

ECOLOGY

Compactadora de virutas
Briquetadora

Desintegradoras
de metales

Centro de taladrado
profundo

-IMSh.




Informacion / junio 2019

22

Automatizacion

que AER, Asociacion Espafnola de Robotica y Auto-

matizacion y AFM, Cluster de la Fabricacién Avan-
zada y Digital, organizaron el pasado 20 de febrero en
el IMH, Instituto de Maquina-Herramienta de Elgoibar
(Gipuzkoa), donde se presentaron diferentes soluciones
que el mundo de la automatizacion industrial basada en
robots ofrece al mundo de la fabricacion y la maquina-
herramienta.

7/
E sta fue la conclusion extraida de la exitosa jornada

Con un extenso programa que incluy6 ponencias sobre

y maquina-herramienta,
un futuro conjunto

Por AER Asociacion Espafiola de Robética y Automatizacion

aplicaciones de las empresas ABB, FESTO, INFAIMON,
KUKA, PILZ y UNIVERSAL ROBOTS, asi como casos de u-
so por parte de los centros tecnoldgicos IK4-TEKNIKER y
TECNALIA, la jornada se complementé con una zona
expositiva donde varias empresas mostraron sus solu-
ciones en este campo.

Ya en la parte final, tuvo lugar una mesa redonda en la
que participaron KUKA, PILZ e IDEKO, y que bajo el titu-
lo “La confluencia entre fabricacion y automatizacién
industrial. Un futuro conjunto” sirvié para debatir sobre
los retos que am-
bos sectores afron-
tan en comun den-
tro del concepto
de fabricacion a-
vanzada.

Mas de cien perso-
nas asistentes pu-
dieron conocer de
primera mano la si-
tuacion actual del
escenario industrial
con el objetivo de
obtener las herra-
mientas necesarias
para garantizar un
proceso productivo
mas rentable y efi-
ciente.
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| Nueva Representada Maquinser

aquinser S.A. ha llegado a un acuerdo con la
I\/l prestigiosa empresa GE Additive, por el que
Maquinser, a través de su division especializa-
da en Fabricacion Aditiva —3D Maquinser— pasara a ser
distribuidora en Espana y Portugal, de todos los produc-
tos destinados a la Impresion 3D de la empresa ameri-

cana, y sus marcas Arcam y Concept Laser.

El acuerdo tendra gran repercusién para los clientes de
Maquinser dedicados a los sectores de la automocion,
aeronautica, medico — dental, moldes, utillajes y joyerfa,
gracias a las diferentes tecnologias del porfolio de GE
Additive, Electron Beam Melting machines (EBM) de Ar-
cam y Direct Metal Laser Melting machines (DMLM) de
Concept Laser.

Sobre GE Additive

GE Additive es una empresa de tecnologia avanzada,
con una infraestructura, recursos y la experiencia sufi-

NUEVA

REPRESENTADA

) GE Additive

| CONCEPTLASER |§ 42 Arcam EBM |

Click aqur para mas informaciin

ciente para afrontar cualquier reto. Dedicada a la inno-
vacion y con una dilatada experiencia al frente de la
manufactura industrial, GE esta transformando su port-
folio para continuar su liderazgo en esta nueva era digi-
tal en la que ya estamos inmersos.

3D Maquinser

Con la llegada de GE Additive a nuestro portfolio y con
nuestra amplia experiencia en la industria de la Maqui-
na herramienta, Maquinser podra ofrecer a sus clientes
un aun mas completo abanico de servicios tecnolégi-
cos, pudiendo asesorar a cada caso en particular sobre
la tecnologia que mejor se adaptara a sus lineas de pro-
duccion, incluso ofreciendo la posibilidad de combinar
ambas tecnologias —aditiva y sustractiva— desde una
perspectiva profesional, respaldada con un soporte téc-
nico de calidad y un servicio post venta efectivo, para
gue nuestros clientes se sientan acompanados en todo
momento en sus procesos productivos.
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Por SIGMASOFT®

ara piezas técnicas de alto requerimiento, la confi-

guracion éptima del molde es prioridad para pro-

ducir piezas de alta calidad con un proceso robus-
to. Con la ayuda de SIGMASOFT® Virtual Molding, los
fabricantes pueden evaluar sus conceptos de molde por
adelantado en una maquina de moldeo por inyeccion
virtual. De este modo, es posible identificar la lista ideal
de materiales antes de mecanizar el acero.
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Figura 1. Distribucién de temperatura en la cavidad para un acero
convencional (izquierda), comparado con insertos en CuBe B2
(centro) y Moldmax HH (derecha).

En la feria Moulding Expo 2019 la empresa SIGMA En-
gineering GmbH de Aachen, Alemania, exhibe su tec-
nologia SIGMASOFT® Virtual Molding, cémo el softwa-
re puede soportar el analisis y evaluacion de moldes de
inyeccién y sus canales de atemperamiento desde la fa-
se de disefio. Esta tecnologia soporta al usuario en la i-
dentificacion de la combinacién ideal de aleaciones de
molde y la configuracién de las lineas de atempera-
miento. Asi, el software permite a fabricantes y usuarios
tener moldes para producir piezas de calidad, desde la
primera prueba al pie de maquina.

Un caso de ejemplo para la industria automotriz, plantea
un diseno de molde con un acero convencional. Para e-
vitar iteraciones costosas, toda la configuracion del mol-

MoLT™

Encontrando la configuracion
optima para moldes de inyecciéon

de —Incluyendo todos los componentes con sus propie-
dades reales de material- se incluy6é en SIGMASOFT®.
Trabajando como una maquina de inyeccion virtual, el
software calculé tanto la fase de calentamiento como
los ciclos necesarios hasta alcanzar el estado térmico es-
table del molde. El analisis de estado estable revel6 pun-
tos calientes en algunas zonas del lado mévil (Fig. 1, Iz-
quierda), donde la temperatura alcanzé mas de 30 °C en
comparacion con otras regiones. Para alcanzar una ditri-
bucién mas homogénea, se discutieron y evaluaron dife-
rentes soluciones posibles que fueron discutidas y eva-
luadas con la ayuda de SIGMASOFT® Virtual Molding.

Debido a la configuracion actual del molde, la solucién
preferida fue cambiar el acero convencional por uno de
mayor conductividad, en vez de introducir canales de
enfriamiento adicionales. De acuerdo a esto, las pruebas
virtuales condujeron a evaluar las opciones de CuBe B2 y
Moldmax HH. Como en el primer analisis, estas iteracio-
nes virtuales fueron calculadas con la fase de calenta-
miento, seguida por varios ciclos para alcanzar estabili-
zacion térmica. Después, la distribucion térmica en el
lado mévil con los 3 materiales fue comparada y el resul-
tado mostré que los materiales de alta conductividad,
mejoran significativamente la distribucion térmica (Fig.
1, centro y derecha). Logrando las temperaturas con
ambos materiales en un rango muy similar, cualquiera
que se elija es solucion suficiente para evitar puntos ca-
lientes en el molde. Asi, el molde pudo ser fabricado de
inmediato con los insertos de alta conductividad y ser
soporte para una ventana de proceso robusta.

SIGMASOFT® permite facilmente a sus usuarios, probar
y evaluar la configuracién planeada del molde antes de
construirlo. Con esta ayuda, el cliente identifico el com-
portamiento térmico critico y pudo probar soluciones
para mejorar el molde y realizar un proceso de inyec-
cidbn mas robusto.
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de herramientas de torneado muy econémi-

cas, para incluir el estilo de rompevirutas -JS
gue proporciona un control de viruta eficiente y u-
na gran estabilidad durante el mecanizado.

T ungaloy expande MiniForce-Turn, una serie

MiniForce-Turn se caracteriza por disponer de u-
nas plaquitas positivas reversibles innovado-
ras y una zona de asentamiento que
proporciona una fijacion muy firme,
estando disefiado para proporcionar

un corte libre como proporcionan las
plaquitas positivas de una sola cara,
mientras aumenta de forma méxima la
estabilidad y el ahorro en herramientas.

El nuevo estilo de rompevirutas -JS esta disefado para
proporcionar un control efectivo de las virutas de corte
en el mecanizado de componentes de pequefias dimen-
siones.

Su arista de corte dispone de un gran angulo de inclina-
cion, lo que ayuda a producir un control de viruta suave
asf como condiciones de corte ligeras.

Esta geometria elimina practicamente todos los nidos
de virutas, lo que disminuye el tiempo de parada de la
maquina asf como las piezas desechables, mientras me-
jora la calidad de acabado.

El rompevirutas -JS complementa el ya existente rom-
pevirutas de MiniForce-Turn, ampliando el rango de a-
plicaciéon en el mecanizado de componentes peque-
nos.

MoLT™

El nuevo estilo rompevirutas -JS
de Tungaloy mejora el control
de viruta en el mecanizado

de piezas pequenas

El nuevo rompevirutas esta disponible en plaquitas con
6 aristas de corte WXGUO0403 y en plaquitas de cuatro
aristas de corte DXGU0703 y VXGUOQ9T2.

Caracteristicas

¢ Innovadoras plaquitas reversibles con un corte tan libre
como con las plaquitas positivas estandar de una cara.

e La arista de corte esta disefiada con un gran angulo
de inclinacién para facilitar un control de viruta suave
y un corte ligero.

e Zona de asentamiento innovadora para asegurar la fi-
jacion de la plaquita y la estabilidad del mecanizado.

e Productos afadidos: 18.
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Stratasys revoluciona la impresion
3D por estereolitografia tradicional,
con un nuevo sistema configurable

a gran escala

isefada para revolucionar la impresién 3D tradi-
D cional, la nueva impresora 3D por estereolitogra-

fia V650™ Flex de Stratasys (NASDAQ:SSYS), es
el modelo que introduce a la empresa en el segmento de
la estereolitografia. Esta oferta Unica combina la potencia
de un sistema a gran escala con un entorno configurable,
con una amplia gama de resinas para permitir a los clien-
tes mas precision y opciones, asi como un menor coste
del desarrollo de prototipos y piezas impresos en 3D.

Gracias a la colaboracién con DSM, una empresa glo-
bal, especializada en el campo de la nutricion, la salud y
el estilo de vida sostenible, los clientes pueden sacar el
méaximo partido de la calidad y el alto rendimiento de
las resinas estereolitograficas Somos® con la impresora
3D V650 Flex. Las resinas Somos verificadas por DSM,
disponibles en Stratasys quedan respaldadas por afios

La impresora V650™ Flex de Stratasys combina la potencia de un
sistema a gran escala con un entorno configurable para permitir
un ajuste preciso gracias a una amplia gama de resina.

MoLT™

de amplia utilizacion en su empresa de servicios en
EEUU, Stratasys Direct Manufacturing. Estas resinas
permiten a los clientes producir con confianza piezas
duraderas de alta calidad, que cumplen los requisitos de
una amplia gama de aplicaciones.

«Aunque la estereolitografia es uno de los procesos de
impresion 3D originales, ampliamente usados en la cre-
acion de patrones maestros o modelos de concepto de
gran tamafno de manera precisa y rapida, los clientes
han tenido que enfrentarse a sistemas restringidos que
no pueden configurarse y a materiales con un alto coste
por pieza», afirma Omer Krieger, vicepresidente de Pro-
ductos, Stratasys. «La impresora V650 Flex es nuestra
respuesta a las necesidades de clientes de todo el mun-
do, que desean una solucién mejor y totalmente confi-
gurable que pueda adaptarse a cada aplicaciéon y caso
de uso. La soluciéon es realmente uno de los primeros
sistemas a gran escala para crear piezas fiables y de alta
calidad a lo largo de las fases de concepto de disefio,
validacién, moldeado a la cera perdida, fabricacion de
herramientas y moldeo por inyeccion».

Con un volumen de fabricacién de 50,8 cm de ancho
(20") x 50,8 cm de profundidad (20') x 58,4 cm de al-
tura (23'") y tanques intercambiables, la impresora
V650 Flex incorpora un alto nivel de fiabilidad, con mas
de 75.000 horas de trabajo y mas de 150.000 piezas ya
producidas en nuestra filial de servicios Stratasys Direct
Manufacturing. La V650 Flex pone el potencial de las
resinas verificadas y un sistema configurable al servicio
de los clientes, para ayudarles a producir las piezas ex-
tremadamente duraderas, complejas y precisas.

«Desde las demandas de alto rendimiento de los sectores
aeroespacial y de automocién hasta los requisitos de dura-
bilidad y flexibilidad del sector de bienes de consumo, los
clientes de todo el mundo confian en los materiales de So-



mos para crear prototipos y herramientas de fabricacién a-
ditiva de maximo rendimiento», explica Hugo da Silva, vi-
cepresidente de Fabricacion aditiva de DSM. «La entrada
de Stratasys en el segmento de la estereolitografia es real-
mente una revolucion para el sector. Nuestra colaboraciéon
permite a los clientes tener un mayor acceso y flexibilidad
para el desarrollo de prototipos y herramientas duraderos y
fiables mediante la impresion 3D por estereolitografia».

La configuracion de tanque abierto de la impresora es-
tereolitografica V650 Flex es compatible con las resinas
DSM Somos comercializadas por Stratasys, entre las
que se incluyen:

e Somos® Element: la resina estereolitografica sin anti-
monio, especificamente disefada para producir pa-
trones de moldeado a la cera perdida solidos y esta-
bles con caracteristicas precisas y sin apenas ceniza de
guemado residual.

e Somos® NeXt: la resina que proporciona la precision
de la estereolitografia con el aspecto, tacto y rendi-
miento de un termoplastico.

® Somos® PerFORM: el material preferido para aplica-
ciones que requieren piezas soélidas, rigidas y resisten-
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tes a altas temperaturas, como herramientas y para
pruebas en tunel de viento.

e Somos® Watershed XC 11122: una solucién idénea
para disefiadores que buscan propiedades similares a
las del ABS y PBT para la estereolitografia, que produ-
ce piezas muy detalladas, con estabilidad dimensio-
nal, épticamente claras y resistentes al agua.

El sistema esta respaldado por la solida infraestructura
de Stratasys, incluida su organizacion de ventas y de
servicio de primera clase.

«La red de técnicos y distribuidores de Stratasys esta dise-
fiada para permitir a los clientes lograr mucho mas me-
diante la estereolitografia que en el pasado. El hecho de
que la impresora V650 Flex sea configurable y que las re-
sinas ya estén verificadas, permite a los usuarios finales al-
canzar una precision de diseno que no ofrecen las solucio-
nes de estereolitografia del pasado», concluye Krieger.

Stratasys present6 en exclusiva la impresora por estereo-
litografia V650 Flex en la Conferencia 2019 del Grupo
de Usuarios de Fabricacion Aditiva (AMUG) que se cele-
bré recientemente en Chicago (IL).
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HASCO Designer Days
en Leipzig y Barcelona

participa en discusiones técnicas intensivas con

sus clientes y disefladores. Un gran nimero de in-
vitados aceptaron la invitacion para asistir a los ultimos
eventos en Leipzig y Barcelona en marzo, donde se in-
cluyeron temas innovadores y opciones para el disefio y
la fabricacion de moldes en la agenda.

E n los Designer Days de todo el mundo, HASCO

En el Dia del disenador de HASCO celebrado en Leipzig
Kunststoff-Zentrum, Stephan Wendt (Ingeniero de ven-
tas técnico en el sureste de Alemania en HASCO) y Jorg
Michaelis (Jefe de departamento en KUZ) dieron la bien-
venida a los participantes antes de pasar a los temas téc-
nicos: Las ventajas del recubrimiento DLC y las posibili-
dades de aplicacién innovadoras basadas en informes de

32 MoLy™



campo. Herbert Nitsche (HOT) proporcioné detalles de
los origenes y la estructura de diferentes recubrimientos,
procesos de recubrimiento, caracteristicas especiales y el
valor agregado generado por el recubrimiento DLC. Da-
niel Dirksen (HASCO) hablo sobre los servicios CAD. Pre-
sentd las innovadoras bibliotecas nativas que estan dis-
ponibles para descargar.

Ray Schleicher y Tino Fuchs (CADsys) dieron una demos-
tracién en vivo del sistema VISI CAD, mostrando lo facil
que es disefiar un molde de inyecciéon con acceso rapido
a los archivos CAD para los componentes estandar de
HASCO. Tobias Krober (HASCO) informé sobre los nue-
vos desarrollos y la orientacion de la division de canales
calientes. La posterior visita guiada al Kunststoff-Zen-
trum y la cena conjunta culminaron el dia y brindaron la
oportunidad de intensas discusiones y un animado inter-
cambio de informacion.

Los temas digitales también fueron el foco principal del
Dia del disefador en Barcelona. Daniel Dirksen, especia-
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lista en HASCO CAD, ha lanzado numerosas soluciones
CAD nuevas para disefiadores en los Ultimos meses. Pre-
sento las bibliotecas HASCO NX y CATIA como herra-
mientas innovadoras para disefiadores. Una funciéon im-
portante, por ejemplo, es la recuperacion de numerosos
componentes estandar de HASCO como modelos CAD
y su facil incorporacion a un diseno mediante arrastrar y
soltar. Daniel Vizuete, Director General de HASCO Ibéri-
ca, presento los nuevos productos en la cartera y tam-
bién las caracteristicas del portal en www.hasco.com. Al
final del Dia del disefiador espafiol, HASCO Ibérica orga-
nizé un torneo de padel indoor. Padel es un tipo de te-
nis y un deporte muy popular en Espafia. Después de u-
na emocionante competencia en seis canchas, el dia
concluyé cuando los participantes se reunieron para una
comida.

El HASCO Designer Days en marzo, una vez mas, pro-
porciond una fuente de inspiracion para todos los que
asistieron y generd un nuevo impulso para el desarrollo
de nuevas posibilidades.
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Por IK4-TEKNIKER

| sector aeronautico se enfrenta al reto de contri-

buir al impulso de un transporte inteligente, eco-

l6gico e integrado. Para ello, es indispensable el
desarrollo de tecnologia novedosa que reduzca el im-
pacto medioambiental del sector y alcance unos objeti-
vos que incluyen la reduccién de las emisiones de CO2
en un 75% y de NOx en un 90%, ademas de una re-
duccion del ruido del 65%.

Para conseguirlo, los fabricantes de componentes ne-
cesitan soluciones que permitan la produccion de pie-
zas mas eficientes para los motores de aviacién del fu-
turo.

Asi, el desarrollo de nuevas arquitecturas de motores de
avion para la mejora de la eficiencia implica cambios
significativos en la configuracion y el esquema de fun-
cionamiento del propio motor respecto a las tecnologi-
as empleadas actualmente.

Nuevos conceptos de produccion
para el sector aeronautico

Nuevos conceptos de produccion

Uno de los principales cambios consiste en aumentar el
tamano del ventilador (fan) respecto al ntcleo del mo-
tor. Esto resulta a su vez en nuevos requisitos para el eje
principal de la turbina.

Estos aspectos implican nuevas necesidades en cuanto
a la fabricacion del eje y supone un reto para las tecno-
logfas de fabricacion existentes, especialmente para su
geometria interna.

En este escenario se desarrolla una iniciativa coordinada
por el centro tecnolégico IK4-TEKNIKER, junto a la em-
presa GMTK, especializada en la fabricaciéon de maqui-
nas herramienta de gran tamafo. Ambas colaboran en
el desarrollo de un innovador sistema de herramienta
inteligente para el mecanizado de los ejes de los moto-
res del futuro, en los que la elevada relacién longitud-
didmetro complican su fabricacién.

El objetivo del proyecto es el desarrollo de una barra de
mandrinado inteligente dirigida al mecanizado de ejes
huecos con forma de botella, localizados en los motores
de los aviones para tener un mayor control del proceso
de fabricacién y mejorar la calidad de los componentes.

El desarrollo de la herramienta incluye diversos subsis-
temas que permiten abordar el mecanizado del eje, co-
mo la incorporacién de accionamientos electromecani-
cos para los movimientos, pero ademas esta dotado de
componentes inteligentes basados en sensores, que
servirdn para controlar las vibraciones, el acabado su-
perficial y forma de la viruta. La integracion de estos
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sistemas permitird aumentar las capacidades de fa-
bricacién y la optimizacién de los procesos, contri-
buyendo al desarrollo de tecnologias de Industria
4.0.

En este proyecto, el centro tecnolégico aporta su ex-
periencia en ingenieria de precision y mecatrénica. El
centro ha disefiado los diferentes subsistemas rela-
cionados con los accionamientos y la sensoérica.

Asimismo, participara en el desarrollo del control de
los accionamientos y en la integracion del sistema fi-
nal. Ademas del desarrollo de la herramienta inteli- Mas de
gente, IK4-TEKNIKER contribuye con su conocimien-
to en la tecnologia de procesos y el andlisis de los o &8 ' 100_0m
datos de los sensores para evitar problemas dinami- : S
cos y vibraciones, errores asociados a la precision del
proceso y problemas por la evacuacién de la viruta.

productos.

Por su parte, GMTK se responsabiliza del disefio de
los componentes moviles de la barra y participa en la
integracion del sistema final en las maquinas herra-
mienta encargadas de la fabricacion de las piezas.

Un camino lleno de desafios

Los principales retos del proyecto no sélo se centran
en el disefio de los sistemas necesarios para conse-
guir el mecanizado de los ejes, sino también en los
relativos a la integracién de la barra de mandrinado
inteligente en un equipo que presenta unos requisi-
tos dimensionales y un volumen disponible muy re-

ducido. HASCO respalda sistematicamente su éxito.

. . o Suministramos una linea completa de sistema de
Estos factorgs complican e_l objetivo prmc!pal, ya componentes,listos para instalar, para la fabricacién
que se debe integrar en el disefo de la solucién una de moldes -con mas de100.000 productos disefiados
gran cantidad de subsistemas, que tengan en cuen- para cumplir con sus necesidades y mejorar

ta aspectos como el movimiento de la herramienta, significativamente su competitividad.

la estructura de soporte, las herramientas de corte,

S L . o Confie en nuestra capacidad de innovacion.
la lubricacion, la extraccion de virutas o la monitori-

Con nuestro sistema hacemos posible:

zacion.
- Innovaciones focalizadas al mercado
La iniciativa, que se prolongara hasta 2019 y tiene un - Sistemas de componentes listos para instalar
presupuesto de 400.000 euros, forma parte del pro- — Reduccion de tiempos en el disefio y
grama europeo Clean Sky 2, disefiado para cumplir construccion del molde

con los objetivos de transporte inteligente, ecolégico - Mayor calidad y flexibilidad

e integrado definidos de la Comisién Europea.

En concreto, Clean Sky incentiva el desarrollo de tec-
nologias novedosas para reducir el impacto medio-
ambiental del transporte aéreo, a través de la reduc-

cién de las emisiones de gases contaminantes y del HASCO IBERICA NORMALIZADOS, S.L.U.

ruido. Trade Center Porta Rubi, Ctra. de Sant Cugat 63 A
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A cinco minutos de un molde
de camara caliente con Meusburger

on el nuevo configurador de moldes de cadmara
C caliente de Meusburger pueden disefarse porta-
moldes completos, con distribuidor incluido y a-
daptarse a requisitos concretos en solo unos clics. Con-

vence por su versatilidad, la creacién inmediata de datos
en 3Dy el célculo instantaneo de los precios. Este recur-

so pionero en el mercado es fruto de la estrecha colabo-
racién entre Meusburger y PSG.

La novedosa herramienta para configurar los exclusivos
moldes de cdmara caliente de Meusburger permite al u-
suario elegir el distribuidor, asi como disponer con liber-

4

Configuracion rapida y sencilla de moldes de camara caliente mediante el nuevo configurador FH de Meusburger.

36 MOLD™



tad las boquillas y el distribuidor completo en la placa
del distribuidor. El espesor de la placa del distribuidor
FH 63 y la longitud de las boquillas se calculan de ma-
nera automatica en funcién de los distintos paréametros
introducidos. La representacion dinamica de las dimen-
siones del molde refleja a la perfeccion la relacion de ta-
mano entre el distribuidor y la placa del distribuidor. A-
si, en caso de duda, puede seleccionarse la siguiente
placa mas grande o mas pequefia. Una vez configura-
dos los elementos para regular la temperatura, queda
elegir el material de la placa del distribuidor y el resto de
las placas que completan el portamoldes.

Datos en 3D y precios

El distribuidor se muestra en tiempo real durante todo
el proceso de configuracion y, de este modo, el usuario
puede modificar la informacién y ver los cambios en la
pantalla. En cuanto finaliza el proceso se generan los
datos 3D, que pueden descargarse de inmediato. Otra
ventaja es el calculo inmediato del precio, que permite
al disefador dedicarse a otros aspectos del disefio del
molde y ahorrar asi un tiempo precioso.
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Entrega rapida del paquete completo

Ademas del molde cdmara caliente, Meusburger ofrece
también los componentes necesarios y los accesorios a-
propiados. De este modo, el cliente recibe todo lo que ne-
cesita de un solo proveedor y en un solo pedido. Los com-
ponentes del molde de cdmara caliente seleccionados por
separado, se entregan en la excelente calidad que carac-
teriza a la marca y en el menor tiempo posible. Si bien el
distribuidor se suministra ya montado, el portamoldes de
camara caliente se entrega, como de costumbre, sin mon-
tar. Dado que no es necesario desmontarlo, los compo-
nentes estan listos para su posterior mecanizado.

Normalizacion en el sector de cdmara caliente

«Tras la adquisicion de PSG en 2016, hemos dado un
paso mas hacia la normalizacion en el sector de cdmara
caliente. La excelente cooperacion dentro del grupo
Meusburger se ha traducido en este caso en la expan-
sion del negocio por proyectos», comenta el director
gerente Guntram Meusburger respecto al lanzamiento
de la nueva gama de productos.

Abrasivo de
acero de alta
calidad para
granallado

La tecnologia de Ervin para abrasivos con alto contenido de
carbono es la mas avanzada del mundo. Ervin fabrica sus
productos en Alemania y el Reino Unido de acuerdo con los
estandares internacionales SAE e I150. Nuestro proceso de
produccién, completamente controlado, garantiza productos
uniformes con una microestructura martensitica templada.
Los estrictos controles de calidad, combinados con un pro-
ceso de produccion lider, reducen el consumo y aumentan
la transmision de energia de la granalla, proporcionando el
mejor resultado para nuestros clientes.

Por favor visitenos en el: GIFA / Hall 15 / Stand B25

GIFA  The Bright World of Metals Q' ? 4%

201 25 - 29 June
Dissaldor!/Gormany . i
v 14™ INTERNATIONAL FOUNDRY TRADE FAIR WITH TECH __ fi

Ervin Germany GmbH
P +34 628 531 487
iberia@ervin.eu

The World Standard for Quality

WWW.ervin.eu
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La version 2019 del GOM Software
se presenta en Control

| software de evaluacion de datos 3D GOM es un

componente central de sus sistemas de medicion

3D. Con un ciclo anual de desarrollo del software,
GOM ofrece mejoras y nuevas caracteristicas especifica-
mente desarrolladas para satisfacer las necesidades de
los clientes. En el software GOM 2019, la compaiia se
estd enfocando en nuevas funcionalidades dirigidas a
optimizar los flujos de trabajo, que se resumen bajo el
término "Smart Teach". El software se mejoro significa-
tivamente para el GOM CT, y GOM estd mejorando aun
mas su innovacion en el campo del amarre virtual. En
lugar de utilizar dispositivos de sujecién complejos,
también sera posible medir con algoritmos en el futuro.

Smart Teach - Automatizacion mejorada

Con las nuevas funcionalidades de Smart Teach del
software GOM, el sistema asume las tareas que ante-

@)
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riormente tenfa que realizar el usuario en el proceso de
trabajo. Si el CAD o los elementos individuales cambian,
las posiciones de medicién se actualizan automatica-
mente con Smart Teach.

Ademas, el usuario tiene mucho mas apoyo para lograr
una secuencia de medicion estable en menos tiempo,
gracias a las opciones avanzadas de visualizacion del es-
tado del proyecto.

Esto se enfatiza ain mas mediante la introduccion de
plantillas de aplicacion para la asignaciéon de parame-
tros especificos de la aplicacién, antes del procedimien-
to de medicion.

Para superficies brillantes o complejas que requieren un
angulo de medicién especifico debido a su naturaleza,
estas preferencias ofrecen importantes ganancias de e-
ficiencia en el proceso de trabajo.

MoLT™




GOM CT Profesional

El nuevo software GOM CT Professional permite tanto el
funcionamiento del GOM CT como la inspeccion de pie-
zas complejas. Los datos basados en el volumen se pue-
den medir e inspeccionar en un flujo de trabajo simple,
sin la necesidad de un software de terceros. Todas las
superficies, incluso las estructuras internas, se pueden u-
tilizar para el andlisis de forma y dimensiéon o compara-
ciones nominal-real. Los resultados de la inspeccién se
pueden visualizar en informes con instantaneas, image-
nes, tablas, diagramas, texto y graficos.

Amarre Virtual - Sujecion Matematica

En feria Control, GOM presentara un adelanto de las
mejoras en materia de amarre virtual desarrolladas para
los paquetes de software ATOS y GOM Inspect Profes-
sional. En muchos casos, las piezas de chapa metdlica y
las piezas moldeadas por inyeccién deben colocarse en
una posicién restringida para la evaluacién dimensional.
La sujecion virtual reemplaza los dispositivos de sujecion
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complejos con un innovador algoritmo basado en FEM.
El proceso de amarre virtual estd completamente inte-
grado en el flujo de trabajo de GOM.

Industria 4.0: Transferencia de datos
digitales y evaluacion sensible al contexto

En la industria 4.0, cada vez es mas importante transfe-
rir datos como la informacién de fabricacion del pro-
ducto (PMI), desde las aplicaciones de disefio y medi-
cién de forma rapida y sencilla. Definir un Master 3D
dentro del modelo CAD es una de las herramientas que
ofrece beneficios sustanciales en metrologia. El Master
3D permite crear por adelantado el plan de inspeccion
completo dentro del CAD. De esta manera, el plan de
inspeccién se puede generar directamente durante la
importacion del CAD al software GOM. No es necesaria
una programacién adicional compleja en el software de
medicion. GOM ha optimizado atin mas las interfaces
correspondientes para la transferencia digital de funcio-
nes de inspeccion en el software GOM 2019.

ROYME

NORMALIZADOS PARA MATRICERIA ¥ MOLDE

DIVISION MOLDE

LIMPIADORES

o R oy §

DESMOLDEANTES

WWWw.royme.com | royme@royme.com
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Personalizar herramientas
nunca ha sido mas rapido y sencillo

os clientes de Sandvik Coromant ahora pueden
customizar una herramienta de corte en linea sin
necesidad de contactar con nuestros representan-

tes.

Como resultado, se reduce drasticamente el tiempo de-
dicado al pedido de soluciones de herramientas perso-
nalizadas, lo que a su vez minimiza el plazo total de en-
trega de la herramienta.

Muchos fabricantes podrian beneficiarse del uso de he-
rramientas no pertenecientes a la oferta estandar. El e-
jemplo méas habitual es cuando se necesita un didmetro
del agujero especifico, no incluido en los didmetros con-
vencionales.

MoLT™

Producir esta caracteristica suele requerir una pri-
mera operacion de taladrado seguida del man-
drinado al tamafo de agujero necesario.

No obstante, al aplicar una pequefia modifica-
cién a una broca estandar existente, el fabricante
puede crear el agujero especificado con una uni-
ca herramienta.

Anteriormente, el proceso de presupuestar y pe-
dir soluciones personalizadas solo era posible des-
cargando, rellenando y enviando un formulario
en papel o con la ayuda de un representante de
Sandvik Coromant.

A partir del 1 de abril de 2019, no obstante, cual-



P -
—— -

e e

: I } | I

= . p—
e E

ratesrires -

quier usuario inscrito en la web de Sandvik Co-
romant puede conectarse y empezar a usar la
nueva funcién gratuita en su navegador.

Aqui, el usuario recorrera una serie de pasos
guiados para personalizar su herramienta de
corte estandar a la medida de sus requisitos es-
pecificos. En el ultimo paso del proceso, el u-
suario hace el pedido de su herramienta.

«El mundo de la fabricacion esta cambiando, y
con este cambio surge la necesidad de contar
con una mayor flexibilidad en el ambito de las
herramientas» afirma Brian Davis, jefe global
de procesos de ventas en Sandvik Coromant.
«Esta tendencia también afecta a los provee-
dores de herramientas de corte. Ofrecer herra-
mientas de corte personalizadas exige el desa-
rrollo de procesos avanzados y poner esta
opcién de personalizacién al alcance de todos
nuestros clientes, es un paso atrevido pero que
ofrecerd multiples ventajas».

Claramente, un proceso de personalizacion de
herramientas mas rapido se traduce en un su-
ministro acelerado de la herramienta, sin ne-
cesidad de dedicarle tiempo a transmitir la in-
formacion al representante.

Asimismo, también ofrece ventajas como el in-
cremento de la oferta de productos en la pagi-
na web (ademas de los productos estandar) y la
nueva opcion de revisar cualquier producto per-
sonalizado enviado a través del representante
de la compania.

Ademas de brocas, el nuevo servicio en linea
también incluye productos de tronzado vy ra-
nurado, fresado y sistemas portaherramien-
tas.
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Tel. +34 963 605 224

@ QSM ® GPROY sistemas@qgsm.com.es

gsmmarketing@gsm.com.es

Controle su Taller de Moldes / Matrices

iEn solo 5 pasos!

Con la integracion de Gproy, podrd conseguir su gestion integral, no espere mds

° 3.900 €

Gestione los pedidos con

Gproy
Deje de perder el tiempo copiando a
mano datos de las horas, de los
materiales del molde, reparacién o
mantenimiento, en su hoja de Excel.
QeneregutemdiicanTantE i Tenga los datos del molde y del taller

orden de trabajo . . y
a tiempo real, no pierda tiempo en

administracion.

* Horas: CAD, CAM, Mecanizado, etc..
» Materiales: Aceros, accesorios, etc...

Controle los tiempos de personas » Euros: Beneficio [ Perdida
y maquinas en CAD, CAM, CNC,
Erosién, etc...

-0

Sepa en cada momento a qué dedica
el tiempo cada persona [ méquinas.

(m)

Controle los materiales de cada
molde

-0
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Analice el resultado
Beneficio-Perdida de cada trabajo
Pedido Vs Tarifa
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DMG MORI en ADDIT3D

en Bilbao, es una plataforma ideal para que DMG

MORI demuestre su competencia en el campo de la
impresion 3D en aportacion por capas con su tecnologia
LASERTEC SLM.

L a feria ADDIT3D que se celebrara del 4 al 6 de junio

Portfolio innovador de maquinas y soluciones de soft-
ware inteligentes para tecnologias de aportacion por
capas y boquilla de polvo.

Como proveedor de soluciones completas de mas de 20
afios de experiencia ADDITIVE MANUFACTURING de
componentes metalicos, DMG MORI representa una in-
novadora fabricacién tecnolégica y servicio mundial. El
portfolio incluye cuatro cadenas de procesos para el
mecanizado aditivo completo. La oferta incluye sus mo-
delos LASERTEC 3D hybrid, LASERTEC 3D y LA-

rePLUG — el médulo de polvo para
el cambio de material.

MoLT™

SERTEC SLM, serie que ha crecido recientemente con el
modelo de alta precision LASERTEC 12 SLM. El innova-
dor software OPTOMET para la optimizacién de para-
metros de control. DMG MORI utilizara la préxima edi-
cion de ADDIT3D en Bilbao para mostrar su know-how
a través de la maquina LASERTEC 30 SLM 2nd Genera-
tion en su Stand K09 en el Pabellén 5.

Potencial additive manufacturing

El crecimiento constante de las tecnologias de fabricacion
aditiva estd alertando a los disefiadores sobre el potencial
de este método en la construccion de componentes y he-
rramientas. La calidad de las piezas producidas con méto-
dos aditivos estd aumentando a medida que aumenta la
velocidad de mecanizado. Esto genera unos
prondésticos positivos: se espera que AD-
DITIVE MANUFACTURING aumente en
un rango alto de dos digitos. "En particu-
lar, como complemento de los métodos
de produccién convencionales, la boqui-
lla de polvo y los procesos de aportacion
por capas ofrecen posibilidades conve-
nientes y extremadamente prometedo-
ras", explica Patrick Diederich, res-
ponsable de ADDITIVE MANUFAC-
TURING en DMG MORI.

Con su amplia gama de maquinas di-

versificadas, tanto en el mecanizado co-

mo en ADDITIVE MANUFACTURING, el enfoque de
DMG MORI sobre este tema es claramente holistico.
Patrick Diederich continta diciéndonos: “Si la fabrica-



cion aditiva se establece en el taller, es esencial integrar
este método en los sistemas de produccién y cadenas
de procesos existentes”

Cuatro cadenas de procesos
para ADDITIVE MANUFACTURING
y mecanizado de un sélo partner

DMG MORI ha desempefiado con éxito en el mercado
durante mas de cinco afios la combinacion de soldadura
por recargue por laser y mecanizado de corte de metal
en las maquinas de la serie 3D hybrid. Como el exponen-
te mas utilizado en esta serie, el LASERTEC 65 3D hybrid
es ideal para la fabricacién aditiva de prototipos comple-
jos y piezas de pequefias series, para la reparacion vy el
recubrimiento de componentes. Luego viene la LASER-
TEC 65 3D, que esta orientado Unicamente hacia la sol-
dadura por deposiciéon laser, como complemento a los
centros de mecanizado existentes en el taller. La serie
LASERTEC SLM aumenta el portafolio para incluir el mé-
todo de aportacion por capas utilizando la fusién selecti-
va por laser. Gracias a la combinacion de tecnologias de
fabricacion aditiva con maquinas CNC convencionales,
DMG MORI ha realizado cuatro cadenas de procesos in-
dividuales.

LASERTEC SLM:

Dos cadenas de procesos con additive
manufacturing en aportacion por capas

DMG MORI ofrece la serie LASERTEC SLM para el Addi-
tive Manufacturing en aportacién por capas (Selective
Laser Melting). El modelo LASERTEC 30 SLM 2nd Gene-
ration tiene un volumen de 300 x 300 x 300mm y su di-
sefo Stealth — Design ofrece un dptimo confort al usua-
rio. Con un enfoque de diametro de 35 pm, es cuatro
veces mas precisa que los estandares de la industria. Ello
permite una resolucion significativamente mas fina de
las estructuras y espesores de pared mucho maés finos.

Uno de los aspectos a destacar es el modulo rePLUG, el
cual permite cambio de material en menos de dos ho-
ras. Una manipulaciéon segura del polvo mediante peri-
féricos integrados y circulacion cerrada del polvo.

OPTOMET - first time right: Software
para la optimizaciéon de parametros

Para el control de los parametros de proceso en la sol-
dadura laser en aportacion por capas, DMG MORI ha
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OPTOMET software para la optimizacion de parametros.

desarrollado el software OPTOMET en colaboracién con
INTECH. Este dispone de algoritmos autoadaptativos
que calcula previamente en cuestién de minutos, todos
los pardmetros requeridos para el proceso SLM. De este
modo es posible calcular libremente grosores de capa,
lo cual permite una aportacion mas rapida y con ello
también mas productiva.

OPTOMET dispone ademas de una base de datos de
materiales que les permite a los usuarios utilizar mate-
riales de todos los fabricantes, sin tener que compro-
barlo previamente. El sistema abierto permite ademas
también ampliar esta base de datos con experimentos
propios. OPTOMET estad también en condiciones de a-
daptar los parametros, de manera que es posible modi-
ficar u optimizar las propiedades del material, tales co-
mo dureza, porosidad y elasticidad.

AM Consulting para una introduccion
rapida en tecnologia

Additive manufacturing es un complemento perfecto
del arranque de viruta convencional y abre posibilidades
de disefio completamente novedosas. Muchas empre-
sas han reconocido ya el potencial de la tecnologia, pe-
ro carecen a menudo de los conocimientos necesarios.
Con su nuevo concepto de asesoramiento, DMG MORI
Academy persigue el objetivo de apoyar a las empresas
para que se hagan con el know how necesario y para
establecer las cadenas de procesos relacionadas con las
series LASERTEC 3D y LASERTEC SLM.

El portafolio de asesoramiento comprende servicios que
se extienden por la totalidad de la cadena de procesos
de Additive Manufacturing, entre ellos el AM- Quick-
check como iniciacion perfecta para el aprovechamien-
to de estos potenciales.

MoLT™
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Por Alberto Pérez

mecanica crece un 6,3% en 2018, alcanzando pa-

ra el conjunto de empresas que conforman la aso-
ciacion AFMEC una facturacion total que supera los
651 millones de euros, frente a los 612,42 millones re-
gistrados en 2017.

E | sector del mecanizado y la transformacion metal-

El crecimiento de la facturacion ha variado entre los
subsectores de AFMEC, siendo de 4,1% para el subsec-
tor del mecanizado, 9,2% para el subsector del corte, y
14,1% para el subsector de caldereria y deformacion.

En palabras de Alberto Pérez, Presidente de AFMEC:
“Ha sido un buen afo para el sector del mecanizado en
el que hemos crecido de manera global un 6,3%, con
una facturacién media por empresa superior a 3,7 mi-
llones de euros”.

Los principales sectores cliente son el de bienes de equi-
po (25,6% de la facturacién total), la generaciéon de e-
nergia (23,2%), automocion y partes (19,2%), aero-
nautica (8,3%) y construcciones metalicas (5,5%). Los
cinco principales sectores cliente agrupan el 82% de la
facturacion, quedando el 18% restante fragmentado
en sectores diversos.

Las empresas que forman parte de AFMEC emplean en
su conjunto a 5.241 personas, frente a las 4.839 que
emplearon en 2017, por lo que la cifra de empleo ha
experimentado un incremento del 8,3% en 2018.

EXPORTACION

En 2018 la exportacion ha crecido un 3,2% con respec-
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La facturacion del
sector del mecanizado
crece un 6,3% en 2018

to a los datos de 2017, siendo los principales destinos
Alemania (29,4%) y Francia (28,6%), sequidos por Italia
(5,5%), Polonia (4,8%) y Estados Unidos (4,3%).

El sector exportd en 2018 el 28,82% de su facturacion,
es decir 187 millones de euros, lo que supone un ascen-
so del 3,2% respecto a lo exportado en 2017 (181 mi-
llones de euros).

PREVISION 2019

La situacion actual del sector es positiva y las perspecti-
vas a corto plazo son buenas, ya que la mayoria de em-
presas prevé crecer o al menos mantenerse. Casi todas
las empresas consideran que existen factores que limi-
tan su actividad, en especial, la falta de personal cualifi-
cado, la competencia en precios y los plazos de entre-

ga.

Especialmente problematica para que las empresas
puedan mantener su crecimiento es la falta de personal
cualificado. Los jovenes que hoy en dia finalizan los ci-
clos formativos técnicos, son insuficientes para cubrir la
demanda existente en el sector.

El presidente de AFMEC afirma: “Queremos recordar
gue existe una auténtica necesidad de mostrar a los j6-
venes lo que el sector de la transformacion metalmeca-
nica puede ofrecerles, convencerles de que se trata de
un sector con tecnologfa productiva de primer nivel,
con una muy alta empleabilidad, con elevadas posibili-
dades de desarrollo profesional y una buena remunera-
cion.
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Esta es una dificultad que se estd dando en general en tes. Las empresas, la comunidad educativa y las diferen-
la industria y a la que creemos que se debe dar una res- tes instituciones, tenemos que unir fuerzas para abor-
puesta inmediata y coordinada entre diferentes agen- dar este reto”.

DATOS 2018 *Millones de euros

FACTURACION %18/07

TOTAL FACTURACION

NACIONAL 464 431 7,6%

EXPORTACION 187 181 3,2%

PAISES % EXPORTACION

Alemania 29,45%
Francia 28,64%
Italia 5,52%
Polonia 4,79%
EEUU 4,33%
Dinamarca 3,86%
Hungria 3,74%
Chile 3,26%
Brasil 2,25%
UK 1,87%
Otros 12,32%
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En los GF Solutions Days en Losone,
Suiza, GF Machining Solutions presenté
sus ultimas tecnologias de mecanizado
y fabricacion

en Losone, Suiza, GF Machining Solutions presenté

sus tecnologias de mecanizado y fabricacion a los
visitantes de 14 paises. El evento incluy6 un recorrido
por las instalaciones de produccién de la empresa en la
localidad de Zandone.

E n la reciente celebracion de los GF Solutions Days

El evento, que tuvo lugar del 2 al 5 de abril, incluyé la
presentacion de la DMP Flex 350, una solucion de fabri-
cacién aditiva 3D robusta y flexible para la produccion
de piezas 24/7, asi como un pre-estreno de Spark Track,

un gran avance tecnoldgico para la electroerosién por
corte de hilo. GF Machining Solutions también mostré
su recién lanzada serie AgieCharmilles LASER S, la solu-
cion de texturizado laser todo en uno.

Spark Track, nominado para el premio Suisse PRODEX,
supervisa la distribucién de las chispas a lo largo del hilo
y su Sistema Inteligente de Proteccion de Chispas (ISPS)
se adapta automaticamente a las posibles areas proble-
maticas como la oscilacion del hilo, las diferentes altu-
ras y las superficies cénicas, todo ello sin necesidad de
la intervencion del operador. Esto asegura que la distri-
, bucion de la descarga sea lo méas uniforme posible, evi-
Bienvenido a los GF Solutions Days 2019 en GF Machining Solu- tando asi roturas de hilo y defectos de mecanizado en
tions en Losone, Suiza. la pieza de trabajo.
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Demostracion en vivo de las prestaciones del AgieCharmilles LA-
SER S 1000 U.

Alto rendimiento y calidad repetible

La DMP Flex 350, el ultimo resultado de la asociacion
entre GF Machining Solutions y 3D Systems, es una so-
lucion de fabricacion aditiva 3D robusta y altamente fle-
xible para la produccion 24/7. Ideal para el desarrollo de
aplicaciones, la produccion y la 1+D, la DMP Flex 350 o-
frece una productividad de impresién mejorada que es
hasta un 40% mas rapida por capa que su predecesora,
lo que reduce el tiempo de comercializacion y el coste
total de la operacion.

La nueva maquina puede producir piezas de hasta 275
x 275 x 380 mm, incluso de las aleaciones mas dificiles.
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DMP Flix 350

Debido a su entorno de oxigeno puro y bajo durante la
impresién, proporciona la alta repetitividad que es e-
sencial para producir piezas de alta calidad de forma
consistente. Su rapida y bidireccional deposicion de ma-
terial asegura un alto rendimiento, maximizando asf la
productividad.

Rendimiento comprobado

El texturizado laser ayuda a los fabricantes a impulsar la
transformacion del texturizado de superficies, superan-
do las limitaciones de los métodos convencionales y ma-
nuales. Con la tecnologia de texturizado laser de GF Ma-
chining Solutions, los fabricantes de una amplia variedad
de segmentos industriales pueden eliminar las desviacio-
nes de calidad y abordar las superficies funcionales.

La serie LASER P de GF Machining Solutions se convirtié
rapidamente en la referencia del mercado para el textu-
rizado por laser. La recién lanzada serie AgieCharmilles
LASER S lleva el texturizado por laser a nuevos niveles de
rendimiento, ayudando a los usuarios a lograr una exce-
lente productividad sin comprometer la calidad. En los
GF Solutions Days se presentd una demostracion en vivo
de las capacidades del AgieCharmilles LASER S 1000 U.

Marzio Del Farra, Director Técnico de Grabado Léser de
Standex Engraving Mold-Tech, dijo: "Standex ha proba-
do el laser AgieCharmilles LASER S. Los resultados mos-
traron que el mecanizado laser ha demostrado ser muy
répido y eficaz, ofreciendo una alternativa valida al gra-
bado quimico. El principal beneficio es que con una méa-
guina se pueden realizar muchos tipos de texturas".

MoLT™
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| La AMB celebra su aniversario

la metalurgia sera Stuttgart, que acogera la vi-

gésima edicion de la feria. Durante estos cinco
dias, los expositores presentaran sus innovaciones y
nuevos desarrollos para la industria de mecanizado y
procesamiento de metales con motivo de la AMB, Expo-
sicion Internacional de Mecanizado de Metales.

D el 15 al 19 de septiembre de 2020, el centro de

Conjuntamente con el sector, esta plataforma Unica se
cred en 1982 y desde entonces se ha ido desarrollando.
En el ano 2018, la AMB ha alcanzado récords. Nunca
antes se pudo ocupar tanta superficie de exposicion
(125.800 metros cuadrados) y asistieron tantos exposi-

NIERSCHEIDEY
DEN MENSCHEN
y  VOMTIER
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tores (1.553) y visitantes (91.016
de 83 paises) al recinto ferial. «En
el afno 2018, con el nuevo pabe-
ll6n Paul Horn (pabellén 10), he-
mos dado un paso importante pa-
ra lograr el plan maestro de Messe
Stuttgart, ademas de seguir desa-
rrollando la AMB: el incremento
de metros cuadrados de superficie
gue era tan necesario», explica Ul-
rich Kromer von Baerle, portavoz
de la direccion de Messe Stuttgart.
Segun Kromer von Baerle, los re-
sultados del ejercicio pasado rea-
firman la posicion de Messe Stutt-
gart en seguir impulsando los
planes anunciados en el marco del
plan maestro de 2025, en relaciéon
a las ampliaciones.



De nuevo, el director de la feria espera la plena ocupa-
cion de la feria AMB 2020. «El aumento de la superficie
permitié una nueva estructuracién tematica de los pa-
bellones, que tuvo una magnifica acogida, y, por lo tan-
to, solo se debe reajustar un poco para el aflo 2020», a-
nade Kromer von Baerle. En la AMB 2020, los mas de
90.000 visitantes esperados encontraran soluciones y
conceptos para la producciéon del mafiana y se reuniran
con socios existentes y potenciales.

Toda la atencién se centrara en las innovaciones para las
maquinas herramienta con arranque y desprendimiento
de viruta, herramientas de precisién, técnica de medicion
y aseguramiento de la calidad, robots, técnica de mani-
pulacién de piezas y herramientas, software e ingenieria
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para la industria, componentes, conjuntos y accesorios.
La digitalizacion en la fabricacion, la fabricacion aditiva
en la metalurgia o los nuevos desarrollos en la electromo-
vilidad, seran algunos de los temas de actualidad.

La AMB del 15 al 19 de septiembre de 2020 forma par-
te de los calendarios del sector. Por eso, la fase de ins-
cripcion para los expositores ya ha comenzado y se ex-
tendera hasta el 30 de junio de 2019.

Ulrich Kromer: De nuevo, el director de la feria espera la plena o-
cupacioén de la feria AMB 2020.

MmoLy™
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WeAreCOBOTS

Por Universal Robots

os robots que colaboran con humanos, también

conocidos como cobots, estan entrando de forma

impactante en la industria mundial a un ritmo de
crecimiento vertiginoso. A lo largo de la préxima déca-
da, estas maquinas empezaran a convivir con decenas
de miles de trabajadores. Para analizar las Gltimas inno-
vaciones de automatizacion que estan revolucionando
el tejido empresarial, una cuarentena de expertos se
reunieron en IFEMA Madrid los dias 8 y 9 de mayo en
el marco del congreso WeAreCOBOTS, organizado por
Universal Robots.

Por primera vez en Europa, los mayores expertos en ro-
boética colaborativa, un total de cuarenta, se reuniran
para reflexionar acerca de los cambios y los retos que los
cobots ya estan introduciendo en las empresas espafio-
las. En este encuentro Unico hasta la fecha que forma
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parte de la feria Global Robot Expo (GR-EX), también se
anticiparon las tendencias de futuro de la robética cola-
borativa en los procesos productivos.

Uno de los platos fuertes de WeAreCOBOTS fue la con-
ferencia de Michael Bo Larsen, Business Manager de
Odense Robotics, un cluster situado en Dinamarca que
se ha erigido en polo de innovacién para el ecosistema
robotico y colaborativo, y donde se fundé Universal Ro-
bots. Su ponencia arrojé luz sobre la evolucién de la
tecnologia basada en cobots para los préximos afos.

El congreso también contd con las mesas redondas
“Propuestas de valor de la robdtica colaborativa”, en la
que participaron Suministros Electrénicos Aragén, Iru-
fia, CFZ Cobots, Vicosystems, Fluitronic y Robot Plus;
“La seguridad en robdtica colaborativa: ¢ mito o reali-
dad?”, con Universal Robots, Solidsafe, CTVA, Sick y
Mutua Asepeyo; “Intuyendo la evolucién futura de la
robotica colaborativa”, con la Asociacion Espafiola de
Robdtica y Automatizacion (AER), Tecnalia, el Instituto
Universitario de Automatica Informatica Industrial e
Inescop, y “Robdtica movil. ¢Ha llegado el momento?”,
con Kivnon, MiR, PAL Robotics y Robotnik.

Ademas, companifas multinacionales de primer nivel co-
mo Salerco describieron como estan trabajando con ro-
bots colaborativos en sus lineas de produccion.

El programa de WeAreCOBOTS también incluyd pre-
sentaciones sobre herramientas y aplicaciones para la
robética colaborativa, en las que se expusieron las solu-
ciones inteligentes que estan permitiendo a los cobots
introducirse con fuerza en sectores como logistica, ali-



mentacion, automocion, packaging, construccion, sani-
dad y metalurgia. Uno de los platos fuertes seréa la con-
ferencia “The robot restaurant revolution”, en la que la
compania Food By Robots hablé de la entrada fulguran-
te de los brazos robdticos en la restauracion.

Como muestra de todo ello, durante el congreso cerca
de veinticinco empresas punteras en Human-Robot Co-
llaboration exhibiran mas de cuarenta brazos robéticos,
realizando en directo tareas cotidianas en cualquier
planta de produccion, desde pintura y soldadura hasta
atornillado, control de calidad, envasado, colocacion de
piezas, etc.

"WeAreCOBOTS es un evento sin precedentes, ya que
nunca antes se habian reunido tantos expertos en robo-
tica colaborativa para tomar el pulso a la Human-Robot
Collaboration”, subraya Jordi Pelegri, Country Manager
de Universal Robots en Espaiia y Portugal. “De la mano
de fabricantes, desarrolladores y distribuidores referen-
tes en el sector, WeAreCOBOTS quiere aportar claves
de presente y de futuro para ayudar a pymes y trabaja-
dores a beneficiarse del potencial de los cobots”.

¢Por qué ha llegado la era
de la cobotizaciéon?

WeAreCOBOTS llega en un momento de altas expecta-
tivas para la robética colaborativa. En 2025, los cobots
representaran el 34% de las ventas de robots a escala
internacional y supondran un volumen de negocio de
13.000 millones de dolares, segun Loup Ventures.

Ante la cobotizacién de la economia, WeAreCOBOTS
profundizara en los motivos que estan explicando esta
revolucion. Entre estas ventajas, destaca la versatilidad
de estos sistemas robéticos, ya que son brazos articula-
dos que pueden personalizarse mediante accesorios y
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una programacion sencilla, para realizar una amplia ga-
ma de tareas en cualquier sector con precision absoluta.

Fruto de esta versatilidad y facilidad de programacion,
los cobots son una soluciéon de alta tecnologia accesible
para la pyme, que obtendria el retorno de la inversion
en menos de un afo.

Ademas, los brazos robdticos cuentan con las maximas
garantias de seguridad para trabajar al lado de los ope-
rarios y liberarlos de las tareas mas repetitivas, peligro-
sas o inconfortables, que podrian derivar en lesiones o
desmotivaciéon. Y es que, segun un estudio del Instituto
Tecnolodgico de Massachusetts, la colaboracién entre
los robots y las personas aumenta un 85% la producti-
vidad en los procesos de fabricacién, en comparacion
con el trabajo por separado.

La mitad de las tareas podrian
automatizarse

Las ventajas que estan introduciendo los cobots en las
lineas de produccion, han reabierto el debate sobre la
relaciéon entre humano y maquina en los entornos labo-
rales. De hecho, el 45% del tiempo de los empleados
podria automatizarse adaptando la tecnologia actual,
segun un estudio de McKinsey Global Institute.

En esta misma linea, de acuerdo con los prondsticos del
Foro Econémico Mundial, dentro de cinco afos ya habra
mas tareas realizadas por las maquinas que por los hu-
manos, lo que significard una reestructuracién del mer-
cado laboral que se saldaria con la generacion de 58 mi-
llones de nuevos empleos.

Gracias a las nuevas tecnologias, el trabajador de la pro-
xima década deberd asumir tareas de alto valor afadido
como la innovacion, la resolucién de problemas o la re-
lacion personalizada con los clientes. Para ello, la for-
macion sera un factor determinante.
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AutoForm R8 - Optimizacion
de la cadena de proceso digital

utoForm Engineering GmbH, el proveedor lider

de soluciones de software para la industria del

conformado de chapa metdlica, ha presentado
su Ultima version del software AutoForm R8. Esta ver-
sidn trae nuevas caracteristicas y mejoras importantes
para ayudar a los clientes a optimizar la cadena de pro-
cesos digitales. Es especialmente beneficioso para los u-
suarios que trabajan en temas relacionados con matri-
ces progresivas, compensacion de springback, asi como
en piezas producidas con formatos tipo parches.

AutoForm R8 permite a los usuarios optimizar la cadena
de procesos digitales a través de un nuevo conjunto de

caracteristicas y mejoras importantes. Durante el desa-
rrollo de esta version, AutoForm se centré en los temas
que muchos usuarios destacaron en la encuesta de
clientes del afio pasado.

AutoForm R8 conduce a una mejor definicién de disefio
de banda: Primero, los usuarios pueden definir el disefio
para una pieza simple o doble y luego, pueden evaluar y
comparar rapidamente diferentes opciones de anida-
miento. Esta version de software permite la facil predic-
cion de posibles formatos y anidacién, la minimizacion
del uso del material, asi como la prediccion temprana de
los costes de las piezas. Ademas, la nueva caracteristica

Disefio de banda

Primero, los usuarios pueden definir el disefio para una pieza simple o doble y luego, pueden evaluar y comparar rapidamente diferentes op-

ciones de anidamiento.
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AutoForm R8 permite la compensacion del springback basada en
geometrias arbitrarias, no se requieren resultados de simulacion
de piezas.

para el disefo de las tiras de unién permite a los usuarios
no sélo usar formas predefinidas, sino también modelar
las formas deseadas con sélo unos pocos comandos.

Esta version de software ofrece también mas opciones
para la compensacion de springback. AutoForm R8 per-
mite a los ingenieros usar medidas reales, en lugar de
medidas virtuales, para compensar. Como la compen-
sacion se basa en geometrias arbitrarias, no se requie-
ren resultados de simulacion de piezas. Como resulta-
do, las herramientas se pueden compensar utilizando
datos externos de varias fuentes, como mediciones, si-
mulacién de engrapado o simulacion de ensamblaje.
Esta flexibilidad en la obtencion de datos para la com-
pensacion de springback permite a los usuarios aumen-
tar su cobertura de casos de uso.

Finalmente, AutoForm R8 permite a los usuarios disefiar
un proceso de estampado factible para los formatos ti-
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Geometria
de referencia

po parches. La simulacion ahora se puede utilizar como
un medio confiable para estimar la conformabilidad de
la pieza y para probar varios tamanos y configuraciones
de los parches.

El Dr. Markus Thomma, Director de Marketing Corpora-
tivo de AutoForm Engineering, declard: “La satisfaccion
de nuestros clientes con nuestros productos y servicios
es de la mayor importancia para nosotros. La retroali-
mentacion y los comentarios que recibimos con respecto
a las nuevas funciones y mejoras deseadas se recopila-
ron a través de una estrecha colaboraciéon con nuestros
clientes en todo el mundo y fueron de gran valor duran-
te el desarrollo de esta version. Todas las nuevas mejoras
y funcionalidades desarrolladas en AutoForm R8 ayudan
a nuestros usuarios a mejorar y facilitar su trabajo diario.
Con AutoForm R8, estan bien equipados para alcanzar
nuevos objetivos y optimizar ain mas la cadena de pro-
cesos digitales.”
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un buen 2018

vanzada ha alcanzado en el afno 2018 (cifras defi-

nitivas) un nuevo hito en su facturacién al llegar a
los 1.796,1 millones de euros. Esta cifra representa un
crecimiento del 5,4% respecto al dato de 2017, que
fue de 1.703,5 millones de euros. Si hacemos un anali-
sis de los diferentes subsectores, se observa un mejor
comportamiento del arranque (+15,7 %), de los compo-
nentes (+6,9%), las herramientas (+4,6%) y de los me-
canizados y servicios (+24,2%). El subsector que mas
crecivo en 2017, la deformacidn, no ha podido evitar un
retroceso del 7,38% en este ejercicio.

E | sector de maquinas-herramienta y fabricacion a-

En palabras del Presidente de AFM, César Garbalena:
“Contrariamente a lo que sucedié en 2017, afo en que
el enorme tirén de la automocién impulsé al subsector
de la deformacién a cifras de enorme crecimiento, el a-
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El sector de maquinas-herramienta
crecié un 5,4% para cerrar

aftg

A =\ dcluster

fio 2018 ha sido notablemente mejor para el arranque
que para la deformacién. La buena cartera de pedidos
acumulada en los dos Ultimos afos, ha mantenido sin
embargo el nivel de facturaciéon seguin nuestras propias
previsiones al inicio de ano”.

Las exportaciones por su parte han crecido casi el 10%,
lo que lleva al sector a su cifra mas alta con 1.363,2 mi-
llones de euros, frente a los 1.239,8 millones de euros
de 2017.

EXPORTACIONES DE MAQUINAS-
HERRAMIENTA 2018

Los principales paises de destino para los fabricantes es-
pafioles son: Alemania, representando un 13,7% del
total exportado, México, en segundo lugar, con un
9,7%, y en tercer lugar, China, con un 9,2%. Tras ellos,



USA, 8,6%; Portugal, 7,1%; y a continuacién, Francia,
Italia, Reino Unido, Republica Checa y Polonia.

César Garbalena afirma respecto a los mercados de
destino: “Destacaria el excelente comportamiento de
nuestras exportaciones hacia algunos de los mercados
que estan mas cercanos: Portugal (las cifras han crecido
un 25% respecto a 2017), Francia (+22%) e Italia
(+17%), asi como Republica Checa (en este caso la cifra
se ha multiplicado por 2,2), en el entorno europeo. En
el continente americano seguimos teniendo excelentes
resultados en Estados Unidos (+14,9%) y México
(+10,7%). Asia ha perdido el empuje de afnos anteriores
y aunque China ha crecido un 5%, India ha perdido un
30% respecto a lo alcanzado en 2017, igualando prac-
ticamente la cifra de 2016 y quedando fuera del ran-
king de los 10 primeros destinos”.

SE RALENTIZAN LAS VENTAS
EN EL INTERIOR

Considerando que Espafia es el noveno productor y ex-
portador del mundo, su posicién respecto al consumo
gueda muy alejada de la de otros paises con cifras de
produccién y exportacion similares. Y en 2018 apenas
se ha conseguido acortar esta distancia con un casi im-
perceptible crecimiento del consumo del 0,72%. Co-
menta Garbalena sobre el mercado interior: “Insistimos
en la importancia de incentivar el consumo de maqui-
nas-herramienta y otros equipos productivos en Espana
mediante politicas fiscales que hagan mas atractivas las
inversiones. Es una cuestion que condiciona nuestra
competitividad como pafs; debemos invertir en equipa-
miento si queremos seguir siendo un pafs industrial .

PREVISION 2019

En 2018, como ya anticipamos al comienzo de este a-
fio, los pedidos crecieron un 3,5%. El arranque, con
mejores cifras y empujado por el subsector del fresado,
arroja un crecimiento del 7,8% mientras que la defor-
macion cayo ligeramente (-1,6%).

Garbalena: “La incertidumbre que por diversas causas
hemos vivido durante el ultimo tramo de 2018 y que
enfrié los planes de inversion de algunos sectores clave,
tiene visos de mantenerse en 2019".

Los datos provisionales que manejamos del primer cua-
trimestre reflejan ya una caida en los pedidos, que afec-
tard a nuestra actividad, aunque creemos que lograre-
mos compensarla en buena medida con las buenas
carteras que mantenemos en general.
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El Director General de AFM, Xabier Ortueta comenta:
“Esas carteras nos permitirdn mantener un buen nivel
de facturacién en 2019, aunque es previsible que sea
algo inferior al del afo anterior. Ahora nuestra principal
preocupacion como sector es captar suficientes pedidos
a lo largo de este afio, en un contexto en el que la in-
certidumbre ha crecido y la toma de decisiones respecto
a nuevas inversiones se estd demorando mas de lo de-
seado.”

EVENTOS 2019

e ASAMBLEA GENERAL AFM CLUSTER: 17 de mayo, en
la Fundacion Orona en Hernani.

e +INDUSTRY 2019: ADDIT3D-SUBCONTRATACION-
INDUSTRY TOOLS-BEDIGITAL-WORKINN: del 4 al 6
de junio, en BEC (Bilbao).

e EMO HANNOVER 2019: 16-21 de septiembre en
Hannover.

e 22 CONGRESO DE FABRICACION AVANZADA Y DI-
GITAL Y MAQUINAS-HERRAMIENTA: del 23 al 25 de
octubre en San Sebastian, Parque Cientifico y Tecno-
|6gico de Gipuzkoa.

DATOS DEFINITIVOS 2018

. millones de €

% 18/17

TOTAL SECTOR

Maguinas de arranque

Maquinas de deformacién 450,91 486,82
Componentes 209,99 196,38
Herramientas 135,05 129,08
Accesorios 7112 70,60
Otras maquinas 123,54 130,44
Mecanizados y otros servicios 80,96 65,19
TOTAL EXPORTACION 1.363,19 1.239,77
Export Maquinas de arrangue 672,58 593,64
Export Maquinas de deformacion 331,77 308,51
Export Componentes 121,93 121,44
Export Herramientas 72,80 69,90
Export Accesorios 48,71 42,90
Export Otras méaquinas 64,97 63,95
Export Mecanizados y otros servicios 50,43 39,43

. millones de €

PRODUCCION  EXPORTACION

1.101,18
1.111,19
1.184,75
1.239,77
1.363,19

MoLT™

-7,38%
6,93%
4,63%
0,74%

-5,29%

24,19%

13,30%
7,54%

0,40%
4,15%
13,54%
1,59%

27,90%
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. millones de €

MAQUINAS-HERRAMIENTA

Arranque
Deformacion

Arrangque
Deformacion

Importaciones 54224 500,90 8,25%
Consumo aparente* 745,23 739,89 0,72%

. millones de €

. millones de €

. millones de €

- MINoNes 0e &

. millones de €

Exportacion espafiola de maquinas-h i
(porcentaje sobre el total)

por paises en 2018

W ALEMANIA: 13,7%

= MEXICO: 9,7%

mCHINA: 9,2%

mUSA: 8,6%

= PORTUGAL: 7,1%

™ FRANCIA: 6,9%

W ITALIA: 6,7%

= REINO UNIDO: 3,8%

 REP.CHECA: 3,5%
POLONIA: 3,3%
OTROS: 27,4%
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Exportacién espafiola de accesorios para maquinas-herramienta por paises en 2018
(porcentaje sobre el total)

mITALIA: 21,0%

W ALEMANIA: 13,7%

W FRANCIA: 13,7%

W USA: 10,3%

= IRLANDA: 5,0%

m REP. CHECA: 5,5%

m CHINA: 3,9%

“ RUSIA: 3,0%

“ AUSTRIA: 2,8%
MEXICO: 2,3%
OTROS: 14,7%

T = .

Exportacién espafiola de comy ¥ equipos para mag [
2018
(porcentaje sobre el total)

por paises en

mALEMANIA: 22,8%

= FRANCIA: 10,4%

mITALIA: 8,7%

m CHINA: 6,5%

m INDIA: 6,1%

m USA: 5,2%

w REINO UNIDO: 3,9%

» PAISES BAJOS: 3,8%

= MEXICO:3,6%
AUSTRIA: 3,0%
OTROS: 26,0%

Exportacién espafiola de herramientas para mdquinas-herramienta por palses en 2018
(porcentaje sobre el total)

m FRANCIA: 21,7%

 MEXICO: 11,0%

® ALEMANIA: 10,6%

= USA: 7,2%

m ITALIA: 5,8%

W POLONIA: 4,8%

2,2% w PORTUGAL: 4,1%

w CHINA: 3,2%

* REINO UNIDO: 2,4%
PAISES BAJOS: 2,2%
OTROS: 27,0%

2,4%
3,2%
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| Tebis lanza la version 4.0 edicidon 7

CAD/CAM y MES para el desarrollo de procesos de

fabricacién de modelos, troqueles y moldes, anun-
cia la edicion 7 de su software CAD/CAM, que contiene
una gran cantidad de nuevas funciones. Entre los aspec-
tos mas destacados se encuentran los nuevos desarrollos
en el ambito del fresado simultaneo de 5 ejes, mejor cali-
dad de las superficies y mayor comodidad de manejo pa-
ra el usuario.

T ebis, como compania especializada en soluciones

Mejora de la precision NC para
una calidad de fresado insuperable

Helmut Vergin, jefe de producto de Tebis AG en Mar-
tinsried para todo lo relacionado con el ambito CAM y
los procesos de automatizacién, comenta: "Nuestros
clientes nos lo confirman una y otra vez: nadie nos igua-
la tan facilmente en estabilidad y calidad de superficies.
Con la edicién 7 hemos vuelto a subir el liston de mane-

Maxima calidad de fresado con la version 4.0 edicion 7 de Tebis.
(Imagen: Tebis AG).

Helmut Vergin, jefe

de producto de Tebis ra considerable y optimizado ain mas nuestra precision
AG en Martinsried NC. El cliente puede estar seguro de que siempre obten-
para todo lo dra resultados de fresado de maxima calidad, incluso si
relacionado con el | ) . tan"

Ambito CAM y los as exigencias aumentan”.

procesos de L i )
automatizacion. Vision global de las demas novedades y extensiones
(Imagen: Tebis AG). mas importantes de la edicion 7:
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Desbarbado de 5 ejes*

La nueva funcién CAM permite desbarbar en varios ejes
los bordes afilados de la pieza. Se adapta exactamente a
la correspondiente funciéon de preparacion CAD. La fun-
ciéon detecta automéaticamente todos los bordes afilados
de una pieza. Si lo desean, los usuarios pueden omitir los
taladros que es preciso rebajar. Para la preparacion épti-
ma de un mecanizado de desbarbado sencillo con planti-
llas NC, el software guarda de forma estructurada las su-
perficies creadas de los bordes. Los bordes de la pieza se
seleccionan automaticamente. Dado que la determina-
cién automatica de la orientacion y la prevencién automa-
tica de colisiones del mango o soporte estan integradas,
los usuarios pueden crear con facilidad y rapidez sendas
viables para el desbarbado. La nueva funcién CAM es a-
decuada tanto para fresas esféricas como conicas.

Desbarbado automatizado de varios ejes — adecuado para todos
los sectores. (Imagen: Tebis AG).

Planificacion del trabajo y automatizacion NC

La nueva opcion de ordenacion garantiza una mejor cali-
dad de las superficies. Si lo desean, los usuarios pueden
ordenar las sendas desde fuera hacia dentro o desde den-
tro hacia fuera. Esto permite adaptar los mecanizados pa-
ralelos a un eje perfectamente a la tarea en cuestion.

La edicion 7 ofrece un analisis de material residual "que
participa activamente": muestra el material residual ba-
sandose en sendas en forma de sombreados de color y
dispone ademas de un sistema de medicién online. Los
usuarios pueden acceder ahora al correspondiente re-
sultado del analisis en el plan de trabajo. Esto permite
preparar de forma rapida y clara incluso las piezas mas
complejas y simplificar la programacion NC.

La edicion 7 ofrece una mayor flexibilidad en la fabrica-

MoLT™

Andlisis rapido y claro de material residual. (Imagen: Tebis AG).

cion de features, es decir, objetos de mecanizado guar-
dados paramétricamente. Si lo desean, los usuarios pue-
den establecer ahora diferentes caracteristicas, como
por ejemplo, acabado o desbaste en la administracion
de features para superficies de flancos y fondos. Asimis-
mo, se ha optimizado alin mas la detecciéon automatica
de taladros. También es posible definir diametros mini-
mos para los taladros. Los usuarios establecen asi de for-
ma selectiva los taladros que desean utilizar como featu-
res de mecanizado.

Fresado de corte y corte por laser

En la edicién 7, una gran cantidad de sofisticados ajus-
tes agilizan el mecanizado NC en el fresado de corte y el
corte por laser. Aqui se incluye, por ejemplo, el hecho
de que ahora se utilizan uniones circulares de avance
rapido que requieren muchos menos puntos NC que el

Deteccion automatica de bordes afilados de la pieza. (Imagen: Te-
bis AG).



Alivio escalonado automatico para un mejor diseno de superficies
activas. (Imagen: Tebis AG).

procedimiento convencional. Ademas, en la transicion
de avance rapido a avance es posible ajustar un avance
de descenso independiente, lo que permite a los usua-
rios adaptar los programas NC a la situacién de mecani-
zado con total flexibilidad.

Tecnologia de maquina

En la edicién 7, la biblioteca de herramientas con la am-
pliacion de su asignacion automatica de nombres, per-
mite simplificar notablemente la gestién de herramien-
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tas. Entre las propiedades avanzadas en la asignacion
automatica de nombres se encuentran, por ejemplo, el
tipo de rosca y el nimero de fresas, o también la longi-
tud util y la longitud de insercion de la herramienta com-
pleta.

En la edicion 7 se accede automaticamente a los ciclos
para la medicion de herramientas en geometrias com-
plejas de corte. Asi, la posterior edicién manual y la gran
cantidad de tiempo que esta conlleva desaparecen.

Disefio y confort

El corte con el sélido exacto se ha simplificado de mane-
ra considerable: los usuarios indican un angulo de sepa-
racion de antemano, creando las superficies de contor-
no para trogueles de corte y de conformacion posterior
con alivio escalonado.

La posibilidad de importar de forma répida y sencilla la
configuracion individual de usuario de una edicion ante-
rior, ofrece mucho mas que confort a los usuarios: ahora
es posible importar barras de herramientas, entornos de
trabajo y otros ajustes de usuario con solo pulsar un botén.

La interfaz STEP mejorada y la posibilidad de imprimir
directamente copias de pantalla, completan las funcio-
nes de la version 4.1 edicién 7 de Tebis.

SU MEJOR COMUNICACIO

REVYISTAS PR OFESI| ON

ESTr eriamos:
Npevs (Neb

www.pedeca.es

pEDECA Tre™

Atonmann e

jo Hofimann Group’

S EC T 0O R NS EUS

MNuevo disefio y navegacién més facil, rapida e intuifiva
Muevos contenidos con los temas que le interesan
MNueva presentacién e informacién actualizada dia a dia

Web responsive para que consulte desde su dispositive favorito

C/ Goya, 20. 1°. * 28001 MADRID
Telf.: 91 781 7 :
pedeca@pedeca.es *
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FARO® presenta el software
de metrologia CAM2 2019

y creacion de imagenes para el disefo de produc-
tos, anuncia el lanzamiento de la plataforma de
software de metrologia FARO® CAM2 2019.

F ARO® como empresa de soluciones de medicién 3D

CAM2 2019 se diseo especificamente para permitir
que los usuarios de productos de hardware de metrolo-
gia de FARO, logren el mas alto de nivel rendimiento de
mediciéon en la industria automotriz, aeroespacial, de
maquina herramienta, fabricacién de metales y una va-
riedad de industrias de manufactura.

Ello incluye las familias de producto de FARO PrizmTM
Color Laser Line Probe y 6Probe Laser Tracker que se
lanzaron recientemente.

Este lanzamiento evoluciond a partir de los extensos
comentarios de los clientes que enviaron para el pro-
ducto CAM2 2018, presentado hace un afio. CAM2
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2019 establece un nuevo estandar para la metrologia
inteligente mediante mejoras en la facilidad de uso,
interactividad, flexibilidad e informacion especifica y
procesable.

Mejoras en el uso y la eficiencia

Ademas de una estrecha integracion con los productos
de metrologfa de FARO, que permite una experiencia
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de usuario fluida, CAM2 2019 mantiene el alto valor de
uso e interactividad. Por ejemplo, los usuarios de 6Pro-
be ahora pueden programar configuraciones de boto-
nes para interactuar con el software en tiempo real me-
diante el dispositivo.

Ademas, los usuarios de FARO Laser Line Probe pueden
beneficiarse de la retroalimentacion visual inmediata de
la calidad de las piezas mediante los escaneos en vivo
con desviaciones de color. Finalmente, con Universal
CAD Importer integrado, los principales formatos de ar-
chivos CAD se pueden importar directamente a CAM2.
Esto mejora el flujo de trabajo ya que elimina la necesi-
dad de las “dobles conversiones” que llevan mucho
tiempo.

Guias inteligentes

CAM2 2019 cuenta con un conjunto estandar de ins-
trucciones de software, o rutinas, que automaticamente
guia al usuario en operaciones especificas, tanto con a-
yudas visuales como sonoras. Esto reduce enormemente
los requisitos de conocimiento técnico para usar las solu-
ciones de medicién 3D de FARO, reduce el flujo de tra-
bajo y permite que los usuarios se concentren especifica-
mente en los resultados de medicién. Ademas, los
Perfiles de escaneo preconfigurados optimizan aun mas
todo el proceso, ya que permiten a los usuarios seleccio-
nar la configuracion de ajuste correspondiente para el ti-
po de pieza especifico, con solo hacer clic en un boton.

+0.13

} © 2019 FARO Technologies, Inc.

Datos practicos mediante el control
estadistico de procesos (SPC)

Otra ventaja del innovador software de metrologia es
gue cuenta con Control Center para la gestion de repeti-
cion de piezas (RPM), una herramienta con paneles de
control integrados basados en la Web para la generacién
de reportes, que proporciona los resultados de las inspec-
ciones en tiempo real y un analisis de tendencias detalla-
do en un conjunto de reportes visuales y personalizables.
Ademas, RPM permite disefiar un proceso de inspeccion
especifico una sola vez y, luego, que cualquier miembro
del personal de planta pueda repetirlo y ejecutarlo.
CAM2 2019 evoluciona esta funcionalidad con los datos
practicos al entregar resultados y graficos estadisticos pa-
ra andlisis de tendencias y alertas predictivas. Estas alertas
no solo indican si el objetivo de la medicion excede las to-
lerancias, sino también ofrece datos avanzados en el pro-
ceso y las razones por las que ocurre esta situacion.

«En esta época de 2018, cuando presentamos CAM?2
2018, hicimos hincapié en el hecho de que nuestros es-
fuerzos estarian enfocados en lograr que nuestro softwa-
re permita a los clientes aprovechar al maximo su hard-
ware de FARO», indica Pete Edmonds, vicepresidente de
Manufactura 3D. “CAM2 2019 logra un importante a-
vance en la continua evolucién de la plataforma para re-
definir las expectativas de la industria en cuanto a lo que
el software de medicion debe y puede hacer, para opti-
mizar todo el valor y la experiencia de medicion.”

MoLy™
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ara ISCAR, igual que para cualquier otro fabrican-

te de herramientas de corte, la industria de mol-

des y matrices es un segmento muy importante.
Este sector no sélo consume cada vez mas herramien-
tas, sino que constantemente plantea nuevas deman-
das que tienen un impacto significativo en los avances
de las herramientas de corte.

Estas demandas son las mismas para todos los sectores
metallrgicos: el usuario siempre esta interesado en he-
rramientas mas productivas, fiables y precisas. Sin em-
bargo, las particularidades de la industria de moldes y
matrices precisa de unas consideraciones especiales mas
alla de los requisitos generales.

Los materiales, las formas de las superficies y las estrate-
gias de mecanizado son tres caracteristicas distintivas
en la producciéon de moldes y matrices, y tienen una in-
fluencia fundamental sobre los requisitos de las herra-
mientas de corte.

Seguin ISCAR, Unicamente un concepto global de desa-
rrollo de herramientas en base a estas caracteristicas,
junto con la integracion de la digitalizacion inspirada en
Industry 4.0, presentara soluciones de éxito para el sec-
tor de moldes y matrices.

Materiales Dificiles

El material mas utilizado en la industria de moldes y ma-
trices es el acero, que suele ser duro. La dureza del mate-
rial de la pieza es un factor fundamental,, que influye en
el material de la herramienta y en su geometria de corte.

MoLT™

Fabricacion de Moldes y Matrices:
Calidades, Métodos y Opciones
Digitales para una Produccién Efectiva

Por Andrei Petrilin, Technical Manager y el Dpto. técnico Iscar Ibérica,SA

Por otro lado, existen diferentes sistemas para reparar
moldes y matrices desgastados o dafiados; mediante sol-
dadura, proyeccion térmica de metal, tratamiento laser,
etc., aplicados a las superficies afectadas.

El posterior mecanizado de estas superficies requiere una
herramienta de corte para extraer material, que combine
capas muy duras con otras relativamente blandas. Esto
reduce significativamente la duracion de la herramienta y
obliga al fabricante a realizar numerosos esfuerzos, para
compensar y garantizar la duracién requerida.

Formas Complejas

Los moldes y matrices se caracterizan por sus formas
complejas. Un perfil tridimensional (3D) es una superfi-
cie muy habitual en moldes (y matrices), por lo que la
capacidad de mecanizar superficies 3D de manera efec-
tiva, es requisito indispensable para las herramientas de
corte.

De una herramienta se espera que permita una elevada
precisién en la forma y con excelente acabado superfi-
cial, y que garantice que su duracion sera la adecuada
para mecanizar una forma o patrén por completo, de
una sola operacion.

Mecanizado

La produccion de moldes y matrices requiere varios pro-
cesos de mecanizado: torneado, fresado, taladrado, es-
cariado entre otras, aunque se identifica principalmente
con el fresado. Dadas las caracteristicas de esta indus-



tria, como son la predominancia de piezas estaciona-
rias, con formas complejas y gran numero de cavidades
que requieren una considerable extraccién de material,
etc., las fresas ocupan el primer lugar de todas las he-
rramientas utilizadas en el sector.

En un constante afan de impulsar la productividad, la
industria de moldes y matrices ha sido de las primeras
en adoptar los mas avanzados softwares y métodos de
mecanizado, como el fresado a alta velocidad y fresado
con alto avance, y desarrollando eficientes estrategias
de mecanizado, como por ejemplo la trayectoria tro-
coidal.

Los nuevos métodos y técnicas han tenido un gran im-
pacto en las herramientas de corte, exigiendo nuevos
requisitos a los fabricantes de herramientas. A través de
los afos, estos requisitos se han vuelto cada vez mas es-
trictos; los fabricantes de moldes y matrices actuales
son los usuarios de herramientas de corte mas exigen-
tes, y esperan que los de herramientas respondan a las
ultimas tendencias industriales.

ISCAR, como fabricante lider de herramientas de corte,
ha cooperado a lo largo de los afios con la industria de
moldes y matrices con gran éxito, y constantemente
mejora sus soluciones para este sector, desarrollando
nuevos productos y optimizando los existentes, asi co-
mo realizando complejos proyectos de herramientas y
facilitando asesoramiento.

Calidades de las Herramientas de Corte

En la fabricacién de moldes y matrices, las fresas multi-
diente suelen utilizarse para el desbaste de cavidades y
aristas amplias. Estas fresas trabajan con grandes cargas,
por lo que el material de las plaquitas intercambiables es
fundamental para una prolongada duracion de la herra-
mienta.

Durante los Ultimos afios ISCAR ha presentado la nueva
calidad recubierta de metal duro 1C845, con un sustrato
tenaz y una nano-capa de recubrimiento PVD con trata-
miento post recubrimiento SUMOTEC.

Esta calidad ha sido especialmente disefada para el me-
canizado con gran carga. Las plaquitas fabricadas en
IC845 tienen una duraciéon sustancialmente mayor, lo
que incrementa el rendimiento de las fresas multidiente
y de escuadrado que las montan.

En la linea de fresas de metal duro integral, ISCAR tam-
bién las ha mejorado afiadiendo la calidad 1C702, dise-
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fiada para el mecanizado eficiente de materiales duros
o templados (hasta 65HRc)

Perfilado Avanzado

En el mecanizado de superficies complejas, verdaderos
caballos de batalla, son las fresas toroidales y las hemis-
féricas. ISCAR proporciona a los fabricantes de moldes y
matrices una amplia linea de estas fresas, con diferentes
configuraciones: con plaquitas intercambiables, con ca-
bezas intercambiables o integrales.

Se diferencian en su tamafio nominal, precisién, tipo de
montaje (mango o fijacién) y gama de aplicaciones, se-
gun sea la dureza del material.

La industria de moldes y matrices se caracteriza por su
gran proporcion de fabricantes de tamafo pequefio y
mediano, para los que la versatilidad (multifuncionali-
dad) es un factor decisivo en la seleccion de herramien-
tas.

La reciente campafa LOGIQ de ISCAR incluye un nuevo
producto disefado especialmente para este exigente
mercado: la familia de fresas intercambiables TOR6MILL.
Una fresa TOR6MILL (Fig. 1) puede montar cuatro geo-
metrias diferentes de plaquitas. Dependiendo de la pla-
quita, la fresa se transforma en toroidal, a 90°, a 45° o
para alto avance, por lo que se puede utilizar para el me-

Fig. 1. Tor6Mill adopta distintas geometrias de plaquita resultando
multifuncional.
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canizado de superficies 3D, escuadrando, planeado,
chaflanado y para fresado de desbaste con alto avance.

Tecnologias Innovadoras

El fresado con alto avance y con elevada velocidad in-
crementan espectacularmente la productividad del
mecanizado, a la vez que reduce el nimero de opera-
ciones manuales y por consiguiente el tiempo de pro-
duccién.

Fresado con Alto Avance

Actualmente, los fabricantes de herramientas de corte
ofrecen una gran variedad de fresas para alto avance, en
este aspecto el programa de ISCAR es el mayor.

La linea de fresas para alto avance de ISCAR comprende
mas de 10 familias de herramientas que se diferencian
por su concepto basico de disefio (con plaquitas inter-
cambiables, integrales, con cabezas intercambiables),
didmetro nominal, geometria de corte, sistema de mon-
taje y aplicacion (mecanizado frontal, de cajeras, de cavi-
dades profundas).

Esta amplia gama permite a los fabricantes de moldes y
matrices seleccionar la herramienta dptima para sus ne-
cesidades. Para ISCAR, las fresas para alto avance hoy
son: fundamentales para impulsar la productividad, por
lo que contintia desarrollando esta linea, lanzando nue-
vas familias y optimizando las existentes. Por esto no es
de extrafar que los productos estrella lanzados en la ul-
tima campafa LOGIQ de ISCAR estan directamente rela-
cionados con el fresado con alto avance.

NAN3FEED y MICRO3FEED, dos ejemplos mas de las ul-
timas familias de fresas para alto avance de la compa-
fifa, estan disponibles en una gama de didmetros de 8 a
16 mm.

Aunque tradicionalmente son las fresas integrales las
que dominan esta gama, los especialistas de ISCAR cre-
en que las ventajas que ofrece el concepto de plaquitas
intercambiables en operaciones de desbaste, posiciona-
ran estas familias como una alternativa econémica al
concepto integral.

La innovadora familia de fresas para alto avance LO-
GIQ4FEED (Fig. 2) se caracteriza por las plaquitas de do-
ble cara “en forma de hueso”. Este particular perfil equi-
pa cuatro filos de corte, con una excepcional capacidad
para el fresado en rampa que define la aplicacién princi-
pal de la familia: fresado de desbaste altamente eficien-
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Fig.2. El facil corte de LOGIQ4 FEED facilita avances muy elevados
con alta eficiencia.

te de cavidades, especialmente cavidades profundas. Las
fresas son adecuadas para el mecanizado de piezas de
hasta 50 HRc.

Fresado con Alta Velocidad

Como ampliacién de la gama de herramientas para el
fresado a alta velocidad, ISCAR ha lanzado una familia
de fresas multidiente de metal duro integral en una ga-
ma de 2 a 20 mm de didmetro para operaciones de se-
mi acabado y acabado.

Estas fresas se fabrican en la ultrafina calidad de metal
duro 1C902, disenada para el mecanizado de materiales
duros, y tienen una relaciéon de longitud de hasta 6 ve-
ces el diametro. Trabajan con velocidades de rotacion
de hasta 20.000 rpm.

La aplicacion de fresas integrales para el desbaste de ra-
nuras y cajeras abiertas mediante la técnica de fresado
trocoidal y con elevados indices de extraccion de mate-
rial, ha captado también la atencion de fabricantes de
moldes y matrices.

Opciones MULTI-MASTER

La necesidad de personalizacidon de moldes y matrices
segun los productos finales es la razén por la que habi-
tualmente se fabrica un pequefo ndmero o incluso una
sola pieza de cada uno. Para estos fabricantes, la efi-
ciente utilizacién de las herramientas de corte y una



buena gestion y control de inventario son factores fun-
damentales. Sin embargo, para mecanizar partes de la
pieza de dificil acceso, suele ser necesaria una configu-
racion especifica de la herramienta. No todas las herra-
mientas de corte son las adecuadas para este tipo de
mecanizado, y el disefilo de una herramienta especial
dista mucho de ser la mejor solucién.

La familia de herramientas con cabezas intercambiables
MULTI-MASTER de ISCAR (Fig. 3) ayuda a superar estas
dificultades.

Fig. 3. Las cabezas cambiables Multimaster facilitan cambios de
formas de corte en miles de combinaciones.

Segun el concepto MULTI-MASTER, una misma cabeza
se puede montar en diferentes cuerpos (mangos), y un
mismo mango puede montar diferentes cabezas. Las
cabezas son diferentes en forma, geometria de corte y
tamano, y estan disefiadas para mecanizar escuadras y
superficies 3D, caras y ranuras, chaflanes y agujeros.
Los mangos cilindricos y cénicos tienen diferentes di-
mensiones con un amplio espectro para voladizos; sus
opciones de disefio garantizan que se pueden fijar con
portaherramientas, porta-pinzas o directamente a la
maquina.

La familia MULTI-MASTER, con su gran variedad de ca-
bezas, mangos, reducciones y extensiones, permite mas
de 40.000 configuraciones, y todas ellas cumplen el im-
portante principio “sin puesta a punto”, ya que la susti-
tucion de una cabeza gastada no requiere ninguna ope-
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racion adicional. La cabeza se puede sustituir sin retirar
la herramienta de la maquina, lo que reduce significati-
vamente los tiempos muertos. Estas caracteristicas ha-
cen gue la familia MULTI-MASTER sea extremadamente
popular en la industria de moldes y matrices.

Montaje Digital de Herramientas

La singularidad del bajo volumen de lotes de produccién
y la elevada precision de las formas, son el talon de A-
quiles en la produccion de un molde o matriz. Cualquier
infimo error puede ser causa del rechazo de todo el pro-
ducto. Gracias al concepto Industria 4.0, la digitalizacion
de los procesos productivos ofrece a los fabricantes de
moldes y matrices un efectivo instrumento para superar
este obstaculo: el modelado CAD/CAM de los procesos
de mecanizado. Esto garantiza la implementacion de es-
trategias productivas de mecanizado y de trayectorias de
la herramienta y optimizacion de las condiciones de cor-
te, a la vez que evita posibles colisiones.

ISCAR amplia su mundo digital con la opcién de realizar
montajes de herramientas en su catalogo electrénico,
gue contiene datos accesibles y precisos de las herra-
mientas para un pre-mecanizado digital. La representa-
cion digital de un montaje de herramientas, en base a la
norma ISO 13399, facilita un intercambio preciso de in-
formacion entre los diferentes sistemas de software.

La integracién de esta nueva funcién en el sistema
CAD/CAM de un fabricante de moldes y matrices puede
evitar errores de mecanizado en el taller, mientras que la
capacidad de planificar multiples montajes ahorra tiem-
po y dinero en esta fase. La compania planea ampliar sus
productos Industria 4.0 y conectar los mundos digital y
virtual, para los fabricantes de moldes y matrices.

Infinidad de productos cotidianos se fabrican utilizando
moldes y matrices, y la demanda de estos productos
crece constantemente. Los avances en ciertos sectores
industriales que son grandes consumidores de moldes y
matrices, como es el de automocioén, impactan directa-
mente en esta industria. La mayor demanda de moldes
y matrices implica un nuevo nivel de requisitos para las
herramientas de corte necesarias en el sector. ISCAR
mantiene que los fabricantes deben anticiparse a esta
demanda y actuar en consecuencia, ofreciendo las solu-
ciones necesarias.

El Servicio Técnico de Iscar esta a su disposicién para el
asesoramiento que precise en la aplicacion mas reco-
mendable de la tecnologia de Alto Avance, incluso en la
estrategia de mecanizado mas conveniente.

6/
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Incluso en el mundo de las herramientas, la perfeccion se antepone. GARANT se posiciona como la marca Premi-
um de fabricacion de Hoffmann Group. Mas de 30.000 herramientas de alto rendimiento para todos los campos

de aplicacion garantizan la méxima seguridad en innovacion, constante calidad Premium y una excelente rela-
cién calidad-precio. Déjese convencer:

www.garant-tools.com
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