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CEDIE S.A., nuevo
socio del Instituto
de Fundicién
Tabira

La compania CEDIE 2018 S.A. se
adhiere al Instituto de Fundicion
Tabira como nueva empresa socia.
Esta compania, cuya misiéon es
cubrir todas las necesidades del
sector metallrgico en materia de
ferroaleaciones y tecnologia de
encapsulados y aditivos, pasa asi a
apoyar y formar parte de esta red
de trabajo en torno al
conocimiento técnico y
tecnoldgico en este sector
industrial.

La incorporacion de la compania
CEDIE 2018 S.A. al Instituto de
Fundicion Tabira permitira
incrementar el alcance del marco
de relacion, entre productores de
pieza fundida y proveedores en
torno al desarrollo de avances
tecnoldgicos, asi como aprovechar
nuevas oportunidades de acceso al
conocimiento a nivel internacional
para toda la red.

CEDIE es una empresa experta en
produccion de hilo encapsulado
para aplicaciones en metalurgia,
suministro de ferroaleaciones de

Instalaciones de la compafia CEDIE en
Ourense.

alta calidad y suministro del
equipamiento necesario para la
implementacion de la tecnologia
del encapsulado. En palabras de su
Responsable de Calidad, José
Manuel Corcoba: “La compafia
realiza estudios constantes con el
fin de seguir innovando y
creciendo cada dia hacia un futuro
mejor. Trabajamos en estrecha
colaboracion con nuestros clientes
para poder conocer mejor sus
necesidades y objetivos. Les
escuchamos, asesoramos e
informamos para asi poder
determinar de forma precisa la
solucion mas ajustada a cada
caso.”

Info 1

Tuneles con
“tambor rotativo”
para lavar,
desengrasar,
decapar, fosfatar,
pasivar, enjuagar,
secar... todo tipo
de piezas
industriales

Las piezas cargadas a granel, son
tratadas en continuo mediante
una combinacién de diferentes
productos quimicos, ecolégicos y
biodegradables, que se diluyen en
aguay que son proyectados por
aspersion sobre la carga a tratar.
Cuando es necesario, estas piezas
se hacen pasar por uno o varios
tramos en zonas de inmersion.

El transporte de la carga por el
interior del tambor rotativo se
realiza de forma automatica y en
continuo a través de una espiral
sin fin que, a modo de tornillo,
hace avanzar la carga a cada

revolucion del tambor, el cual
tiene velocidad regulable. Si las
piezas a tratar lo requieren,
entremedio de algunas espiras se
colocan volteadores para que las
piezas, al ir avanzando, puedan ir
removiéndose con el fin de
garantizar su limpieza total. Las
piezas a tratar se cargan de
manera automatica a través de
una tolva conica por el frontal del
tambor y una vez que han
recorrido todo el circuito interior,
son secadas y expulsadas al
exterior a través de una tolva de
descarga.

Dependiendo del tratamiento a
realizar y el tipo de piezas, se
fabrican tambores que pueden
tratar producciones desde 100
kg/h hasta 2.500 kg/h.

Info 2

Plan renove para
los analizadores
de gases

en los procesos
de combustion
industriales

Los analizadores de
combustion testo 340 y testo
350 son dos modelos portatiles
especialmente disefiados para
el analisis de los gases de la
combustién en los procesos
industriales. Gracias a sus
posibilidades de configuracion,
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son especialmente aptos para

la medicion en cualquier

empresa que necesite medir en

calderas, quemadores y

motores industriales, turbinas
de gas, o también en plantas
de cogeneracién. Su principal

caracteristica es la

adaptabilidad a la medicion de

los distintos gases que se

generan en estos procesos, ya
que estos analizadores pueden
medir hasta 6 gases (segun
modelo) mediante sensores
electroquimicos de CO, CO2,
NO, NO2, SO2, H2S o CxHy.

Ahora, tanto el testo 340
como el testo 350 se

benefician de un plan renove
mediante el cual se pueden
adquirir a un precio mucho
mas bajo de lo habitual. El
Unico requisito es entregar un
analizador de combustién

industrial a cambio para

beneficiarse del plan renove.

El plan renove se complementa
con un servicio de recogida del
analizador de combustion
industrial antiguo y entrega del
nuevo analizador, gestionado
integramente por Testo, para
facilitar al maximo el reciclaje

segun las normativas

medioambientales del
producto desechado y la
puesta en marcha del nuevo
instrumento de medicién.

Info 3

Hydro presento
sus soluciones
en aluminio

en BEC - Bilbao

Hydro, compania referente
mundial en el mercado del
aluminio, mostré sus soluciones
integrales e innovadoras en la feria
Subcontratacion 2019 en el Bilbao
Exhibition Centre.

Hydro destaco en la feria como
proveedor de soluciones que
aportan un alto valor afadido a
sus mas de 1.100 clientes de
sectores industriales y de la
construccién en Espafia, siendo la
Unica compafiia totalmente
integrada y presente en toda la
cadena de valor de este metal.

Durante la feria, Hydro mostré su
amplia experiencia en el disefio de
soluciones en aluminio, asi como
su conocimiento sobre materiales
y procesos, con el objetivo de
encontrar la solucién adecuada
para cada proyecto. Los visitantes

no solo recibieron asesoramiento
personalizado, también pudieron
examinar muestras de perfiles
representativos de este
conocimiento aplicado en
diferentes industrias.

Info 4

FERESPE busca
agente local
para crecer

en el mercado
espanol

FERESPE es una fundicion de arena
y cera perdida, con mas de 35
anos de experiencia y una posicion
de liderazgo en su segmento: la
subcontratacion.

Enfocada en la produccion de
piezas técnicas para aplicaciones
de alto rendimiento en un nicho
de mercado con requisitos
especificos y series pequefias y
medianas, produce las siguientes
aleaciones:

e Aceros inoxidables duplex,
superduplex y austenitico.

e Aceros de media y baja aleacion.

e Hierros fundidos de alta aleacion.

En su estrategia de crecimiento en
el mercado espanol busca agentes
comerciales que quieran participar
en su expansion en Espana.

Para mas informacion contacte
con pedeca@pedeca.esy le
pondremos en contacto con
FERESPE.

Info 5
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Boletin Técnico F.E.A.F.

Noticias publicadas en el Boletin Técnico de la FEAF -
Federacion Espanola de Asociaciones de Fundidores

DATOS SECTORIALES FEAF 2018

Como en anteriores afos, la FEAF ha recogido los datos
sectoriales entre sus asociados. Los datos generales co-
rrespondientes al ejercicio 2018 han sido los siguientes:

La siguiente tabla muestra los sectores cliente segmen-
tados seguin cada tipo de fundicién:

Comparativa datos 2018/2017

La siguiente tabla resume la variacion 2018/2017 de las
empresas que contestaron en ambos ejercicios (20 de
hierro, 15 de acero y 25 de no férreos) y que represen-
tan el 82,75% de FEAF en términos de produccién:

Costes medios 2018

Los datos recogidos arrojan una distribucion de los cos-
tes por término medio para las fundiciones distribuidos
de la siguiente manera:

Segun los materiales, los costes medios se dividen como
se indica en la siguiente tabla:
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Coste salarial

El coste salarial medio en 2018 de las fundiciones que
han participado en el estudio ha sido de 40.974 €/per-
sona. Segmentando este indicador, segun los distintos
materiales, los resultados son:

e Hierro: 44.529 €/persona
e Acero: 40.963 €/persona
e No férreos: 38.422 €/persona

Absentismo laboral

El absentismo laboral medio en 2018 de las fundiciones
que han participado en el estudio ha sido de 7,05%.
Segmentando este indicador, segun los distintos mate-
riales, los resultados son:

e Hierro: 7,7%
e Acero: 7,5%
e No férreos: 6,3%

CAEF COUNCIL MEETING 2019

Los dias 31 de Mayo y 1 de Junio de 2019, tuvo lugar la
reunién anual del CAEF COUNCIL MEETING en Zagreb
(Croacia) con la participacion de 16 paises (Alemania, Aus-
tria, Bulgaria, Eslovenia, Finlandia, Francia, Hungria, Italia,
Noruega, Polonia, Portugal, Espaia, Suecia, Turquia, Reino
Unido y Republica Checa). Espafia estuvo representada por
un miembro de la FEAF y su presidente Ignacio de la Pefia.

La presidencia del CAEF pasard a manos de Espafia el
proximo ano y por ello, la proxima reunion del Council
Meeting se celebrara en Bilbao, entre los dias 5y 6 de
Junio de 2020.

FISI. INDICADOR DE SENTIMIENTO
DE LA INDUSTRIA DE FUNDICION
EUROPEA. MAYO 2019

La tendencia a la baja del Indicador de Sentimiento de
la Industria de la Fundiciéon Europea (FISI)*1 esta dismi-
nuyendo. Mayo 2019: Estable en general.

(*1) FISI (Indicador de Sentimiento de la Industria de Fundicién Euro-
pea) es un indicador temprano del desempefio de la industria de fun-
dicion europea. El CAEF lo publica cada mes y se basa en las respues-
tas de la encuesta de la Industria Europea de Fundicion. Se solicita a
los miembros del CAEF que evallen la situacion actual del negocio
en el sector de la fundicién y sus expectativas para los proximos seis
meses. El FISI es el primer indicador disponible, que proporciona in-
formacioén sobre el estado de dnimo de industria de la fundicion.

Esto contrasta con la disminucion del Indicador de Cli-
ma Empresarial (BCI)*2 para la zona del euro.

Tanto el estado actual como las expectativas de la in-
dustria europea de fundicién se estabilizaron en general
de forma inesperada en comparacién con el mes ante-
rior. Esto lleva a cuestionarnos la posibilidad de tocar
fondo en un futuro préximo.

Las fundiciones europeas evallan la situacién actual del
negocio y sus expectativas heterogéneas con respecto a
los diferentes materiales de fundicion. Esta informacion
se publicara a partir de ahora de forma regular en la pa-
gina web del CAEF: www.caef.eu

Esto se debe particularmente a los diferentes rendimien-
tos de las principales industrias de sus clientes. Ademas,
el conflicto entre EE.UU. y China se ha intensificado y la
decision sobre las tarifas punitivas (US-tariffs) para au-
tomoviles y componentes se ha pospuesto. Por lo tanto,
todavia tienen impacto las incertidumbres globales en
Curso.

PROYECTO EUROPEO LIFE
FOUNDRYTILE. EXPLOTACION

DE RESULTADOS Y PUESTA

EN MARCHA DE LA VALORIZACION
DE ARENAS Y FINOS

Tal'y como les hemos ido informando en los anteriores Bo-
letines Técnicos, la AFV ha estado participando en el pro-

(*2) BCI (Business Climate Indicator) es un indicador publicado por
la Comision Europea. EI BCl evalUa cada mes las condiciones de
desarrollo del sector manufacturero en la zona euro y para ello u-
tiliza cinco balances de opinién: tendencias de produccién, cartera
de pedidos, cartera de pedidos de exportacién, stocks y expectati-
vas de produccién.
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yecto europeo LIFE FOUNDRYTILE (LIFE14 ENV/ES/000252)
cuyo objetivo ha sido la valorizacién de las arenas y finos
de fundicidon como materia prima para la elaboraciéon de
baldosas ceramicas.

En estos momentos la AFV, jun-
to a los demas socios del pro-
yecto, ha empezado a trabajar
en la explotacion de los resulta-
dosy en llevar a cabo la transfe-
rencia/implementacion de los
satisfactorios resultados obtenidos. Para ello, conviene
antes recordar los resultados obtenidos en el proyecto.

RESULTADOS DEL PROYECTO

e Los ensayos sobre los productos finales obtenidos de-
muestran que las piezas elaboradas incorporando a-
renas y finos de fundicién, cumplen con los requisitos
de calidad para los productos ceramicos (se observa
un incremento en la absorcion de agua del material).

e Evaluacion de diferentes tecnologias de adecuacion
de los subproductos para reducir su contenido de hie-
rro y carbono organico. Se demuestra que la separa-
cién magnética y el tratamiento térmico permiten in-
crementar el ratio de sustitucién de subproductos del
2,2 hasta el 5%.

e Después de haberse caracterizado 23 muestras repre-
sentativas de 20 tipologias de arenas y finos de 10
fundiciones y de haberse obtenido composiciones ce-
ramicas con las diferentes muestras de arenas y finos
(primero por separado y posteriormente mezcladas),
la caracterizacién de estas composiciones muestra
gue es posible valorizar todos los subproductos, si se
mezclan en proporciones similares a las que se depo-
sitan en vertederos.

e |a valorizacién de las arenas y finos de fundicion me-
diante su introduccion en composiciones de baldosas
es técnicamente y medioambientalmente viable. Los
porcentajes de arenas y finos deben ajustarse en fun-
cién de su contenido de carbono orgéanico y éxidos
de hierro.

EXPLOTACION DE RESULTADOS

Una vez obtenidos estos satisfactorios resultados, el
consorcio cree que la clave del éxito de la solucion vali-
dada radica en los acuerdos bilaterales (fundicion — em-
presa ceramica) que puedan alcanzarse entre las em-
presas interesadas de ambos sectores.

Para ello, el objetivo es validar la valorizacién en baldo-
sas ceramicas de las arenas y finos generados por la
fundicién, como paso previo a su implementacion in-
dustrial.

Para alcanzar este objetivo, inicialmente se propone u-
na caracterizacion enfocada a determinar los parame-
tros criticos para la valorizacion de las arenas y finos de
fundicién, concretamente la presencia de carbono or-
ganico y oxidos de hierro.

En una segunda fase, se realizardn ensayos a escala la-
boratorio y se obtendran probetas con mezclas cerami-
cas, incorporando las arenas y finos de fundicion para
evaluar sus propiedades y determinar los porcentajes
optimos de introduccion de cada subproducto.

En cuanto a los avances técnicos, los ensayos realizados
a escala piloto en ITC con las composiciones de gres y
de azulejo de coccion roja, han mostrado resultados po-
sitivos en cuanto a emisiones gaseosas se refiere.

Por lo tanto, se prevén las siguientes etapas:

— FASE 1: Caracterizacién de muestras (arenas y finos)
representativas de los subproductos que genera la
empresa. Andlisis de la composicién quimica de las
muestras y del contenido de Carbono Organico.

— FASE 2: Ensayos de fabricacion de productos cerdmi-
cos para valorar el comportamiento en la cocciéon de
cada uno de los subproductos. Asi, se evaluara la
tendencia a la formacién de corazén negro y se de-
terminard la mezcla éptima de subproductos y el
porcentaje de sustitucion.

A partir de estos resultados, se caracterizara el com-
portamiento en la coccion de la formulacién cerami-
ca seleccionada mediante la determinacion del dia-
grama de gresificacion.

La caracterizacion puede ser realizada por las institu-
ciones de investigacion que participan en el proyecto
(Eurecat y AICE-ITC) o por otros laboratorios (si bien
creemos que sera mas complejo trabajar con otro la-
boratorio, ya que hay un conocimiento previo del
proyecto que consideramos importante). Los resulta-
dos deben ser la base para la negociacién de los a-
cuerdos bilaterales entre las fundiciones y las empre-
sas ceramicas.

— FASE 3: En el caso de que las pruebas sean positivas,
se estableceria suministro continuo (a escala indus-
trial) entre fundicién y empresa ceramica, fruto del a-
cuerdo alcanzado entre ambas.
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Si estan interesados, les animamos a ponerse en contacto
con la AFV-FEAF. Si desean obtener méas informacion
pueden contactar con Oroitz Unzain: programas@feaf.es
(o Tfno.: 944700707).

https://Awww.foundrytile.eu/

PROYECTO EUROPEO S-PARCS

El 23 y 24 de Mayo de 2019,

tuvo lugar en Bilbao, la tercera

reunion transnacional del pro-

yecto en la que participaron

12 de los 13 socios del proyec-
to. Como en las anteriores reuniones los socios tuvieron
la ocasién de revisar el gran progreso realizado en los ul-
timos 6 meses y planificar las futuras actividades.

Ademas, el consorcio visitd uno de los Parques Industria-
les participantes en el proyecto, el Parque Industrial Bil-
dosola-Artea (administrado por el socio de S-PARCS Biz-
kaia Sortaldeko Industrialdea) y discutir en una jornada
diferentes aspectos del sector energético. En dicha jor-
nada participaron entidades del sector energético del
Pais VVasco y entidades que participan en la identificacion
y evaluacién de las oportunidades de cooperacion ener-
gética identificadas en S-PARCS.

S-PARCS presenta un concepto para reducir los costes y
el consumo de energia en los parques industriales. En el
proyecto estan participando 7 Parques Industriales de 4
paises y una gran comunidad de seguidores.

Avances hasta la fecha

Después de un afio de implementacion, ya se han publi-
cado varios entregables presentando los primeros resul-

Participantes en la reunién.

tados del proyecto: Inventario de varias soluciones de
cooperacion / servicios energéticos, identificacion de so-
luciones de ejemplos reales, instrumentos para superar
las barreras de acciones cooperativas etc.

Asimismo se han llevado a cabo diferentes acciones de
diseminacion del proyecto como la presentacion del
proyecto en el World Sustainable Energy Days 2019.

Para mas informacion visite la web del proyecto:
www.sparcs-h2020.eu

FERIA SUBCONTRATACION 2019

Entre los dias 4 y 6 de junio de 2019, ha tenido lugar en
el BEC (Bilbao Exhibition Center) la Feria “SUBCONTRA-
TACION - Feria Internacional de Procesos y Equipos para
la Fabricacion”, que se ha celebrado simultaneamente
con las ferias FITMAQ, ADDIT3D, BEDIGITAL, IT-IN-
DUSTRY TOOLS, MAINTENANCE y PUMP & VALVES.

Visita de DAa. Arantxa Tapia y otros responsables institucionales al
stand agrupado de FEAF.

La FEAF ha participado con un stand agrupado de em-
presas, conformado por 11 fundiciones, FUNDIGEX y la
revista FUNDIPress.

FERIA GIFA 2019

Entre los dias 25 y 29 de junio 2019 se celebré en DUs-
seldorf (Alemania) la feria GIFA 2019.

Como en ediciones anteriores, la FEAF organizé un viaje
colectivo de asistencia al evento, en el que finalmente
participaron 33 personas de 6 empresas asociadas (A-
murrio Ferrocarril y Equipos, FAED, Fundiciones del Es-
tanda, Guivisa, Lingotes Especiales y Tecnalia), 22 per-
sonas en la alternativa Ay 14 en la alternativa B.
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Por su parte, FUNDIGEX colaboré en la participaciéon co-
mo expositores de un conjunto de empresas espafiolas,
entre las que estaban los siguientes asociados a FEAF:
GURELAN, FAED — METCOEX, HORMESA, INSERTEC,
IK4-AZTERLAN, ONDARLAN, ECRIMESA Y GRUPO WIS-
CO.

INTERGUNE+ 2019

Los dias 6y 7 de mayo 2019, la AFV participd en INTER-
GUNE+ 2019, en un stand compartido con los diferen-
tes clusteres del Pais Vasco (Basque Clusters).

Un total de 700 empresas, se inscribieron a este Foro de
Internacionalizacién de Euskadi, y punto de encuentro
para conocer todos los servicios, financiacion y ayudas
que el Gobierno Vasco pone al servicio de las empresas
para la internacionalizacion.

INICIATIVA HAZINNOVA 2019

El Departamento de Desarrollo Econémico e Infraes-
tructuras del Gobierno Vasco, el Grupo SPRI e Innobas-
que impulsan y coordinan, la iniciativa HAZINNOVA.

Esta iniciativa pretende promover que las pymes puedan
poner en marcha proyectos de innovacion no tecnologi-
ca, especialmente aquéllas que no hayan participado an-
teriormente en programas de apoyo a la innovacion.

Hazinnova ofrecera servicios de apoyo para el desarrollo
de microproyectos con capacidad para generar resulta-
dos a corto plazo. La meta de la iniciativa es que a lo lar-
go de 15 meses, se consigan finalizar en torno a 500
microproyectos de innovacién a desarrollar en ocho ti-
pologias diferentes: econdmico-financiera, produccion,
logistica, procesos internos, personas, clientes, nuevos
mercados, y marcas y disefios.

Este servicio de consultoria y acompafamiento para la
innovacion esta dirigido a pymes que no hayan partici-
pado en el Programa Innobideak entre 2016 y 2018.
Las pymes podran acceder a un maximo de dos servicios
de microproyectos innovadores, de tipologias diferen-
tes. También podran obtener servicios para micropro-
yectos de registro de marcas y disefos, en este caso sin
limitacion de numero.

Para el desarrollo de esta iniciativa se va a contar con
dos figuras:

e Agentes Hazinnova (Agencias de desarrollo, asocia-
ciones): Colaboraran en la identificacion y activacion

de proyectos. Su misién serd ayudar a aflorar necesi-
dades e intereses susceptibles de acogerse a la inicia-
tiva y entrar en el proceso de desarrollo e implanta-
cion de las correspondientes soluciones a través de las
empresas consultoras.

La AFV forma parte de esa red de Agentes Hazinnova.

e Consultoras: Su objetivo es llevar de forma proactiva
soluciones de innovacién no tecnolégica a las pymes,
apoyar la labor de sensibilizacién sobre los beneficios
de la innovacién no tecnolégica y aprovechar el cono-
cimiento adquirido de la iniciativa Hazinnova para di-
sefar y plantar actuaciones futuras. También busca
garantizar la objetividad en la evaluacién, asegurar el
encaje de los proyectos en el programa y ofrecer a-
compafamiento a las empresas hacia otras ayudas,
en el caso de que la iniciativa Hazinnova no sea la
mas adecuada para atender las necesidades de la em-
presa.

RENOVACION COMITE CTN 78

Desde la FEAF estamos procediendo a la renovacion de
la composicién del Comité Técnico de Normalizaciéon
CTN 78 “Industrias de la Fundicion”, con el objeto de
impulsar las actividades de normalizacion del mismo.

El Comité Técnico de normalizacion CTN 78, de fundi-
cién, se cred en el seno de la Asociacion Espafiola de
Normalizacién UNE, en el afo 1998, y desde entonces,
esta secretariado por la FEAF. Su renovacion se ve pro-
piciada por el cese de tres vocalias por jubilacion y por
la asignacion reciente al CTN 78 de dos nuevos Comi-
tés, Europeo e Internacional, sobre maquinaria de fun-
dicion.

De cara a esa renovacion, buscamos técnicos del Sector
que quieran asumir el compromiso de participar activa-
mente en el Comité, con capacidad de influir en los tra-
bajos programados por el CTN 78. Por otra parte, esta-
mos en proceso de actualizacién de las vocalias del
CTN, para lo cual hemos solicitado a los miembros del
mismo, que nos confirmen su interés en seguir partici-
pando de una forma activa, tal y como indica el Regla-
mento de los Comités Técnicos de Normalizacion.

Ademés de las normas de fundicién de hierro, son com-
petencia del CTN 78, las normas de fundicién de mag-
nesio y cinc.

El campo de actividad del CTN 78 es la normalizacién
de las fundiciones de primera y segunda fusion de ma-
teriales metdlicos, su produccion y aplicacion. Incluye la
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normalizacién de especificaciones de material, condi-
ciones técnicas de suministro, tolerancias de dimension
y de forma y métodos de ensayo.

Internacionalmente esté relacionado con el CEN/TC 190
Tecnologia de la fundicion, CEN/TC 202, Maquinaria de
fundicion, I1ISO/TC 25 Arrabio y fundicién de hierro e I-
SO/TC 306 Magquinaria de fundicién.

Basicamente, el CTN 78 se encarga de analizar las nor-
mas europeas de fundicion que deben revisarse cada 5
anos, y de participar, con comentarios y voto, en los bo-
rradores de proyecto de las normas de fundicién euro-
pea e internacionales. También participamos como vo-
cales en otros CTNs nacionales de interés para el sector
que cubren otros materiales, como el CTN 36, en lo que
confiere al acero moldeado, el CTN 38, en lo relativo a
la fundicién de aluminio y el CTN 131, en las fundicio-
nes de aleaciones de cobre.

Toda esta actividad es un reflejo de cémo las normas
técnicas recogen el consenso de mercado sobre las me-
jores practicas en aspectos clave para la competitividad
de las organizaciones, siendo el resultado de la labor
conjunta de los sectores y administraciones.

REVISION BREF DE FORJA Y FUNDICION

El grupo de trabajo técnico (TWG) establecido para la
revision del Documento de Referencia Europeo sobre
las Mejores Técnicas Disponibles para el Sector de fun-
dicion “BREF, smitheries and foundries industry”, cele-
brara oficialmente su reuniéon de lanzamiento del 17 al
20 de septiembre de 2019, en la sede del IPPC BURE-
AU, en Sevilla.

La Directiva de Emisiones Industriales, 2010/75/UE, esti-
pula que los permisos deben contener condiciones ba-
sadas en las Mejores Técnicas Disponibles (BAT) para lo-
grar un alto nivel de proteccion del medio ambiente en
general. Las conclusiones de las BAT proporcionan a las
autoridades nacionales la base técnica para establecer
las condiciones de los permisos para todas estas instala-
ciones.

Los BREF deben revisarse y actualizarse segun corres-
ponda, ya que la ciencia y las tecnologias se estan desa-
rrollando continuamente y los nuevos procesos ambien-
tales se estan introduciendo con éxito en la industria.

El intercambio de informacién para el BREF original de
Smitheries and Foundries Industry se llevé a cabo entre
1999 y 2003, y el BREF fue adoptado oficialmente por

la Comisién Europea en 2005 bajo la Directiva IPPC
(96/61/EC) .

La revision del SF BREF de 2005, ha comenzado con la
reactivacion del Grupo de Trabajo Técnico en julio de
2018. Como Estado Miembro, en Espafa se ha creado
un grupo de trabajo en el que participan el Ministerio
de Medio Ambiente (Madrid), el Gobierno Vasco, Go-
bierno de Navarra, Generalitat de Catalufa, Principado
de Asturias, TRAGSATEC vy la propia FEAF, estos dos ul-
timos como asistente y consultor del Ministerio, respec-
tivamente. La FEAF prepard a principio de afio un docu-
mento de alegaciones y respuestas a la propuesta inicial
del IPPC Bureau sobre el alcance del BREF y punto clave,
en linea con el CAEF, y siempre en defensa de los inte-
reses del Sector. Dicha postura se envié al Ministerio en
marzo.

Por parte del CAEF, asistiran a Sevilla el préximo 19 de
Septiembre, alrededor de 15 personas representando
los intereses del sector europeo. En este sentido se ha
consensuado un documento de posiciones iniciales,
que recoge los intereses comunes de todas las Asocia-
ciones Miembro de Fundicion, entre ellas, la FEAF, y
que se llevara a la reunién de inicio, para su discusion.

El nuevo BREF, supondra una actualizacion de las mejo-
res técnicas disponibles y de los limites de emision que
las fundiciones deberemos cumplir bajo la Directiva
2010/75/UE de Emisiones Industriales. Un vez revisado
el BREF y publicado el Informe de conclusiones, las
plantas de fundicién europeas dispondremos de un pe-
riodo de cuatro afos para aplicar en nuestro proceso
los cambios necesarios que implique este nuevo escena-
rio de trabajo.

El proceso de revision del BREF puede durar hasta 40
meses. La redaccion de las conclusiones es dirigida por
el Joint Research Centre (JRC) a través de su European
Integrated Pollution Prevention and Control Bureau
(EIPPCB) y es elaborada con la participacion de expertos
de la industria, como CAEF y FEAF, autoridades publicas
de la UE, ONG medioambientales y otros servicios de la
Comisién Europea.

Como vya les informamos en boletines anteriores, el e-
quipo redactor de las guias BREF, ha visitado cuatro
plantas de fundicion asociadas, para conocer in situ los
avances que este sector ha logrado en materia ambien-
tal. El equipo del Bureau realizé las visitas técnicas, el
pasado mes de diciembre, acompafiados de responsa-
bles del Departamento de Medio Ambiente del Gobier-
no Vasco, del Ministerio para la Transicién Ecoldgica, de
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la Asociacion Europea de Fundicion (CAEF), Tragsatec y
de la propia FEAF, quién organiz¢ y facilité la logistica
de las visitas a las empresas del Sector.

BENCENO. PROPUESTA DE REDUCCION
DEL VALOR LIMITE DE EXPOSICION
LABORAL EN EL MARCO

DE LA DIRECTIVA CMD.

En el marco de la cuarta modificacion de la Directiva de
Agentes Carcinégenos la Agencia Europea de Produc-
tos Quimicos (ECHA), ha propuesto reducir el valor Iimi-
te de exposicion laboral del benceno, a 0,05 ppm.

Este Limite es considerablemente mas bajo que el actual
de 1 parte por millén (1 ppm). La Directiva 97/42/CE,
modificacion de la 90/394/CEE, que es la directiva
transpuesta en el R.D. 665.1997 sobre cancerigenos en
Espana, establece un valor limite de exposicion profe-
sional de 1 ppm, para el benceno.

Con objeto de evaluar el impacto socieconémico de una
reduccion del valor limite del benceno a 0,05 ppm, la
Comisién Europea ha contratado un estudio a un con-
sorcio europeo integrado por expertos consultores. En el
marco de este estudio, y a través del CAEF, enviamos en
enero de este afo un cuestionario que cumplimentamos
con el soporte de algunas empresas del Sector.

Mas recientemente, en el ACSH, que es el Consejo A-
mericano de Ciencia y salud, se discutid en su reunion
del 30 de Abril, la propuesta de la ECHA y se manifesta-
ron los problemas de reducir este limite a la mitad. A-
fortunadamente, participé un representante de WPC
de Metals Trade Association, quién en estrecha colabo-
racion con el CAEF, pudo sefalar las dificultades parti-
culares encontradas en el cumplimiento del limite pro-
puesto en el sector de la fundicién, justificando que
pone en peligro la continuacién de pequefnas empresas
con pocos recursos y la competencia desleal frente a
terceros paises con menores requisitos en PRL.

Asi el Sector se ve afectado por la mayoria de las recien-
tes enmiendas a la Directiva de Cancerigenos (silice cris-
talina, acido arsénico, cadmio y sus compuestos, for-
maldehido, compuestos de cromo VI, compuestos de
niquel..., asi como el benceno), y para la mayoria de es-
tas sustancias, la sustitucion no es posible y, por lo tan-
to, se debe aplicar una amplia gama de medidas de
gestién de riesgos, incluido el redisefio de algunas ins-
talaciones y procesos.

Como conclusién, el ACSH reconoce que el sector de la

fundicién es el méas vulnerable, en la evaluacion de im-
pacto, y acordé el siguiente enfoque con respecto a los
valores limite para el benceno:

e Dos anos después de la entrada en vigor de la Directi-
va, se aplicard un OEL de 0,5 ppm.

e Cuatro afios después de la entrada en vigor de la Di-
rectiva, se aplicard un OEL de 0,2 ppm.

e A mas tardar en 2028, la ACSH recomienda que la
Comision evalle la posibilidad de reducir aun mas el
limite.

Sobre la base de este dictamen, la Comisiéon Europea
presentara una propuesta para el establecimiento de un
limite europeo para su discusion con los Estados miem-
bros. Hasta ahora, la propia CE siempre ha seguido las
opiniones de ACSH, por ello esperamos que las pro-
puestas de los valores de 0,5y 0,2 ppm para el bence-
no, tengan éxito y se hagan firmes en un futuro proxi-
mo.

Las exposiciones al benceno en las fundiciones se pro-
ducen en gran medida, debido a la necesidad de utilizar
aglutinantes organicos en los procesos de moldeo y fa-
bricacion de machos. Para la fundicién de hierro y ace-
ro, deben utilizarse aglomerantes organicos debido a
las altas temperaturas de fundicion (> 1,200 ° C) y no
esta a la vista un cambio tecnolégico significativo. Por
otra parte las emisiones de benceno se generan en el
proceso de colada, cuando se pone en contacto con los
modelos de poliestireno expandido a elevada tempera-
tura y descompone el polimero por pirolisis térmica.

Asimismo, en esta reunién del ACSH se discutieron los
valores limite de exposicion laboral vinculantes para com-
puestos de niquel dentro del alcance de la Directiva sobre
carcinégenos y mutagenos. En su opinion, el ACSH reco-
mienda los siguientes valores limite para compuestos de
niquel medidos como niquel:

e Fraccion respirable: 0,01 mg/m3
e Fraccion inhalable: 0,05 mg/m3
Todas estas recomendaciones son ahora el punto de

partida oficial para la cuarta revisién de la Directiva de
agentes cancerigenos CMD 2004/37/EC.
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EXITO DE PARTICIPACION

EN LA JORNADA “POSIBLES SOLUCIONES
A LA PROBLEMATICA DE EXPOSICION

A LA SILICE CRISTALINA RESPIRABLE
(SCR) EN EL SECTOR DE FUNDICION

Un total de 105 personas, de 55 empresas, participaron
el 6 de Mayo 2019 en la Jornada “Posibles Soluciones a
la problematica de Exposicién a la Silice Cristalina Respi-
rable (SCR) en el Sector de Fundicién”, desarrollada en
el Gran Hotel Durango (Bizkaia).

Durante el transcurso de la jornada, los asistentes tuvie-
ron la oportunidad de escuchar temas como las activida-
des realizadas por la FEAF relativas a la SCR, la panora-
mica europea y nacional sobre la inclusion de la SCR en
la Directiva de Cancerigenos, la adaptacion al nuevo
Marco Legislativo, las metodologias para la reduccion de
la toxicidad de la SCR, la aplicacion del proyecto SILIFE
en distintas empresas, entre ellas una fundicion y lineas
futuras de actuacion.

Para todo ello se contd con ponencias de Fundiciones
Fumbarri-Durango, S.A, el Instituto de la Tecnologia
Ceramica (ITC) y la propia FEAF.

A la finalizacién de las presentaciones, tuvo lugar un in-
teresante coloquio entre los participantes. La jornada
ha sido valorada muy positivamente por los asistentes
(8,75 de media). Desde FEAF continuaremos trabajando
en este importante tema.

Nuestro agradecimiento a todos los ponentes y a las
empresas y personas participantes en la jornada.

PILDORAS FORMATIVAS EN MATERIA
DE PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES

La FEAF ha elaborado con la colaboracién de la empre-

sa MAGICFLY Audiovisual una serie de “Pildoras forma-
tivas en materia de Prevencion de Riesgos Laborales”.

Se trata de 10 videos de corta duracién. Los 5 primeros
especificos de fundicién y los otros 5 genéricos.

PILDORAS FUNDICION

e Caidas al mismo nivel.

e Riesgo de proyeccién de particulas.
e Estrés Térmico.

e Riesgo de quemaduras.

¢ Riesgo de radiaciones.

PILDORAS GENERICAS

e Seguridad Vial.

e Proteccién de las manos.
e Botiquin.

* Sobreesfuerzos.

e Riesgo de incendios.

Las pildoras formativas relativas a los riesgos especificos
del Sector de Fundicién, corresponden a parte de los in-
dicados para el CNAE 24, en el Il Convenio Colectivo Es-
tatal de la Industria, la Tecnologia y los Servicios del
Sector del Metal (CEM).

El objetivo de estas pildoras formativas, es aportar a las
empresas del sector un material visual complementa-
rio, que ayude tanto a los trabajadores como a las pro-
pias empresas, en la concienciacion y adopcion de las
medidas necesarias para desarrollar las actividades del
sector de fundicién, con las medidas de seguridad id6-
neas.

Estas Pildoras Formativas, han sido realizadas por la
empresa MAGICFLY Audiovisual (http:/magicflyaudio-
visual.com), dedicada a crear contenidos audiovisuales
inteligentes y creativos para empresas e instituciones,
de cara a comunicar mensajes impactantes y diferen-
tes.

Pueden acceder a las Pildoras Formativas en el siguiente
link:

https://vimeo.com/showcase/5955879

Les recomendamos que una vez accedan al link, se
descarguen los videos en su ordenador o dispositivo
movil.
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PROYECTO ERASMUS + INNORESOLVE.
CUARTA REUNION TRANSNACIONAL
Y JORNADA TECNICA

INNORESOLVE: Formacion para que
los gerentes y mandos intermedios
afronten los desafios de la fundi-
cion 4.0 a través de una metodolo-
gia de aprendizaje basada en la re-
solucién de problemas”. (2017-1-
ES01-KA202-037932).

OBJETIVO PRINCIPAL

Mejorar las habilidades digitales y las practicas innova-
doras de los gerentes y mandos intermedios, con el fin
de que estén preparados para afrontar los desafios de
la Fundicion 4.0.

RESULTADOS ESPERADOS

e Formacion colaborativa de e-learning: Programa de
formacién basado en la metodologia de resolucion de
problemas.

e Guia de soporte de InnoResolve: Guia sobre los nue-
vos retos de la industria de la fundicién en los paises
socios y una colecciéon de casos de estudio de fundi-
cion 4.0.

CUARTA REUNION TRANSNACIONAL

El 7 de mayo 2019, la AFV acogié en sus instalaciones la
Ultima reunién del consorcio del proyecto InnoResolve.
Tras los primeros eventos multiplicadores y los “Focus
Group”, donde un conjunto de expertos debatié sobre
el proyecto en cada pals, en esta Ultima reunién se to-
mo la decision de cuales iban a ser las mejoras y modifi-

caciones que se iban a hacer al proyecto, de cara a con-
seguir unos resultados finales de calidad y sobre todo
de utilidad para el usuario final. Durante la reunién se
acordd mejorar algunos casos de estudio incluidos en la
guia y ademas revisar el lenguaje de los médulos, para
gue estuviera en consonancia con el vocabulario estan-
darizado para la Industria 4.0.

JORNADA TECNICA

9 de julio de 2019, celebrada una jornada técnica por
parte de la AFV con el objetivo de dar a conocer los re-
sultados finales del proyecto, en el Gran Hotel Durango
en Bizkaia, Una primera parte basada en los resultados
finales del proyecto europeo “INNORESOLVE" y una se-
gunda parte con tres ponencias técnicas impartidas por
expertos en Industria 4.0: JASO, TECNALIA e IK4 — AZ-
TERLAN.

FINALIZACION PROGRAMA JOVENES
DIPUTACION FORAL DE BIZKAIA

El pasado mes de abril 2019,

finalizé el ultimo de los cursos

aprobados por la Diputacion

Foral de Bizkaia, dirigidos a jo-

venes menores de 30 afios de-
sempleados, empadronados en Bizkaia (zona margen
izquierda), los cuales se han impartido en Fondo Forma-
cion Euskadi (Valle de Trapaga-Bizkaia).

La formacion estaba contemplada en el marco del Pro-
grama de Promocion de la Empleabilidad de las perso-
nas jévenes desempleadas del Territorio Histérico de
Bizkaia.

Los cursos realizados han sido:

e Soldadura con electrodo (38 horas): 08/03/2019 a
21/03/2019.

e Electricidad Industrial (38 horas): 26/03/2019 a
04/04/2019.

e Mantenimiento Industrial (38 horas): 05/04/2019 al
16/04/2019.

100% subvencionados por el Departamento de Em-
pleo, Inclusion Social e Igualdad de la Diputacion Foral
de Bizkaia.

La seleccion de los alumnos se realizé con el objetivo de
que los 15 alumnos participaran en los tres cursos a
modo de itinerario formativo, como asi ha sido, finali-
zando la formacién con éxito.



El objeto del programa es el fomento de la insercion en
el mercado de trabajo ordinario de personas jovenes
hasta 30 anos, en desempleo, mediante la realizacién
de formacion.

CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
“FUSION Y COLADA". “JORNADA
TECNICA EL SECTOR DE FUNDICION”

En el marco del Certificado de Profesionalidad “Fusiony
Colada”, que ha impartido Usurbilgo Lanbide Eskola-
CIFP USURBIL LHII, organizaron el pasado 7 de Mayo, u-
na “Jornada Técnica El Sector de la Fundicion”, con el
objetivo de ser un encuentro entre el Centro de Forma-
cion, las empresas y los alumnos.

La jornada contd con la asistencia de alrededor de 50
personas, entre las cuales se encontraban los alumnos
del certificado de profesionalidad, alumnos de ciclos
formativos de fabricacion mecanica, y docentes del cen-
tro.

Asi mismo acudieron 4 empresas asociadas (Amurrio
Ferrocarril y Equipos, Gri Castings, Grupo Wec y Gure-
lan) y la propia FEAF.

Al comienzo de la jornada se realizd una presentacion

/ Informacién

de Usurbilgo Lanbide Eskola y de la formacién especifi-
ca en fundicién que han venido realizando.

Posteriormente la FEAF realizd una presentacion del
Cluster de Fundicion, a la cual le sigui6 las interesantes
experiencias reales de trabajo en fundiciéon a cargo de
Amurrio Ferrocarril y Equipos, y Gri Casting.

Desde la FEAF apoyamos este tipo de iniciativas que a-
yudan a reforzar la imagen del sector, entre las perso-
nas que estan proximas a incorporarse al mercado de
trabajo.

El certificado de profesionalidad de Fusién y Colada,
gue comenzé el pasado 6 de marzo, ha finalizado los
contenidos tedricos el 26 de Junio 2019. A partir de ese
momento, comienzan las practicas no laborales en em-
presa.
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industrial

coordina el proyecto FAMPAI que, junto con el

grupo AMES, TMCOMAS, Gutmar y el Centro de
Proyeccién Térmica (CPT), de la Universitat de Barcelo-
na, desarrollard y fabricara materiales en polvo de ca-
racter metdlico, intermetalico y ceramico, para aplica-
ciones industriales, mediante procesos de produccion
avanzados.

E | centro tecnoldgico Eurecat (miembro de Tecnio)

En el marco del proyecto, “la Unidad de Modelizacién y
Simulacion de Eurecat desarrollaréd nuevas técnicas de
fabricacion de polvo metalico, mientras que la Unidad
de Nuevos Procesos de Fabricacion desarrollara tecnolo-
gias de esferoidizacion de particulas de polvo cerami-
ca”, explica el coordinador del proyecto, Jordi Pijuan.

“Las mejoras introducidas en los métodos de fabrica-
cion y el procesamiento de este polvo, buscan mejorar
el estado actual de la técnica para abrir nuevos caminos
y nuevos mercados”, afirma el director de la Unidad de

Desarrollan nuevos materiales
en polvo metalico para el sector

Modelizacion y Simulacion de Eurecat, Ricardo Hernan-
dez.

En palabras del director de la Unidad de Nuevos Proce-
sos de Fabricacion de Eurecat, Raffaele Caminati, “se
tratan materiales y procesos para dos campos diferen-
tes de la fabricacion industrial”, como es el caso del
conformado de “piezas mediante pulvimetalurgia y del
tratamiento de superficies, para conseguir dotarlas de
funcionalidades adicionales mediante recubrimientos
depositados por proyeccion”.

FAMPAI es un proyecto de la Comunidad Industrias del
Futuro (IdF) de RIS3CAT, que tiene como objetivo con-
solidar un polo de innovacién lider en fabricacion efi-
ciente y sostenible en Catalufia, mediante el despliegue
de una red de capacidades y plantas piloto que tienen
que servir para agilizar y consolidar la cadena de valor
de la [+D+i industrial.
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el mercado desde hace 13 afos y desde entonces

fue mejorado unay otra vez. Ahora este dispositivo
de medicion ha sido modificado de nuevo. La nueva ver-
sion de microscopio de medicion GARANT MM1 presu-
me de una camara de 6,4 megapixeles, con una lente
optica nueva ademas con la misma precision y hasta 10
veces mayor campo de visién que el modelo anterior. El
nuevo procesador Intel i7 genera las imagenes rapida-
mente y de alta resolucién, facilitando un trabajo adn
mas eficiente. La nueva carcasa de aluminio anodizado
proporciona al microscopio de medicion GARANT MM1
una mayor durabilidad. También destaca su alta calidad
y rendimiento.

E | microscopio de medicion GARANT MM1 esta en

El nuevo microscopio GARANT MM1 ha mejorado en
todos los aspectos en comparacién con su modelo pre-
decesor. El campo de vision del modelo con el objetivo
motorzoom es 5 veces mayor, y el modelo con la éptica
fija es de hasta 10 veces mayor. En el modo stitching,
cuando varias imagenes se vinculan a una imagen ge-
neral se forma un campo de visién mucho mayor. Esto
permite medir incluso las piezas voluminosas y ahorrar
tiempo en mediciones.

AUn no es todo. Para poder medir las piezas de mayor
tamano automaticamente el modo stitching fue am-
pliado con la funcién “sequir el contorno”. En caso de
mesas de medicion con la gestion CNC el sistema es ca-
paz trazar paso a paso los contornos de las piezas com-
pletamente desconocidas. De este modo el empleo del
sistema CNC es auin mas eficiente para las mediciones
individuales de las piezas grandes y aprendizaje de los

Hoffmann Group presenta
una nueva version de microscopio
de medicion GARANT MM1

El nuevo microscopio de medicion GARANT MM1 tiene en com-
paracién con su modelo anterior un campo de vision de hasta 10
veces mayor.



En el modo stitching varias imagenes se vinculan a una imagen
conjuntay se genera un campo de vision significativamente mayor.

programas nuevos. Gracias a la funcion de aprendizaje
los contornos se reconocen de manera fiable en condi-
ciones de iluminacion escasa.

El nuevo microscopio de medicién GARANT MM1 esta
opcionalmente disponible con la optica fija, motorzoom
0 zoom de rastreo y como opcién estandar se equipa
con la mesa de medicién de ajuste manual.

Segun necesidad el cliente puede equipar el dispositivo
con la mesa de medicion con el sistema de control CNC
o con un palpador tactil.

Septiembre 2019 / Informacién

Gracias a la funciéon nueva “seguir el contorno” los dispositivos
con la mesa de medicion con el sistema de gestion CNC, pueden
trazar los contornos de las piezas desconocidas de manera total-
mente automatica.

Todas las ejecuciones del nuevo microscopio de medicién
estan disponibles a la venta a través del nuevo catalogo
de Hoffmann Group 2019/2020 o a través del eShop.
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FARO® presenta la nueva soluciéon
de escaneo 3D Cobalt Design™

rada Cobalt Design™. La tecnologia de escaneo de

luz estructurada proyecta patrones de luz con un
sistema de cadmaras para capturar grandes areas. De es-
ta manera, reduce el tiempo de captura de datos y ofre-
ce resultados mas rapidos.

F ARO® lanza la familia de escaneres de luz estructu-

Cobalt Design™, en combinacion con la plataforma de
software RevEng™, lanzada recientemente, ofrecen u-
na solucién de disefio digital integral que permite esca-

near objetos pequefios y medianos de forma precisa, en
color y con diferentes niveles de resolucion.

Es el primer escéner de luz estructurada a color que FA-
RO ha desarrollado pensando especificamente en aplica-
ciones de disefno, siendo ideal para escanear superficies
complejas, en especial formas organicas con muchos de-
talles.

Cobalt Design™ resuelve diversos requerimientos de di-



sefilo, como la ingenieria inversa, el disefio de prototi-
pos, el disefio de empaquetado, la creacion de catalo-
gos digitales y, hasta el disefio de modas y joyeria.

Aceleracion de flujos de trabajo

Cobalt Design™ permite a los profesionales del disefio
configurar pardmetros de escaneo una vez y escanear
objetos similares con solo presionar un botén. Ademas,
se incluyen de manera predeterminada diversas confi-
guraciones preprogramadas de mallado y escaneo. Esto
permite pasar menos tiempo en cada posicion de esca-
neo, lograr mas escaneos por dias y completar mas rapi-
do los proyectos de escaneo. También, asegura que los
resultados se puedan repetir y sean confiables.

Escaneo de campo completo

El eje rotativo integrado mejora enormemente el proce-
so de escaneo 3D y maximiza la detallada cobertura del
escaneo. La pieza u objeto que se escaneara se ubica en
una posicion fija sobre el eje y, a continuacion, se confi-
gura el eje para que gire automaticamente hasta 360
grados durante el escaneo.

Septiembre 2019 / Informacién

La mejor combinacién entre velocidad
y precision

Cobalt Design™ captura millones de puntos de medicién
3D en tan solo un segundo con una precisidon maxima de
3.1 Mpx para objetos complejos pequefios y medianos.

Digitalizacion a todo color

También pueden capturarse escaneos precisos y con
texturas de alta calidad a color para lograr imagenes re-
alistas que permiten representaciones muy detalladas
de superficies geométricas y terminaciones en colores
3D veridicas.

«El lanzamiento de Cobalt Design™ junto con la recien-
te plataforma de software RevEng™ refuerza nuestro
compromiso con el liderazgo de mercado y opinién para
las soluciones de captura de datos 3D en diversas aplica-
ciones e industrias centradas en el disefio», indica Thors-
ten Brecht, director de Disefio 3D. «Hemos mejorado el
paradigma de la luz estructurada 3D al equiparar el de-
sarrollo de hardware y de software, para que los usua-
rios puedan aprovechar al maximo las avanzadas funcio-
nalidades de ambas tecnologias en conjunto».
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GOM presenta los nuevos modelos

de la serie 6

tificar, analizar y corregir problemas de calidad en

el menor periodo de tiempo posible. Muchas pie-
zas deben ser inspeccionadas de manera completa lo
antes posible, con el objetivo de aplicar medidas correc-
toras y minimizar los defectos a corto plazo y de forma
especifica.

E n la metrologia de produccion es importante iden-

Con el objetivo de adaptarse y dar respuesta a las cre-
cientes exigencias dentro de la industria, la marca ale-
mana GOM Metrology, cuyo partner en Espafia es Me-
tronic S.A, ha desarrollado una nueva variante dentro
de la familia de productos SCANBOX.

Los nuevos modelos de la serie 6 cuentan con una es-
tructura desarrollada que lleva un paso mas alla las vir-
tudes y puntos fuertes de los equipos ya conocidos de
la serie 6, asi como de ciertos aspectos de la serie 7.

Una de las caracteristicas principales de estos nuevos
modelos es la alta capacidad de carga. Los modelos A-
TOS SCANBOX 6135 y 6235 han sido desarrollados pa-
ra poder trabajar con piezas de gran peso y tamano. Por
ejemplo, con piezas de fundicién o Utiles con un tama-
Ao de hasta 3,5 metros.

La unidad de la mesa de rotacién soporta piezas con
un peso de hasta 5.000 kg. Dependiendo de las condi-
ciones especificas de cada caso, la torre de control del
ATOS SCANBOX 6135 puede posicionarse indistinta-
mente en el lado izquierdo o derecho de la celda auto-
matizada.

La gran velocidad de escaneo es otro de los puntos
fuertes de los modelos ATOS Scanbox 6135y 6235.
Ambos sistemas estan equipados con un control de se-
guridad que permite a la celda operar con sensores con
tecnologia laser.

Ambos modelos cuentan con los sensores ATOS 5y A-
TOS 5X, los cuales disponen de una fuente de luz de
gran brillo, haciendo posible una inspeccién rapida con
un alto grado de detalle y calidad. Esta combinacion de
velocidad y calidad es demandada con una frecuencia
creciente en la fabricacion de carrocerias dentro de la
industria de automocion.

El ATOS Scanbox 6235 permite una inspeccién con una
velocidad alin mayor gracias sus dos areas de trabajo,
las cuales pueden operar de manera independiente la
una de la otra. La mesa de rotacién puede colocarse pa-
ralelamente a la medicion.



En ambas zonas de trabajo o en ambas mesas de rota-
cion, se pueden colocar piezas como puertas o porto-
nes de hasta 3,5 metros. La seguridad en ambas zonas
de trabajo durante la inspeccion esta garantizada gra-
cias a un sistema de puertas automatizadas.

El atil multipieza permite una medicién mas rapida y
detallada de piezas complejas como puertas o porto-
nes, gracias a que no es necesario cambiar el util en
funcion de la pieza. El util se puede colocar de mane-
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ra sencilla dentro de la celda, lo cual permite el cam-
bio de piezas en su parte frontal en un breve lapso de
tiempo.

Metronic, S.A. es el distribuidor oficial en Espafa de
GOM Metrology. La empresa radicada en Eibar cuenta
con un equipo de técnicos especializados, entre cuyas
facultades se encuentra la instalacion, mantenimiento y
formacion en los equipos y software que la marca ale-
mana desarrolla y fabrica de manera integral.
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| VORTICE S.p.A. adquiere CASALS

ORTICE S.p.A. anuncia la adquisicion de la histé-
\/ rica marca espanola CASALS, comprando el
100% del capital social de VENTILACION IN-
DUSTRIAL IND. S.L. (Sant Joan de les Abadesses, Giro-

na), una Empresa que opera en el sector de sistemas de
Ventilacion Industrial.

“Gracias a este importante paso, nuestra Compaiia lle-
vara su numero de empleados a las 400 personas con
una facturacion consolidada del Grupo que podria su-
perar los 100M€ “, afirma Andrea Sacha Togni Presi-

dente de la Junta del Grupo VORTICE “Me gustaria
puntualizar que el nombre, la identidad y el logo de
CASALS se mantendran.”

Las dos Compafifas histéricas, que se establecieron y
desarrollaron en periodos y contextos geograficos dis-
tintos, continuaran persiguiendo los mismos valores y
objetivos que antes.

De hecho, VORTICE y CASALS tienen un espiritu cor-
porativo que valora a las personas y las relaciones hu-
manas, la misma vision de futuro y ambos estan mo-
tivados por la pasién por asumir nuevos desafios, es-
pecialmente en términos relacionados con el disefo
de productos, la innovacién tecnoldgica y la expan-
sién de mercados.

Esta operacion es perfectamente coherente con las es-
trategias a medio y largo plazo de VORTICE, un punto
de referencia en el sector de la Ventilaciéon Residencial,
que tiene la intencion de reforzar la presencia de la



Empresa en el sector de aplicaciones industriales, ofre-
ciendo uno de los Catalogos mas completos del merca-
do.

“En un momento en que muchas Multinacionales vie-
nen a ltalia a comprar ‘piezas de prestigio’ de nuestro
sistema de fabricacidon, vamos contra la corriente con
la adquisicion del 100% de la Empresa espafnola CA-
SALS. Es un camino que empezamos a recorrer hace
varios afios: primero con la adquisiciéon de LORAN en
2010, una Empresa con sede en Verona, especialista
en unidades de tratamiento de aire industrial. Después
cruzamos el Atlantico y, desde la sede de VORTICE LA-
TAM en Costa Rica, ahora coordinamos varios paises
en los mercados de América Central y del Sur. En
2013, el Grupo VORTICE inauguro la planta de produc-
cién VORTICE Ventilation System en Changzhou (Chi-
na), enfocada principalmente en el mercado interior
chino. También es importante mencionar que nada de
esto hubiera sido posible sin la asistencia profesional
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de BCO Swiss Family Office, la Family Office que du-
rante anos ha estado unida estratégicamente al Grupo
VORTICE para llevar a cabo el plan de expansién defini-
do” afirma Andrea Sacha Togni.
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en METEC

]| a sea un teléfono celular, un automovil o u-
na casa: nuestra vida moderna seria impen-
sable sin una industria refractaria. Es por e-
SO que suministramos a nuestros clientes de manera
confiable con precisién, las soluciones refractarias de al-
ta calidad que necesitan para fabricar sus productos”,
explica Stefan Borgas, CEO de RHI Magnesita, en una
presentacion a los medios en METEC 2019. "Sélo con la
mas alta calidad y un excelente servicio. Nuestros clien-
tes en todo el mundo son un socio confiable. Ahora es el
momento de iniciar una nueva era: el refractario 4.0".

RHI Magnesita esta digitalizando su exclusiva cadena de
valor integrada hacia atras, desde la extracciéon de ma-
terias primas, a través de la fabricacion de los productos
y la cadena de suministro, hasta la aplicacion del clien-
te.

"Estas innovaciones son el resultado de un trabajo de in-
vestigacion y desarrollo intensivo y altamente exitoso en

Refractario 4.0: RHI Magnesita
presento las ultimas innovaciones

RHI Magnesita. Con mas de 270 empleados en cinco
centros de investigacién en todo el mundo, nuestra em-
presa cuenta con la organizacion de investigacion y desa-
rrollo mas grande de la industria. Cada afio, invertimos
70 millones € en innovaciones para aumentar constante-
mente la confiabilidad, eficiencia y sostenibilidad del pro-
ceso", dice el Director de Tecnologia Luis Rodolfo Bitten-
court.

"No hace falta decir que solo reclutamos a los mejores
talentos y creamos un ambiente internacional con di-
versidad. Nuestros empleados son la fuerza impulsora
detrads de nuestras innovaciones. Es por eso que les o-
frecemos un entorno de trabajo donde pueden aprove-
char al maximo sus fortalezas y desarrollar su experien-
cia", dijo Simone Oremovic, vicepresidente ejecutivo de
Gente y Cultura.

"Nuestros clientes se benefician directamente de los re-
sultados de nuestra investigacion. Confian en la eficien-



cia y confiabilidad de toda nuestra cadena de valor. Gra-
cias a Refractory 4.0, llevaremos a toda la industria a un
futuro en el que no sélo brindamos de manera confiable
lo que nuestros clientes necesitan. También podremos
anticiparnos a sus necesidades”, dice el CSO Gustavo
Franco.

Digitalizacion,
automatizacion y
robotica en mineria.

RHI Magnesita tiene el
mas alto grado de integra-
cion hacia atras en toda la
industria de refractarios.
Las fuentes de materia pri-
ma Unicas de la empresa
garantizan la mejor cali-
dad del producto.

Los mapas 3D se utilizan
para generar "gemelos di-
gitales" de los depositos
de RHI Magnesita. Los
modelos de bloques se
basan en datos y estima-
ciones reales, y se actuali-
zan diariamente después
de cada explosién. Un al-
goritmo basado en inteli-
gencia artificial genera un
plan de mineria optimiza-
do. Gracias al mapeo 3D,
todo el sitio puede ser
monitoreado y se pueden
realizar andlisis y medicio-
nes retrospectivas del area
de mineria, que a su vez
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admite el control de calidad y la planificacién de la mi-
neria.

Las innovaciones, como la perforacién automatizada en
superficie y subterranea, estan llevando a la industria un
paso mas alla. Los controles electronicos permiten la
perforacion sin supervision, por lo que el equipo de per-
foraciéon puede perforar el nucleo, incluso cuando el
personal no esta presente durante un cambio de turno.

Fabrica inteligente

RHI Magnesita controla sus ubicaciones en tiempo real
con su propio sistema de gestion de informacion de
procesos. Mas de 500 maquinas intercambian y envian
alrededor de 75.000 etiquetas de informacién por se-
gundo.

La prueba ultrasénica de la ultima generacion permite
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la prueba totalmente automatica de las piedras MgCr
de RHI Magnesita. Al medir con un pulso se pueden de-
tectar grietas de eco y enlaces sueltos. Las pruebas y la
jubilacién automatica ni siquiera tardan diez segundos.

Cadena de suministro inteligente:
siempre presente cuando nuestros clientes
nos necesitan

En 2018, alrededor de 2,5 millones de toneladas de pro-
ductos refractarios de alta calidad fueron entregadas en
35 ubicaciones de todo el mundo. Los prondsticos son la
columna vertebral de la inteligente y exitosa cadena de
suministro de RHI Magnesita. Las herramientas de simu-
lacion basadas en big data permiten la optimizacién
continua del flujo de materias primas, las capacidades
de produccion y la entrega a los clientes. Gracias a la in-
teraccion entre el pronéstico cuantitativo de produccion
y el pronostico de ventas, se puede crear un prondstico
detallado de la materia prima para cada planta. Esto per-
mite que RHI Magnesita garantice la seguridad de sumi-
nistro para sus clientes al mas alto nivel posible.

Con el fin de evitar espacios de carga superpoblados,
accidentes y tiempos de espera innecesarios, RHI Mag-
nesita ha implementado el sistema de gestion de inter-
valos de tiempo de Transporeon. Mapea las capacida-
des reales de carga y descarga en un programa y ajusta
automaticamente los tiempos de llegada de los camio-
nes a las ranuras disponibles. Las rampas y los recursos
de descarga son asignados y gestionados digitalmente
por el sistema.

La planificacion moderna de la red permite entregas con-
fiables y el uso responsable de las materias primas. Todas
estas medidas ayudan a minimizar las emisiones de CO2.

Smart Plant - Digitalizacion para el trabajo
de nuestros clientes

RHI Magnesita desarrolla soluciones que reemplazan
el mantenimiento manual de los sistemas de valvulas
de compuerta de empuje y otros pasos de produccion
con procesos robdticos y sensores totalmente automa-
ticos.

Otra innovacién que mejora significativamente la con-
fiabilidad operativa es la herramienta de andlisis de vi-
deo "Hot Vision".

Ayuda a comprender la influencia de ciertos procesos
en la eficiencia de los procesos de pulverizacién, y a op-
timizar y controlar la calidad del proceso de pulveriza-
cion de reparacion.

Con esta herramienta, RHI Magnesita ayuda a sus clien-
tes a evitar procesos de pulverizacion ineficientes y re-
bote de material, al tiempo que aumenta la seguridad
operativa.

Desarrolla y produce soluciones de medicion para la
industria siderdrgica en todo el mundo, como el siste-
ma de medicion VISIR (plataforma de vision e infrarro-
jos).

Estas innovaciones aumentan la seguridad de los agre-
gados y sartenes, mejoran el rendimiento del proceso
y aumentan la calidad del rendimiento.

La plataforma del indicador de nivel electromagnético
(EMLI) proporciona soluciones para la medicién de ni-
vel, deteccion de escoria, seguridad y evaluacién de
calidad.

La optimizacién automatizada de procesos (APO) ayuda
a predecir la vida util de los refractarios mediante el a-
nalisis de datos utilizando inteligencia artificial, optimi-
zando asi el servicio al cliente.



de Fundicion Tabira se celebré el 5 de junio en el

Bilbao Exhibition Centre (BEC), en el entorno de las
ferias +Industry. El encuentro estuvo presidido por Mar-
ta Ratén, Plant Manager de DRAXTON ATXONDO FU-
CHOSA, que puso en valor la apuesta de las compafiias
presentes por la colaboraciéon en el sector. Se realizé a
continuacién un recorrido por el contexto de trabajo del
|.F.Tabira y por las claves principales de la actividad rea-
lizada durante el ejercicio 2018. Seguidamente, se dis-
cutieron los ejes principales de trabajo que se estan de-
sarrollando en el ejercicio 2019.

L a Asamblea General Ordinaria 2019 del Instituto

Las empresas asistentes pudieron también conocer de
primera mano nuevas oportunidades para nuestro sec-
tor, que serdn anunciadas en breve por la World
Foundry Organization (WFO), algunas de ellas exclusivas
para empresas socias, asi como recibir documentacion
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Las conexiones y oportunidades
globales de nuestro sector de Fundicién,
focalizaron la Asamblea General
del Instituto de Fundiciéon Tabira

técnica de eventos internacionales desarrollados por los
grupos y comisiones de esta organizacion mundial.

Tras las presentaciones, se produjo un interesante dilo-
go con los socios presentes acerca de la actividad y los
retos del Instituto de Fundicion Tabira, con especial a-
tencion a la conexién de nuestro sector con las oportuni-
dades globales. A destacar, la creacion de ciertos grupos
de trabajo internacionales alrededor de ambitos que los
socios han ido proponiendo en anteriores encuentros.

El encuentro se completd con un espacio abierto de
Fundicion, donde se compartieron contenidos como las
claves del ultimo Congreso de Fundicion de la WFO en
Polonia, asi como la situacién de la industria de Fundi-
cién en ese pais, un analisis comparativo entre el mol-
deo convencional y la tecnologia de impresion 3D de
moldes o las principales tendencias de 1+D para Fundi-
cion de Hierro.

39
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sobradamente

Por Clariant

a Tecnologia de Bajas Emisiones para moldeo en

verde de Clariant est4 probando su valor en las

Fundiciones con un éxito real mas alla de la reduc-
cidn en emisiones, con ventajas claras en la mejora del
Coste Total de Propiedad.

El control de la arena de moldeo presenta para el fundi-
dor multiples retos para satisfacer los requerimientos de
los fundidores. Cadenas de valor para piezas fundidas en
hierro con formas mas intricadas y especificaciones mas
complejas y suministros mas agiles, incrementan la nece-
sidad de aumentar la precision y velocidad. Todo esto se
debe acompasar con una mejora en los costes operati-
vos, al tiempo que aumentan las expectativas de sosteni-
bilidad y las regulaciones se vuelven mas exigentes.

La Tecnologia de Bajas Emisiones de Clariant (Tecnologia
LE*) estd ayudando a las fundiciones a afrontar retos prio-
ritarios en términos de rendimiento y medio ambiente.
Un control exhaustivo de la arena de moldeo muestra

Cumpliendo nuestras promesas

que la Tecnologia LE* ha excedido con creces las expecta-
tivas iniciales, fijadas mediante investigaciones en labora-
torio y ensayos en clientes, para la reducciéon de emisio-
nes de BTEX, la produccién de piezas de alta precision y
la reduccién del Coste Total de Propiedad. Estos son fac-
tores esenciales para una fundicién exitosa y con futuro.

Las experiencias de los clientes confirman que la combi-
nacion de la bentonita, grafito y agente dispersante esta
generando resultados excepcionales a nivel industrial.

Credenciales ECO cualificadas

Nunca ha sido tan importante fabricar productos de
una manera medioambientalmente responsable y la
tecnologia LE* contribuye en varios aspectos.

Las fundiciones estan cumpliendo, en algunos casos
con creces, los requerimientos de limitacion de emisio-
nes de BTEX, debido a que la Tecnologia LE* sustituye
parcialmente el negro mineral de la arena de moldeo
por grafitos seleccionados y agentes dispersantes sin
aromaticos. No solo se reducen las emisiones, también
se mejoran sustancialmente las condiciones de trabajo
con menor generacion de humos.

En Clariant tenemos una amplia experiencia en medir las
emisiones de las arenas de moldeo industriales. El fabri-
cante francés de vehiculos Grupo PSA, por ejemplo, ha
experimentado una reduccién excepcional del 80% en
las emisiones de BTEX en su planta de Sept Fons desde
la introduccion de nuestra Tecnologia LE*. Clariant tra-
bajé estrechamente con el equipo técnico para alcanzar
un correcto balance de adiciones y una produccion mas
ecoldgica.

AB GUSStech GmbH en Alemania (62% de reduccion
en emisiones y menor olor) y Victaulic en Polonia (42 %
de reduccién) son otros dos ejemplos.



La gestion de las minas de nuestras materias primas en
Clariant mejora la huella ecolédgica. Los clientes valoran
el relleno, recultivo y renaturalizacion de nuestras minas
que incrementan la fertilidad del suelo y promueven la
vida salvaje.

Mejor calidad superficial / mayor precision
dimensional

La Tecnologia LE* juega un papel primordial en conse-
guir una excelente precisién dimensional y en aumentar
la productividad, al aumentar la estabilidad del molde y
mejorar el desarenado. La calidad superficial de las pie-
zas fundidas mejora facilitando el granallado. La separa-
Cioén arena pieza mejora en la instalacion de desarenado.

El grafito actua de lubricante y produce una compac-
tacion uniforme del molde. Al mismo tiempo la arena
se distribuye en el molde de forma mas homogénea,
minimizando la penetracion del metal y reduciendo la
erosion durante la colada.

Ventajas en el Coste Total de Propiedad
en las fundiciones

Las ventajas en sostenibilidad van mas alla del mero
Medio Ambiente, con menores consumos y menor
generacién de residuos disminuyendo el Coste Total
de Propiedad.

Dado que la Tecnologia LE* mejora la fluidez y la com-
pactacion de la arena de moldeo, muchos clientes re-
portan una disminucién del consumo de aditivos con la
Tecnologia LE*. AB GUSStech, por ejemplo, consiguid
una reduccién del 35% en el consumo especifico de
negro mineral, mientras que Condals en Catalufay Vic-
taulic disminuyeron sus consumos en un 25% vy 17%
en el consumo especifico general de aditivos.

Con menor consumo de aditivos se generan menos re-
siduos y por consiguiente un menor coste de vertido.

Los clientes obtienen beneficios

“Las autoridades estan limitando las emisiones de BTEX
y necesitamos una soluciéon ecolégica y eficaz para
nuestra produccién. Cuando los expertos de Clariant
nos propusieron su solucion LE*, nuestras emisiones dis-
minuyeron en un 80% con su introduccién. Este dato
fue obtenido gracias a un Sistema de Medida desarro-
llado integramente por Clariant.” Grupo PSA, Fabrica
de Sept-Fons, Dompierre sur Besbre, Francia.

El Dr. Totnan Bald, Director General de AB-GUSStech
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GmbH, Aschaffenburg, Alemania 100% Filial de Linde
Hydraulics, comenta: “Al recibir un requerimiento de la
agencia medioambiental de reducir nuestras emisiones
BTEX y olores, comenzamos a trabajar con los expertos
de Clariant y su Tecnologia LE*. Aunque la implementa-
cion de la Tecnologia LE* es simple, se necesita un
seguimiento del proceso de preparacion de arenas,
especialmente en la fase de implantacion. Gracias a la
colaboracion con Clariant, hemos sido capaces de redu-
cir el olor, las emisiones BTEX de nuestra arena de
moldeo y el consumo de aditivos de moldeo sin com-
prometer el rendimiento de moldeo.”

“Queriamos integrar la Tecnologfa LE* de Clariant para
promover el Desarrollo y colaboracion a largo plazo con
nuestros proveedores. Nuestras plantas en Espafia y
Eslovaquia introdujeron esta tecnologia con una reduc-
cion combinada del 25% en consumo y una reduccion
sustancial de las emisiones de BTEX. Todo esto contri-
buye al Desarrollo de un Medio Ambiente Sostenible y
contribuye a la innovacion en nuestra industria” Josep
Maria Noguera, COO Condals Group.

“Necesitdbamos ayuda para reducir las emisiones de
BTEX de nuestra arena de moldeo y optimizar el rendi-
miento de moldeo, asi como para disminuir nuestro con-
sumo especifico de aditivos. Decidimos trabajar con la
Tecnologia LE* desarrollada por Clariant y conseguimos
alcanzar todos nuestros objetivos. Mejoramos la fluidez
de la arena de moldeo, redujimos las emisiones de gases
en el proceso de moldeo durante la colada y finalmente
optimizamos nuestro coste de produccién—todo gracias a
la colaboracién con Clariant”. Krzysztof Sanocki,
Foundry Engineer Victaulic, Drezdenko, Polonia.
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Técnicas y soluciones

Por Instituto de Fundiciéon TABIRA

la hora de caracterizar la composicién elemen-

tal de muestras, se necesitan técnicas analiticas

fiables que satisfagan los distintos requisitos es-
tablecidos para un amplio abanico de campos de aplica-
cion.

Estas técnicas analiticas han experimentado un desarro-
llo tecnolégico importante, permitiendo cada vez de un
modo mas exacto la correcta identificacion y cuantifica-
cion de compuestos, asi como la determinacion de la
estructura y propiedades quimicas de moléculas prove-
nientes de distinta naturaleza, organica o inorganica.

Dentro de dichos métodos, el anélisis elemental es una
técnica instrumental usada para determinar correcta-
mente los porcentajes de Carbono, Hidrégeno, Nitrége-
no y Azufre en muestras de naturalezas diversas, esta-
bles e inestables, en estado sélido y liquido.

Cerca de 30 profesionales se unieron a la jornada de trabajo con-
vocada por el Instituto de Fundicién Tabira.

Analisis elemental
de muestras metalicas

Las companias LECO, IK4-AZTERLAN vy el Instituto de
Fundicion TABIRA, organizaron un seminario en torno a
estos aspectos, haciendo un compendio de analisis ele-
mentales y guiando a los asistentes desde la importan-
cia en la toma de muestras, hasta la resolucién de las
distintas aplicaciones.

Tras la bienvenida inicial de José Javier Gonzalez, Secre-
tario General del INSTITUTO DE FUNDICION TABIRA, se
dio paso al inicio del programa. Javier Garcia-Navas, In-
geniero de la compania LECO, realizé una presentacion
titulada “Importancia del analisis de carbono y azufre
en diferentes matrices metalicas”.

Javier Garcia-Navas (Ingeniero de LECO), introduciendo los temas
técnicos de la jornada a los asistentes.

La ponencia se inici¢ detallando como la determinacion
de carbono y azufre es fundamental para el anélisis ele-
mental de materiales inorganicos como metales, mine-
ria, pulvimetalurgia, cementos y muchas aplicaciones



mas, aunque la aplicacién mas importante es la medida
de estos elementos en el acero. Se mostraron ciertos a-
vances tecnolégicos que permiten mejorar la velocidad
y la precision con la que se obtienen resultados.

A continuacion, turno para una ponencia de Michael
Jakob, Product Manager Europa de LECO, bajo el titulo
“Importancia del andlisis de oxigeno y nitrégeno en di-
ferentes matrices metalicas”.

El ponente abordé en este bloque la teoria y tecnologia
subyacente a la determinacién de nitrégeno/oxigeno e
hidrégeno, como una aplicacién importante para el ana-
lisis elemental de productos inorganicos como metales,
ceramicas, semiconductores y otros. En comparacion
con el andlisis de carbono y azufre, aqui se puede aplicar
un entorno reductivo con temperaturas de hasta 3.000
°C. Se mostraron algunos ejemplos y problemas como la
preparacion de muestras o la eliminacién de oxigeno su-
perficial, asi como una discusion sobre resultados analiti-
cos. También se discutieron los resultados de una aplica-
cion especial para la determinacién mas baja de oxigeno
con un analizador dedicado.

El siguiente bloque, “Analisis de hidrégeno en diferentes
materiales”, mostré como debido a la naturaleza del hi-
drégeno, se pueden utilizar algunos analizadores espe-
ciales, como por ejemplo un analizador de horno de tubo
para la extraccion en caliente de hidrégeno en aceros, o
un analizador de fusion de alta sensibilidad y crisoles es-
peciales de gran volumen. Se mostré un ejemplo desde la
industria del aluminio, con el que se detall6 cdmo se i-
dentifican los niveles mas bajos de hidrdgeno y el hidro-
geno superficial en diferentes aleaciones de este mate-
rial. Se discutié asimismo la preparacion de muestras en
cierto tipo de hornos.

Finalmente, se abordé una forma especial de espectro-
metria de emision atdmica, la “Espectrometria de des-

Michael Jakob (Product Manager Europa de LECO), experto inter-
nacional que compartié sus conocimientos de analisis elemental
con las empresas presentes.
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carga luminiscente para el analisis elemental”. Ademés
de ser una espectrometria de emision dptica, este tipo
especial de espectrometros utilizan un proceso de pul-
verizacion para excitar los &tomos de la muestra. Esto le
da al operador muchas ventajas, como garantizar una
baja emisién de energia, curvas de calibracién mas line-
ales y menos interferencias. Asi que ademas de las me-
diciones de calidad estandar, también se pueden anali-
zar laminas delgadas, pequefias muestras y fundicion
gris. También se discutieron durante la ponencia algu-
nos resultados de los analisis QDP (Serie 850).

Tras la sesién se organizé una visita al Laboratorio de
Ensayos Quimicos de IK4-AZTERLAN que, ademas de a-
nalizadores automaticos para el analisis elemental,
cuenta con equipamiento y capacidades para el analisis
guimico avanzado de muestras metalicas.

A modo de resumen, las compafias asistentes pudieron
profundizar con expertos internacionales su conocimien-
to sobre técnicas de analisis elemental de materiales i-
norganicos, resolviendo numerosas dudas en torno a a-
plicaciones concretas y revisando las claves para que
estos métodos analiticos puedan ser realizados de forma
eficiente.

Desde la organizacion del acto, se agradece el esfuerzo
y la colaboracién de los técnicos de las distintas empre-
sas y centros que han hecho posible la coordinacion y
materializacion de este interesante espacio técnico de
trabajo entre empresas.

Ponentes y organizadores del espacio técnico.

Organizadores y entidades/companias colaboradoras:
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CastForge 2020: mas expositores,
mayor superficie, mejor programa

el 16 al 18 de junio de 2020 tendra lugar Cast-
D Forge por segunda vez. Con este evento, toda-

via bastante nuevo, Messe Stuttgart ofrece a
compradores, constructores y desarrolladores de todo
tipo de sectores, una plataforma central en la que po-
der obtener una vision global del mercado de empresas
proveedoras de piezas de fundicién y forja, asi como
empresas de mecanizacién especializadas de todo el
mundo. El concepto de esta feria, enfocado claramente
en la cadena completa de valor afadido, desde la fundi-
cion o la forja de la pieza en bruto, pasando por el me-
canizado, hasta el componente final, destacé en su pri-
mera edicion de 2018 con mas de 3.700 visitantes y
mas de 150 expositores. Messe Stuttgart espera un cre-
cimiento considerable en 2020.

«La primera edicion de CastForge en 2018 fue increible,
y es evidente que el interés por CastForge ha aumenta-
do para 2020», explica Gunnar Mey, director del Depar-
tamento de Industria de Messe Stuttgart. «Ahora mismo
estamos recibiendo tantas inscripciones que ya hemos

CastForge consigue presentar el sector de la fundicion y la forja de
forma comprimida en un solo pabellon.

sobrepasado el 80% de los expositores de la primera e-
dicion, y la superficie de exposicion es bastante mayor a
la del afio anterior», Mey expresa su entusiasmo por el
estado actual del evento. Afirma que, ademas de una
superficie de exposicién mayor y mas expositores, tam-
bién se llevard a cabo por primera vez un programa de
foros durante tres dias para hacer la visita aun mas a-
tractiva.

Muchos expositores le dan el visto bueno al concepto de
esta feria especializada. «Con CastForge, Messe Stutt-
gart ha conseguido por primera vez presentar el sector
de piezas de fundicion y forja de forma muy comprimi-
da. Esta es una gran ventaja para los compradores, entre
otras cosas, porque pueden obtener en un solo viaje una
panoramica completa de la gama de materias primas
que se ofrecen. Debido a estos resultados extraordina-
riamente positivos, vamos a participar en la siguiente
CastForge», dice Dirk Howe, director general de la em-
presa de fundicién Siempelkamp Giesserei GmbH.

«Aqui tenemos la posibilidad de presentar a un amplio
publico nuestro catalogo de servicios de fundicion de hie-
rro y materiales no ferrosos, procesamiento mecanico y
produccion de aditivos», declara Josef Ramthun, director
general de Franken Guss GmbH & Co. KG y de Sachsen
Guss GmbH. «Precisamente consideramos que la compa-
racion directa con las piezas de forja ofrece la posibilidad
de una presentacién con muchas ventajas», Ramthun ex-
plica los motivos de su primera participacion en la proxi-
ma edicion. El director general afade: «La complejidad
de los productos y las exigencias en cuanto a las piezas
de fundicién y forja son cada vez mayores. Con esta nue-
va feria especializada el sector muestra su capacidad de
innovacion en las industrias del automévil, la maquinaria
y la construccion de instalaciones; ademas, ofrece solu-
ciones para los desafios de nuestro tiempo».



También Siepmann-Werke GmbH & Co. KG expondra
por primera vez en Stuttgart en 2020. «Como socio de
desarrollo a nivel internacional y productor en serie de
complejas piezas de forja matrizadas, el contacto direc-
to con la tecnologia y el proceso de compra de nuestros
clientes es extremadamente importante», afirma Wie-
land Zurner, jefe de ventas de Siepmann. Zurner consi-
dera que CastForge es perfecta para el sector gracias a
su claro enfoque: «Se concentra en unos pocos dias y
esta dirigida a nuestra industria, por lo que podemos
presentar nuestro porfolio de servicios, consolidar las
relaciones existentes y, sobre todo, establecer nuevos
contactos». El afo pasado la empresa se hizo una pri-
mera idea de CastForge acudiendo como visitante. «Las
valoraciones totalmente positivas de nuestros usuarios
nos han animado a participar como expositores en
2020. Queremos fomentar la sede de Stuttgart y el e-
vento en si. También esperamos con ilusién muchos
nuevos proyectos de desarrollo y discusiones interesan-
tes en el marco de CastForge 2020», afade Zurner.

Dr. Ylenio Cogo, copropietario de FeatGroup SpA, ex-
plica: «Con CastForge disponemos ahora de una plata-
forma especializada y concentrada para los productos y
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CastForge ofrece un enfoque Unico sobre el sector de la fundicion,
la forjay su procesamiento.

servicios de nuestra forja, en una de las regiones indus-
triales mas importantes de Europa. Por eso también
participaremos en 2020».

Como feria especializada, CastForge se centra en las de
fundicion y forja, asi como sus procesos de mecanizado.
Del 16 al 18 de junio de 2020 el sector se reunira en el
recinto ferial de Stuttgart para presentar su gama de
servicios. El objetivo de la feria es que los fabricantes in-
ternacionales de piezas de fundicion y forja, y las em-
presas especializadas en mecanizado se den a conocer.
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The Bright World of Metals 2019

GIFA 2019

junio se clausurd la feria «Bright World of Metals»,

afianzando con creces su posiciéon de lider interna-
cional como la plataforma de ferias mas importante a ni-
vel mundia,| para la metalurgia y la tecnologia de fundi-
cién. Los doce pabellones del recinto ferial de Dusseldorf
que albergaron la feria, se han caracterizado por un am-
biente muy dindmico, marcado por un gran nimero de
inversiones, acuerdos comerciales espontaneos y un ani-
mado intercambio y transferencia de conocimientos en-
tre expositores y visitantes profesionales.

T ras cinco dias de intensa actividad, el sabado 29 de

Tanto desde el punto de vista de los expositores como
de los visitantes, las ferias GIFA, METEC, THERMPRO-
CESS & NEWCAST lograron buenos resultados. Cabe
destacar que una vez mas se ha intensificado su carac-
ter internacional en comparacién con las anteriores edi-
ciones, alcanzando una cuota del 70 por ciento entre
los expositores (2015: 65 por ciento) y 66 por ciento en-
tre los visitantes (2015: 62 por ciento)

Factores del éxito: caracter internacional
y capacidad de decision

«Con unos 2.360 expositores de todo el mundo, GIFA,
METEC, THERMPROCESS & NEWCAST cubren practica-
mente todo el mercado internacional. «Estén represen-
tados tanto los actores globales como pequefias empre-
sas innovadoras de nueva creacion y proveedores de
tecnologias de nicho», apunta Friedrich-Georg Kehrer,
Global Portfolio Director Metals and Flow Technologies
de Messe Dusseldorf GmbH.

Unos 72.500 visitantes procedentes de 118 paises se

dieron cita en Dusseldorf durante los cinco dias de feria.
Particularmente en ultramar, sobre todo en Asia, existe
una alta demanda de tecnologia europea de metalurgia
y fundicion. Esto también se refleja en el ranking inter-
nacional de paises: India y China estan por delante, se-
guidos de ltalia, Turquia, Japdn, Francia y Rusia. «Este
marcado caracter internacional por parte de expositores
y visitantes es una garantia de éxito de la «Bright World
of Metals» que confiere un toque inconfundible a este
cuarteto de ferias. GIFA, METEC, THERMPROCESS &
NEWCAST son una visita obligada para los profesionales
del metal y de la fundiciéon de todo el mundo», continda
Kehrer.

Asi lo confirma también el ingeniero Heinz Nelissen,
presidente de GIFA & NEWCAST y director general de la
divisién de fundicion Vesuvius GmbH FOSECO: «Nada
mas empezar la feria, se disipd la incertidumbre latente
debida la recesién econoémica y la afluencia de visitantes
profesionales fue enorme. El gran nuimero de visitantes
profesionales de alto nivel procedentes de un entorno
muy internacional se interesd por las innovaciones de
los expositores», aclara Nelissen. «La digitalizacién, la
automatizacion, la fabricacion aditiva y la eficiencia de
los recursos fueron los temas estrella de las entrevistas y
conversaciones. Si hay algo que ha quedado claro, es
que la GIFA ha consolidado con creces su estatus de fe-
ria lider mundial».

El segundo factor de éxito importante, ademas del mar-
cado caracter internacional, es el nivel de los visitantes:
mas de dos tercios ocupan puestos directivos de nivel
medio y alto, participando directamente en las decisio-
nes de inversion. Dr. Ing. Joachim G. Winning, presi-



dente de THERMPROCESS y director general de WS
Warmeprozesstechnik GmbH, lo corrobora en calidad
de expositor: “el ambiente es excelente, «Bright World
of Metals» supone un importante impulso a las decisio-
nes de inversion, exactamente lo que nuestra industria
necesita”.

Cuarteto de ferias: impulsores
de megatendencias

Una vez mas, el cuarteto de la feria de metalurgia ha de-
mostrado ser un impulso de tendencias e innovaciones.
En particular, los temas estrella «fabricacion aditiva» e
«Industria 4.0» han sido un comun denominador en to-
dos los pabellones de la feria, despertando gran interés
entre los visitantes profesionales. También temas como
la eficiencia energética y la conservacion de los recursos
han sido protagonistas de eventos, como por ejemplo
las visitas guiadas «ecoMetals Trails». El presidente de
METEC y presidente del consejo de administracion del
grupo SMS, Burkhard Dahmen, da fe de un balance po-
sitivo: «La METEC de este afo es toda una declaracion
de intenciones y una sefal evidente para el futuro de la
metalurgia y la produccién de acero. Los expositores
presentaron soluciones que se hacen eco de los aspectos
mas destacados del futuro de la industria: ecoMetals, fa-
bricacion aditiva, sostenibilidad y digitalizacion. Ahora
tenemos que imbuirnos de este espiritu y ponerlo en
practica para triunfar en el futuro. Estoy deseando ver
los resultados que nos esperan en la METEC 2023».

Las fundiciones son un excelente ejemplo cuando se
trata de eficiencia y sostenibilidad de los recursos. Por-
que los productos de fundicién corresponden a casi el
100 por ciento de la idea de reciclaje. Después de su ci-
clo de vida, los moldes vuelven al ciclo material, lo que
significa que se funden y se crea un nuevo producto
moldeado. Sin embargo, las empresas metallrgicas no
descansan en ello.

La sostenibilidad y la proteccién del medio ambiente se
encuentran entre los temas dominantes de las principa-
les ferias mundiales para el procesamiento de metales
en Dusseldorf. En GIFA, METEC, THERMPROCESS y
NEWCAST, la industria intensiva en energia muestra ha-
cia donde se dirige el viaje. Segun Jonathan Abbis, Buh-
ler: “Tenemos un objetivo corporativo claro: reducir el u-
so de energia, asi que reduzca en un 50 por ciento y
reducir el consumo de agua y los residuos en un 50%".
Por lo tanto, esta maquina de fundicién a presion re-
quiere solo la mitad de la energia mediante el uso de un
motor de bomba moderno.
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El gigante grupo SMS de la industria también ha puesto
negocios sostenibles en su agenda. Los procesos de im-
presion 3D de vanguardia, por ejemplo, requieren un 90
por ciento menos de materias primas y son significativa-
mente mas eficientes energéticamente. En el futuro, las
pequefas plantas permitiran la produccién directamente
en el sitio, reduciendo significativamente los costos de
transporte. El tema del reciclaje se esta desarrollando a-
Un mas. El proyecto UrbanGold utiliza un proceso espe-
cial para abordar las montafas cada vez mayores de de-
sechos electrénicos. Dr. Ing. Rolf Degel, grupo SMS:
"Estamos hablando de un mercado de rapido crecimien-
to. Hay desechos que ya se procesan hoy, pero también
hay muchos desechos que deben almacenarse en verte-
deros, muy complejos y costosos. Obtenemos casi el 100
por ciento, casi todos los metales realmente importantes
de todos los componentes. Todos estos componentes e-
lectrénicos contienen metales valiosos como platino, pa-
ladio, oro, niquel, cobre, etc. Lo recuperaremos como
metal de alta pureza”.
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Ademas de la eficiencia energética y la conservacion de re-
cursos, otros temas dominaron las conversaciones de més
de 72.000 visitantes en el "Bright World of Metals. Frie-
drich Kehrer, Messe Disseldorf: "Por supuesto, la tenden-
cia puede destacarse, la digitalizacion juega un papel muy
importante aqui y, por supuesto, el tema de la fabricacion
aditiva, que ocupa cada vez mas espacio en este area.

También pudimos dar la bienvenida a visitantes interna-
cionales de todo el mundo y la calidad de estos visitan-
tes profesionales fue una vez mas muy alta". Dos ter-

cios de los visitantes e incluso el 70 por ciento de los ex-
positores vinieron del extranjero, lo que subraya la im-
portancia del cuarteto de la feria. India y China estan
por delante, seguidas de Italia, Turquia, Japén, Franciay
Rusia. Pero tienen que esperar hasta 2023 para la proxi-
ma reunion en Dusseldorf.

La préxima edicion de «Bright World of Metals» con las
ferias lideres GIFA, METEC, THERMPROCESS & NEW-
CAST esté prevista para junio de 2023; la fecha exacta
se dara a conocer en los préximos meses.
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Hemos publicado algunas fotos de GIFA 2019. Por supuesto
que sentimos no publicar todas, pero es imposible. Sélo po-
demos publicar las facilitadas por la organizacion.



http://www.bautermic.com/
http://www.irtec.es/
https://www.chemtrend.com/es



http://www.metaltermica-gai.com/
http://www.simulacionesyproyectos.com/
http://www.tecnopiro.com/
http://www.insertec.biz/
http://www.marcasting.net/
http://www.labecast.com/
http://www.pedeca.es/
http://www.alferieff.com/



http://www.imfdiecasting.com/
http://www.ervinamasteel.eu/
http://www.tecresa.com/
http://www.wheelabratorgroup.com/
http://www.acroperda.com/
http://www.felemamg.com/
http://www.granallatecnic.com/
http://www.pedeca.es/
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C/ Arboleda, 14 - Local 114
28031 MADRID

Tel. : 91 332 52 95

Fax: 913328146

Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

Solucién a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccién o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

e Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccion de aceros.

e Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.



http://www.spectro.com/
http://www.ask-chemicals.com/
http://www.aymsa.com/
mailto:acemsa@terra.es
mailto:mih.ing@vodafone.es
http://www.alju.es/
http://www.euroequip.es/
http://www.interbil.es/



http://www.rosler.es/
mailto:modelosvial@modelosvial.com
http://www.ha-ilarduya.com/
http://www.bergsl.com/
http://www.thermo.com/
http://www.deguisa.com/
http://www.aleastur.com/
http://www.krownsa.com/
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