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Se celebrara del 13 al 17 de junio y en el marco de BIEMH

AMPLIA PARTICIPACION DE EMPRESAS

EN ADDIT3D 2022

as de 80 firmas expositoras han confir-
M mado hasta la fecha su participacién en

Addit3D-Feria Internacional de Fa-
bricacién Aditiva y 3D, que tiene ya registradas en
su directorio cerca de 180 maquinas, productos y
servicios. En esta ocasion, el certamen se celebra en
el contexto de la 31a edicién de BIEMH-Bienal Inter-
nacional de Maquina-Herramienta y completara la
oferta de la industria 4.0 con una amplia participa-
cién de empresas en el pabellén 6 del recinto ferial.

Los principales sectores presentes en el certamen
seran los de sistemas y maquinaria para la fabrica-
cién aditiva e impresion 3D, equipos e impresoras,
aplicaciones industriales, materias primas, consu-
mibles, servicios de impresién 3D, software, esca-
neres 3D e I+D y formacién. Addit3D, que celebrara
en junio su sexta edicién, es la Ginica feria profesio-
nal del sector aditivo en el Estado.

Este es un sector en auge que, en los Gltimos
afios, se ha incorporado al panorama de las tecno-
logias de fabricacion en industrias como la aeroes-
pacial, biomédica o automocion, entre otras. La
manufactura aditiva esta permitiendo una mayor
rentabilidad a las empresas con la creacién de pie-
zas mas ligeras, que precisan de menos material
y, por lo tanto, menos coste productivo. La fabri-
cacién aditiva avanza rapido a dia de hoy, inte-
grandose también en los procesos tradicionales de
produccion. Esto y los Gltimos avances del sector
se mostraran en Addit3D en junio, manteniendo al
dia a todos los agentes de la industria 4.0.

Additive Talks e Innovation Workshops
completaran la programacion

Los Additive Talks ofreceran un amplio progra-
ma congresual con cuatro sesiones de la mano de
ponentes especializados -nacionales e interna-
cionales- que trataran las principales tematicas
actuales de este sector.

La primera sesion tratara la “Evolucion del sec-
tor de la fabricacién aditiva y estrategia europea”
con Naiara Zubizarreta, directora de Addimat, y
Vincenzo Belletti, director de asuntos publicos de
la UE de Cecimo. La segunda sesion serd “Ten-
dencias tecnoldgicas en fabricacion aditiva me-
talica” a cargo de Elena Lépez, jefa de la Divisién

MoLb

ADDITYD....

de Fabricacién Aditiva de Fraunhofer IWS, Jasmin
Saewe, jefa del departamento de Laser Powder Bed
Fusion de Fraunhofer ILT, y Manuel Sanchez Pon-
cela, de Arcelor Mittal. La tercera sesién serad una
mesa redonda sobre “La adopcién de la impresion
3D en la industria de automocién” con Marc Tra-
vesset, de SEAT y Javier Cuartero, de Volkswagen
Navarra. Por dltimo, la cuarta sesién ofrecerd una
mesa de debate sobre “iCémo impulsar nuevos
negocios en el ambito de la fabricacién aditiva
industrial?” con la participacién de Mariel Diaz,
CEO de Triditive; Javier Diaz, CEO de Madit Metal;
Elvira Leén, CEO de Addvance3d; y Jon Martinez,
socio fundador y director de I+D de Samylabs.

El comité cientifico de los Additive Talks esta
formado por Jaume Homs, presidente de Addimat;
Mariel Diaz, CEO de Triditive; Haize Galarraga,
project manager de Tecnalia; Aitzol Lamikiz, cate-
dratico del departamento de Ingenieria Mecéanica
de la Universidad del Pais Vasco UPV/EHU; Naiara
Zubizarreta, gerente de Addimat; Jesds Toba-
jas, event manager de Addit3D en BEC; y Cristina
Campo, directora de Visitantes en BEC.

Todo este contenido estara reforzado por los Ad-
ditive Innovation Workshops, formado por breves
presentaciones de productos y servicios, asi como
de las tltimas tendencias comerciales y de merca-
do, que se realizaran en el propio pabellén 6.

Escaparate de la Industria 4.0
Addit3D se celebrara simultaneamente con
BIEMH, entre el 13y el 17 de junio en BEC, y
compartird espacio con BeDIGITAL —dirigido a la
aplicacion industrial de las tecnologias digitales—,
asi como con el congreso IMIC-Industrial Mainte-
nance Innovation Conference y el foro WORKinn,
completando asi el mayor escaparate de la fabri-
cacién avanzada e industria 4.0.

El certamen esta organizado por Addimat-Aso-
ciacion Espafiola de Tecnologias de Fabricacién
Aditivay 3D, y Bilbao Exhibition Centre.
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La ultima tecnologia 3D sin inversion inicial.

Con el renting tecnoldgico acceder a la tecnologia punta es mas facil. Por una cuota
mensual, tus recursos evolucionan,

Incorpora el escaneado 3D en tu negocio:

e Mejora de la eficiencia vy la eficacia de los procesos dinamicos.
o (Controles de calidad precisos vy rapidos.

e La personalizacion puede llevarse al limite, fabricando literalmente a medida.

Cuota iberent
desde 1 9 6,64€/me5

Renting a 60 meses*

Posibilidad de incluir Renting PREMIUM
con Formacion.
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Sandvik Coromant lanza la siguiente generacion de brocas CoroDrill® 860 para materiales ISO P

TALADRADO DE ACERO
AHORA MAS RAPIDO Y EFICIENTE

andvik Coromant saca A CoroDrill® 860-PM
de Sandvik Coromant.

al mercado una gama

actualizada de su
broca de metal duro enteriza
CoroDrill® 860, que aumenta
la productividad del usuario
en operaciones de taladra-
do de acero. La geometria
-PM avanzada proporciona
operaciones de taladrado de
alto rendimiento en aceros
ISO P, ala vez que mejora
drasticamente la vida atil de
la herramienta.

La broca CoroDrill® 860
con la geometria -PM tiene
una nueva calidad con
recubrimiento multicapa
de deposicién fisica en
fase de vapor (PVD, por
sus siglas en inglés)
mejorado. El resultado de
estas innovaciones es una
resistencia al desgaste
optimizada, mayor vida
util de la herramienta,
un aumento general de la
productividad y, por tanto,
un menor coste por pieza.
La broca es perfecta para las
aplicaciones habituales de la
industria de la automocién,

la ingenieria general, los moldes y matrices, y la Coromant. Tras cumplir con su ciclo de vida til,
generacion energética. la herramienta puede entrar a formar parte del
La herramienta esta disponible en didmetros estandar programa de reciclaje de Sandvik Coromant.
de 3mm (0,12 pulgadas) a 16 mm (0,63 pulgadas). James Thorpe, manager global del producto
Ademas, ofrece la posibilidad de utilizar el servicio en Sandvik Coromant, cuenta que: «actualiza-
Tailor Made para adaptar la broca a la medida de los mos nuestra oferta continuamente porque
requisitos especificos del usuario. Los presupues- sabemos que mejorar la productividad y reducir
tos y los pedidos de las opciones de taladrado el coste por pieza, son dos de los principales
personalizadas pueden solicitarse a través de la requisitos de nuestros clientes. La introduc-
pagina web. cién de esta siguiente generacion de brocas de
Para ampliar mas si cabe la vida Gtil y contar con metal duro enterizas con recubrimiento de PVD
una estrategia de mecanizado mas sostenible, la mejorado, permitird a nuestros clientes mejorar
broca CoroDrill® 860-PM forma parte del programa la seguridad del proceso, la productividad, la
de reacondicionamiento de herramientas de Sandvik calidad y el coste».

MOLD


https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/corodrill_860/pages/default.aspx
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/services/pages/reconditioning.aspx
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/services/pages/reconditioning.aspx
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/services/pages/recycling.aspx?utm_source=StoneJunction&utm_medium=PR&utm_campaign=SAC441&utm_id=Sandvik+Coromant

Bajo el Alto Patrocinio de
Don Emmanuel MACRON
Presidente de la Republica
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MOLD-MASTERS® SMARTMOLD:
SISTEMA DE MONITOREO
DE MOLDES DE INYECCION

® Mold-Masters presenta el nuevo sistema de monitoreo de moldes de inyeccion
® Datos en tiempo real que impulsan la innovacion en el moldeo por inyeccion

I‘Y' W

old-Masters® SmartMOLD es una platafor-

ma de software basada en la nube dedicada

alaindustria del plastico, que proporciona
datos en tiempo real para impulsar la innovacion en el
moldeo por inyeccidn. Los datos del proceso se reco-
pilan a partir de sensores integrados en el molde de
inyeccion, que ofrecen comentarios e informacion que
impulsan una mayor productividad. Nuestra solucion es
el primer paso hacia capacidades predictivas y auténo-
mas dentro de sus instalaciones.

Ademas de recopilar datos de sensores, el software
SmartMOLD ofrece seguimiento del rendimiento,
seguimiento del tiempo de inactividad, seguimiento
de desechos, recordatorios de mantenimiento, alertas,
informes, analisis, informacién de moldes, almace-
namiento de documentos y mas.

Aunque SmartMOLD se centra en el molde, también
tiene el potencial de extraer datos de las maquinas de
moldeo por inyeccién. SmartMOLD es compatible con
cualquier marca de equipo. Mold-Masters es un socio
I10T confiable que puede ofrecer soporte local a escala
global. Libere todo el potencial de su operacién.

Impulsado por la Nube

Se puede acceder a los datos en tiempo real las 24 horas
del dia, los 7 dias de la semana a través de nuestro portal
en linea de escritorio o en nuestra aplicacién mévil.

Un beneficio importante de los sistemas basados en
lanube es que garantizan que siempre tenga la Gltima
version (no se requieren actualizaciones manuales) y no
requieren que los usuarios tengan su propio equipo de

MOLD
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TI dedicado a respaldar su funcionalidad. Los algorit-
mos SmartMOLD abren el camino hacia capacidades
predictivas y otras poderosas, y ofrece almacenamiento
de datos ilimitado.

Integracion del sistema de datos

Los datos recopilados a través de SmartMOLD se
muestran en nuestras interfaces méviles y de escritorio
intuitivas. Sin embargo, los usuarios también tienen
lalibertad de extraer datos a los sistermas ERP/MES
existentes a través de API. Ademas, los datos se pueden
exportar desde el sistema en varios formatos (Exel, csv,
xml, net, etc.).

Flexible y Economico

Es compatible con cualquier marca de canal
caliente/molde. Ademas, los usuarios tienen la
opcidn de utilizar la infraestructura SmartMOLD
para obtener datos de sus maquinas de inyec-
cién. Los usuarios pueden conectar solo moldes,
solo méaquinas de inyeccién o conectar todo. Los
usuarios pueden escalar el sistema a sus instala-
ciones y requisitos presupuestarios y pagar solo
por lo que se utiliza.

Una solucion mundial

Las instalaciones de servidores que operan en las
principales regiones cumplen con las leyes locales de
privacidad de datos y mejoran los tiempos de respues-
ta de datos. SmartMOLD ofrece instalacién global y
soporte técnico.
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MOLDES PAMPLONA, TODA
UNA HISTORIA EN EL MOLDE

ace ya mas de 40 afios cuando varios ami-

gos provenientes del sector del Molde y la

Inyeccién deciden aportar valor al mer-
cado de aquella época, uniendo sus experiencias y
poniéndola al servicio del sector de la inyeccién. En
1979 se inicia este proyecto que va creciendo gra-
cias al trabajo bien hecho y sobre todo a la garantia
y tranquilidad que transmite este joven equipo a
sus nuevos clientes. En 1988, se amplia a unas nue-
vas instalaciones en el Poligono Ind. de Ipertegui
I, en Orcoyen, Navarra, con cerca de 1.500 metros
cuadrados de instalaciones donde desarrollan dia
a dia todos los proyectos, apostando por la calidad
técnica y humana como referente y con el objetivo
de que los proyectos de nuestros clientes eran sus
proyectos. Asi han pasado no solo a ser proveedores
sino a convertirse en Partners de sus clientes.

43 afios después, MOLPAM, Moldes Pamplona
ha seguido creciendo, no solamente en perso-
nal cualificado, en maquinas y herramientas
de tltima tecnologia, sino también en siste-
mas software para el Disefio, el Mecanizado, la
Gestion, el Control y la Planificacion de todos sus
proyectos, este camino les ha permitido seguir en
constante evolucién.

Con Javier Luis Oroz a la cabeza como Adminis-
trador actual de la sociedad, se ha iniciado un
cambio estratégico para seguir dando continuidad
a este proyecto, con la incorporacién del nuevo
gerente Jokin Ezcurdia, con la direccién financiera
dirigida por Zenaida Calzada y con todo el equipo
humano que dia a dia hace realidad y mantiene
la misma ilusién que desde el primer dia Molpam
puso al servicio del sector.

La tltima adquisicién en el camino de la mejora
continua ha sido el Software ERP Gproy / MPS
especializado en la gestion de los fabricantes de
Moldes, para el control de los Costes, los Proyectos
y la Planificacion de todos los trabajos. Molpam
trabaja para la industria del automévil, linea
Blanca y otros sectores, parten desde el antepro-
yecto, el disefio y desarrollo de las superficies 3D,
el disefio y fabricacién del Molde, pero ademas
acompatfian en su mantenimientos, reparaciones,
cambios de nivel y haciendo también mecanizados
muy especiales aportando un servicio integral a
nuestro cliente.

MOLD

Como dice su gerente Jokin, “nuestros clientes
estan tranquilos cuando nos confian sus proyec-
tos”. Esta es la filosofia antigua y muy actual que
Molpam ha querido seguir haciendo, creen firme-
mente que la garantia y tranquilidad que trasmi-
ten a sus clientes les tienen que dar 40 afios mas
de vida. Desde Molpam es muy importante el
apoyo al sector industrial y al futuro de nuestras
generaciones que solo intentando hacernos
excelentes, aseguramos los puestos de trabajo
de todo nuestro equipo actual y el personal de
nuevas generaciones que se debe incorporar con
el tiempo.

Al hilo de esta garantia y tranquilidad, necesi-
tabamos tener una herramienta software de
gestion integral para todos los proyectos. En
esta nueva etapa hemos introducido la filosofia
de la toma de decisién basada en los datos que
todos aportamos a tiempo real en nuestro centro
neuralgico de informacién — Gproy - este software
nos permite establecer las decisiones en base al
continuo analisis de los datos que diariamente y
a tiempo real se vuelcan sobre todos los proyec-
tos en marcha. Gproy nos permite conocer en
todo momento el estado real de consolidacién de
cualquier parte del Molde o de cualquier trabajo en
curso al minimo detalle.

Empresas con esta filosofia se necesitan en
nuestro pais, para que no decaigan el nivel tecno-
légico ni social del pais. Felicidades a Molpam por
€s0s 43 afnos.

Por Miguel Angel de Ortuzar
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MACHINE MONITORING DE SECO
MAXIMIZA LA EFICIENCIA

DE FABRICACION

CNC 104 CNC 105 CNC 108 CNC 115
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os fabricantes necesitan medir y cuantificar

las causas del tiempo no productivo para

poder optimizar su eficiencia. Machine Mo-
nitoring de Seco les proporciona los conocimientos
basados en datos que necesitan no solo para ges-
tionar la eficiencia de la produccién, sino también
para aumentar tanto el volumen de producciéon
como la calidad del producto.

Machine Monitoring de Seco muestrea en tiempo
real y de forma remota los datos de produccién, para
ofrecer una visién completa de lo que sucede mas
alla del taller de un fabricante. Esta informacion
permite crear un perfil detallado de la actividad diaria
y activar alertas para responder in situ o notificar de

forma remota las métricas criticas para la produccién.

Elimine los cuellos de botella y aumente

la eficiencia general de los equipos

La informacién detallada sobre las operaciones
de mecanizado en todos los turnos atendidos

y desatendidos facilita a los fabricantes el
seguimiento de la eficiencia general de los equipos
(OEE) y la realizaciéon de mejoras continuas

en las operaciones para mejorar la planifica-
cién, la programacién y la comunicacién. En su
conjunto, estos datos revelan las causas reales
de los problemas de produccién que dificultan la
optimizacién del flujo de trabajo.

Recopilacion de datos rentable de toda la planta

El acceso limitado a los datos de produccién en
tiempo real ralentiza la respuesta del fabrican-
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te a aplicaciones individuales,
che i maquinas, células y flujo de trabajo
de produccién general. Con un
bajo coste de entrada, Machine
Monitoring de Seco proporciona
una comunicaciéon mejorada
desde el taller hasta la
gestion superior gracias a
la fabricacién inteligente
basada en datos.

Las métricas codificadas
por colores en los paneles
de control en tiempo
real ofrecen a los fabricantes la informacién
que necesitan para mejorar la eficiencia. Los
empleados también pueden afiadir facilmen-
te informacién y observaciones, clasificar los
tiempos de inactividad de las maquinas y ayudar
a contextualizar los problemas. Estas soluciones
de servicio de primera clase son cortesia de la
colaboracién con una red exclusiva de proveedo-
res de software de Gltima generacién y socios
tecnoldgicos, como Machine Metrics.

Al Machines = OEE +

Soluciones reales
En lugar de ofrecer a los clientes soluciones de
recopilacién de datos que se limitan a acumular
informacién de los procesos de produccién, Seco
ofrece una completa gama de soluciones. Para
cada uno de los retos que limitan la eficiencia de
la fabricacion, Seco utiliza un flujo continuo de
informacién no duplicada obtenida a lo largo de
décadas de experiencia en la fabricacién para crear
soluciones en colaboracién con los clientes.
Aungque los datos y los analisis son valiosos
para los fabricantes, estas herramientas
adquieren una importancia ain mayor en el
contexto de un conjunto mas amplio de opciones
de soporte de Seco que se ocupan de todo, desde
la formacién técnica de los empleados hasta la
optimizacién del uso de las herramientas. Este
enfoque global, a través de una asociacion para
la mejora continua con el cliente, fomenta la
colaboracién y una comprensiéon completa de la
capacidad de las maquinas.



EXPOSALAO / BATALHA

Feira de impresséao 3D e fabrico aditivo

4 Dexpo TRA

Feira da indUstria 4.0, TA

automacdo e robatica Feira de processos
e equipamentos para
a producgdo

92312 de Nov. 2022

QUARTA a SABADO - 10h00 / 20h00

O futuro e agora!

/ / '
ADC I /l 7 -\ y \
= /\K/‘/,' p— O / = —~
— - T —

PARA MAIS INFORMACAO:

\ : . rogeriohenriques@exposalao.pt 00 351 914 924 726
! sergiosantos@exposalao.pt 00 351 244 769 492

organizacdo: EXPOSALAO



INFORMACION

ASORCAD OFRECE SU TECNOLOGIA
3D CON OPCION A RENTING FLEXIBLE
PARA EMPRESAS Y AUTONOMOS

sor lleva .
AofrgcﬁeDndo e Asor IL'Yére nt

3D Engineering & Metrology

implantando la
tecnologia 3D mas de
25 afios, y ahora han
decidido dar un paso
mas: facilitar el pago
por uso a auténomos y
pymes como alternativa
a la compra tradicional.
Para ello, colaboran con
su partner tecnolégico
de confianza, Iberent
Technology. Una finan-
ciera lider en desarrollo

y comercializacion de La ultima tecnologia 3D sin inversion inicial.
soluciones de renting de

equipos para empresas.

Se trata de un con-
trato de arrendamiento
flexible a corto, medio
o largo plazo. El clien-
te decide qué y cuando
renovar, sin inversion
inicial, tecnologia 100%
asegurada y a medida.

Con esta opcidn, se
abre la posibilidad para
las empresas de am-
pliar o renovar activos
cuando quieran. Gracias
al renting de tecnolo-
gia 3D tendra equipos
realmente funcionales
y siempre actualizados
seglin las necesidades. info@asorcad.es www.asorcad.es 935 707 782
Es una solucién a medi-
da que se adapta a cada
tipo de negocio.

Con el renting tecnolégico acceder a la tecnologia punta es mas facil. Por una cuota
mensual, tus recursos evolucionan.

Incorpora el escaneado 3D en tu negocio:
o Mejora de la eficiencia y la eficacia de los procesos dinamicos.
o (Controles de calidad precisos y rapidos.
o La personalizacion puede llevarse al limite, fabricando literalmente a medida.

Cuota iberent

desde 1 96,64€/mes

Renting a 60 meses*

Posibilidad de incluir Renting PREMIUM
con Formacion.

A cambio de cémodas cuotas, fiscalmente AsorCAD esta convencida de los beneficios que
deducibles, se puede disfrutar de la tecnologia la tecnologia 3D puede aportar a las empresas de
3D mas innovadora sin que la tesoreria o la ca- todos los sectores y es por eso por lo que quiere
pacidad de endeudamiento se vean afectadas, y facilitar el acceso a esta tecnologia ofreciendo
ademas no suma en CIRBE. facilidades de pago.
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EMAG VENDE EMAG ELDEC GMBH
COMO PARTE DE UNA COMPRA
POR PARTE DE LA GERENCIA (MBO)

MAG eldec GmbH se convierte en eldec

Induction GmbH. Todos los trabajos seran

retenidos. El anterior director general, Tho-
mas Rank, adquiere las acciones de eldec GmbH del
Grupo EMAG.

El fabricante de maquinaria global EMAG firmé
un acuerdo de compra con eldec induction GmbH,
en virtud del cual el Grupo EMAG vendera todas
sus acciones en EMAG eldec GmbH. Eldec produce
y vende tecnologia de calentamiento por induccién
altamente eficiente para una amplia gama de
aplicaciones industriales. Ademas de generado-
res para calentamiento por induccién, la empresa
ofrece fabricacién de herramientas (inductores) y

maquinas herramienta para templado por induccién.

En el Grupo EMAG, los productos de eldec se han
utilizado en el disefio de lineas de produccién y la
construccién de maquinas herramienta.

Centrarse en el negocio principal

Para el Grupo EMAG, la venta de las acciones
es otro paso importante en la implementa-
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cién de la estrategia corporativa EMAG 2025,
segln el Director Gerente Dr. Mathias Klein:
“El objetivo de nuestra estrategia corporati-
va es expandir alin mas nuestro liderazgo
tecnolégico en el mecanizado de componen-
tes rotacionalmente simétricos. Queremos
lograr esto principalmente mediante el uso de
sistemas de mecanizado digital interconec-
tados y con analisis de datos para presentar a
nuestros clientes el mejor resultado general”.
Al comentar sobre el futuro de eldec, el Dr.
Klein explica: “Como resultado de la MBO,

la transicién a una empresa independien-

te se llevara a cabo sin problemas, por lo

que no habra restricciones para los clientes
existentes. Continuaremos manteniendo una
estrecha relacién comercial. con eldec, muchos
productos, como la excelente tecnologia de
generadores de eldec, también se utilizan en los
sistemas empleados. Deseamos al Sr. Rank y a
la empresa eldec un éxito continuo y esperamos
proyectos conjuntos en el futuro”.
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El aniversario en imagenes y relatos historicos

70 ANOS DE LA K EN DUSSELDOREF:
:UNA CARRERA MUNDIAL
HECHA EN ALEMANIA'

/’ UNDERDER KUNSTSTUFF

1 afio en el que la reina Isabel II subi6 al trono
E britanico, se implant6 la primera valvula artifi-

cial del corazon en Estados Unidos y el musi-
cal «Singin’ in the rain» («Cantando bajo la lluvia»)
emocioné a millones de personas en el cine, también
fue un afio histérico en Alemania porque del 11al 19 de
octubre de 1952 se celebr6 en Diisseldorf 1a primera K.
En ese momento, nadie sabia que se convertiria en la
principal feria del mundo para la industria del plastico
y el caucho, que en ese momento estaba despegando.

Hoy en dia, la K en Diisseldorf puede mirar hacia

atras con 70 afios de éxito. Es la plataforma de
informacién y negocios mas importante de la industria
mundial del plastico y el caucho. Es indiscutible su
posicion como feria lider de todo el sector, donde
el liderazgo tematico y la innovacién van de lamano
para allanar el camino de las visiones del futuro. En
ninguna otra plataforma hay tanta internacionalidad
como en Diisseldorf. Se esperan unos 3.000 expositores
de 61 paises en la K de 2022, del 19 al 26 de octubre, y el
recinto ferial de Diisseldorf esta todo completo.

MOLD

Como empez6 todo
También la K de Diisseldorf fue pequefia una vez:
en la inauguracién de «El milagro de los plasticos»,
en 1952, participaron 270 empresas expositoras,
Unicamente de Alemania. Ocuparon unos 14.000
metros cuadrados de superficie neta de exposicion.
165.000 visitantes se maravillaron con el
estreno, sobre todo de los coloridos bienes de
consumo de los transformadores de plasticos.
Porque de 1952 a 1959, la K de Diisseldorf fue
un mero escaparate de la industria alemana.
Todo visitante interesado, tantos los profesio-
nales como el publico general, pudo visitar la
feria. El atractivo de entonces eran las cosas que,
supuestamente, hacian la vida cotidiana mejor
y mas comoda. Hoy nos sonrie la publicidad
de la época, que también se dirigia al «ama de
casa moderna» y le presentaba los logros de la
posguerra, como los impermeables de PVC de
moda o las medias de nailon muy finas, prototipo
de la estética del milagro econémico.
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Respecto a los visitantes, cuanto mas se especializa
la industria del plastico y, ademas de los polimeros
estandar, los plasticos de alta tecnologia para
soluciones especiales en el ambito de la electroénica, la
medicina, la ingenieria automovilistica o la industria
aeroespacial atraen la atencién, mas disminuye la
proporcion de «consumidores normales de Otto».

En 1963 se produjo el cambio: la K de Diisseldorf se
convirtié en una feria puramente comercial de caracter
internacional. Desde entonces, se ha mantenido como
la principal feria mundial de todo el sector. En 2019,
mas de 220.000 visitantes profesionales de casi 170
paises viajaron a la K del Rin.

La internacionalidad y la composicién de los
expositores garantizan la exhaustividad de la oferta
y una visiéon completa del mercado mundial también
en la préxima K de otofio. En ningtn otro lugar
encontrara tal variedad de innovaciones, y ninguna
otra feria emana tal multitud de impulsos para el
futuro de la industria mundial del plastico y el caucho.

Micropagina web propia: sumérjase en los 70 afios
de la K en Diisseldorf

Antes de que la K de 2022 abra sus puertas, ya
puede prepararse para el aniversario de la feria.
Celebramos la K con nuestra propia micropagina
web que le invita a sumergirse en siete décadas de
historia de la Ky a sonreir y sorprenderse con fotos
y relatos histéricos. Viaje con nosotros a través del
tiempo en https://70years.k-online.de/en.

Si quiere compartir con nosotros su propia historia
personal, anécdotas, encuentros, algo divertido o
sorprendente sobre la K, jadelante! Puede hacerlo en
cualquier momento a través de LinkedIn o poniéndose
en contacto con nuestro equipo de prensa.

Precision
para la
fabricacion
de moldes.

= Sistema estandarizado y modular

= Configuracion rapida de molde
con asistentes digitales

Los mas de 100,000 componentes
estandarizados de calidad, hacen
de HASCO el proveedor de servicio
completo de mas confianza para

la fabricacion moderna de moldes.

Facil - Pedidos - Online

www.hasco.com

HASCO

Enabling with System.,


https://70years.k-online.de/en
https://www.linkedin.com/showcase/k-tradefair/
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PVS MOLDES CONFIA EN ONA
PARA INCORPORAR A SU PROCESO
DE FABRICACION LA TECNOLOGIA
LASER DE IMPRESION 3D EN METAL

El fabricante de moldes luso ha incorporado recientemente a sus instalaciones la mdquina

Alba 300 de impresion 3D en metal. La compaiiia necesitaba una solucion para fabricar moldes
complejos imposibles de producir por otros medios. El modelo Alba 300 utiliza la tecnologia SLM
de impresion en metal para crear piezas tridimensionales complejas. Una solucion perfecta de la
mano de ONA y Samylabs, y su mdquina desarrollada integramente con tecnologia propia.

e Conocimiento, innovacion, servicio y asesoramiento son los valores que PVS destaca como
ventajas competitivas de ONA, dice Vitor Paulo de Sousa, actual gerente en PVS.

e Tecnologia ldser de impresion 3D en metal para producir piezas complejas con acabados

perfectos imposibles de fabricar de otra manera.

1 fabricante de moldes luso ha incorporado
E recientemente a sus instalaciones la maquina

Alba 300 de impresion 3D en metal. La compatiia
necesitaba una solucion para fabricar moldes complejos
imposibles de producir por otros medios. El modelo Alba
300 utiliza la tecnologia laser de impresion en metal
para crear piezas tridimensionales complejas. Una solu-
cién perfecta de la mano de ONA y Samylabs y su maqui-
na desarrollada integramente con tecnologia propia.

Fundada en 2001 por su actual gerente Vitor Paulo
de Sousa, la compatiia portuguesa se dedica exclusiva-
mente a la fabricacién de moldes. En 2017, se crea el
Grupo PVS Portugal, como consecuencia de la fusion de
las empresas PVS Moldes y MRS Plastics. Actualmen-
te, estd situada en una pequefia localidad de la regién
central de Portugal, sus instalaciones cuentan con mas
de 4.800 m? con la mas avanzada tecnologia para la
fabricacion de moldes.
Ofrecen soluciones integrales que van desde

la concepcidn, el disefio y la ingenieria hasta la
produccion de las piezas con las pruebas necesarias,
trabajando incluso la produccion de pre-series. Su
objetivo es encontrar siempre para el cliente la mejor
solucion en el minimo tiempo posible. Para ello, el
contacto con el cliente es fundamental para proyectar
el disefio del molde con las especificaciones requeridas
en cada momento.

Alba 300: Tecnologia laser para la creacion

de piezas complejas tridimensionales

PVS Moldes acudié a ONA con una premisa
clara. Su objetivo era optimizar sus procesos de
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ONA SAMYLABS/) ‘

fabricacién de moldes mediante una tecnologia
que permitiera, a partir de un disefio 3D, fabricar
una pieza sélida tridimensional mediante
impresion laser 3D en metal.

En ONA teniamos la solucién de la mano de
Samylabs y su maquina Alba 300 de impresién 3D
en metal. El modelo Alba 300 utiliza la tecnolo-
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gia laser para crear piezas complejas de pequefio
tamafio, mediante la adicién de polvo de metal
fusionado con laser. Con esta maquina, PVS
Moldes podré fabricar moldes complejos con
excelentes acabados que no son posibles de
fabricar con los procesos de produccién tradicio-
nales. Ademas, las piezas se pueden crear en una
amplia variedad de materiales, como aleaciones
de acero, inconel (cromo-niquel), cobalto y acero
inoxidable, por ejemplo.

La maquina Alba 300 ha sido integramente
desarrollada por el equipo de SamyLabs y por
ONA, desde el software de laminacién y control
del sistema laser, hasta el dltimo detalle mecanico
y eléctrico. Una gran ventaja competitiva con
respecto a la competencia es su propio sofware
de laminacién. Este permitira al fabricante luso
retocar diferentes parametros del proceso de
impresion, lo que no es posible con modelos de
otras marcas.

Este no serd el primer modelo de ONA que
adquiere PVS Moldes. Sus instalaciones ya cuentan
con varias de nuestras maquinas de electroerosion
tanto por penetracién como por hilo.

INFORMACION

El valor que aporta ONA sobre la competen-
cia esta muy claro para PVS Moldes. “Elegimos
ONA por su amplio conocimiento, promocion
de la innovacién y, por supuesto, su servicio y
asesoramiento”, confirma el fabricante portugués.

SamyLabs y ONA, una gran alianza

SamyLabs es una ingenieria fundada en el afio 2016
con el objetivo de desarrollar impresoras 3D para
metal con tecnologia laser, y es la primera empresa
espafiola en desarrollar una impresora 3D con esta
tecnologia. Contar con ONA como socio industrial

ha sido fundamental para poner en el mercado sus
maquinas de impresién 3D. La amplia experiencia en
fabricacién y comercializacion de ONA ha sido clave
para el éxito de Samylabs y ha permitido centrarse a
la compaiiia inicamente en el desarrollo tecnoldgico.

TEMPLE AL VACIO ¢
METALOGRAFICA

NITRURACION DE LEVANTE S.A.
TRATAMIENTOS TERMICOS

CEMENTACION GASEQSA

TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

METALOGRAFICA DE LEVANTE SA I POL.IND. VIRGEN DE LA SALUD | C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)
T.963795416 F. 963500 966 www.mlsa.es

45ANOS

1974 1 2019
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WIDIA PRESENTA LA SIGUIENTE
GENERACION DE FRESADO
DE MANGO INTEGRAL VERSATIL

anueva plataforma de fresado de mango

integral ofrece un rendimiento y fiabilidad

econdémicos en aplicaciones de acero, acero
inoxidable y hierro fundido.

WIDIA™ anuncia el lanzamiento de la platafor-
ma de fresado de mango integral WCE que ofrece
un rendimiento y fiabilidad econémicos para
talleres de mecanizacién pequefios y medianos.
La primera versién de la plataforma WCE tiene
la WCE4, una geometria de cuatro canales que
combina caracteristicas avanzadas de alto
rendimiento con una calidad novedosa y versatil
por un precio altamente competitivo.

“Con este nuevo diseilo, la WCE4 ofrece
la siguiente generacién de fresas de mango
versatiles para ayudar a nuestros clientes a ser
mas productivos y eficientes”, dice Tamir Sherif,
director global de producto de fresado de mango
integral. “La WCE4 es una herramienta con un
precio atractivo para talleres de produccién de

MOLD

tamafio pequefio y mediano, donde la fiabilidad
y la vida uatil constante de la herramienta son
prioridades obligatorias”.

La WCE/ es un util para trabajos en talleres
pequefios y medianos que ofrece unas caracteris-
ticas avanzadas y versatiles a un precio asequible.

Dos de las caracteristicas principales son su
indice asimétrico y su angulo helicoidal variable.
La combinacién de ambas reduce las vibraciones
y permite realizar grandes cortes, mientras que la
nueva calidad, la WU20PE, facilita la versatilidad
en aplicaciones en acero, acero inoxidable y hierro
fundido. Estas caracteristicas de disefio junto con
la geometria de cuatro canales ofrecen una fresa
de mango con un rendimiento fiable y versatilidad
de aplicacién, incluso en operaciones exigentes
como las ranuras completas y cortes intensivos.

La plataforma WCE incluye fresas de mango
de cuatro canales, extremo cuadrado y punta
esférica, con mangos rectos y Weldon, y esta
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disponible en dimensiones métricas y en pulgadas. herramientas de corte de metal de WIDIA a través
La geometria de cinco canales de la WCE5 se de lared de distribuidores autorizados de WIDIA.
presentard a lo largo de 2022. Se pueden realizar La WCE4 se ofrece en configuraciones de punta
pedidos de la fresa de mango WCE4 y de otras esférica y extremo cuadrado.

GUIADO ADECUADO
PARA CADA MOLDE

517404
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CIRCULANTES ,,FREELUB”

» Doble hilera de bolas para soportar de
hasta un 25% mas de carga

» Deplazamiento de bolas garantizado
por lubricantes sélidos

Su socio ideal en la fabricacién de utilajes y moldes.

ol KNARR

282540

281010 282510

REGLETAS GUIAS Y

ta
BARRAS DE DESLIZAMIENTO de hasta  ;

» Disponible con revestimiento DLC o autolubricante
» Vérias longitudes y formas

e DIRECCION Rua da Sismaria, Lote 21, n° 253B @ ENTREGA DiA SIGUIENTE
ALMACEN IBERICO  Parque Industrial Cova das Faias Si realiza el pedido antes de las 13h,
Marrazes, 2415-809 Leiria * PORTUGAL  lo enviaremos el mismo dia.

Teléfono 0034 677 862 833 « Mévil 0034 634 758 398 « sales.es@knarr.com « KNARR.com
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AUTOFORM TUBE - SOLUCION
DE SOFTWARE PARA EL DISENO
Y SIMULACION EXITOSOS

DE PIEZAS TUBULARES

AutoForm Engineering GmbH, proveedor lider de soluciones de software para procesos de
estampacion y ensamblaje Body-in-White, presenta su solucion de software mejorada
para piezas tubulares. Ademds de las nuevas funcionalidades desarrolladas en AutoForm
TubeXpert, ahora los usuarios pueden mejorar atin mds sus procesos de doblado de tubos
mediante la aplicacion del nuevo producto de software AutoForm-TubeBend.

as mejoras incluidas en la Gltima version de
L AutoForm TubeXpert son particularmente

beneficiosas para los usuarios cuando llevan
a cabo procesos de doblado, conformado e hidro-
conformado de tubos. Esta versién tiene un solver
completamente nuevo, que incluye nuevas leyes de
material, un contacto mejorado entre el tubo y las
herramientas, asi como una capacidad de mallado
mejorada. Con AutoForm TubeXpert los usuarios
pueden alcanzar un nuevo nivel de precisién.

El software admite ahora los procesos de
conformado en caliente de tubos, incluido el hot
metal gas forming. Esta nueva tecnologia, ahora
también disponible en el software, permite el
soporte de procesos de conformado en caliente de
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tubos, tanto directos como indirectos. La bibliote-
ca de materiales ampliada incluye aluminio,
acero inoxidable, aceros de manganeso-boroy
aleaciones de titanio aplicables a los procesos de
conformado en caliente. El software admite el
modelado avanzado de la friccién con TriboForm.
Ademés, AutoForm TubeXpert permite disefios de
proceso flexibles, que son esenciales para las juntas
de expansion, los fuelles y el conformado de extremos
de tubo. Con AutoForm TubeXpert, los usuarios
pueden configurar rapidamente todos los parametros
relevantes necesarios para dicho disefio de proceso.
AutoForm-TubeBend esta especialmente
disefiado para las necesidades de las empresas de
doblado de tubos y soporta sus procesos estandar,
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el conformado de extremos
%4 de tubo. El software permite el
disefio rapido y la simulacién de
estos procesos. Ademas, permite a los usuarios
simular el springback que puede surgir en el
proceso de produccion real. Gracias a la funcién
de compensacién automatica del springback,
se pueden realizar los ajustes necesarios en la
geometria de la herramienta, la linea de doblado y
los parametros del proceso. Con este software, los
usuarios pueden llevar a cabo exhaustivos analisis
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virtuales de puesta a punto con el fin de
reducir eficazmente el nimero de ciclos de
puesta a punto. Con AutoForm-Tu-
beBend, los usuarios pueden afrontar
con éxito todos los retos tipicos a los
que se enfrentan durante los procesos
de doblado y conformado de tubo.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo
AutoForm, declard: “Con nuestra solucién de
software mejorada AutoForm Tube, los usuarios
estdn mejor equipados para satisfacer las
crecientes demandas en cuanto a la complejidad
de las piezas tubulares, los requisitos de calidad
de la pieza cada vez maés altos, la implementacién
de nuevos materiales, asi como el aumento de la
complejidad del proceso. Aplicando la solucién
AutoForm Tube, nuestros usuarios obtienen
un conocimiento exhaustivo y profundo de los
procesos de doblado, conformado e hidrocon-
formado de tubos. AutoForm Tube es nuestra
solucion de software para el disefio y simulacién
exitosos de piezas tubulares. La nueva version
estara disponible en abril”.
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MAS REFERENTES Y VISIBILIDAD:

LA REIVINDICACION DE LAS MUJERES
DEL SECTOR INDUSTRIAL PARA
REDUCIR LA BRECHA DE GENERO

® La Asociacion Espariola de Robotica y Automatizacion, Capgemini, Coca-Cola y Vallformosa
debaten en Advanced Factories 2022 sobre la paridad en el dmbito cientifico-tecnoldgico.
® La representacion femenina en posiciones de responsabilidad y entre el personal investigador

son aspectos que han mejorado en los tiltimos arios.

#AF2022

a revolucioén 4.0 que estamos viviendo es un
L hecho indudable que ha quedado demostra-

do alolargo de los tres dias que Barcelona
ha acogido la sexta edicién de Advanced Factories.
Sin embargo, en Advanced Factories 2022 también
se ha puesto de manifiesto que esta revolucion 4.0
aun no esta liderada por todo el mundo si hablamos
en términos de paridad. Y es que el sector industrial
aun es uno de los que esta mayoritariamente enca-
bezado por hombres, haciendo que la representa-
cién femenina logre cuotas muy bajas, en parte, por
la falta de mujeres referentes en areas cientificas y
tecnoldgicas.
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De acuerdo con los datos expuestos por la Aso-
ciacién Espafiola de Robdtica y Automatizacién
(AER) en el marco del Industry 4.0 Congress,
en Espafia el nimero de graduados en carreras
de ciencia, tecnologia, ingenieria y matematicas
(STEM por sus siglas en inglés) ha caido un 10% en
los ultimos cinco afos, y en el caso de las mujeres
han pasado de 32.000 graduadas en 2015 a 28.000
en 2019. Por su parte, la UNESCO cifraba con un
28% el nimero de mujeres cientificas a nivel
mundial en 2019, y la Organizacién de Estados
Iberoamericanos contaba en 2020 que en Espafia
solo habia un 13% de ingenieras y tecnélogas. De


https://www.advancedfactories.com/agenda-sessions/mantenimiento-y-operaciones-en-el-nucleo-de-la-produccion-20220331/
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este modo, el reto es doble, ya que por una parte
hay una falta de vocacion cientifica-tecnolégica, y
por otra, la brecha de género sigue siendo alta.

La coordinadora del grupo de trabajo de AER de
robética educativa para jévenes de 12 a 16 afios,
Rocio Lara, ha destacado que “si bien se han hecho
pasos adelante, para ellas siguen siendo poco atracti-
vos campos como la ingenieria, matemdticas o cien-
cia, de modo que contintia una desigualdad de género
en el sector”. Lara afiade que “Europa estd mirando
con preocupacion la carencia de talento humano
generalizado para profesiones STEM, por lo que uno
de los planes es emprender un espacio europeo comtin
para tener un grueso mds ancho de estudiantes”.

Por su parte, la Digital & Software Manager
Energia, Industria y Life Sciences de Capgemini,
Arancha Pérez-Navarro, ha defendido la edu-
cacién en edades tempranas “para conseguir el
objetivo de tener mayor representacion femenina en
el sector industrial, inspirando con modelos a sequir,
ya que sin ellos no hay vocaciones”. “Yo no quiero
cuotas, o discriminacién positiva, yo defiendo la co-
rrecta preparacion de la mujer y su cualificacion para
desarrollar diferentes actividades en los diferentes
sectores industriales”, ha sefialado.

Mas mujeres en empleos de responsabilidad
Con todo, también hay lineas positivas que in-
dican mejoras para la ocupacién de las mujeres.
Segun el informe Cientificas en cifras, elaborado
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por el Ministerio de Ciencia e Innovacién en 2021,
ellas ya alcanzan el 41% del personal investigador,
por encima de la media europea, y representan

un 50% de las personas al frente de Organismos
Publicos de Investigacion.

En cuanto a posiciones de poder, la responsable
de mejora continua de Importaco Bebidas Natura-
les, Enri Borderia, ha explicado en Advanced Fac-
tories que “en Importaco, un 49% de altos puestos lo
ocupan mujeres, frente a un 51% que son hombres”.
No obstante, “si nos fijamos en el conjunto de la
compaiiia, las cifras se reducen y las mujeres bajan a
un 40% del total de la plantilla”, ha agregado.

Diversidad en la empresa como palanca de cambio
La Associate Director, Supply Network Manu-
facturing, CSSC Iberia en Coca-Cola Europacific
Partners, Beatriz Font, ha resaltado que “ahora
la realidad se basa en la diversidad. Si hace treinta
afios tenfamos un comité de direccion formado
por hombres entre 40y 55 afios con americana y
corbata, ahora el atractivo de los equipos es tener
diversidad no solo de género sino también de ge-
neraciones, capacidad y cultura para ser el reflejo
de la sociedad que nos compra. Gracias a eso, va-
mos a abordar los problemas de distintas formas,
buscar soluciones conjuntas y tener diferentes
puntos de vista”.

En este sentido también se ha pronunciado la
directora de operaciones de Flor de Mayo, Arant-
za Barcena, al decir que “el reto se
trata de aunar diversas partes para
un mismo objetivo. Es decir, coger por
ejemplo la experiencia de un sénior
con la innovacion de un junior para
emprender nuevos saltos en la em-
presa”. Marta Vidal, CEO de Vall-
formosa, ha corroborado la efecti-
vidad de la diversidad en mostrar
en Advanced Factories el método de
transformacién que han utilizado en
la empresa de cavas y espumosos.
“En una empresa familiar de mds de
150 de historia decidimos incorporar
recientemente gente de diferentes
sectores para tener muchos puntos de
vista y ser mds globales. La clave ha
sido potenciar la comunicacion entre
los trabajadores de siempre y los nue-
vos para no dar un cambio demasiado
brusco, pero tampoco quedarnos como
una compaiiia inamovible”.

MOLD
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VERISURF SOFTWARE PRESENTA LA
NUEVA VERSION 2022 EN CONTROL
-~ SOFTWARE DE MEDICION PARA
INSPECCION, INGENIERIA INVERSA
Y FABRICACION DE UTILLAJE PARA
EMPRESAS DE FABRICACION
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erisurf Software, proveedor de soluciones

de medicién innovadoras para las empre-

sas de fabricacién, presentara la nueva
version 2022 de su software de medicién universal
en CONTROL (pabellén 3, estand 3314). «Verisurf
2022 tiene muchas nuevas y potentes caracteris-
ticas para soportar todas las aplicaciones y dispo-
sitivos de medicion. “Esto hace de Verisurf 2022 el
Uinico software competitivo de medicién e inspec-
cién que ofrece una solucién para toda empresa
dedicada a la fabricacién», segiin Kai Gértling,
Director Regional de Ventas de Verisurf. «Acelera
los procesos de inspeccién automatizados me-
diante el reconocimiento rapido y automatizado de
rasgos geométricos, y mediante la programacion
de rutinas de inspeccién «punto-y-clic». De esta
manera, es el Unico software de metrologia cons-
truido sobre una plataforma CAD 3D completa, que
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admite todos los formatos CAD y todos los brazos
de medicién portatiles, laser-trackers, escaneres
y MMC manuales y programables a través de una
interfaz comun.»

Como parte de la plataforma CAD 3D, Verisurf
usa la definicién numérica de pieza (DFN), en
la que el modelo CAD sirve como nominal del
disefio. Esto simplifica y automatiza la planifi-
cacién de la inspeccién y permite una mejora del
control del proceso. Todas las MMC manuales y
programables se controlan a través de la Interfaz
de Dispositivos (VDI). El disefio modular permite
a los usuarios pasar rapidamente de inspeccién a
ingenieria inversa y utillaje, mediante la adqui-
sicién y el procesamiento eficientes de datos de
escaneado en tiempo real, con o sin contacto, con
un ratio de medida de mas de dos millones de
puntos por segundo. La segmentacién en bloque
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de la nube de puntos se utiliza posteriormente
para operaciones como la extraccion, el ajuste, el
analisis o el mallado.

El aprovechamiento de recursos humanos y
técnicos mejora significativamente, cuando todos
los dispositivos de medicion pueden controlarse
desde un Gnico software de medicion utilizado con
destreza, resultando en una solucién de medicion
para cualquier empresa de manufactura. Utilizar el
software Verisurf para controlar todos los dispo-
sitivos de medicién, hace que la gestion de recur-
sos sea mas eficiente, el aprendizaje mas eficaz,

y todavia mejor, que las nuevas herramientas de

mejora de rendimiento y productividad del sof- «Es el resultado de una intensa interaccion con
tware estén disponibles para todos a la vez. nuestros clientes: sus sugerencias de mejora son la

Verisurf Software, junto a su colaborador Blan- base para el desarrollo continuo de la plataforma
kenhorn GmbH, mostrard en CONTROL 2022 Verisurf como un potente software de medicién para
diversas aplicaciones de medicién, inspeccién, de la empresa manufacturera», subraya Kai Gartling.
ingenieria inversa, asi como de utillaje. Como por «Por tanto, es un software perfecto para el control de
ejemplo Coord3 (MMC programable con Renishaw, calidad automatizado y la elaboracién de informes,
sistema de medicién de 5 ejes REVO), Master3DGage asi como para el escaneado, la ingenieria inversa, la
(MMC portatil con escaner laser opcional), CMM fabricacién de utillaje y las tareas de ensamblaje. En
Master (solucién MMC programable y portatil), asi conclusion, el software es potente, flexible y de facil
como escaneado 3D robético, inspeccién y genera- uso para todas las aplicaciones de medicién de las
cién de informes de calidad. industrias de fabricacién.»
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EURECAT PATENTA DOS TECNOLOGIAS
PARA PREDECIR LA CONFORMABILIDAD
Y EVALUAR DE FORMA MAS RAPIDA

Y ECONOMICA LA RESISTENCIA

A LA FRACTURA Y LA FATIGA

DE CHAPA METALICA

« El centro tecnologico Eurecat ha desarrollado y patentado dos métodos innovadores para
incrementar la competitividad del sector del conformado de chapa metdlica, en el marco del
proyecto europeo FormPlanet.
» Los resultados obtenidos con estas nuevas metodologias suponen un importante avance para
seleccionar materiales de altas prestaciones y reducir los costes de produccion y asegurar la calidad
para sectores como la automocion y el transporte en general y fabricantes de componentes de otros
sectores como la electronica, la construccion, el packaging o las industrias de base y bienes de equipo.

1 centro tecnoldgico Eurecat ha desarro-
E llado y patentado dos tecnologias innova-

doras para predecir el comportamiento de
la chapa metalica en el proceso de conformado y
en servicio, asi como para evaluar de forma mas
rapida y econdmica su resistencia a la fatigay
tenacidad de fractura, especialmente interesante
cuando se trata de aceros y aleaciones de aluminio
de alta resistencia utilizados en la construccion de
vehiculos mas ligeros.
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En concreto, el nuevo procedimiento rapido para
la evaluacion de la resistencia a la fractura de la
chapa ofrece una solucién mas simple a partir de
una herramienta innovadora, que permite obtener
un gran nimero de muestras en pocos minutos, lo
que simplifica y abarata el ensayo.

Eurecat “ha demostrado recientemente en diversas
publicaciones cientificas que la tenacidad de fractura
es un excelente indicador de la resistencia a impacto
de la chapay dela capacidad de ser transformada en


http://eurecat.org/
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procesos de gran volumen productivo sin defectos”,

afirma el director cientifico de Eurecat, Daniel Casellas.

“Con esta tecnologia Eurecat pone al alcance de
las empresas un método asequible para la eva-
luacién de la tenacidad de fractura en chapa de
alta resistencia, muy relevante para optimizar la
seleccion de materiales”, destaca la directora de
la Unidad de Materiales Metdlicos y Ceramicos de
Eurecat, Montse Vilaseca.

El sistema “permite obtener una gran cantidad
de muestras en pocos minutos y puede utilizarse
en una maquina de pruebas universal, sin necesi-
dad de disponer de un equipo especial, lo que per-
mite un ahorro econémico y de tiempo en relacion
con los procedimientos convencionales de prepa-
racién de muestras para ensayos de tenacidad”,
explica el investigador de la Unidad de Materiales
Metalicos y Ceramicos de Eurecat David Frometa.

El nuevo proceso consta de tres fases, la primera
de las cuales consiste en la preparacion de probetas o
muestras para el ensayo, donde mediante un simple
proceso de cizalla se introducen unos entalles de radio
afilado. La segunda es el ensayo de traccién, donde las
probetas entalladas, con diferentes longitudes de liga-
mento (longitud entre las dos entalladuras), se estiran
hasta la fractura en una maquina de ensayos universal.
La tercera fase consiste en el calculo del valor de tena-
cidad del material, a partir del tratamiento matemati-
coy estadistico de los valores de energia de la fractura
obtenida en probetas con diferentes ligamentos.

Determinar el limite de fatiga de forma rapida
Por otra parte, Eurecat ha desarrollado otro nuevo
ensayo que permite determinar el limite de fatiga
de chapa en pocas horas y solo utilizando tres
muestras. El nuevo método, validado en el marco
del proyecto europeo FormPlanet, se ha desarro-
llado considerando los requerimientos de diferen-
tes organizaciones para asegurar su aceptacion y
aplicacion en diferentes laboratorios.

INFORMACION

Este método ha sido desarrollado “como una he-
rramienta de apoyo al equipo de disefio de compo-
nentes metalicos, con el fin de poder plantear mu-
chas condiciones de ensayo y obtener la resistencia a
la fatiga para cada una de manera eficiente”, explica
el investigador de la Unidad de Materiales Metalicos
y Ceramicos de Eurecat Sergi Parareda.

El ensayo, basado en monitorizar la evolucién
de larigidez del material mientras se aplican car-
gas ciclicas, ofrece una solucién mas robusta que
con la utilizacién de equipos de fatiga convencio-
nales. El método permite mejorar la seleccién y el
desarrollo de materiales gracias a conocer mejor
cémo afectan a los parametros de conformacién
de la pieza, tratamientos térmicos y diferentes
procesos a la resistencia a la fatiga del compo-
nente final.

Ambas tecnologias han sido validadas en el marco
del proyecto europeo FormPlanet, en el que partici-
pan fabricantes de aceros y aluminios, empresas del
sector de la chapa y fabricantes de vehiculos.

De acuerdo con el director cientifico de Eurecat,
los resultados obtenidos con estas nuevas metodo-
logias “suponen la confirmacién de Eurecat como
centro tecnoldgico de referencia en la evaluacién
mecénica de materiales de alta resistencia para la
automocién y permiten dar respuesta a las nece-
sidades de éste y otros sectores a la hora de selec-
cionar materiales avanzados y ofrecer productos de
chapa de alta resistencia al impacto y que permitan
seguir reduciendo el peso de los vehiculos”.

Las metodologias desarrolladas formaran parte
del catalogo de servicios que ofrecera el proyec-
to FormPlanet, un Open Innovation Test Bed que
pondré al alcance de las empresas del sector del con-
formado de la chapa metélica, nuevos servicios en el
ambito de la caracterizacién y modelizacién de pie-
zas metdlicas, con el objetivo de predecir y optimizar
su rendimiento y reducir el tiempo de comercializa-
cién de nuevos desarrollos en este ambito.

FormPlanet, coordinado por Eurecat, se en-
marca dentro del programa Horizon 2020 de la
Unién Europea y cuenta con un consorcio europeo
formado por tres centros tecnoldgicos y de inves-
tigacién (Eurecat, Fraunhofer IWU y COMTES FHT
AS), dos universidades (Luled Tekniska Universitet
y Universita di Pisa), tres empresas (LETOMEC,
Granta DESIGN y APPLUS — LGAI Technological
Center, SA), ocho empresas industriales (CRF -
Stellantis, ArcelorMittal, Arania, Estamp, Arcelik,
ALUDIUM, AP&T y Lamera) y UNE como organis-
mo de estandarizacién.
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SECO REDUCE EL STOCK
DE HERRAMIENTAS DE FRESADO
GRACIAS A SU VERSATILIDAD

os fabricantes que buscan versatilidad y

precisién en el mecanizado pueden combi-

nar fresas de escuadrado Turbo 16 y fre-
sas helicoidales Turbo 16 de Seco, para reducir
el stock y los costes de las herramientas. Ambas
familias de productos ofrecen un alto volumen de
extraccion de viruta en acero, acero inoxidable,
fundicién, metales no férricos, superaleaciones y
titanio. Los codigos QR Data Matrix escaneables de
las plaquitas de las fresas almacenan informacién
de producto y lotes de fabricacién, que la nueva
aplicacién Seco Assistant puede leer para poder
hacer trazabilidad.

Fresas de escuadrar Turbo 16: geometria optimizada
y materiales sostenibles

Las versatiles fresas de escuadrar Turbo 16
ofrecen unos resultados y una seguridad de
proceso extraordinarios con una capacidad de
rampeado excepcional. Los dngulos optimiza-
dos de los asientos de las plaquitas mejoran el
corte y proporcionan unos acabados superficia-
les extraordinarios. Con un angulo de hélice
perfeccionado para una mayor suavidad en la
entrada y salida de la pieza, estas fresas también
ofrecen una evacuacién de viruta eficaz. Las
fuerzas de corte mas bajas reducen el consumo
de energia, el desgaste de la herramienta y
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los niveles de ruido. Michael
Davies, responsable corporati-
vo de productos de escuadrado,
afirma que “los fabricantes
pueden mejorar la eficiencia de
la produccién y el rendimien-
to del mecanizado con estas
herramientas en practicamente
cualquier material”. Su disefio
ecoldgico utiliza acero resistente
ala corrosion sin recubrimiento
de niquel.

Fresas helicoidales Turbo 16:
eliminacion de material en gran
desbaste y cortes mas suaves
Las fresas helicoidales
Turbo 16 de Gltima generacién combinan un
rendimiento superior con una gran facilidad
de uso. Ademads, disponen de una amplia gama
de calidades y geometrias de plaquitas para
conseguir un volumen de extraccién de material
(MRR) excepcional y prolongar la vida atil
de la herramienta. Las pasadas axiales mas
grandes y los avances mas altos reducen los
tiempos de ciclo y aceleran la produccion,
con conductos internos de refrigeracion,
conductos de evacuacion de viruta, angulos de
corte optimizados para obtener un mecaniza-
do estable y una formacién de viruta éptima.
La fresa helicoidal Turbo 16 garantiza que
las plaquitas de la zona frontal del cuerpo
de la fresa y las de la zona de la hélice, no se
puedan intercambiar cuando se utilizan radios
en el fondo de la pieza de gran dimensién.
La sustitucién del recubrimiento de niquel
del cuerpo de la fresa por PVD aumenta la
sostenibilidad. “Estas caracteristicas generan
cortes mas suaves, aumentan la vida Gtil de la
herramienta y mejoran la fiabilidad del proceso para
acelerar la produccioén. La fresa helicoidal Turbo
16 utiliza menos plaquitas que otras herramientas
equivalentes que proporcionan el mismo MRR”,
afirma Benoit Patriarca, responsable corporativo de
productos de fresado helicoidal.
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OPEN MIND ADQUIERE LA MAYORIA
DEL FABRICANTE MES HUMMINGBIRD

Volker Nesenhoner,
CEO de OPEN MIND
Technologies AG.

v

PEN MIND Technologies AG y Humming-

bird Systems GmbH colaboran desde el afio

2020. Ahora, el fabricante de la suite CAD/
CAM hyperMILL® ha adquirido el 51 por ciento del
fabricante MES. Con esta operaciéon, OPEN MIND
refuerza su oferta de procesos de fabricacion inter-
conectados y digitalizados. En el marco de la cola-
boracién mantenida hasta ahora ya se habia llevado
a cabo la integracion del sistema de CAD/CAM en el
Manufacturing Execution System. Con esta partici-
pacién, OPEN MIND permite a los usuarios inter-
conectar, controlar, automatizar y optimizar mejor
todos los procesos de fabricacion. El sistema MES
de Hummingbird se mantiene abierto a la integra-
cién de otros sistemas de CAM.

«La transparencia y un flujo continuo de procesos

e informacion son los factores esenciales para una
produccidn orientada al futuro. Esperamos un
aumento de la demanda debido a que los requisitos
sequirdn creciendo y muchas empresas atin no han
implementado ningtin sistema MES», explica Volker
Nesenhédner, CEO de OPEN MIND Technologies AG.
«Hummingbird encaja a la perfeccion con nosotros,
pues fue desarrollada especificamente para la
fabricacién de herramientas, moldes y mdquinas.
La tecnologia de Hummingbird nos convence
plenamente. La empresa persigue las mismas ideas
innovadoras que nosotros con nuestros productos. Con
la solucién MES podemos ampliar nuestra cartera de
productos y, al mismo tiempo, dar un paso decisivo al
participar en la configuracién de todo el proceso. Con

Hans-Georg Zwicker,
COO de Hummingbird
Systems GmbH.

la integracion de una de las principales soluciones
de CAM en un sistema MES dgil, preparamos a los
usuarios para el futuro».

Sistemas integrados
La perfecta integracion de hyperMILL® en el
MES de Hummingbird ya se ha llevado a cabo.
Asi, los datos generados en hyperMILL®, como
programas de CN, planos de fijacién, informacién
sobre piezas en bruto o listas de herramien-
tas, se pueden transferir a Hummingbird con
sblo pulsar un botén e inmediatamente estan
disponibles en la fabricacién. Esto permite a todas
las partes implicadas en la programaciéon CAM,
la preparacién del trabajo, la administracién de
herramientas y las maquinas para que colaboren
a través de una plataforma de software. De este
modo, hyperMILL® se puede utilizar de forma ain
mas eficaz dentro de una gestién unificada de la
fabricacion.

Hans-Georg Zwicker, COO de Hummingbird
Systems GmbH, sefiala: «La automatizacion y
la digitalizacién son fundamentales para una
fabricacion orientada al futuro. Las dos empresas
ofrecen soluciones innovadoras para ello,
especialmente para la fabricaciéon de herramien-
tas, moldes y maquinas. Ambas soluciones se
complementan a la perfeccién para interconectar,
controlar, automatizar y optimizar los procesos en
toda la fabricacién. Juntos llevamos la fabricacion
a otro nivel».

MOLD
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APARATOS DE CONMUTACION
INALAMBRICOS EN USO PARA
EL MOLDEO POR INYECCION 2C

RF 96 Rx Sensoren.

ecnologia inaldmbrica en lugar de cables:

segun este principio, los aparatos de con-

mutacion inalambricos de steute garan-
tizan una transmisién de sefiales segura, fiable y
sin cables en muchas aplicaciones. Esta solucién
es interesante, entre otras cosas, para el moldeo
por inyeccién de plasticos, especialmente para los
procesos multi-componente. Aqui suelen utilizarse
maquinas de plato giratorio. Estas sientan las bases
para crear primero la forma basica del componen-
te en un molde y luego, tras una rotacién de, por
ejemplo, 90 0 1800, inyectar el segundo componen-
te. Esto evita la deformacién de los componentes y
acelera la produccién.

MoLD

steute

4

Uno de los retos es el control de las posiciones de
las correderas del molde de inyeccién y, por tanto,
en Gltima instancia, de los procesos de cierre
correctos. Si las correderas no estan en la posicion
correcta y el molde se cierra, el resultado son
unas reparaciones costosas y, lo que es casi mas
importante, prolongadas.

Para evitarlo y, al mismo tiempo, prescindir
de una compleja y aparatosa alimentacién por
cable, los usuarios pueden utilizar un conmutador
de posicién inalambrico o un sensor inductivo
inalambrico de steute. El conmutador o sensor
inaldmbrico registra la posicién final de la
corredera y envia la sefial correspondiente a una
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Injection moulding machine.

unidad receptora inalambrica
en el armario de conexiones.
El siguiente proceso de
moldeo por inyeccién solo

se inicia cuando la unidad
receptora envia la sefial de
«corredera cerrada» al control
de la maquina.

Como esta solucién es la
mas elegante (por su facilidad
de montaje y su ausencia de
desgaste) para transmitir
sefiales de un elemento
giratorio de la maquina,
la utilizan actualmente
renombrados transformado-
res de plasticos. En la mayoria
de los casos, se utiliza un
conmutador de posicién de la
gama steute (por ejemplo, el
ES 13), que obtiene «capacidad
inalambrica» en conexion
con un transmisor universal
inaldmbrico (RF 96 ST o RF

INFORMACION

I/0). Como alternativa, hay Injection moulding application rendering.

disponibles sensores inductivos
inalambricos de la serie RF IS.

La inversién en un conmutador o sensor
inalambrico de este tipo (incluida la unidad de
evaluacién y la integracién en el control de la
maéaquina) es asumible, pero el beneficio es muy

grande porque se evitan dafios en el molde de
forma fiable y muy sencilla. Por cierto, ya se
utilizan soluciones similares en el procesamiento
de metales, por ejemplo, para controlar la posicién
de la pieza en prensas plegadoras.
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HASCO hot runner - Simulacion térmica para mayor seguridad

en la tecnologia de camara caliente

_l

196

202

Temperatur / °C

Los plasticos de alto rendimiento con ventanas
de temperaturas de procesamiento cada vez mas
estrechas y aditivos mas sensibles, significan que
las demandas de tecnologia de camara calien-

te aumentan constantemente. La distribucién
homogénea de la temperatura en el bloque de la
camara caliente es tan importante aqui, como
una curva de temperatura plana en las boquillas
de alto rendimiento.

Se aumenta la fiabilidad del proceso y la calidad
de la produccion

En el futuro, HASCO hot runner ofrecera a sus
clientes seguridad adicional con simulacién
térmica para enfrentar estos desafios. Las irre-
gularidades térmicas o los puntos calientes ya
se detectan durante el proceso de disefio y se
pueden disefar idealmente ajustando la curva
de calentamiento y optimizando la posicién del
sensor térmico. Aqui, no solo se analiza la curva

MOLD

de temperatura del colector, sino también la curva
de temperatura del plastico en el canal de fusién.
Especialmente cuando se procesan plasticos sen-
sibles a la temperatura, la fiabilidad del proceso vy,
por lo tanto, también la calidad de la produccién
aumentan significativamente.

La herramienta de simulacion permite un analisis
automatico y rapido

La nueva herramienta de simulacién esta directa-
mente integrada en el proceso de disefio en HASCO
hot runner y permite un analisis automatico y
rapido. Esto evita cualquier pérdida de tiempo en
la creacién de los datos 3D y el cliente recibe los
datos de disefio a la velocidad habitual.

En combinacién con las simulaciones de llenado
ya estandar y el personal experimentado, HASCO
hot runner ofrece a sus clientes la mejor seguridad
posible para los desafios individuales en la tecno-
logia de hot runner.
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HASCO Designer Days 2022 @ INMOLD PLAST d.o.o.

Y

Desde hace varios afios, HASCO celebra Designer
Days en todo el mundo, entrando asi en un diadlogo
intensivo con los disefiadores en la fabricacién de
moldes, lo que implica, por un lado, intercambiar
ideas e informacioén sobre tendencias y desarrollos
del mercado v, por otro, optimizar y digitalizar el
flujo de trabajo en los procesos de disefio.

Evento hibrido con temas especificos

del grupo objetivo

A principios de febrero, miembros de la industria
se reunieron en el principal productor europeo de
envases de plastico de pared delgada y componen-
tes técnicos, INMOLD PLAST, en su planta serbia
de Pozega. El evento hibrido atrajo a mas de 50
personas. En el lugar, ademas de los disefiadores y
gerentes de proyecto de INMOLD PLAST, también
estuvieron presentes los equipos de ventas de las
divisiones Mould Base y Hot Runner de HASCO.
Desde los emplazamientos de HASCO en Liidens-
cheid/Alemania y Guntramsdorf/Austria, los res-
pectivos especialistas de desarrollo de productos y
tecnologia de aplicaciones y aquellos involucrados
con los datos CAD se conectaron en linea, lo que
les permiti6 participar por medios virtuales.

Los especialistas en productos brindan soporte
con ejemplos de aplicaciones especificas

Después de una breve ronda de bienvenida y

una division de los participantes en dos grupos
focales, el evento se centré directamente en los
diversos temas. En primer lugar, los experimen-
tados disefiadores de moldes mostraron una serie

de nuevos productos interesantes, ilustrando los
beneficios de eficiencia con la ayuda de ejemplos
précticos de aplicacién. Un tema principal fue

el desmoldeo en dos etapas, para el cual HAS-
CO ofrece la gama de productos mas completa

y eficiente del mercado. Al otro grupo se le dio,
en paralelo con esto, una visién muy interesante
del mundo de los datos CAD nativos. Numerosos
elementos de beneficio adicional, como el disefio
paramétrico de los datos y los espacios de ins-
talacion suministrados, aceleran el proceso de
disefio, lo que posteriormente conduce a tiempos
de entrega més cortos.

Contenido valioso para optimizar

los procesos de disefio

Ademas, los especialistas en productos respondie-
ron de manera competente a numerosas preguntas
sobre los estandares de calidad estandarizados y
las soluciones individuales de camaras calientes.
Para concluir el dia altamente informativo, los
participantes también recibieron una visién exclu-
siva de algunas de las proximas innovaciones. En
una breve visita al evento, Goran Jankovic, Direc-
tor de INMOLD PLAST, se mostré muy entusias-
mado con los beneficios del Dia del Disefiador para
los empleados de su empresa. “Esto es mucho més
que un servicio de producto de un proveedor”,

dijo el propietario de INMOLD PLAST. “Nuestro
agradecimiento a toda la empresa HASCO y en
particular a todos los involucrados por su enorme
compromiso en este excelente evento”, continué
el exitoso empresario.

MOLD
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MONITOREO TERMOGRAFICO
EN FUNDICION DE ALUMINIO

Ahresty realiza la inspeccion del proceso de inyeccion de alta presion (HPDC) mediante el uso
del software a la medida bcbMonitor® basado en tecnologia termogrdfica de FLIR.

hresty es una empresa japonesa con mas

de 60 afios de experiencia en fabricacién

de componentes automotrices de aluminio.
Para mantener una alta repetibilidad y calidad en sus
productos cuentan con la tecnologia mas sofisticada
de control de proceso, que hace de ella una de las
TTER 1 automotriz top a nivel mundial.

La tecnologia termografica juega un papel muy
importante dentro del proceso de fundicién en las
lineas de Ahresty. La implementacion de lineas au-
tomatizadas con inspeccién basadas en termografia,
toma de imagenes a la apertura y cierre del molde,
asi como la toma de decisiones inteligentes basadas
en los resultados adquiridos, aseguran una optimi-
zacién de su produccién y por ende un incremento
en la produccién y satisfaccion de sus clientes.

MoLb

Las plantas de Ahresty cuentan con un sistema
de produccién que incorpora fundicién a presién,
acabado y mecanizado, siendo justamente en el
area de fundicion, el lugar donde la aplicaciéon
termogréfica toma relevancia, logrando asi con
ayuda de camaras termograficas de alta resolu-
cién, integrar un sistema de inspeccién capaz de
unir mas de 300,000 puntos de reconocimiento de
temperatura, gracias a una incorporacién matri-
cial en una imagen radiométrica.

HPDC y Tecnologia de inspeccion

El proceso de fundicién de aluminio a alta presién
retine una diversidad de pasos; desde el vaciado
del aluminio hasta la aplicacién del lubricante y
aire. Durante la realizacién de estos pasos es de



Abril 2022

€D b Montor Abvesty Ver 101

Antes de Spuny | Despaés de Spray Techa Ve |Lvote
Ma | Mat [drg [Ma M | A | Condiitnl Asgrecin) 111272018 112530 emablece comanicacién
ol || T Sea o 1V1V2079| 112535 etablece comunicacién

23] establece comunacin

atatlece Comumacxa
112522 etablece comumaciin
V2009 | 12522 etablece comunacin
11220 112522 establece comuncacitn
101272049 11:2522 | nicio del sstema

B |

Imagen térmica correspondiente al molde fijo, en area de fundicion de
aluminio a alta presion.

vital importancia la temperatura de los moldes:
fijo y mévil, esto, para asegurar el flujo del alumi-
nio liquido al momento de la inyeccién y obtener
piezas libres de defectos.

Ahresty logra asegurar la temperatura adecuada
de los moldes con ayuda de las cAmaras termogra-
ficas y software de alta tecnologia.

Visualizacion termografica
Ahresty Mexicana cuenta con un sistema de 3 ca-
maras termograficas montadas en una maquina de
fundicién a presién dentro de su area de fundicién.

Las camaras han sido colocadas de tal manera
que es posible observar cada punto de temperatura
sobre la superficie del molde. Gracias a la alta tec-
nologia de las camaras y la velocidad en sus tiem-
pos de integracién (30 Hz), todo cambio térmico
superior a 50 mk es posible de observar.

INFORMACION

La FLIR AB5 es ideal para
el monitoreo continuo del
proceso de fundicién a alta
presion.

Céamara termogréfica
contenida en un housing
IP67, ideal para ambientes
de alta circulacion de
particulas lubricantes.

La resolucién de las imagenes adquiridas es de
640x512 pixeles, lo que equivale a mas de 300,000
termopares o puntos de medicién de temperatura,
asi mismo, gracias a su incorporacién en carca-
sas de grado industrial, cuentan con un grado de
proteccién IP67 y proteccién a particulas de polvo
y demas material por accién de una cortina de aire.

Software

Sibien esté disefiado la realizacién y almacena-
miento de la prueba y sus resultados, el bcbMo-
nitor da la posibilidad de tener la visualizacién
de cada una de las camaras en tiempo real.
También permite la generacién de ROI’s (Re-
gién de interés) ademas de la visualizacién en
tiempo real del histograma de cada una de las
iméagenes, mostrando valores de temperatura a
lo largo del tiempo.

MoLD
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REDUCE LA CANTIDAD DE ESPUMA
CON UNA BAJA DOSIFICACION

n el sector de Metal Working Fluids se busca entre las piezas al evitar un contacto directo. Asi,
E reducir la friccién entre los componentes de conseguimos movimientos mas rapidos y preci-

la maquinaria. Este fenémeno se genera por sos a la vez que reducimos el sobrecalentamiento,
el contacto entre los elementos mecanicos mévi- incrementando la productividad, y, sobre todo,
les y provoca el desgaste de estos. Los lubricantes alargamos la vida Gtil de las maquinas por reduc-
basados en aceite permiten reducir la friccién cién del desgaste.

P
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Instrumento empleado para comprobar la eficacia de los antiespumantes.
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Aceite parafinico

Aceite nafténico PAO

’ a’;);\n

()

Transparente

Aceites sin aditivos

BYK-LP D 24895
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Impacto en la transparencia al incluir
el aditivo BYK-LP D 24895.

(o

Aceites sin aditivo { - {2) BVK‘ N f ‘ BYK ‘)}
fosvk | \t ) Jo J
/,‘\\ ’ /, ’ ~ I , /
BYKLPD24347 [ (lomyk | 1 il oBYK )‘ ' i
(dosificacion do 0.2%) | ¥ ’ \foe e
ImpaCtO enla t"ansparenCia al incluir Turbidez ligera Transparente Turbidez ligera
el aditivo BYK-LP D 24347 Estable durante Estable durante
almacenamiento almacenamiento
Aceite parafinico Aceite nafténico PAO

fom)

- T

(A @A} ) \( o/;xs) )

e o

Transparente Transparente

Sin embargo, el bombeo de lubricantes por el
circuito interno de las maquinas genera aire o
espuma, reduciendo su efectividad. Para evitar
este efecto se debe incluir en la formulacién
un desaireante. BYK ha ampliado su gama de
antiespumantes para lubricantes basados en
aceite con nuevas referencias, que destacan por las
siguientes propiedades:

- Compatibilidad con una amplia gama de
lubricantes de base aceite

- Alto rendimiento a baja dosificacién

- Buena estabilidad durante el almacenaje — no
precipita ni se separa

- Sin particulas sélidas — evita obstrucciones en
el filtro

La eficacia de esta nueva gama de aditivos se ha
probado con ensayos segin la normativa ASTM D
892, que nos permite determinar la tendencia de
la espuma (cantidad de espuma al momento de
desconectar la corriente de aire) y la estabilidad
de la espuma (cantidad de espuma tras esperar el
tiempo de reposo).

La metodologia utilizada es la siguiente: en
un cilindro donde incorporamos la muestra,
pasamos una corriente constante de aire a
través de nuestra muestra de lubricante durante
5 minutos y medimos el volumen de espuma
generado (tendencia de la espuma). Tras reposar
10 minutos, medimos de nuevo el valor de espuma
(estabilidad de la espuma).

Este método se aplica a dos muestras iguales,

a diferentes temperaturas (24 °Cy 93,5 °C).
Ademés, la muestra a 93,5 °C se deja enfriar y que
la espuma colapse completamente para volver a
aplicar la misma metodologia a 24 °C. Asi, con la
primera muestra obtenemos dos mediciones a 24
°Cy con la segunda muestra obtenemos cuatro
mediciones, dos a 93,5 °C y dos a 24 °C.

Las recomendaciones de desaireante por tipo de
aceite son las siguientes:

m BYK-LP D 24347: Desaireante basado en
siliconas recomendado para todo tipo de aceites
(parafinicos, nafténicos y PAO). Su alta compatibi-
lidad con los diferentes aceites mantiene altos
niveles de transparencia.

® BYK-LP D 24894: Desaireante polimérico
sin silicona, recomendado para aceites tipo PAO.
Presenta muy buena estabilidad a largo plazo y no
altera el aspecto del lubricante.

B BYK-LP D 24895: Desaireante mezcla de
polimero vy silicona recomendado para todo tipo
de aceites (parafinico, nafténico y PAO). Su alta
compatibilidad con los diferentes aceites mantiene
altos niveles de transparencia.

En resumen, los desaireantes de nuevo
desarrollo de BYK, aportan alta eficacia con
una baja dosificacion. Ademas, son estables al
almacenamiento y a la sedimentacién y tienen una
gran compatibilidad en diferentes sistemas sin
alterar el aspecto visual del lubricante.

MOLD
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COMO IMPLEMENTAR
CON EXITO UNA SOLUCION
PARA PLANIFICACION Y OFERTAS

Tooling Cost $ 920,000

AutoForm-CostEstimator permite calcular el coste de herramienta
basado en la secuencia de produccién definida.

n 2020, la matriceria portuguesa EPALFER

decidi6 profundizar en su uso actual del sof-

tware de AutoForm, ampliando su paquete
de licencias para sacar partido a las cuantiosas
funcionalidades de la Solucién de Planificaciony
Ofertas. El objetivo era mejorar la precision de su
método de cotizacién y conseguir cumplir con los
plazos de entrega cada vez mas ajustados que se
piden. A dia de hoy, estan ya utilizando sus nuevas
licencias de StampingAdviser y CostEstimator de
forma productiva desde el inicio de cada proyecto,
evaluando la factibilidad temprana del proceso de
conformado y obteniendo una estimacién de costes
inicial, consistente y fiable en solo unos minutos.
A continuacién, se profundiza en los detalles que
permitan obtener una cotizacién cada vez mas pre-
cisa o evaluar distintas alternativas de produccién.
Explicaremos cdmo se alcanzaron sus objetivos
iniciales a través del proceso de implementacion de
la Solucién de Planificacién y Ofertas de AutoForm,
y algunas revelaciones no esperadas que se presen-
taron en el camino.

EPALFER se dedica al desarrollo y construccion

de troqueles de estampacién para la industria
de automocién. La gama de actividades de
la empresa va desde el disefio de prototipos,
troqueles manuales, troqueles progresi-

MoLb

vos, transfer e hibridos, y Gtiles de medicién,
proporcionando todos los medios y equipamien-
tos necesarios para la implementacién interna

de toda la cadena de valor del producto: simula-
cién de proceso, disefio, produccién y montaje

del utillaje de estampacion, puesta a punto

y produccién de piezas en prensa, y control
dimensional. En cuanto a simulacién son usuarios
de AutoForm desde 2016.

En el competitivo mercado de automocién
actual, las matricerias se enfrentan a importan-
tes desafios, entre los que se incluyen una mayor
exactitud de las estimaciones de costes, un calculo
objetivo de los costes de herramienta, y todo ello
a contrarreloj. La capacidad de hacer frente a
estos retos en la fase de planificacién y licitaciéon
determinara si se obtendran ganancias o se
produciran pérdidas en un determinado proyecto.
Con esta preocupacion en mente, EPALFER estaba
buscando mejorar su posicién en el mercado y
poder cotizar de manera mas efectiva, compitien-
do de manera justa y con una mayor certeza sobre
sus estimaciones de coste, asegurandose asi una
ganancia en caso de obtener un pedido. Para ese
proposito, la solucién de AutoForm parecia el
paso légico, ya que la mayor parte del trabajo
necesario para realizar una cotizacién con el
modulo CostEstimator estaba ya disponible en su
caso, a partir del estudio de factibilidad realizado
para cada pieza a cotizar mediante simulaciones
incrementales en AutoForm Forming. O lo que es
lo mismo, estaban a solo “un clic de distancia”
de poder obtener una estimacién del coste de
herramienta y de los costes de material del
formato preliminar.

‘Durante este Gltimo periodo de incertidumbre
en la industria de automocién en que se redujo la
carga de trabajo debido a la ausencia de nuevos
programas de vehiculos, vimos que era un buen
momento para prepararnos de cara a los retos que
se avecinaban en cuanto la actividad comenzara
arecuperarse. Ya entonces habiamos identificado
algunas necesidades de mejora en nuestro proceso
de cotizacién: un método basado en hojas de
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calculo que resultaba tedioso y cuellos de botella
por la dependencia existente de la experiencia del
responsable de ofertas. Por supuesto, las dificulta-
des se intensificaban en picos de trabajo, cuando
mas nos costaba conseguir tantos presupuestos
como se nos pedian a tiempo’, explica Jodo Silva,
responsable del departamento de Planificacion de
Produccién en EPALFER.

‘Asi es que una de nuestras prioridades era
reducir la cantidad de input manual, aumentan-
do la rapidez y evitando la posibilidad de error
humano en la transferencia de la informacién
desde CAD a una hoja de calculo. Consideramos
que la interfaz de AutoForm, basada en CAD
y de facil uso, combinada con su funcionali-
dad de deteccidén de caracteristicas de la pieza,
era un buen punto de partida para el proceso de
ofertas. Ademas, como usuarios de AutoForm
para simulacién, conociamos las capacidades que
ofrecia el programa para planificaciéon de proceso.
Por tanto, fue facil tomar la decisién de empezar
con AutoForm-CostEstimator para mejorar
nuestro método’, contintia Jodo Silva.

La solucién de AutoForm para Planificar y Ofertar permite generar y
evaluar rapidamente planes de proceso alternativos.

Esta capacidad de detectar automaticamen-
te las caracteristicas geométricas del CAD de la
pieza, que se usa para definir la secuenciay el
nimero de operaciones requeridas para el proceso
de conformado, permite una mayor fiabilidad
y, en tltima instancia, es un factor clave de la
Solucién de Planificaciéon y Ofertas de AutoForm.
El software permite al usuario crear rapidamente
conceptos de proceso alternativos para producir
piezas de calidad y rentables, antes de decidir
cual implementar. Esta planificacién de proceso
se realiza de forma transparente y coherente, de
forma que cada persona involucrada en la toma
de decisiones tiene una vision clara del proceso
planeado y definido en AutoForm, y confianza en
los costes estimados que se derivan de este.

Existe otro factor clave de esta solucién de
AutoForm para EPALFER: la velocidad y facilidad
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de uso. El tiempo considerablemente menor

para llegar a una estimacion de costes les va a
permitir cumplir con plazos de entrega reducidos
y lidiar con un mayor volumen de “RFQs”, como
sefiala Jodo Silva: ‘Nuestro método, mas lento,
nos permitia cotizar solo 5 6 6 piezas al dia. Un
calculo medio nos llevaba entre una y varias horas.
Ahora, con nuestras licencias de StampingAdviser
y CostEstimator, podemos conseguir una oferta
coherente y fiable en 30 minutos, incluyendo una
comprobacién de factibilidad sobre la conforma-
bilidad de la pieza y un consumo preliminar de
material. Mas adelante, si es necesario, podemos
entrar en detalles de la estimacién del coste de

las herramientas para un proceso de cotizacién
cada vez mas preciso o para evaluar intentos de
produccién alternativos, y atin con todo no invertir
mas de una hora para la mayoria de piezas. Esto
definitivamente nos va a permitir multiplicar

el nimero de ofertas realizadas y aumentar la
probabilidad de ganar proyectos nuevos.’

Para lograr este éxito en la mejora de su método
de cotizacion, EPALFER llevo a cabo un proceso
de implementacién exhaustivo y sistematico de
la solucién de AutoForm, basado en un histérico
de datos disponibles de proyectos completa-
dos tiempo atras. ‘Para asegurar una buena
correspondencia entre los resultados calculados
en el programa y nuestra realidad, selecciona-
mos un conjunto de piezas que cubren el espectro
de piezas que normalmente producimos. Luego
tomamos en consideracién todos los pardmetros
que tienen una influencia mayor en el precio final
de las herramientas: complejidad de pieza, tipo de
material, AHSS, aluminio, etc. Los costes reales
de estos proyectos se usaron como referencia
para calibrar las categorias de costes dentro del
Estandar de Coste de Herramienta de AutoForm,
de modo que los resultados estimados obtenidos
reflejen esos costes. De esta manera, usando
un conjunto de 23 piezas, pudimos ajustar la
estimacién dada por AutoForm a nuestra realidad.’
Mediante este procedimiento el software es
capaz de reproducir los costes reales de cualquier
empresa o incluso distintos escenarios, p.ej.
externalizacién o complejidad de pieza, después
de que se haya calibrado eficazmente. Como el
espectro de piezas en EPALFER esta muy diversifi-
cado, pudieron aumentar la precisién de la
estimacién mediante la creacion de Estandares de
Coste de Herramienta distintos para cada tipo de
troquel, p.ej. transfer o progresivo.

MOLD
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La optimizacion de las categorias de coste y
los ajustes de construccion de herramientas se
sustentan en la comparativa entre costes reales,
“CosteReal”, con la estimacion de AutoForm,
“CostEstimator”. Cuantitativamente el anélisis de
desviaciones se establecié mediante la ecuacion:

L, CostEstimator — CosteReal
Desviacion [%] = s ——— % 100

En este proceso de calibracion iterativo, se
prestd atencion no solo al analisis del coste total
sino también a los costes y cantidades de recursos
(horas, kg, etc.) por seccién, dividiendo el proceso de
fabricacién de herramientas en diferentes categorias:
simulacién, disefio, mecanizado CNC, corte por hilo,
montaje, puesta a punto, materiales, componentes
normalizados y tratamientos térmicos. El ajuste de
estas categorias de costes se centrd principalmente
en los “Costes Horarios” y “Factores de Productivi-
dad” de cada una de las etapas de fabricacién y puesta
a punto consideradas en AutoForm-CostEstimator,
los precios de los materiales e incluso la adaptacion
de la extensa base de datos de costes de componen-
tes estandar, de acuerdo con los costes actuales en
EPALFER. (Ver graficos 1y 2).

Analizando las cifras anteriores, conseguidas tras
varios ciclos de calibracién, se puede afirmar que
las desviaciones estan dentro del rango de +8%,
tanto para troqueles progresivos como transfer, lo
que representa un resultado muy satisfactorio para
contrataciones por proyecto aplicados al sector de
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automocién. Nétese que todos los valores analizados
se refieren a costes de produccién, debiéndose aplicar
posteriormente el margen de beneficio y los gastos
generales para definir el presupuesto, en funcién de
factores externos e internos de la empresa.

Una vez terminada la implementacién del
programa a través de la localizacién de los costes
horarios y los precios de materiales para reflejar
la estructura real de costes en EPALFER, junto
con la calibraciéon de los recursos estimados por
categoria en la construccién de herramientas,
sus ingenieros podian ya confiar en la estimacién
de coste final con un alto grado de certidumbre.
En ese punto se habia conseguido no solo que el
coste total estuviera en rango, sino que también
el desglose completo del coste se acercara mas a
la realidad. Lograr una estimacién de costes fiable
mediante un método de cotizacién consistente, de
forma que la estimaciéon promedio se mantenga
dentro de un rango razonable fue en definitiva
uno de los principales objetivos cumplidos. Sin
embargo, este objetivo por si solo no garantiza-
ria una implementacién exitosa de la Solucién de
Planificacién y Ofertas de AutoForm; entre tanto
se confirmaba el otro objetivo principal sobre
la rapidez de uso esperada. Ahora son capaces
de cumplir con plazos de entrega mas cortos
en el proceso de ofertar usando el programa de
forma productiva, consiguiendo una respuesta en
cuestiéon de minutos en lugar de horas.

El flujo de trabajo para ofertar en EPALFER
se ha vuelto mas agil, ya que la interfaz 3D de
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AutoForm, por su facilidad de uso, es accesible no
solo para usuarios existentes sino también para
usuarios ocasionales que solo vayan a analizar el
proceso ofertado o los resultados. La transparen-
ciay facilidad de entender el proceso cotizado
estd asegurada: una definicién adecuada del plan
de proceso es clave en la estimacioén de coste. Al
mismo tiempo, las funcionalidades automaticas
y “wizards” ayudan a los usuarios con menos
experiencia en planificacién de proceso a lo largo
de su definicién. Todo esto con un esfuerzo de
implementaciéon del software reducido a nivel

de usuario, ya que los usuarios existentes de
AutoForm, encargados de la tarea de factibili-
dad inicial, pasan también a ser responsables de
dar soporte al proceso de cotizacién. También se
requieren pequefios ajustes en su flujo de trabajo
para introducir AutoForm desde el comienzo de
cada proyecto, beneficiandose de una ventaja
inesperada: una integracion sin costuras del
programa. Un Unico archivo se transfiere desde
planificacién temprana a ingenieria de proceso,
llegando a validacién final del mismo proceso

INFORMACION

cotizado, reduciendo la posibilidad de error en la
transferencia de informacién entre departamentos
o inconsistencias entre lo ofertado inicialmente y
lo finalmente disefiado.

En conclusién, una implementacioén exitosa de
la Solucién de Planificacién y Ofertas de AutoForm
como la conseguida por EPALFER, se ha llevado
a cabo identificando las areas con necesidad de
mejoray conociendo las posibilidades disponibles
en el software para abordarlas, para finalmente
ajustar el programa a sus necesidades a través de
la calibracién con un conjunto de datos histoéricos
y uso continuado para aumentar la experien-
cia con estos nuevos médulos disponibles en su
configuracién de licencia. Ya desde hoy estan
sacando partido al flujo de trabajo integrado
dentro de la interfaz de AutoForm Forming, para
reducir los errores y mejorar la intercomunica-
cién. A medio y largo plazo, estan poniendo la
vista en una integracién mas amplia del software,
vinculandolo a su sistema ERP, o en la estimacién
de recursos para ayudar a la planificacién de la
produccién en taller.
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LOS MEJORES CATALIZADORES PARA
CONTROLAR EL TIEMPO DE CURADO

46

ontrolar el tiempo de curado es im-
‘ prescindible en algunos sistemas. Para

ello, Comindex cuenta con la gama de
catalizadores FOMREZ, registrados en REACH.

Estos catalizadores organoestannicos estan

pensados para el curado de poliuretanos, tanto
base poliéster como poliéter, asi como polimeros
de silicona, en sistemas tales como adhesivos,
recubrimientos, sellantes, eldstomeros y espumas.

=

Su quimica, basada en el estafio, utiliza dife-
rentes ligantes organicos —carboxilatos, 6xi-
dos, mercaptidos, tioglicolatos y sulfuros— para
fabricar los diferentes catalizadores. Depen-
diendo del grado empleado, puedes optimizar
tus procesos ajustando los tiempos de curado
segln necesites.

En el siguiente grafico se pueden encontrar refe-
rencias con diferentes tiempos de reaccién:

Efecto de FOMREZ en el tiempo de curado
Evaluacién en formulacion de PU (medido con Sub-CASE HT)
5000
4500
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83500
© 3000
=
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» 2000
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E\SUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO -

| 3
‘j ~~
93 399 30 15

Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres

08915 Badalona, Barcelona

sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

Despacho de abogados multidisciplinar ubicado en
Bilbao, disponibilidad geogréfica en el Pais Vasco y
Comunidades limitrofes.

e D° Civil General: Contratos, herencias, d° inmobiliario,
d? bancario, compraventas, arrendamientos, desahucios,
reclamaciones a morosos, responsabilidad civil.

e D° Civil Matrimonial: divorcios, medidas relativas
a menores, pensiones de alimentos, liquidacién de
sociedad de gananciales.

® D° Penal: Asistencia a comisarias y juzgados,
denuncias, delitos leves, alcoholemias, violencia de
género, accidentes de tréfico, delitos econémicos,
lesiones, delitos contra la seguridad vial.

¢ D° Laboral: Despidos, reclamaciones de cantidad,
incapacidades.

e Administracién de Fincas.

Tfno: 661.939.675 — teresa_martinez@icasv-bilbao.com

. DE FABRICACION Y VERIFICIK\CI(')N
O —— ‘

3D Engineering & Metrology.

DESCUBRE QUE PUEDE HACER UN
ESCANER 3D
PARA MEJORAR TUS PROCESOS

//!l/(’:’//{’(//!(((( J ) ‘l

y

" PIDE UNA
info@asorcad.es - 93 570 77 82

foto: Creaform
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EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262 522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com
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HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACio il ¢/ Arboleda. 14 - Local 114
SR m P 5 28031 MADRID
p = Tel. : 913325295
o 3 \ B Temple Gas
inky 1V pee " - . Fax : 91332 81 46
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
. S?Ida‘_’"ra Brazing ¢ Laboratorio de ensayo de materiales : andlisis quimicos, ensayos mecanicos,
W Sinterizado metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
- M_'M y . B ¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
B Nitruracién Baja Presion nentes metalicos en produccién o servicio : calidad de suministro, transfor-
B Nitruracion I6nica macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
B Cementacion Baja Presion niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies CiT»

¢
; : J
Magquinaria y consumibles para granallado, =

chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.

Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

labratorgroup.es

INSTRUMENTOS DE MEDICION Y CONTROL

P, = = ) T

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
EI! maquinas de tipo: T
TUNEL, ROTATIVAS, |
CUBAS, CABINAS, ) [
TAMBORES.

CABINAS

|
-
ddd

*Disponemos de

laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

ROTATIVAS

TUNELES

= o Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU[' erm i C www.bautermic.com
S

SA. comercial@bautermic.com

simulacién
del proceso de moldeo

METAL

todos los procesos: HPDC, LPDC, Thixocastig...
llenado, Solidificacién, Stress térmico
optimizacion del proceso

r 3\ oan -r J :
PLASTICON
todos los procesos de inyeccion
estudio de la defectologia especifica
cualquier material
caracterizacion de materiales
optimizacion

INGENIERIA Y CONSULTORIA
SIMULACIONES TECNICAS
SOFTWARE DE SIMULACION

" simulaciones y proyectos www.simulacionesyproyectos.com
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The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino
también un excelente servicio técnico.

@ Maxima productividad, minimo coste m““ 5

(¢) Desgaste reducido 100 Y
@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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PORTAMOLDES

ol

PIEZAS ESPECIALES

i

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes. KNARR.com

GUIA DE COMPRAS

Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes ~ CFC
Fundicién acero inoxidable refractario

Fabricante de
e

TS

ECIONDIX|sq|

~ Regura sfera,
- Supervisién de taller,

B

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA
Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 info@aplitec-tt.com www.aplitec-1t.com

MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, S.L.

Pol. Ind. Can Ribd, C/Isidre Nonell,5
08911—Badalona

Tel: 93 464 0178

www. mpe.es  info@mpe.es

CENTROS DE FRESADO COMPACTADORA/BRIQUETADORA
Y TALADRO PROFUNDO DE VIRUTA

Fabricamos hornos y estufas industriales
Modelos standars y especiales

Hornos del Vallés, S.A

Barcelona (Spain) hdv@tecnopiro.com

tecno]
piro°

www.tecnopiro.com

T/ 936 926 612

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple y revenido en alto vacio. « Temple por induccién.

« Temple y revenido en sales. « Estabilizados, normalizados, recocidos.
« Temple y revenido en pote. « Estabilizado por vibracién.

« Nitruracién y nitrocarburacién. « Cementacién gaseosa

« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAI, S.A.
C/ Ibarra 15 Tfno: 94 625 12 08

48300 GERNIKA -BIZKAIA Fax: 94 625 59 31 ) )
www.metaltermica-gai.com Email: metaltermica@metaltermica-gai.com

www.hoffmann-group.com

/b Hoffmann Group

ROYME

NORMALIZADOS PARA MATRICERIA

royme.com
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EN EL PROXIMO NUMERO

JUNIO
N° especial BIEMH (Bilbao).

Utiles y accesorios. Plaquitas.

Mecanizado alta velocidad. Aceros, metales, aleaciones.
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NUESTROS TECNICOS
ESPECIALIZADOS CONOCEN
PRACTICAMENTE TODAS
LAS FRESAS COMO LA
PALMA DE SU MANO.

Sus proyectos son tan importantes para nosotros como
si fueran nuestros. Mas de 1.400 técnicos especializados
estan siempre a su lado. En todo el mundo.

www.hoffmann-group.com

/5 Hoffmann Group



