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Nuestra Portada

delfincomponentes

El Sistema de Amarre hecho para
la Fabricacion que da el mejor

FCS System es el fabricante del sistema de sujecién original de Breyl, compuesto por
mecanizar.

los asientos de amarre en la pieza.

www.delfincomponentes.com

delfincomponentes@delfincomponentes.com
Tel.696460753

elementos modulares para adaptarse a las diferentes formas y tamarios de las piezas a

Permite elegir la mejor configuracién de amarre en la base CAD/CAM virtual definiendo

SUMARI O | Feerero 2023 - N° 93

Articulos

MATCOMP23, el congreso de materiales compuestos en Asturias 4
MPS Software para la estimacion de precios de Moldes de Inyeccidn 6
Schuler y AutoForm anuncian una colaboracién para aumentar la productividad a través de la digitalizacién 8
Un consorcio europeo dedicara 4 millones de euros para desarrollar estructuras de vehiculos mas seguras, ligeras y sostenibles 10
Bender presenta el nuevo LINETRAXX® SmartDetect RCMS410 12
Evento INNOVATIONS ROADSHOW organizado por Kennametal 14
Batz Tooling acerca la Industria 4.0 a su departamento de puesta a punto, de la mano del Marmoleo Digital de AutoForm 16
Imprimir en 3D con nuevos metales ahora es posible con TRUMPF 22
SIGMASOFT® muestra el procesamiento virtual de la silicona 24
Nuevo FikusSt 23: Avanzando en la automatizacién y productividad del taller 26
Los sistemas de medicion en 3D de Creaform ofrecen nuevas posibilidades a lo largo de la cadena de valor 28
Aumentar la calidad y reducir los costes de los fluidos de corte, con una filtracion ultrafina de elevada eficiencia energética 32
Advanced Factories se convierte en la mayor feria en automatizacién y robética industrial celebrada en Espafa 34
EMO Hannover 2023 se centra en las tecnologias de produccién actuales 36
Advanced Manufacturing Barcelona arrasa en su lanzamiento, con un 90% del plano ya reservado 38
Carga mas rapida, célculo acelerado y avellanado inverso 40
BIG KAISER presenta el mandril hidraulico Jet Through para un amarre preciso con suministro eficiente de refrigerante 42
Torneado de acero mas productivo y sostenible con nuevas calidades de plaquita 44
La maquina-herramienta vuelve a crecer en un complicado 2022 48
Noticias HASCO 52
Guia de compras 55
indice de anunciantes 58

Director: Antonio Pérez de Camino Asociaciones colaboradoras

Publicidad: Carolina Abuin
Administracién: Maria Gonzalez Ochoa
Colaboradores: Manuel A. Martinez Baena

PEDECA PRESS PUBLICACIONES

Goya, 20 - 1° - 28001 Madrid Federacion Espaiiola de
Tel.: 917 817 776 Asociacion de Amigos Asociaciones Empresariales

de la Metalurgia de Moldistas y Matriceros

www.pedeca.es
pedeca@pedeca.es

informaciones, realizacion de reportajes y redaccion de articulos a sus autores.

ISSN: 1888-4431 - Dto. legal: M-53064-2007

Disefo y maquetaCIon: MBA Los autores son los tnicos responsables de las opiniones y conceptos por ellos emitidos.

Impresmn: Villena Artes Gréficas Queda prohibida la reproduccion total o parcial de cualquier texto o articulo publicado en

MOLD PRESS sin previo acuerdo con la revista.

Pedeca Press es miembro de:

ConEClt,ia ) MM MAGAZINE MEDIA FIPP

, )
Comnecting. Siguenos en U M@&D

Por su amable y desinteresada colaboracion en la redaccion de este nimero agradecemos sus

MOLD PRESS se publica seis veces al afio: febrero, abril, junio, septiembre, octubre y diciembre.



http://www.delfincomponentes.com
mailto:delfincomponentes@delfincomponentes.com

INFORMACION

Febrero 2023

MATCOMP23, EL CONGRESO DE
MATERIALES COMPUESTOS EN ASTURIAS

El Congreso Bienal de Materiales Compuestos promovido por AEMAC desde 1995, estd
reconocido como el encuentro mds importante de la comunidad académica, cientifica y
empresarial del campo de los materiales compuestos en Espana. Desde sus inicios, ha tenido
un cardcter itinerante y el objetivo de servir de foro de comunicacion para promover la
investigacion, el desarrollo, la innovacion, el uso y la difusion de los materiales compuestos.

MATCOMP

XV CONGRESO NACIONAL

DE MATERIALES COMPUESTOS
13-15 JUNIO 2023

GIJON. ASTURIAS
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n su XV Edicién, MATCOMP23 vuelve a
E Gijén después de 22 afios, habiéndose

celebrado con anterioridad en 2001. En
esta ocasion, el Palacio de Congresos situado en
el Recinto Ferial Luis Arado acogera el evento, del
13 al 15 de Junio de 2023. El congreso esta organi-
zado por la Universidad de Oviedo, y en concreto
la Escuela Politécnica de Ingenieria de Gijén (EPI
Gijon), el Instituto de Ciencia y Tecnologia del
Carbono (INCAR) miembro del Consejo Superior
de Investigaciones Cientificas (CSIC), la empresa
Industrial OLMAR, S.A. y AEMAC.

Durante tres dias y en varias salas simultaneas
se presentaran en formato de ponencias orales y
posters, las tltimas novedades en investigaciéon
en el campo de los materiales compuestos. Las
siete tematicas que se proponen son las siguien-
tes: caracterizacion, fabricacién y aplicaciéon
industrial, materiales y estructuras, sostenibili-
dad y reciclaje, modelos numéricos, dafio, fatiga
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y fractura, reparacién y técnicas de union. Y el
plazo para enviar los abstracts de las comunica-
ciones finaliza el préximo 24 de Febrero.

En MATCOMP se impulsa el networking en las
horas de descanso y comidas, habilitando en el
mismo espacio un area para la visualizacién de
los pésters y la ubicacion de stands, que permi-
ten la promocién de organizaciones interesadas
en tener visibilidad en el evento, colaborando
con su patrocinio y su presencia. Por otro lado,
AEMAC reconoce la labor de la comunidad, a
través de los siguientes galardones: Premio de
AEMAC a la mejor Tesis Doctoral en Materia-
les Compuestos (VIII Edicién), Premio al Mejor
Webinar de AEMAC (III Edicién), Premio al Mejor
Péster de MATCOMP23 (11 Edicién) y Premio a la
Excelencia en la Contribucién Industrial de los
Materiales Compuestos (III Edicién), otorgado
en los congresos de 2019 y 2021 a los asociados
AIRBUS y TALGO.



Nuevas funciones

Mayor seguridad de proceso
Maxima eficiencia

Nuevo control numeérico TNC?7
Intuitivo | orientado a las tareas | individual

El siguiente nivel de control numérico, el TNC7, abre
a los expertos en maquinas posibilidades totalmente
nuevas: desde el concepto inicial hasta la pieza acabada.
La programacion grafica desarrollada desde cero, la
personalizacién individual de la interfaz de usuario, la
visualizacién perfecta de piezas y del espacio de trabajo

www.heidenhain.com/tnc7

y las numerosas funciones inteligentes facilitan enor-
memente el dia a dia.

El TNC7 le ayuda en todo el proceso de fabricacion.
Moderniza su produccion. Aumenta la seguridad del
proceso. Eleva a su produccién hasta un nuevo nivel.
Esto es el mecanizado por arranque de viruta del futuro.

FARRESA ELECTRONICA S.A.

www.heidenhain.es
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MPS SOFTWARE PARA LA ESTIMACION
DE PRECIOS DE MOLDES DE INYECCION

(@) QsM-MPs

ace ya mas de 15 afios que naci6 el software

MPS de la mano de la consultoria espe-

cializada en Moldes e Inyeccion QSM de
Valencia.

El motivo del nacimiento de este software era
cubrir diferentes necesidades del sector de la
Inyeccion, desde el comprador de Moldes, pro-
pietarios de productos, las oficinas técnicas que
disefian y gestionan Moldes, los Inyectadores que
los usan y los propios Moldistas que los fabrican.
Poner un estandar en el mercado de las ofertas fue
el primer objetivo, se queria conseguir la estan-
darizacién de las ofertas y sobre todo estandarizar
aun en la misma empresa, el método de realizar
una estimacién econémica del valor de un molde,
que no se viera afectada por las cuestiones perso-
nales de cada ofertador, de si era lunes o viernes
cuando se hacian las ofertas y muchos condi-
cionantes, que lo que hacian era distorsionar los
analisis de costes de los moldes, alin en la misma
empresa por diferentes técnicos, al final de esta
situacién, solo sacaban provecho los chinos.

Después de 15 afios de experiencia con muchos
clientes de diferentes areas tanto de uso, como
geograficas de toda Espafia, seglin nos cuenta
Miguel Angel de Ortuzar, director de QSM, han
obtenido una serie de datos que aplican al software.
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Cuando tienes clientes que han superado
los 4.000 moldes ofertados, 3.000, 2.500,
etc.... vemos que hemos aportado esa ayuda
al sector. No cabe duda de que el sector no
es homogéneo en la parte de la gestién de
la empresa, también es cierto que de toda
nuestra experiencia nos llama la atencién
que muchos talleres sigan haciendo presu-
puestos de Moldes a “mano alzada”. En la
era de la digitalizacion parece mentira que
esto pueda ocurrir, pero la realidad es asi.
Muchos clientes que llevan usando el MPS
muchos afios, se preguntan por qué no se
usa por todos los Moldistas este Softwa-
re. La verdad es que, dentro del sector del
Molde, en general en muchos talleres, la
parte de Ofertas — la parte del control de
los datos, de los costes, de la planificacién
y todo lo que tenga que ver con la gestiéon
administrativa, se invierte muy poco, la direccién
no esta concienciada que necesita conocer sus
datos de manera estable y sistematicamente para
poder dirigir su empresa.

QSM actualmente da contestacién muy especia-
lizada, como dice Miguel Angel, a todas esas partes
de la fabricacién de los Moldes y la Inyeccioén, que
en general esta industria no tiene muy controlado
por no decir nada controlado. Desde el analisis de
los costes especializado en el Molde para saber por
qué oferto una hora de CAD a 40 0 a 50€, conocer
a cuantos € me estd saliendo esa hora de cada ac-
tividad, cuantas horas estoy vendiendo, cuél es la
rentabilidad real de la empresa, de cada cliente, de
cada Molde o proyecto, la planificacién, etc.... No
conocemos en Espafia una empresa espafiola que
le haya dedicado al sector del Molde tantos recur-
sos en los ultimos 30 afios como le han dedicado
en QSM.

QSM sigue haciendo su labor de concienciacién
al sector, que le falta mucha sensibilizacién al
respecto. Se realizan cursos de formacién en Cos-
tes, Planificacion, ... todo enfocado en el Molde y
en la Inyeccion.

El documento del los 10 Mandamientos del Sec-
tor del Molde y de la Inyeccién estan a su disposi-
cién en www.Gproy.com
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Alquile el Software Gproy y MPS
Consulte nuestra tarifa Plana 658 88 12 90

I‘Q Molde Tubo Polar Ref 10/20213AA

Datos del Proyecto asociado

Foto

Codigo 2020003 Proyecto  Molde Tubo Polar Ref 10/20213AA

Cliente  Industrias Q5M S.L.

Pedido 06/05/2020 F. Entrega Prevista 31/05/2020  Fin Real | Fir d No | Ci lidad 0,00%
~Andlisis Observaciones

Modificacion Molde corredera 20/09/20201 Importe de

Gl =irmetn Material Tiempo 4.567.- €

€ Presupuesto tedrico 70.089,00 12.589,00 57.500,00

€ Oferta 65.000,00

€ Pedido 65.000,00

€ Coste realizado s/Tarifa 37.880,67 12.000,00 25.880,67

€ Resultado 27.119,33 589,00 31.619,33

% Rentabilidad 41,72%

Pida una demo de MPS y Gproy para su taller.
gsmmarketing@gsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Gestion para Moldes, Inyeccion, Matrices,
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.
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Innovetive solutions

Costes a tiempo real
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Datos a tiempo real
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SCHULER Y AUTOFORM ANUNCIAN
UNA COLABORACION PARA
AUMENTAR LA PRODUCTIVIDAD

A TRAVES DE LA DIGITALIZACION

Member of the ANDRITZ GROUP

WAUTOFORM

Forming Reality

Domenico lacovelli, CEO del Grupo Schuler, y Olivier Leteurtre, CEO del Grupo AutoForm.

chuler y AutoForm, lideres mundiales del

mercado en sus respectivos campos, anun-

cian su colaboracién combinando las tec-
nologias Digital Twin de AutoForm y Digital Suite
de Schuler. Las dos empresas uniran sus fuerzas
para compartir su experiencia y desarrollar nuevas
soluciones de taller de prensa digital. Estas nue-
vas soluciones permitiran a los clientes eliminar la
brecha entre los mundos virtual y fisico, es decir,
entre la simulacién y el taller de prensas, con el fin
de aumentar ain mas la productividad.

Combinando la tecnologia de simulacién basada

en elementos finitos de AutoForm, que permite a
los usuarios disefiar eficientemente procesos de
estampacién robustos, junto con los datos de los
sensores generados por la prensa, se pueden de-
terminar los parametros de control 6ptimos para
cada pieza estampada. Los parametros de control
calculados por el software de AutoForm se pueden
transferir al software de Schuler. De esta manera,
se puede aplicar toda la gama de capacidades de
ajuste de la prensa para controlar 6ptimamente el
proceso de produccion.

MOLD

Mediante el empleo de las estrategias mas avan-
zadas de la Industria 4.0 y el aprovechamiento de los
amplios conocimientos sobre procesos de ingenie-
ria, las nuevas soluciones permitiran a los clientes
de Schuler y AutoForm lograr una eficiencia mucho
mayor en el taller de prensado. La colaboracién
permitird a los estampadores y fabricantes de piezas
de automocién emplear estrategias de control de
la linea de prensado en tiempo real, avanzando un
paso mas hacia la ‘produccion sin fallos’

Domenico Iacovelli, CEO del Grupo Schuler, decla-
rd: “Me alegro de que hayamos iniciado una colabo-
racién con AutoForm. Combinando las tecnologias
Digital Twin de AutoForm y Digital Suite de Schu-
ler, permitiremos a nuestros clientes integrar los
datos desde la ingenieria hasta las operaciones en el
taller de prensas.” Olivier Leteurtre, CEO del Grupo
AutoForm, afiadié: “Con la solucién combinada, los
clientes no solo realizaran un arranque suave y op-
timizado, sino también correcciones en tiempo real
durante el proceso de produccién para asegurar una
alta calidad constante, la reduccién de los tiempos
muertos y la disminucién de la chatarra.”
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UN CONSORCIO EUROPEO DEDICARA 4
MILLONES DE EUROS PARA DESARROLLAR
ESTRUCTURAS DE VEHICULOS MAS
SEGURAS, LIGERAS Y SOSTENIBLES

¢ El centro tecnoldgico Eurecat coordina el proyecto europeo Flexcrash, que disefiard
una tecnologia de fabricacion flexible e hibrida mediante aleaciones de aluminio de alta

resistencia y sostenibles.

® Las soluciones permitirdn contribuir a un uso mds eficiente de los recursos y optimizar las

cadenas de suministro de materiales.

* El consorcio del proyecto estd formado por diez socios de Esparia, Italia, Alemania, Suecia y Austria.

1 centro tecnolédgico Eurecat coordina el
E proyecto europeo Flexcrash, financiado con

cuatro millones de euros, que desarrollara
una tecnologia de fabricacién flexible e hibrida me-
diante aleaciones de aluminio de alta resistencia'y
sostenibles, para producir estructuras de vehiculos
adaptados y resistentes a colisiones.

El proyecto aborda los principales retos de la
industria de la automocion, entre los que destacan
el cumplimiento de las regulaciones y restriccio-
nes de emision de gases de efecto invernadero y el
aumento de la seguridad de los pasajeros.

En esta linea, Flexcrash “pretende desarrollar
estructuras mas seguras, ligeras y circulares, que
permitan reducir el peso del vehiculo e incre-
mentar la seguridad de los pasajeros, con especial
atencién a la parte frontal, afectada en el 70 por
ciento de colisiones de automoviles”, destaca la
coordinadora técnica del proyecto, Begofia Casas,
investigadora de la Unidad de Materiales Metalicos
y Ceramicos de Eurecat.

Ademas, las soluciones del proyecto “permiti-
ran impulsar un uso mas eficiente de los recursos,
tanto de las materias primas como de la energia,
asi como optimizar las cadenas de suministro de
materiales, lo que contribuird a un importante
ahorro de costes”, afiade la directora de la Unidad
de Materiales Metalicos y Ceramicos de Eurecat,
Montse Vilaseca.

Para ello, el proyecto identificara las necesida-
des de seguridad para la movilidad actual y futura
y llevara a cabo pruebas avanzadas de choque,
tenacidad, fracturay fatiga, y simulacién de
choques, desde modelos con materiales avanza-
dos hasta pruebas virtuales. “Se necesitan nuevos
métodos a escala de laboratorio para determinar

MOLD

las propiedades mecanicas relevantes en caso

de colisién, para optimizar los materiales y los
parametros de fabricacién y reducir el tiempo de
implementacién”, destaca Begofia Casas.

Se disefiaran también estructuras de choque a
medida teniendo en cuenta un amplio rango de
angulos de impacto, a fin de mejorar la resisten-
cia al impacto angular respecto a las soluciones
actuales.

El consorcio de Flexcrash esta formado por
diez socios de Espafia, Italia, Alemania, Suecia y
Austria. En concreto, cuenta con cuatro centros
tecnolégicos entre los que, junto con Eurecat que
coordina el proyecto, destacan Virtual Vehicle, el
centro de investigacién CRF de Stellantis y Fraun-
hofer IWS; dos universidades como Luled Tekniska
Universitet e IMC University of Applied Sciences
Krems; tres empresas industriales como Gestamp,
Gemmate Technologies y Aerobase Innovation, y
UNE como organismo de normalizacién.


https://eurecat.org/es
https://flexcrash-project.eu/
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BENDER PRESENTA EL NUEVO
LINETRAXX® SMARTDETECT RCMS410

ender presenta su nuevo monitor de co-
B rriente residual para sistemas conectados a

tierra, LINETRAXX® SmartDetect RCMS410.
De acuerdo con la norma DIN EN 62020-1se ha

utilizado en este equipo la mas moderna tecnologia
de medida, con cuatro canales en un solo modulo. El

MOLD

equipo resulta facil de instalar y poner en marcha.
Ademas, su uso es especialmente sencillo, dispone
de una opcidén adicional de parametrizacién adicio-
nal a través de la app Bender Connect via comunica-
ciones NFC.

El LINETRAXX® SmartDetect RCMS410 es un
monitor de corriente diferencial residual compac-
toy potente, con cuatro canales, capaz de medir la
corriente alterna, pulsante y universal para sistemas
AC, DC y AC/DC conectados a tierra (sistemas TN y
TT). Mide corrientes residuales entre 2 mAy 70
A en corrientes AC/DC en un rango de frecuencia
hasta 20 kHz y ha sido desarrollado para un uso
flexible en las mas diversas aplicaciones.

A pesar de sus pequefias dimensiones y su dise-
fio compacto, el RCMS410 es muy versatil. Puede
monitorizar hasta 4 canales de corriente residual
de manera simultédnea. Gracias a los valores de
respuesta ajustables de manera independiente,
se puede distinguir entre la prealarma y la alarma
principal, asi como también entre el valor RMS de
las corrientes AC/DC, de los componentes indivi-
duales AC y DC. Con ayuda de funciones de anali-
sis especificas se pueden detectar los armonicos
hasta el 400°. Ademas de las cuatro entradas de
corriente residual, el RCMS410 dispone de otra
entrada digital, asi como de una salida digital y
una interfaz bidireccional multifuncional (I0). Es
necesario conectar transformadores de medida de
corriente a las entradas de corriente residual (p.ej.:
CTUB100-Serie y CTAC-Serie). Con sus numerosas
interfaces, como el Modbus RTU, el RCMS410 pue-
de integrarse facilmente en instalaciones eléctri-
cas nuevas y existentes.

En el RCMS410, la pantalla y los elementos
de control se reducen a lo esencial. Varios LEDs
de colores indican el estado actual del sistema.
También hay un botén de prueba/reinicio. Los
parametros necesarios para la instalacion eléctri-
ca se ajustan a través de Modbus RTU o mediante
la interfaz NFC a través de la app Bender Connect
(incluso desenergizado). También es posible prea-
justar los parametros de funcionamiento de fabri-
ca. En estos momentos el RCMS410 esta disponible
como variante para 24 V DC. Actualmente se estan
desarrollando otras variantes que se integraran en
la nueva serie de productos.


https://www.bender.es/productos/vigilancia-del-aislamiento/linetraxx-ctub100-serie/
https://www.bender.es/productos/vigilancia-del-aislamiento/linetraxx-ctac-serie/

Bajo el alto patrocinio de
Sr. Emmanuel MACRON
Presidente de la Republica Francesa®.
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EVENTO INNOVATIONS ROADSHOW
ORGANIZADO POR KENNAMETAL

INNOVATIONS
ROADSHOW -

AUTOMQUVE!(

CORE;
v
—_—

tomecore 2022

kennametal.com KKBI’MMEI'AI:

ste jueves 2 de febrero se ha celebrado en el
E Hotel EXE de Getafe (Madrid) el INNOVA-
TIONS ROADSHOW “Automotive to the core”
organizado por la compafiia KENNAMETAL, sobre las
soluciones relacionadas con la movilidad eléctrica.
En el evento han estado presentes una cantidad
importante de personas y empresas relacionadas
con el sector, donde han podido obtener de prime-
ra mano informacién relevante y muy novedosa
sobre las tltimas incorporaciones a su amplio
catélogo de productos.
Y también descubrir soluciones de PCD estandar
y especiales para el mecanizado de aluminio.

MOLD

A su vez, otras compafiias del sector y colabora-
doras del evento con KENNAMETAL, han estado
presentes informando a los asistentes de sus no-
vedades y catalogo de productos.

MASTERCAM ha presentado su versién 2023y la
integracion de la aplicacién Kennametal Novo con
Mastercam.

CIMCOOL a su vez, presentaba sus novedades en
fluidos técnicos para el sector del mecanizado.
HELLER también acompafiaba al evento con su
amplia oferta en centros de mecanizado.

Un ambiente agradable en un dia productivo para
el sector.
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BATZ TOOLING ACERCA LA INDUSTRIA
4.0 A SU DEPARTAMENTO DE PUESTA A

PUNTO, DE LA MANO DEL MARMOLEO
DIGITAL DE AUTOFORM

- Z = False
ON == “MIRROR 774
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e select exact Is
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n el sector automovilistico, las ingenierias

compiten para lograr un producto de mejor

calidad, con unos tiempos de entrega cada
vez mas cortos y con el minimo coste posible. A
consecuencia de estos grandes requerimientos, los
proveedores de matriceria y estampacién se apoyan
en softwares de disefio y simulacién para mejorar
esta relacion entre calidad, tiempo y coste. Con
AutoForm Forming, la ingenieria de Batz Tooling
ha conseguido implementar en su flujo de trabajo la
herramienta DieSpotting, que consigue reducir las
horas de puesta a punto en el taller para el ajuste de
los troqueles.

La “pintura azul”, el chivato para comprobar

un buen ajuste entre herramientas y chapa

En el mundo de la troqueleria y la estampacion es
bien conocida la pintura azul, que se utiliza para
comprobar si se ha conseguido un buen ajuste
entre las herramientas y la chapa. Ese trabajo de
ajuste de los troqueles actualmente atin es manual
y tiene mucho margen de digitalizacién. En el ta-
ller reciben las herramientas recién mecanizadas
con las superficies nominales. Luego, los ajusta-

MOLD

dores modifican manualmente la distancia entre
las herramientas en base a los adelgazamientos
y engrosamientos que sufre la chapa durante el
proceso. Al final de este proceso, la pintura azul
muestra el resultado final, si el contacto es bueno
en la zona deseada, la pintura se va.

Lo que se pretende con el uso de la herramienta
DieSpotting es acercar la puesta a punto a la in-
dustria 4.0. En definitiva, se quiere digitalizar una
parte de la cadena del proceso que es totalmente
manual y consume muchas horas. La distribucién
del adelgazamiento se obtiene con una simulacién
basica del proceso utilizando AutoForm Forming.
Es entonces cuando la herramienta DieSpotting
entra en escena, siendo capaz de deformar las
superficies de forma precisa, para obtener un con-
tacto uniforme entre herramienta y chapa en base
al adelgazamiento simulado.

Después de un periodo de pruebas para su
correcta implementacion, el departamento de
ingenieria de Batz Tooling ha decidido intro-
ducir la herramienta DieSpotting en su flujo de
trabajo. “Como empresa siempre hemos buscado
la excelencia a nivel de calidad y productividad”
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Aleta pintada de azul para el ajuste en operacién de doblado en el paso de rueda.

comenta Xabier Pérez, ingeniero de procesos de
Batz Tooling. Que sigue explicando que “Viendo
la cantidad de horas que les supone actualmente
al personal de ajuste, conseguir un buen contacto
entre herramienta y chapa, queriamos poder me-
jorar en lo posible esa situacién. A pesar de que
los factores que condicionan este contacto son
muchos, creemos que la solucién a nivel de inge-
nieria que nos ofrece AutoForm nos puede ayudar
a mitigar esas variables y reducir el nimero de
horas invertidas en taller.”

La herramienta DieSpotting optimiza

los procesos de Hot Forming

La herramienta en cuestién puede ser utilizada
tanto para procesos de estampacién en frio como
en procesos de estampacion en caliente. En ambos

casos el contacto uniforme entre chapay herra-
mientas es importante, pero en el caso de caliente
es de vital importancia para la evacuacién del
calor. Eso permite mejorar tanto los tiempos de los
ciclos como la calidad final del producto. Xabier
Pérez comenta: “A dia de hoy estamos usando esta
solucién, sobre todo en procesos de hot forming,.
En estos, el contacto entre chapa y herramienta
cogen una especial relevancia, ya que los adelga-
zamientos de ciertas zonas dan lugar a puntos ca-
lientes. Con la solucién de AutoForm se ha podido
evaluar el adelgazamiento de estas areas conflicti-
vas y deformar la herramienta para ajustarse a ese
adelgazamiento.”

Los puntos calientes en hot forming son el
principal problema ya que aparte de generar una
calidad de producto no deseada, influye y mucho

Izquierda: la temperatura de la pieza sin Marmoleo Digital. Derecha: la temperatura de la pieza con el Marmoleo Digital aplicado exclusivamente en la
zona marcada en blanco.

MOLD
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Izquierda: Andlisis del adelgazamiento antes del Marmoleo Digital: superficie verde, punzén (abajo) y superficie roja, matriz (arriba). Centro: Deformacion
del punzon (inferior) segin Marmoleo Digital: superficie roja, original y superficie verde, corregida. Derecha: Herramientas ajustadas con Marmoleo Digital.

en un incremento del tiempo de produccién ya que
el enfriamiento es més lento.

“Para este Pilar-B, teniamos una zona caliente
en el lateral. Este efecto se produce por la falta de
contacto debido al adelgazamiento en la zona de
la pared. Al utilizar DieSpotting deformamos la
herramienta matriz para garantizar el contacto.

El resultado, una mejor refrigeracion del areay
reduccién en el nimero de ciclos para la estabili-
zacién de la pieza.”

La misma herramienta para solucionar
problemas de tolerancias

Sin embargo, Batz Tooling también utiliza la
herramienta DieSpotting para compensar los
adelgazamientos de pieza estructural o refuerzo
en zonas, que requieren una tolerancia dimen-
sional especifica y que debido al adelgazamiento
pierden ese requerimiento. La siguiente imagen
demuestra como en el lado derecho, que es el
exterior y tiene una tolerancia definida, debido al
adelgazamiento, se pierde ese requerimiento. La
herramienta DieSpotting suplementa esa pérdida
por el lado interior, haciendo que desde el lado
visto tenga un contacto perfectoy totalmente
plano como su geometria de disefio.

Xabi Pérez confirma sobre el resultado ob-
tenido: “Esos valores de compensacion de
macho garantizan que la tolerancia exterior de
pieza sea la requerida. La herramienta DieSpot-
ting proporciona una calidad superficial 6ptima
para copiar, junto con una precisién de toleran-
cia en la deformacién.”

MOLD

Una nueva solucion para obtener el Gemelo Digital
Aunque el objetivo final de la Industria 4.0 seala
creacion de un entorno de produccién auténomo o la
fabrica inteligente, en la actualidad, la industria del
automovil se esta centrando en digitalizar cualquier
punto de la cadena de proceso del automévil. Tal y
como se ve en la puesta a punto, todavia hay algunos
puntos que pueden beneficiarse de la digitalizacién
del proceso.

Los ingenieros de procesos y produccién necesitan
tener una vision profunda de los procesos de confor-
mado que disefian y AutoForm ofrece una tecnologia
que evoluciona dia a dia. Entender exactamente qué
caracteristicas de la pieza y del proceso tienen un
impacto en el resultado final, permite a los usuarios
de AutoForm predecir de forma fiable el resultado
del proceso y disefiar procesos que cumplan todos
los requisitos de tiempo, calidad y coste.

Xabier Pérez, que lleva muchos afios utilizando
herramientas de AutoForm como ingeniero de pro-
cesos, ha visto de primera mano cémo AutoForm se
adapta al mercado. “Pensando en conjunto, Auto-
Form siempre estd a la vanguardia de las mejoras,
dando los pasos adecuados para unir la tecnologia
con un negocio tan artesanal histéricamente como
la manufactura de piezas de vehiculos. AutoForm
ha ayudado muchisimo a este negocio a evolucionar
siendo maés eficiente, rapido y adaptarse a los nuevos
tiempos. Para nosotros como empresa el ahorro de
coste y tiempo son los beneficios mas inmediatos.
Pero lo mas importante sin duda es, que el resulta-
do del producto final, cumple con los requisitos de
calidad del cliente”.
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IMPRIMIR EN 3D CON NUEVOS METALES
AHORA ES POSIBLE CON TRUMPF

Nuevas posibilidades de aplicacion para la industria médica, aeroespacial y automovilistica
* Gran seleccion de polvos y materiales e TRUMPF colabora estrechamente con los

fabricantes de polvos

Nueva aleacion de titanio. Las industrias aeroespacial, energética y automovilistica se benefician del nuevo material titanio 6242. La imagen de muestra
un anillo de tobera de inyeccién de Blasius GERG GmbH. Foto: TRUMPF

RUMPF ha ampliado su seleccién de aleaciones

en polvo para sus sistemas de impresion en

3D. El pasado mes de noviembre en Formnext,
la feria lider de fabricacién aditiva que se celebra en
Frankfurt, la empresa de alta tecnologia ha mostrado el
potencial de las nuevas aleaciones de titanio, aluminio,
acero inoxidable y acero para la fabricacion aditiva. “El
polvo es un componente importante de la fabricacién
aditiva. Nuestro objetivo es ofrecer a nuestros clientes
la cartera de materiales mas amplia del mercado. Para
lograrlo, trabajamos en estrecha colaboracién con los
fabricantes de polvo. De este modo, los usuarios de
nuestros equipos siempre pueden implementar nuevas
aplicaciones mediante la fabricacién aditiva o mejorar
las aplicaciones existentes con nuevos polvos. Una am-
plia seleccion de materiales es importante para estar a
la altura de los procesos de fabricacién convenciona-
les”, afirma Jan Christian Schauer, experto en materia-
les para fabricacién aditiva de TRUMPF.

MoLD

Nueva aleacion de titanio apta

para aplicaciones aeroespaciales

Los equipos de TRUMPF ya pueden procesar
titanio 6242. Las industrias aeroespacial, auto-
movilistica y energética, en particular, solicitan
este material. “No deberia desplazar al lider, el
titanio 64. A temperatura ambiente, el titanio
64 vy el titanio 6242 se comportan de forma
muy similar. Pero a temperaturas de funciona-
miento mas elevadas, de 300 grados Celsius y
superiores, el titanio 6242 tiene mayor resis-
tencia que el titanio 64”, afirma Schauer. Sin
embargo, esta aleacién de titanio es mas dificil
de procesar. “Aqui es donde entra en juego
nuestro precalentamiento a 500 grados Celsius
de la TruPrint 5000. Esto permite a los usuarios
imprimir facilmente componentes con titanio
6242 también”, dice el experto en materiales de
TRUMPEF.


https://www.trumpf.com/es_ES/productos/maquinas-sistemas/sistema-de-fabricacion-de-aditivos/?utm_campaign=am&utm_medium=news&utm_source=pedeca
https://www.trumpf.com/es_ES/productos/maquinas-sistemas/sistema-de-fabricacion-de-aditivos/truprint-5000/?utm_campaign=am&utm_medium=news&utm_source=pedeca
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La industria del automovil se beneficia

de una aleacion especial de aluminio

Para la industria del automovil, la aleacion de aluminio
CustAlloy de ECKA Granules es especialmente bene-
ficiosa. “Con el aluminio estandar, los fabricantes de
automoviles han llegado a sus limites, especialmente
en lo que se refiere a la combinacién de resistencia y
alargamiento. Aqui es donde CustAlloy ayuda”, dice
Schauer. Esta aleacion de aluminio tiene muy buenas
propiedades mecanicas; no se rompe ni se agrieta tan
rapidamente. Esto hace posible aplicaciones esenciales
en caso de choque. Al mismo tiempo, CustAlloy es mu-
cho mas barata que las aleaciones de aluminio de gama
alta similares, que utilizan elementos de aleacion caros
para conseguir sus propiedades.

Aleacion de acero inoxidable para tecnologia médica
Recientemente, TRUMPF ha calificado la aleacion
Printdur HSA para la TruPrint 2000, fabricada a partir
de chatarra reciclada. Esto la hace especialmente sos-
tenible. La principal ventaja de esta aleacién es que

es especialmente resistente sin tratamiento térmico
posterior. Ademas, no se oxida tan rapidamente. La
aleacién Medidur tiene las mismas propiedades que

INFORMACION

Printdur HSA. Sin embargo, el fabricante de polvo

ha desarrollado este material especialmente para la
industria médica. Este sector tiene mayores exi-
gencias en cuanto a la pureza de los materiales. Por
ello, Medidur se compone tinicamente de elementos
puros. Los usuarios de la industria médica pueden
disefiar componentes pequefios y de paredes finas
con esta aleacién de acero inoxidable. “Ademaés, tanto
Printdur HSA como Medidur no contienen niquel ni
cobalto. Dado que ambas sustancias se consideran
potencialmente cancerigenas, esto tiene un efecto
positivo en la carga de riesgo para los empleados que
procesan estos polvos”, afirma Schauer.

Nuevo acero con buena resistencia a la corrosion
El acero M789 AMPO se utiliza principalmente en

la fabricacién de herramientas y moldes. Sin preca-
lentar el polvo, los usuarios pueden utilizarlo para
imprimir componentes. Al ser facil de procesar y,

al mismo tiempo, muy resistente a la corrosién, los
usuarios utilizan el acero, por ejemplo, para fabricar
herramientas que se emplean en combinacién con
materiales mas agresivos, como en el moldeo por
inyeccion de plasticos.
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Optimizar el moldeo por inyeccién de LSR incluso antes de la construcciéon del molde

SIGMASOFT® MUESTRA
EL PROCESAMIENTO VIRTUAL

DE LA SILICONA

En la primera edicién de Silicone Expo en Amsterdam, SIGMA Engineering presenta la
nueva version 6.0 de SIGMASOFT® Virtual Molding. La interfaz de usuario, completamente
revisada, facilita a principiantes y expertos el uso eficaz de esta completa suite de simulacion
de procesos. En el moldeo por inyeccion de LSR, el sistema se utiliza con mds frecuencia

que cualquier otro sistema alternativo y ahorra tiempo y dinero cada dia a los principales

fabricantes y procesadores de moldes.

Numerosos proyectos demuestran la concordancia
entre simulacion y realidad.

SIGMASOFT® y silicona - ambos empiezan por Si
como el silicio

En la Silicone Expo 2023 de Amsterdam (21-23 de mar-
z0), SIGMA Engineering GmbH mostrara los nuevos
desarrollos de SIGMASOFT® en el stand 535. La nueva
version 6.0 tiene un concepto operativo recién revisado
e incluye, entre otras innovaciones, la posibilidad de
analizar no sélo los procesos de moldeo por inyeccién,
sino también el moldeo por compresion tradicional.

25 afios después de la fundacién de la empresa, SIG-
MASOFT® esta establecida con los principales proce-
sadores de silicona y fabricantes de moldes de todo el
mundo. La reduccién de los plazos de entrega, la mini-
mizacién de riesgos y la sostenibilidad son argumentos
importantes para optimizar los desarrollos mediante
simulacién y evitar errores antes de que se cometan. En

MOLD

el moldeo por inyeccién de LSR totalmente automa-
tizado, los segundos en el tiempo de ciclo son a veces
decisivos para la eficiencia econémica, mientras que
los errores (si los hay) sélo se aceptan en el rango de
las ppm. Y es precisamente para mantener y superar
este estandar industrial establecido que SIGMA apoya
asus clientes y socios de proyecto con su tecnologia de
Moldeo Virtual continuamente optimizada.

En los tltimos afios, la asombrosa correspondencia
entre simulacién y realidad también se ha demostra-
do regularmente en maquinas en funcionamiento en
ferias como Fakuma, K o DKT. La ilustraciéon muestra
piezas de este tipo procedentes de proyectos de moldeo
por inyeccién monocomponente y multicomponente
con LSRy HCR. Esto habria sido imposible sin la red
industrial de los principales fabricantes de moldes,
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fabricantes de maquinaria y, por supuesto, productores
de materias primas. La mayoria de los socios impli-
cados utilizan con éxito SIGMASOFT® en sus propias
empresas. Ademas, alo largo de los afios se ha creado
una amplia base de datos de materiales de silicona con
los productores de materias primas. Hace que las pre-
dicciones sean mas precisas y permite rapidos cambios
virtuales de material.

Los visitantes podran obtener mas informacién sobre
SIGMASOFT® y sus soluciones para elastdmeros de
silicona en el stand de SIGMA. Aprenderan de primera
mano lo exhaustivas que pueden ser las respuestas a las
preguntas con la ayuda del software. “Estamos entusi-
asmados con la celebracién de la primera Silicone Expo
en Europa”, afirma Thomas Klein, Director General
de SIGMA. “Para nosotros fue una decision facil estar
presentes en este acontecimiento. Muchos de nuestros
clientes actuales estan incluso representados como ex-
positores. Estamos deseando conocer a nuevos exper-
tos en procesamiento de silicona, asi como a muchas
caras conocidas.”

Desde 1998, SIGMA Engineering GmbH impulsa la
mejora del proceso de moldeo por inyeccién con su
solucién de simulacién SIGMASOFT® Virtual Molding.

INFORMACION

Esta maquina de moldeo por inyeccion virtual permite la
optimizacién y el desarrollo de componentes y moldes
de plastico, asi como la cartografia de todo el control del
proceso. Esto se debe a que la tecnologia SIGMASOFT®
Virtual Molding combina las geometrias 3D del compo-
nente con el molde y el sistema de control de temperatu-
ra e integra los parametros del proceso de produccion. El
resultado es una produccién rentable que ahorra recursos
y productos de alto rendimiento, desde la primera toma.

SIGMASOFT® Virtual Molding integra una variedad
de modelos especificos del proceso, asi como tecnolo-
gias de simulacion 3D que se han desarrollado y vali-
dado durante décadas y se optimizan continuamente.
El equipo de soluciones y desarrollo de SIGMA respalda
los objetivos técnicos de los clientes con soluciones es-
pecificas para cada aplicacién. La empresa de software
SIGMA ofrece venta directa, ingenieria de aplicaciones,
formacion, puesta en marcha y un servicio de solucio-
nes a cargo de ingenieros en toda Europa.

Con oficinas propias en EE.UU., Brasil, Singapur,
China, India, Corea y Turquia, SIGMA apoya a usuarios
de todo el mundo en una amplia gama de empresas
internacionales e instituciones de investigacién con su
tecnologia de Moldeo Virtual.

El sistema de multiacoplamiento HASCO permite la conexion
de circuitos de refrigeracion en un solo paso.

Los procedimientos de puesta en marcha se pueden realizar
de forma rapida y sencilla sin el riesgo de confundir los
circuitos de refrigeracion y las mangueras.

Facil - Pedidos - Online
www.hasco.com

HASCO

Sistema
de multia-

coplamiento

= Sistemas disponibles:
- Estandar HASCO
Nuevo - USA (ZI)
Nuevo - Francés
- Clean Break
Nuevo - Clean Break, versiones HT

Bloqueo seguro y facil
Tiempos de preparacion rapidos

del mercado

Conexion central de lineas de refrigeracion

Compatible con los diferentes sistemas



26

INFORMACION

Febrero 2023

NUEVO FIKUSST 23: AVANZANDO
EN LA AUTOMATIZACION Y
PRODUCTIVIDAD DEL TALLER

4 fiKUSSt

Avanzando en la

automatizaciony | 4

«~cimatech

imatech lanza al mercado la nueva versién
de FikusSt, el software CAD/CAM especial-
mente desarrollado para el taller. El nuevo
FikusSt 23 supone un paso adelante en la automa-
tizacion de los procesos productivos en el taller
y, con ello, un incremento de la productividad y
rentabilidad para los talleres.

En esta nueva version, las mejoras de FikusSt 23 se
centran en optimizar los asistentes tecnologicos, que
permiten programar cualquier mecanizado de forma
eficiente de forma practicamente automatica. Ahora,
con nuevas opciones y funciones que aportan atin
mas agilidad en la programacion de los mecanizados.

El otro eje de trabajo en esta nueva versién ha
sido el Reconocimiento Automaético de Carac-
teristicas que, entre otras mejoras, incorpora el
mecanizado inteligente, un paso al frente hacia el
fresado completamente automatico.

También se han mejorado los graficos para au-
mentar la agilidad de Fikus para manejar grandes
ficheros de piezas complejas. Ahora, FikusSt 23
utiliza tecnologia de renderizado avanzada como
la utilizada en los videojuegos, ofrece mucha mas
agilidad moviendo, rotando o seleccionando pie-
Zas; un 100% mas rapido.

Mecanizado inteligente: hacia la completa
automatizacion

FikusSt 23 introduce el mecanizado inteligen-
te dentro del Reconocimiento Automatico de
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Caracteristicas de Fresa, que supone un paso
adelante decidido hacia el futuro del CAD/CAM:
el mecanizado completamente automatico. Con
el mecanizado inteligente, ademas de reconocer
y mecanizar elementos, se aflade la funciona-
lidad de crear procesos completos de meca-
nizado, incluida la eleccién de la herramienta
adecuada. En funcién de la geometria, el meca-
nizado inteligente de FikusSt 23 creara procesos
necesarios, tales como desbastado, taladrado,
ranurado o acabado.

También el Reconocimiento Automatico de
Zonas a Mecanizar en hilo ha recibido multiples
mejoras, como didmetros minimos y maximos a
detectar, o especificar un tamafio maximo de ca-
jera, por debajo del cual debera crear un punto de
entrada destructivo.

Mas agil y productivo

FikusSt 23 incluye multitud de mejoras orientadas
a aumentar la agilidad de uso y reducir el tiempo
de programacion. Se ha trabajado en cada detalle
para aumentar la facilidad de uso e incrementar
la productividad, como el nuevo ment adaptable,
que ahora se adapta inteligentemente a cualquier
tamafio de pantalla, maximizando las funciones
mas importantes que son siempre facilmen-

te accesibles, o el nuevo cubo UCS, que permite
cambiar la orientacién de la pieza simplemente
pulsando la cara o la fecha del cubo, lo que mejo-
ra extraordinariamente la agilidad de manejo de
geometrias 3D.

Las novedades en los Asistentes mejoran

el rendimiento

Una mejora importante en los Asistentes es el
nuevo filtro de plantillas, que mostrara sélo aque-
llas aplicables al trabajo que estemos realizan-
do, simplificando asi el proceso de seleccién. Un
criterio aplicado a casi cualquier asistente, ahora
mas faciles de utilizar, como los ciclos de centra-
do automaticos, o la activacién/desactivacion de
cortes programando Fikus automaticamente el
enhebrado en el primer corte activo.
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La funcién Geo-Phases para programar trabajos
sin supervisiéon es ahora mas agil, con la opcién de
desactivar los célculos hasta el final del proceso.
Resefiar también el nuevo proceso de Cajeras 4X
que genera un cajeado 2X+4X. Fikus maximiza
los cortes en dos ejes dejando sélo aquellos cortes
indispensables en 4 ejes, con lo que se reduce el
tiempo en maquina sensiblemente.

También el asistente de desbaste presenta mejo-
ras importantes, como un submen visual con los
procesos predeterminados, que permite progra-
mar de forma agil e intuitiva los desbastes. Tam-
bién se ha mejorado la gestién de esquineras.

Mas calidad de acabados en FikusSt 23

Muchas de las mejoras introducidas en esta
version tienen que ver con la calidad de los
acabados, especialmente en Fresa 3D, con
trayectorias mas densas y progresivas, para un
mecanizado de alta velocidad con mas calidad.
También se ha mejorado el Acabado Helicoidal,
que asegura un mecanizado més suave en cual-
quier circunstancia.
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La nueva tabla para importar las herramientas del
fabricante a la libreria de herramientas o la nueva
opcidén para el mecanizado de elementos pequefios
en hilo, que impide que se eleve en exceso la tem-
peratura del material, evitando asi el riesgo de de-
formaciones y mejorando la calidad de fabricacién,
son sélo algunas de las novedades introducidas.

Procesador grafico el doble de rapido

El motor grafico de Fikus se ha actualizado pro-
fundamente en esta version con lo Gltimo en
procesado de graficos, similar a los utilizados en
los videojuegos. Estas mejoras son especialmen-
te relevantes en el caso de grandes ficheros con
miles de superficies. El nuevo procesador grafico
convierte superficies en tridangulos, permitiendo
mostrar modelos 3D de forma mucho mas rapida,
con menos errores y mas calidad.

En un test realizado por nuestro departamento
técnico, comparando la anterior versiéon 20.1 con
el nuevo FikusSt 23 manejando un fichero con
unas 2000 superficies, el nuevo procesador grafico
resulto ser un 108% mas rapido.
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LOS SISTEMAS DE MEDICION EN 3D
DE CREAFORM OFRECEN NUEVAS
POSIBILIDADES A LO LARGO

DE LA CADENA DE VALOR

Son las mediciones de alta precision, tiempos de medicion mds cortos y un rdpido
procesamiento posterior de los datos obtenidos que convencieron a voestalpine Stahl.

Escaner MetraSCAN 3Descaneando una pieza de chapa metdlica. En segundo plano puede verse el registro en tiempo real del escaneadoen una computadora portatil.

a empresa voestalpine Stahl GmbH es lider

en el sector siderudrgico, la mayor de las

cuatro divisiones de voestalpine y el centro
internacional de excelencia sidertrgica del Gru-
po voestalpine. Sus productos se utilizan en los
segmentos de la industria automotriz, eléctrica,
doméstica y manufacturera.

En Linz, voestalpine Stahl GmbH opera una

planta metaldrgica totalmente integrada con to-
das las fases del proceso en un mismo lugar: co-
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queria, alto horno, aceria, laminacién en caliente
y en frio, asi como galvanizacién y recubrimiento
de bandas.

La tecnologia de medicién 3D se utiliza en voes-
talpine desde hace muchos afios. Los escaneres
laser 3D terrestres se utilizan para supervisar el
estado de los componentes de las plantas y regis-
trar los dafios. Las mediciones de los componentes
se realizaron en parte con estos sistemas, pero
también con un método optométrico mas antiguo.


https://www.voestalpine.com/stahl
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“Con el tiempo, la tecnologia laser utilizada ya no
pudo seguir el ritmo de las crecientes exigencias en
el ambito de la digitalizacion. En particular, las areas
de ingenieria inversa y control de calidad exigian
sistemas flexibles, portatiles, con un mayor grado de
exactitud, los cuales, al mismo tiempo debian redu-
cir el tiempo de medicion”, explica Christian Haider,
director de procesos del TSE - Centro Electrotécnico
de voestalpine en Linz. Los nuevos sistemas también
debeian poder escanear sin problemas superficies
de distintas texturas, incluyendo aquellas que son
brillantes.. Los sistemas de medicién debian poder
seguir utilizdndose directamente en la producciény,
por lo tanto, debian ser insensibles a las vibraciones
y oscilaciones. Para integrar los datos adquiridos en
los procesos existentes era esencial un tratamiento
posterior sencillo y rapido.

La eficacia y eficiencia de la tecnologia del
equipo de metrologia 3D de Creaform en el manejo
de los sistemas resulté convincente y voestalpi-
ne Stahl GmbH decidié adquirir los escaneres 3D
HandySCAN BLACK, MetraSCAN BLACK y el siste-
ma de medicién tactil HandyPROBE. MetraSCAN escanea un segmento de tuberia de una planta de altos hornos.

TEMPLE AL VACIO METALOGRAFICA
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MetraSCAN escanea en 3D el interior de una tuberia.

“La integracion en el flujo de trabajo se realiz6
sin problemas”, comenta Maximilian Burger, téc-
nico de medicién del TSE - Centro Electrotécnico de
voestalpine en Linz. “La movilidad de los sistemas
de medicién permite utilizarlos en la planta, en
el area de produccién o en el puesto de medicién.
Exportamos los datos adquiridos desde el software
de captura VXelements para luego tratarlos con
soluciones de software comunes de un terceropara
la ingenieria inversa, asi como para el control de
calidad. Esto significa que, tras la captura de datos,
los resultados de las mediciones pueden integrarse
perfectamente en el flujo de trabajo”.

¢Para qué sirven los sistemas de medicién?

La empresa voestalpine Stahl GmbH produce flejes
de acero y chapas gruesas, asi como productos de
fundicién. Entre otras aplicaciones, se fabrican cha-
pas gruesas para fondos de calderas, piezas pren-
sadas especiales y plataformas marinas; aceros es-
tructurales para la construccién de acero, puentes y
vehiculos, asi como para torres edlicas. Para la cons-
truccién naval, la empresa produce acero y chapa en
diversos disefios, que se utilizan para aplicaciones
offshore, estructuras de cubierta de plataformas y
para buques especiales de la industria del petrdleo y
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el gas. voestalpine también es lider en la fabricacién
de productos de fundicion para el sector energético,
la ingenieria mecénica y la industria automotriz.

Los sistemas de Creaform se utilizan en todas
las areas mencionadas, ya que la combinacién de
HandySCAN 3D y MetraSCAN 3D con HandyPRO-
BE cubre una gama muy amplia de aplicaciones
de medicién. Esto comienza con la medicién de
pequefios componentes, por ejemplo, el registro
de perfiles de engranajes en el rango milimétrico,
y termina con el registro de partes enteras de la
planta. Estas piezas tienen tamafios de mas de 10
metros y pueden pesar varias toneladas.

Control de calidad
En el departamento de control de calidad, las
piezas fundidas se miden en su totalidad con la
combinacién de MetraSCAN BLACK y HandyPRO-
BE para poder crear una documentacién técnica
completa. A continuacién, los datos de escaneado
se comparan con los datos nominales para poder
determinar las desviaciones de los componentes
reales con respecto a los planos técnicos.

La captura de datos se realiza en el software
VXelements, y el posterior andlisis de las piezas se
lleva a cabo en Geomagic Control X. A continua-


https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/escaneres-3d-portatiles-handyscan-3d
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/escaneres-opticos-cmm-metrascan-3d
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/portable-coordinate-measuring-machine-cmm-handyprobe
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/portable-coordinate-measuring-machine-cmm-handyprobe
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cién, los datos se liberan para su posterior proce-
samiento o para su uso en el area de planta.

Gracias a la portabilidad de los sistemas de
medicion, las mediciones pueden realizarse en
cualquier lugar e independientemente del tamario
y el peso de los componentes.

Ingenieria inversa e impresion 3D

Otro caso de uso es la ingenieria inversa. Algunos
componentes deben recrearse porque no se dispone
de datos o planos originales. Para ello, las piezas se
escanean con los sistemas de Creaform. A partir de
los datos de escaneado, se crea un modelo CAD con
Geomagic Design X y, a continuacion, se obtienen
los planos técnicos para la produccién. En algunos
casos, estas piezas de repuesto se imprimen en 3D
en la propia empresa o se fabrican de forma con-
vencional con centros de mecanizado CNC.

¢Cuales son las mejoras tangibles y los planes
de futuro?

“El uso de los sistemas de medicién de Crea-
form aporté mejoras significativas en las areas
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de precisién de los resultados de medicion y
reduccién del tiempo de medicién. El compor-
tamiento de respuesta en diferentes superficies
también es una sorpresa positiva”, explica el Sr.
Burger.

En el futuro, el espectro de aplicacién de los
sistemas de la empresa se ampliara a otros
ambitos. El plan es utilizar los escaneres, asi
como el sistema de medicidn tactil HandyPRO-
BE para el inventario y el reequipamiento de
componentes de planta, la ingenieria inversa de
componentes especiales de construccién de ma-
quinaria, el control de calidad de componentes
de fabricacién externa e interna, en la planifi-
cacién de la produccion, asi como en el apoyo a
proyectos.

“Los sistemas de Creaform ofrecen nuevas po-
sibilidades en la cadena de valor de la ingenieria
de plantas. Con esta tecnologia, damos un paso
mas hacia la sostenibilidad v la diversidad tec-
nolégica de voestalpine, como grupo siderargico
y tecnoldgico activo en todo el mundo”, explica
el Sr. Haider.
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La tecnologia de VOMAT en la feria GrindTec: Alto valor afiadido con la filtracion

ultrafina de los fluidos de corte

AUMENTAR LA CALIDAD Y REDUCIR

LOS COSTES DE LOS FLUIDOS DE CORTE,
CON UNA FILTRACION ULTRAFINA

DE ELEVADA EFICIENCIA ENERGETICA

Los sistemas de filtracion de fluidos de corte de VOMAT ayudan a conservar los recursos y
reducen los costes de produccion

Los sistemas de filtracién de fluidos de corte de VOMAT pueden adaptarse de manera 6ptima a los requisitos de los fabricantes de herramientas. Tanto
las instalaciones individuales VOMAT FA como los sistemas centrales de filtrado a medida (dcha.) son soluciones de filtracion eficientes capaces de

superar todos los desafios técnicos y de calidad. / Foto: Vomat GmbH

horrar energia, conservar los recursos y re-
A ducir los costes operativos supone un gran

reto para los rectificadores de herramientas
y, por tanto, también un objetivo para sus provee-
dores de maquinas y componentes. Un ejemplo de
ello es la filtracién ultrafina de fluidos de corte.
Para aumentar la calidad y la productividad, procu-
rando al mismo tiempo una produccién sostenible,
se requieren soluciones de sistema inteligentes y
eficientes. Durante la feria GrindTec de Leipzig, el
fabricante de filtros VOMAT, con sede en la ciudad
alemana de Treuen, expone en el pabell6n 5, estand
Bo2, soluciones de maquinaria que cumplen con
creces los elevados requisitos del sector en cuanto
a eficiencia de costes y consideracion de aspectos
relacionados con la sostenibilidad.

La filtracién ultrafina de los fluidos de corte es un
componente indispensable del sistema completo
para el rectificado de herramientas y representa
un alto valor afiadido en todo este proceso. Segin
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sefiala Steffen Strobel, director de ventas técni-

cas de VOMAT: «A menudo, los costes operativos
que requieren los fluidos de corte en el rectificado
de herramientas superan los de las herramientas
abrasivas. Para dar en el clavo y ahorrar dinero
contante y sonante, los fabricantes de herramientas
deben contar con una tecnologia de filtracion ultra-
fina innovadora, potente y perfectamente adaptada
a sus capacidades y necesidades concretas. Aquellas
empresas que, ademas de utilizar la tecnologia de
rectificado mas moderna, apuesten por la correcta
filtracion de los lubricantes refrigerantes, podran
producir de forma mas sostenible».

Para asegurar un alto nivel de produccion y cali-
dad aprovechando al mismo tiempo los potenciales
de racionalizacién y sostenibilidad, VOMAT ofrece
los potentes sistemas de filtracion de la serie FA o el
filtro de banda de vacio (UBF), que brindan venta-
jas técnicas especiales y poseen a su vez un disefio
compacto con requisitos minimos de espacio».
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Asi, por ejemplo, VOMAT fabrica las soluciones
de filtrado FA —desde instalaciones individuales
hasta instalaciones centrales industriales—, ca-
paces de separar aceite sucio y limpio al cien por
cien en el flujo completo mediante filtros de pre-
capa de alto rendimiento y durabilidad. La pureza
se sittia en la clase de calidad NAS 7 (3-5 um).
Las mas modernas tecnologias de filtracién,
refrigeracién y eliminacién de residuos (en caso
necesario, junto con filtros previos de HSS para el
mecanizado mixto) garantizan el éxito econémi-
coy ecoldgico por igual.

En palabras de Strobel: «Nuestra tecnologia de
filtracién se encarga de conseguir que los fluidos
de corte puedan permanecer mas tiempo limpios
en el sistema, por ejemplo, mediante la depura-
cién en el proceso de flujo total, el retrolavado
adaptado a las necesidades, el control constante y
de alta precisién de la temperatura o los concep-
tos de reciclado elaborados a medida. Cuanto mas
limpio y mejor filtrado esté el fluido, mayor sera
la calidad de produccidén, logrando con ello que el
proceso abrasivo sea mas rentable. Asimismo, el
hecho de no tener que cambiar tan a menudo los
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El filtro de banda de vacio UBF de VOMAT es ideal para el filtrado de aceites
y emulsiones, asi como de medios hidrosolubles contaminados con acero,
HSS, aglutinantes o particulas de muelas abrasivas. / Foto: Vomat GmbH

fluidos de corte no solo contribuye a reducir los
tiempos improductivos, sino que ademas reduce
los costes de adquisicién, almacenamiento, reci-
claje y energia».

Vomat en la feria GrindTec: pabellon 5, estand Bo2

RENISHAW.<)

apply innovation™
—_— i —_—

»

&

B oY 6O

+34 93 6633420 spain @renishaw.com



34

INFORMACION

Febrero 2023

ADVANCED FACTORIES SE CONVIERTE
EN LA MAYOR FERIA EN
AUTOMATIZACION Y ROBOTICA
INDUSTRIAL CELEBRADA EN ESPANA

e El Industry 4.0 Congress analizard el impacto de tecnologias emergentes como el chatGPT

en el sector industrial.

* Advanced Factories y AMT - Advanced Machine Tools, que se celebrardn de forma
simultdnea del 18 al 20 de abril en Fira de Barcelona — Gran Via, abren acreditaciones para

su proxima edicion.

e Como novedad de este aiio, junto al Industry 4.0 Congress tendrd lugar también el Metal
Industry Congress, en el que se presentardn experiencias industriales y las nuevas tenencias

en mdquina-herramienta.

—\,l'r

dvanced Factories, el evento lider en auto-
A matizacién industrial y robdtica en el sur de

Europa, y AMT — Advanced Machine Tools,
el nuevo evento tecnolégico de caracter bienal para
el sector de la maquina-herramienta, abren acredi-
taciones para su préxima edicién, que tendra lugar
del 18 al 20 de abril en Fira de Barcelona — Gran Via.
Ambos eventos, que se celebraran de forma simul-
tanea, reuniran a mas de 30.000 profesionales de
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diferentes industrias en busqueda de las dltimas
soluciones en automatizacién y robdtica industrial
para mejorar productividad de sus fabricas, y de
maquina-herramienta de Gltima generacién para la
renovacién de los equipos.

En total, mas de 450 firmas expositoras que
ocuparan 35.000 metros cuadrados de innovacién
con las tltimas novedades en sistemas de automa-
tizacion industrial, robética, fabricacion aditiva,


https://www.advancedfactories.com/
https://www.advancedfactories.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/
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IA, gemelo digital, analitica de datos, ciberseguri-
dad o sistemas integrados de produccion, asi como
las Gltimas soluciones en maquinaria de corte,
arranque, deformacion, laser, perforacion, fresa-
do, estampacion, prensa o pulido, entre muchas
otras funcionalidades.

Nuevas tendencias como el metaverso

en la industria y chatGPT

El contexto de inflacién a nivel global y la situacién
de lucha por la competitividad y posicionamiento
de las industrias de tres grandes economias como
China, Estados Unidos y Europa, sera tema de
debate con el economista Xavier Sala-i-Martin, de
la universidad de Columbia, quien desgranara en el
Industry 4.0 Congress como se enfrentan estos tres
grandes mercados y como todos ellos apuestan por
el talento (la inteligencia natural), y 1a creatividad
como claves en ese posicionamiento.

El congreso apuesta una edicién mas por mos-
trar las mejores practicas a través de experiencias
industriales como las de Nestlé, Nippon Gases,
Premo Group, Relats, o la de Enagas, de la mano
de su directora de servicios, Rosa Nieto. Ademas,
profesionales como Xavier Pujol, CEO de Reibus,
ofreceran las claves para una implantacién exitosa
de la automatizacién industrial y la digitalizacién
como elementos clave para mejorar la competiti-
vidad del sector industrial.

“Hace tiempo que se habla de que la Inteligencia
Artificial serd una de las tecnologias con un mayor
impacto en la competitividad de las empresas. Lo
esta siendo ya como elemento de apoyo en la toma de
decisiones y eso nos lleva a un elemento central que
es el factor humano. En esta edicion la interaccién

con la IAy su uso con criterio seran temas recurrentes
de debate”, destaca Oscar Ifiigo, director del Industry
£4.0 Congress. Es por ello que expertos en el sector
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analizaran como el Deep Learning y herramientas
como chatGPT pueden ser aprovechados también

en la industria para ayudar en tareas operativas, en
marketing o incluso para resolver problemas o dudas
sobre el funcionamiento de una maquina. El problema
es que hoy en dia hay un déficit de talento (data en-
gineers, por ejemplo) lo que obligara a las empresas
aformar a los operarios con herramientas de Inteli-
gencia Artificial. “Con quién competiremos no es con
un robot o un chatbot, sino una persona que use con
criterio estas soluciones”, afiade Ifiigo.

Otra de las tendencias de los Ultimos meses es el
metaverso. En los Gltimos afios ya se estaba apli-
cando el Digital Twin para tener una realidad dual
y poder simular el funcionamiento de las maqui-
nas de forma virtual. Pero el metaverso va un paso
mas alld para trabajar en el espacio virtual como
un entorno con sentido propio. Hacer funcionar
una maquina desde casa o desde cualquier lugar
sin necesidad de que el operario esté fisicamente
en la planta, es una posibilidad explorable gracias
al metaverso. Toni Laserna, cofundador de Logika,
y Xavi Delgado, impulsor desde BITLAB del des-
pliegue de la digitalizacion en las aulas, desvela-
ran el futuro de las tecnologias inmersivas (XR) en
el sector industrial.

Durante tres dias, el Industry 4.0 Congress com-
partira casos de éxito de aplicacién de soluciones
de la industria 4.0 en las plantas de produccién,
asi como las tendencias de futuro que mejoraran
la competitividad del sector de la mano de 380
expertos, entre los que destacan Alicia Asin, CEO
y cofundadora de Libelium; o Cristina Periago,
human factors engineer de Applus+ Idiada.

Inversion en nueva maquinaria mas eficiente

En el marco de AMT — Advanced Machine Tools,
también se celebraré el Metal Industry 4.0 Con-
gress, en el que se daran a conocer experiencias
industriales y caso de éxito en la industria del
metal, asi como se debatira sobre la importan-
cia de invertir en nueva maquinaria que permita
producir mas rapido y con mayor calidad. En
este sentido, Diego Galar, de la Universidad de
Lulea (Suecia) y asesor de los principales fabri-
cantes de maquina-herramienta, compartira las
ultimas tendencias en el sector, como el condi-
tion monitoring, que ofrece un mantenimiento
predictivo del estado y seguridad de las maqui-
nas mediante la combinacién de datos de senso-
res de maquinas en tiempo real o el metaverso o
comunidad de méquinas.
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EMO HANNOVER 2023 SE CENTRA
EN LAS TECNOLOGIAS DE
PRODUCCION ACTUALES

Los stands conjuntos presentan muchos beneficios para los expositores y mantienen
actualizados a los expertos en produccion.
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® (Quiere conocer lo tltimo en tecnologfa de

produccién? Los expertos en produccién

que visiten EMO Hannover 2023 haran
precisamente esto en septiembre. Pueden
experimentar en vivo y en el lugar las Gltimas ten-
dencias en un total de cuatro stands conjuntos. Es-
tos puestos se centraran en la fabricacién aditiva, la
conectividad, las soluciones de cobots en espacios
abiertos y la sostenibilidad. Martin Gobel, director
de exposiciones del organizador EMO VDW (Verein
Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken, o Aso-
ciacién Alemana de Fabricantes de Maquinas-He-
rramienta) en Frankfurt, conoce el valor de una
visita: “En ningtn otro lugar los especialistas en
produccién pueden experimentar las innovaciones
del sector tan de cerca, presentadas en paquetes te-
maticos a lo largo de toda la cadena de procesos, y
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actualizados en todo momento. Entonces, si vienes
a EMO Hannover 2023 en septiembre, no deberias
perderte los stands conjuntos”.

Impresion 3D innovadora como componente fijo
No importa si se trata de la construccién de ae-
ronaves, la ingenieria médica o la economia del
hidrégeno: los métodos de fabricacion aditiva estan
adquiriendo una importancia cada vez mayor en

la produccién. Y las perspectivas comerciales son
buenas: Esto fue verificado recientemente por una
encuesta entre las aprox. 200 empresas miembros
del Grupo de Trabajo de Fabricacién Aditiva dentro
de la VDMA (Verband Deutscher Maschinen- und
Anlagenbau, o Federacién Alemana de Ingenieria).
Casi tres cuartas partes de estas empresas esperan
en los proximos 24 meses una tendencia al alza en
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sus negocios en Alemania. Sin embargo, la tecno-
logia puede utilizar todo su potencial solo cuando
se integra con éxito en cadenas de procesos indus-
triales altamente automatizados. Cémo funciona
esto se demuestra en el Area de Fabricacién Aditiva.
Aqui, las empresas presentaran conceptos pioneros
de todo el ancho de banda de la cadena de proce-
sos aditivos, ya sean tecnologias de impresion 3D
directas e indirectas, materiales de ingenieria o
desarrollo rapido de productos (RPD).

Conectividad de los procesos de produccion

de un vistazo

En la produccién digital, las maquinas deben poder
comunicarse entre si, independientemente de su
marca, antigiiedad o controlador. Por ello, el Area
Futuro de la Conectividad se centra en estos procesos.
Aqui los visitantes encontraran nuevas aplicaciones,
procesos de automatizacién, produccion inteligente,
Industria 4.0, aprendizaje automatico, mantenimien-
to predictivo, IIoT (Internet industrial de las cosas) y
muchos otros aspectos. Y la serie editorial Future of
Connectivity también informara sobre estos temas en
el periodo previo a EMO Hannover.

Los humanos y los robots trabajan de la mano
Cada vez mas empresas estan invirtiendo fuerte-
mente en automatizacién para mantener su pro-
ductividad y fuerza competitiva, para aumentar su
resiliencia y versatilidad, y para seguir el ritmo de la
creciente demanda. Por ejemplo, la cantidad de nue-
vos robots industriales instalados en 2021 super6 la
marca de 500.000 por primera vez, un nuevo récord.
En concreto, los cobots, o robots colaborativos, tie-
nen una gran demanda. Ahora ya representan el 7,5
por ciento de todos los robots industriales instala-
dos, y esta es una tendencia al alza.

Por lo tanto, el Area de soluciones de Open Space
Cobot esta completamente dedicada a las interac-
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ciones entre humanos y robots industriales y sus
aplicaciones reales y potenciales. Los fabricantes
presentaran a un publico comercial internacio-
nal sus soluciones de automatizacién basadas en
cobots y su uso innovador: pinzas, procesamiento
de imégenes, sistemas de medicién, software,
electrénica industrial, sistemas de alimentacién y
mucho mas se pueden experimentar de cerca.

Sostenibilidad para sustentar la produccion
del mafiana
El objetivo declarado del Acuerdo de Paris de 2015
es limitar el aumento de la temperatura media
global a un maximo de 2 grados centigrados. A més
tardar desde entonces ha quedado claro: El tema
de la sustentabilidad es visto como un desafio de
trascendencia global que afecta a la sociedad en su
conjunto. Entre otras intenciones, la Unién Europea
ha resuelto como resultado hacer que su economia
y sociedad sean neutrales en carbono para 2050. La
industria manufacturera también esta sintiendo los
efectos considerables y se ve enfrentada a desafios
y oportunidades igualmente imponentes.

En EMO Hannover 2023, el futuro de la soste-
nibilidad en el &rea de produccién proporciona
el entorno ideal para experimentar las Gltimas
soluciones para la produccién del mafiana. Aqui los
visitantes pueden aprender sobre las tendencias
actuales en eficiencia energética, la integracion
de energias renovables, la economia circular y los
conceptos de ciclo de vida: un punto culminante
de la feria, no solo con miras a la proteccién del
clima y la reduccién de los costos de produccion en
tiempos de escasez persistente de energia y mate-
rias primas. El tema central “El futuro de la sus-
tentabilidad en la produccién” también es tema de
articulos profesionales que aparecen regularmente
en linea.

Mas detalles para visitantes y expositores en linea
Los stands conjuntos no solo son una excelen-

te oportunidad para que los visitantes conozcan
las Gltimas tendencias y temas. Los expositores
también pueden centrarse especificamente en los
productos y tecnologias abordados. “Nuestra ofer-
ta tiene como objetivo brindar a todos los exposi-
tores, desde la puesta en marcha hasta el jugador
global, la oportunidad de presentar sus innovacio-
nes de manera simple, econémica y adaptada a sus
grupos objetivo. Como paquetes con todo incluido,
los stands conjuntos proporcionan el marco per-
fecto para esto”, concluyé Martin Gobel cuando se
le pidié que resumiera sus beneficios.

MolLb
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ADVANCED MANUFACTURING
BARCELONA ARRASA EN

SU LANZAMIENTO, CON UN 90%
DEL PLANO YA RESERVADO

* A siete meses de la cita, tan solo quedan 24 espacios disponibles.
* 119 expositores ya han confirmado su presencia en Advanced Manufacturing Barcelona.

matica Barcelona — Part of Advanced Manu-
facturing Barcelona, tendran lugar los dias 13
y 14 de septiembre en el pabelldn 1 de Fira (Recinto
de Gran Via). Durante dos dias, Barcelona se con-
vertira en el punto de encuentro de la innovacién
industrial, robdtica y automatizacion, gracias a
la presencia de mas de 200 empresas expositoras
lideres en el mercado. Yaskawa, marca de referen-
cia en el sector de la automatizacioén industrial, sera
el Gold Sponsor del evento.
Tan solo cinco meses después de su anuncio, el
plano de Advanced Manufacturing de Barcelona
ya tiene un 90% de ocupacion, lo que ha propicia-
do que se esté trabajando en una ampliacién del
plano, para dar cabida a todas las empresas del
sector industrial que quieren estar presentes en
esta primera edicién.

L a primera edicién de MetalBarcelona y Robo-
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Tras 15 afios de recorrido en Madrid, la acogida
de Advanced Manufacturing Barcelona entre las
empresas y los profesionales del sector ha sido
inmejorable:

“Hemos visitado la Gltima edicién de Advanced
Manufacturing en Madrid y fue muy provechosa.
Por supuesto, visitaremos también esta nueva edi-
cién de Advanced Manufacturing en Barcelona”,
asegura Rafael Urefia, Gerente de Talleres Urefia.

“Llevamos varios afios participando en Metal
Madrid y esta nueva edicién de Advanced Manu-
facturing en Barcelona creemos que sera una buena
oportunidad para darnos a conocer y conseguir nue-
vos clientes de la zona de Catalufia”, declara Javier
Sanz Naval, CEO de INFINITIA Industrial Consulting.

Advanced Manufacturing Barcelona reunira
en MetalBarcelona todas las novedades en ma-
quina-herramienta, suministros, fabricacion
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avanzada, fabricacién aditiva, mecanizado y
procesamiento de metales, control de calidad
y tratamiento de superficies, de la mano de los
key players del sector industrial: Bossard, Emka,
Mecanus, MicroStep, Pferd Ruggeberg, Soldaman,
Lasertek, FAT, Izar Cutting Tools, VLB Group,
Abus Gruas, Aceros IMS, Aujor, Montcada, Messer
Ibérica, NOLEREM, Remaches Tudela o Fronius,
entre muchos otros.

Por otro lado, Robomatica Barcelona congre-
gard a las marcas referentes en automatizacion
de fabricas y sistemas de control, software para
desarrollo de producto, robots, pinzas, microchips
y las Gltimas soluciones para transformar y digi-
talizar los procesos de produccién con la Gltima
tecnologia. Entre los expositores ya confirmados
se encuentran Quero Automation, Murrelektronik,
Tecnitem, Vahle, ARM Robotics, VCM, Itowa, Gru-
po Gomur, CRC Industries o Wera Tools Iberica.

“La fantastica acogida de Advanced Manufactu-
ring Barcelona, de la que estamos muy agradecidos,
nos confirma la necesidad de un evento como el
nuestro en Catalufia, una region con un mercado
industrial en auge. Estamos convencidos de que este
lanzamiento sera todo un éxito, tanto para nuestros
expositores como para nuestros visitantes” Oscar
Barranco, director general de Easyfairs Iberia.

Ademas de las ultimas novedades en el area

expositiva, de 7.200 m2, Advanced Manufactu-
ring Barcelona ofrecera a los visitantes un amplio
programa de contenidos especializados en su Tech
Congress 4.0 durante los dos dias del evento, de
acceso gratuito para profesionales. Las nuevas
tendencias del sector, como la fabricacién aditiva,
la sostenibilidad energética, la economia circular y
la digitalizacién de las fabricas, las maquinas y los
procesos industriales, seran los temas centrales de
las conferencias y mesas redondas ofrecidas por
expertos profesionales de la industria.

Las actividades favoritas de nuestros visitantes
también se podran disfrutar en esta primera edi-
cién en Barcelona. Los Innovation Tours, organi-
zados en diferentes tematicas, volveran otro afio
mas como escaparate de los productos mas van-
guardistas presentes en el evento. Ademas, segui-
remos poniendo en valor la maquinaria de nues-
tros expositores, con el Live! Demo Machinery, un
recorrido que cobrara vida gracias a las maquinas
en funcionamiento de nuestros expositores.

“Las demostraciones en vivo son impresionan-
tes, es increible ver tanta maquinaria en mo-
vimiento. Una visita 100% amortizada”. David
Cazorla, responsable del departamento de cerraje-
ria, INSTORE.

MOLD
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OPEN MIND lanza hyperMILL 2023

Febrero 2023

CARGA MAS RAPIDA, CALCULO
ACELERADO Y AVELLANADO INVERSO

Avellanado inverso 2,5D: se evitan con seguridad las colisiones durante la insercién y extraccion de las herramientas. Foto: OPEN MIND

1lanzamiento de hyperMILL 2023 hace que la

suite CAD/CAM de OPEN MIND Technologies

AG sea alin mas potente y aporte funciones
innovadoras. No solo el software se carga mas ra-
pido, sino que también se ha acelerado el calculo de
las trayectorias de herramienta. La funcién «Patrén
de transformacién general» promete un ahorro de
tiempo con el mecanizado de geometrias recurrentes.
Por su parte, la nueva estrategia de mecanizado para el
avellanado inverso consigue la méxima comodidad y
seguridad gracias a la tecnologia VIRTUAL Machining.

OPEN MIND ha equipado hyperMILL 2023 con

una estrategia de mecanizado para el avellanado
inverso. Ahora, el control de las herramientas para
desbarbar y fresar un avellanado en la inaccesible
cara posterior de un orificio se puede programar
con gran facilidad. Esto permite evitar con seguri-
dad los dafios durante la insercién y recuperacién
de la herramienta, ya que el control de colisiones
se lleva a cabo basandose en un modelo 3D de la
herramienta en la maquina virtual.

MOLD

Transformar automaticamente cualquier caracteristica
Hasta ahora, las caracteristicas estandar, como
las cajeras y los agujeros, se podian seleccionar

de forma automatica. Con la funcién «Patrén de
transformacion general», OPEN MIND permite
ahora seleccionar cualquier geometria de refe-
rencia y hacer que busque la misma referencia en
todos los demas modelos, independientemente de
su orientacién en el espacio. Esto crea un patrén
de transformacién general que incluye un marco
en cada caracteristica de referencia. De este modo,
las formas recurrentes se pueden programar
facilmente con un solo clic. La funcién también

es adecuada, por ejemplo, para configuraciones
multiples.

Estrategia de 5 ejes para superficies mas uniformes
Con la estrategia «Acabado de ranuras de mol-
de de 5 ejes» se pueden programar con gran
comodidad: trayectorias de herramienta conti-
nuas para ranuras de molde, canales de molde y
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medios tubos con
cualquier secciéon
transversal a lo
largo de una curva
guia. Esto supone
una gran ventaja
para los usuarios, ya
que antes, este pro-
cesamiento podia
tener que dividirse
en varios pasos.
Esta estrategia abre
una amplia gama de
aplicaciones, como
en el caso de moldes
y matrices, en los
que el eje del molde
apunta en la direccién del desmoldeo.

Dialogar con CAM

El ejemplo del avellanado inverso y su control
de colisién basado en un gemelo digital muestra
cémo hyperMILL VIRTUAL Machining esta des-
empefiando ya un papel en las funciones estan-
dar. La tecnologia de simulacién basada en datos
reales de NC y maquinas es cada vez mas im-

Con la nueva funcion «Patrén de transformacién general» se pueden
programar facilmente formas recurrentes con un solo clic. Foto: OPEN MIND
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Programacién cémoda de trayectorias de herramienta continuas para ranuras de molde, canales de molde y medios
tubos con cualquier seccién transversal. Foto: OPEN MIND

portante. OPEN MIND impulsa la comunicacién
necesaria entre el sistema CAM y el control de
la maquina. Actualmente, hyperMILL VIRTUAL
Machining es compatible con los controles de
HEIDENHAIN, SIEMENS, Mazak, FANUC, FIDIA,
OKUMA, rédersTEC, D.ELECTRON, HURCO 'y
Haas. Y pronto, seran muchos mas.

CAD, CAM Yy los datos

hyperMILL 2023 no solo utiliza los avances en
potencia de calculo y tecnologia de software para
aumentar el rendimiento, sino también la ra-
cionalizacién de los procesos. Asi, por ejemplo,
hyperMILL SIMULATION Center carga mas rapido
porque no incluye datos innecesarios para el cal-
culo actual. El tratamiento optimizado de los datos
también supone una mejora en otros ambitos, y es
que ahora hyperMILL permite importar compo-
nentes individuales desde conjuntos. Al importar
conjuntos a partir de datos nativos de otros siste-
mas de disefio, los usuarios pueden utilizar filtros
para seleccionar componentes individuales. Esto
reduce los tiempos de carga de grandes conjuntos
y ya no es necesario eliminar posteriormente las
piezas que no se necesitan.

Otra de las novedades de hyperCAD-ShyperCAD-S,
la parte de CAD de la suite de software adapta-
da a las necesidades de los programadores de
CAM, es la revision de la funcién «Agujeros».
Los agujeros se pueden agrupar y parametrizar a
partir de una biblioteca de taladros, avellanados
y extremos de agujeros mediante una ventana de
didlogo con vista previa. Para mayor claridad, y
si fuera necesario, también se pueden mostrar
las roscas.

MoLD
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BIG KAISER PRESENTA EL MANDRIL
HIDRAULICO JET THROUGH PARA UN
AMARRE PRECISO CON SUMINISTRO
EFICIENTE DE REFRIGERANTE

IG KAISER, lider mundial en sistemas de
B herramientas y soluciones de alta preci-

sién para la industria metaltrgica, anun-
cia el Hydraulic Chuck Jet Through, un nuevo
mandrino hidraulico que proporciona un sumi-
nistro eficiente de refrigerante directamente al
filo de corte, dirigido a través de la herramienta
de corte o de su periferia.

Gracias al sistema hidraulico, la desviacién es
muy baja y se mantiene baja incluso después de un
uso intensivo. Los platos hidraulicos comprimen
una membrana interna en el cuerpo del portahe-
rramientas, para aplicar una presiéon uniforme
alrededor de la herramienta de corte, optimizando
asi la concentricidad y minimizando la desviacion.

MoLD

El amarre con el nuevo mandrino es facil, rapido
y seguro, lo que simplifica el cambio de herra-
mientas en la maquina. Sin maquinas de amarre
en caliente, la vida dtil del portaherramientas se
alarga indefinidamente, ahorrando dinero y redu-
ciendo el impacto medioambiental de la sustitu-
cién del portaherramientas, en comparaciéon con
los portaherramientas de ajuste por contraccion.

Perteneciente a la serie HDC (platos hidrauli-
cos) de BIG KAISER, el nuevo plato proporciona un
amarre preciso en el rango de 4 mm a 12 mm, con
la extremadamente precisa e innovadora interfaz
BIG CAPTO.

Giampaolo Roccatello, Director de Ventas y Mar-
keting para Europa de BIG KAISER, afirma: “Los
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platos hidraulicos de chorro continuo son ideales
para aplicaciones que se beneficiarian de un mejor
suministro de refrigerante. Al dirigir el refrigerante
al filo de corte, se mejora el acabado superficial y se
prolonga la vida ttil de la herramienta”.

Fabricado con la alta calidad por la que BIG
KAISER es conocida desde hace muchos aiios, el
nuevo mandrino es muy adecuado para todos los
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talleres pequefios y grandes que realizan fresados
de precisién, y desean la menor desviacién posible
combinada con un contorno elegante y capacidad
de paso de refrigerante.

El mandrino hidraulico Jet Through ya esta
disponible para los husillos de las maquinas BIG
CAPTO C5y C6, y también para los husillos BBT
30/40/50, BDV40 y HSK 63.
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Mas prisas, menos desechos

Febrero 2023

TORNEADO DE ACERO MAS
PRODUCTIVO Y SOSTENIBLE CON
NUEVAS CALIDADES DE PLAQUITA

Un estudio reciente de OpenText descubrio que el 92% de los fabricantes consideran que la
responsabilidad social corporativa (RSC) es importante para su reputacion general en los
mercados. Aunque el torneado de acero es, por su naturaleza, un proceso de produccion
caracterizado por los desechos, los fabricantes pueden mejorar su sostenibilidad sin
comprometer la sequridad del proceso: incluso frente a los retos sin precedentes que ha
planteado la COVID-19. Aqui, Rolf Olofsson, Product Manager de Sandvik Coromant, lider
mundial en corte del metal, explica el torneado de acero desde una nueva perspectiva.

de las Naciones Unidas (NU), los fabricantes

deben minimizar su impacto medioambiental
ademas de ir un paso mas allé en la optimizacion
del uso energético. Aunque la RSC es importante
para las empresas, Sandvik Coromant calcula que
los fabricantes desechan en torno al 10% y el 30%
de material en sus procesos de mecanizado, con

S egln los 17 objetivos de Desarrollo Sostenible

4 | AOLD

una eficiencia de mecanizado habitual inferior al
50%, lo que comprende las fases de disefio, planifi-
cacioén y corte.

Entonces, /qué pueden hacer los fabricantes?
Los objetivos de las NU recomiendan dos estra-
tegias principales que tienen en cuenta factores
como la poblacién creciente, los recursos finitos
y la economia lineal. La primera es enfrentarse a


https://sdgs.un.org/goals
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx?utm_campaign=SAC190&utm_source=Stone%20Junction
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/pages/default.aspx?utm_campaign=SAC190&utm_source=Stone%20Junction
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estos retos con la tecnologia. Los fabricantes que
buscan reducir sus desechos suelen encontrarse
con conceptos de la Industria 4.0 —los sistemas
ciber-fisicos, el big data o el Internet de las cosas
(IoT, por sus siglas en inglés)— como la solucién
para sus objetivos.

Sin embargo, esto deja de lado el hecho de que la
mayoria de fabricantes atin deben aplicar ma-
quinas modernas con capacidades digitales a sus
operaciones de torneado de acero.

La mayoria de productores conocen la impor-
tancia de la eleccién de la calidad de la plaquita,
para incrementar la eficiencia y productividad
de sus operaciones de torneado de acero; y como
afecta al rendimiento general y la duracién de la
herramienta. No obstante, muchos no dan con la
solucién porque no tienen en cuenta todo el con-
cepto de la herramienta: desde plaquitas avanza-
das hasta portaherramientas y soluciones digitales
faciles de adoptar. Cada uno de estos factores
puede ayudar a convertir el torneado de acero en
mas sostenible, reduciendo el consumo energético
y minimizando los desechos.

Velocidades de corte reducidas

Los fabricantes se enfrentan a una serie de retos
en sus operaciones de torneado de acero. Estos
incluyen crear mas piezas por filo de una Gnica
plaquita, incrementar el volumen de viruta, redu-
cir los tiempos de ciclo, optimizar los niveles de
inventario y, obviamente, minimizar los desechos
materiales.

Pero, ¢y si hubiera una forma de superar estos
retos de forma sostenible? Una forma de reducir
el consumo energético es reducir las velocidades
de corte. En muchos casos, los fabricantes pue-
den mantener la productividad incrementando
proporcionalmente la velocidad de avance y la
profundidad de corte. Ademas de ahorrar energia,
esto también resulta en herramientas mas dura-
deras. En los procesos de torneado de acero, Sand-
vik Coromant ha descubierto que un incremento
medio de la vida util de la herramienta del 25%,
combinado con un rendimiento fiable y predecible,
puede minimizar el desperdicio de material tanto
de la pieza como de la plaquita.

Elegir la calidad de plaquita correcta resuelve
gran parte del problema. Este es el motivo por el
que Sandvik Coromant incorpora ahora una par
de nuevas calidades de metal duro de torneado P,
llamadas GC4415 y GC4425, a su gama. GC4425
ofrece mayor resistencia al desgaste, resisten-
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cia térmica y tenacidad, mientras que la calidad
GC4 415 ha sido diseflada para complementar a
GC4425 cuando sea necesario mejorar el rendi-
miento o incrementar la resistencia térmica.

Cabe mencionar, que ambas calidades pueden
emplearse en materiales tenaces como el Inconel y
los aceros inoxidables aleados ISO P, especialmen-
te complejos y dificiles de mecanizar. La calidad
correcta puede ayudar a mecanizar mayor nimero
de piezas en producciones en serie o procesos de
produccién por lotes.

La calidad GC4425 proporciona una seguridad
del proceso extremadamente elevada gracias a
su capacidad de conservar un filo intacto. Dado
que la plaquita puede generar méas piezas por filo,
se consume menos metal duro para mecanizar
el mismo nimero de componentes. Ademas, las
plaquitas con un rendimiento regular y predecible
evitan dafiar la pieza, lo que minimiza el desecho
de material de la pieza. Ambas ventajas reducen la
cantidad de residuos producidos.

Asimismo, con ambas GC4425 y GC4415, el
sustrato y el recubrimiento de la plaquita han sido
desarrollados para resistir mejor las altas tem-
peraturas. Esto reduce el efecto provocado por el
desgaste excesivo y, como resultado, el material
es capaz de mantener la linea del filo a mayores
temperaturas.

No obstante, los fabricantes también deben
plantearse usar refrigerante con la plaquita. Si se
utiliza una herramienta con funcién de suministro
de refrigerante por arriba y por abajo, apagar el
refrigerante por arriba puede ser beneficioso en
algunas operaciones. Las principales funciones del
liquido de corte son la evacuacién de la viruta, la
refrigeracién y la lubricacién entre la herramienta
y el material de la pieza.

Si se aplica correctamente, maximizara la
produccién, aumentara la seguridad del proceso
y mejorara el rendimiento de la herramientay la
calidad de la pieza. Usar portaherramientas con
suministro de refrigerante interior también puede
mejorar la vida til de la plaquita.

Entre capay capa

GC4425 y GC4415 contienen una capa de la segun-
da generacion de Inveio®, un recubrimiento de
deposicién quimica en fase de vapor de alimina
(AL0,) texturizado, desarrollado para mecani-
zado. Examinar el recubrimiento Inveio con el
microscopio revela que la superficie del material
se caracteriza por la orientacién unidireccional del
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cristal. Asimismo, la orientacién del cristal ha sido
mejorada considerablemente con el recubrimiento
Inveio de segunda generacién. Ahora, incluso mas
que antes, cada cristal de la capa del recubrimien-
to de aliimina estd alineado en la misma direccién,
lo que crea una barrera mas resistente en la zona
de corte.

Inveio dota a la plaquita de una gran resistencia
al desgaste y mayor vida 0til. Las herramientas
mas duraderas, obviamente, son mejores para
reducir el coste por pieza. Ademas, el sustrato de
metal duro del material contiene gran cantidad de
metal duro reciclado, convirtiéndolas en las cali-
dades mas respetuosas con el medio ambiente.

Para poner a prueba estas afirmaciones, la ca-
lidad GC4425 ha sido probada por los clientes de
Sandvik Coromant en tests previos a la salida al
mercado. Entre ellos se encuentra una empresa de
ingenieria general que aplicaba una plaquita de la
competencia y la plaquita GC4425 a la fabricaciéon
de cilindros de presién. La calidad ISO P se sometia
a mecanizado exterior axial continuo y semiaca-
bado a una velocidad de corte (vc) de 200 m/min,
una velocidad de avance (fn) de 0,4 mm/rev y una
profundidad (ap) de 4 mm.

MoLD

Los fabricantes suelen medir la vida atil en
funcién del nimero de piezas mecanizadas (pzs).
Mientras la calidad de la competencia mecaniz6
12 piezas antes de desgastarse por deformacién
plastica, la plaquita de Sandvik Coromant produjo
18 piezas y, de este modo, mecanizd un 50% mas
con un desgaste estable y predecible.

Este ejemplo demuestra los beneficios alcan-
zables si se ainan todos los elementos de meca-
nizado idéneos, y como las recomendaciones de
primera eleccién de las herramientas y los datos
de corte, de un colaborador de confianza como
Sandvik Coromant, pueden ayudar a alcanzar
seguridad del proceso y reducir el tiempo perdi-
do en encontrar las herramientas correctas. Las
herramientas online, tales como CoroPlus® Tool
Guide también han demostrado ser muy utiles a
la hora de ayudar a los fabricantes a encontrar las
mejores calidades y plaquitas de torneado para sus
requisitos.

Para la supervisién del proceso, Sandvik Coro-
mant también ha desarrollado el software Coro-
Plus® Process Control, que permite controlar el
proceso de mecanizado en directo y actuar confor-
me a los protocolos programados si se producen


https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/coroplus-toolguide/pages/default.aspx?utm_campaign=SAC190&utm_source=Stone%20Junction
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/coroplus-toolguide/pages/default.aspx?utm_campaign=SAC190&utm_source=Stone%20Junction
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/coroplus-processcontrol/pages/default.aspx?utm_campaign=SAC190&utm_source=Stone%20Junction
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/products/coroplus-processcontrol/pages/default.aspx?utm_campaign=SAC190&utm_source=Stone%20Junction
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situaciones especificas como, por ejemplo, detener También estd el programa de reciclaje de metal
la méaquina o sustituir una herramienta de corte duro de Sandvik Coromant, disponible para todos
desgastada. nuestroS clientes en cualquier parte del mundo.

La empresa compra de nuevo las herramientas
El circulo completo rotativas y las plaquitas desgastadas indistinta-
Esto nos lleva a la segunda recomendacion de las mente del origen. Esto es realmente necesario si
NU a favor de unas herramientas mas sosteni- se tiene en cuenta lo escasas y finitas que son las
bles: pasar a una economia circular, en la que los materias primas a largo plazo. Por ejemplo, se
productos desechables se convierten en materia estima una reserva de tungsteno de alrededor de
primay se reintroducen en un ciclo de recursos 7 millones de toneladas, lo que resulta en alre-
neutros. Es cada vez mas evidente que la economia dedor de 100 afios de consumo. La iniciativa de
circular es segura a nivel medioambiental y renta- reciclaje ha acercado a Sandvik Coromant a una
ble para los fabricantes. circularidad del 80% a través del programa de

Esto incluye el reciclaje de herramientas de me- recuperacién del metal duro.
tal duro enterizas: al fin y al cabo, todos salimos A pesar de la incertidumbre del mercado actual,
ganando si mantenemos las herramientas usadas los fabricantes no deben olvidar sus obligaciones,
fuera de los vertederos y desguaces. GC4415 'y entre las que se incluye la RSC. Afortunadamen-
GC4425 contienen una considerable cantidad de te, con un nuevo enfoque y las plaquitas de metal
metal duro reciclado. Hacer herramientas nuevas duro correctas, los fabricantes pueden mejorar su
a partir del metal duro reciclado, consume un 70% sostenibilidad sin comprometer la seguridad del
menos energia que crearlas de materias primas proceso, y lo hacen de forma incluso mas efectiva
puras, y también implica una reduccién del 40% ante los retos a los que se enfrentan los mercados
en emisiones de didxido de carbono. debido a la COVID-19.
FABRICAMOS:

ESCANER 3D PARA MAQUINAS PARA EL

DESENGRASE, LAVADO

FABRICACION DE MOLDES N TR oD DS

INDUSTRIALES
D|SENO’ |NGEN|ER|A |NVERSA’ Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
, Secar... Todo tipo de piezas
CONTROL DE CALIDAD Y VERIFICACION eliminando: Oxidos, fangos,

pastas de pulir, pegamentos,

virutas, ferrichas,

PIDE UNA DEMO info@asorcad.es - 935707782 aceites, grasas, polvo...
EI! maquinas de tipo: ], CABINAS |

TUNEL, ROTATIVAS,

CUBAS, CABINAS,

TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

= = Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408
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LA MAQUINA-HERRAMIENTA VUELVE
A CRECER EN UN COMPLICADO 2022

e L.a enorme incertidumbre no ha podido frenar la robusta entrada de pedidos, que garantiza
una buena actividad productiva en 2023.
* La captacion de nuevos pedidos y la defensa de la rentabilidad serdn los factores
determinantes en 2023.

José Pérez Berdud, -
presidente de AFM Cluster. <=

Facturacion y exportaciones (datos provisionales)
El sector de fabricacién avanzada y maquinas he-
rramienta ha alcanzado en el afio 2022 una cifra de
facturacién de 1.723,83 millones de euros, lo que
supone un incremento del 9,7% sobre los datos de
2021. Ha sido un afio marcado por la inflacién, el
alza de costes de materias primas y energia, y los
enormes problemas de aprovisionamiento, que

se vieron agudizados por la guerra en Ucrania. La
cartera acumulada a lo largo de 2021y la potente
entrada registrada en el propio 2022, han permiti-
do al sector superar en gran parte tales reveses.
Los dos principales subsectores, arranque y
deformacion, han crecido de manera similar, tras
varios afios en los que la deformacién ha sufrido
sucesivas bajadas, arrastrada por la paraliza-

cién de proyectos en el sector de automocion. La
recuperacion de actividad de los fabricantes de
automéviles y la demanda procedente de los sec-
tores energético, aeronautico, bienes de equipo y
metalmecanica en general han impulsado ambos
subsectores.

MOLD

La exportacién también crece de manera nota-
ble, casi un 10%, llegando a los 1.364,6 millones
de euros, el mejor dato de la historia. También

en las exportaciones destaca el crecimiento casi
idéntico de arranque y deformacion. Los princi-
pales destinos de nuestras ventas en el exterior
han sido: Italia, Alemania, EEUU, Francia y China,
seguidos de México, Portugal y Turquia. A destacar
la espectacular cifra de ventas alcanzada en Italia,
la mayor registrada, merced a los programas de
incentivacioén de la inversién productiva impulsa-
dos desde su gobierno.

En palabras del presidente de AFM Cluster, José
Pérez Berdud: “2022 ha resultado un afio verdade-
ramente complejo. Pese a que comenzamos el ejer-
cicio con una buena carga de trabajo, la estructura
de costes de los pedidos en curso se veia sacudida
por los incrementos de precios que sufriamos desde
hacia meses. Adicionalmente, la invasién de Ucra-
nia hizo tambalear los cimientos de la confianza
internacional. A la tragedia humana se sumé otro
incremento extraordinario de los costes, cancela-
ciones de actividad con Rusia y su esfera, y gran in-
certidumbre acerca del devenir de la economia y de
la industria. Sin embargo, tras las dudas iniciales, y
contra todo prondstico, el afio siguié trascurriendo
con paso firme, y mes a mes la actividad industrial
de diversos sectores y la demanda de tecnologias
de fabricacion se ha mantenido robusta. El afio ha
cerrado con buena actividad y por encima de lo que
preveiamos en nueva captacion, lo que nos garanti-
za una arrancada de 2023 interesante”.

Captacion de pedidos

Los pedidos han crecido en 2022 un 11,28%, con
una clara recuperacion de la captacién en defor-
macién, manteniendo también el arranque un
buen tono. Nos hallamos ante la mejor captacién
acumulada de la serie histoérica en términos abso-
lutos, que seria la segunda mejor si dedujéramos
los efectos de la inflacién.
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Los pedidos procedentes del exterior, también en
cifras interesantes, crecen un 13,25%. Es resefia-
ble la demanda recibida desde China, Alemania,
EEUU, México e Italia. Los pedidos domésticos
retroceden levemente (-3,3%), manteniendo
practicamente la cifra del ejercicio anterior.
Respecto a los sectores cliente, destaca la recupe-
racién de las inversiones en el sector de automo-
cién, que estan tirando fuertemente de nuestros
fabricantes del subsector de deformacién. Tam-
bién la aeronautica ha retomado sus programas de
fabricacién que quedaron paralizados por efecto
de la pandemia. Junto a ellos, el sector energético,
el metalmecanico en general y los bienes de equipo
ofrecen asimismo buenas perspectivas.

El consumo interior, nuestro perpetuo talén de
Aquiles, crece un 31,7% por efecto de las impor-
taciones, aunque desde unas cifras muy modestas
y menos de lo deseable, para un pais que necesita
maés industria y mejor equipada.

Prevision 2023

Las previsiones para el cierre de este afio son razona-
blemente optimistas teniendo en cuenta las intere-
santes carteras de pedidos que manejan las empresas
del sector. Probablemente la cifra de facturacién al
cierre del afo tendra un crecimiento cercano al 5%.
Aunque alguno de los paneles de prospectiva que
manejamos habitualmente apuntan a una cier-

ta desaceleracion, parece que se tratara de algo
transitorio que se superara con cierta agilidad. Si
estas previsiones se cumplen, sera la rentabilidad
el aspecto a cuidar en estos meses. La gran batalla
sera fabricar los pedidos que tenemos en cartera, a
tiempo y de manera eficiente, en un momento en
que esto es realmente complicado.

El director general de AFM Cluster, Xabier Ortueta,
explica: “Debido a las medidas de enfriamiento

y control de la inflacién, esperamos una ralen-
tizacion de la economia en 2023, que nos llevara
muy probablemente a una caida en la entrada de
pedidos. De cualquier modo, y pese a que hemos
aprendido que no son buenos tiempos para previ-
siones, nuestros paneles de prospectiva acotan la
duracién y la profundidad de dicha caida. Aunque
cautos, somos moderadamente optimistas y con-
fiamos en que nuestras actuales carteras y nuestro
posicionamiento en sectores estratégicos como el
de energia, aeroespacial, bienes de equipo o au-
tomocidén, nos permitan aguantar bien el afio. Por
otro lado, la necesidad de asegurar las cadenas de
suministroy el “friendshoring”, apuntan a nuevas
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e interesantes inversiones en equipamiento que
deberemos aprovechar para seguir creciendo”.

Ejes estratégicos: personas, digitalizacion

y sostenibilidad

El futuro de la fabricacién avanzada pasa por
afrontar con éxito tres grandes retos: atraery
cuidar a las personas mas cualificadas, promover
una digitalizacién rentable y eficiente para la in-
dustria, y ahondar en la implantacién de procesos
cada vez mas respetuosos con el medio ambiente,
que reduzcan nuestra huella de carbono y la de
nuestros clientes y proveedores. Estos son los pro-
yectos estratégicos que la asociacién impulsa con
sus empresas asociadas para garantizar la compe-
titividad y sostenibilidad del sector.

El presidente de AFM Cluster afiade al respecto:
“A nuestros retos habituales relacionados con la
gestion, innovacién e internacionalizacién, los
ultimos afios se les han unido otros tres drivers
transversales para toda la industria, pero que tie-
nen un especial impacto en la nuestra. En primer
lugar, el talento, factor principal en un sector
altamente tecnificado, complejo y competitivo.
Hemos de ser verdaderamente activos en mostrar
y demostrar el interesante elenco de recorridos
profesionales que ofrece el sector. Necesitamos
ser atractivos para los jévenes, seguir cuidando
nuestras plantillas e incorporar decididamente a
mujeres en los talleres.

Ademas, la digitalizacién, tanto de nuestros pro-
ductos como de los procesos, debe contribuir con-
tundentemente a aportar rentabilidad a nuestros
clientes, con implantaciones sencillas y de retor-
nos rapidos. Hablamos de democratizar la digita-
lizacién, y para ello necesitamos que la industria
comprenda la importancia de contar con datos que
lo hagan posible. Por Gltimo, como sector tractor
de soluciones energéticas sostenibles, debemos
construir los mensajes y las estrategias que nos
permitan trasladar reducciones significativas de la
huella de carbono a nuestros clientes.”

EMO Hannover 2023

Este afio el sector se reunira en Hannover, Ale-
mania, del 18 al 23 de septiembre en el principal
certamen mundial para las tecnologias avanzadas
de fabricacidn, la feria EMO. Seran mas de 50 las
empresas espafiolas que participaran en la feria con
una ocupacion superior a los 5.000 m2 de superficie
expositiva neta en la que presentaran sus Gltimas
novedades y avances tecnoldgicos. La feria dedica-
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ra adicionalmente espacios especiales a secciones
tematicas acerca del futuro de la conectividad, la
fabricacién aditiva, el futuro de la sostenibilidad en
la fabricacién y un espacio abierto de cobots, robots
colaborativos y sus aplicaciones mas innovadoras.

Un cluster consolidado con mas de 700 empresas
Con la incorporacién de STECH (Asociacién de
Tecnologias Inteligentes para la Fabricaciéon
Avanzada) en el afio 2022, AFM Cluster completd
la cadena de valor del manufacturing: fabricantes
de tecnologias de fabricacién como son la méaqui-
na-herramientay la impresién 3D, las herramien-
tas de mano y los mecanizadores —que son tanto
clientes como proveedores competentes de los
primeros—, las startups con orientacién indus-
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trial y todas las tecnologias de automatizacion y
digitalizacién industrial, conformando un sustrato
primordial para la industria. Mas de 700 empresas
que constituyen el conglomerado industrial mas
grande y uno de los mas potentes de nuestro pais.

Eventos

¢ 5 DE MAYO: Asamblea General y Dia de la Fabri-
cacion Avanzada, San Sebastian 25-27 DE MAYO:
ECTA CONFERENCE, San Sebastian.

¢ 6-8 DE JUNIO: Feria +INDUSTRY, Bilbao.

¢ 18-23 DE SEPTIEMBRE: Feria EMO, Hannover,
Alemania.

¢ 25-27 DE OCTUBRE: 230 CONGRESO DE FABRI-
CACION AVANZADA Y MAQUINAS-HERRAMIENTA,
San Sebastian.

DATOS PROVISIONALES 2022

TOTAL SECTOR

TOTAL PRODUCCION *
Maquinas de arranque
Maquinas de deformacién
Componentes

Herramientas

Otras mdquinas

Otros servicios

TOTAL EXPORTACION

Export maquinas de arranque
Export maquinas de deformacion
Export componentes

Export herramientas

Export otras maquinas
Export otros servicios

Ventas interior

Export / Produccion

.millones de €

2022 2021 2221
1.723,83 1.571,20 9,71%
777,79 681,98 14,05%
321,51 295,94 8,64%
267,53 249,96 7,03%
132,94 130,75 1,67%
133,81 129,19 3,58%
106,12 99,25 6,92%
1.364,58 1.241,47 9,92%
716,98 637,43 12,48%
219,64 194,10 13,16%
175,19 170,04 3,03%
73,71 70,12 5,12%
110,10 105,75 4,11%
68,96 64,03 7,70%
396,30 438,47 -9,62%
79,16% 79,01%

* Deducida la parte de componentes y accesorios que se incorporan a maquinas-herramienta nacionales.

PRODUCCION

* Datos provisionales
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. millones de €

EXPORTACION
L2389, 777

1L 715,110 183639
1.647,86 1,283,858
1.324,12 1.006,01
1.571,20 1.241,47
1.723,83 AL 2157 56
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MAQUINAS-HERRAMIENTA

TOTAL PRODUCCION

Arranque 717,19
Deformacion 304851l
TOTAL EXPORTACION 936,62
Arranque 716,98
Deformacion 219,64

INFORMACION

. millones de €

Export / Produccion 85,20%
Importaciones 474,54
Consumo aparente* 672,82

* Produccion - exportaciones (excl. mag. usada, 35,6mE€) + importaciones

COMPONENTES Y EQUIPOS

TOTAL PRODUCCION
TOTAL EXPORTACION

Export / Producciéon 65,48%

HERRAMIENTAS

TOTAL PRODUCCION
TOTAL EXPORTACION

Export / Produccién 55,45%

OTROS SERVICIOS

TOTAL PRODUCCION
TOTAL EXPORTACION

2022

106,12
68,96

Export / Produccién 64,98%

Exportacion espanola de maquinas-herramienta por paises en 2022
(porcentaje sobre el total)

2021 % 22/21
977,92 12,41%
681,98 14,05%
295,94 8,64%
831,53 12,64%
637,43 12,48%
194,10 13,16%

85,03%
332,62 42,67%
510,81 31,72%

. millones de €
2021 % 22/21

249,96
170,04

7,03%
3,03%

68,03%

.millones de €
% 22/21

1,67%
5,12%

53,63%

. millones de €
% 22/21

6,92%
7,70%

64,51%

mITALIA: 14,30%

EALEMANIA: 12,91%

mUSA: 9,57%

® FRANCIA: 7,35%

m CHINA: 7,26%

u MEXICO: 6,32%

" PORTUGAL: 5,54%
TURQUIA: 4,7%
OTROS: 32,05%

MoLD
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NOTICIAS HASCO
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Unidades de molde estandar HASCO con innovacion digital

En la fabricaciéon de moldes moderna, es impor-
tante identificar rapida y facilmente los compo-
nentes individuales en los moldes de inyeccién, y
tener un acceso rapido a detalles completos sobre
los componentes para ahorrar tiempo y costos.

Como proveedor de servicios completos para la fa-

bricaciéon moderna de moldes, HASCO siempre esta
dispuesto a ofrecer innovaciones orientadas al mer-
cado. Con la introduccién de una etiqueta de molde
en productos técnicamente exigentes HASCO ofrece
a sus clientes una solucién digital inteligente, que
representa un valor afiadido significativo para las
unidades de molde seleccionadas.

Identificacion digital de productos y a prueba

de falsificaciones

Lanueva etiqueta de molde HASCO A5910/... esta
provista de RFID Tag (identificacion por radiofre-
cuencia) y permite la digitalizacién facil y fiable de
elementos normalizados estandares originales de
HASCO en herramientas de moldeo por inyeccion.
Mientras que los codigos de barras o los c6digos QR
se pueden copiar facilmente, la etiqueta de molde
ofrece una identificacién inequivoca con una certi-
ficacién de origen a prueba de falsificaciones.

Instalacion correcta a través del acceso directo
atoda la informacién del producto

La etiqueta de molde HASCO permite el acceso di-
recto a toda la informacién relevante del producto,
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como la referencia del pedido, la categoria del pro-
ducto, el tipo de producto, el nimero de material

o el tamafio maximo del molde, para garantizar la
instalacion correcta de estos normalizados. Ademas
de una hoja de datos de seguridad, el usuario tiene
todas las piezas de repuesto relevantes disponibles
de un vistazo. Los datos CAD y las animaciones de
productos completan el paquete de informacion.

El primer paso fue digitalizar la gama de expul-
sores de dos etapas Z169/... - Z1698/... y equipar-
los para la identificaciéon RFID. Las etiquetas de
molde se instalan en fabrica y se vinculan en la
entrega directamente con el pedido del cliente.

La etiqueta de molde HASCO se puede leer con
cualquier smartphone moderno a través de la nue-
va aplicaciéon HASCO.

Siempre un paso por delante

HASCO es el primer proveedor de elementos
normalizados en el mercado que presenta esta
solucién inteligente, definiendo una vez mas el
estandar con la creciente digitalizacién en el mun-
do de la fabricacién de moldes.
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La App de HASCO presenta un nuevo diseiio con innovadoras funciones

WFC Sean

La nueva HASCO App mejorada con numerosas
e interesantes funciones esta disponible para su
descarga gratuita. Ofrece a fabricantes de moldes,
técnicos, constructores, compradores, profesores,
estudiantes y alumnos abundante informacién
practica para todo lo relacionado con la fabrica-
cién de moldes.

Esta préctica aplicacion convence con un disefio
moderno, una navegacién mas rapida, herramientas
de uso sencillo y numerosas funciones innovadoras.

Las siguientes funciones clave se pueden abrir
desde el meni HASCO

* Seleccién del material de trabajo

e Traslacion de los valores de dureza

e Normas de tolerancia DIN/ISO para ejes y orificios
e Herramienta para el disefio y las dimensiones de
los cilindros de bloqueo

e Herramienta de roscado para identificar pasos,
diametros de exterior, de nucleo o de filete

* Calculadora de datos corte para calcular facil-
mente los datos de fresado relevantes

* Calculadora de cartuchos de calefaccién para
calcular la potencia calorifica necesaria

* Calculadora de placas de aislamiento térmico
para calcular la temperatura de la superficie

Ahora también con:
* Escaneo NFC para una identificacién fidedigna
de los productos originales HASCO

Podra consultar desde su smartphone las Glti-
mas noticias, videos de productos y anuncios de
empleo en todo momento y en cualquier lugar con
solo unos clics. En caso necesario, puede localizar
ala persona de contacto de forma rapida y sencilla.

La promesa de HASCO — Su garantia

“Lo prometido es deuda” es uno de los principios
maés importantes para HASCO.

Como proveedor total de gama completa para
la construccién de moldes y herramientas, ubica-
do en Liidenscheid, Alemania; apostamos por la
agilidad, innovacién, simplicidad y rendimiento.
Nos enfocamos en nuestros clientes, es nuestra
prioridad ofrecer calidad y confianza y lo estamos
aplicando des de 1.924.

Nuestro almacén automatizado alberga un espa-
cio para 5.000 pallets, que aseguran una rapida
disponibilidad y rapidez de respuesta. El almacén
automatizado, las maquinas de produccién y las
unidades de transporte, garantizan una fabri-
cacién automaética desde el momento en el que el
pedido entra en nuestro sistema.

Nuestro personal con una gran experiencia en
la fabricacién de moldes e inyeccion, les apoyan
y aconsejan durante todo el proceso del pedido —
como norma el tiempo de respuesta es de menos

Sencillo.
Rapido.
Fiable.

de dos horas. Nuestro portal HASCO esta dispo-
nible 24/7 para ayudarles en todo lo que necesiten.

Se pueden hacer entregas en 24 horas y hay
un 99% de disponibilidad de producto en nue-
stro almacén. HASCO hace unos 600 envios cada
dia a nivel mundial y envia 200 pallets diarios
con 3.800 articulos.

Tomamos en serio nuestra promesa. Después de
todo nuestra promesa es su garantia.

MOLD
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Ampliacion de la gama de refrigeracion HASCO con el sistema de EE. UU.

A través de continuos desarrollos nuevos y futuros
y orientados al mercado, HASCO puede ofrecer una
de las mayores gamas de sistemas de refrigeracién
en el campo de la fabricacién de moldes.

El catélogo ahora se ha ampliado atin més, consta
de numerosos componentes estandar, un rango de
alta temperatura, el sistema Push-Lok, los rangos
de acero inoxidable y de clean-break, asi como un
innovador sistema de acoplamiento multiple.

Nuevo — Rango de refrigeracion, sistema de EE. UU.
Con el nuevo sistema USA, HASCO extiende su ser-
vicio con un estandar global. La excepcional varie-
dad de posibilidades de combinacién de boquillas,
acoplamientos, manguitos y mangueras permite
soluciones orientadas al futuro, para todos los
desafios en la tecnologia de refrigeracion.

Los mas altos estandares de calidad permiten
la compatibilidad en todo el mundo

Como empresa certificada segiin DIN ISO 9001,
HASCO concede gran importancia a la maxima

calidad de las materias primas y a los
controles de calidad constantes. Las
tolerancias de fabricacién muy
ajustadas permiten una com-
patibilidad global, mientras
que el etiquetado in-
equivoco del producto
garantiza una traza-
bilidad del 100% y los
maximos estandares
de seguridad en el en-
friamiento del molde.

Los productos de alta calidad siempre deben
ir acompafiados de un servicio de primera clase.
Esto comienza en HASCO con un asesoramien-
to profesional y personalizado, un uso simple
y facil del Portal HASCO, con acceso directo a
la disponibilidad del producto y al servicio de
pedidos 24/7.

Con 50 afios de experiencia, HASCO es el socio
especialista lider en el campo de la tecnologia de
refrigeracion.

INFORMACION ACTUALIZADA
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PUEDE DESCARGAR TODOS LOS NUMEROS GRATUITAMENTE EN:

WWW.PEDECA.ES

Si nos envia
un email a
pedeca@pedeca.es
le afiadimos en el
correo de distribucién #
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PORTAMOLDES

=

ELEMENTOS NORMALIZADOS

»19 8l

PIEZAS ESPECIALES

AP

KNARR.com

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes.

GUIA DE COMPRAS

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo:
TUNEL, ROTATIVAS,
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de

laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

\%/ : ,_‘5 thy
] 5}\\
S xS Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU['@I'm/'C www.bautermic.com
V

SA. = comercial@bautermic.com

TUNELES

ESCANER 3D PARA
FABRICACION DE MOLDES

DISENO, INGENIERIA INVERSA,
CONTROL DE CALIDAD Y VERIFICACION

PIDE UNA DEMO info@asorcad.es - 935707782

MOLD
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Nitruracion Baja Presion
Nitruracion Ionica

Cementacion Baja Presion

EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com

¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Febrero 2023
HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACIiO m C/ Arboleda, 14 - Local 114
— = . 5 28031 MADRID
Tel. 19133252 95
B Temple G
Ariphe fias - ) Fax : 91332 81 46
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido . .
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
N s_"'da‘_’"'a Brazing o Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
: Sinterizado metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
MIM
]
(]
]

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies <™

4
[

: : J
Magquinaria y consumibles para granallado, =
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.

Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgi
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

INSTRUMENTOS DE MEDICION Y CONTROL

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

simulacién
del proceso de moldeo

METAL

todos los procesos: HPDC, LPDC, Thixocastig...
llenado, Solidificacién, Stress térmico
optimizacion del proceso

r 3\ oan -r J :
PLASTICO
todos los procesos de inyeccion
estudio de la defectologia especifica
cualquier material

caracterizacion de materiales
optimizacion

simulaciones y proyectos
INGENIERIA Y CONSULTORIA

SIMULAGIONES TECNICAS

SOFTWARE DE SIMULACION

www.simulacionesyproyectos.com

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

F o 109e),

| Continuing to build the future with you

R YAMAWA

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino

también un excelente servicio técnico.
ERVIN .

(¢) Desgaste reducido 100 Y
@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

@ Maxima productividad, minimo coste

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes CFC
Fundicién acero inoxidable refractario

ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

Utillaje forming

93399 30 15
Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona

sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com 2 APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA

Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 jnfo@aplitec-tt.com www.aplitec-1t.com

- Reg ésfera.
I Sieision g raler

B

MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, S.L.

Pol. Ind. Can Ribd, C/Isidre Nonell,5
08911—Badalona

Tel: 93 464 0178

www. mpe.es  info@mpe.es

gl —

’ 4 V}\»
(delfincomponentes |

.
Poligono Sondikalde www.delfincomponentes.com
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544 -

———
Mov.+34 696460753 ——— ——
s =

/%/5///

CENTROS DE FRESADO COMPACTADORA/BRIQUETADORA
Y TALADRO PROFUNDO DE VIRUTA

elfincomponentes@delfincomponentes.com

Fabricamos hornos y estufas industriales tgcno
Modelos sténdars y especiales | piro°
www.tecnopiro.com

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple y revenido en alto vacio. «» Temple por induccién.
B - Temple y revenido en sales. « Estabilizados, normalizados, recocidos.

« Temple y revenido en pote. « Estabilizado por vibracién.

« Nitruracién y nitrocarburacién. « Cementacién gaseosa

« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAL, S.A.

C/ Ibarra 15 Tfno: 94 625 12 08

48300 GERNIKA —BIZKAIA Fax: 94 625 59 31 ) )
Hornos del Vallés, S.A T/ 936 926 612 www.metaltermica-gai.com Email: metaltermica@metaltermica-gai.com
Barcelona (Spain) hdv@tecnopiro.com

b
h
b
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£ A www.nikkotools.com
www.hoﬁrhann-group.com Ab

/5 Hoffmann Group

Seguro ante cualquier imprevisto
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EN EL PROXIMO NUMERO

ABRIL

N° especial ADVANCED MACHINE TOOLS (Barcelona).
N° especial EMAF (Oporto).
N° especial EQUIPLAST (Barcelona).
N° especial INDUSTRY LIVE (Madrid).
Mecanizado en aerondutica. Maquinas-herramienta.
Aceros. Plaquitas. Fabricacién aditiva.

MOLD
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