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ASKCHEMICALS a

Su base de
sostenibilidad.

Para dominar la sostenibilidad y garantizar productos seguros vy fiables, ASK Chemicals apoya a las fun-
diciones a lo largo de toda la cadena de produccion con conocimientos técnicos orientados al futuro.
Nuestra experiencia y nuestras soluciones sostenibles lideres le ayudaran a superarse a si mismo.

VISITENOS EN GIFA 23! PABELLON 12, STAND A22

Lisa McKay
Global ESG Manageiis

BE AHEAD.
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Nuestra Portada

El proceso de fundicion a alta presién (HPDC) es muy atractivo para el comprador de piezas de fundicion,
ya que ofrece unos indices de produccién rapidos junto con unos costes de produccion optimizados. En
los Ultimos 15 afios se han producido avances significativos en el desarrollo de herramientas, procesos y
aleaciones que han permitido a HPDC fabricar componentes de alto rendimiento. A medida que las piezas
DESGASIFICADO de fundicién se hacen mas complejas y algunas secciones de pared se hacen més pesadas, la ventaja de la
velocidad de enfriamiento muy rapida se reduce y los defectos de fundicién que se ven mas cominmente
en la fundicién por gravedad y en la fundicién en arena se experimentan ahora en las piezas de fundicién

a alta presion. La tendencia actual a tratar térmicamente y soldar componentes pone mayor énfasis en los
requisitos de calidad interna y ahora se aplican niveles crecientes de inspeccién y medicién para separar las
piezas defectuosas. Un factor clave para satisfacer estas nuevas exigencias de calidad es comenzar con una
limpieza de la masa fundida de alta calidad. Foseco ofrece una gama completa de productos que permiten
a las fundiciones HPDC superar estas crecientes exigencias.

www.foseco.com
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SENTIMIENTO DE LA INDUSTRIA
EUROPEA DE LA FUNDICION.
FEBRERO DE 2023: ; CRISIS CANCELADA?
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| Indicador de Sentimiento de la Industria

de la Fundicién Europea (FIST) registra un

aumento significativo, correccién con un plus
de 2,76 puntos de indice en febrero. La tendencia
positiva contintia asi para el cuarto mes consecuti-
vo, llevando el indice a un valor de 105,9 puntos. El
principal impulsor de este impulso alentador han sido
recientemente las fundiciones de hierro. En general,
la evaluacién de la situacion comercial actual y las
expectativas estdn mejorando en todos los materiales.

Mientras tanto, estos tltimos, provenientes de

una base baja, muestran el aumento mas fuerte.
Aungque los pedidos entrantes han estado dismi-
nuyendo durante meses, la produccién de fun-
dicién se mantiene estable debido a existencias
suficientes. Mientras que los debates sobre politica
econdémica son predominantemente sobre grandes
corporaciones industriales, que son cada vez mas
escépticas de Europa como lugar de negocios a
favor de América del Norte, las desventajas de los

altos precios de la energia afectarén a la industria
europea progresivamente, si los politicos no lo-
gran un ajuste efectivo en el marco de condiciones.
El hecho de que hasta ahora se haya producido un
colapso fatal de la produccién en el sector manu-
facturero, evitado a pesar de los recortes drama-
ticos en la industria quimica y las fundiciones de
aluminio, y que no es de esperarse en la misma
medida en un futuro préximo como lo fue en el
otofio del afio anterior afio, sin embargo, no debe
verse como un claro general.

Mientras tanto, el Indicador de Clima Empresa-
rial (BCI) mantiene su nivel en febrero. El aumento
de 0.02 puntos lleva el indice a 0,72 puntos. En
general, la tendencia de produccién de los dltimos
meses fue mas positivo de lo esperado, mientras
que las expectativas de precios de venta para el
préoximo mes estan cayendo en un alto nivel.

Por CAEF- The European Foundry Association
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La solucion para el tratamiento de superficies

Granalladoras - Equipos de chorreado - Filtros de aspiracion

Aniversario

. Talleres ALJU, S.L.
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La cita tendra lugar del 6 al 8 de junio en Bilbao Exhibition Centre

CERCA DE 500 FIRMAS EXPOSITORAS
CONFIRMADAS HASTA LA FECHA
PARA PARTICIPAR EN +INDUSTRY 2023

os principales actores de la cadena de valor
L del Smart Manufacturing se reuniran del 6 al

8 de junio en +INDUSTRY 2023, la gran pla-
taforma industrial que acogera de forma simulta-
nea las ferias ADDIT3D, BeDIGITAL, MAINTENACE,
PUMPS&VALVES y SUBCONTRATACION, ademas
del apartado especifico dedicado al sector de sumi-
nistros y ferreteria industrial. Hasta la fecha, 489
firmas expositoras han confirmado su participacién
en el encuentro.
+INDUSTRY desplegara de forma sectorizada en
los pabellones 1y 3 de BEC las principales no-
vedades y avances en procesos de fabricacion y
suministros para la industria, digitalizacién y
fabricacién aditiva, ademas de equipamiento para
procesos industriales y los dltimos productos y
tecnologias para el mantenimiento de activos e
instalaciones.
Sera un escaparate de promocién completo y atrac-
tivo desde la perspectiva comercial y tecnolégica,
en la que participaran, entre otras, empresas cCOmo
JG AUTOMOTIVE, ALBERDI MEKANIZATU LANAK
SL, KL-KATEALEGAIA, EGA MASTER, VICINAY,
HEICO FASTENER, ABBYY, ZUCHETTI, CEGID,
PIXEL SISTEMAS, DELTECO, MAQUINSER, PEKOS
GROUP, TECNICA DE FLUIDOS, MEI VALVOLE,
BOSCH, ROSMIMAN y GENERAL DRIVER MOTOR.
Gracias a la participacién de estas y otras em-
presas y entidades, que ofreceran soluciones y

IN
DUS
TRY

propuestas comerciales que abriran el camino a
nuevos mercados y productos, representantes

de grandes firmas como ACCIONA, ACITURRI,
AIRBUS, AMPO, ARCELORMITTAL, ARTECHE,
BRIDGSTONE, CAF, EDP, GAMESA, GESTAMP,
HENKEL, IBERDROLA, ITP AERO, MERCE-
DES-BENZ, PEPSICO, PETRONOR, RENFE, SIDE-
NOR, SIEMENS, SOLVAY, TUBACEX, UNILEVER y
VOLKSWAGEN GROUP ya se han registrado para
visitar la feria.

En una industria, como es la avanzada, en cons-
tante desarrollo, mantenerse a la vanguardia de la
innovacion resulta fundamental para ofrecer pro-
puestas competitivas e innovadoras. Por ello, +IN-
DUSTRY ha reforzado su perfil como espacio para
los negocios y la transferencia de conocimiento,
gracias a un programa de conferencias multisec-
torial que abordara los aspectos clave relacionados
con las soluciones 4.0 para la industria, de la mano
de mas de medio centenar de especialistas de todo
el mundo.

Ademas, el programa de actividades incluird de-
mostraciones en directo, Innovation Workshops,
actividades de networking y encuentros B2B. En
estos Ultimos destaca la celebraciéon del XX En-
cuentro Europeo de la Subcontratacién Industrial,
uno de los mayores foros de entrevistas B2B con-
certadas del pais, en el que se celebraran en torno
a un millar de reuniones.
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SUSTAINABLE PROCESS SOLUTIONS

Los talleres de fundicion,
sector clave

La feria monografica internacio
nal lider en tecnologia de talle-
res de fundicion desde 1956 en
Dusseldorf. Las instalaciones de
talleres de fundicion, las maqui-
nas y las tecnologias ocupan el
nucleo central a lo largo de toda
la cadena de produccion. Con
mas de 750 expositores, GIFA es
el evento lider en innovacigne
de los proveedores de talle
de fundicion en el Bright World
of Metals.

Plataforma internacional

Un programa general con ejem-
plos practicos y ponencias de
expertos internacionales sobre
los retos de hoy y las solucio-
nes del mafana ofrece una
plataforma para el intercambio
de experiencias.

See you in Dusseldorf!

Expo-Diisseldorf Espaia, S.L.
WWW.g ifa.com €/ Fernando Garrido, 6 - Local

28015 Madrid - Spain
www.tbwom.com Tel. (0034) 915 944p586 M?SSG
Diisseldorf

info@expodusseldorf.com
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HYDRO CELEBRA EN BARCELONA
SU PRIMER ENCUENTRO EUROPEO DE
MUJERES EN EL SECTOR DEL ALUMINIO

* El evento, denominado Extrusion Europe Women Network, ha reunido a mds de 150
trabajadoras de Hydro Extrusion de toda Europa y de todos los niveles en la organizacion.

* Ha contado con la participacion de la CEO global de la compaiiia, Hilde Merete Aasheim,
asi como Ana Vdzquez, Vicepresidenta de la region Sur de Extrusion Europe.

e Se trata de una iniciativa creada con el objetivo de dar visibilidad, identificar prioridades y
establecer acciones para impulsar la presencia de talento femenino en el dmbito industrial.

ydro, compaiiia referente mundial en la indus-
H tria del aluminio, ha organizado con ocasién del

8 de marzo la Extrusion Europe Women Ne-
twork, el primer evento europeo que ha reunido a mas de
150 mujeres trabajadoras de la compafiia con el objetivo
de dar visibilidad al talento femenino, identificar puntos
de mejora y establecer planes de accién para impulsar su
presencia en el ambito industrial.

En el encuentro estuvieron presentes miembros del
equipo directivo a nivel regional y global, contando con la
participacion de la CEO mundial de Hydro, Hilde Merete
Aasheim, y de Ana Vazquez, Vicepresidenta de Hydro
Extrusion en la region Sur, asi como trabajadoras de
todos los niveles de la organizacion, incluidas operarias
de produccién.

Ademas, de las jornadas de debate y puesta en comin
y de otras actividades, la CEO ha visitado las plantas de
Hydro La Roca (Barcelona) e Hydro La Selva (Tarragona).

Durante la celebracién de la Extrusion Europe Women
Network, Hilde Merete Aasheim, CEO mundial de Hydro,
hadicho: “eventos como este son cruciales para crear un
espacio donde poder compartir experiencias, aprender
de otras compafieras y aportar ideas sobre como Hydro
puede mejorar en la atraccién, retencion y desarrollo del

talento femenino, en linea con nuestra estrategia sobre
diversidad e inclusion. La diversidad de género es una
parte vital de esta estrategia y, aunque la situacién es
muy variable de unas regiones a otras tratandose de un
sector muy masculinizado, hemos establecido como ob-
jetivo alcanzar en 2025 el 25% de mujeres trabajadoras.

En palabras de Ana Vazquez, vicepresidenta de Hydro
Extrusion en Espafia y Portugal, “es un orgullo ser los
anfitriones de este encuentro europeo organizado por
Hydro, ya que nuestra compaiifa mantiene una apuesta
decidida por la diversidad. En lo que respecta a la igual -
dad de género, hemos trabajado mucho en los tiltimos
afios para conseguir un entorno mas inclusivo en Espafia
y Portugal, incrementando el ratio de mujeres trabaja-
doras desde el 18,5% en 2018 al 32,3% actual -el mayor
de Hydro Extrusion Europe-, con presencia en todos los
niveles de nuestra organizacion. El ritmo de contratacién
actual apunta a un 43,7%, y nuestra ambicién continuara
hasta alcanzar la misma representacion igualitaria entre
hombres y mujeres que vemos en nuestra sociedad. Con-
sidero que la participacién de las mujeres en el ambito
industrial es un claro valor afiadido que debemos poten-
ciar para contar con diferentes perspectivas y enriquecer
nuestra forma de abordar los desafios”.
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El evento celebrara su segunda edicion del 25 al 27 de octubre de 2023 en BEC

STEEL TECH, ENCUENTRO AL MAS ALTO
NIVEL PARA EL SECTOR DEL ACERO

mas de seis meses

para su celebracién,

Steel Tech, Congress
& Expo, cuenta ya con buena
parte de su contenido con-
gresual perfilado. La cita,
que se celebrara en Bilbao
Exhibition Centre los dias 25
a 27 de octubre, orientard sus
ponencias hacia la innova-
cién y la tecnologia en el sector del acero. La vision
de las empresas usuarias, los casos practicos y las
nuevas soluciones aportadas por empresas, seran
los protagonistas del programa.

El congreso se inaugurara con una sesién ple-
naria en torno a la Industria 5.0. Tras ella, y bajo
el titulo “Sostenibilidad”, el panel congresual de
la primera jornada abordara los grandes retos y
tendencias de la industria sidertrgica. En él se
trataran aspectos como el acero verde; la descar-
bonizacién (tecnologias de captura de CO,, trans-
porte, almacenamiento y uso de H, y; la economia
circular - gestion inteligente de los residuos; y a
las nuevas fuentes de energia.

El programa congresual del segundo dia se di-
vidira en dos sesiones: la primera de ellas estara
dedicada a las “Plataformas Colaborativas-Casos
practicos”, con ponencias sobre las soluciones lo-
gisticas, dependencia y colaboracién con otros sec-
tores, los servicios colaborativos, equipos y gestion
inteligente de proyectos. La “Resiliencia” sera la
protagonista del segundo panel de la jornada. Hipe-
rautomatizacién - ahorro de costes - (combinacién
entre automatizacion, el machine learning y la IA);
entornos multicloud; y ruptura de monolito (ana-
lisis predictivo, gestién de la energia - arquitectura
de microservicios) seran algunas de las tematicas
que se pondran sobre la mesa.

Al término de cada bloque congresual se lleva-
ra a cabo una mesa redonda centrada en “El foco
humano”, adaptando este tema de gran relevancia
a cada una de las sesiones.

Por su parte, en el area expositiva de STEEL
TECH estaran representadas empresas provee-
doras de los diferentes niveles de la cadena de
valor del sector siderargico, que dispondran de

CONGRESS
x EXPO

un espacio de calidad en el que poder dar a co-
nocer sus productos y servicios. Entre las firmas
expositoras confirmadas hasta la fecha destacan,
entre otras, Sarralle, Sorsa, Lechler, Kalfrisa,
Jaso Industrial Cranes, GH Cranes & Components,
Deguisay Ceit BRTA.

STEEL TECH combinara en un mismo espacio su
area congresual con la zona expositiva y el area de
networking. En esta Gltima destaca la celebracién
de encuentros B2B, con reuniones concertadas
entre expositores, patrocinadores e invitados VIP
internacionales. En el marco del plan sectorial de
siderurgia: productos, maquinaria e ingenieria,
desarrollado mediante convenio con ICEX Espafia
Exportanciones e inversiones, STEEL TECH orga-
niza una misién inversa de compradores de alto
nivel procedentes de unos 25 paises. Esta misién
se realiza con la colaboracién de las Oficinas Eco-
némicas y Comerciales de Espafia en cada uno de
dichos paises.

Las empresas invitadas se encuentran entre las
principales productoras y transformadoras de
acero a nivel nacional e internacional, siendo el
perfil del asistente el de personal con capacidad de
decisién dentro de la empresa.

STEEL TECH contara, ademads, con una Zona de
Posters técnicos y de Innovation Workshops, v
ofrecerd otras actividades como visitas técnicas a
plantas, un evento afterwork y una cena de gala,
en la que tendra lugar la entrega de los Premios
Steel Tech.

La cita esta organizada por Bilbao Exhibition
Centre y Siderex, y cuenta con la colaboracién
de UNESID- Unién de Empresas Sidertrgicas-,
Grupo SPRI y Gobierno Vasco, y con el patrocinio
de IDOM.



(Por que asociarse?

ASOCIACION ESPANOLA DE

A\
N\ 4 EXPORTADORES DE FUNDICION

FUNDIGEX

Castings & Foundry Suppliers

\

N
N
N
N

1

7\
- ““1“

1'1!

P\
W

)|

ACTIVIDADES DE PROMOCION
CONSULTAS DE FUNDICION
GRUPOS DE TRABAJO
TALLERES Y CURSOS
MARKETING INTERNACIONAL
ASESORAMIENTO

fundigex@fundigex.es

www.fundigex.es



12

INFORMACION

Abril 2023

YASKAWA ASISTIO A UNIRE CON SUS
SOLUCIONES DE SOLDADURA PARA
LA INDUSTRIA METALURGICA

* UNIRE, feria de soldadura y otras tecnologias de union, celebro su primera edicion como

encuentro profesional especializado.

e La compaiiia presento su cartera de productos y sistemas de soldadura en un stand.

AR1440 AR1730

askawa, empresa lider en el disefio, desa-

rrollo y fabricacién de soluciones de rob6-

tica y automatizacion para el sector indus-
trial, estuvo presente en la primera edicién UNIRE,
feria dedicada en exclusiva a la uniéon de materiales
y sus tecnologias.

La feria, que se celebré por primera vez, tuvo
lugar los pasados dias 8 y 9 de marzo en Gui-
puzkoa, y donde participaron mas de 50 expo-
sitores entre los cuales destacé Yaskawa, que
cuenta con amplia representacién comercial y
técnica en el Pais Vasco.

Con una trayectoria de mas de 40 afios como
especialistas en soldadura, Yaskawa presenté a
los asistentes su cartera de soluciones y su poten-
cial en soldadura, area en el que ofrecen Sistemas
de soldadura llaves en mano, robots, periféricos,
servicios y mucha experiencia.

En lo referente a la ingenierfa de sistemas, Yaskawa
mostré su expertise en el disefio de soluciones espe-
cializadas en areas tan distintas como la soldadura

AR3120

AR2010

con arco y por punto. Todos ellos, sistemas pensados
para ofrecer a sus clientes significativas ventajas
competitivas, gracias al empleo de la tecnologia mas
vanguardista y segura del mercado.

Por otro lado, sus soluciones robédticas, con
tecnologia exclusiva Multi-Robot para la coordi-
nacion totalmente sincronizada de hasta 8 robots
(0 72 ejes) con un solo controlador, permiten
una reduccién del tiempo de ciclo y del tiempo de
programacién que aumenta la eficacia del sistema.
Esto, unido al disefio de sus robots industriales,
pensados especialmente para manejar las pesadas
pinzas de soldadura por resistencia con control
de potencia durante la soldadura, crea un sistema
muy flexible y un posicionamiento con alta pre-
cisiéon y velocidad capaz de reducir los tiempos de
ciclo y aumentar la productividad.

Algo que logra a la vez que garantiza una solda-
dura robotizada fiable y de gran calidad, con proce-
sos de soldadura mas estables y trazables, logrando
una sincronizacién total a través del control.



ﬁg\éﬁTﬁEED 18-20 abril 2023
TOOLS Fira Barcelona

WHERE METAL
MEETS TECHNOLOGY

0 14.900 G e

profesionales expositoras de exposicion simultaneos
N ) :
22 MAQUINA-HERRAMIENTA ‘j ') METROLOGIA Y CONTROL DE CALIDAD

=

MAQUINARIA DE ARRANQUE HBTY MATERIALES

A

MAQUINARIA DE DEFORMACION Y CORTE DE CHAPA TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

) (1=3) (3, (%)
N

N N N N N N
\
e E e Y e e
(
N A

-1 =

¢ SOLDADURA 1:] TY SUMINISTROS Y CONSUMIBLES INDUSTRIALES
4 S

o N

" 02 INSTRUMENTACION Y HERRAMIENTAS N;‘? INTEGRACION DE SISTEMAS DE PRODUCCION
NG N2

?j? O

[%“ COMPONENTES Y ACCESORIOS [v}f‘aﬂ MANTENIMIENTO PREDICTIVO

Organizado por: Co-located:

www.advancedtoolsexpo.com NEBEXT ‘\ éEg1AgRCIE2

NEXT> BUSINESS EXHIBITIONS




14

INFORMACION

Abril 2023

NOTICIAS AZTERLAN

Desarrollo de machos y moldes de fundicion a partir de arena regenerada

El Proyecto HICORE busca desarrollar una solu-
cion de alto impacto medioambiental y econémi-
co, que ofrezca una nueva via de recuperacion de
las arenas de moldeo en verde, desde un enfoque
de economia circular para el sector de fundicién.

Las arenas de moldeo suponen la 52 corriente de
residuos no peligrosos de la CAPV. Se trata de un
residuo que tiene su origen en los moldes y ma-
chos en los que solidifican los componentes fun-
didos, los cuales son destruidos tras el desmoldeo
de las piezas. Las arenas de “moldeo en verde”,
utilizadas en la elaboracién de moldes mezclan-
do arena de silice y bentonita, son el residuo mas
voluminoso del sector de fundicién, tanto a nivel
de Euskadi como en Europa.

Con el reto que plantea su recuperacioén y valo-
rizacién, el proyecto HICORE, participado por tres
fundiciones generadoras de mas de la mitad de las
arenas de moldeo en verde de Euskadi, BETSAIDE
S.A.L. (lider del proyecto), FAGOR EDERLAN S.
COOP. y METAL SMELTING S.A., tiene como prin-
cipal objetivo promover la reutilizacién de dichas
arenas en aplicaciones de mayor valor afiadido
dentro del propio proceso de fundiciéon. Concreta-
mente, para la fabricacién de nuevos machos.

Como explica Lucia Unamunzaga, responsable de
lalinea de investigacién de Sostenibilidad y Medio
Ambiente de AZTERLAN, “si bien es habitual reuti-
lizar arena recuperada para la fabricacién de nuevos
moldes, en lo que respecta a la fabricacién de machos,
se utiliza arena nueva. La razén es que las caracteris-
ticas de las arenas residuales procedentes del moldeo
en verde, resultan incompatibles con el sistema de
aglomeracion quimica (sisterna fenélico uretano)
utilizado en la fabricacién de estos elementos”. Por
consiguiente, “para alcanzar el objetivo de revalori-
zacion de la arena para la fabricacién de machos, es
fundamental desarrollar un sistema avanzado de re-
generacion que asegure una alta calidad de la arena”.

Los nuevos machos fabricados con la arena recu-
perada deberdn permitir fabricar componentes con
todas las garantias de calidad y seguridad, y hacerlo
a niveles de produccién industrial. “El compromiso
de todos los agentes involucrados en este proyecto
es llegar a demostrar la viabilidad de este desa-
rrollo, fabricando prototipos de componentes de
hierro utilizando estos nuevos machos (y moldes)”.

Alto impacto medioambiental y econémico

Para conseguir este objetivo, HICORE definira un
nuevo proceso de regeneracién de arenas en verde
capaz de transformarlas en un material compa-
tible con el sistema fenédlico uretano, en el que,
como detalla Lucia, “serd especialmente critico
alcanzar la maxima eliminacién de bentonita,
hulla y particulas metalicas, garantizando altos
indices de limpieza”.

Gracias a este desarrollo, las fundiciones par-
ticipantes en el proyecto, BETSAIDE S.A.L., ME-
TAL SMELTING S.A. y FAGOR EDERLAN S.COOP.,
esperan recuperar a futuro las 36.000 t/afio de
arenas totales que depositan en vertedero. “Cal-
culamos que ello se traducira en una reduccién de
costes superior a 4M €/afio, tanto en concepto de
ahorro de vertidos, como de ahorro de compras de
arena nueva”. Desde un punto de vista medioam-
biental “esperamos también conseguir un impacto
significativo, disminuyendo la extraccién de arena
nueva de cantera, con una reduccién de emisiones
de 3.600 t CO2/afio asociadas a dicha extraccién y
al procesado de la arena (0,1t CO2/ t arena)”.

El consorcio del proyecto HICORE “Desarrollo y
validacién de componentes fundidos de baja hue-
lla ambiental basados en una innovadora tecnolo-
gia de fabricacién de machos regenerados”, esta
formado las fundiciones BETSAIDE S.A.L., FAGOR
EDERLAN S.COOP.y METAL SMELTING S.A,, el
centro tecnolégico AZTERLAN miembro del BRTA,
la ASOCIACION DE FUNDIDORES DEL PAIS VASCO
Y NAVARRA (AFV) y el INSTITUTO DE FUNDICION
TABIRA. El proyecto se encuentra financiado por el
Gobierno Vasco a través del programa de ayudas a
la I+D Hazitek 2022.
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Desarrollo de una nueva generacion de componentes de acero para el sector de la gran mineria

El Proyecto NEXTsteel tiene como principal ob-
jetivo desarrollar componentes de acero “pre-
mium”, mas sostenibles y con propiedades avan-
zadas. Para lograrlo se apuesta, entre otros, por
el desarrollo de la metalurgia secundaria asistida
por tecnologias de calentamiento por plasma, la
definicion de nuevos itinerarios térmicos sosteni-
bles y la adopcidn de fuentes verdes de energia.

Los equipos utilizados por el sector de la gran
mineria se encuentran sometidos a importantes
cargas de trabajo que dan lugar a un deterioro ace-
lerado. Dichos equipos demandan componentes

de tamafio considerable, con geometrias especial-
mente complejas y que, en servicio, estan expues-
tos a solicitaciones de una severidad extrema. Por
esta razon, para su produccion se recurre a aceros
de alta resistencia.

Sin embargo, como explica el investigador de
AZTERLAN especializado en acero moldeado David
Aristondo, “la presencia de gases y las dificultades
que plantean los tratamientos térmicos masicos
alos que son sometidos en su proceso de fabri-
cacioén, se traducen en ciertas limitaciones en las
propiedades actualmente alcanzadas”. Alargar la
vida ttil de estos componentes y equipos, es uno
de los grandes retos a los que se enfrenta el sector
minero, ligado a la eficiencia y a la sostenibilidad.

El consorcio del proyecto NEXTsteel esta com-
puesto por las empresas Piezas y Rodajes, S.A.
(PYRSA), coordinadora del proyecto, Industrial
Furnaces INSERTEC, S.L., el Centro de Investi-
gacién Metalargica AZTERLAN y el Centro Na-
cional de Investigaciones Metalirgicas (CENIM),
y su trabajo se orienta al desarrollo de una nueva
generacion de aceros sostenibles y con pro-
piedades mejoradas, con los que se fabricaran
nuevos componentes avanzados para el sector
de la gran mineria.

Aceros de alta resistencia y nuevas rutas
de tratamiento térmico para desarrollar
componentes de acero ‘premium’

Para afrontar los mencionados retos, el equi-
po del proyecto trabajara sobre las propiedades

mecanicas de los materiales, actuando en primer
lugar sobre la calidad del metal en estado liquido
y, posteriormente, en conferirle propiedades es-
pecificas en estado sélido a través de tratamien-
tos térmicos ad hoc. “Uno de nuestros objetivos
principales consistird en minimizar la presencia
de gases disueltos en el acero liquido hasta va-
lores de bajo riesgo”. Ademas, “trabajaremos la
metalurgia secundaria, asegurando que evitamos
que los elementos de traza presentes en el metal
no representen un problema para las aplicaciones
posteriores”. Para este proceso de preparacion
del metal en su estado liquido se utilizara una
innovadora tecnologia basada en el calentamien-
to por plasma.

Una vez en estado s6lido, el equipo investigador
desarrollard también nuevas rutas de tratamiento
térmico para maximizar las propiedades mecani-
cas del material, con el fin de obtener transforma-
ciones estructurales de naturaleza bainitica.

En palabras de Fernando Hernandez, CEO de
PYRSA, “somos conscientes de que para seguir
manteniedo un puesto de liderazgo en nuestro
sector, tenemos que seguir innovando y evolu-
cionando nuestra oferta. Mediante este proyec-
to, queremos desarrollar componentes de acero
‘premium’ y sostenibles para un sector altamente
exigente como el de la gran minerfa. Desarrollare-
mos nuevas rutas de fabricaciéon que nos permitan
superar las propiedades mecanicas que ofrecen los
componentes actuales, a la par que mejoraremos
su sostenibilidad. Un aspecto que, sin duda, recla-
ma la industria cada vez con mas fuerza”.

Los integrantes del consorcio coinciden al
afirmar que este destacado proyecto se ha con-
figurado como un salto tecnoldgico en términos
de colaboracién e innovacion, para desarrollar
conocimiento aplicable al disefio y fabricacién de
componentes de acero moldeado a través del do-
minio de su metalurgia, la apuesta por tecnologias
avanzadas de fabricacién y la minimizacién del
impacto ambiental.

El proyecto NEXTSTEEL (CPP2021-008415) se encuen-
tra financiado por MCIN/AEI/10.13039/501100011033 y por
laUnién Europea NextGenerationEU /PRT
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Desarrollo de una innovadora gama de actuadores de valvulas para trabajo

en ambientes extremos

Las empresas TALLERES F. LARRINAGA
S.L., Metal Stamping & Hot Industry
S.L. (MESHIND) y el Centro de Investi-
gacion Metaltirgica AZTERLAN colabo-
ran en el desarrollo de estos elementos,
que deberan soportar condiciones

de trabajo extremas. Con este fin, un
pormenorizado estudio del compor-
tamiento de los materiales y las con-
diciones de aplicacion sera un primer
paso fundamental para, posteriormen-
te, poder disefiar los componentes y las rutas de
fabricacién mas apropiadas.

En ambientes extremos, como los que se dan en
las instalaciones off-shore o en plantas quimicas,
los equipos y medios productivos se encuentran
sujetos a duras condiciones de trabajo que afectan
a la durabilidad y seguridad de los componen-

tes, equipos y estructuras. Como explica la Dra.
Enara Mardaras, experta de corrosion y proteccién
de materiales de AZTERLAN, “en el caso de las
plataformas off-shore, por ejemplo, la corrosion
representa uno de los principales problemas. La
mezcla de agua salada y las inclemencias del tiem-
po son altamente corrosivas, y afectan no solo a
las tuberias de conduccién, sino a todo el resto del
equipamiento, comprometiendo su vida util y su
funcionalidad estructural. En el caso de las plantas
quimicas, por su parte, los medios agresivos mas
habituales son el agua y las disoluciones acuosas,
los &cidos y los alcalis, ... etc. unidos a la abrasion
producida por el polvo y la arena”.

En este escenario, las tuberias de conduccién y
las valvulas cumplen un rol critico. En palabras de
Unai Garate, director de MESHIND, “los fluidos
que circulan por las tuberias de conduccion atra-
viesan las valvulas a altas presiones, dandose una
combinacién de gases, agua, productos quimicos,
sélidos en suspension, etc. En ese punto, los ac-
tuadores de las valvulas forman parte de la prime-
ra linea de defensa para garantizar la seguridad y
la fiabilidad operacional. Ademas, tienen que estar
preparadas para operar con distintos factores
ambientales como bajas temperaturas, intemperie
y suciedad, variacién de presiones, etc.”.

Los actuadores mecanicos de cuarto de vuelta
son un componente critico de las valvulas que
posibilitan la aperturay cierre de las mismas.

El par de cierre se aplica a través de un volante
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Izda.: Unién entre el material base y el aporte de metal via cladding; Dcha.: Comparativa de
curvas de polarizacion entre acero inoxidable AISI 316L e Inconel 625).

manual o a través de un accionamiento eléctrico,
pero siempre a través del actuador mecanico que
multiplica el par aplicado para abrir o cerrar la
valvula. Tal y como detallan desde TALLERES F.
LARRINAGA S.L., fabricante de valvulas, “la fia-
bilidad a lo largo del tiempo de este componente
es fundamental, ya que su fallo puede acarrear
accidentes muy importantes. Concretamente,
para su aplicacién en ambientes extremos, hemos
detectado una oportunidad para el desarrollo de
nuevos productos, que cumplan con unas rigu-
rosas especificaciones técnicas que posibiliten su
funcionabilidad”.

Con este fin, el equipo formado por TALLE-
RES F. LARRINAGA (coordinador del proyecto),
MESHIND y AZTERLAN “estamos trabajando en
un proyecto conjunto para disefiar y desarrollar
una novedosa gama de actuadores de cuarto de
vuelta para valvulas mediante dos alternati-
vas: empleando la tecnologia de laser cladding y
mediante otro tipo de tecnologias avanzadas de
fabricacién”. Estos nuevos actuadores cumpliran
con las exigentes especificaciones técnicas que
posibiliten su empleo en ambientes extremos
de corrosion y bajas temperaturas. “Esperamos
llegar a disefiar 9 modelos de actuadores. En el
caso de las alternativas laser cladding, uno de
nuestros objetivos sera también la reduccién de
hasta un 90% de niquel y molibdeno elementos
de aleacién en el total del conjunto, mejorando
ademas su sostenibilidad”.

Este trabajo se esta desarrollando en el seno
del proyecto ACTXTRM, financiado por el Pro-
grama de Ayudas de Apoyo a la I+D empre-
sarial - HAZITEK bajo en n° de expediente
Z1.-2022/00663-ACTXTRM. Se trata de una
actuacion cofinanciada por el Gobierno Vascoy
la Unién Europea a través del Fondo Europeo de
Desarrollo Regional 2021-2027 (FEDER).
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GIFA, METEC, THERMPROCESS

Y NEWCAST 2023, PODEROSA
PLATAFORMA PARA LA INDUSTRIA
METALURGICA DE CONSUMO
INTENSIVO DE ENERGIA

Temas de actualidad: ecoMetals, descarbonizacion y economia circular en el foco del cuarteto

de ferias de Diisseldorf.
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el 12 al 16 de junio de 2023 Diisseldorf se

convertira en cita ineludible para la industria

internacional de metalurgia y fundicién: las
ferias internacionales de referencia en el sector, GIFA,
METEC, THERMPROCESS y NEWCAST, que se celebran
cada cuatro afios y abarcan conjuntamente el espectro
completo de tecnologia de talleres de fundicion, pro-
ductos de fundicién, metalurgia y tecnologia de termo-
procesos, estan especialmente solicitadas este afio en
los sectores de consumo intensivo de energia, dado que
los actuales desafios estan impulsando enormemente la

digitalizacién en la tecnologia metaltrgica y la bisqueda
de soluciones sostenibles y con visién de futuro.

Mas de 2.000 expositores de mas de 50 paises reco-
gen tendencias globales y muestran en doce pabellones
feriales, la gama completa de tecnologias y productos
mas actuales. Los temas de actualidad en el “Bright
World of Metals” son: descarbonizacion de la industria
metaldrgica, ecoMetals, economia circular, digitaliza-
cién, procesos de fabricacion aditiva, asi como electro-
movilidad y las estructuras ligeras en la construccién
de automdviles.
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“En vista del actual entorno del sector, en junio nos
aguardan cuatro prometedoras ferias: GIFA, METEC,
THERMPROCESS y NEWCAST. Con el objetivo de la UE
de alcanzar la neutralidad climatica en 2050, la indus-
tria metalurgica se enfrenta a esta candente cuestion y
necesita mas que nunca una plataforma de comunicacién
potente para el intercambio internacional. La retroali-
mentacién que nos aportan los expositores muestra que
el encuentro de junio en las cuatro ferias tecnolégicas
monograficas sera un punto culminante absoluto. Junto
amarcas punteras como Heinrich Wagner Sinto, Oskar
Frech, Vesuvius en GIFA, Dihag Holding, Primemetals,
SMS group (METEC), Heunisch, Kutes Metal, Thoni Alutec
(NEWCAST) o, por ejemplo, Aichelin, Electrotherm y WS
Warmeprozesstechnik (THERMPROCESS), en Diisseldorf
estara representada la practica totalidad de empresas de
renombre y abordaran la gran transformacién aportando
innovaciones e ideas pioneras*, explica Malte Seifert, Di-
rector de GIFA, METEC, THERMPROCESS y NEWCAST en
Messe Diisseldorf GmbH. “Adicionalmente, el alivio de las
medidas restrictivas para los viajes en el espacio asiatico
ha dado nuevas alas a las solicitudes de expositores. De
manera que este afio los visitantes profesionales podran
disfrutar una vez mas del habitual caracter internacional
de las cuatro ferias monograficas”, dice Malte Seifert.

“The Bright World of Metals” hace honor a su nombre
no solo en relacién con los expositores, sino también por
cuanto respecta a la estructura de visitantes: la expe-
riencia indica que méas de la mitad de ellos provendra de
otros continentes y de toda Europa.

Organizacion clara de los pabellones

Con el fin de mejorar la orientacién, los pabellones estan
distribuidos por ferias monograficas y por ofertas cen-
trales, por lo que ofrecen una dptima y amplia vision de
conjunto del mercado:

* GIFA Pabellones 10-11: Fundicién a presion y periferia .
* GIFA Pabelldn 12: Técnica de colada y rebosaderos,
Quimica de talleres de fundicion.

* GIFA Pabell6n 13: Fabricacion aditiva, Muestra es-
pecial “Tecnologia en la fundicién”, Encuentro GIFA,
Foro GIFA.

¢ GIFA Pabellones 15-17: Fabricacién de modelos,
moldes y machos, Maquinas e instalaciones de talleres
de fundicion.

* GIFA Pabellon 16: Robotica.

» METEC Pabellén 1: Técnica de forja.

e METEC Pabellones 1 + 4 + 5: Construccion de insta-
laciones.

* METEC Pabellén 5: Componentes y proveedores.

* THERMPROCESS Pabellén 9: THERMPROCESS y Foro
ecoMetals.

Abril 2023

» THERMPROCESS Pabellon 9: Muestra especial FOGI .
¢ NEWCAST' Pabellones 13-14 con Foro NEWCAST
(pabellén 13).

ecoMetals: el camino al futuro

Desde 2011 un componente fijo del “Bright World of Me-
tals” y un punto culminante muy especial del cuarteto
de ferias, es la campafia ecoMetals de Messe Diissel-
dorf. Como iniciativa para una mayor sostenibilidad,
hace referencia al recorrido ecoldgico de las industrias
de talleres de fundicién y de mecanizado de metales y
promueve las empresas expositoras que invierten en
tecnologias innovadoras, sostenibles y econdmicamente
competitivas. Los asistentes a la feria reconoceran las
innovaciones de enfoque medioambiental en los stands
sefializados con el logo ecoMetals y en el portal online.
En las cuatro ferias, GIFA, METEC, THERMPROCESS y
NEWCAST, visitas guiadas gratuitas (las denominadas
ecoMetals Trails) les conduciran diariamente hasta los
expositores seleccionados.

Con nuevas tecnologias, nuevos métodos para redu-
ciry evitar la produccion de CO, y la mayor utilizacién
de energfas renovables e hidroégeno en sustitucién del
carbén, “The Bright World of Metals” se sittia en la via
verde hacia un futuro de neutralidad climatica. En el
Foro ecoMetals que tendra lugar en el pabellén 9 los dias
15y 16 de junio 2023, se debatiran los temas mas im-
portantes de la transformacién en la industria del metal.

El programa de las ferias y el programa general, forja-
dos en una sola pieza

También contribuyen al éxito de las ferias monograficas
el programa general monografico, las muestras especia-
les y los encuentros sectoriales. Cabe hacer las mencio-
nes siguientes:

* Foros GIFA, 12-13 de junio de 2023 (pabellén 13,
stand D07).

« Encuentro de talleres de fundicién, 12-16 de junio de
2023 (pabellén 13, stand C39).

» Programa de empresas emergentes con exhibicion de
talleres de fundicién, 12-16 de junio de 2023 (pabellén
13, stands E50 + F52).

¢ Iniciativa para empresas emergentes ‘“Metals4you”,
12-16 de junio de 2023 (pabellén 16).

» Muestra de instituciones, 12-16 de junio de 2023
(pabellén 13, stand C17).

» ESTAD (European Steel Technology and Application
Days), 12-16 de junio de 2023 (CCD Siid).

» EMC (European Metallurgical Conference), 11-14 de
junio (CCD Siid).

e Muestra especial FOGI, 12-16 de junio de 2023
(pabellén 9, stand C42).


http://www.gifa.de/de/Besuchen/Rahmenprogramm/ecoMetals
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» Jornada tematica sobre cambio energético, 12 de junio
de 2023 (pabellén 9, stand D74).

¢ FORO THERMPROCESS, 13-14 de junio de 2023
(pabellén 9, stand D74.).

* VDMA TechTALK, 15 de junio de 2023 (pabellén 9,
stand D74,).

» Foro ecoMetals, 15-16 de junio de 2023 (pabellén 9,
stand D74).

¢ Jornada DGFS, 12.06.2023 (sala X).

* FORO NEWCAST, 14 de junio de 2023 (pabellén 13,
stand Do7).

* Premio NEWCAST, ceremonia de concesion el 14 de
junio de 2023 (pabellén 13, stand Do7).

* Foro CAEF, 15 de junio de 2023 (pabellén 13, stand C49).
» Concesion del premio a la innovacion de la industria
alemana de talleres de fundicién, 15 de junio de 2023
(pabellén 13, stand Do7).

* Foro WFO, 15 de junio de 2023 (pabellén 13, stand Do7).
* Coloquio de historia de la fundicién, 16 de junio de
2023 (pabellén 13, stand Do7).

» Tecnologia de fundicion, 12-16 de junio de 2023
(pabellén 13, stand C27).

¢ Asambleas de miembros de BDG/FVG/VDG, 15 de junio
de 2023.

GIFA: feria de referencia internacional en tecnologia
de talleres de fundicion, con foro técnico

GIFA, la feria monografica internacional mas importante
para la industria de talleres de fundicién, cubre con su
oferta todos los aspectos de las innovaciones pioneras. En
junio, el piblico asistente a la feria podra disfrutar de una
variada oferta de maquinas para talleres de fundicién,
productos de fundicién, maquinas-herramienta, tec-
nologia de robética, impresion 3D y muchas novedades
mas. En todo ello el cuidado del medio ambiente y de los
recursos, asi como la eficiencia energética, desempefian
un papel fundamental. Ademas, GIFA ofrece un amplio
programa general con muestras especiales, ponencias,
debates, presentaciones y eventos en los que se reuniran
participantes del mundo entero. Alrededor de 900 expo-
sitores de todos los paises productores mas importantes
se presentaran en los pabellones 10 a13 y 15 a 17. Lideres
del mercado mundial como ASK Chemicals (Alemania),
FOSECO (Alemania), Heinrich Wagner Sinto (Alemania),
Hiittenes Albertus (Alemania), Oskar Frech (Alemania),
Kuka Deutschland GmbH o Loramendi S. Coop (Espafia)
ya se han inscrito. También se encontraran a bordo gran-
des participaciones conjuntas de China e Italia.

NEWCAST: alto grado de internacionalizacion

En la 6.2 feria monografica internacional para productos
de fundicién, que incluye el Foro Newcast, alrededor de
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400 expositores exhibiran en los pabellones 13 y 14 el
grado de globalizacién que ha alcanzado la produccion
de piezas de fundicién. Temas como la sostenibilidad

y la eficiencia energética también son un componente
ineludible. Estaran presentes lideres del mercado como
GieRerei Heunisch (Alemania), Eisenwerk Briihl (Ale-
mania), Kutes Metal San. (Turquia), Thoni Alutec (Po-
lonia) y Waupaca Foundry (Estados Unidos). También
asistiran: Fritz Winter Eisengief3erei GmbH & Co. KG,
Gienanth Sales GmbH, Grohmann Aluworks GmbH &
Co. KG, Grunewald GmbH & Co. KG, La Fonte Ardennaise
S.A.y Siempelkamp Giesserei GmbH. Llama la atencién
también el gran ntimero de participaciones conjuntas de
China, India, Taiwan, Brasil, México y Turquia.

METEC: undécima edicion en la senda del éxito
También la feria monografica internacional de meta-
lurgia, que incluye congresos, enlazara en su 112 ediciéon
con el éxito alcanzado en 2019: mas de 500 expositores
de todo el mundo presentaran en los pabellones 1, 4y 5
instalaciones para la fabricacién de arrabio, acero o me-
tales no férricos, o para la fundicién o la conformacion
del acero, asi como equipos y componentes para plantas
siderurgicas y de laminacién o acerfas. En METEC se
exhibiran también piezas forjadas. La lista de exposito-
res incluye, entre otros, a: Dihag Holding (Alemania),
Inteco (Austria), Primetals Technologies Ltd. (Reino
Unido), Vesuvius (Bélgica), SMS Group (Alemania),
Tenova S.P.A. (Italia) y Sinosteel (China).

Los grandes del sector en THERMPROCESS

Con cerca de un 60% de participacién extranjeray al-
rededor de 300 expositores, la 13.2 ediciéon de THERM-
PROCESS se cuenta también entre las ferias de referen-
cia internacionales mas importantes, cita obligada para
el sector. Asi lo refleja el estado actual de inscripciones,
con muchos grandes del sector: Aichelin (Alemania),
Ajax Tocco Magnethermic GmbH (Alemania), ABP
Induction Systems GmbH (Alemania), Electrotherm
(Alemania), Honeywell Thermal Solutions — Elster
GmbH (Alemania), Inductotherm Europe Ltd (Reino
Unido), Otto Junker (Alemania), Seco/Warwick Euro-
pe (Polonia) y WS Warmeprozesstechnik (Alemania)
presentaran tendencias tecnoldgicas en torno a los
hornos industriales, las instalaciones industriales de
tratamiento térmico y los procedimientos térmicos
para metales preciosos, metales duros, ceramica, acero
y hierro, asi como en el &mbito de los componentes y
equipos o en materiales de producciéon y auxiliares. La
fabricacién de productos sin huella ecolégica es una
vision que el sector de termoprocesos y sus proveedores
tendran en cuenta en la feria monogréfica.
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INDUSTRY LIVE SUPERA YA EL 80%

DE STANDS VENDIDOS, CON LA
PRESENCIA DE LAS PRINCIPALES
FIRMAS DE LA INDUSTRIA EN ESPANA

¢ El evento cuenta con el patrocinio de TRUMPF, DELTECO y SCHUNK como Innovation
Partners, asi como los apoyos institucionales ya confirmados del Ayuntamiento de Madrid, el
Gobierno de Navarra y la Junta de Extremadura.

¢ industry LIVE cuenta con un programa de conferencias basado en las necesidades presentes

Abril 2023

y futuras de la industria: hidrogeno verde, IoT, mujeres TECH, entre otras.

]

® ndustry LIVE, el nuevo modelo de feria indus-
trial, supera ya el 80% de los espacios vendidos,
siendo 2023 su primera edicién y tras su recien-
te puesta en marcha. El evento, que se desarrollara
los dias 10 y 11 de mayo en el pabellén 6 de IFEMA,
Madrid, cuenta con la presencia de las principales
firmas de la industria en Espafia, representando
sectores como la maquina-herramienta, com-

26 | FUNDI

ponentes, fabricacién, suministros industriales,
materiales, automatizacién y robética, impresion
3D, entre otros.

Multinacionales como TRUMPF, SCHUNKy
DELTECO respaldan ya con su patrocinio a indus-
try LIVE en la categoria de Innovation Partners.
Ademas, fruto de su apuesta por la vertebracion
nacional de la industria y ofrecer conocimiento
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de oportunidades y potencialidades del sector en
todas las Comunidades Auténomas, la feria cuenta
con apoyo institucional ya confirmado del Ayun-
tamiento de Madrid, el Gobierno Foral de Navarra
y la Junta de Extremadura.

Igualmente, asociaciones de empresas y de di-
versos sectores en toda Espafia colaboran estre-
chamente en este encuentro clave para la indus-
tria, entre los que se encuentran AECIM, Andalucia
Aerospace, Camara de Comercio de Madrid, CIAC,
FIDAMC, Colegio Oficial de Ingenieros Industriales
de Madrid, Madrid Foro Empresarial y SERNAUTO.

industry LIVE, organizado por Grupo Metalia,
contara con un completo programa de conferencias
y espacios de networking, en los que se profundizara
en los retos y oportunidades de este momento de
transformacion industrial abordando el futuro del
hidrégeno renovable, el I10T -Industrial Internet of
Things- con mujeres Tech, el futuro del sector aero-
nautico y la cadena de suministro con la presencia de
Airbus, Aernnova, Aciturre y Gazc, entre otros.

“Nos hemos visto gratamente sorprendidos con
la rapida y enorme acogida de industry LIVE en
el sector”, explica Pedro J. Carrillo, CEO de Grupo
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Metalia, “vivimos un momento clave y queremos
ofrecer un espacio integrador de toda la innova-
cién industrial, para favorecer el crecimiento y
fortalecimiento de nuestras empresas en Espafia”.

“Aln quedan oportunidades para participar y
animamos a las compafiias a unirse a esta inicia-
tiva en la que, en primer lugar y como objetivo
principal, encontraran un importante escaparate
comercial para sus soluciones y servicios y, ade-
mas, formaran parte activa del desarrollo y enri-
quecimiento de esta plataforma de conocimiento y
networking para Espafia”.

Sobre GRUPO METALIA

Con mas de 20 afios de trayectoria, GRUPO META-
LIA es una empresa lider de marketing y comu-
nicacién especializada en industria, con amplia
experiencia en la organizacién de Ferias y Con-
gresos — Eventos corporativos — Lanzamientos de
productos - Viajes institucionales. Nuestra mision
va mas alla de la organizacién de actividades on-
line u offline, diseflamos y creamos experiencias
Unicas contando con el asesoramiento y participa-
cién de expertos en cada sector.

Analizadores Estacionarios de Metales

L SPECTRO

AMETEK

La solucion integral para sus necesidades de analisis de metales

SPECTROLAB SPECTROMAXx
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SPECTRO

SPECTRO Hispania SL  PAE Asuaréan — Edificio Enekuri, nave 9 ¢ 48950 Erandio,

SPECTROCHECK

Las méximas prestaciones y
fiabilidad al precio mas bajo
posible

Vizcaya © Tel.:+34.94.471.0401  Fax:+34.94.471.1741  Email:comercial@spectro.es ® www.spectro.com
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ALFAMETAL, UNICA EMPRESA ESPANOLA
EN LA CATEGORIA ‘GESTION DE
RESIDUOS Y RECICLAJE’ INCLUIDA

EN EL RANKING FT1000

* L.a empresa especializada en recoleccion, tratamiento y reciclaje de metales ha sido incluida
por primera vez en el ranking de las 1.000 compaiiias de mds rdpido crecimiento en Europa.

e Con un crecimiento orgdnico desde su fundacion, la compaiiia ha superado los 200
millones de euros en facturacion en 2022.

Ifametal, grupo industrial dedicado a la

gestién, procesado y valorizacion de re-

siduos metalicos férricos y no férricos, ha
destacado a nivel europeo por su ritmo de creci-
miento. Por primera vez desde su puesta en mar-
cha, en el afio 2016, la compaiiia ha sido incluida
en la clasificacion anual elaborada por el diario
britanico The Financial Times junto con el portal
de andlisis de datos, Statista, que identifican a las
1.000 compafifas de mas rapido crecimiento en
Europa.

En la clasificacion de este afio, Alfametal es

la Gnica empresa espafiola incluida dentro de la
categoria “Gestion de residuos y reciclaje”. Su
rapido crecimiento estd marcado por el trabajo
que la compaiiia viene realizando desde hace afios,
con el firme objetivo de establecer una estructura

y crecimiento de la actividad empresarial sélida,
basada en procesos de I+D.

Este crecimiento se confirma con nimeros. Y es
que, en volumen de facturacién, Alfametal ocupa
el puesto nimero 1 en términos de facturaciéon
dentro de las empresas dedicadas a “Gestién de
residuos y reciclaje”. Siguiendo este mismo cri-
terio, la compafiia es la 42 empresa espafiola que
cuenta con un mayor volumen de actividad, de en-
tre las empresas recogidas en el listado, mientras
que a nivel europeo ocupa el puesto 33. Estas cifras
permiten a Alfametal posicionarse como compafiia
del ecosistema en constante crecimiento y con vo-
luntad de potenciar sus infraestructuras produc-
tivas orientadas al servicio, tanto de recuperaciéon
como de distribucién de materiales secundarios
férricos y no férricos.
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Crecimiento organico permanente,
inversiones productivas e incorporacion
de nuevas plantas industriales
En el periodo estudiado, el crecimiento de Alfa-
metal ha estado marcado tanto por un crecimiento
organico muy sostenible, asi como por nuevas in-
versiones e incorporacién de plantas industriales.
Con una clara voluntad de gestionar y valorizar
los residuos férricos y no férricos para convertirlos
en nuevas materias primeras, a través de su recu-
peracién, transporte, almacenamiento, selecciéon
y comercializacién en el mercado secundario de
metales, la empresa establece las estrategias 6pti-
mas con las que maximizar y potenciar el proceso
de revalorizacién, para que a su vez resulte una
actividad que contribuya al crecimiento del sector
fomentando la preservacién del medioambiente.
Como consecuencia de ello, en tan solo un

afio, Alfametal ha incrementado su facturacion
total pasando de los 50 millones de euros en 2020,
hasta alcanzar los 164 millones de euros en el afio
2021, lo que le ha supuesto ser la nica empresa
espafiola en ser incluida el listado FT1000, en la
categoria Gestion de residuos y reciclado.

Para cierre de 2022 Alfametal ha superado los
200 millones en linea con los planes de crecimien-
to de la compaiiia.

PRECISION DE CORRIENTE DE
AIRE CONTROLADA -

instalaciones y maquinas de moldeo en caja HWS.

Los requerimientos en la pieza de fundicion, en concreto
en cuanto a repetitividad, calidad superficial, exactitud
dimensional y las exigencias de los modelos cada vez
mas complejos requiere de la maxima calidad de molde,
son posibles con los procesos de moldeo de HWS. Los
diferentes procesos son:

= Proceso de moldeo por corriente de aire y prensa SEIATSU
m SEIATSU.plus (prensado por €l lado del modelo)
m Aireacién SEIATSU — Techologia ACE
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También hay versiones de maquinas de moldeo para uso
manual o semi-automatico con los procesos anteriores.

GIFA
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HEINRICH WAGNER SINTO
Maschinenfabrik GmbH
SINTOKOGIO GROUP

Bahnhofstr.101 - 57334 Bad Laasphe, Germany
Phone +49 2752/907 0 - Fax +49 2752 /907 280
www.wagner-sinto.de

Hermann Otto Suderow, SL
info@hossl.com
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E-MOVILIDAD

a industria del automévil se
L enfrenta a un auténtico reto, la

transicién a la movilidad eléctri-
ca exige un cambio radical en nuestra
sociedad.

Este paso requiere el desarrollo de
habilidades dedicadas en términos de
disefio, produccién y prueba del pro-
ducto terminado.

Test Industry cuenta con una
experiencia consolidada en control
de calidad, innovacién de productos
y enfoque tecnolégico. Somos capa-
ces de ofrecer productos tecnolégicos !
capaces de responder a las diversas
necesidades de ensayo de los nuevos
componentes de movilidad eléctrica.

Nuestro know-how utilizado para motores de Gracias al apoyo de nuestros técnicos y las habili-
combustién interna hasta ahora se ha perfec- dades desarrolladas, Test Industry puede apoyar a
cionado y refinado para motores eléctricos, que sus clientes durante el disefio de soluciones inno-
requieren diferentes tecnologias y habilidades. vadoras y proponer las mas adecuadas.
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Algunos ejemplos de nuestros productos

de movilidad eléctrica

La primera planta disefiada es una planta automatica
de prueba de fugas con un sistema sniffer de helio. El
sisterna se utiliza para buscar y localizar fugas en las

zonas de soldadura de las bandejas de las baterias.

Es necesario localizar la fuga para permitir que
se reparen las bandejas de bateria no conformes.
La planta est4 disefiada para su uso en una célula
robotizada y esta compuesta por camaras adecua-
das, para presurizar la pieza y 4 robots con sniffers
que detectan las fugas. La planta puede procesar
aleatoriamente dos tipos diferentes de bandejas de
bateria sin necesidad de reequipamiento.

El banco de prueba de fugas de la carcasa del
estator; el banco permite detectar la pérdida del
circuito de refrigeracién de la carcasa del estator.

La prueba se realiza con el método de caida
de presién utilizando el nuevo instrumento APT
TOUCH que, gracias a su alto rendimiento, permite
detectar las fugas de bajo nivel requeridas.

El banco esté disefiado para su uso en una celda
robética.

VSM
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EXPOSOLIDOS, POLUSOLIDOS
Y EXPOFLUIDOS 2024 YA TIENEN
EL 94% DEL ESPACIO OCUPADO

® Las tres ferias se celebrardn conjuntamente del 6 al 8 de febrero en La Farga de L’Hospitalet (Barcelona).
* Nuevos presidentes de los Comités Organizadores.
* En 4 semanas se ha ocupado el 94% del espacio disponible.

1 evento mas importante del sur de Europa ® EXPOSOLIDOS: Salén internacional de la Tec-
E sobre tecnologia para los procesos indus- nologia y el Procesamiento de Sélidos.

triales se celebrara los dias, 6, 7y 8 de m EXPOFLUIDOS: Salén Internacional de la Tec-
febrero del afio 2024 en La Farga de L’Hospitalet, nologia para el Proceso de Fluidos.
Barcelona. En el certamen coinciden tres ferias para ® POLUSOLIDOS: Salén Internacional de la Tec-
diferenciar las tecnologias que gestionan mate- nologia para la Captacién y Filtracion.
riales sdlidos, fluidos y la captacion y filtracion de Estas son las nuevas imagenes de las tres ferias
emisiones. Son: para la edicién del 2024:

-+ EXPO
SOLIDOS
2024

11° salén internacional de la tecnologia
y el procesamiento de sélidos

06-08 FEB.

La Farga de L'Hospitalet / Barcelona, Spain

< EXPO

FLUIDOS
2024

2° salén internacional de la tecnologia
para el proceso de fluidos

06-08 FEB.

La Farga de L’'Hospitalet / Barcelona, Spain
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% POLU

SOLIDOS
2024

4° salén de la tecnologia
para la captacion y filtracion

06-08 FEB.

La Farga de L'Hospitalet / Barcelona, Spain

Comité Organizador de EXPOFLUIDOS 2024

e Xavier Miquel, de IBERFLUID. Presidente.

Los Comités Organizadores de las tres ferias han » Elisabet Rodriguez, de VAK KIMSA. Vicepresidenta.

elegido nuevos presidentes y vicepresidentes: e Miembros del Comité Organizador:
http://expofluidos.com/comite-organizador/

Comité Organizador de EXPOSOLIDOS 2024

e Josep Maria Capdevila, de CAPERVA. Presidente. Comité Organizador de POLUDSOLIDOS 2024

* Josep F. Sanchez, de COSCOLLOLA ENGINEERING. e Miquel Pizarro, de FILTRATEX. Presidente
Vicepresidente. * Francesco Inama, de TAMA IBERICA. Vicepresidente
» Miembros del Comité Organizador: » Miembros del Comité Organizador:
https://exposolidos.com/comite-organizador/ https://polusolidos.com/comite-organizador/

(//

MODELOS VIAL, S.A.

UTILLAJE PARA FUNDICION
FOUNDRY PATTERNS AND TOOLINGS

MODELOS Y UTILLAJES
DE PRECISION POR CAD-CAM

Madera, Metal, Plastico y Poliestireno, Coquillas de Gravedad,
Coquillas para Cajas de Machos Calientes, Modelos para el Sector Edlico.

Larragana, 15 01013 Vitoria/Gasteiz Alava (Spain)
Tel.: 945 25 57 88 (3 lineas) Fax 945 28 96 32
e-mail: modelosvial@modelosvial.com - e-mail Departamento técnico: tecnica@modelosvial.com
Visitenos en: www.modelosvial.com
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REDUCCION A LO ESENCIAL:
SOLUCION PRACTICA PARA
LA PREPARACION DE PINTURAS

1 concepto de la “preparacién automatica de
E pintura” es conocido desde hace varios afios

como una herramienta Gtil para garantizar la
calidad en las piezas. En el campo de las “piezas de
fundicién para automocién”, existen diversas solu-
ciones de proveedores que son bien conocidas. Sin
embargo, para las fundiciones pequefias y medianas,
los costes de inversién son a menudo desproporcio-
nados en relacién con los beneficios, lo que significa
que los recubrimientos refractarios siguen siendo
controlados por los trabajadores y ajustados ma-
nualmente a las viscosidades deseadas.

El equipo de Product Managers de pinturas de
HA, junto con nuestro socio Neuhof Giesserei- und
Fordertechnik, se propuso desarrollar una soluciéon
practica, que ocupara poco espacio y fuera renta-

ble. La CCU (Compact Coating Unit) resultante de
esta colaboracion se ha adaptado centrandose en
las partes esenciales. Por ejemplo, se prescindié del
uso de bombas de membrana y en su lugar se desa-
rrollé una solucién, para utilizar la gravedad como
medio para transportar el material de las pinturas
sin diluir a una forma lista para usar, ajustada a las
respectivas densidades objetivo.

Las ventajas principales del equipo CCU son las
siguientes:

¢ Se trata de un equipo totalmente automatiza-
do, el cual mantiene la densidad de trabajo duran-
te todo el proceso de pintado.

* Es facil e intuitivo ya que los ajustes o la den-
sidad que se quiera establecer se realiza mediante
una pantalla tactil.
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¢ Es muy preciso, ya que la densidad que mide el
equipo es mas exacta que lo que podamos medir
con un °Bé stick.

¢ Mantener una densidad de pintura constante
garantiza un buen acabado superficial de la pieza.

La densidad predeterminada se establece me-
diante sensores de presién y medicién de nivel por
tecnologia laser. El sistema es capaz de suministrar
la pintura junto con el vehiculo (agua o alcohol) a
la dilucién requerida. El material homogeneiza-
do y listo para usar esta disponible en cualquier
momento desde un recipiente de almacenamiento
disefiado para adaptarse a las cantidades consumi-
das. Cuando se emite una sefial de solicitud (ya sea
manual o automatica), se suministra al trabajador
un volumen predeterminado (sistema de flow-coa-
ting, cuba de inmersion, carro de transporte, etc.).
Los sistemas de comunicacién (entre el depésito de
almacenamiento y el tanque de pintura utilizado) se
han omitido intencionadamente, para suministrar
Unicamente “material fresco” cuando sea necesario.
De este modo se evita la contaminacién de la pintura
en el tanque de almacenamiento por sustancias no
deseadas (por ejemplo, residuos de arena de ma-
chos/moldes, agentes desmoldeantes, etc.).

Esta nueva instalacién de preparacién desarro-
llada esta disponible tanto para pinturas al agua
como al alcohol y también se utiliza en el Centro
de Competencia de Hiittenes-Albertus Chemische
Werke GmbH, para el ajuste de recubrimientos
para la produccion en preserie de diversas piezas
de fundicién de automocioén.

Messe Stuttgart
Key to Markets ®

W WOULDING
B_AEFEXPO

International Trade Fair
for Tool, Pattern and Mould Making

13—16 June 2023

Messe Stuttgart, Germany

www.moulding-expo.com
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ADVANCED FACTORIES SUPERA
LAS PREVISIONES CON 30.000
PROFESIONALES, EN LA GRAN CITA
TECNOLOGICA PARA EL SECTOR
INDUSTRIAL EN ESPANA

e Advanced Factories se desplaza en su séptima edicion a Fira de Barcelona —Gran Via y se
celebrard simultdineamente con AMT — Advanced Machine Tools.

* Del 18 al 20 de abril, mds de 500 firmas expositoras y 380 ponentes compartirdn como la
automatizacion y la robdtica son clave para mejorar la competitividad y eficiencia de las
plantas industriales.

dvanced Factories, el mayor evento de auto-
A matizacién y robotica industrial del sur de Eu-

ropa, vuelve a Barcelona del 18 al 20 de abril,
para impulsar la transformacién y la modernizacién de
la industria. Una nueva edicién que cambia de recinto
y se desplaza a Fira de Barcelona — Gran Via, ocupando
dos pabellones con 35.000 metros cuadrados de zona
expositiva. Pero, ademas, la séptima edicion de Advan-
ced Factories se celebrara simultdneamente con AMT
— Advanced Machine Tools, el nuevo evento bienal de
innovacion para el sector de la maquina-herramienta,
recuperando asi una cita clave para los profesionales
de laindustria del metal.

“Este afio Advanced Factories crece de forma expo-
nencial, gracias por un lado a la nueva ubicacion, que
nos permitira dar respuesta a la creciente demanda
de empresas interesadas en exponer y que hasta
ahora no tenian cabida; y, por otro lado, por la cele-

bracién simultanea con AMT — Advanced Machine
Tools”, ha sefialado Albert Planas, director general de
ambos eventos, durante la presentacién en el Cercle
d’Economia de Barcelona. Advanced Factories y AMT
— Advanced Machine Tools reuniran a mas de 30.000
profesionales del sector industrial que buscan las
ultimas soluciones en automatizacion, robética, Inte-
ligencia Artificial y otras tecnologias de la industria
4.0 para mejorar la productividad de sus fabricas.
“Hace unos arios, la competitividad de la industria
radicaba en la mano de obra barata. Esto ha cambiado
y ahora para ser competitivo, los procesos produc-
tivos se deben de basar en la automatizacion y la
robética. El afio pasado, segtn la IRF, el incremento
de instalacién de robots a nivel mundial crecié un
31%”, sefiala Salvador Gir0, Presidente de Advanced
Factories y de la Asociacién Espafiola de Robdtica
y Automatizacién (AER). “Ademas, los paises mas


https://www.advancedfactories.com/
https://www.advancedfactories.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/
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avanzados en robdtica son los que tienen menos paro,
lo que demuestra que la idea que la robética nos qui-
taria puestos de trabajo ha quedado anulada”, afiade.

Durante tres dias, los profesionales industriales
asistentes a Advanced Factories y AMT — Advanced
Machine Tools podran descubrir las Giltimas novedades
en sistemas de automatizacion industrial, robdtica,
fabricacion aditiva, IA, gemelo digital, analitica de da-
tos, ciberseguridad o sistemas integrados de produc-
cién, asi como las dltimas soluciones en maquinaria
de corte, arranque, deformacién, laser, perforacién,
fresado, estampacion, prensa o pulido, entre muchas
otras funcionalidades. Todo ello de la mano de méas de
500 firmas expositoras, entre las que destacan empre-
sas como Accenture, Beckhoff, Eurecat, HP, Inetum,
Invelon, Schneider Electric, Mitsubishi Electric, Mu-
rrelektronik, Phoenix Contact, Bosch Rexroth, Sie-
mens, Sothis, T-Systems, Tecnalia, Telefénica Tech, y
Wonderware, asi como fabricantes y distribuidores de
maquina-herramienta como AMADA, Cutlite Penta,
Delteco, Egasca, Josep Muntal, Maquinser, MECOS,
Nogval y Rittal, entre muchas otras.

En palabras de Xavier Arambarri, Presidente de
AMT — Advanced Machine Tools y Director General de
Delteco, “el sector de la fabricacién avanzada y maqui-
na-herramienta ha incrementado su facturacion en casi
un 10% en 2022 respecto al afio anterior, con mas de
1.700 millones de euros, y eso en un afio marcado por la
inflacién y el elevado coste de las materias primas y de
la energia. Un sector que, ademas, es muy importante
en Catalufia, Aragén y la zona de Levante, pero que no
tenfa ningln evento en esta regién desde 2009. El sector
necesitaba recuperar una feria para los profesionales
del sector metalmecanico y AMT — Advanced Machine
Tools se convierte en una cita ineludible”.

Experiencias industriales y casos de éxito

de la industria 4.0

En el marco de ambos eventos se celebraran el
Industry 4.0 Congress y el Metal Industry 4.0
Congress, dos congresos en los que mas de 380
expertos daran a conocer, en cinco auditorios
simultaneos, abordaran como el uso de la auto-
matizacién, la robdtica, la Inteligencia Artificial y
las tecnologias como la realidad virtual, la visién
artificial o el digital twin, son clave para mejorar
la eficiencia de las fabricas.

Profesionales de la talla de Rosa Nieto, directora
de servicios técnicos de Enagas, Xavier Sala i Mar-
tin, catedratico de la Universitat de Columbia, Ali-
cia Asin, CEOy cofundadora de Libelium, Cristina
Periago, Human Factors Specialist de IDIADA, Da-
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niel Sdnchez, responsable de mejora de procesos,
transformacién industrial y gestién del cambio de
CEPSA, Tratxe Martin, responsable de proyectos de
innovacién y tecnologia del Basque Cybersecurity
Center, Guillermo Dorronsoro, management board
advisor de Zabala Innovation, Xavier Pujol, CEO de
Reibus, Diego Galar, catedrético de ingenieria de
operaciones y mantenimiento de la Universidad
Lulea, Daniel Casellas, director cientifico de Eure-
cat, y Agustin Saenz, director de mercado, estrate-
gias y tecnologia de Tecnalia, entre muchos otros,
compartiran las mejores practicas, casos de éxito
y proyectos para impulsar la competitividad de la
industria. Ademas, también se daran a conocer las
experiencias industriales de Antolin, Relats, BSH,
Sanofi, Nestlé, Premo, Dicomol y Cepsa.

“Durante tres dias presentaremos las experiencias
industriales de aquellas empresas que han llevado
a cabo procesos de transformacion exitosos en sus
plantas de produccién basados en la automatiza-
cién, la robética y las tecnologias de la industria
£4.0. Pero en esta expansion de la automatizacion
industrial, el talento y las personas que trabajan en
las plantas son un elemento clave en este proceso”,
concluye Oscar ffiigo, director del Industry 4.0 Con-
gress y del Metal Industry 4.0 Congress.

SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD
AUTOMATIZADO O MANUAL
TU DECIDES

info@asorcad.es
www.asorcad.es

3D Engineering & Metrology
935707 782
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INNOVACION TECNOLOGICA PARA
REDUCIR EL IMPACTO MEDIOAMBIENTAL
DEL SECTOR AERONAUTICO

Los objetivos marcados por la Union Europea en materia de sostenibilidad y movilidad hacen
necesaria una renovacion de la flota y nuevos sistemas de fabricacion para atender la demanda.

ivimos un momento trascendental para
‘ ; afrontar a nivel social, econémico y

medioambiental el reto que supone el cam-
bio climético. En el caso del sector aeronautico, los
objetivos fijados por la Unién Europea de neutra-
lidad climatica para 2050 generan la necesidad de
invertir en investigacion tecnolégica y soluciones
innovadoras que permitan la transformacién de la
aviacion. El objetivo es reducir entre el 30y el 50%
las emisiones de CO, y mejorar la movilidad de las
personas y mercancias.

Sostenibilidad: hacia la neutralidad climatica
Las principales lineas de investigacién para me-
jorar la sostenibilidad del sector aeronautico, se
centran actualmente en reducir las emisiones a

J

través de nuevos sistemas de propulsién con fuen-
tes de energia como la electricidad, el hidrégeno o
el SAF (Sustainable Aviation Fuel). Por otro lado,
se investiga en disefios mas ligeros en componen-
tes estructurales y mas eficientes en el que caso de
los aerodinamicos.

La combinacién de ambos aspectos lleva a la
necesidad de desarrollar nuevas arquitecturas de
aeronaves, preparadas para acoger los nuevos sis-
temas de propulsién y almacenamiento de energia.
La tendencia a la electrificacién y digitalizaciéon
del sector plantea también nuevos retos en el
campo de los sistemas de actuacién y control.

La nueva generacion de aeronaves requerira
nuevos disefios que integren todas estas tecnolo-
gias para alcanzar un transporte sostenible.
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Nuevas tendencias en movilidad
Segln previsiones de destacadas compafiias de
fabricacién aerondutica, en las préximas décadas
se producird un importante aumento del trafico
aéreo, hasta duplicar el trafico previo a la pande-
mia en 2041, y una renovacion significativa de las
aeronaves. Se prevé que la flota de aviones de mas
de 100 plazas se duplique.

Los estudios indican un aumento de nuevos tipos
de aeronaves para atender la demanda de movilidad
seglin el tipo de trayecto y carga a transportar (pa-

Mejora de procesos - EFICIENCIA
Mejora de medios - PRODUCTIVIDAD

Digitalizacion y MRO - OPERATIVIDAD

Disefo y electrificacion X J

sajeros, mercancias, naves no tripuladas, etc.).

En este sentido, se espera un mayor uso de
propulsién eléctrica para vuelos cortos, movilidad
urbana y modelos concretos de aeronaves como
los helicopteros. Para el hidrégeno, se extiende el
rango hasta los vuelos medios y cortos. Los vuelos
largos seguiran siendo operados por aviones pro-
pulsados por tecnologias de turbinas ultra eficien-
tes que emplean combustibles y SAF o tecnologias
hibridas, que exploten las ventajas de las diferen-
tes alternativas (electricidad, hidrégeno y SAF).

CHRONITAL
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Oscar Gonzalo, responsable del Sector Aerondutico de Tekniker.

Industrializacion de los avances

Para dar respuesta a toda esta demanda tecnoldgi-
ca, sera necesario desarrollar sistemas de pro-
duccién adecuados para la industrializacién de los
nuevos avances con sistemas de fabricacion soste-
nibles y eficientes, que permitan lograr cadencias
de produccién adaptadas a la demanda.

La tendencia hacia la digitalizacién de estos
procesos de disefio y produccion serd también
importante, para abordar el ciclo de vida completo
del producto hasta su fin de uso y reciclaje.

En este contexto, el centro tecnoldgico vasco
Tekniker trabaja en el desarrollo de soluciones tec-
noldgicas que contribuyan a alcanzar los objetivos del
sector. Su oferta se centra fundamentalmente en la
mejora de la sostenibilidad y eficiencia de los pro-
cesos de fabricacion de componentes. Pero también
contribuye de manera directa a mejorar la sostenibi-
lidad y movilidad del transporte aéreo, con el disefio y
control durante el uso de componentes de aeronaves.

La figura 1 muestra las contribuciones de Tekniker
al sector y su alcance en las tres fases: disefio,
fabricacién y uso.

Tekniker y su contribucion en prestaciones
y productividad
En lo referente a la fabricacién de componen-
tes, Tekniker cubre aspectos relacionados con la
mejora de los materiales, los procesos y medios
de fabricacidn, junto a tecnologias adicionales que
abordan la inspeccién y medida de los componen-
tes o la digitalizacién de la produccién y el mante-
nimiento de los equipos productivos.

La parte de materiales cubre fundamentalmente
los procesos de modificacién superficial para dotar

de propiedades funcionales adicionales (antihielo,
antiadherencia, limpieza...) a los componentes,
mediante el uso de recubrimientos y texturizado.
El centro trabaja también en la aditivacion de ma-
teriales poliméricos con el mismo objetivo.

En esta area desarrolla también tecnologias de
reciclaje y reutilizacién de composites para alargar
la vida ttil de los materiales de fibra de carbono
(prepreg sin curar y composites termoplasticos).

Por su parte, los procesos de fabricaciéon son
principalmente de arranque de viruta y de uso
del laser. En este Gltimo campo, Tekniker realiza
procesos de fabricacién aditiva, taladrado, temple
superficial o soldadura. En cuanto al mecanizado,
lleva a cabo optimizaciones de procesos a través
del analisis de las condiciones de corte y el disefio
de herramientas, asi como mediante tecnologias
de mecanizado asistido.

El centro también aborda la optimizacién, disefio,
fabricacién y montaje de medios productivos. Estos
incluyen maquinas con sus elementos complemen-
tarios, bancos de ensayo y sistemas roboticos, estos
ultimos especialmente enfocados al desarrollo de
sistemas auténomos y colaborativos.

Inspeccion y medida | Digitalizacion
Tekniker cuenta con tecnologias complementarias
que pueden ser empleadas en las etapas de fabricacién
de los componentes aeronauticos o durante su uso.
Las actividades de inspeccién y medida cubren
las tecnologias metrolégicas para el control de la
calidad y mejora de procesos de fabricacién, sus
medios y los productos. En ocasiones, se aplica para
verificar componentes en uso. Tekniker desarrolla
métodos y equipos de medida para realizar estos
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procesos de la forma mas rapida y precisa posible.
En particular, realiza trabajos de integracién de
sistemas metrologicos en sistemas de produccion.

La digitalizacion se orienta en el centro tec-
nolégico a obtener datos que, tras sus analisis,
permitan extraer conclusiones para optimizar los
procesos y medios de fabricacién o los componen-
tes en uso en las aeronaves.

El objetivo de los andlisis es mejorar el disefio
y funcionamiento de los sistemas o establecer
estrategias 6ptimas de mantenimiento. Para ello,
obtiene datos mediante la integraciéon de sensores
o0, cuando no es posible la medida directa, a través
de gemelos digitales.

Las aplicaciones dentro del sector aeronautico
estan relacionadas con el analisis del estado de
diferentes componentes (actuadores, fluidos, jun-
tas...) que son analizados en bancos de ensayo para
el estudio de las estrategias de mantenimiento.

Finalmente, en lo referente al disefio de compo-
nentes para las aeronaves, la actividad de Tekniker
se enfoca al desarrollo de sistemas eléctricos para
contribuir a la creciente electrificacién de las ae-
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ronaves, como convertidores de potencia y actua-
dores eléctricos.

El centro tecnolégico aplica toda esta oferta
tecnoldgica en iniciativas europeas financiadas por
la Comisién Europea como RECYCOMP, WEIBAL,
INNOTOOL o FLUIDER, en las que acompafia a fabri-
cantes aeronauticos de primer nivel para mejorar sus
procesos de produccién y productos, para avanzar
hacia unas industrias de fabricacién y aeronauticas
mas sostenibles y eficientes, en un nuevo paradigma
para la movilidad de la Unién Europea.

Tekniker contribuye principalmente al desarrollo
de procesos de fabricacién mas sostenibles, de cara
a reducir el impacto medioambiental previsto en los
proximos afios, por la creciente demanda de aerona-
ves que sustituyan y amplien la flota actual. Ademas,
colabora con los fabricantes de aeronaves y sistemas
en el desarrollo de nuevos conceptos para la mejora
de la sostenibilidad y 1a movilidad del sector, con el
objetivo de alcanzar la neutralidad climatica en 2050.

Por Oscar Gonzalo, responsable del Sector Aerondutico
de Tekniker.

EXPOQUIMIA

Encuentro Internacional
de la Quimica

30 MAYO - 2 JUNIO 2023
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Connecting

industry, society & sustainability

Expoquimia es el 1lugar donde exponer, conocer vy
compartir las soluciones y los proyectos que el sector
quimico industrial ya estd aplicando para resolver los
grandes retos de futuro. Es el momento de establecer nuevas
conexiones y adoptar soluciones innovadoras para generar el
cambio necesario en las industrias, las personas y el planeta.
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ACTUALIZACION DE PIEZAS ]
FUNDIDAS CON TECNOLOGIA

DE VOLADURA

Piezas después del proceso de granallado en una granalladora tipo suspensiéon AGTOS

1 procesamiento de las superficies de
E las piezas fundidas tiene una influencia
decisiva en su apariencia, funcionalidad
y durabilidad. El proceso de granallado elimina
la arena de moldeo y elimina las rebabas. Por lo
tanto, el cuidado y el concepto de granallado co-

rrecto son un buen requisito previo para produc-
tos de alta calidad.

42 | FUNDIi

AGTOS ya ha convencido a muchos clientes de la
industria de la fundicién. La empresa se presentara
en la feria comercial GIFA en Diisseldorf del 12 al 16
de junio de 2023 en el pabellén 16, stand no. 16E10.

Los visitantes de la feria aprenderan lo que es im-
portante cuando se tallan piezas de fundicién y qué
diferencias y detalles hacen que una superficie sea
realmente buena. Habré ejemplos practicos de so-
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luciones. Ademas de los aspectos de voladura de las
maéquinas, el equipo de la feria abordara los temas
de sostenibilidad, eficiencia energética y economia.
Se presentara Smart Monitoring, el sistema AGTOS
compacto para determinar y visualizar datos de
proceso. Esto le da al usuario una visién general de
los datos esenciales del proceso de voladura.

Dado que el servicio es un factor importante
para las maquinas de granallado, esta area es
otro punto destacado del stand de AGTOS. Todo
lo relacionado con el almacenamiento y la entre-
ga, asi como la instalacién de repuestos y piezas
de desgaste, se mostrara en un area especial.
Ademas, habra informacion sobre trabajos de
mantenimiento, reparaciéon y modernizacion.
Los especialistas de servicio estaran en el stand
y también esperan preguntas y tareas interesan-
tes sobre los temas de modernizacién de plantas
(retrofit) y mejora del rendimiento (eficiencia).

AGTOS esta en el mercado desde hace mas de
veinte afios. Aproximadamente 160 empleados
trabajan en las dos ubicaciones. En Emsdetten,
sede de la empresa, se lleva a cabo el disefio
conceptual asi como la construccién de las plan-

INFORMACION

tas de granallado. La produccién se encuentra en
la ciudad polaca de Konin, cerca de Poznan.

El enfoque constante en las necesidades de los
clientes ha hecho que la empresa sea considera-
da como especialista en el disefio y fabricacién
de granalladoras, especialmente para fundicio-
nes. Por ello, clientes de los cinco continentes
trabajan con granalladoras de AGTOS.

Ademas de las nuevas granalladoras, AGTOS
también ofrece granalladoras usadas. Esto es
ventajoso para las empresas que necesitan una
maquina de granallado con muy poco tiempo de
antelacién o que la utilizan solo temporalmente.

El abrasivo utilizado en las maquinas granalla-
doras no solo acttia sobre las superficies de la pie-
za de trabajo. El efecto abrasivo también se nota
en el interior de las granalladoras. Por lo tanto, el
servicio, es decir, el almacenamiento y la entre-
ga, asi como la instalacion de repuestos y piezas
de desgaste, juega un papel importante. Ademas,
también se realizan trabajos de mantenimiento,
reparaciéon y modernizaciéon de maquinas de otros
fabricantes. Estos siempre son realizados por
personal experimentado.

TEMPLE AL VACIO ¢
METALOGRAFICA

NITRURACION DE LEVANTE S.A.
TRATAMIENTOS TERMICOS
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DESARROLLO E INTRODUCC[ON
DE AGLOMERANTES INORGANICOS
EN FUNDICION DE HIERRO

El proyecto LIFE Green Casting tiene como objetivo demostrar la viabilidad técnica y
medioambiental del uso de aglutinantes inorgdnicos, en lugar de los orgdnicos tradicionales,
en fundiciones de hierro. Trabajard para ello con fundiciones referentes europeas para,
posteriormente, desarrollar y facilitar recursos y buenas prdcticas, destinados a fomentar la
implantacion de este método de fabricacion de moldes en la industria de la fundicion.

anecesidad de evolucionar el proceso de

fundicién en clave de sostenibilidad sefiala

como uno de los puntos de accién el proceso
al moldeo. En este ambito, ademas de la gestion de
arenas, los aglutinantes utilizados para el endure-
cimiento de moldes y machos se han convertido en
un importante foco de trabajo.

Como explica la investigadora experta en
sostenibilidad y medio ambiente de AZTERLAN
Erika Garitaonandia “en la fundicién de pieza
grande, los aglomerantes empleados actualmente
son mayoritariamente resinas organicas. Estos
contienen hidrocarburos aromaticos derivados
del petréleo como disolventes que afectan direc-
tamente a las emisiones Compuestos Organicos
Volatiles (COVs) e inciden negativamente sobre
la calidad del aire en el entorno de trabajo de la
fundicién”. Ademaés, los aglomerantes organicos
“dificultan la recuperabilidad de las arenas de
moldeo que se impregnan de sustancias noci-
vas, como concentraciones de carbono orgéanico
disuelto, fenoles, entre otros, dificiles de extraer
y fomentando su deposicién en vertedero”.

Por el contrario, los aglomerantes inorganicos
basados en silicato de sodio emplean agua como
disolvente, reduciendo drasticamente las emisio-
nes de sustancias nocivas al aire. Actualmente, su
demanda se encuentra en auge en la fundicién de
aluminio, “no obstante, su asimilacién en la fabri-
cacién de moldes requiere de la incorporacion de
ciertos ajustes. El desconocimiento entorno a este
tipo de aglomerantes y su implementacién en el
proceso productivo genera todavia una importante
incertidumbre y la reticencia de muchas fundicio-
nes”. Con este foco, “nuestro marco de trabajo,

a través del proyecto Green Casting, consiste en
demostrar la viabilidad industrial de este sistema
de aglomeracién y generar para las fundiciones re-

cursos practicos para avanzar en su incorporacion”.

Para ello, en primer lugar, buscaran la imple-
mentacién a escala industrial del sistema aglu-
tinante inorganico en el proceso de produccién
de fundiciones referentes de Europa. “Para las
fundiciones participantes en LIFE Green Casting
supondra la incorporacién de cambios significa-
tivos en su proceso, comenzando con la seleccién
del sistema de aglutinante inorgdnico adecuado,
adaptaciones en sus procesos e inversiones en
nuevo equipamiento”.

Entre los resultados esperados destacan una
“reduccién de 80-95% de las emisiones atmos-
féricas peligrosas totales (COV, SO2, NOx, Par-
ticulas...) en las lineas de produccién, utilizando
ligantes inorganicos y crear un entorno mas salu-
dable para los trabajadores mejorando la calidad
del aire interior en las fundiciones en un 70% (CO,
BTEX, particulas, formaldehido, fenoles...)”.

Paralelamente, el equipo de trabajo demostrara
diferentes métodos de recuperacién y reutilizacion
de arena de moldeo. “Reducir las sustancias noci-
vas en la arena residual en un 80-90% y disminuir
la cantidad de arena residual enviada a vertedero,
seran objetivos muy importantes a los que tam-
bién se enfoca el proyecto”.

Finalmente, el consorcio de LIFE Green Casting
generara una guia practica (BREF - Documento
de Referencia sobre Mejores Técnicas Disponibles
en la Industria de las Herrerias y Fundiciones)
basada en las experiencias y el know-how obte-
nido, asi como planes de implementacién paso
a paso para su implementacién a gran escala.
“Demostrar la viabilidad industrial de la solu-
cién desarrollada, asi como los recursos para su
implantacién practica, es clave para mejorar la
confianzay la apuesta de las fundiciones euro-
peas por los aglomerantes inorganicos”.
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Llamada a las fundiciones lideres en sostenibilidad
de Europa: Encuentro en GIFA 2023

Actualmente, GreenCasting busca 15 fundiciones
para la fase de transferencia y replicabilidad, con
objeto de realizar algunos pretest con sistemas
inorganicos. El equipo de trabajo y las fundicio-
nes interesadas se encontraran en GIFA 2023 en
el stand del Centro de Investigacién MetalGrgica
AZTERLAN (Hall 16 Stand G23).

El proyecto GREEN CASTING LIFE se en-
cuentra cofinanciado por el programa LIFE de
la Unién Europea bajo el acuerdo de licencia
LIFE21-ENV-FI-101074439. Su consorcio esta

-

B

compuesto por Meehanite Technology Oy (lider
del proyecto), Voestalpine Railway Systems
JEZ, Odlewnie Polskie, S.A. Ltd S.L; Metaltrgi-
ca Madrilefla S.A.; Valumehaanika AS; Peiron
Oy; Fonderie di Assisi Engineering srl; el Cen-
tro de Investigaciéon Metaltirgica AZTERLAN;
PEAK Deutschland GmbH; SAND TEAM, spol
s.r.0.; AGH University of Science and Techno-
logy, A-Insinoorit Teollisuus- ja talotekniikka,
Centre Techniques des Industries Mecaniques,
Foundry Association of the Basque Country and
Navarre; Foundryteam Oy y Universita degli
studi di Perugia.




46

INFORMACION

Abril 2023

MECCANICA PLLERRE:
ELECTRA AUMENTA TAMANO Y FUERZA

omo adelantabamos en publicaciones ante-

riores, Meccanica Pi.Erre lanzé inicialmente

este tipo de productos con los tamarios de
30T, 50 Ty 80T, pero desde el principio teniamos
una idea muy clara: avanzar progresivamente hacia
tonelajes mayores.

Alas prensas totalmente eléctricas de esta cate-
goria se une ahora la de tamafio medio-grande: la
100 T, que puede trabajar aproximadamente con
DCM de 1500 a 2500 T. Haber integrado esta prensa
en nuestra propia gama de productos, permite a la
empresa estar mas cerca de aquellos clientes que
tienen una flota de méquinas medianas-grandes.

Incorporar ELECTRA dentro de su propio proce-
so productivo conlleva una serie de ventajas:

e En primer lugar la reduccién del consumo
energético que se cuantifica en casi a la mitad.

» Habiendo evitado todos los componentes hi-
draulicos de la prensa, el operador y, por lo tanto,
el cliente, ya no sufriran tiempos de inactividad de
la maquina causados por la parte hidraulica, como
fugas de aceite, problemas causados por el cilindro
principal, etc. Esto significa mucho en términos de
ahorrar dinero en cuanto a aceite, o agua glicol, su

filtracién y componentes hidraulicos, y en par-
ticular en costes relativos al mantenimiento de
dichos componentes.

* Ademas, con ELECTRA, dado que todo se
gestiona electrénicamente, incluso el analisis de
las alarmas se vuelve mas rapido y sencillo, ya
que dicha falla o anomalia debe estar relacionada
con un problema eléctrico-electrénico facilmente
solucionable.

Todas estas caracteristicas constatadas y con-
firmadas con la realizacién de la serie de prensas
ELECTRA estan por supuesto presentes en la nue-
va 100 T. Importantes TIER 1y TIER2 movidos por
el fuerte interés en este tipo de prensas, esperan
Meccanica Pi.Erre con ilusion.

Meccanica Pi.Erre presentard proximamente la
ELECTRA 100 Ty en un futuro se disefiaran pren-
sas eléctricas de mayores tamafios y tonelajes.

Como se informé anteriormente, la empresa or-
ganiza Webinars directos con sus propios clientes
y con clientes potenciales, con el fin de promo-
cionar esta innovadora prensa, que una vez mas
reafirmamos que ha obtenido la patente interna-
cional, y difundir méas informacion.
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ELECTRA como solucién innovadora, que capta
plenamente los contenidos y objetivos tanto de la
industria 4.0 como, sobre todo, de la transicion
ecolégica. Su uso no solo reduce significativa-
mente el consumo de energia, sino que también
es capaz de producir energia y acumularla du-
rante las fases de descenso y cierre de las MESAS.
Ademas, al evitar los aceites, se elimina el pro-
blema de su eliminacién y por lo tanto la conta-
minacién ambiental.

INFORMACION ACTUALIZADA
DEL MUNDO DEL METAL
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EL ALUMINIO, ALIADO INDISCUTIBLE
DE LAS ENERGIAS RENOVABLES

e Las cualidades ambientales y técnicas del aluminio convierten a este metal en uno de los
mads utilizados por el sector de las energias renovables.

* Sus aplicaciones son mtiltiples, siendo la fabricacion de paneles y estructuras una de las
mds destacadas.
e En 2021, el sector de las renovables ha supuesto mds del 1,58% del PIB nacional y solo la energia
edlica y fotovoltaica representan el 88% de la nueva potencia instalada a nivel mundial.

energéticos sostenibles y que respeten el
medioambiente, es un hecho. El sector de
las energias renovables esta experimentando un
progresivo crecimiento, que debe convertirse en eje
tractor de nuestra economia con la mirada siempre
puesta en los objetivos del Plan Verde Europeo.

La Asociacién Espafiola del Aluminio (AEA),
que representa a mas de 600 empresas del sector,
apuesta por esta industria que, en 2021, acelerd su
contribucién a la economia espafiola y la creaciéon
de empleo, representando ya mas del 1,58% del
PIB nacional y empleando a mas de 110.000 traba-
jadores. Periodo, ademaés, en el que las renovables
ahorraron 10.327 millones de euros en importa-
ciones fosiles evitadas, 3.090 millones en derechos
de emisién y tuvieron un saldo neto exportador de
1.887 millones. Cifras todas ellas®™, que corroboran
su tendencia al alza y el mayor peso del sector en
nuestra economia.

“La industria de las energias renovables camina
con seguridad hacia el futuro, y el aluminio, que
es el tercer elemento mas cominmente encon-
trado sobre la tierra, se presenta sin lugar a dudas
como uno de sus maximos aliados. De hecho, es
uno de los materiales mayormente elegidos por
el sector para el desarrollo de sus sistemas y esto
tiene todo el sentido del mundo dadas las propie-
dades medioambientales y técnicas que ofrece”,
asegura Gonzalo de Olabarria, Secretario General

=
—
L a transicién energética hacia sistemas

de la AEA. Y es que es de vital importancia tener
en cuenta que toda construccion de sistemas para
el sector de las renovables debe elaborarse con
una fuerte coherencia ambiental. Es decir, que
los materiales empleados en los mismos deben
garantizar un bajo impacto medioambiental y las
propiedades del aluminio son una muestra de las
grandes posibilidades que permite este material
en la industria.

Aplicaciones del aluminio en el sector

de las renovables

Atendiendo a la clasificacién de las energias re-
novables, que dependen del recurso natural en el
que éstas se basan (energia solar, del sol; energia
edlica, del viento; energia hidraulica, de los rios y



https://www.asoc-aluminio.es/
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las corrientes de agua; energia undimotriz, de la
fuerza del oleaje...), el aluminio tiene diferentes
aplicaciones. Uno de los mayoritarios lo encon-
tramos en el campo de la energia solar, donde
sobre todo se utiliza para la fabricaciéon de paneles
solares, en marcos y en estructuras. Por su parte,
cuando hablamos de energia geotérmica, el alu-
minio se usa en intercambiadores de calor. Y, en
relacion a la energia edlica, éste suele aparecer en
el ndcleo del rotor, en las cubiertas del mecanis-
mo, en transformadores, en componentes estruc-
turales o también en escaleras.

La variedad de aplicaciones es amplia y viene
avalada, entre otros aspectos, por las caracteris-
ticas mismas del material. Su baja densidad y su
muy elevada resistencia mecanica, asi como su
resistencia a la corrosién convierten al aluminio
en un excelente aliado, a lo que suma ser un buen
conductor de calor y electricidad. Ademas, es un
material 100% reciclable que no pierde sus cuali-
dades y que permite un excelente ahorro energéti-
co en el proceso.

De hecho, son muchos expertos en el sector los
que consideran que colocar aluminio en estruc-
turas portantes y paneles ayuda a aumentar los
beneficios, la eficiencia, pero, a la vez, reducir
sustancialmente los costes finales. Algo que, sin
duda, ayuda a que la produccién de este tipo de
sistemas energéticos siga creciendo y que cada vez
represente una parte mas importante de la energia
utilizada a nivel global.

Si hace apenas unos afios el sector resaltaba
que el 72% de la nueva potencia instalada a nivel
mundial era renovable, en 2021 esa cifra se ha
superado con creces. Sélo la edlica y la fotovoltaica
juntas han supuesto el 88% de la nueva potencia
instalada a nivel mundial. Su fuerte reduccién
de costes ha llevado a su adopcién mayoritaria a
escala planetaria.

INFORMACION

Aluminio para almacenar energia

Con el objetivo de cubrir las necesidades que la
intermitencia de las energias renovables puede
provocar en algunas de sus aplicaciones, expertos
suizos investigan desde hace tiempo un sistema de
almacenamiento en aluminio de bajo coste, capaz
de acumular energia durante meses o afos.

Se trata del proyecto Reveal, parte del progra-
ma Horizonte Europa de la UE, que busca desa-
rrollar una alternativa que utilice este material
para almacenar energia en forma de calor a gran
escala. La que se genera en los meses mas calidos,
para luego liberarla durante los largos inviernos
de muchas paises o zonas europeas concretas que
lo requieran.

Y para ello, para generar este tipo de baterias
masivas de energia, también se ha elegido el alu-
minio, porque tiene una densidad energética mas
de 50 veces superior a la del ion de litio. De hecho,
segun las investigaciones, un solo bloque de alu-
minio de un metro ctbico puede almacenar qui-
micamente una enorme cantidad de energia: unos
23,5 megavatios-hora. Una cifra que seria sufi-
ciente para abastecer de energia a un hogar medio
estadounidense durante unos dos afios.
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La fundicion a presion abre el camino a la carroceria del futuro

COLADA UNICA

La célula de fundicién a presiéon
para la produccion de carrocerias
es gigantesca: La imagen muestra
las proporciones de tamafio en
comparacién con un ser humano.

e esta produciendo una revolucién en la in-

dustria automotriz. En lugar de ensamblar un

gran numero de piezas individuales de acero,
unas pocas piezas de fundiciéon de aluminio estan
sustituyendo a grandes partes de la carroceria del
vehiculo. Asi se ahorra peso y costos, y se consigue
un equilibrio general mas sostenible del vehiculo.
Sin embargo, esto plantea a los fundidores retos
completamente nuevos. Estos pueden superarse
con una célula de fundicién a presién optimizada.

Grandes ventajas y nuevas posibilidades

La fundicién a presién de aluminio abre posibi-
lidades completamente nuevas en la producciéon
de carrocerias. El proceso se simplifica y acelera
porque ya no son necesarios procesos de union
como la soldadura, el pegado o el remachado. Los
expertos también calculan que pueden eliminarse
hasta 300 robots por cada linea de produccién. En
conjunto, esto significa que se necesita hasta un
30% menos de espacio de produccién. El ahorro de

costos derivado de la produccién por fundicién a
presion es considerable, y se reducen los costos de
inversion.

Ademas de las ventajas de tiempo, espacio y
costo, se abren otros atractivos potenciales. Al
utilizar aluminio secundario o aluminio prima-
rio obtenido con energias renovables, la fundi-
cién puede llegar a ser practicamente neutra en
emisiones de CO,, lo que mejora la sostenibilidad
de todo el vehiculo. Con la produccién mediante
fundicién a presién, también se puede conseguir
una calidad de los componentes reproducible-
mente superior, y la precisién de unién de la
estructura global es mayor.

Nuevo enfoque holistico

La produccion de piezas de carroceria de vehiculos
cada vez mas grandes mediante fundicién a pre-
sién, esta ampliando los limites de lo conocido has-
ta ahora. Desde el disefio de los componentes hasta
la seleccion de la aleacién, pasando por la fusién, la
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dosificacién, el templado, la lubricacién, la fundi-
cién, la extraccion, el enfriamiento, el desbarbado,
el marcado y la manipulacién final de las piezas,

los procesos deben reconsiderarse y pensarse en su
conjunto. Por ello, Biihler Die Casting no s6lo sumi-
nistra las maquinas de fundicién a presién ade-
cuadas, sino que también guia a clientes de todo el
mundo hacia la solucion correcta, incluida la célula
de fundicién a presién completa y su integracion en
toda la planta de produccién de carroceria.

El disefio de componentes, factor decisivo

La base para una produccién eficiente se crea
desde la fase de planificacion con un disefio de un
componente adecuado para la fundicién a presion.
Si el proceso de fundicién utiliza menos presiéon y
una velocidad de llenado menor, aumenta la vida
util del molde y se reducen los costos por compo-
nente. Esto se debe a que los costos de los moldes
son un factor determinante de los costos, espe-
cialmente en el caso de componentes tan grandes
como los bajos traseros de un vehiculo. Indepen-
dientemente de esto, también hay que prestar
atencién al desgaste inevitable. Una segmentacion
inteligente del molde, por ejemplo, con insertos
intercambiables en los puntos sometidos a mayo-
res tensiones, permite sustituir de forma selectiva
las piezas desgastadas del molde.

Larger die-casting cells

Important process steps in the focus

|

Part handling

Trimming

Shredding

Return material

. Secondary
operations
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También pueden ahorrarse costos con aleacio-
nes de autoendurecimiento, normalmente Al-
Si7MnMg, AlMg4Fe2 o similares. De este modo,
los componentes de fundicién ya cumplen los
requisitos mecanicos, por lo que puede omitirse
un tratamiento térmico adicional para mejorar la
microestructura.

Alimentacion de metales en grandes cantidades
Mientras que en una fundicién tradicional el
metal fundido solia transportarse en carretilla
elevadora desde la fundicién, que suele estar
situada en un edificio adyacente, las nuevas
dimensiones de la produccién de carrocerias en
blanco exigen nuevos planteamientos. Un peso
de inyeccién de 100 kg y unos tiempos de ciclo
de unos dos minutos, definen una necesidad de
fundicién de unas tres toneladas de metal por
hora. En la actualidad, esto corresponde a la
demanda horaria de una fundicién de tamafio
medio con siete u ocho maquinas. Esto sugiere
colocar el horno de fusién en las inmediacio-
nes de la maquina e integrarlo en la célula de

la mejor manera posible. Con esta disposicion,
el material de retorno también puede fundirse
directamente en la célula. De este modo se aho-
rran recursos, ya que las rutas de transporte del
material se mantienen lo mas cortas posible.

. Layout &
facility

Spraying systems

Tempering devices
< w
-

Part design and alloy

-~
-‘ 4 Melting and dosing
< .

La produccién de fundicién a presion en el foco de atencién: El proceso de fundicion a presion incluye fusion - dosificacion - templado del molde -
lubricacion - inyeccion - extraccion - enfriamiento - desbarbado - marcado - manipulacién de piezas.
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Desafiando el templado del molde

Las geometrias complejas de gran formato plantean
grandes exigencias al control de la temperatura dentro
del molde, ya que las piezas de alta y constante calidad
solo pueden fabricarse con temperaturas controladas
con precision y reproducibles. La forma “clasica” de
aumentar el nimero de atemperadores por lado del
molde no resulta muy practica y apenas es viable eco-
némicamente. En cambio, el sistema de atemperacion
multi-zona de Biihler reduce el nimero de unidades
de calefaccion y refrigeracion necesarias y, con ello, la
complejidad del control. Junto con el control de la tem-
peraturay el caudal, también es posible determinar

la cantidad de energia que se descarga del troquel por
circuito. Esto permite establecer un equilibrio, esencial
para un proceso de fundicién constante y estable.

En estrecha colaboracién con los fabricantes de
moldes y los fabricantes especializados en unidades
de control de temperatura, se determina el nimero
ideal de circuitos de temperatura para cada molde,
minimizando asi el nimero de unidades necesa-
rias. Los acoplamientos rapidos entre las unidades
de control de temperatura y los moldes también
reducen los tiempos de cambio del molde.

Lubricacion eficaz

La lubricacién influye mucho en la duracién del
ciclo. Los grandes moldes, los largos recorridos
de los brazos de lubricacién y la carrera de aper-
tura de la méaquina, exigen que se preste atencién

Abril 2023

al equilibrio térmico del molde, desde la fase de
diseno. Cuanto mejor se controle el equilibrio
térmico a través del molde y sus canales de refri-
geracién, mas probabilidades habra de conseguir
importantes ahorros de tiempo con soluciones de
micro-lubricacién dirigida.

En combinacién con una refrigeracién interna
optimizada del molde, se recomienda el uso de la
técnica de micro-lubricacién. Dado que ya no es
necesario enfriar el molde mediante el proceso
de lubricacién, basta con aplicar una fina capa de
agente desmoldante. Esto reduce notablemente el
tiempo de lubricacién y ahorra agente desmoldan-
te, agua, aire comprimido y, por tanto, energia. Al
mismo tiempo, se prolonga considerablemente la
vida atil del molde.

Proceso de fundicién dinamico
Por tltimo, el propio proceso de fundicion es el
elemento central de la célula de fundicién a pre-
sién. Si hay que fundir en una sola pieza compo-
nentes del tamafio de los bajos traseros, hay que
tener cuidado en la fase de disefio de los espesores
de pared para que el molde pueda llenarse del
todo. Esto se debe a que, dependiendo del compo-
nente, el aluminio liquido debe superar un reco-
rrido de flujo de hasta tres metros.

Para conseguir un llenado completo del molde, la
unidad de inyeccién requiere una fuerza enorme,
siendo especialmente decisiva la dindamica de la

Heavy
industrial
building

Light
industrial
building

La micro-lubricacion reduce el tiempo de lubricacién y ahorra desmoldante, aire comprimido y agua.
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Overview of spraying time*

25
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5

o =m H

Move in Spray Blow Move out Total
Standard spraying process m Microspraying process
*depending on the thermal balance of the die the spraying time can vary

Un concepto bien pensado de separacion de edificios para industria pesada e industria ligera, es esencial para ahorrar costos.

segunda fase: para mantener los tiempos de lle-
nado cortos, son necesarias velocidades de ingesta
superiores a 40 m/s. Un factor determinante para la
calidad es que esta velocidad debe mantenerse cons-
tante durante un largo periodo de tiempo, incluso
cuando se modifican los parametros del proceso. Por
ello, Biihler controla la unidad de inyeccién en tiem-
po real, de modo que se mantiene siempre la misma
velocidad de ingesta incluso con los mas minimos
cambios de temperatura o de velocidad de alimenta-
cién, garantizando asi el mismo tiempo de llenado.

Ademas, no hay que subestimar las fuerzas al
final del proceso de llenado, que podrian resultar del
golpe del pistén contra la abertura de llenado. Sino
se absorbe el pico de presién resultante, la fuerza de
apertura del metal liquido puede superar la fuerza de
cierre de la maquina. En ese caso, el molde se abre, el
metal salpica y se pierde la precisién dimensional de
los componentes. Por lo tanto, la accién de frenado
del pistén al final del proceso de llenado también
determina la calidad. Con una presion del sistema
hidraulico de 210 bar y la consiguiente masa redu-
cida del cilindro de fundicién, la Biihler Carat ofrece
una dinamica inigualable para este propésito: el
frenado dirigido evita el impacto y permite el llenado
del molde cerca del limite de inyeccion.

El siguiente ejemplo numérico puede mostrar
lo dificil que es esta tarea: El pistén de la unidad
de inyeccion tiene un didmetro de unos 300 mm
y, junto con el vastago, pesa varios cientos de

kilogramos. En 100 milisegundos, esta pieza debe
acelerarse para poder llenar el molde para piezas
de pared delgada con una distancia de llenado de
hasta tres metros, para luego frenarla bruscamen-
te y evitar que el piston golpee el molde.

En este caso, no hay que subestimar la velocidad
del metal y del aire en el canal de fundicién. La forma
de los bajos traseros, por ejemplo, encierra unos 30
litros de volumen que hay que evacuar. Para evitar
velocidades supersonicas del aire, que aumen-
tarian la resistencia, se necesitan grandes secciones
transversales de ventilaciéon. Para ello, Biihler ofrece
SmartVac, un sistema de vacio integrado que mide y
supervisa todos los parametros de vacio relevantes
y los asigna directamente al proceso de fundicién.
Esto permite ventilar simultaneamente y de forma
independiente hasta cuatro puntos de evacuacién en
el molde y un punto en la cAmara de colada.

Desbarbado y reciclado
Tras retirar e inspeccionar el componente, nor-
malmente se procede al recorte. Debido a las gran-
des dimensiones de los componentes, las prensas
de recorte clasicas se ponen en entredicho para
ello. El corte por laser puede ser una alternativa
elegante, ya que la robética mas moderna permite
incluso un recorte fino de la pieza fundida.

El inconveniente, sin embargo, es que los costos
de inversién para una solucién de este tipo siguen
siendo bastante elevados.
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Con la tecnologia de dos platos o platinas se consiguen ventajas decisivas como la flexibilidad de procesos y procedimientos, un proceso de fundicién
respetuoso con el molde y bajos costos de operacion.

Lo ideal es que la trituradora también esté si-
tuada en la célula de fundicién a presion. De este
modo, el material de retorno y la chatarra pueden
triturarse in situ e introducirse directamente en el
horno de fusién adyacente. El material de retorno
suele representar por si solo alrededor del 40% del
peso de la colada, por lo que puede volver a intro-
ducirse en el ciclo de material dentro de la célula
de fundicién a presioén.

Logistica exigente
La manipulacién de componentes tan grandes es
muy compleja y ya no puede hacerse a mano. Por

tanto, cada paso del proceso debe estar automa-
tizado, y la retirada y entrega al siguiente paso de
procesamiento -el piso de produccién de carro-
ceria- deben estar bien pensadas. La logistica de
transporte de un lugar a otro, posiblemente a través
de largas distancias geograficas, no es practica para
componentes de estas dimensiones. En este caso,
deberian estudiarse soluciones de “shop-in-shop”,
como las que ya practican con éxito otros provee-
dores de la industria automotriz. Para los fundido-
res que quieran producir componentes de carro-
ceria “en linea”, esto puede dar lugar a un nuevo
modelo de negocio.
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Separacion de la planta de fundicion a presion de
los procesos posteriores

Con las dimensiones de maquina descritas y un
peso de maquina de unas 600 toneladas, la zona
de fundicién a presién requiere un edificio indus-
trial pesado y una capacidad de carga adecuada de
cimientos y suelo. Los ganchos de grtia con distan-
cias de elevacion de hasta 15 metros requieren una
altura de construccién de 20 metros, y los pesos de
los moldes de 140 a 200 toneladas requieren sis-
temas de griia con una capacidad de carga de 125

a 160 toneladas. Por razones de costos, para este
fin tiene sentido hacer accesible adecuadamente
s6lo la zona necesaria de la nave, ya que para los
procesos posteriores a la fundicién a presion basta
con un estandar industrial ligero.

Biihler en calidad de socio

Los nuevos sistemas de fundicién a presion, de
mayor tamafio, permiten fabricar toda la carroce-
ria inferior trasera o delantera en una sola pieza.
Esto permite a los fabricantes automotrices sim-
plificar su produccién, reducir costos y crear un
vehiculo mas sostenible en general.

Como lider del mercado de soluciones de fun-
dicién a presién de gran tamaiio, con una parti-
cipacién de mercado de mas del 50% de las bases
instaladas, Biihler conoce mejor que nadie las
necesidades y los desafios del sector.

La empresa apoya a sus clientes en el disefio
y la ingenieria de células completas y sumi-
nistra la solucién integral especifica para el
cliente. Esto incluye la optimizacién del disefio
de la célula, los procesos y los flujos de tra-
bajo, la integracién digital en el control y la
planificacién de la produccién y la integraciéon
de los equipos periféricos y el horno de fusion.
Ademas, Biihler asesora en el disefio de piezas,
la seleccién de aleaciones, la simulaciéon de
procesos, el desarrollo de moldes, la ingenieria,
la simulacién de robots e incluso la optimiza-
cién global de procesos hasta el piso de produc-
cién de carroceria. Técnicos experimentados
garantizan una puesta en marcha sin problemas
y la capacitacién de los empleados de la célula
de fundicién a presion.

Las plantas de produccién y los centros tecnolé-
gicos de Europa, Asia y EE.UU., asi como las mas
de 100 estaciones de servicio distribuidas por todo
el mundo, garantizan la proximidad al cliente y
una asistencia perfecta durante toda la vida util de
la planta.
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Tecnologia de dos platos o platinas

Los componentes de fundicién a presién, cada

vez mas complejos y de mayor tamafio, requie-
ren sistemas de fundicién a presién con elevadas
fuerzas de cierre. Al mismo tiempo, los tiempos de
cambio de formato cortos, la precisién dimensio-
nal reproducible de los componentes producidos

y la mayor disponibilidad posible del sistema, son
requisitos previos para una produccion eficiente a
un costo minimo. La tecnologia de doble platina de
Biihler ofrece para ello ventajas decisivas frente a
las maquinas convencionales:

m Ajuste automatico de la altura del molde: Dado
que la fuerza de bloqueo se aplica a través de los
cuatro cilindros tensores situados en las barras de
union, la altura del molde puede ajustarse auto-
maticamente con el cilindro moévil, lo que ahorra
un tiempo valioso durante los cambios de molde.

® Menos rebabas: La gran rigidez del sistema
de cierre y el control preciso y la reproducibilidad
del proceso de fundicién reducen la formacién de
rebabas. Esto protege el molde, provoca menos
desechos y minimiza el esfuerzo necesario para el
desbarbado.

m Menos puntos de lubricacion: Un menor ndmero
de puntos de lubricacién reduce los costos de man-
tenimiento y operacién, prolonga la vida atil de la
plantay, por lo tanto, aumenta la disponibilidad.

® Longitud reducida de la maquina: Las ma-
quinas mas antiguas pueden sustituirse por
sistemas de dos platinas mas eficientes y
automatizados en el mismo espacio.

m Distribucion uniforme de la fuerza de bloqueo:
Las cargas uniformes de los tirantes prolongan la
vida Gtil de la maquina.

Biihler lleva 15 afios utilizando con éxito la
tecnologia de dos platinas en su serie Carat. La
maquina, disponible en 17 tamafios con fuerzas
de cierre de 10,500 a 92,000 kN, se caracteri-
za por una flexibilidad éptima del proceso, un
proceso de fundicién respetuoso con el molde,
bajos costos de operacién y una aplicacién ex-
tremadamente sencilla. La tecnologia de accio-
namiento de la Carat esta optimizada para un
bajo consumo de energia eléctrica. En compa-
raciéon con las maquinas de fundicién a presiéon
convencionales, la carga conectada es hasta un
27% menor. La unidad de inyeccién esta dispo-
nible en tres versiones y se basa en la acredi-
tada tecnologia “Shot Control” de Biihler, con
control en tiempo real de toda la fase de llenado
y compactacion.
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SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD
AUTOMATIZADO O MANUAL

info@asorcad.es
www.asorcad.es

3D Engineering & Metrology
935707 782

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo: ,
TUNEL, ROTATIVAS, | 1]
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

CABINAS

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

B
)

TUNELES

= N Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOUl'erm/c' www.bautermic.com
V

2A. comercial@bautermic.com

GUIA DE COMPRAS

BLASQEM

Especialistas en Granallas y Abrasivos
para Chorreado y Granallado

Corindén Blanco, Marrén y Reciclado | Carburo de Silicio | Microesferas de
Vidrio | Granalla de Vidrio | Granalla Ceramica | Granalla de Acero Angular
| Granalla de Acero Redonda | Granalla Inoxidable Angular | Granalla
Inoxidable Esférica | Granallas Cut Wire | Abrasivos Plasticos | Silicato de
Aluminio | Abrasivos Vegetales ...

Granalladoras y Chorreadoras | Recambios y piezas de repuesto | Abrasivo
Garnet | Consumibles para Equipos de Corte por Chorro de Agua | Hilos
para Metalizacion ...

Y otras soluciones innovadoras ...

www.blasgem.pt
+351 221450070
info@blasgem.pt

Centro Empresarial Castélo da Maia
Rua Manuel Assuncao Falcdo 481
4475 - 041 Maia - PORTUGAL

WE KNOW ABR

Fabricantes de:
- Bandas abrasivas
- Discos abrasivos
- Rollos abrasivos
- Hojas y pliegos abrasivos

REBARBADO

Para todo tipo de aplicaciones del sector del metal

VSM - VITEX ABRASIVOS IBERICA, S.A.U. - Ctra. de Molins de Rei, 79A, Nave 8 08191
Rubi (Barcelona), Espafa - T +34 936973411 - www.vsmabrasivos.com

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION
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metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en trqtumlcntos térmicos

« Temple por induccidn.

« Estabilizados, normalizados, recocidos.
« Estabilizado por vibracién.

« Cementacién gaseosa

« Temple y revenido en alto vacio.
- Temple y revenido en sales.

« Temple y revenido en pote.

« Nitruracién y nitrocarburacién.
« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAI, S.A.
C/ Ibarra 15
48300 GERNIKA -BIZKAIA

www.metaltermica-gai.com

Tfno: 94 625 12 08
Fax: 94 625 59 31
Email: metaltermica@metaltermica-gai.com

Abril 2023
~y
ROSLER
finding a better way ...
T —
Rosler International GmbH & Co. KG P.1. Tel.: 93 588 55 85 rosler@rosler.es

Cova Solera C / Roma, 7 08191 Rubi (Barcelona) Fax: 93 588 32 09
www.rosler.es Tel.Cial: 93 697 63 20 comercial@rosler.es

* VIBRACION

* GRANALLADORAS Y CHORREADORAS
* LINEAS DE GRANALLADO Y PINTADO
* RECAMBIOS Y PIEZAS DE REPUESTO
* LAVADORAS INDUSTRIALES

* INGENIERIA MEDIOAMBIENTAL

www.rosler.es

INSTALACIONES PARA TRATAMIENTOS DE SUPERFICIE

Fabricamos hornos y estufas industriales
Modelos standars y especiales

tgcno]
piro°

Www.tecnopiro.com

T/ 936 926 612

Hornos del Vallés, S.A
hdv@tecnopiro.com

Barcelona (Spain)

Beschlagteile

oN N MOLDES
)00 AL aro

) Epm

D
e

7 EMKA Molde + Serie

Construccion de moldes con produccion
de muestras y produccién en serie opcional

AGTOS

ZGranallar?
www.agtos.com

* Granallado por turbina de ata-
que directo

* Maquinas de segunda mano
* Sistemas de transporte
* Asistencia técnica y repuestos

-®

AGTOS GmbH
D-48282 Emsdetten - Tel.: +49(0)2572 96026-0
info@agtos.de - www.agtos.com

275-02/20-4c

[Of~{0] Pol. Ind. Els Mollons » Cami Mas del Moret n° 36 + Apt. de Correos n° 9 * 46970 Alaquds (Valencia) ESPANA
i el Tel. +34 96 150 46 47
[=] Comercial zonas: Levante: +34 607 3107 31 * Centro: +34 626976093 * Cafalufia : +34 687 93 31 00

SINCE 1945

HORNOS INDUSTRIALES

www.alferieff ® hea@hornoshea.com
Tel: 916396911 ¢ MADRID




Abril 2023

GUIA DE COMPRAS

F diecasting

* Repuestos para maquinas de inyeccion.

* Compra-venta de maquinaria de segunda
mano del sector de la fundicion inyectada.

* Reparaciones y asistencia técnica.

* 24 horas al servicio de nuestros clientes.

Representantes
Italpresse Gauss Industrial Frigo
Para Espafa y Portugal
www.imfdiecasting.com
comercial@imfdiecasting.com

Esparver Cendrds, n2 5, nave 1 ¢ Pol Industrial “Pla de Santa Maria”

43810 El Pla de Santa Maria (Tarragona) SPAIN ¢« GSM: +34 690 074 627
Telf.: +34 977 609 904 ¢ Fax: +34 977 604 266

NEWS Macheria

JML continGa con su ambicioso plano de innovacién, con el suministro de nuevas lineas autométicas de fabricacion de
machos y las disparadoras de machos de Ultima generacién.

Desde JML queremos agradecer la confianza de nuestros clientes, en especial a las fundiciones de PSA SEPT FONS,
FONDERIA PALMIER y LA FONTE ARDENNAISE que acaban de incorporar las nuevas disparadoras de JML, apreciando los
innovadores avances tecnologicos en nuestros equipos de macheria, siguiendo los pasos de centenares de equipos ya
suministrados por la empresa FRITZ HANSBERG dentro del grupo JML.

LINEA AUTOMATICA DE FABRICACION DE MACHOS JML.
directamente desde la disparadora a la linea de moldeo

DISPARADORA DE MACHOS 100% ELECTRICA JML
hasta 30% de ahorro energético
T

=L Vicon GmbH 1R MLty st

Tel;+33 32052.13.97 Tel:+.496151.359.971.10
Mail mi@imi-industiecom Mall jmgermany @jmbindustie.com

< ACRO

GRANALLADORAS Y RECAMBIOS ANTIDESGASTE

Vol vt

Fabricamos recambios para granalladoras desde 1980

o ig 4 1@

SOLUCIONES ANTIDESGASTE

Tel: 93 450 80 19 e Fax: 93 450 80 21

C/ Trinxant 77-79 Local 1 » 08026 Barcelona
acro@acroperda.com

www.acroperda.com

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No soélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino

también un excelente servicio técnico.
EIWIHVM

@ Maxima productividad, minimo coste

(@) Desgaste reducido 100
(@) Reduccion del polvo y de la eliminacién de residuos

Por favor, péngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:
M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu

e www.ervin.eu

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies
Magquinaria y consumibles para granallado,

chorreado, shotpeening y acabado por vibracion

uheelobrator

3, At.B, 08014 BARCELONA

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

up L %/ﬂ

RETROFIT y mejora de granalladoras

Equipos de granallado estandar

Equipos de granallado a medida

EXPERTOS EN MAGNETISMO INDUSTRIAL
SEPARACION

ELECTROMAGNEI'ICA Y
DE IMAN PERMANENTE

//’f@\

ELEVACION MAGNETICA

Separador magnético tipo overband @ Tambor
b envolvente
Auda. Agricultura, 15 A+ rotativa

33211 Gijén (Espana)

Tifn: {34} 985 324 408 b4

Fax: {34) 985 324 226 »r
E-mail: memamg@memamg com

www.felel

Electroiman circular

.

amg.com

Granalial ECNIC s.L.

Granalladoras de turbina, nuevas y de ocasion.
Instalaciones automaticas de chorreado.

Ingenieria y construccion de instalaciones especiales.
Servicio técnico de todas las marcas y modelos.

C/ Josep Tura, 11 B - Pol. Ind. Mas D’en Cisa
08181 SENTMENAT (Barcelona)
Teléf.: 93 715 00 00 - Fax: 93 715 11 52
Email: granallatecnic@granallatecnic.com
www.granallatecnic.com
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G SPECTRO

AMETEK

Analizadores Estacionarios de Metales
La solucion integral para sus necesidades de anélisis de metales
SPECTROCHECK

SPECTROLAB SPECTROMAXx

El Analizador de Metales Preferido

Las méximas prestaciones y
fiabildad al precio més bajo
posible

Méximas prestaciones para
Ia siguiente generacién de
analizadores de metal

SPECTRO Hispania SL + PAE Asuarén - Edici

iave 9 + 48350 Erandio, Vizcaya » Tel.-+34.94.471.0401 » Fax: +34.94.471.1741

ASKCHEMICALS

Aproveche toda la experiencia
del conocimiento en —
fundicion global

ASK Chemicals Espanfa, S.A.U.
C/ Autonomia, n° 4 - 2¢

E-48940 - Leioa (Bizkaia)

Tel.: +34 944 56 95 90

Fax: +34 944 36 29 08

e-mail: info.spain@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

e Granalladoras y chorreadoras

e Arenadoras portatiles
y lavadora de piezas

® Abrasivos en grano y granalllas

A
¥\ ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A.

Telf. 93 246 10 00
E-mail: info@aymsa.com
WWW.aymsa.com

*\y P
FUNDICION. EQUIPOS Y SISTEMAS

s

GENERAL Proyectos y fabricacién de equipos vibrantes
) : ; : »
KINEMATICS con fecnologiia punta para la industria de la Fundicion.
Compaiiia de primer orden mundial.

BYG YT

La 0ltima tecnologia (Scrubbers) en la Depuracion
de las aminas y su neutralizacién.

miglesias.ing@gmail.com

C/ Arboleda, 14 - Local 114
28031 MADRID

Tel.: 913325295

Fax :91 3328146

e-mail : acemsa@gmx.es

ALEMSA

Centro Metalogrdfico de Materiales

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogrdficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automaticos de soldadura y robdtica, y temple
superficial por induccion de aceros.

Cursos de fundicion inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

« Instalaciones de chorreado manual y automatico.
¢ Lineas de granallado y pintado.

* Filtros de aspiracion.

* Piezas y caldereria antidesgaste.

¢ Esmeriladoras pendulares.

FABRICANTES CON INGENIERIA PROPIA

Teléf.: +34 944 920 111 ¢ e-mail: alju@alju.es * www.alju.es

EWRO-EQUIP

INGENIERIA Y EQUIPOS PARA FUNDICION
Desde la maquina mas simple,
hasta la mas compleja instalacion llave en mano.
REPRESENTANTE EXCLUSIVO PARA ESPANA DE:

D’SA MIKROPUL
INDUCTION Nederman
G papctedu il Wheelobrator  YyUATSUKI

Poligono Industrial La Cruz - Parcela 4-5 - 48196 Lezama - BIZKAIA (SPAIN)
Tel.: (34) 944 761 244 - FAX: (34) 944 761 247  E-mail: euroequip@euroequip.es
www.euroequip.es

P.. Sangroniz, Iberre 1-M5
E-48150 SONDICA (Vizcaya)
Tel.: 94 453 50 78
Fax: 94 453 51 45
bilbao@interbil.es

¢
Enterbil

Ingenieria Térmica Bilbao s.I.
Ingenieria y Productos para
Hornos y Procesos Térmicos

- Ingenieria de Hornos.

- Suministro y fabricacién de resistencias.

- Quemadores recuperativos y regenerativos.
- Reguladores de potencia.

- Sistemas de control de procesos.

- Control de atmoésferas. - =
www.interbil.es
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simulacion
del proceso de moldeo
METAL

todos los procesos: HPDC, LPDC, Thixocastig...
llenado, Solidificacién, Stress térmico
optimizacién del proceso

Z
- 5\ e ) (i

PLASTICOEE
todos los procesos de inyeccion
estudio de la defectologia especifica
cualquier material
caracterizacién de materiales
optimizacién

'

simulaciones y proyectos www.simulacionesyproyectos.com

INGENIERIA Y CONSULTGRIA
SIMULACIONES TECNICAS
'SOFTWARE DE SIMULACION

VIBROTECH

engineering

"
o)
Diseno y fabricacion de

MAQUINARIA VIBRANTE
e INSTALACIONES

Sede Central

Delegacion México
Alr AT O )

bino 42 D

GUIA DE COMPRAS

INGENIERIA DE 8
REFRACTARIOS
Y COMBUSTIO}

Sistemas de
deteccién
de radiactividad

@, aleastur

steel services

([}, macianon
< SoLuTions ine.

Detectores tipo pértico, manuales y
laboratorio

Seguimiento y soporte técnico on line de
los equipos

Mds de 30 afios de experiencia con mds
de 120 equipos instalados en Espaiia

Suministro e instalacién llave en mano

’I MODELOS VIAL, S.L.
UTILLAJE PARA FUNDICION
- FOUNDRY PATTERNS AND TOOLINGS
MODELOS Y UTILLAJES DE PRECISION POR CAD-CAM
MODELOS EN:
Madera, metal, plastico y poliestireno, coquillas de gravedad,
coquillas para cajas de machos calientes, placas para céscara.

Larragana, 15 - 01013 Vitoria/Gasteiz Alava (Spain)
Tel.: 945 25 57 88 (3 lineas) - Fax: 945 28 96 32
e-mail: modelosvial@modelosvial.com
e-mail Departamento técnico: tecnica@modelosvial.com

Pol. Ind. Can Carner

C/ Terra Alta, 57

08211 Castellar del Vallés (Barcelona)
Telf. 937 473 636 - Fax 937 473 628

. . berg@bergsl.com
ARTICULOS PARA FUNDICION

2

Articulos para inyectado:

® Granulos lubrificantes para piston ]
® Desmoldeantes !
® Pistones de acero de larga duracién

® Evacuadores de aire para moldes (Chill-Vent)

| caTALoGo

Articulos para fundicién:

® Cazos, potes, escoriadores, lingoteras, tenazas f

® Evacuadores de aire para coquillas =

o Aditivos de arena s

® Arena preparada Petrobond.

® Reparacion de piezas e impregnacion (Dichtol) BERG

® Recuperadora de aluminio de las escorias - . i
Nuevo catalogo digital

www.bergsl.com http:/Ainyurl.com/bergs!

ILARDUYA

Foundry Inside
Soluciones Globales
para la industria de la
Fundicion.

HA-ILARDUYA.COM
Tel: +34 946 730 858
info@ha-ilarduya.com

Visit our booth!
ellg Hall 10
@ | Stand B39

Dusseldorf | GERMANY
12 -16 June, 2023

ol

Your qualified partner
for furnace safety and
refractory monitoring

global unique, continuous remaining lining

thickness measurement of the refractory material
during furnace operation

+49 3677 80 60-0 | saveway@saveway-germany.de [o
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EN EL PROXIMO NUMERO

MAYO

N° Especial SUBCONTRATACION (Bilbao).

N° Especial EUROSURFAS (Barcelona).
Granalladoras y granallas. Shot Peening. Laboratorio. Calidad.
Metrologia. Microscopia. Espectrometros. Dispositivos 6pticos.
Moldeo. Arenas. Equipos e instrumentos de medicién y control.

Refractarios. Aislantes. Quemadores. Calentadores.
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2023: Ano de GIFA!

Nuevas soluciones, optimizacidén de procesos, mayor eficiencia,
ciclos integrales de materiales y un comportamiento medioambiental
cada vez mas sostenible: Los retos de las fundiciones, también son

los nuestros.

HA llarduya, a su lado para los proyectos de hoy,
de manana, aqui, y en todo el mundo.

ha-group.com/es



