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Damos el 100% de nosotros cada dia para ofrecerle la maxima
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Nuestra Portada

“Su socio lider europeo en fabricacion, distribucidn y servicios
de herramientas de alta calidad”.

Contamos con una capacidad de suministro de mas del 99%.
Esto solo se consigue dando siempre lo mejor.
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SUMINISTRO. NADIE ES
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SOLIDCAM LANZA SU PLATAFORMA
DE FORMACION GRATUITA

n espacio virtual donde poder formarte en
l ' programacién CAM de la mano de uno de los
mejores software del mercado. Totalmente
gratuita y para un publico amplio; desde trabajado-
res de taller, estudiantes, freelance o profesorado.
¢Qué podréis encontrar en esta plataforma?
Material detallado y especificamente preparado
de todos los médulos del software: fresado, torno,
torno-fresa y cabezal mévil. Una seccién dedicada
de forma exclusiva a su patentada tecnologia
iMachining, con la que se pueden realizar desbas-
tes a alta velocidad reduciendo tiempos y cuidando
herramientas y maquina.

Un sinfin de contenido audiovisual, muy di-
dactico y facil. Lo que posibilita un aprendizaje
autodidactay al ritmo de cada usuario. Manuales
tedricos de cada seccién con mucha informacion.

LANZAMIENTO

Primera plataforma OFICIAL
de APRENDIZAJE

i .

W www.aprendesolidcam
P -
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Y piezas demo con las que probar todo el cono-
cimiento aprendido. Ademas, se podra realizar un
examen con el que obtener un certificado oficial.

GRANALLADO OPTIMO
DE ELEMENTOS DE FIJACION

1 procesamiento de las superficies de los su-
jetadores tiene una influencia decisiva en su
funcionalidad y durabilidad. Por lo tanto, el

cuidado y el concepto correcto son buenos requisi-
tos previos para productos de alta calidad.

4 | MOLD

La tecnologia de granallado por rueda se utiliza a
menudo para el procesamiento de elementos de fija-
cién. AGTOS ya ha convencido a muchos clientes de
la industria y ahora se presenta por primera vez del
21 al 23 de marzo de 2023 en la Fastener Fair en Stu-
ttgart, Hall 5, Stand No. 2910. El visitante de la feria
aprende qué es importante y que las diferencias y los
detalles hacen una muy buena superficie. Ademas de
los aspectos de la tecnologia de voladura, el equipo
de la feria también aborda temas como la eficiencia
energética, la economia y la produccion segura.

Las soluciones realizadas para el tratamiento
superficial de conexiones roscadas de diferentes
tamafios, se muestran utilizando el ejemplo de
maquinas de granallado con tambor y cinta de
caucho. Las maquinas se llenan por lotes con dis-
positivos de carga automatica. La combinacién de
varias maquinas ofrece la posibilidad de construir
una produccién continua. Ademas de aumentar
la capacidad mediante maquinas adicionales, se
pueden reducir los tiempos improductivos y com-
pensar los tiempos de inactividad.
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Conexion centralizada de circuitos de refrigeracion

El nuevo sistema de multiacoplamiento de HASCO
permite la conexion de circuitos de refrigeracion
en un solo paso.

® Bloqueo seguro y facil

® Tiempos de montaje claramente reducidos

® Sin peligro de confusion

® Configuraciones individuales

® Compatible con los diferentes sistemas del mercado

H H 5 E D www.hasco.com
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DANOBATGROUP PREMIA EL TALENTO
INVESTIGADOR EN LAS AULAS

e El grupo industrial ha reconocido un proyecto sobre la concepcion, dimensionamiento y
presentacion de una mdquina-herramienta de precision para el mecanizado de cuplas para
la conexion de tubos roscados, desarrollado por un grupo de alumnos y alumnas de la Escuela
de Ingenieria de la Universidad de Navarra Tecnun.

* Los 4 equipos finalistas defendieron el martes sus propuestas ante el jurado en un acto

celebrado en el centro tecnologico IDEKO.

* L.os premios se enmarcan en la alianza de Danobatgroup y Techun, que busca reforzar el
vinculo entre el dmbito académico y el profesional.

n su apuesta por impulsar la
E investigacién tecnolégicay la

innovacién en los procesos de
fabricacién avanzada, el grupo in-
dustrial fabricante de maquina-he-
rramienta y soluciones avanzadas de
produccién Danobatgroup, ha pre-
miado un proyecto sobre innovacion
aplicada a la fabricacién industrial,
desarrollado por estudiantes del
Master de Ingenieria Industrial de la
Escuela de Ingenieria de la Universi-
dad de Navarra Tecnun.

Losy las galardonadas en esta
edicién han sido Valeria Herréez,
Borja Hidalgo y Alazne Sevilla.

El acto de entrega del premio se
celebro el martes por la tarde en el
Centro Tecnoldgico IDEKO.

Para poder optar al premio, los
estudiantes tuvieron que orga-
nizarse por equipos de trabajo
y desarrollar una respuesta a la
problematica tecnolégica que les
planteaba un grupo industrial. En este caso, los
aspirantes debian buscar una solucién a una ma-
quina herramienta de precisiéon para el mecaniza-
do de culpas.

Para poder comenzar a trabajar en una propues-
ta que sirviera de respuesta al reto, los partici-
pantes obtuvieron una formacién previa en la que
adquirieron los conocimientos teéricos y practicos
necesarios para enfrentarse a ello.

En total, en esta edicién han participado 43 alum-
nos/as del Master, distribuidos en 10 grupos. Los 4
equipos que pasaron a la final tuvieron ayer la opor-
tunidad de defender en IDEKO sus iniciativas ante

MOLD

un jurado compuesto por Mikel Arizmendi, profesor
de Tecnun y Harkaitz Urreta, gestor de Grupo de
Investigacion de Disefio e Ingenieria de Precision.
Estos premios estan enmarcados en un conve-
nio de colaboracién firmado por Danobatgroup
y Tecnun en diciembre de 2015 para impulsar la
conexidn entre el ambito académico y el profesio-
nal, fomentando la creatividad, la innovacién y el
trabajo en equipo. Una de las iniciativas que lleva
a cabo el grupo industrial para fomentar el desa-
rrollo de nuevos perfiles profesionales capaces de
hacer frente a los desafios que presenta la digitali-
zacién en los entornos productivos.


https://www.danobatgroup.com/es
https://tecnun.unav.edu/
https://tecnun.unav.edu/

EN SUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE Y UTILLAJE

La vision 360
que necesitan

tus procesos
de mecanizado

www.sumecsl.com
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HOFFMANN GROUP NOMBRA

A ALEJANDRO MENGUAL COMO
NUEVO DIRECTOR GENERAL
PARA ESPANA Y PORTUGAL

Hoffmann Group desde sus oficinas centrales en Munich, ha nombrado a Alejandro Mengual
como nuevo director general para Esparnia y Portugal.
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lejandro, es Licenciado en Administracién

y direccién de empresas por la universidad

de Northumbria en Newcastle, UK, ademas
cuenta con un master en Negocios Internacionales
por la escuela de negocios de Grenoble, Francia.

A nivel profesional, ha desarrollado la gran
parte de su carrera dentro de Hoffmann Group
pasando por puestos de diferente responsabilidad
en el area de ventas tanto a nivel nacional como
internacional. Tras su paso por varias empresas
multinacionales dedicadas a los entornos business
intelligence e industria de automocion, Alejan-
dro, comenz6 su trayectoria en la multinacion-
al alemana Hoffmann Group en marzo de 2008
como director de grandes cuentas para el mercado
Ibérico. En 2015 paso a asumir responsabilidades
internacionales, primero como director general de

MoLD
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México, y después, como director senior de ventas
Europa para varios de los principales mercados
europeos.

Mengual, toma las riendas del mercado Ibérico con
el objetivo de promover los positivos inputs genera-
dos de la fusién con la multinacional suiza SFS 'y con
el claro objetivo de fortalecer las diferentes areas de
negocio de Hoffmann Group en Espafia y Portugal.
En palabras del vicepresidente senior de ventas
Europa Robert Impler: “Alejandro ha ayudado a
dar forma a los cambios en la empresa desde la
central, durante los Gltimos tres afios. Estamos
convencidos de que con él hemos encontrado al
sucesor ideal para aprovechar atin mas el gran
potencial de los mercados espafiol y portugués y
llevar a Hoffmman Group Iberia a un reforzado
crecimiento sostenible”.
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Reducir el TCO y la huella de CO>
Menos costes, mas sostenibilidad

Haga su producciéon mas rentable y ahorre recursos.
Reduzca sus costes de sistema (Total Cost of Ownership)
utilizando productos HEIDENHAIN. Utilice las funciones
inteligentes del TNC7 para tiempos productivos mas
largos. Con el nuevo nivel de control numérico alcanzara
mas rapidamente el resultado deseado y protegera su

www.heidenhain.com/tco

maquina contra sobrecargas. Optimice los procesos
mediante la adquisicion de datos de la maquina con el
HEIDENHAIN StateMonitor. Reduzca la huella de CO2 de
sus sistemas de medida hasta en un 99 % con la nueva
generacion LC y RCN. Gracias a la 6ptica optimizada tra-
baja en muchos casos de forma fiable sin aire comprimido.

FARRESA ELECTRONICA S.A.

www.heidenhain.es




10

INFORMACION

Abril 2023

INTECH 2023 - FERIA INTERNA
DE TRUMPF POR UNA FABRICACION

MAS SOSTENIBLE

La feria interna de este ario se centro en la sostenibilidad // TRUMPF mostro soluciones
disefiadas para reducir el uso de materiales, energia y productos quimicos en la produccion.

Discos de freno recubiertos. Con HS-LMD, la industria automotriz
puede recubrir los discos de freno, para que sean mas resistentes y
apenas produzcan emisiones de particulas. (Fuente: TRUMPF)

a empresa alemana de alta tecnologia

TRUMPF aprovecha su feria interna anual

INTECH para presentar soluciones disefiadas
para impulsar la sostenibilidad y la productividad
para la fabrica conectada. Junto con las tecnologias
para reducir el consumo de materiales, energiay
gas de corte, la exposiciéon también present6 pro-
cesos para reducir o eliminar el uso de productos
quimicos perjudiciales para el medio ambiente en la
fabricacién de automéviles.

Menores emisiones, mayor productividad

Entre los nuevos desarrollos expuestos en IN-
TECH 2023, se encuentra Highspeed Eco, un
proceso que reduce el consumo de gas en el corte
por laser hasta en un 60%. También se presen-
tara tecnologia novedosa disefiada para reducir
el uso de materiales en la fabricacién. Destaca el
proceso de nano-joints, que reduce sustancial -
mente el tamafio de las pestafias de retencién que
conectan las piezas a la hoja de la que han sido
cortadas por laser. Esto significa que las piezas
ahora se pueden anidar una al lado de la otra,
reduciendo asi la cantidad de material de desecho
en el esqueleto.

MOLD

Nano articulaciones. El proceso de nano-joint de TRUMPF permite
anidar piezas cortadas con laser una al lado de la otra, ahorrando
material. (Fuente: TRUMPF)

Hacer que la fabricacion de automoviles sea mas
compatible con el medio ambiente

En INTECH de este afio, TRUMPF demostr6 c6mo
la tecnologia laser puede ayudar a los fabricantes
de automéviles a hacer que sus operaciones sean
mas respetuosas con el medio ambiente. La com-
pafiia exhibid laseres de pulso corto que elimi-
nan el uso de agentes quimicos de limpieza en la
industria. A diferencia del proceso convencional,
los laseres de pulso corto solo limpian los com-
ponentes donde realmente se necesitan. Esto no
solo ahorra agua, sino que también reduce el uso
de productos quimicos perjudiciales para el medio
ambiente. TRUMPF también mostré cémo el uso
de la deposicién de metal por laser de alta velo-
cidad (HS-LMD), una tecnologia que ahora esta
lista para su aplicacién industrial, puede ayudar a
reducir el desgaste del disco de freno en el trafico
rodado y, por lo tanto, las emisiones de particulas.
Incluso las concentraciones muy bajas de material
particulado son perjudiciales. Alrededor de la mi-
tad de las emisiones de particulas producidas por
el trafico rodado se deben a la abrasion de los fre-
nos de los vehiculos, los neumaticos, los embra-
gues y las superficies de las carreteras. Y alrededor
de la mitad de este asunto es polvo de frenos. Los
discos de freno recubiertos por medio de HS- LMD
producen muchas menos particulas en compara-
cién con los discos de freno convencionales.
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CORREDERA COMPACTA REFRIGERADA
PARA UNA MAYOR CALIDAD Y CICLOS MAS BREVES

EN MEUSBURGER

la corredera

La corredera compacta refrigerada E 3380, con una carrera larga
y un disefio ultracompacto, garantiza los mejores resultados de
moldeo por inyeccién y ciclos cortos.

Corredera templada 'y
con recubrimiento de
DLC Carrera de

Geometrias sencillas regulable

para mayor flexibilidad

en el montaje e 'q—l
‘ S Puntos de regulacion

Cufia de cierre con de la temperatura: canal

una carrera de hasta prefabricado con fuente

40 mm de longitud integrada

meusburger
Descubra mas en

Standards for your success. www.meusburger.com
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MOLDEBERRI, ESPECIALISTAS
EN MOLDES PARA PIEZAS
DE CAUCHO INYECTADO

Las nuevas calidades de CoroMill® Plura HD aumentan la productividad sin reducir la vida
ttil ni la sequridad del proceso.

oldeberri es una empresa vasca con

proyeccién nacional e internacional,

especializada en la fabricacién de mol-
des para piezas de caucho inyectado, naci6 hace ya
mas de 20 afios. En 2002 dos amigos y comparfieros
de trabajo, especializados en el molde de caucho
se unen y conforman Moldeberri, en Urnieta, cerca
de San Sebastian, punto neuralgico para atender el
mercado nacional e internacional.

Desde su nacimiento, Moldeberri se ha centra-
do en el trato exquisito a sus clientes, atendien-
do a las necesidades de cada empresa, de cada
persona; con un lema propio acufiado por sus
socios Jokin y Leandro al que se ha sumado la 22
generacion, Ifiaki; “a nosotros nos gusta que nos
traten de forma especial y por eso nuestro trato al
cliente queremos que sea especial y asi nos em-
pefiamos en trasmitirlo a nuestro equipo humano
desde su ingreso en nuestra empresa. El cliente
es lo primero, debe serlo y parecerlo”. Esto nos
ha permitido mantener una cartera de clientes
fieles a nosotros ya que mas que proveedores
nos consideran Partners suyos, llegando a ser
una parte de nuestros clientes, tanto profesional
como personalmente, por el trato que les damos,
somos de su equipo y defendemos sus intereses,
como a nosotros nos gustaria que nos lo hicieran
nuestros propios proveedores.

Actualmente con més de 20 afios de experiencia
acumulada a su historia anterior, les permite po-
der decir que son unos especialistas en hacer mol-
des de piezas para caucho. Pueden dar respuesta 'y
solucién integral a cualquier necesidad industrial
que se les plantee en caucho inyectado.

Desde los principios siempre les ha gustado
tener personal altamente cualificado en cada
proceso CAD — CAM — Mecanizados — Ajuste, etc.,
que, junto a una maquinaria de altas capacidades,
con herramientas al mismo nivel y con software
para el Disefio CAD y el CAM para las maquinas,
conformaron la base para su consolidacién en la
primera década de su creacién.
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Alquile el Software Gproy y MPS
Consulte nuestra tarifa Plana 658 88 12 90

I‘Q Molde Tubo Polar Ref 10/20213AA

Datos del Proyecto asociado

Foto

Codigo 2020003 Proyecto  Molde Tubo Polar Ref 10/20213AA

Cliente  Industrias Q5M S.L.

Pedido 06/05/2020 F. Entrega Prevista 31/05/2020  Fin Real | Fir d No | Ci lidad 0,00%
~Andlisis Observaciones

Modificacion Molde corredera 20/09/20201 Importe de

Gl =irmetn Material Tiempo 4.567.- €

€ Presupuesto tedrico 70.089,00 12.589,00 57.500,00

€ Oferta 65.000,00

€ Pedido 65.000,00

€ Coste realizado s/Tarifa 37.880,67 12.000,00 25.880,67

€ Resultado 27.119,33 589,00 31.619,33

% Rentabilidad 41,72%

Pida una demo de MPS y Gproy para su taller.
gsmmarketing@gsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Gestion para Moldes, Inyeccion, Matrices,
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

jHacemos que las cosas ocurran!
KIT

D DIGITAL ¥

Planificacién a tiempo real
BRT «s1KNARR

Innovetive solutions

Costes a tiempo real

Partners:

Datos a tiempo real

& Nikus

INDUSTRY 4.0

AD T EROWA

systemsolutions
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Fue hace ya 10 afios cuando buscando la mejora
en la gestion de la empresa, identificaron el Sof-
tware Gproy de QSM como la herramienta ade-
cuada para la integracion de todos los procesos de
gestion informatizados de la empresa, especiali-
zado en la fabricacién del Molde; desde el analisis
de costes, el control de las ofertas y los pedidos,
el desarrollo de cada proyecto, la planificacion,
el control a tiempo real de todo el desarrollo del
Proyecto — Molde, controlando trasversalmente
todos los procesos desde el nacimiento del Pro-

yecto en la oficina Técnica — su planificacién - con

el disefio — adquisicién de materiales — progra-
macién de maquinas — mecanizados — montajes
— ajustes y hasta la entrega en plazo, controlan-
do ademas todos sus tiempos, tanto de personas
como de maquinas, en definitiva, disponiendo de
un conocimiento real de lo que ocurre en la em-
presa en cada momento.

=y
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Haciendo valer el lema de QSM, han querido
llevar a término el conocimiento completo de la
gestion con la calidad que sus clientes se merecen:
“Calidad en la medida para obtener la medida de la
Calidad”.

Siguen mejorando siempre en la bisqueda de
la mejor forma de hacer las cosas, por eso dieron
el salto a implantar ISO 9001, creando procesos
internos estandarizados por ellos mismos para la
mejora continua de todos sus procesos.

Toda esta gestién optimizada y competitiva los
ha llevado a tener clientes en Espafia — Europay
América en sectores tan competitivos como la Au-
tomocién con mas de un 85% de peso en el nego-
cio; la linea blanca, asi como otros; permitiéndoles
posicionarse entre los primeros de Espafia en el
sector del molde de caucho.

Por Miguel Angel de Orttizar Gomez
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La cita tendra lugar del 6 al 8 de junio en Bilbao Exhibition Centre

CERCA DE 500 FIRMAS EXPOSITORAS
CONFIRMADAS HASTA LA FECHA
PARA PARTICIPAR EN +INDUSTRY 2023

os principales actores de la cadena de valor
L del Smart Manufacturing se reuniran del 6 al

8 de junio en +INDUSTRY 2023, la gran pla-
taforma industrial que acogera de forma simulta-
nea las ferias ADDIT3D, BeDIGITAL, MAINTENACE,
PUMPS&VALVES y SUBCONTRATACION, ademas
del apartado especifico dedicado al sector de sumi-
nistros y ferreteria industrial. Hasta la fecha, 489
firmas expositoras han confirmado su participacién
en el encuentro.
+INDUSTRY desplegara de forma sectorizada en
los pabellones 1y 3 de BEC las principales no-
vedades y avances en procesos de fabricacion y
suministros para la industria, digitalizacién y
fabricacién aditiva, ademas de equipamiento para
procesos industriales y los dltimos productos y
tecnologias para el mantenimiento de activos e
instalaciones.
Sera un escaparate de promocién completo y atrac-
tivo desde la perspectiva comercial y tecnolégica,
en la que participaran, entre otras, empresas cCOmo
JG AUTOMOTIVE, ALBERDI MEKANIZATU LANAK
SL, KL-KATEALEGAIA, EGA MASTER, VICINAY,
HEICO FASTENER, ABBYY, ZUCHETTI, CEGID,
PIXEL SISTEMAS, DELTECO, MAQUINSER, PEKOS
GROUP, TECNICA DE FLUIDOS, MEI VALVOLE,
BOSCH, ROSMIMAN y GENERAL DRIVER MOTOR.
Gracias a la participacién de estas y otras em-
presas y entidades, que ofreceran soluciones y
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propuestas comerciales que abriran el camino a
nuevos mercados y productos, representantes

de grandes firmas como ACCIONA, ACITURRI,
AIRBUS, AMPO, ARCELORMITTAL, ARTECHE,
BRIDGSTONE, CAF, EDP, GAMESA, GESTAMP,
HENKEL, IBERDROLA, ITP AERO, MERCE-
DES-BENZ, PEPSICO, PETRONOR, RENFE, SIDE-
NOR, SIEMENS, SOLVAY, TUBACEX, UNILEVER y
VOLKSWAGEN GROUP ya se han registrado para
visitar la feria.

En una industria, como es la avanzada, en cons-
tante desarrollo, mantenerse a la vanguardia de la
innovacion resulta fundamental para ofrecer pro-
puestas competitivas e innovadoras. Por ello, +IN-
DUSTRY ha reforzado su perfil como espacio para
los negocios y la transferencia de conocimiento,
gracias a un programa de conferencias multisec-
torial que abordara los aspectos clave relacionados
con las soluciones 4.0 para la industria, de la mano
de mas de medio centenar de especialistas de todo
el mundo.

Ademas, el programa de actividades incluird de-
mostraciones en directo, Innovation Workshops,
actividades de networking y encuentros B2B. En
estos Ultimos destaca la celebraciéon del XX En-
cuentro Europeo de la Subcontratacién Industrial,
uno de los mayores foros de entrevistas B2B con-
certadas del pais, en el que se celebraran en torno
a un millar de reuniones.
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ANIVERSARIO DE LAS MARCAS DE
HERRAMIENTAS GARANT Y HOLEX

Aniversario para las marcas de herramientas GARANT y HOLEX, Hoffmann Group celebra los 50 afios
de su marca GARANT 'y los 40 anos de HOLEX con emocionantes concursos y campanas especiales.

MY TOOL

FOR S0 YEARS

Hoffmann Group esta celebrando los aniversarios de las marcas GARANT y HOLEX con muchos

concursos y campafas especiales.

1 Grupo Hoffmann celebra este afio dos
E aniversarios de sus marcas. La marca

GARANT fue lanzada por Hoffmann Group
hace cincuenta afios y la marca HOLEX ha com-
pletado la gama durante los Gltimos cuaren-
ta afios. Junto con mas de 500 marcas lideres,
GARANT y HOLEX le dan un caracter especial a
la gama del Grupo Hoffmann, ya que GARANT
ofrece mas de 55.000 herramientas de sistema
certificadas para todas las areas de aplicacién,
estaciones de trabajo y almacenamiento y EPI, y
HOLEX ofrece 17.000 ideas de productos simples
pero inteligentes. Habra emocionantes campa-
fias, productos de aniversario y ofertas especiales
durante todo el afio. Puede encontrar informacién
actualizada en la pagina de Facebook de Hoff-
mann Group, en el boletin informativo y en las
distintas web de las marcas.

La marca GARANT nacié en 1973. Tras la exitosa
introduccién en el mercado de fresas, machos de
roscar y brocas con una relacién precio-rendimiento
especialmente buena, la gama GARANT se ampli6
gradualmente con el objetivo de ofrecer alternativas
atractivas en toda la gama. Hoy en dia, GARANT no
solo representa la maxima calidad y un disefio que
ha ganado 55 premios, sino también su propio mun-
do de productos, en el que el concepto de sistema
esta cobrando cada vez mas importancia.

MOLD

Borries Schiiler, direc-
tor de gestion e ingenieria
de productos de Hoffmann
SE, dice: “La demanda de
GARANT ha ido en cons-
tante crecimiento desde
que se fundo la marca. Bajo
el paraguas de GARANT,
ahora mantenemos nuestras
familias de productos de alto
rendimiento, incluido GA-
RANT Master para corte de
alto rendimiento, que cubre
una gama extremadamen-
te amplia de aplicaciones.
También estamos ampliando
nuestra marca con familias de productos como
GARANT Tool24 para sistemas de emisién, las
estaciones de trabajo y la gama de almacena-
miento GARANT GridLine y también la préxima
gama GARANT Workwear. La forma en que los
productos GARANT interactdan es cada vez mas
inteligente y funcionan juntos como parte de un
sistema. Por lo tanto, son una parte integral de
nuestro “ecosistema para la produccién indus-
trial” de Hoffmann Group que estamos constru-
yendo para 2030”.

Después de que GARANT superara la pruebay se
estableciera en el segmento superior del mercado,
Hoffmann Group decidié en 1983 continuar con su
éxito en el campo de los requisitos estandar con la
nueva marca HOLEX. Los productos HOLEX se ca-
racterizan por su pura funcionalidad con la mejor
calidad industrial y son particularmente faciles de
usar y sorprendentemente econémicos. El Grupo
Hoffmann ofrece herramientas con el disefio y la
calidad adecuados para todas las aplicaciones de
produccion y taller.

‘Hoffmann Group desarrolla productos GARANT
en colaboracién con usuarios y proveedores,y los
prueba en doce centros tecnolégicos individuales.
El Grupo Hoffmann opera a nivel mundial como
minorista y las marcas GARANT y HOLEX estan
disponibles en méas de 50 paises.

CLEVER

SINCE 1983
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RDT INGENIEROS

EQUIPLAST

Encuentro Internacional

del Plastico y el Caucho

Abril 2023

W~

Fira Barcelona

Del 30 de mayo al 2 de junio
de 2023, estamos en

Equiplast

www .equiplast.com

DT Ingenieros nace en el afio 2006. En la
R actualidad cuenta con mas de 1.400 profe-

sionales en los &mbitos de la ingenieria y
tecnologia, con presencia nacional e internacional,
con oficinas en Bizkaia, Navarra, Barcelona, Madrid,
Sevilla, Gran Bretafia, Francia, Dinamarca, México
y Marruecos, y con un foco claro en la prestacién de
servicios avanzados en el sector industrial.

En 2022, crea RDT Simulation, el Centro de
Excelencia de Simulacién Numérica CFD y FEM,
tras la adquisicién de la empresa Simulaciones y
Proyectos. De esta forma, se incorpora un equi-
po humano con més de 15 afios de experiencia en
calculos térmicos y fluidos CFD, con una carte-
ra de clientes importante tanto en Espafia como
internacionalmente. También se distribuye, da
soporte técnico, formacién avanzada y desarrollos
a medida de los productos de software de simula-
cién de las compaiiias Flow Science (FLOW-3D®,
FLOW-3D CAST®, FLOW-3D HYDRO®, FLOW-3D
AM®, FLOW-3D X ®), Engys (HELYX®), y SIMCON
(CADMOULD®, Varimos®).

Entre las areas en las que cuenta con gran expe-
riencia, estd la simulacién de procesos de fabri-
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cacion: fundicién de metal, fabricacién aditiva,
soldadura laser e inyeccién de plasticos y cauchos.

En la inyeccién de plésticos y cauchos, se estudia
cualquier proceso de inyeccién, empleando una de
las mejores herramientas de simulacién y optimi-
zacién del mercado, CADMOULD® y Varimos®, de
la compaiiia alemana SIMCON.

Con CADMOULD® podré visualizar y entender lo
que sucede dentro del molde. Desde el llenado, pa-
sando por la compactacién, hasta el enfriamiento,
la contraccién y la deformacién. Es un software
rapido, preciso, simple, flexible y modular, cuenta
con un andlisis automatico de variantes y opti-
mizacién (Varimos®) y es compatible con otros
softwares de CAD y estructurales FEA.

Desde RDT Simulation ofrecemos la adquisicién
del software, formacion, soporte y desarrollo de
soluciones a medida del cliente, poniendo a su
disposicién personal altamente cualificado.

Podras visitarnos en EQUIPLAST del 30 de mayo
al 2 de junio en el recinto de Gran Via de Fira de
Barcelona. Asistiremos como coexpositores del
CEP (Centro Espafiol de Plasticos) al que reciente-
mente Nos unimos como socios.
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SORMA PRESENTA EL NUEVO
CATALOGO DE NIKKO TOOLS

a empresa veneciana Sorma S.p.a. anuncia
L el nuevo catélogo de su marca Nikko Tools

de soluciones de fijacién mecéanica: una
coleccién de mas de 590 paginas y 6000 codigos
de producto, con muchas novedades y una amplia
seccion de informacién técnica.

El nuevo catélogo presenta todas las soluciones
de Nikko Tools para torneado, fresado, ranurado
y roscado, y cada seccion contiene amplia infor-
macion técnica sobre los productos y sus aplica-
ciones, para permitir al lector encontrar facil-
mente la mejor solucién disponible.

Entre los nuevos productos cabe destacar Alu-

rek, el nuevo sistema de fresado de escuadrado de

materiales no férricos y aluminio, y el nuevo sis-

tema DXP de taladrado con broca piloto para agu-

jeros profundos y grandes didmetros, disponible
en tamafios de D30 a D60 (hasta D80 bajo pedido)
y en longitudes de 3, 6, 8 y 10 veces el diametro.

Ademas, la ampliacién de la gama del sistema
de fresado de alto avance HF4Plus con plaquita
SD15, para el fresado de grandes componentes y
las operaciones de mecanizado mas exigentes y
la ampliacién de la gama del sistema de fresado
RoundPlus, con la incorporacién de la familia de
plaquitas RC.

“Con el desarrollo del nuevo catdlogo Nikko
Tools, estamos sequros de que estamos proporcio-
nando a nuestros clientes una herramienta eficaz y
completa, que les permitird hacer frente incluso a
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las situaciones mds dificiles y alcanzar los objetivos
de calidad y optimizacidén de la produccién”, co-
menta Alessandro Sorgato - Director General de la
Division de Herramientas de Corte de Sorma. “Se-
guimos trabajando para ofrecer soluciones cada vez
mds innovadoras, gracias al know-how de nuestros
socios industriales y a los comentarios y sugeren-
cias que recibimos a diario de nuestros clientes de
toda Europa.”
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INDUSTRY LIVE SUPERA YA EL 80%

DE STANDS VENDIDOS, CON LA
PRESENCIA DE LAS PRINCIPALES
FIRMAS DE LA INDUSTRIA EN ESPANA

¢ El evento cuenta con el patrocinio de TRUMPF, DELTECO y SCHUNK como Innovation
Partners, asi como los apoyos institucionales ya confirmados del Ayuntamiento de Madrid, el

Gobierno de Navarra y la Junta de Extremadura.

¢ industry LIVE cuenta con un programa de conferencias basado en las necesidades presentes
y futuras de la industria: hidrogeno verde, IoT, mujeres TECH, entre otras.

]

® ndustry LIVE, el nuevo modelo de feria indus-
trial, supera ya el 80% de los espacios vendidos,
siendo 2023 su primera edicién y tras su recien-
te puesta en marcha. El evento, que se desarrollara
los dias 10 y 11 de mayo en el pabellén 6 de IFEMA,
Madrid, cuenta con la presencia de las principales
firmas de la industria en Espafia, representando
sectores como la maquina-herramienta, com-

24 | MOLD
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ponentes, fabricacién, suministros industriales,
materiales, automatizacién y robética, impresion
3D, entre otros.

Multinacionales como TRUMPF, SCHUNKy
DELTECO respaldan ya con su patrocinio a indus-
try LIVE en la categoria de Innovation Partners.
Ademas, fruto de su apuesta por la vertebracion
nacional de la industria y ofrecer conocimiento
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de oportunidades y potencialidades del sector en
todas las Comunidades Auténomas, la feria cuenta
con apoyo institucional ya confirmado del Ayun-
tamiento de Madrid, el Gobierno Foral de Navarra
y la Junta de Extremadura.

Igualmente, asociaciones de empresas y de di-
versos sectores en toda Espafia colaboran estre-
chamente en este encuentro clave para la indus-
tria, entre los que se encuentran AECIM, Andalucia
Aerospace, Camara de Comercio de Madrid, CIAC,
FIDAMC, Colegio Oficial de Ingenieros Industriales
de Madrid, Madrid Foro Empresarial y SERNAUTO.

industry LIVE, organizado por Grupo Metalia,
contara con un completo programa de conferencias
y espacios de networking, en los que se profundizara
en los retos y oportunidades de este momento de
transformacion industrial abordando el futuro del
hidrégeno renovable, el I10T -Industrial Internet of
Things- con mujeres Tech, el futuro del sector aero-
nautico y la cadena de suministro con la presencia de
Airbus, Aernnova, Aciturre y Gazc, entre otros.

“Nos hemos visto gratamente sorprendidos con
la rapida y enorme acogida de industry LIVE en
el sector”, explica Pedro J. Carrillo, CEO de Grupo

INFORMACION

Metalia, “vivimos un momento clave y queremos
ofrecer un espacio integrador de toda la innova-
cién industrial, para favorecer el crecimiento y
fortalecimiento de nuestras empresas en Espafia”.

“Aln quedan oportunidades para participar y
animamos a las compafiias a unirse a esta inicia-
tiva en la que, en primer lugar y como objetivo
principal, encontraran un importante escaparate
comercial para sus soluciones y servicios y, ade-
mas, formaran parte activa del desarrollo y enri-
quecimiento de esta plataforma de conocimiento y
networking para Espafia”.

Sobre GRUPO METALIA

Con mas de 20 afios de trayectoria, GRUPO META-
LIA es una empresa lider de marketing y comu-
nicacién especializada en industria, con amplia
experiencia en la organizacion de Ferias y Con-
gresos — Eventos corporativos — Lanzamientos de
productos - Viajes institucionales. Nuestra mision
va mas alla de la organizacién de actividades on-
line u offline, diseflamos y creamos experiencias
Unicas contando con el asesoramiento y participa-
cién de expertos en cada sector.
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EL INVENTOR DEL PRIMER
ESCANER LASER 3D PORTATIL
CON AUTOPOSICIONAMIENTO,
LOGRA OTRO GRAN AVANCE
CON SU NUEVO HANDYSCAN
BLACKIELITE LIMITED
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Los procesos optimizados de fabricacion y calibracion permiten que los emblemadticos
escdneres 3D de grado de metrologia de Creaform ofrezcan una precision de 12 micras, lo que
establece un nuevo estdndar en el sector de los dispositivos portadtiles.

reaform, una unidad comercial de AMETEK,
Inc. proveedor mundial en soluciones de me-

dicién 3D portétiles y servicios de ingenieria,
anuncia la incorporacién del escaner portatil de alta
precisién HandySCAN BLACK™|Elite Limited a la
linea de la serie HandySCAN 3D | BLACK, la cual es
la referencia en metrologia portatil. Desarrollado a
lo largo de la tltima década mediante la optimiza-
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cién de los procesos de fabricacién y calibracion, la
estrecha colaboracién con proveedores y el didlogo
con varios miles de clientes industriales, esta in-
novadora solucién portatil ofrece una precision sin
precedentes.

Disefiado especificamente para satisfacer las
necesidades de los profesionales de la metrologia
dimensional més exigentes de los sectores indus-


https://cf3d.io/ufqsc
https://cf3d.io/ufqsc
https://cf3d.io/ufqsd
https://cf3d.io/ufqsd
https://cf3d.io/ufqse
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trial y de fabricacion, el HandySCAN BLACK]|Elite

Limited puede hacer frente a cualquier aplicacién

de control de calidad o desarrollo de productos en la

que las tolerancias requieren una mayor precision,
permaneciendo portétil y flexible. Es el doble de
preciso que el HandySCAN BLACK|Elite, evaluado
mediante una calibracién acreditada segtin la nor-

ma ISO 17025, basada en la norma VDI/VDE parte 3.

Descubra las caracteristicas del HandySCAN

BLACK]|Elite Limited, esta innovadora tecnologia

portatil que le proporcionara los resultados mas

precisos, de alta resoluciéon y repetibles.

e Proporciona una precisién de 0,012 mm.

* Ofrece una precisién volumétrica de 0,012 mm
+0,020 mm/m.

e Impulsado por una resolucién inteligente que
resalta los detalles finos y la alta curvatura.

« Utiliza 11 1aseres azules transversales, para una
mayor velocidad de escaneado en superficies
dificiles.

e Cuenta con fotogrametria integrada, al igual que
toda la gama HandySCAN 3D.

INFORMACION

» Portétil, ligero, sencillo y versatil, es perfecto
para la digitalizacién sobre la marcha en cual-
quier condicién ambiental.

« Ideal para el software de aplicaciéon de Creaform,
como el médulo VXmodel de escaneado a CAD, el
modulo VXinspect para inspeccién dimensional y
la plataforma de software VXintegrity END para
aplicaciones END.

Esta innovadora solucién de metrologia se
desarroll6 por completo y se fabrica en la sede ISO
9000 de Creaform en Canada, donde mantiene
un laboratorio de calibracién interno acredita-
do por la norma ISO 17025. “Y a través de sus 14
oficinas ubicadas en todo el mundo”, dice Simon
Coté, Gerente de productos de Creaform, “nues-
tro compromiso con los mas altos estandares esta
respaldado por un equipo global de ingenieros de
aplicaciones y especialistas en soporte técnico que
hablan mas de 30 idiomas, asi como por mas de
150 distribuidores de valor agregado.”

El HandySCAN BLACK|Elite Limited estara disponible
para su entrega a partir del 1 de marzo de 2023.

INFORMACION ACTUALIZADA
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AECIM CREA UNA COMISION
DE TRABAJO PARA ABORDAR
LOS PROBLEMAS DEL SECTOR
DEL MECANIZADO

El 94% de las empresas de mecanizado de la Comunidad de Madrid identifica los elevados
costes energéticos como el principal problema para ser competitivas, sequido de la falta de
mano de obra cualificada, con un 87,5%.

empresas
E del metal
de madrid

a Asociacién de Empresas del Metal de Ma- El mecanizado es un sector con una gran
L drid (AECIM) ha presentado los resultados la relevancia en industrias como la automocién,

encuesta realizada a empresas del sector del aeroespacial, ferroviaria, energética y médi-
mecanizado -aquéllas dedicadas a la transforma- ca, entre otras, por lo que representa un pilar
cién de piezas de materia prima para darles la for- fundamental de la economia de la Comunidad
ma y el tamafio adecuados para la fabricacién-, con de Madrid, que genera empleo y aporta valor
el objetivo de conocer en profundidad la problema- afiadido a través de la elaboracion de piezas
tica a la que se enfrentan y ha creado una comisién clave para la produccién industrial y tecnologia
de trabajo para abordar los problemas del sector. avanzada.

MOLD
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Los resultados de esta encuesta han permi-
tido identificar las principales dificultades que
afronta el sector en materia de personal y de
costes empresariales.

En materia de personal, la escasez de mano
de obra cualificada con Formacién Profesional
ha sido identificada por el 87,5% de las empre-
sas como una de las principales problematicas,
debido a que los jévenes prefieren otras ramas
industriales y a la falta de conexi6n entre la
oferta y la demanda de perfiles profesionales.
Las soluciones planteadas incluyen una politica
publica mas volcada en la FP, incentivos a los
jovenes, programas FP dual intensificados y el
aumento de la remuneracién.

Ademas, el 81,25% de las empresas del sec-
tor afirma que es necesaria una formacién mas
especializada, ya que la formacién reglada no
se adapta a las necesidades de las empresas y la
formacién in-house implica una interrupcién
en la produccién y una inversién de tiempo por
parte de los responsables empresariales. Entre
las soluciones se plantean politicas que premien
a los veteranos por ensefiar, formaciones en
horario laboral o la contratacién de terceros para
la formacioén.

En cuanto a los costes empresariales, el 94%
de las empresas ve el aumento de los costes
energéticos como una de las principales causas
de su pérdida de competitividad, seguido del
aumento de los costes de transporte y logistica,
asi como de las materias primas, con un 63%
en ambos casos, debido principalmente a las
consecuencias de la guerra de Ucrania y la crisis
del Covid.

Todas estas dificultades estan afectando se-
riamente la competitividad de las empresas del
sector del mecanizado. Mientras que los costes
fijos y variables continian aumentando, las em-
presas no pueden trasladar todo el sobrecoste a
sus clientes, lo que se traduce en un incremento
de su facturacion y una reduccién de sus bene-
ficios, haciendo disminuir su rentabilidad de
forma preocupante.

Por ello, desde AECIM se ha creado una co-
misién de trabajo que aborde la problematica
del sector y se ha nombrado como presidente a
David Llorente, de la empresa Hermanos Jiménez
Gémez. Esta comision se enfocara en la busqueda
de soluciones y en la adopcién de las medidas ne-
cesarias para fortalecer la posicién de la industria
del mecanizado en la Comunidad de Madrid.

Solucién de AutoForm
para el ensamblaje
de BiW

La solucion de AutoForm para el ensamblaje
BiW, respalda toda la cadena de proceso BiW,
que cubre la viabilidad temprana, la ingenieria
de proceso y la produccién BiW. Con AutoForm
Assembly se pueden resolver facilmente los
problemas en el proceso de ensamblaje antes de
iniciar la produccion.

www.autoform.com

v AUTOFORM
Forming Reality
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Desbastar y acabar aluminio de forma flexible

EXTENSION DE LA GAMA DE FRESAS
DE RANURAR ENTERIZAS VERSATILES

COROMILL® DURA

El especialista en herramientas de corte Sandvik Coromant amplia su gama de fresas de
ranurar de metal duro enterizas versdtiles CoroMill® Dura.

stas nuevas y versatiles fresas de
(( E ranurar para mecanizado de aluminio

han sido desarrolladas para ofrecer
excelentes capacidades en todas las aplicaciones»,
cuenta Antti Wikstrém, global product manager de
las fresas de ranurar enterizas de Sandvik Coro-
mant. «Un mecanizado extremadamente estable,
rebaba reducida, buenos acabados superficiales y
apenas vibraciones: una combinacién dificil de su-
perar para una fresa de ranurar versatil como esta».

MoLD

«Una de las principales ventajas de las nuevas
fresas de ranurar especificas para aluminio
CoroMill® Dura es su versatilidad para meca-
nizar en los diferentes tipos de aplicaciones de
desbaste, ademas de permitir acabar», prosigue
Wikstrom. «Ahora, puede mecanizar ranuras
de hasta 2 veces el didametro, formar cavidades,
mecanizar con inclinaciones de entre 5° y 20°,
fresar en escuadra y mucho mas, todo con la
misma fresa de ranurar».
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Otra ventaja es el exclusivo concepto de hélice
WhisperKut™, donde cada corte esta cuidadosa-
mente orientado y espaciado de forma desigual
con respecto a los demas y dispone de su propio
angulo helicoidal personalizado, para interrumpir
los armonicos perjudiciales. Este disefio elimina
las vibraciones y resulta en un mecanizado silen-
cioso, seguroy eficiente.

INFORMACION

La gama estandar ofrece diametros de entre 2 y
25 mm, profundidades de corte entre 1,5y 3 veces
el diametro, opciones de cuello, fresas de mayor
alcance, vértices agudos y radios de punta. Entre
las opciones Tailor Made® se incluyen calidades
con recubrimiento para los aluminios mas abra-
sivos, diametros especificos, disefios de vértice y
opciones de mangos.

Para simplificar la seleccién de la herramienta,
la solucién en linea CoroPlus® Tool Guide para
CoroMill® Dura proporciona recomendaciones de
herramientas y datos de corte. «Tener los datos
de corte correctos es por supuesto un requisi-
to indispensable para el mecanizado seguroy
eficiente», explica Wikstrom. «CoroPlus® Tool
Guide para CoroMill® Dura le proporciona los da-
tos de inicio mas adecuados para su aplicacion. Si
ademas tiene un programa de mecanizado asis-
tido por ordenador (CAM) con el complemento
CoroPlus® Tool Guide, el mecanizado es incluso
maés sencillo, ya que recibe los datos de corte re-
comendados mas pertinentes directamente en su
programa CAM».

(//

MODELOS VIAL, S.A.

UTILLAJE PARA FUNDICION
FOUNDRY PATTERNS AND TOOLINGS

MODELOS Y UTILLAJES
DE PRECISION POR CAD-CAM

Madera, Metal, Plastico y Poliestireno, Coquillas de Gravedad,
Coquillas para Cajas de Machos Calientes, Modelos para el Sector Edlico.

Larragana, 15 01013 Vitoria/Gasteiz Alava (Spain)
Tel.: 945 25 57 88 (3 lineas) Fax 945 28 96 32
e-mail: modelosvial@modelosvial.com - e-mail Departamento técnico: tecnica@modelosvial.com
Visitenos en: www.modelosvial.com
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INNOVACION TECNOLOGICA PARA
REDUCIR EL IMPACTO MEDIOAMBIENTAL
DEL SECTOR AERONAUTICO

Los objetivos marcados por la Union Europea en materia de sostenibilidad y movilidad hacen
necesaria una renovacion de la flota y nuevos sistemas de fabricacion para atender la demanda.

ivimos un momento trascendental para
‘ ; afrontar a nivel social, econémico y

medioambiental el reto que supone el cam-
bio climético. En el caso del sector aeronautico, los
objetivos fijados por la Unién Europea de neutra-
lidad climatica para 2050 generan la necesidad de
invertir en investigacion tecnolégica y soluciones
innovadoras que permitan la transformacién de la
aviacion. El objetivo es reducir entre el 30y el 50%
las emisiones de CO, y mejorar la movilidad de las
personas y mercancias.

Sostenibilidad: hacia la neutralidad climatica
Las principales lineas de investigacién para me-
jorar la sostenibilidad del sector aeronautico, se
centran actualmente en reducir las emisiones a

MOLD
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través de nuevos sistemas de propulsién con fuen-
tes de energia como la electricidad, el hidrégeno o
el SAF (Sustainable Aviation Fuel). Por otro lado,
se investiga en disefios mas ligeros en componen-
tes estructurales y mas eficientes en el que caso de
los aerodinamicos.

La combinacién de ambos aspectos lleva a la
necesidad de desarrollar nuevas arquitecturas de
aeronaves, preparadas para acoger los nuevos sis-
temas de propulsién y almacenamiento de energia.
La tendencia a la electrificacién y digitalizaciéon
del sector plantea también nuevos retos en el
campo de los sistemas de actuacién y control.

La nueva generacion de aeronaves requerira
nuevos disefios que integren todas estas tecnolo-
gias para alcanzar un transporte sostenible.
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Figura 1.

Nuevas tendencias en movilidad
Segun previsiones de destacadas compafifas de
fabricacién aerondutica, en las préximas décadas
se producird un importante aumento del trafico
aéreo, hasta duplicar el trafico previo a la pande-
mia en 2041, y una renovacion significativa de las
aeronaves. Se prevé que la flota de aviones de més
de 100 plazas se duplique.

Los estudios indican un aumento de nuevos tipos
de aeronaves para atender la demanda de movilidad
seglin el tipo de trayecto y carga a transportar (pa-

sajeros, mercancias, naves no tripuladas, etc.).

En este sentido, se espera un mayor uso de
propulsién eléctrica para vuelos cortos, movilidad
urbana y modelos concretos de aeronaves como
los helicopteros. Para el hidrégeno, se extiende el
rango hasta los vuelos medios y cortos. Los vuelos
largos seguiran siendo operados por aviones pro-
pulsados por tecnologias de turbinas ultra eficien-
tes que emplean combustibles y SAF o tecnologias
hibridas, que exploten las ventajas de las diferen-
tes alternativas (electricidad, hidrégeno y SAF).

TEMPLE AL VACIO
NITRURACION
CEMENTACION GASEQSA
TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

45ANOS

1974 1 2019

CUMPLENDO Y MEJORANDO

METALOGRAFICA
DE LEVANTE S.A.

TRATAMIENTOS TERMICOS

METALOGRAFICA DE LEVANTE SA I POL.IND. VIRGEN DE LA SALUD | C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)

T.963795416 F. 963500 966 www.mlsa.es
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Oscar Gonzalo, responsable del Sector Aerondutico de Tekniker.

Industrializacion de los avances

Para dar respuesta a toda esta demanda tecnoldgi-
ca, sera necesario desarrollar sistemas de pro-
duccién adecuados para la industrializacién de los
nuevos avances con sistemas de fabricacion soste-
nibles y eficientes, que permitan lograr cadencias
de produccién adaptadas a la demanda.

La tendencia hacia la digitalizacién de estos
procesos de disefio y produccion serd también
importante, para abordar el ciclo de vida completo
del producto hasta su fin de uso y reciclaje.

En este contexto, el centro tecnoldgico vasco
Tekniker trabaja en el desarrollo de soluciones tec-
noldgicas que contribuyan a alcanzar los objetivos del
sector. Su oferta se centra fundamentalmente en la
mejora de la sostenibilidad y eficiencia de los pro-
cesos de fabricacion de componentes. Pero también
contribuye de manera directa a mejorar la sostenibi-
lidad y movilidad del transporte aéreo, con el disefio y
control durante el uso de componentes de aeronaves.

La figura 1 muestra las contribuciones de Tekniker
al sector y su alcance en las tres fases: disefio,
fabricacién y uso.

Tekniker y su contribucion en prestaciones
y productividad
En lo referente a la fabricacién de componen-
tes, Tekniker cubre aspectos relacionados con la
mejora de los materiales, los procesos y medios
de fabricacidn, junto a tecnologias adicionales que
abordan la inspeccién y medida de los componen-
tes o la digitalizacién de la produccién y el mante-
nimiento de los equipos productivos.

La parte de materiales cubre fundamentalmente
los procesos de modificacién superficial para dotar

MOLD
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de propiedades funcionales adicionales (antihielo,
antiadherencia, limpieza...) a los componentes,
mediante el uso de recubrimientos y texturizado.
El centro trabaja también en la aditivacion de ma-
teriales poliméricos con el mismo objetivo.

En esta area desarrolla también tecnologias de
reciclaje y reutilizacién de composites para alargar
la vida ttil de los materiales de fibra de carbono
(prepreg sin curar y composites termoplasticos).

Por su parte, los procesos de fabricaciéon son
principalmente de arranque de viruta y de uso
del laser. En este Gltimo campo, Tekniker realiza
procesos de fabricacién aditiva, taladrado, temple
superficial o soldadura. En cuanto al mecanizado,
lleva a cabo optimizaciones de procesos a través
del analisis de las condiciones de corte y el disefio
de herramientas, asi como mediante tecnologias
de mecanizado asistido.

El centro también aborda la optimizacién, disefio,
fabricacién y montaje de medios productivos. Estos
incluyen maquinas con sus elementos complemen-
tarios, bancos de ensayo y sistemas roboticos, estos
ultimos especialmente enfocados al desarrollo de
sistemas auténomos y colaborativos.

Inspeccion y medida | Digitalizacion
Tekniker cuenta con tecnologias complementarias
que pueden ser empleadas en las etapas de fabricacién
de los componentes aeronauticos o durante su uso.
Las actividades de inspeccién y medida cubren
las tecnologias metrolégicas para el control de la
calidad y mejora de procesos de fabricacién, sus
medios y los productos. En ocasiones, se aplica para
verificar componentes en uso. Tekniker desarrolla
métodos y equipos de medida para realizar estos
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procesos de la forma mas rapida y precisa posible.
En particular, realiza trabajos de integracién de
sistemas metrologicos en sistemas de produccion.

La digitalizacion se orienta en el centro tec-
nolégico a obtener datos que, tras sus analisis,
permitan extraer conclusiones para optimizar los
procesos y medios de fabricacién o los componen-
tes en uso en las aeronaves.

El objetivo de los andlisis es mejorar el disefio
y funcionamiento de los sistemas o establecer
estrategias 6ptimas de mantenimiento. Para ello,
obtiene datos mediante la integraciéon de sensores
o0, cuando no es posible la medida directa, a través
de gemelos digitales.

Las aplicaciones dentro del sector aeronautico
estan relacionadas con el analisis del estado de
diferentes componentes (actuadores, fluidos, jun-
tas...) que son analizados en bancos de ensayo para
el estudio de las estrategias de mantenimiento.

Finalmente, en lo referente al disefio de compo-
nentes para las aeronaves, la actividad de Tekniker
se enfoca al desarrollo de sistemas eléctricos para
contribuir a la creciente electrificacién de las ae-

INFORMACION

ronaves, como convertidores de potencia y actua-
dores eléctricos.

El centro tecnolégico aplica toda esta oferta
tecnoldgica en iniciativas europeas financiadas por
la Comisién Europea como RECYCOMP, WEIBAL,
INNOTOOL o FLUIDER, en las que acompafia a fabri-
cantes aeronauticos de primer nivel para mejorar sus
procesos de produccién y productos, para avanzar
hacia unas industrias de fabricacién y aeronauticas
mas sostenibles y eficientes, en un nuevo paradigma
para la movilidad de la Unién Europea.

Tekniker contribuye principalmente al desarrollo
de procesos de fabricacién mas sostenibles, de cara
a reducir el impacto medioambiental previsto en los
proximos afios, por la creciente demanda de aerona-
ves que sustituyan y amplien la flota actual. Ademas,
colabora con los fabricantes de aeronaves y sistemas
en el desarrollo de nuevos conceptos para la mejora
de la sostenibilidad y 1a movilidad del sector, con el
objetivo de alcanzar la neutralidad climatica en 2050.

Por Oscar Gonzalo, responsable del Sector Aerondutico
de Tekniker.

EQUIPLAST

Encuentro Internacional
del Plastico y el Caucho

30 MAYO - 2 JUNIO 2023
RECINTO GRAN VIA
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Fira Barcelona

www.equiplast.com
#EQUIPLAST2023 ¥ in

Connecting

industry, society & sustainability

Llega la cita lider de la industria del plastico vy
el caucho en Espaha. Estamos en un momento clave
para reunir a toda la cadena de valor, impulsar 1las
Ultimas soluciones en economia circular e innovacidn
y acelerar el cambio hacia un futuro méas sostenible.

Participa en Equiplast 2023 y Unete al cambio.
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RAPIDEZ Y PRECISION EN

LA ADQUISICION DE DATOS 3D

DE CAMPO COMPLETO, PARA PIEZAS
Y OBJETOS DE GRAN TAMANO

etronic presenta el nuevo ZEISS ATOS LRX
M de su partner Carls Zeiss GOM Metrology.

Gracias a su fuente de luz laser ultrabri-
llante y una gran area de medicién de hasta 4 metros
cuadrados, el nuevo sensor ATOS LRX proporciona
datos precisos de campo completo en poco tiempo. El
sensor ATOS LRX captura hasta 12 millones de puntos
de coordenadas con un solo escaneo, lo que garantiza
unos datos de gran precision y calidad.

Digitalizacion rapida con datos de alta resolucion
El nuevo sensor proporciona datos precisos de
campo completo con alta resolucion, incluso de
geometrias complejas y superficies de forma libre.
La fuente de luz laser ultrabrillante, en combi-
nacién con la gran érea de medicion, reduce el
numero de escaneados necesarios. Al igual que

el ATOS 5 que también suministra Metronic, este

MOLD

sensor esta disefiado para aplicaciones indus-
triales y su robusta carcasa lo protege contra el
polvo y las salpicaduras de agua, lo que le permite
funcionar con fiabilidad y precisién incluso en en-
tornos de produccién dificiles. Ademas, el sistema
autocontrola su estado de calibracion.
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El compresor de luz laser integrado agrupa varias
fuentes laser y genera una luz muy brillante, que
puede iluminar toda el area de medicién de hasta
cuatro metros cuadrados con tiempos de exposicion
cortos, lo que acelera el proceso de escaneado 3D.

Seguridad del operador basada en radar dinamico
La maxima seguridad para el operario en el uso
manual del sensor esta garantizada aun contando
con una luz laser. EL ZEISS ATOS LRX cuenta con un
sensor integrado que supervisa la distancia de seguri-
dad respecto al usuario mediante radar y reduce la in-
tensidad luminosa segtn sea necesario. Ello permite
utilizar el sistemna sin mas medidas de proteccion.

HyperScale - Recalibracion sin demora

La nueva funcién HyperScale del ATOS LRX esta dise-
fiada para una calibracion in situ muy rapida. La cali-
bracién del sensor se completa con una sola medicion
de un patrén de longitud certificado por DAKKS.

Software todo en uno

El escaneado, la inspeccién y la generacion de infor-
mes se realizan a través del ZEISS Quality Suite, donde
se pueden encontrar todas las diferentes funcionali-
dades del software. El software es compatible con los
procesos de escaneado e inspeccién 3D al proporcio-
nar andlisis detallados y funciones de generacién de
informes. El sensor ZEISS ATOS LRX admite funciones
interactivas como mediciones con sonda tactil, segui-
miento en directo y retroproyeccion. El sensor puede
controlarse por ordenador o por control remoto.

Messe Stuttgart
Key to Markets

W WOULDING
B4l XPO

International Trade Fair
for Tool, Pattern and Mould Making

13—16 June 2023

Messe Stuttgart, Germany

www.moulding-expo.com
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ADVANCED FACTORIES SUPERA
LAS PREVISIONES CON 30.000
PROFESIONALES, EN LA GRAN CITA
TECNOLOGICA PARA EL SECTOR
INDUSTRIAL EN ESPANA

e Advanced Factories se desplaza en su séptima edicion a Fira de Barcelona —Gran Via y se
celebrard simultdineamente con AMT — Advanced Machine Tools.

* Del 18 al 20 de abril, mds de 500 firmas expositoras y 380 ponentes compartirdn como la
automatizacion y la robdtica son clave para mejorar la competitividad y eficiencia de las
plantas industriales.

dvanced Factories, el mayor evento de auto-
A matizacién y robotica industrial del sur de Eu-

ropa, vuelve a Barcelona del 18 al 20 de abril,
para impulsar la transformacién y la modernizacién de
la industria. Una nueva edicién que cambia de recinto
y se desplaza a Fira de Barcelona — Gran Via, ocupando
dos pabellones con 35.000 metros cuadrados de zona
expositiva. Pero, ademas, la séptima ediciéon de Advan-
ced Factories se celebrara simultdneamente con AMT
— Advanced Machine Tools, el nuevo evento bienal de
innovacion para el sector de la maquina-herramienta,
recuperando asi una cita clave para los profesionales
de laindustria del metal.

“Este afio Advanced Factories crece de forma expo-
nencial, gracias por un lado a la nueva ubicacion, que
nos permitira dar respuesta a la creciente demanda
de empresas interesadas en exponer y que hasta
ahora no tenian cabida; y, por otro lado, por la cele-

MOLD

bracién simultanea con AMT — Advanced Machine
Tools”, ha sefialado Albert Planas, director general de
ambos eventos, durante la presentacién en el Cercle
d’Economia de Barcelona. Advanced Factories y AMT
— Advanced Machine Tools reuniran a mas de 30.000
profesionales del sector industrial que buscan las
ultimas soluciones en automatizacion, robética, Inte-
ligencia Artificial y otras tecnologias de la industria
4.0 para mejorar la productividad de sus fabricas.
“Hace unos arios, la competitividad de la industria
radicaba en la mano de obra barata. Esto ha cambiado
y ahora para ser competitivo, los procesos produc-
tivos se deben de basar en la automatizacion y la
robética. El afio pasado, segtn la IRF, el incremento
de instalacién de robots a nivel mundial crecié un
31%”, sefiala Salvador Gir0, Presidente de Advanced
Factories y de la Asociacién Espafiola de Robdtica
y Automatizacién (AER). “Ademas, los paises mas


https://www.advancedfactories.com/
https://www.advancedfactories.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/
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avanzados en robdtica son los que tienen menos paro,
lo que demuestra que la idea que la robética nos qui-
taria puestos de trabajo ha quedado anulada”, afiade.

Durante tres dias, los profesionales industriales
asistentes a Advanced Factories y AMT — Advanced
Machine Tools podran descubrir las Giltimas novedades
en sistemas de automatizacion industrial, robdtica,
fabricacion aditiva, IA, gemelo digital, analitica de da-
tos, ciberseguridad o sistemas integrados de produc-
cién, asi como las dltimas soluciones en maquinaria
de corte, arranque, deformacién, laser, perforacién,
fresado, estampacion, prensa o pulido, entre muchas
otras funcionalidades. Todo ello de la mano de méas de
500 firmas expositoras, entre las que destacan empre-
sas como Accenture, Beckhoff, Eurecat, HP, Inetum,
Invelon, Schneider Electric, Mitsubishi Electric, Mu-
rrelektronik, Phoenix Contact, Bosch Rexroth, Sie-
mens, Sothis, T-Systems, Tecnalia, Telefénica Tech, y
Wonderware, asi como fabricantes y distribuidores de
maquina-herramienta como AMADA, Cutlite Penta,
Delteco, Egasca, Josep Muntal, Maquinser, MECOS,
Nogval y Rittal, entre muchas otras.

En palabras de Xavier Arambarri, Presidente de
AMT — Advanced Machine Tools y Director General de
Delteco, “el sector de la fabricacién avanzada y maqui-
na-herramienta ha incrementado su facturacion en casi
un 10% en 2022 respecto al afio anterior, con mas de
1.700 millones de euros, y eso en un afio marcado por la
inflacién y el elevado coste de las materias primas y de
la energia. Un sector que, ademas, es muy importante
en Catalufia, Aragén y la zona de Levante, pero que no
tenfa ningln evento en esta regién desde 2009. El sector
necesitaba recuperar una feria para los profesionales
del sector metalmecanico y AMT — Advanced Machine
Tools se convierte en una cita ineludible”.

Experiencias industriales y casos de éxito

de la industria 4.0

En el marco de ambos eventos se celebraran el
Industry 4.0 Congress y el Metal Industry 4.0
Congress, dos congresos en los que mas de 380
expertos daran a conocer, en cinco auditorios
simultaneos, abordaran como el uso de la auto-
matizacién, la robdtica, la Inteligencia Artificial y
las tecnologias como la realidad virtual, la visién
artificial o el digital twin, son clave para mejorar
la eficiencia de las fabricas.

Profesionales de la talla de Rosa Nieto, directora
de servicios técnicos de Enagas, Xavier Sala i Mar-
tin, catedratico de la Universitat de Columbia, Ali-
cia Asin, CEOy cofundadora de Libelium, Cristina
Periago, Human Factors Specialist de IDIADA, Da-
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niel Sdnchez, responsable de mejora de procesos,
transformacién industrial y gestién del cambio de
CEPSA, Tratxe Martin, responsable de proyectos de
innovacién y tecnologia del Basque Cybersecurity
Center, Guillermo Dorronsoro, management board
advisor de Zabala Innovation, Xavier Pujol, CEO de
Reibus, Diego Galar, catedrético de ingenieria de
operaciones y mantenimiento de la Universidad
Lulea, Daniel Casellas, director cientifico de Eure-
cat, y Agustin Saenz, director de mercado, estrate-
gias y tecnologia de Tecnalia, entre muchos otros,
compartiran las mejores practicas, casos de éxito
y proyectos para impulsar la competitividad de la
industria. Ademas, también se daran a conocer las
experiencias industriales de Antolin, Relats, BSH,
Sanofi, Nestlé, Premo, Dicomol y Cepsa.

“Durante tres dias presentaremos las experiencias
industriales de aquellas empresas que han llevado
a cabo procesos de transformacion exitosos en sus
plantas de produccién basados en la automatiza-
cién, la robética y las tecnologias de la industria
£4.0. Pero en esta expansion de la automatizacion
industrial, el talento y las personas que trabajan en
las plantas son un elemento clave en este proceso”,
concluye Oscar ffiigo, director del Industry 4.0 Con-
gress y del Metal Industry 4.0 Congress.

SISTEMA DE CONTROL DE CALIDAD
AUTOMATIZADO O MANUAL
TU DECIDES

info@asorcad.es
www.asorcad.es

3D Engineering & Metrology
935707 782
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AUTOFORM ASSEMBLY R10,
LA EVOLUCION DEL PROCESO
DE ENSAMBLAJE BIW PARA
UN RESULTADO OPTIMO

AutoForm Engineering GmbH, proveedor lider de soluciones de software para procesos

de estampado y ensamblaje BiW, ha presentado su tiltima version de software AutoForm
Assembly R10. Con sus nuevas funcionalidades y mejoras, el software permite a los
usuarios evolucionar en el desarrollo de su proceso de ensamblaje BiW 'y alcanzar
resultados optimos. Con AutoForm Assembly R1o0, los usuarios pueden optimizar el
proceso de ensamblaje y asegurar el nivel de calidad deseado muy pronto en la cadena del
proceso de ensamblaje BiW.

utoForm Assembly R10
permite la evaluacion del
proceso de ensambla-

je desde la viabilidad temprana hasta el
soporte a la produccion, incluyendo la ingenieria
de proceso y el soporte a la puesta a punto inicial.
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Los usuarios pueden impor-
tar facilmente la geometria
nominal CAD en un rango
de formatos, asignar a cada
pieza el material adecuado,
seleccionado de una amplia
base de datos de materiales y
definir una serie de procesos
de ensamblaje alternativos
variando aspectos criticos.
También pueden simular
un proceso de engrapado
para comprender mejor
los problemas que pueden
surgir, asi como el efecto
que tendria en la calidad del
ensamblaje BiW.

En la practica, los equipos
de ensamblaje se ajustan

Resultados de

las mediciones

Importacién
de pieza

Definicion
del plan

Definiciéon
del proceso

continuamente para resolver
las desviaciones dimen-
sionales y sus efectos en la
produccién. Con AutoForm
Assembly R10, los ajustes del
proceso pueden realizarse
virtualmente, permitiendo a
los usuarios definir qué pun-
tos de sujecién y soldadura
se deben considerar para su
compensacion. Al ejecutar
multiples simulaciones, el
software permite a los usua-
rios determinar los paré-
metros éptimos que pueden
aplicarse para resolver los
problemas de precisién en

el ensamblaje. Cuando se

Resultado inicial
de ensamblaje

Optimizacién de la

compensacion de

puntos de sujecion
y soldadura

Resultado optimizado
de ensamblaje

encuentra una solucién, los
ajustes pueden reproducirse
facilmente en el proceso fisico, eliminando el cos-
toso método tradicional de pruebay error.

Ademas, el software permite a los usuarios de-
finir y evaluar facilmente una serie de métodos de
unién, emplear soldaduras planas y en linea de re-
dondeo, y definir ubicaciones para afiadir adhesivo
al proceso. Al modelar estos procesos con mayor
precision, los usuarios pueden comprender mejor
los efectos del ensamblaje de las piezas y ajustar
los parametros del proceso en el mundo virtual
con mayor eficacia.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo Auto-
Form, declaré: “Con AutoForm Assembly R10,

nuestros usuarios pueden evolucionar el proceso
de desarrollo del ensamblaje BiW y obtener resul-
tados 6ptimos. Implementando esta dltima ver-
sién, pueden obtener un profundo conocimiento
de su proceso de ensamblaje BiW, evaluar rapida-
mente disefios alternativos de pieza y de proceso
de ensamblaje, identificar las causas de las desvia-
ciones dimensionales y emprender contramedidas
rentables. Como resultado, los problemas del pro-
ceso de ensamblaje pueden resolverse con éxito
antes del inicio de la produccién, garantizando la
precisiéon dimensional de todo el BiW y ahorrando
importantes cantidades de dinero.”
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MOULDING EXPO 2023: TODO
EL SECTOR BAJO UN MISMO TECHO

El concepto de pabellones ofrece nuevas oportunidades / Las nuevas empresas expositoras
aportan un soplo de aire fresco

Messe Stuttgart. Este pabellén, el de mayor tama-
fio del recinto ferial, ofrece, junto con la galeria
que lo rodea y la zona del vestibulo, una superficie
total practicamente igual a la de tres pabellones
estandar.

En estos momentos ya se han inscrito 300 em-
presas expositoras para Moulding Expo. «Como
X \ ‘ organizadores de la feria nos complace ver la

@ )\ \! \gd extraordinaria aceptacién y el profundo apego de

Mwes@.;;;ﬂ ‘ ' las empresas expositoras, por su punto de en-
p 2% cuentro del sector en Moulding Expo. Es una sefial
‘ muy clara en tiempos de creciente aumento de los
precios de la energia y las materias primas, que
actualmente suponen un desafio para muchas em-
presas a distintas niveles», afirma Roland Blein-
( ( espués de una pausa de cuatro roth, Director General de Messe Stuttgart.

|-t

afios, volveremos a reunir este afio
bajo un mismo techo al sector de la
fabricacion de herramientas, modelos y moldes, y
a sus proveedores, facilitando de esta forma el en-
cuentro de las empresas mas importantes del sector
con sus clientes», comenta Florian Niethammer,
Director de ferias y eventos de Messe Stuttgart.

Del 13 al 16 de junio de 2023, Moulding Expo
abrira de nuevo sus puertas en Stuttgart. Por
primera vez, la feria internacional especializada
de fabricacion de herramientas, modelos y moldes
se celebrard en el L-Bank Forum (pabelldn 1) de

Roland Bleinroth, Director General de Messe Stuttgart.

Las nuevas empresas aportan un soplo

de aire fresco

Entre las empresas inscritas son muchas las que
asisten por primera vez. Una de ellas es la empresa
Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG. «Considera-
mos la feria Moulding Expo una feria especializada
destacada de ambito regional y suprarregional
para la fabricacién de matrices, modelos y mol-
des y el procesamiento de plasticos. Participamos
como expositores en Moulding Expo para presen-
Florian Niethammer, Director de ferias y eventos de Messe Stuttgart. tar nuestra empresa y nuestros productos, y poder

MOLD
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asi establecer contacto con nuevos clientes», co-
menta Zeljko Zinic, Apoderado/Director de ventas
de la empresa Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG.

También SCHROTER MODELL - UND FORMENBAU
GMBH participara por primera vez como expositora en
Moulding Expo: «Las ferias siempre han sido un factor
clave para nuestro contacto directo con los clientes. Por
tanto, es un paso logico participar en Moulding Expo. Un
aspecto decisivo para nuestra participacién en Moul-
ding Expo es su gran alcance y la diversidad de la feria.
Estamos deseando poder presentar servicios y productos
innovadores, ademas de nuestro hito para esta feria: el
prototipo aéreo de un helicéptero individual de nuestro
cliente FlyNow Aviation», aflade Maximilian Lorzel,
Director General y propietario de la empresa SCHROTER
MODELL - UND FORMENBAU GMBH.

Gran importancia en el mercado europeo
La importancia de Moulding Expo para el sector
europeo de fabricaciéon de matrices, modelos y
moldes se refleja en el caracter internacional de
las empresas expositoras. Mas del 30 % de las
empresas expositoras son extranjeras, del espacio
europeo principalmente.

Estan ampliamente representadas en este afio em-
presas expositoras de Portugal, Turquia, Suiza e Italia.

Para la empresa PROMAC, con sede en Italia,
Moulding Expo tiene una relevancia especialmente
grande. «Moulding Expo tiene una importancia
estratégica para nosotros porque la feria se celebra
en el corazdn de la industria europea. En Moulding
Expo presentaremos sistemas de automatizacion,
como sistemas de cambio de palets y sistemas de
cambio de accesorios, que posibilitan ciclos de
trabajo sin vigilancia», desvela Alberto Cattelan,
Director de ventas D/A/CH de PROMAC.

INFORMACION

Para la empresa Punto Stampi, también ori-
ginaria de Italia, Moulding Expo tiene una gran
importancia. «Trabajamos desde siempre y
exclusivamente como proveedores en el mercado
europeo. La primera participacion en Moulding
Expo nos posibilita reunirnos con nuestro circulo
de clientes y proveedores, ademas de ampliarlo»,
resume Christiane Taschner, gestor de proyectos/
exportaciéon de Punto Stampi s.r.l.

Los preparativos se intensifican
Los preparativos para Moulding Expo avanzan a
buen ritmo y también las empresas expositoras se
preparan para su participaciéon en la feria.
Numerosas pequefias y medianas empresas se
presentan en esta feria especializada también
por primera vez con stands conjuntos, como,
por ejemplo, la empresa Lercher Werkzeugbau
und Kunststoffspritzguss. «Una plataforma
de presentacién con formato europeo es mas
que bienvenida para nuestro sector. La parti-
cipacion en el stand conjunto de la Asociaciéon
Alemana de Constructores de Herramientas y
Moldes (VDWF) ofrece una posibilidad 6ptima
de exponer por primera vez en Moulding Expo»,
comenta Dominik Lercher, Director General
técnico de la empresa Lercher Werkzeugbau und
Kunststoffspritzguss. Las personas interesadas
pueden conocer los productos y servicios que las
empresas mostraran en Moulding Expo antes
del inicio de la feria. «El anticipo de Moulding
Expo permite obtener radpidamente una primera
impresién de proveedores interesantes y organi-
zar una preseleccién para la visita a la feria, con
el fin de aprovechar al maximo el tiempo en el
recinto», afiade Lercher.

MOLD
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MELTIO SE ASOCIA CON 12 EMPRESAS
LIDERES DE SOFTWARE PARA FOMENTAR
LA ADOPCION DE LA FABRICACION
ADITIVA HIBRIDA Y ROBOTICA

* Este nuevo ecosistema firmado con empresas de software lideres para fomentar las
integraciones CNC y robotica de Meltio Engine, ofrece a sus clientes la cartera de software
mds amplia y atractiva para industrializar el proceso de fabricaccion de piezas de
impresion 3D de metal con la tecnologia tinica de Meltio.

e El fabricante multinacional de tecnologia de impresion 3D metdlica por ldser de hilo

ha desarrollado 14 puntos de evaluacion, 9 de ellos relativos a la estrategia de sendas, y
garantiza a través de esta asociacion, un completo ecosistema de software para satisfacer
una amplia variedad de necesidades de los clientes.

Meltio Engine CNC Integration y Meltio Engine Robot Integration.

eltio, -fabricante disruptivo de tecnologia
M de impresioén 3D de deposicién metélica por

laser- ha presentado su nueva alianza con
12 multinacionales especializadas en la programacién
de software industrial, para crear el sistema de software
denominado Meltio Engine Software Partners ecosys-
tem. El objetivo de esta alianza se centra en crear una
plataforma de software conjunta, que garantice la fiabi-
lidad de los procesos de disefios de piezas de impresién
3D de metal para el sector industrial, con su tecnologia
Unica en el mercado y que necesitan sus soluciones de
impresion 3D Meltio Engine CNC Integration y Meltio

MoLb

Engine Robot Integration. Formado por los principa-
les actores de software en el mercado de la fabricacién
aditiva, le permite complementar su Meltio Horizon
para ofrecer el conjunto de soluciones de software de
fabricacién aditiva mas completo del mercado.

Estas son las 12 empresas de software mas innovado-
ras a nivel mundial en fabricacién aditiva (AM), que se
han unido al ecosistema de socios de software de Meltio
Engine para plataformas hibridas y robdticas: SKM
DCAM de SKM Informatik; AdaOne de Adaxis; AiSync
de AiBuild; Esprit de Hexagon; Fusion 360 de Autodesk;
Aplus+Mastercam de Camufacturing y Mastercam;


https://meltio3d.com/
https://meltio3d.com/products/meltio-engine-cnc/
https://meltio3d.com/products/meltio-engine-robot/
https://meltio3d.com/products/meltio-engine-robot/
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Hypermill de OpenMind;
SiemensNX de Siemens;
Hy5CAM de 1ATechno-
logies; RobotStudio 3D
Printing PowerPack de ABB
y SprutCAM X de SprutCam.
Angel Llavero, CEO de
Meltio explica: “Durante un
ario hemos estado trabajan-
do con todos ellos compar-
tiendo las necesidades que
entendiamos mds adecua-
das para nuestros clientes,
llegando incluso en algunos
casos a compartir los algorit-
mos matemdticos necesarios

INFORMACION

1 - FIXED TOOL ORIENTATION: Parts that require a planar slicing strategy starting from a flat surface or build plate.

Constant layer height and deposition feed rate.

2 - REVOLVED SURFACES: Printing of rotary symmetrical parts, (open polysurfaces).The tool always oriented tangent to the surface

trajectory. Constant layer height and deposition feed rate.

3 - FEATURES ON NON-PLANAR SURFACES: Feature addition over a non planar substrate. The strategy analyse the non planar

surface and slice the part according the evaluated non planar base, by offsetting it

4 - SIMPLE SURFACE COATING: Adaptation of prints on arbitrary bases and coating on irregular surfaces. (simple surfaces, no

polysurfaces).

5 - RADIAL CLADDING: Print radially symmetric parts with the continuous interpolation of the rotary external axis of the positioner.

6 - RADIAL 360° FEATURES: Coupled interpolation between the robot axis and the positioner, to adapt it to achieve the optimal

orientation for complex radial part geometries.

7 - VARIABLE LAYER DEPOSITION: Availability to reach smooth quality along a curved section. Slicing strategy based on a variable

deposition feed rate to adopt the curved trajectory. Also accepted combined planar angled slicing

8 - CONTROLLED AREA REPAIR: Defined area to repair (including more complex polysurfaces). Including referencing the real world

part into the simulation to ensure maximum precision.

9 - NON-CONTROLLED AREA REPAIR: Should be needed a previous machining process to generate the controlled area and then
print over it. Most of the times the scanned part is tested against the original CAD to define the volume to be printed.

para las funcionalidades que
requeriamos. El resultado de
esta colaboracidn entre nuestros ingenieros y los equipos
de estas empresas ha desembocado ahora en ofrecer esta
plataforma de software al mercado.”

“Con esta alianza, Meltio envia el mensaje a todos
nuestros clientes del CNC Meltio Engine y Robot Inte-
gration, de que el software que aparece estd testado y
certificado para el manejo y correcto uso de la tecnologia
de Meltio. Con la creacidn de este nuevo acuerdo con las
principales empresas de desarrollo de software, conti-
nuamos con nuestro objetivo estratégico de facilitar y
democratizar la fabricacion aditiva metdlica. La facili-
dad de usoy la tecnologia son claves para nosotros. Los
clientes industriales de Meltio tienen la garantia de que
cualquier programa de software puede tener una expe-
riencia de usuario garantizada.”

Meltio proporciona una plataforma abierta tanto
para hardware (cualquier robot o CNC) como para
software, que permite el uso de cualquier software para
fabricar piezas metélicas y satisfacer la creciente de-
manda de aplicaciones industriales en el mercado, con
procesos de fabricacién aditiva hibridos y robotizados.

Es importante asegurar una gran experiencia de
usuario y por ello Meltio ha creado un proceso para
validar técnicamente cada solucién, evitando trabajo
extra entre el cliente final y cada proveedor de sof-
tware, por ejemplo como definir post-procesadores
o asegurar que el software especifico puede sacar el
maximo partido del Meltio Engine, como la posibilidad
de utilizar dos materiales en la misma pieza (Dual-Wi-
re). Los ingenieros de Meltio han estudiado los requisi-
tos técnicos para desarrollar las estrategias de corte de
lamayoria de las piezas que requiere la industria. Han
definido 9 niveles de complejidad, incluyendo geome-
trias de ejemplo que representan una ayuda tanto para

los clientes como para los desarrolladores a la hora de
comprender la diversidad de piezas.

Este nuevo ecosistemna de software ofrece al mercado
herramientas para abordar una gran variedad de piezas
e industrias a través de funciones avanzadas de reba-
nado como: orientacion fija de la herramienta, super-
ficies giradas, caracteristicas en superficies no planas,
recubrimiento superficial simple , revestimiento
radial, caracteristicas 360, deposicion de capa variable,
reparacion de area controlada y reparacién de area no
controlada.

Con la incorporacién de esta plataforma de softwa-
re a disposicion de sus clientes industriales, Meltio
da un paso mas en su compromiso por mejorar la
facilidad de uso de su tecnologia de impresién 3D de
metal por laser de hilo. Con este nuevo ecosistema,
Meltio da un paso mas en su firme compromiso de
ofrecer una solucién de 360° para facilitar el uso de
su tecnologia de impresién 3D metélica por laser de
hilo en software y hardware. El valor de Meltio para el
usuario final se basa en ofrecer libertad de eleccién y
una competencia sana en un nuevo mercado.

Meltio, con sede en Linares (Jaén) lleva la fabricacion
aditiva de metal al siguiente nivel, desarrollando
soluciones de impresién 3D de metal de alto ren-
dimiento, asequibles y faciles de usar, utilizando la
tecnologia LMD de hilo. La misién de la empresa es
ofrecer a sus clientes, socios y empleados las tltimas
innovaciones siendo pioneros en el desarrollo de
sistemas de impresion 3D de metal asequibles que
sean fiables, seguros y potentes, reforzando conti-
nuamente su condicién de innovadora tecnolégica
para el sector industrial.
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CASO DE EXITO EN AUTOMATIZACION
DEL PULIDO DE MOLDES DE INYECCION:
DESAFIOS Y SOLUCIONES

Introduccion

En los tltimos afios, la produccién de moldes de
inyeccioén ha ido evolucionando para mejorar el
rendimiento y la calidad de las piezas fabricadas
mediante su uso, asi como para prolongar la vida
ttil del molde. La aparicién de disefios y materiales
cada vez mas complejos ha supuesto un desafio
para los disefiadores y fabricantes de moldes que
buscan procesos nuevos, mas precisos y fiables. En
este sentido, no hay que olvidar que el aspecto final
de un producto depende de la calidad superficial del
molde utilizado en el proceso de fabricacién.

Los articulos de alto brillo o con transparen-
cia deben fabricarse utilizando un molde con un
acabado superficial de alta precision. Este aspecto
es de gran importancia, ya que una superficie bien
trabajada reduce el riesgo de corrosién, fractura y

MoLD

agrietamiento debido a la sobrecarga temporal o la
fatiga, fendmenos que pueden comportar despren-
dimiento o adherencia, dependiendo de las pro-
piedades adhesivas del polimero utilizado. Pese al
uso de herramientas avanzadas en la fabricacién de
moldes, hasta ahora habia sido necesario un paso
final de pulido, que solia ser manual, ya que no ha-
bia un proceso automatico que lograse un acabado
de alto brillo respetando las ajustadas tolerancias
de un molde.

Sin embargo, tras diversas pruebas realizadas con
el sistema de electropulido Dry Suspension, que
forma parte de la tecnologia DryLyte, se ha de-
mostrado que es posible pulir moldes de inyeccién
metalicos, respetando los elevados estandares de
la industria alimentaria, de forma automatizada y
rentable y con resultados consistentes entre lotes.



Abril 2023

El problema

Los moldes metalicos de inyeccién deben alcan-
zar un acabado espejo. Esto comporta un proce-
so de produccién tedioso y lento, que depende
de la habilidad de cada operario. De ahi que el
pulido sea mas bien un procedimiento artesanal
que un proceso de produccion fiable, capaz de
conseguir acabados de superficie homogéneos
entre piezas. Esta circunstancia explica por qué
a la industria le interesa utilizar técnicas de
pulido automatizadas que resuelvan los incon-
venientes mencionados y que, ademéas, mejoren
el entorno de trabajo, donde actualmente abun-
dan las herramientas manuales vibratorias y las
tareas mondtonas.

Hasta la fecha, los fabricantes tenian que pulir
las piezas a mano, ya que no disponian de un
método de pulido automatizado capaz de pro-
porcionar la calidad y la precisién requeridas. El
pulido manual es un método abrasivo que exige el
uso de diversos instrumentos, tales como papel
de lija, piedra de aceite, rueda de fieltro, pasta
abrasiva, llana de aleacién, aguja de esmerilado
de diamante, bamb, piedra de afilar de fibray
méaquinas de esmerilado rotatorias. Este proce-
dimiento genera un acabado no homogéneo a lo
largo del molde e incrementa el riesgo de que la
herramienta pierda su forma. También favorece
la deformacién del tamafio y la geometria u otros
efectos relacionados con el proceso de pulido.
Esto también conlleva altos costes de mano de
obra y un tiempo de pulido excesivo.

El objetivo

GPAINNOVA, grupo empresarial que comer-
cializa la tecnologia DryLyte bajo la marca
DLyte, recibié la llamada de un fabricante

de moldes de inyeccién con sede en los Pai-
ses Bajos. Esta organizacién deseaba mejo-
rar la capacidad de produccién y la calidad, y
aminorar el gasto en el pulido de moldes de
insercion deslizante de inyeccién de plastico.
Su objetivo era pulir los moldes para mejorar
el acabado superficial y conseguir ciclos de
vida mas largos, disminuyendo asi los costes
de renovacién y mantenimiento.

En cuanto al objetivo de pulido, consistia en
obtener superficies con un acabado espejo y una
reduccion significativa de la rugosidad, para lo-
grar un objetivo Ra de 0,05 micrémetros, incluso
en ranuras estrechas, conservando inalterado el
radio de los bordes afilados externos e internos.

INFORMACION

La solucion

El cliente entregb a GPAINNOVA un lote de mues-
tras de moldes en acero inoxidable para herra-
mientas, desarrolladas para casos en los que no
pueda darse una oxidacién durante el proceso de
produccién, y en los que los requisitos de higiene
sean muy exigentes, como ocurre en la industria
médica, en el sector 6ptico y en la fabricacién de
piezas transparentes de alta calidad. Las muestras
metélicas se habian fabricado mediante fresado

de alta velocidad, con una rugosidad resultante de
entre 0,3y 0,1 micras de Ra (16 y 4 micropulgadas),
siendo el objetivo de Ra inferior a 0,05 micras (2
micropulgadas). El departamento de Procesos de
GPAINNOVA defini6 el electrolito més adecuado,
basandose en la aleacién del material, las rugosi-
dades inicial y deseada, y la geometria de las piezas.
A continuacién, el departamento de Ingenieria
desarroll6 un accesorio para sostener las piezas
durante el proceso, especialmente preparado para
evitar marcas y dafios por impacto en las piezas de
trabajo y maximizando la capacidad por ciclo del
equipo seleccionado. El equipo recomendado por
el departamento de Procesos fue DLyte PRO500,
una maquina compacta de alta potencia, disefiada
para la produccién en masa (puede procesar hasta
16 moldes por ciclo). El movimiento y la velocidad
aplicados se definieron para garantizar que el elec
trolito y la corriente eléctrica fluyeran, perfecta-
mente a lo largo de toda la superficie de las piezas.

La vida ttil del consumible esta ligada a su
capacidad de absorcién del metal, ya que el metal
extraido de las piezas es capturado por las parti-
culas del consumible. El sistema empleado para
calcular la vida util del electrolito esta relacionado
con la cantidad de metal que puede absorber antes
de perder eficacia. De este modo, GPAINNOVA pudo
calcular el nimero de piezas que se podrian tra-
tar con el consumible, basandose en la extracciéon
media de metal ponderada en un lote de muestra.
La capacidad de absorcién de metal del electrolito
varia entre los diversos materiales, ya que la den-
sidad cambia sustancialmente en funciéon de cada
metal. Para los metales pesados y sus aleaciones, la
extraccién de metal es mayor que para los metales
ligeros y sus aleaciones.

Se efectuaron diversas pruebas para definir la
combinacién ideal de procesos, para alcanzar asi
las especificaciones técnicas de la superficie con
el menor tiempo y coste posibles. Estos objetivos
comprendian el pulido de alto brillo del molde para
reducir la textura superficial de las piezas inyecta-
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Rugosidad antes de DLyte.

Rugosidad después de DLyte.

das, tanto para evitar fallos tempranos y la corro-
sién como para mantener las tolerancias.

GPAINNOVA llevé a cabo las pruebas aplican-
do diferentes tiempos y parametros de proceso, y
realizando mediciones de rugosidad con un profil6-
metro y un microscopio en diferentes areas antes y
después del proceso.

Los mejores resultados se obtuvieron con el
electrolito Dry Suspension, una solucién a base
de particulas de gel y un liquido eléctricamente
no conductor. Este liquido protege la superfi-
cie de la pieza contra la oxidacién creada por
el oxigeno presente en el aire. El tiempo de
procesamiento fue de 120 minutos para un lote
de 16 piezas, comenzando con una rugosidad
promedio de 0,35 micras (14 micropulga-
das) después del proceso de fabricacién y una
rugosidad final por debajo de 0,05 micras (1,2
micropulgadas). La extracciéon de metal fue de
0,2 gramos por pieza.

MoLb

El resultado

DLyte puede tratar 20.000 piezas por ciclo de vida
de la carga del consumible. Partiendo de un tiem-
po de procesado de 120 minutos y un tiempo total
estimado de 4 minutos para cargar y descargar las
piezas, el tiempo total de proceso es de 124 minu-
tos por cada lote de 16 piezas. La produccién diaria
para un turno es de 60 moldes, y la produccion
anual, considerando 250 dias laborables, de 15.000
unidades.

En cualquier caso, cabe destacar que los valores
de rugosidad alcanzables, la extraccién de material
y el tiempo del proceso pueden variar en funciéon
de la geometria y el estado inicial de la superficie,
antes de ser tratada con la tecnologia DryLyte. Para
optimizar el proceso y ajustarlo a las necesidades
de cada organizacion, se realizan anélisis perso-
nalizados, que permitan adecuar la maquinaria,
el electrolito y los ciclos de trabajo a los objetivos
planteados.
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DANOBATGROUP INVIERTE
35 MILLONES DE EUROS PARA
RESPONDER A LOS DESAFIOS
DE LA FABRICACION AVANZADA

e El grupo industrial dedica esta partida a la ampliacion y modernizacion de las instalaciones
de las cooperativas Danobat, Soraluce y Goimek en el territorio, segtin criterios sostenibles
para dar respuesta a las nuevas exigencias del sector.

e La inversion también se centrard en la adquisicion de nueva maquinaria, que reforzard la
propuesta de valor de sus negocios e incrementard su competitividad.

e Mediante esta iniciativa, que cuenta con el apoyo del Gobierno Vasco a través del programa
Bilakatu, Danobatgroup mantiene su centro de actividad en el territorio y reafirma su
compromiso a largo plazo con Euskadi.
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esde hace mas de 65 afios, los diferentes

negocios de Danobatgroup, grupo indus-

trial especializado en maquina-herra-
mienta y fabricacién avanzada, apuestan por la
innovacién tecnolégica para adaptarse a las nuevas
necesidades de sus clientes.

En un escenario en el que los sectores industria-
les requieren de soluciones tecnoldgicas cada vez
mas avanzadas y precisas para afrontar sus retos
de futuro, el grupo industrial ha dado un nuevo
paso adelante para adecuar sus infraestructuras y
magquinaria a las altas exigencias de sus clientes,
procedentes de sectores estratégicos como el ae-
ronautico, la generacion de energia o la industria
ferroviaria. Gracias a este compromiso, el grupo
industrial contribuye a generar riqueza e impulsar
el empleo y el crecimiento del tejido industrial de
su area de influencia, Euskadi.

Esta operacion, que comenz en el segundo se-
mestre de 2022 y se extendera hasta mediados de
2024, se ha concretado en la ampliacién, renova-
cién y modernizacién de las instalaciones de tres
de sus cooperativas, Danobat, Soraluce y Goimek
en Gipuzkoa.

Dentro de este plan de renovacién, los negocios
del grupo han invertido un total de 35 millones de
euros; de los cuales, 12 millones estan destinados
a ampliar y modernizar las instalaciones de Dano-
bat en el poligono Arriaga en Elgoibar, 15 millones
para la actualizacién de las plantas de Soraluce en
el barrio de Osintxu en Bergara y 7 millones para
las instalaciones de Goimek en Itziar.

“Invertir en nuevas infraestructuras y maquina-
ria ademas de ser necesario para poder continuar
creciendo -tanto a nivel cuantitativo como cua-
litativo-, como grupo, lo es también para poder
contribuir a generar un entorno socioeconémico
mas rico y tecnolégicamente mas avanzado para
las proximas generaciones”, ha explicado Pello
Rodriguez, director general de Danobatgroup.

Tres polos estratégicos
Danobat, uno de los principales fabricantes de
rectificadoras, tornos de alta precisién y lineas de
mecanizado de precisién de Europa, ha invertido
12 millones de euros en la ampliacién de una de
sus plantas y en la adecuacién y modernizacién
de casi la totalidad del resto de espacios, que el
fabricante dispone en su sede central dentro del
poligono industrial Arriaga en Elgoibar.

A través de esta partida econdémica, el fabricante
se prepara para dar respuesta a las nuevas exi-
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gencias técnicas que precisan sus proyectos. En
concreto, Danobat centrara sus esfuerzos en acon-
dicionar todas sus instalaciones a los requisitos
que requieren sus soluciones, con nuevos espacios
de montaje que garanticen la calidad y precision
necesarias.

Estos contaran con controles de temperatura
para monitorizar el comportamiento de las piezas
cruciales que van en la maquina, asi como de
suelos estabilizados para evitar las vibraciones de
las méaquinas, garantizando la precisién requerida,
entre otros aspectos.

Dentro de estas intervenciones, el fabricante
también centralizara en el poligono Arriaga su
almacén de logistica, espacio que actualmente
se encuentra fuera de este poligono, con el fin de
mejorar en eficiencia interna, evitando desplaza-
mientos y ahorrando tiempos.

Por su parte, Soraluce, fabricante lider mundial
en tecnologia de fresado, mandrinado y multi-
funcioén, ha invertido 15 millones de euros para
consolidar toda su actividad en el area de Osintxu
y Mekolalde, en Bergara. En este sentido, el fabri-
cante estd en fase de construccién de una nueva
planta junto a su emplazamiento principal.

Esta instalacién, que se inaugurara del 13 al 16
de junio durante el Soraluce Summit 2023, se ha
construido para acoger los Gltimos avances de So-
raluce, soluciones que cuentan cada vez mas con
sistemas integrados de automatizacién, proyectos
cada vez més complejos, mas especializados y de
mayor volumen.

Asimismo, Soraluce ha comprado un nuevo
espacio, también cercano a su sede principal, para
trasladar alli su centro avanzado de fabricacién de
cabezales, un espacio propio donde actualmente
se disefian y fabrican los diferentes cabezales que
integran sus maquinas. Esta operacion ira acom-
pafada de la adquisicién de nueva maquinaria
para fabricar dichos cabezales.

Por Gltimo, la tercera intervencién del gru-
po industrial implica a Goimek, cooperativa que
ofrece servicios de mecanizados de alta precisién
y grandes mecanizados. Con una inversion de 7
millones de euros, Goimek esta acondicionando
sus instalaciones para dar respuesta tanto a los
nuevos requerimientos de los negocios del grupo,
asi como para sus otros clientes estratégicos, pro-
cedentes de sectores como el aeroespacial, edlico o
bienes de equipo.

A través de esta operacién Goimek renovardy
ampliard su parque de maquinaria, ganando en


https://danobatgroup.com/
https://www.danobat.com/
https://www.soraluce.com/es
https://www.goimek.com/es
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competitividad e incrementando las capacidades
de sus servicios de mecanizado. Asi mismo tam-
bién dedicaré parte de la inversién a ampliar suelo
industrial, a adecuar sus oficinas y a acondicionar
sus instalaciones para acoger una zona especial
para mecanizados de precisioén, con todas las exi-
gencias que un espacio como este requiere.

Crecimiento sostenible en Euskadi
La concentracion de la actividad de Danobatgroup
en estos tres polos estratégicos se enmarca dentro
de su Plan Estratégico para 2021-2024, en el que
la sostenibilidad juega un papel esencial y que
introduce criterios ASG (Ambientales, Sociales y
de Buen Gobierno).

Toda la actualizacién de infraestructuras se
esté desarrollando en los tres casos bajo criterios
constructivos eficientes, que el grupo industrial
ha ido aplicando a sus instalaciones en los Gltimos
afios. Entre otras practicas incluye la instalacién
de placas fotovoltaicas y de luces LED, sistemas
de climatizacién de aire eficiente, arranques y
temperaturas controladas, control de puertas o

INFORMACION

el aislamiento térmico de los edificios, todo con
el objetivo de favorecer el ahorro en el consumo
energético de sus instalaciones.

Contribuir a generar un crecimiento sostenible
en Euskadi, en especial en Gipuzkoa, es parte de la
esencia de Danobatgroup desde sus inicios. A pesar
de exportar el 90% de sus productos y servicios,

y ser una referencia internacional en el sector de
la maquina herramienta, su core empresarial est4
arraigado en el territorio.

Para emprender la adaptacion de las instala-
ciones de sus negocios a los desafios del futuro,
Danobatgroup ha contado con la participacion del
Gobierno Vasco a través del programa de ayudas
Bilakatu.

Sobre Danobatgroup

Con una trayectoria de 65 afios en el ambito de la
fabricacién industrial, Danobatgroup cuenta con una
plantilla formada por mas de 1.400 personas alta-
mente cualificadas. El grupo es un agente de referen-
cia internacional en el sector de la maquina herra-
mientay los sistemas avanzados de produccion.
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LA M30 MILLTURN - UNA MAQUINA
CON ARBOL GENEALOGICO

La Millturn M30 es una de las mdquinas WFL mds populares y exitosas de la amplia cartera
de Millturn. En su version original, el cldsico centro de torneado, taladrado y fresado Millturn
marco el comienzo de una era completamente nueva hace mds de 25 aiios. Después de

todo, esta mdquina fue la primera Millturn de WFL con un tinico portaherramientas para
torneado, taladrado y fresado con eje B. Muchas de estas antiguas mdquinas M3o siguen
utilizindose hoy en dia. Y con buenos cuidados, la “abuela” Millturn sigue ofreciendo el
madximo rendimiento incluso después de muchos anos. Al fin y al cabo, la mdxima calidad y la
precision a largo plazo son las virtudes de todas las mdquinas WFL. Por ello, aprovechamos la
ocasion para examinar mds de cerca estas viejas Millturns.

Este es el aspecto de una maquina WFL con un buen mantenimiento tras 25 afios de duro trabajo.

unque el disefio actual tiene poco que ver

con el original en cuanto a detalles, la cons-

truccién basica con inclinado estable a 60°
se ha mantenido hasta nuestros dias. Destacan el
potente cabezal con accionamiento principal de 37
KW y caja de cambios de 2 etapas, asi como el eje C
externo. Aunque el disefio se remonta a las prime-
ras maquinas de bancada inclinada Voest-Alpine
WNC, se sigue utilizando incluso en los Gltimos
modelos Millturn de las M35, M40 y M50 con mo-
tores de accionamiento modernizados. Hoy en dia,
existen accionamientos directos refrigerados por
agua como alternativa.

MOLD

Las primeras maquinas de la serie M30 atin dis-
ponian de un almacén de 24 compartimentos, con
cambiador automatico de herramientas fijado a la
unidad de fresado. Una solucién probada y practica
en sumomento. Poco tiempo después, este almacén
se sustituy6 por un almacén externo situado encima
del cabezal izquierdo, mucho mas facil de manejary
con una gran capacidad, inicialmente de 48 puestos
de herramientas para la época. Esto también per-
miti6 configurar por primera vez las herramientas
durante el mecanizado. Posteriormente, la capacidad
se amplio hasta 96 puestos para herramientas. Los
sistemas modulares como HSK50, Capto C4 0 KM50
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Hasta nueve ejes de mecanizado, incluida la posibilidad de interpolacién de 5 ejes, ya era posible en WFL hace 25 afios. El disefio con torreta inferior y

contrahusillo permitié la maxima productividad y flexibilidad.

ya estaban disponibles como sistemas de herramien-
tas. Debido a los mayores requisitos de rendimiento
y estabilidad, el tamafio del sistema para los mode-
los actuales crecid hasta HSK63 o Capto C6. Incluso
entonces, la maquina se ofrecia con una torreta de
discos inferior de 2x24 posiciones como opcién y
también opcionalmente con un contrahusillo.

En las primeras maquinas entregadas se utilizé
el sistema de control Siemens Sinumerik 880T.

Las memorias de datos de este control ain estaban
disefiadas como EPROM y, por tanto, s6lo podian
escribirse y borrarse con un dispositivo especial.
Las maquinas mas nuevas construidas en esa época
se entregaban entonces con el Sinumerik 840 C.
Esta version ya disponia de un disco duro para el
almacenamiento de datos.

Dependiendo de la configuracién, la maquina
estaba equipada con hasta 9 ejes de mecanizado NC
e incluso podia realizar interpolaciones de 5 ejes.
En aquella época, sin embargo, se trataba de una
empresa dificil y laboriosa debido a la falta de solu-
ciones informaticas adecuadas para la programa-
cién. Utilizando un eje B con un accionamiento de
fresado de 7,5 kW'y 4000 revoluciones por minuto,
fue posible realizar mecanizados oblicuos comple-
jos y de gran precisién con una alta productividad.

INFORMACION

La tecnologia de control superior y las soluciones de software mas innovadoras
formaban parte entonces como ahora del paquete de soluciones WFL.
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La M30 moderna situada arriba con la famosa “abuelita” abajo.

Una novedad en aquella época era el uso de
una unidad de refrigeracién por compresor, para
estabilizar la temperatura de la unidad rotativa
de perforacién-fresado. Esto permitio realizar
fresados de larga duracién y alto rendimiento. Sin
embargo, las altas velocidades continuas eran el
talén de Aquiles de la unidad rotativa de taladrado
y fresado, ya que la lubricacién permanente con
grasa simplemente no era suficiente para ello. Este
problema no se soluciond hasta los nuevos mo-
delos con lubricacién por neblina de aceite. Pero
qué diablos, incluso entonces se podian utilizar
fresas y brocas grandes para cortes de desbaste
pesados, porque el disefio de la caja de engranajes
significaba que la unidad de fresado proporciona-
ba su maxima potencia incluso a bajas velocidades.
De todos modos, las maquinas eran insuperables
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para tornear. Las maquinas se utilizaban princi-
palmente en la industria aeroespacial, en el sector
del automévil, para componentes hidraulicos,

en ingenierfa mecanica sofisticada, asf como en
fabricacién de herramientas y tecnologia médica.
Las aplicaciones tipicas eran piezas de precisién
complejas fabricadas con materiales dificiles de
mecanizar.

Los modelos sucesores siguen beneficiandose
hoy de la experiencia adquirida en multitud de
necesidades resueltas de los clientes a lo largo de
varias décadas. Las expectativas puestas en WFL
son correspondientemente altas. La maquina es,
en Gltima instancia, el medio para alcanzar un fin,
con el fin de explotar al maximo todas las posibili-
dades tecnoldgicas. Las innovaciones tecnoldgicas,
entonces como ahora, requieren una base sélida.
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FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo:
TUNEL, ROTATIVAS,

CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.
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Nitruracion Baja Presion
Nitruracion Ionica

Cementacion Baja Presion

EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com

¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.
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HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACIiO m C/ Arboleda, 14 - Local 114
— = . 5 28031 MADRID
Tel. : 913325295
B Temple G
Griploias - , Fax : 91332 81 46
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido . .
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
u sf"da‘f’“’a Brazing e Laboratorio de ensayo de materiales : andlisis quimicos, ensayos mecanicos,
: Sinterizado metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
MIM
[
[ ]
[

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies <™

4
[

: : J
Magquinaria y consumibles para granallado, =
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.

Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgi
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

INSTRUMENTOS DE MEDICION Y CONTROL

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

simulacién
del proceso de moldeo

METAL

todos los procesos: HPDC, LPDC, Thixocastig...
llenado, Solidificacién, Stress térmico
optimizacion del proceso

r 3\ oan -r J :
PLASTICO
todos los procesos de inyeccion
estudio de la defectologia especifica
cualquier material

caracterizacion de materiales
optimizacion

simulaciones y proyectos
INGENIERIA Y CONSULTORIA

SIMULAGIONES TECNICAS

SOFTWARE DE SIMULACION

www.simulacionesyproyectos.com

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

F o 109e),

| Continuing to build the future with you

R YAMAWA

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino

también un excelente servicio técnico.
ERVIN .

(¢) Desgaste reducido 100 Y
@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

@ Maxima productividad, minimo coste

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes CFC
Fundicién acero inoxidable refractario

ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

Utillaje forming

93399 30 15
Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona

sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com 2 APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA

Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 jnfo@aplitec-tt.com www.aplitec-1t.com

- Reg ésfera.
I Sieision g raler

B

MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, S.L.

Pol. Ind. Can Ribd, C/Isidre Nonell,5
08911—Badalona

Tel: 93 464 0178

www. mpe.es  info@mpe.es
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.
Poligono Sondikalde www.delfincomponentes.com
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544 -

———
Mov.+34 696460753 ——— ——
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CENTROS DE FRESADO COMPACTADORA/BRIQUETADORA
Y TALADRO PROFUNDO DE VIRUTA

elfincomponentes@delfincomponentes.com

Fabricamos hornos y estufas industriales tgcno
Modelos sténdars y especiales | piro°
www.tecnopiro.com

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple y revenido en alto vacio. «» Temple por induccién.
B - Temple y revenido en sales. « Estabilizados, normalizados, recocidos.

« Temple y revenido en pote. « Estabilizado por vibracién.

« Nitruracién y nitrocarburacién. « Cementacién gaseosa

« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAL, S.A.

C/ Ibarra 15 Tfno: 94 625 12 08

48300 GERNIKA —BIZKAIA Fax: 94 625 59 31 ) )
Hornos del Vallés, S.A T/ 936 926 612 www.metaltermica-gai.com Email: metaltermica@metaltermica-gai.com
Barcelona (Spain) hdv@tecnopiro.com
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£ A www.nikkotools.com
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ACEMSA 56
ADVANCED MACHINE INT. PORTADA
APLITEC 57
ASORCAD 39
AUTOFORM 29
BAUTERMIC 55
DELFIN COMPONENTES 57
EMAF 19
EQUIPLAST 35
ERVIN 56
GMTN-GIFA 15
HASCO 5
HEIDENHEIN 9
HOFFMANN PORTADA
HORNOS B.M.I. 56
HORNOS DEL VALLES 57
INDUSTRY LIVE CONTRAPORTADA
KNARR 25
M.PE. 57
METALOGRAFICA DE LEVANTE 33
METALTERMICA-GAI 57
METRONIC 56
MINDTECH 21
MODELOS VIAL 31
MOULDING EXPO 37
NIKKO TOOLS 57
QSM 13
SISMA LASER INT. CONTRAPORTADA
SIMULACIONES Y PROYECTOS 56
STEEL TECH 23
SUBCONTRATACION 17
SUMEC 7
WHEELABRATOR 56
YAMAWA 56
EN EL PROXIMO NUMERO
JUNIO

N° especial SUBCONTRATACION (Bilbao).
N° especial MINDTECH (Vigo).
N° especial MOULDING EXPO (Stuttgart).
Mecanizado alta velocidad. Aceros, metales, aleaciones.
Utiles y accesorios. Plaquitas. Fabricacién aditiva.
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@ Soldadura laser

nsisma

Ennegrecimiento Marcado en materiales plasticos Marcado en objetos grandes Grabado 3D

Solicita informacion en www.sismalaser.es/departamento-comercial
Menciona que has visto este anuncio y descubre como puede beneficiarte!

Ctra. Castellar 541 - 08227 Terrassa - Barcelona - Spain
Tel. (+34) 93 480 06 35 - Mov. (+34) 678 05 43 13 - www.sismalaser.es

SISMA S.p.A. via dell'Industria, 1 - 36013 Piovene Rocchette (V] Italy - tel. +39 0445 595511 - fax +39 0445 595 595 - info@sisma.com - www.sisma.com
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