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Vías de transformación para una industria del metal climáticamente neutra 

EL PRIMER ACERO VERDE 
MARCA EL RUMBO

A proximadamente el 20 
por ciento de los gases 
de efecto invernadero 

es generado por las industrias 
productoras. Como reacción al 
calentamiento global relacionado 
con ello, la política europea pone 
a la industria ante una decisión 
de crucial importancia: o las 
empresas operan hasta 2050 con 
neutralidad climática o acabarán 
desapareciendo. Y son sobre todo 
las industrias del metal las que se 
enfrentan a ese dilema, aún cuan­
do, al mismo tiempo, son parte de 
la solución del problema. Innova­
ciones como los aerogeneradores y 
las plantas solares, las estructuras 
ligeras de los automóviles y la 
electromovilidad, los productos 
electrónicos, desde los chips a los 
supercomputadores o los ro­
bots, serían inimaginables sin la 
producción y el procesamiento de 
los metales. El hierro y el acero, el 
aluminio y el cobre, el manganeso, 
el magnesio, el níquel o el litio y 
las tierras raras son materiales in­
sustituibles como materias primas 
y como productos previos. Y los 
productores de acero y aluminio 
son responsables de alrededor del 
8 por ciento de las emisiones de 
CO2 de todo el mundo. Por ello, las 
tecnologías y las vías de descarbo­
nización de la industria constituyen 
el punto central en dos exposiciones de la industria 
internacional en la feria de Messe Düsseldorf.

Del 20 al 22 de septiembre de 2022 la nueva feria 
monográfica decarbXpo (Expo for Decarbonised 
Industries > ENERGY STORAGE) mostrará vías 
intersectoriales para la descarbonización de las 
empresas. Un elemento fijo de la feria continúa 
estando constituido por los sistemas de almacena­
miento de energía.

Este año está especialmente 
orientado al mundo del metal el 
cuarteto de ferias GIFA, ME­
TEC, THERMPROCESS y NEW­
CAST 2023 (conocidas como 
The Bright World of Metals), 
que se celebrarán del 12 al 16 
de junio 2023. Con el apoyo de 
Messe Düsseldorf, las empresas 
y los proveedores de equipos de 
la industria internacional del 
acero y el aluminio, los talleres 
de fundición y los procesadores 
de metales, muestran y debaten 
sobre desarrollos en la fabri­
cación y procesamiento del 
aluminio, el cobre o el acero 
que sean inocuos para el cam­
bio climático. La gama de in­
novaciones va desde el ahorro 
en ingeniería con ayuda de la 
inteligencia artificial hasta las 
tecnologías de hidrógeno para 
sustituir al carbón.

Mediante una serie de artí­
culos monográficos, Messe 
Düsseldorf informa sobre las 
tendencias y los desafíos del 
mundo de los metales. La serie 
arrancia con un artículos en 
dos partes sobre la descarbo­
nización de la industria. En 
la primera parte se examinan 
en general los desafíos que el 
cambio climático plantea a la 
industria, con el foco puesto 

en los distintos ramos del metal; la segunda parte 
presenta medidas y tecnologías de descarboniza­
ción concretas, con especial énfasis en la industria 
del acero.

La campaña ecoMetals de Messe Düsseldorf hace 
referencia al recorrido ecológico de las industrias y 
promueve las empresas expositoras, que invierten 
en tecnologías innovadoras y sostenibles que cui­
dan el medio ambiente.
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RDT SIMULATION

D esde el departamento de RDT Simulation 
tuvimos el placer de estar presentes en EU­
ROGUSS México 2023 del 28 de febrero al 2 

de marzo. Dos de nuestros ingenieros, Raúl Martín 
y Verónica Yunta, estuvieron dando a conocer el 
software Flow-3D CAST, junto al mánager de Flow 
Science Latinoamérica, Harold Alvarez. 

EUROGUSS México fue un punto de encuentro 
internacional de la industria de la fundición, que 
nos brindó la oportunidad de conocer y ser conoci­
dos por empresas del sector.

FLOW-3D Cast® proporciona una solución para 
simular el comportamiento de fundición completo 
para una amplia gama de sistemas. Las simulacio­
nes brindan información detallada sobre el llenado 
y la solidificación de la pieza de fundición, mientras 
rastrea defectos que puedan producirse como dife­
rentes tipos de porosidad, óxidos superficiales, aire 
arrastrado y burbujas, tensiones y deformaciones 
térmicas y más. Se pueden analizar los perfiles tér­
micos del molde o matriz, así como otras propie­
dades como la generación de gas en los machos de 
arena. Un diseño realizado a través de la simulación 
reduce el tiempo de desarrollo, acelera el tiempo de 
comercialización y aumenta el rendimiento.

FLOW-3D Cast® ha sido desarrollado empleando 
como motor de cálculo FLOW-3D  que es el softwa­
re multifísico CFD para superficie libre más potente 
del mercado. Se emplea en numerosas aplicaciones 
con éxito desde hace más de 30 años.

Tiene disponibles diferentes workspaces para 
cada tipo de proceso de fundición:
• Fundición en Alta Presión  (HPDC)
• Fundición a Baja Presión – LPDC
• Moldeo por gravedad en molde permanente
• Moldeo en Arena
• Suite Espuma Perdida
• Formación de machos de arena
• Fundición a la cera perdida o en cáscara (Invest­
ment Casting)
• Fundición centrífuga
• Fundición continua
• Fundición en baja presión en arena

RDT Simulation es el distribuidor de FLOW-3D 
Cast® en España, Portugal y México, ofrecemos 
la adquisición del software, formación, soporte 
y desarrollo de soluciones a medida del cliente, 
poniendo a su disposición personal altamente 
cualificado.
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Hotel Silken Puerta Madrid
30 Noviembre - 1 Diciembre de 2023

EVENTO ORGANIZADO POR:

C O N G R E S O
I B É R I C O

F U N D I C I Ó N

www.congresoibericofundicion.com
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KURTZ ERSA EN LA ADDIT3D

H OSSL es una empresa con casi 50 años de 
experiencia en la representación comercial 
de empresas alemanas en el mercado na­

cional. Tradicionalmente ligada al sector de la Fun­
dición, a partir del año 2014 comenzó su andadura 
en el sector de la fabricación aditiva de la mano de 
ExOne, precisamente para la venta de impresoras 
3D de arena. Posteriormente amplió su actividad al 
mercado de la impresión de metal, también con la 
tecnología Binder Jetting. 

En 2022 decidió apostar por la tecnología La­
ser-Powder-Bed-Fusion (LPBF) de la mano del 

fabricante Kurtz Ersa como complemento del 
Binder Jetting. 

 Durante la ADDIT3D se presentará la impreso­
ra ALPHA140 con la que se ofrece al mercado un 
acceso a la impresión 3D muy competitivo en lo 
económico. 

 La ALPHA140 está preparada para trabajar con 
gases inertes lo que permitirá la impresión de 
aleaciones de aceros inoxidables, aleaciones base 
níquel y aleaciones de aluminio. 

 
Stand C43 del Pabellón 3.
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BOLETÍN TÉCNICO FEAF

REVISIÓN BREF DE FORJA Y FUNDICIÓN. 2º WORKSHOP EUROPEO DE DATOS

Extracto de algunas de las noticias incluidas en el Boletín Técnico 
de la FEAF (Federación Española de Asociaciones de Fundidores) 
correspondiente al mes de marzo de 2023. 
El acceso al Boletín Técnico completo, es exclusivo para los socios de 
FEAF, a través de la parte privada de la web de FEAF (www.feaf.es).

L a FEAF junto con la Asociación Europea 
de Fundición CAEF y en colaboración con 
el Ministerio para la Transición Ecológi­

ca, MITECO, está participando activamente en el 
proceso de revisión del Documento BREF sobre 
mejores técnicas disponibles para Forja y Fundi­
ción (SF BREF).

El pasado 13 y 14 de marzo, tuvo lugar un segun­
do workshop de evaluación de datos en formato 
online, con el objetivo de comprender los datos y 
comentarios que se realizaron en el primer bo­
rrador del documento SF BREF (D1, en adelante), 
publicado en enero de 2022. 

El Workshop contó con la participación de alre­
dedor de 60 representantes de más de 13 países. 
Hubo una fuerte y mayoritaria representación de 
la industria de la fundición CAEF, junto a Aso­
ciaciones Nacionales de Fundición (entre ellas 
la FEAF), además de representantes de algunos 
Gobiernos y ONGs europeas.

Previo a este workshop, el CAEF convocó el 7 de 
marzo a todas las Asociaciones Nacionales a parti­
cipar en una jornada de trabajo online para aclarar 
algunas cuestiones con relación a las Conclusiones 
BAT del D1 y facilitar la discusión de cara a la Reu­
nión Final “Final Meeting” en junio.

Primer borrador D1, SF BREF
En enero de 2022 se publicó el primer borra­
dor del documento de referencia BREF sobre las 
mejores técnicas disponibles (MTD) para la Forja 
y Fundición, un año después de la planificación 
inicial del EIPPC, debido principalmente al parón 
sufrido por la pandemia del coronavirus. En una 
primera lectura de este primer borrador, ya vi­
mos que los niveles de emisiones propuestos eran 
demasiado restrictivos. 

Nos preocupa que los niveles de emisión es­
tablecidos no parecen basarse en una muestra 
representativa del conjunto de las plantas en Eu­
ropa, además de las altas frecuencias de medición 
que propone el borrador para vertidos y conta­
minantes, que aumentaría significativamente los 
costes operativos sin generar beneficios añadidos 
ambientales.

Tanto el CAEF como la FEAF, consideramos que 
todavía hay cuestiones abiertas y ambigüeda­
des en este primer borrador, como por ejemplo 
la correspondencia entre los valores de emisión 
propuestos y las técnicas disponibles para alcan­
zarlos, o la propuesta de valores límite de emisión 
puros, y no un rango de valores, para el benceno, 
fenol, aminas y formaldehído. 

El documento presentado por los redactores del 
EIPPCB del 13 y 14 de marzo, no difiere significa­
tivamente del primer borrador de enero de 2022, 
por lo que seguimos debatiendo sobre propuestas 
de niveles de emisiones demasiado restrictivos 
para muchos de los contaminantes.

Cabe decir, que en este workshop no se han to­
mado decisiones relacionadas con el contenido, ni 
la estructura de las conclusiones de las MTD. Las 
decisiones se tomarán en la reunión final o “Final 
Meeting”, prevista en junio.

Próximos pasos
Actualmente el EIPPCB está trabajando en un se­
gundo borrador modificado que estará disponible 
en mayo. La fecha tentativa del “Final Meeting” 
es del 26 al 30 de junio. Estas reuniones tienen un 
carácter primordial, porque de las negociaciones 
y argumentaciones surgidas en ellas, se estable­
cerán los BAT-AEL (niveles de referencia de las 
mejores técnicas disponibles) que serán la base de 

Para tener acceso a la parte privada de la web es necesario disponer de 
contraseña y usuario, las cuales pueden ser solicitadas, enviando un correo 
electrónico a afv@feaf.es, indicando empresa, nombre y correo electrónico.

mailto:afv@feaf.es
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Los talleres de fundición, 
sector clave
La feria monográfica internacio-
nal líder en tecnología de talle-
res de fundición desde 1956 en 
Düsseldorf. Las instalaciones de 
talleres de fundición, las máqui-
nas y las tecnologías ocupan el 
núcleo central a lo largo de toda 
la cadena de producción. Con 
más de 750 expositores, GIFA es 
el evento líder en innovaciones 
de los proveedores de talleres 
de fundición en el Bright World 
of Metals.  

Plataforma internacional
Un programa general con ejem-
plos prácticos y ponencias de 
expertos internacionales sobre 
los retos de hoy y las solucio-
nes del mañana ofrece una 
plataforma para el intercambio 
de experiencias.

See you in Düsseldorf!

www.gifa.com
www.tbwom.com

202312 – 16 June 
Düsseldorf
Germany

GIFA
15th International Foundry Trade Fair  
with Technical Forum

worldwide

Expo-Düsseldorf España, S.L. 
C/ Fernando Garrido, 6 - Local

28015 Madrid - Spain
Tel. (0034) 915 944 586

info@expodusseldorf.com

gif_2302_GIFA_2023_210x297+3_ES.indd   1 02.03.23   15:58
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los valores límite de emisión que deban cumplir 
las instalaciones. 

Es por lo que desde el Grupo de Trabajo Técnico 
para la revisión del SF BREF, estamos trabajando 
de nuevo con las 16 instalaciones de FEAF que han 
participado en el proceso de recogida de datos, 
para justificar emisiones altas de algunos focos y 
poder elaborar una postura sectorial que el Grupo 
Técnico de la delegación española proporcionemos 
en el “Final Meeting”. Hay que tener en cuenta, 
que tener unos argumentos sólidos, fundamenta­
dos y justificados durante este “Final Meeting”, 
será imprescindible en las negociaciones.

En los próximos meses se espera una intensa 
actividad de las Asociaciones Nacionales de fun­
dición, así como del CAEF. Durante este periodo se 
llevará a cabo el proceso de intercambio de infor­
mación y negociación final, para lograr que las 
conclusiones recojan las mejores técnicas dispo­
nibles y sus valores de emisión asociados de un 
modo representativo y fiable. 

Una vez adoptado, el texto tendrá un importante 
impacto en el sector dado que todos los permisos 
tendrán que estar basados en sus conclusiones 
sobre MTD, tan solo cuatro años después de su 
publicación.

PROYECTO EUROPEO ERASMUS + CASTWOMAN

T ras la conclusión del periodo de ejecución 
del proyecto el pasado 30 de septiembre 
de 2021, el proyecto CASTWO­

MAN y sus resultados han seguido 
y siguen siendo utilizados por los 
usuarios que quieren acceder tanto a 
las historias inspiradoras de mujeres 
trabajadoras en diferentes fundicio­
nes, como a la herramienta digital di­
rigida a los alumnos y especialmente 
a las alumnas que quieran despertar 
el interés en el sector de la fundición 
(y la industria en general), rompiendo 
los estereotipos de género y facilitan­
do la planificación de la carrera de las 
mujeres jóvenes.

El trabajo realizado por las 7 organizaciones 
socias del proyecto y liderado por AFV/FEAF, y los 
resultados obtenidos de ese trabajo, han sido tan 
satisfactorios que el SEPIE (Servicio Español para la 
Internacionalización de la Educación), organización 
responsable de evaluar las solicitudes, conceder las 

subvenciones y valorar los resultados, 
ha estimado el proyecto como Buena 
Práctica en la Plataforma de Resultados 
Erasmus+ (E+PRP), y apoyar en su labor 
de difusión, mediante la sección “Bue­
nas Prácticas” de nuestra web, en la 
que se publican regularmente ejemplos 
destacados de proyectos gestionados 
con excelentes resultados. 

Esta publicación va acompañada 
de difusión en los canales habituales 
de comunicación en redes sociales 
del SEPIE.

www.castwoman.eu

CASTWOMAN: Rompiendo estereotipos de roles femeninos en el sector de 
la fundición y despertar el interés por las Tecnologías Claves Facilitadoras 
(KETs) desde una perspectiva de inclusión de género.

OBJETIVO PRINCIPAL

Contribuir a reducir la brecha de género en la 
industria de la fundición, destacando los mo-
delos de roles femeninos en la industria de la 
fundición y desarrollando una plataforma de 
capacitación multimedia, dirigida a mujeres 
jóvenes para visibilizar, abordar y movilizar 
las habilidades y competencias relacionadas 
con las Tecnologías Clave Facilitadoras (KETs) 
para responder a las demandas de las fundi-
ciones del nuevo siglo y mantener y desarrollar 
niveles de competitividad.

RESULTADOS ESPERADOS

•	Video sobre las experiencias y recorridos de 
mujeres trabajadoras en la fundición. Y en-
cuentros entre profesionales del sector y 
alumnas. 

•	Herramienta Digital para los formadores pro-
fesionales y orientadores y para las alumnas.

http://sepie.es/comunicacion/buenas-practicas.html
http://sepie.es/comunicacion/buenas-practicas.html
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Alameda Urquijo, 33 1º D - 48008 BILBAO
Tel. 94 470 07 07       Fax. 94 421 19 88
E-mail: info@feaf.es                   www.feaf.es



Mayo 2023

16

INFORMACIÓN

PROYECTO EUROPEO ERASMUS+ CHROMAFOR

E l proyecto CHROMAFOR ha llegado el 31 de 
marzo de 2023 al final del plazo de ejecución 
de las tareas previstas para obtener los re­

sultados esperados. Ahora el consorcio dispone de 
dos meses adicionales para la presentación de todos 
los documentos que justifiquen el trabajo realizado 
hasta la fecha. 

En este último trimestre del proyecto, ha tenido 
lugar la última reunión trasnacional del proyec­
to el día 31 de enero. La reunión tuvo lugar en 
Bilbao, en las instalaciones de AFV/FEAF y contó 
con la asistencia de todos los socios de manera 
presencial (a excepción de uno de los socios de 
manera telemática).

En la reunión se trataron los temas y tareas 
realizadas hasta la fecha, pero especialmente 
sirvió de punto de partida para la prueba piloto 
que se debía llevar a cabo. 45 personas de 3 países 
diferentes (Italia, Turquía y España) han tenido 
que testar la plataforma durante el mes de febrero 

y trasladar sus comentarios al consorcio con el 
objetivo de realizar las modificaciones oportunas y 
elaborar la plataforma de manera definitiva.    

Por otro lado, se han realizado 2 jornadas de 
difusión del proyecto para dar a conocer los re­
sultados de este a los diferentes grupos objetivo. 
La primera jornada tuvo lugar en las instalaciones 
de FVEM en Bilbao el 14 de febrero y asistieron 
17 personas de 11 empresas. La segunda jornada 
se realizó el 30 de marzo en el Silken Gran Hotel 
Durango en Bizkaia. En el marco de la jornada 
“Economía Circular en la Fundición” organizada 
por la FEAF y con la colaboración de Global Factor, 
un total de 22 asistentes de 15 empresas diferen­
tes tuvieron la oportunidad de conocer de primera 
mano la información para el uso de la plataforma 
y el contenido desarrollado durante el transcurso 
del proyecto. 

A la finalización de ambas jornadas, varios de los 
participantes mostraron interés por el proyecto y 
manifestaron la intención de difundirlo y utilizar­
lo en sus organizaciones.

www. chromafor.eu

CHROMAFOR: Habilidades y competen­
cias para una Gestión Circular de los Re­
cursos Humanos en el Sector de Fundición

OBJETIVO PRINCIPAL

Apoyar la transición de las fundiciones euro-
peas, de un modelo de gestión de recursos hu-
manos “lineal y tradicional” a un modelo de 
gestión de recursos humanos “circular”, que 
se centrará en la regeneración de habilidades y 
competencias en el lugar de trabajo para favo-
recer una economía circular y sostenible tanto 
para la empresa como para los trabajadores y 
sus modelos organizativos.

RESULTADOS ESPERADOS

•	Descripción del perfil profesional de los direc-
tores de recursos humanos para las fundiciones 
circulares y un video con las mejores prácticas 
sobre la economía circular en las fundiciones. 

•	Herramienta Digital para desarrollar habilida-
des y competencias sobre la economía circular.

http://chromafor.eu/
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te ayudamos
a exportar

A S O C I A C I Ó N  E S P A Ñ O L A  D E

E X P O R T A D O R E S  D E  F U N D I C I Ó N

contacta
con
nosotros

fundigex@fundigex.es

www.fundigex.es

¿Por qué asociarse?
A C T I V I D A D E S  D E  P R O M O C I Ó N

C O N S U L T A S  D E  F U N D I C I Ó N

G R U P O S  D E  T R A B A J O

T A L L E R E S  Y  C U R S O S

M A R K E T I N G  I N T E R N A C I O N A L

A S E S O R A M I E N T O
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GRANALLADORA EXISTENTE CON 
RENDIMIENTO MEJORADO

U na fundición de acero en Suiza decidió 
modernizar ampliamente su máquina 
granalladora con transportador aéreo. Con 

alrededor de 100 empleados, Stadler Stahlguss 
pertenece al grupo suizo Stadler Rail, uno de los 
principales proveedores de vehículos sobre raíles 
en Europa. La fundición, con sede en Biel, genera 
ventas anuales de entre CHF 24 y 28 millones.

Del 60 al 65 % de estos son para pedidos del 
Grupo Stadler, dice Michael Schmitz, director 
ejecutivo de Stadler Stahlguss.

Otros clientes provienen de la ingeniería mecánica 
y de plantas para las industrias de plásticos y alimen­
tos, de la ingeniería automotriz, la ingeniería mecá­
nica energética y la petroquímica. Las condiciones 
marco en Suiza, un país de altos salarios, no son fáci­
les. Así que solo hay dos fundiciones de acero. “Tene­
mos un punto de venta único en términos de tamaño 
y tonelaje de los componentes”, dice Schmitz.

Se dice que Stadler Stahlguss existe en el mer­
cado internacional con un alto rendimiento de 
entrega, piezas de fundición muy exigentes y alta 
calidad. Todos los componentes pasan por la gra­
nalladora. Tienen pesos unitarios de 3 kg a 10 t.

Stadler Stahlguss hizo modificar reciente­
mente la máquina de granallado existente de un 
fabricante italiano por AGTOS, el fabricante de 
máquinas de granallado de Emsdetten, Alema­
nia. “Las superficies de las piezas fundidas no 
estaban 100 % limpias, las capas de cascarilla 
eran demasiado firmes. Esto ha resultado en 
altos costos para el reafilado manual”, explica 
Schmitz como razón principal de la modifica­
ción. Además, hubo largos tiempos de voladura: 
“30 minutos era estándar, hasta 60 minutos 
para partes exóticas”, dice el CEO. Hoy normal­
mente son 12 minutos y las superficies exterio­
res son metálicas brillantes.

Vista de la granalladora de transportador aéreo modernizada por AGTOS.
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Antes de la modificación, AGTOS verificó la 
granalladora y discutió el proyecto con Stadler 
Stahlguss. “Un primer intento con un competidor 
de AGTOS no funcionó en absoluto”, informa Sch­
mitz. Las turbinas del fabricante de Emsdetten, por 
otro lado, ofrecen los mejores resultados: según el 
ángulo de descarga, el abrasivo golpea la superficie 
de la pieza de trabajo con mayor precisión. Además, 
ahora están mejor posicionados. Para la modifica­
ción, AGTOS no solo suministró nuevas turbinas 
de alto rendimiento, incluido un marco adaptador. 
También se reemplazó la alimentación abrasiva y 
los motores. En total, la modificación solo tomó 
tres días, prácticamente plug and play, por lo que 
Stadler ya había desmantelado las viejas turbinas.

Nuevas turbinas aumentan el rendimiento 
de la granalladora
Las cuatro turbinas recién instaladas son del tipo 
TA 4.6. La rueda centrífuga tiene un diámetro de 
420 mm, según explica Mario Hintzen, Technical 
Manager Service de AGTOS. “La potencia del motor 
se mantuvo igual en 18,5 kW. Como resultado, no 
tuvimos que cambiar mucho el sistema eléctrico, 
excepto reemplazar los interruptores automáticos 
activos”, dice. Sin embargo, el rendimiento podría 
incrementarse en aprox. 30 a 35% con las nuevas 
turbinas. Una nueva manga guía con una venta­

na más pequeña pero más ancha y la fusión de las 
cuatro turbinas, crean un punto de acceso con una 
intensidad significativamente mayor durante la vo­
ladura. La velocidad de descarga aumenta debido a 
las ruedas centrífugas más grandes. “La concentra­
ción de la explosión fue el efecto que redujo signifi­
cativamente el tiempo de explosión”, dice Hintzen.

“La sustancia básica de la granalladora todavía esta­
ba muy bien conservada, por lo que esta modificación 
estaba justificada”, continúa. Esto se debió por un lado 
al hecho de que las cámaras de granallado grandes, 
generalmente no están sujetas a tanto desgaste como 
las pequeñas y por otro lado al buen estado de man­
tenimiento de la máquina. “Elegimos AGTOS porque 
el paquete general era correcto y el proyecto se podía 
realizar en poco tiempo, ya que solo tomó seis sema­
nas desde el pedido hasta la fecha de ensamblaje. Eso 
no fue posible con el fabricante original”, dice Sch­
mitz. Además, es más fácil si la comunicación se lleva a 
cabo en dicho proyecto en su propio idioma.

Stadler Stahlguss se decidió en contra de una 
nueva máquina porque no había espacio para una 
nueva construcción en los pasillos. No era posible 
una interrupción de las operaciones, excepto en 
horarios programados. “Con el 30 % del costo de 
una nueva inversión, ahora tenemos una máquina 
que es óptima para nuestros propósitos y sin un 
tiempo de inactividad de producción significativo”.

Tres nuevas turbinas AGTOS de alto rendimiento en la máquina de 
granallado con transportador aéreo modernizada.

Después de la modernización, las piezas de trabajo se granallan 
limpiamente en menos de la mitad del tiempo.
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STADLER: EL SECRETO DE UNA PUESTA 
EN MARCHA PRECISA Y LA ENTREGA 
PUNTUAL DE CADA PROYECTO

L a voluntad de alcanzar una economía 
circular con la que abordar el problema de 
los residuos a nivel mundial, está sin duda 

generando un crecimiento de la industria del reci­
clado y aumentando la complejidad de los reque­
rimientos. Las empresas de servicios medioam­
bientales y las empresas de gestión de residuos, 
necesitan instalaciones de clasificación capaces de 
procesar con eficacia un alto volumen de residuos, 
al tiempo que consiguen las producciones de alta 
calidad requerido para cada tipo de producto. A la 
hora de planificar la construcción de una planta 
nueva o de modernizar una ya existente para cum­
plir estos requisitos, resulta esencial elegir a una 
empresa que se encargue tanto del diseño como de 
la construcción. 

La importancia de una puesta en marcha puntual
Un factor fundamental a la hora de realizar esta 
elección es la capacidad de la empresa para cum­
plir los plazos y completar la puesta en marcha en 
el tiempo previsto. 

“El material clasificado en nuestra planta viene 
definido por contratos con puntos de partida 
fijos”, explica Tristan Merk, director de proyec­
to del proveedor de servicios medioambientales 
PreZero Recycling. “Por ello, es muy importan­
te cumplir los hitos programados. Si el plazo de 
construcción o de puesta en marcha no se cumple, 
nos arriesgamos a sufrir problemas con nuestro 
cliente o a perder el contrato”. Por su parte, David 
Aguado Teruel, director técnico del Grupo GRIÑÓ 
en España coincide: una entrega tardía del pro­
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yecto tendría “un efecto muy negativo, porque el 
retraso tiene un impacto directo sobre la viabili­
dad de nuestro plan de negocio y nuestros com­
promisos, así como sobre nuestra capacidad para 
prestar los servicios a nuestros clientes y a las 
Administraciones Públicas”.

STADLER es perfectamente consciente de la vital 
importancia de una puesta en marcha puntual. Tal 
y como explica Carlos Machado Atienza, director 
internacional de ventas de STADLER: “las impli­
caciones de un retraso para nuestro cliente son 
graves. Estamos hablando de pérdidas de miles 
de euros de material no recuperado y de costes 
fijos ya contratados, por no hablar de los gastos de 
vertido de residuos”. Por su parte Ventura Montes, 
director de las plantas de tratamiento de resi­
duos de PreZero Spain en Cataluña, añade: “en el 
caso de una planta de envasado, podríamos hacer 
frente a costes mensuales de alrededor de 350.000 
euros para soluciones alternativas de tratamien­
to de residuos y unos 400.000 euros en concepto 
de pérdida de oportunidades. Para instalaciones 
más grandes, como una planta de tratamiento de 

residuos urbanos, podrían generarse unos costes 
fijos de alrededor de 350.000 euros al mes más 
unos 2 millones de euros en concepto de pérdidas 
de ventas”.

“Por eso estudiamos al detalle el calendario de 
trabajo”, dice Carlos Machado Atienza. «El reco­
nocido prestigio de STADLER no solo se debe a la 
calidad de nuestros productos y nuestra espe­
cialización, sino también a la seriedad con la que 
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realizamos la puesta en marcha y la puntualidad 
a la hora de entregar proyectos». Ventura Mon­
tes coincide: “uno de los puntos fuertes es que 
siempre cumple los plazos, incluso se adelantan 
algunos días. Cada vez que contratamos a STAD­
LER para la construcción o la mejora de plantas, 
la puesta en marcha es puntual y se requieren 
muy pocos ajustes después de la instalación”.

El secreto de STADLER para una puesta en marcha 
fluida y puntual
La planificación cuidadosa basada en la experien­
cia de STADLER es un factor fundamental para 
su capacidad para cumplir los plazos de manera 
sistemática. “En primer lugar, solo establecemos 
plazos que sabemos que podemos cumplir”, dice 
Benjamin Eule, director de STADLER UK y jefe 
de puesta en marcha. “Y es que la entrega final 
no solo se refiere a la instalación puntual, sino 
también a la puesta en marcha de la instalación 
para iniciar la producción. Trabajamos con plazos 
realistas y reservamos tiempo suficiente para 
cada fase”.

Las capacidades internas también son un factor 
importante, explica Benjamin Eule: “como dis­
ponemos de equipos internos para la instalación 
mecánica y la planificación eléctrica, la instalación 
y la programación del control de procesos, pode­
mos controlar y gestionar los plazos de entrega. 
También tenemos una comunicación interna más 
rápida y mayor flexibilidad para ajustar los requi­
sitos del trabajo en múltiples proyectos”. Carlos 
Manchado Atienza añade: “todo el trabajo prepa­
ratorio relacionado con el proyecto técnico deta­
llado y la ingeniería de construcción, nos ayudan 
en la fabricación y nos conceden una ventaja a la 
hora de preparar el montaje”. 

Las funciones claras y la colaboración efectiva 
del equipo local y el equipo de la oficina princi­
pal son cruciales, según explica Carlos Macha­
do Atienza: “la coordinación y la planificación 
entre los distintos departamentos son esencia­
les. El buen trabajo de los equipos de ventas con 
la ingeniería básica, seguido del trabajo de la 
oficina principal en lo relacionado con el pro­
yecto técnico detallado y la ingeniería de cons­
trucción nos dotan de una ventaja competitiva. 
La profesionalidad de todos los participantes 
y el conocimiento de nuestros equipos, desde 
ventas y gestión de proyectos hasta producción 
y montaje, nos permiten confiar en los plazos 
establecidos”.

Ricardo Micó, director de montaje de STADLER 
en España, señala: “para nosotros, es clave tanto 
respetar los hitos del proyecto como la coordina­
ción eficaz con todos los departamentos para sa­
tisfacer las necesidades de nuestros clientes. Esto 
nos confiere una ventaja imbatible a la hora de 
ganarnos la total confianza de nuestros clientes”.

Una reputación de trabajo de calidad y puesta 
en marcha puntual
El proveedor de servicios medioambientales 
PreZero ha contratado a STADLER para varios 
proyectos, recurriendo a la empresa una y otra vez 
por su fiabilidad.

“Siempre surgen retos e imprevistos; STADLER 
se adapta y es flexible. Si es necesario, su equi­
po de montaje trabaja los fines de semana, los 
festivos, por la noche... En una ocasión, incluso 
duplicaron sus recursos humanos para entregar en 
la fecha pactada”, explica Ventura Montes. “Si se 
trata de un proyecto a gran escala o prevemos que 
la mejora será complicada, siempre tratamos de 
trabajar con STADLER”.

Recientemente, la compañía ha diseñado y 
construido la planta de clasificación y reciclaje 
de Almonacid del Marquesado, en España, para el 
Grupo GRIÑÓ. “El proyecto coincidió con las úl­
timas fases de la pandemia de coronavirus, por lo 
que fue necesario gestionar muy bien los recursos 
y materiales necesarios para el montaje”, con­
cluye David Aguado Teruel. “Según mi experien­
cia, STADLER es una empresa que ha demostrado 
en sus proyectos su compromiso con el cumpli­
miento de los plazos y los hitos. Recomendaría a 
empresa para la construcción, la instalación y la 
puesta en marcha de cualquier planta de trata­
miento de residuos”.
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AZTERLAN PRESENTARÁ SUS 
DESARROLLOS PARA LA FABRICACIÓN 
PREDICTIVA E INTELIGENTE DEL 
PROCESO DE FUNDICIÓN EN GIFA 2023

L as conocidas ferias GIFA y METEC se han 
convertido en un punto de encuentro inelu­
dible para el sector de fundición, que cada 4 

años se reúne en Dusseldorf entorno a los últimos 
avances y las tecnologías llamadas a evolucionar 
y revolucionar la industria. Se trata de un hito de 
gran importancia también para el Centro de Inves­
tigación Metalúrgica AZTERLAN, intrínsecamente 
ligado a la fundición. Como indica la directora de 
Tecnologías de Fundición de AZTERLAN Susana 
Méndez, “cada cuatro años llevamos a GIFA nues­
tra oferta más reciente y nuestra visión de hacia 
dónde creemos que deben evolucionar las tecnolo­
gías de fundición. Se trata de un escenario de gran 
importancia, ya que nos permite contrastar y vali­
dar nuestra oferta directamente con las fundiciones 
de entornos geográficos muy diversos, que aportan 
también otras visiones diferentes de los sistemas 
productivos”. 

Sin duda, AZTERLAN cuenta con un largo recorrido 
desarrollando tecnologías y conocimiento científi­
co-metalúrgico para la fundición. No en vano, desde 
sus inicios el Centro Tecnológico ubicado en Durango 
(Bizkaia) cuenta con importantes vínculos y una sólida 
orientación industrial. “Nuestro rol siempre ha sido 
apoyar a la fundición, trabajando desde la metalurgia, 
rellenando los huecos de conocimiento necesario para 
comprender lo que sucede durante el proceso de fabri­
cación, establecer las conexiones entre los fenómenos 
que tienen lugar durante el mismo y su incidencia en el 
resultado final. Nuestra oferta de valor para la fundi­
ción es clara: dominar el proceso de fabricación para 
conseguir el mayor rendimiento y asegurar la calidad 
de los productos y, con ello, lógicamente, afianzar el 
posicionamiento de la fundición entre las tecnologías 
de fabricación del futuro”.

Desde hace más de 15 años, AZTERLAN ha dirigido 
importantes esfuerzos al desarrollo de herramientas 
de monitorización y software de predicción y control 
para el proceso de fundición, “un ámbito de trabajo 
clave para conseguir un proceso de fabricación lo más 
eficaz posible”. En este tiempo la evolución de los 
desarrollos tecnológicos del centro ha avanzado desde 
la modelización y la simulación a las herramientas 
predictivas en tiempo real. “En esta evolución ha sido 
fundamental nuestra capacidad de acompasarnos 
con el desarrollo de los sistemas de emisión, captura 
y gestión avanzada de datos. Mientras hace unos años 
hablábamos de utilizar los datos para comprender y 
modelizar el comportamiento del metal y sus resulta­
dos, poco a poco, hemos dado el salto al seguimiento 
en tiempo real, al desarrollo de gemelos digitales de 
distintas fases del proceso que, gracias a esos mo­

El Centro Tecnológico especializado en metalurgia llevará a Dusseldorf sus más recientes 
innovaciones tecnológicas en el campo de la monitorización y el control de proceso de fabricación. 
La directora de Tecnologías de Fundición de AZTERLAN, Susana Méndez, comparte las claves 
de los desarrollos tecnológicos del centro que buscan “conformar el cerebro o centro neurálgico 
de la fundición, el sistema de control predictivo definitivo que, gracias a las herramientas de IA, 
los gemelos digitales, modelos predictivos de control y el análisis avanzado de datos de proceso, 
asegurará la calidad y la estabilidad del proceso de fundición y su resultado”. 
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delos que habíamos creado (y seguimos creando, 
caso a caso), permitieran a la fundición actuar en el 
momento presente, resolviendo las ineficiencias y 
los errores cuando todavía pueden evitarse… Una vez 
conseguido esto, el siguiente salto tecnológico vendrá 
desde la personalización de la información que cada 
rol operativo de la fundición necesita para realizar la 
acción o tomar la decisión oportuna”. Así, el equipo 
de fundición de AZTERLAN habla de “crear un cere­
bro para la fundición que, por un lado, se alimenta de 
datos organizados según una arquitectura específica, 
y, por otro, es capaz de tomar y emitir las decisiones y 
órdenes correctas en tiempo real al miembro correcto 
de la organización”.

Presentación en la sección oficial del Forum 
NEWCAST y reunión para las fundiciones interesadas 
en la incorporación de aglomerantes inorgánicos
Junto con este concepto de Fundición Inteligente, 
AZTERLAN también llevará a GIFA sus soluciones 
relacionadas con la sostenibilidad medioambiental y la 
eficiencia energética y de recursos en fundición. En este 
ámbito, el centro invita a las fundiciones de hierro y 
acero interesadas en incorporar aglomerantes inor­

gánicos a participar en la reunión prevista en su stand 
(Hall 16 - Stand G23) por los organizadores del proyec­
to Green Casting. Este proyecto europeo tiene como ob­
jetivo demostrar la viabilidad técnica y medioambiental 
del uso de aglutinantes inorgánicos, y busca implicar a 
fundiciones referentes europeas, con las que desarro­
llar y demostrar soluciones industriales a medida para 
la incorporación de este tipo de aglutinantes.

Paralelamente, el Centro Tecnológico también estará 
presente en la sección oficial del Forum NEWCAST 
donde presentará el software para la simulación del 
proceso de llenado y alimentación de piezas de fundi­
ción de hierro en tiempo real, incorporando al proceso 
de simulación la calidad del metal que se dispone en 
cada momento Kasandra®. De la mano de otros desa­
rrollos tecnológicos de AZTERLAN como Thermolan® 
(predicción de la calidad metalúrgica mediante análisis 
térmico), Salomon (análisis multivariable para pro­
cesos de fabricación) o PDManager® (digitalización, 
correlación, trazabilidad y almacenamiento de datos 
de proceso), el sistema Kasandra® es compatible con 
sistema Sentinel® para la monitorización en tiempo 
real del proceso de fabricación mediante IA, pieza clave 
para la Fundición Cognitiva.
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PFERD ES RECONOCIDA COMO 
“GRAN EXPORTADOR”

E ste premio es un reconocimiento a la dedi­
cación y trabajo que PFERD ha puesto para 
lograr un crecimiento sostenible desde su 

implantación en Vitoria-Gasteiz en 1965. 
La empresa que pertenece al grupo alemán 

August Rüggeberg - PFERD con más de 200 años 
de antigüedad, continúa apostando por las dos 
fábricas que tiene en Álava realizando continuas 
inversiones y manteniendo un enfoque constante 
en la mejora y calidad de sus productos y servicios, 
para satisfacer las necesidades tanto de sus clien­
tes nacionales como internacionales.

La empresa más conocida como Caballito, 
exporta desde su fábrica de Vitoria a la central 
en Alemania, desde la que se exporta al resto del 
mundo. Además, desde Vitoria se exporta direc­
tamente a distintos países entre los que destacan: 
Francia, Portugal, Estados Unidos, Sudáfrica, 
Brasil, Australia, etc. 

En palabras del CEO del grupo Jörn Bielengerg que fue 
el encargado de recoger el galardón “este premio pone 
en valor la apuesta del grupo PFERD por las fábricas de 

España con continuas inversiones desde que en 1965 se 
inauguró la primera fábrica en Vitoria-Gasteiz segui­
da en 1994 con la fábrica de Araia (Álava) y en 2004 se 
inauguraron las nuevas y más modernas instalaciones 
de Vitoria-Gasteiz. Desde aquí se exportan a todo el mun­
do los productos fabricados en nuestras dos plantas.”

Desde PFERD, se sienten profundamente agra­
decidos de haber sido galardonados con este pre­
mio, y reconocen a la Cámara de Álava su continua 
labor de apoyo a la industria, su compromiso con 
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PFERD-Rüggeberg, S.A. es reconocida por su destacado trabajo en el ámbito de la exportación, 
al haber sido galardonada con el "Premio Gran Exportador" en la XXXVII edición de los 
"Premios a la Internacionalización de las Empresas Alavesas" organizado por la Cámara de 
Comercio, Industria y Servicios de Álava.
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el crecimiento económico y el desarrollo del co­
mercio internacional. 

La empresa quiere extender su agradecimiento 
a toda la plantilla de Caballito por su esfuerzo del 

día a día, además de a sus distribuidores y clientes 
finales por su compromiso y apoyo constantes. Por 
último, felicita al resto de premiados de las distin­
tas categorías de esta edición.

SPECTROLAB 
Máximas prestaciones para  
la siguiente generación de  
analizadores de metal

Analizadores Estacionarios de Metales
La solución integral para sus necesidades de análisis de metales

SPECTROMAXx 
El Analizador de Metales Preferido

SPECTROCHECK 
Las máximas prestaciones y 
fiabilidad al precio más bajo 
posible

SPECTRO Hispania SL • PAE Asuarán – Edificio Enekuri, nave 9 • 48950 Erandio, Vizcaya • Tel.:+34.94.471.0401 • Fax:+34.94.471.1741 • Email:comercial@spectro.es • www.spectro.com



Mayo 2023

34

INFORMACIÓN

WAYGATE TECHNOLOGIES Y METALTEST 
REALIZAN LA PRIMERA JORNADA 
TÉCNICA DE TOMOGRAFÍA

E l pasado 30 de marzo se llevó a cabo la 1ª Jor­
nada Técnica de Tomografía en las instala­
ciones de Metaltest (Montmeló, Barcelona).

Se trataba de un evento con plazas limitadas, 
formado por asistentes pertenecientes a diversos 
sectores (automoción, metal, eléctrico, fundi­
ciones…), con la Tomografía Computarizada (TC) 
como foco principal de actuación.

En la Jornada contamos con grandes expertos en 
la materia ayudando a entender mejor las ventajas 
del servicio de tomografía y sus aplicaciones, así 
como viendo casos de éxito en los que la TC juega 
un papel fundamental.

 La demostración fue la parte más esperada 
ya que se pudo ver en pleno funcionamiento el 
tomógrafo que Metaltest tiene en sus instalacio­
nes: medición 3D, reconocimientos automáticos 
de defectos, análisis de espesores y porosidades, 
software de análisis, muestra de la resolución final 
e influencia en la pieza a analizar, reconstrucción, 
optimización del scan, entre otras funciones.

Principales aplicaciones de la TC:
• Metrología 3D (cotas exteriores e interiores no 
accesibles salvo seccionado).
• Escaneado de superficies.
• Análisis de porosidad, inclusiones, grietas u 
otros defectos internos.Medición 3D.
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• Comparativa CAD.
• Análisis de orientación de fibras y cargas en 
plásticos.
• Reconstrucción – Ingeniería inversa.
• Discriminación de materiales de diferente natu­
raleza y densidad.
• Inspección radiográfica de soldaduras y recargues.

Estudio de porosidad.

www.vsmabrasivos.com/es

VSM ACTIROX te ayuda a aumentar 
la productividad de forma comprobable.
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GRUPO SECO/WARWICK DUPLICA 
SUS BENEFICIOS EN 2022

2 022 fue un año difícil para la geopolítica 
mundial y la economía. A pesar de esto, 
SECO/WARWICK, opción entre los fabrican­

tes de hornos metalúrgicos al vacío y de trata­
miento térmico de metales, puede hablar de un 
año excelente.

Los grandes resultados del Grupo fueron influen­
ciados por varios factores: el crecimiento de las 
actividades de producción en China, el desarrollo 
dinámico del mercado en América y la gran canti­
dad de pedidos relacionados con la expansión de la 
industria de la electromovilidad. En los tres prime­
ros trimestres de 2022, la empresa obtuvo un 100 % 
más de beneficios que el año anterior y los ingresos 
por ventas ascendieron a 448,87 millones PLN en 
este período (335,09 millones PLN en 2021).

Los resultados hablan por sí solos
Los resultados financieros del Grupo demuestran 
lo bueno que fue este año para SECO/WARWICK. 
En un momento en que el mundo estaba sumido 
en el caos y una profunda crisis económica, SECO/
WARWICK registró ganancias récord. Los prime­
ros tres trimestres de 2022 trajeron un aumento 
en las ventas del 34% a/a, con un margen bruto 
de ventas superior en 1 punto porcentual (22,9% 
en el período del informe). El mayor valor de las 
ventas reflejó la condición de la cartera de pedidos 
del Grupo. El mayor aumento de ventas lo registró 
el segmento de Hornos al Vacío (52%). El segmen­
to de hornos para tratamiento térmico y soldadura 
fuerte de aluminio - Proceso de Aluminio - mostró 
mayores ventas en un 49% en comparación con 
el mismo período del año anterior, y el segmento 
de hornos de fusión creció un +3%. La posventa 
(repuestos y servicio) aumentó un 36%.

“Nuestros resultados respaldan las tendencias 
macroeconómicas actuales, que han cambiado 
la forma en que los clientes ven las cadenas de 
suministro. Principalmente en EE. UU. en el área 
de procesamiento de titanio. En relación con la 
experiencia del período de la pandemia, la guerra 
en Ucrania y la tensa situación entre los EE. UU. y 
China, los fabricantes quieren asegurar la adqui­
sición de titanio para los productos destinados al 
mercado de la aviación, y esto significa que esta­
mos ganando cada vez más pedidos de América del 

Norte. Esta relocalización, es decir, el traslado de 
la producción a Europa Occidental y los EE. UU., es 
de gran importancia para nosotros. Otra dirección 
que respalda nuestros resultados es la electromo­
vilidad: la subsidiaria china vende equipos para la 
producción de intercambiadores de calor a merca­
dos de todo el mundo. La electromovilidad es una 
tendencia muy fuerte y, a pesar de la crisis, esta 
dirección no cambia. Actualmente, gracias a esta 
tendencia, una parte notable de nuestro margen 
proviene de China”, dijo Sławomir Woźniak, di­
rector ejecutivo de SECO/WARWICK Group.

Desarrollo del mercado en los EE. UU.: 
el procesamiento de titanio es la clave
Para SECO/WARWICK, 2023 será el año de las 
empresas americanas. El Grupo SECO/WARWICK 
cuenta con clientes en 70 países, mientras que la 
sucursal estadounidense, SECO/VACUUM, atiende 
a 125 clientes, ¡después de solo cinco años de ope­
ración! El desarrollo también significa la necesi­
dad de contratar personal adicional de ingeniería y 
producción, y la necesidad de aumentar la capaci­
dad de producción, de ahí el traslado de la empresa 
a una nueva sede con un 50 % más de espacio para 
oficinas y un 300 % más de espacio para salas. La 
segunda empresa estadounidense perteneciente al 
Grupo, RETECH, que celebrará su 60 cumpleaños 
el próximo año, ha entregado y puesto en marcha 
muchos proyectos de equipos de metalurgia al 
vacío durante el último año, principalmente so­
luciones VIM, VAR, PAM y hornos que utilizan un 
electrodo consumible. A su vez, la tercera empresa 
estadounidense enfocada en el servicio y venta de 
productos del segmento de hornos atmosféricos, 
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incluido el proceso de aluminio y CAB, aumen­
tó las ventas bajo el liderazgo del nuevo director 
general, Marcus Lord. El mes pasado, la empresa 
ganó un importante contrato para la renovación 
de un horno en la Casa de la Moneda de EE. UU. y 
un contrato clave para un proyecto de horno de 
fundición de aluminio.

“Sin duda, el horno VIM, uno de los productos 
más populares de la cartera de metalurgia al vacío 
de Retech, ha contribuido a nuestro éxito. También 
hay interés en tecnologías modernas, como el hor­
no PAM, del cual Retech es el líder indiscutible del 
mercado. El paso clave del Grupo en el mercado es­
tadounidense será el inicio de la producción de hor­
nos de vacío y las necesidades de nuestros socios 
en hornos de fusión de titanio. El procesamiento 
de titanio es actualmente la segunda industria más 
importante para nosotros”, explica S. Woźniak.

Expansión comercial en China e India
2022 fue un año decisivo para la sucursal china de 
SECO/WARWICK. La empresa ha comenzado la pro­

ducción de hornos de vacío en la fábrica china SECO/
WARWICK. Esta es la tercera línea de productos del 
Grupo producida y ofrecida directamente desde 
China. Con el alquiler de otro salón de montaje, se 
duplicó el área, lo que mejoró significativamente la 
eficiencia y acortó los tiempos de entrega. En la pri­
mera mitad de 2022, muchas empresas de este mer­
cado realizaron pedidos de hornos SECO/WARWICK, 
incluidas las especializadas en la producción de 
intercambiadores de calor, como Jiangsu RIDEA.

“Somos uno de los principales fabricantes de 
líneas para la soldadura fuerte de intercambiado­
res de calor. Es gracias a nuestros hornos que se 
ejecutan los radiadores para turismos, furgonetas, 
máquinas agrícolas y generadores de energía uti­
lizados por las principales empresas automotrices. 
La popularidad incansable de la tecnología tam­
bién se evidencia por el hecho de que el producto 
para este segmento tiene su propia marca, EV/
CAB, bajo la cual firmamos soluciones dedicadas a 
los vehículos eléctricos”, explica Piotr Skarbiński, 
vicepresidente de Aluminium and CAB Pr.
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ES URGENTE ACTUAR PARA EVITAR 
LA DESINDUSTRIALIZACIÓN EN EUROPA

L as industrias europeas del Metal son la es­
pina dorsal de la economía europea y son las 
responsables de más de 17 millones de puestos 

de trabajo directos, y 35 millones indirectos en toda la 
Unión Europea.

La triple crisis consecuencia del incremento de los 
costes energéticos, la escasez de materias primas y el 
alza del coste de la vida, hace que ahora sea más im­
portante que nunca un diálogo social fuerte, apoyado 
a nivel nacional y europeo, como instrumento clave 
para salvaguardar la actividad del Sector del Metal y 
proteger los puestos de trabajo.

Con unos costes energéticos aproximadamente 
siete veces superiores a los tiempos previos a la crisis, 
las industrias del Sector del Metal se ven abocadas a 
pagar enormes facturas, mucho más elevadas que las 
de otras regiones que albergan industrias metálicas y 
compiten directamente con las europeas.

La invasión de Ucrania, que ha exacerbado la crisis 
energética y ha frenado la demanda y la producción, 
también ha provocado una disminución y hasta en 
algunos casos un cese masivo del suministro de mate­
rias primas y componentes tradicionales procedentes 
de Rusia y Ucrania, lo que ha obligado a las empresas 
europeas a abastecerse en otros destinos teniendo que 
soportar costes mucho más elevados.

Los precios de los metales y el del acero, en parti­
cular, han aumentado considerablemente, y además, 
los trabajadores y los ciudadanos en general están 
sufriendo los efectos de una elevada inflación, que se 
situaba a diciembre de 2022, concretamente, en una 
media del 10,4 por ciento en la Unión Europea, y del 
9,2 por ciento en la Eurozona.

Por todo ello, desde la industria del metal europea se 
hace un llamamiento a la adopción de medidas urgentes 
para proteger su actividad industrial en Europa y los 
puestos trabajo de alta cualificación que lleva aparejada.

Al mismo tiempo que se sigue trabajando en la 
creación de las condiciones necesarias para lograr unas 
industrias sin emisiones de carbono, ambientalmente 
responsables y también circulares, pero igualmente 
competitivas en el concierto mundial.

Si no se adoptan las medidas urgentes adecuadas, 
esta situación podría convertirse en una crisis exis- 
tencial para algunas industrias, que probablemente se 
verán obligadas a reducir su actividad o incluso a cerrar 
unidades de producción.

La doble transición en curso, verde y digital, nunca 
ha afrontado un desafío tan grande, y por ello se van 
a necesitar inversiones y apoyos adicionales para ga­
rantizar que estas transiciones sean un éxito, sin que 
ningún trabajador o región se quede atrás.

En este escenario y en el ámbito del diálogo social 
europeo, la Patronal Europea de la Tecnología y la 
Industria del Metal, Ceemet, y el sindicato europeo 
industriAll Europe, dieron a conocer una declaración 
conjunta en la que señalaban algunas de las princi­
pales claves de un proceso comprometido y eficiente 
para la reindustrialización de Europa:

1. El respeto al diálogo social a todos los niveles, de 
acuerdo con la legislación nacional y europea.

2. Pedir a las empresas, cuando sea económica­
mente viable, que sigan invirtiendo tanto en sus 
plantas de fabricación como en su personal, y que las 
autoridades públicas se comprometan de forma ágil 
con los proyectos de descarbonización.

3. Exigir un fondo comunitario de apoyo a los 
regímenes nacionales de regulación de jornada, para 
mantener a flote las empresas con una fuerte condi­
cionalidad social.

4. Insistir en la aplicación de soluciones de emer­
gencia a corto plazo que limiten los costes y los pre­
cios del gas y la electricidad, garantizando al mismo 
tiempo la seguridad del suministro.

5. Insistir en la acción de la Unión Europea para 
garantizar un comercio justo, haciendo hincapié en la 
enorme distorsión de los precios y costes de la energía 
en detrimento de las empresas y los trabajadores del 
Metal de la Unión, y la feroz competencia mundial, 
con muchas regiones no europeas mucho menos 
afectadas por la triple crisis.

6. Pedir a todas las partes interesadas que trabajen 
juntas para garantizar una Transición Justa, para 
cualquier trabajador o empresa del Metal impactada 
por la transición verde o digital.

7. Pedir a la Unión Europea que se asegure de que 
sus fondos den prioridad a las industrias y los traba­
jadores europeos.

Todo ello constituye, sin duda, un difícil reto en un con­
texto en el que también las empresas españolas del metal 
deben hacerse un hueco dentro del concierto europeo, con 
el apoyo de todas las administraciones implicadas.

Más allá de hablar de reindustrialización como en 
tiempos anteriores, ahora el Sector del Metal se encuen­
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tra con que la reciente crisis plantea un escenario, en el 
que actuar urgentemente es imperativo para evitar una 
desindustrialización mayor, y ello, precisamente, en un 
momento en que los retos a superar son de amplio cala­
do para acometer la necesaria transición verde y digital.

Parece evidente, pues, que es imprescindible acome­
ter de manera decidida un sinfín de políticas y acciones 
cuyos primeros ejes están esbozados en un antepro­
yecto de ley de industria, cuyo punto de partida es el 
reconocimiento de que la industria ejerce un potente 
efecto multiplicador sobre el conjunto de la actividad 
económica, tanto por la vía de la demanda intermedia 
como de la inversión; es el gran oferente y demandante 
de innovación tecnológica; contribuye a la fijación de 
población y la vertebración territorial, y, como más re­
cientemente se ha puesto de manifiesto, es un elemen­
to primordial en la resiliencia y soberanía económicas.

A partir de ahí, sin duda serán clave elementos como 
la garantía y protección del ejercicio de la liber- tad de 
establecimiento; la protección de la libre circulación 
de productos industriales; la garantía de la unidad de 
mercado y la coordinación administrativa; el fomento 
de un entorno favorable a la iniciativa y al desarrollo 
de las empresas; la promoción industrial y la mejora 

de su competitividad y resiliencia; la internacionaliza­
ción de la empresa industrial, así como la atracción de 
inversiones estratégicas y tractoras de la economía; la 
salvaguardia de la base industrial que suministra re­
cursos de primera necesidad y de carácter estratégico; 
la promoción y control de la seguridad y calidad indus­
trial, o el fortalecimiento institucional de los agentes y 
sistemas de gobernanza del ecosistema industrial.

Estas son algunas de las cuestiones que, partiendo 
de una norma de carácter general, deben ser desa­
rrolladas en las acciones concretas que, con un apoyo 
institucional decidido, podrán generar el ecosistema 
específico en que se pueda desenvolver con confianza y 
seguridad la actividad industrial.

No cabe duda de que, con el impulso a una nueva ley 
de industria, se ofrece una oportunidad para apostar 
por una industria fuerte y competitiva. Confiemos en 
que esa esperanza no se vea defraudada. Pero antes de 
todo ello, es imprescindible que los poderes públicos 
respeten, protejan y no ataquen a la Industria, asu­
miendo que, sin ella no hay posibilidad de lograr un 
desarrollo económico y social sostenible.

Por Confemetal
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“ENTREVISTA A LETICIA COLLADO, 
DIRECTORA COMERCIAL 
DE HA ILARDUYA”
¿Cómo ha sido este año como directora comercial 
de HA Ilarduya?
Desde el primer momento me he sentido como en 
casa, HA Ilarduya es una gran familia. Un nue­
vo puesto siempre genera nuevos retos y tanta 
actividad ha hecho que el tiempo se haya pasado 
volando.

 
¿Cuál es su opinión sobre la situación actual de la 
industria de la fundición en España? ¿Cree que hay 
oportunidades de crecimiento y mejora?
La crisis global ha sido de tal magnitud que ha de 
marcarnos un cambio de rumbo.

Hemos de entender que las producciones han de 
volver a nuestro entorno, para hacernos más fuer­
tes sociopolíticamente. España por su trayectoria 
en el mundo de la fundición ha de ser un protago­
nista en este cambio. 

Estoy convencida de que la fundición española 
tiene muchísimo potencial y cuenta con talento y 
capacidad suficiente para generar oportunidades 
de crecimiento.

 
¿Cuáles son los principales desafíos a los que se 
enfrenta la industria de la fundición en España en 
la actualidad?
La mejora de la competitividad es el gran desafío 
de un sector que ha vivido en los últimos meses 
una subida de los precios de las materias primas y 
de los costes energéticos.

Esta mejora de la competitividad tiene que venir 
de la mano de la innovación, la mejora de los pro­
cesos, la formación y la sostenibilidad. Un desa­
fío que se tiene que abordar de manera conjunta 
en toda la cadena de valor. En este sentido, HA 
Ilarduya sigue acompañando a la industria de la 
fundición en todos estos procesos.

 
¿Cómo se aseguran de que sus productos sean de 
la más alta calidad y estén a la vanguardia de la 
tecnología?
Pertenecemos a un grupo internacional en el 
que los más altos estándares de calidad son 
irrenunciables.

La mejor formación para nuestros profesiona­
les, la implementación de las certificaciones más 
respetadas a nivel mundial, y la inversión y puesta 
en marcha de un centro de competencia propio, 
nos permite asegurar la calidad y vanguardia de 
los productos HA.
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¿Cuál es el papel que juega la innovación en su 
empresa y cómo fomenta su desarrollo?
 Nos enfocamos en las necesidades de nuestros 
clientes, haciendo énfasis en la sostenibilidad y 
con un equipo altamente cualificado y motivado.

Incluso las mejores ideas y las soluciones más 
innovadoras no sirven de nada a las fundicio­
nes hasta que salen del laboratorio. Tienen que 
obedecer a las necesidades reales de nuestros 
clientes y funcionar perfectamente en condicio­
nes industriales.

Esta es la principal función de nuestro centro 
de competencia.

 
¿Cómo colabora su empresa con otras empresas 
en la industria de la fundición para mejorar y 
avanzar juntas?
Detrás de un producto HA hay un laboratorio, 
una oficina técnica, un centro de I+d y un equipo 
técnico-comercial a disposición del cliente.

La colaboración con nuestros clientes es diaria, 
no solo les proveemos de productos, sino tam­
bién de servicios, y siempre estamos abiertos a 
profundizar nuestra relación mediante acuerdos 
y colaboraciones. 

 
¿Cómo fomenta su empresa la sostenibilidad en 
sus operaciones?
Nuestra empresa lleva ya trabajando años en 
los objetivos de desarrollo sostenible acorda­
dos en París. Fuimos pioneros en registrarnos 
en la plataforma Ecovadis durante 2018. Dicha 
herramienta fomenta la mejora continua. Así 
conseguimos la medalla de plata en 2020 gracias 
a los esfuerzos en la reducción de nuestra huella 
de carbono. Actualmente estamos recalculando 
nuestra huella de carbono global, con el fin de 
mejorar los resultados obtenidos y conseguir 
aún más una mejor clasificación.

 
¿Qué medidas ha tomado su empresa para 
reducir su huella de carbono y promover la sos-
tenibilidad ambiental?
Una vez calculada la huella de carbono inicial, 
se marcaron claros objetivos para su reducción. 
Comprometiéndonos a reducirla en un 30% en el 
año 2030.

Sabiendo el punto de partida y su fin es más 
fácil marcar las pautas a seguir. En nuestro 
caso, se ha definido un indicador específico para 
medir este objetivo en los próximos años y una 
serie de acciones, entre ellas, la ya realidad de 

una instalación fotovoltaica que nos permite 
abastecer una cantidad significativa de nuestra 
demanda energética.

 
¿Cómo se asegura su empresa de que sus pro-
ductos sean compatibles con las regulaciones y 
estándares de la industria?
En HA-Ilarduya operamos de acuerdo con 
un Sistema Integrado de Gestión global y a un 
código de conducta sostenido por las mejores 
prácticas éticas y morales.

 El objetivo principal de nuestros productos 
es la obtención del estándar de calidad más alto 
posible: ya sea para un nuevo desarrollo como 
para todos los sistemas HA aplicados ya, alrede­
dor del mundo.

 
¿Cómo se están preparando en su empresa para 
el futuro de la industria de la fundición?
Sabemos que el mundo al que nos dirigimos 
será cada vez más competitivo, hemos de seguir 
manteniendo como banderas la sostenibilidad, 
la innovación, la excelencia. Todo para dar la 
mayor confianza a nuestros clientes.

 
¿Cuál es la visión y los objetivos a largo plazo 
de su empresa?
Nos hemos puesto como objetivo ser la em­
presa más innovadora de la industria de la 
fundición y ofrecer un valor superior al clien­
te; ser el socio elegido por las fundiciones en 
todo el mundo.

Creemos que el pensamiento empresarial y 
el enfoque global en el cliente son los factores 
clave de éxito para la rentabilidad a largo plazo y 
el crecimiento saludable.

 
¿Cuáles son las perspectivas de crecimiento 
y evolución para su empresa y la industria en 
general en los próximos años?
Nuestro crecimiento viene de la mano del creci­
miento de nuestros clientes. Nuestro objetivo es 
ayudarles a crecer y de esta manera creceremos 
juntos y más fuertes.

 
Próximamente tendremos la oportunidad de en­
contrarnos en el marco profesional que nos ofrece 
la GIFA, donde intercambiaremos información 
sobre las novedades de nuestro Grupo HA y los 
mercados de fundición en todo el mundo.

Les esperamos en el Pabellón 12, Stand C50.
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ALFAMETAL OBTIENE EL SELLO 
MITECO QUE AVALA EL CÁLCULO 
DE SU HUELLA DE CARBONO

A lfametal, grupo industrial dedicado a la 
gestión, procesado y valorización de re­
siduos metálicos férricos y no férricos, ha 

obtenido el sello que promueve el Ministerio para la 
Transición Ecológica y el Reto Demográfico (MI­
TECO), avalando el cálculo de la huella de carbono 
de alcance 1 (emisiones directas) y 2 (emisiones 
indirectas).  Este cálculo se realiza mediante una 
metodología específica, que ha sido además veri­
ficada por la certificadora EQA (European Quality 
Assurance).

La certificación obtenida es el resultado del tra­
bajo que se viene realizando en la compañía y que 
le ha permitido ser desde 2021 la primera empresa 
española de su sector neutra en carbono. De este 
modo, se reconoce el grado de esfuerzo acometido 
en su lucha contra el cambio climático. 

La compensación de la huella de carbono se 
ha conseguido mediante la participación en una 
iniciativa avalada por The Clean Development Me­
chanism (CDM), centro colaborador del Programa 
de la ONU para el Medio Ambiente (UNEP). 

• Es la primera empresa española de su sector en alcanzar la neutralidad en carbono.
• La compañía participa en un proyecto eólico en México, avalado por la ONU.
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Se trata de un proyecto que permite la genera­
ción de energía eléctrica renovable a través de la 
construcción y operación de un parque eólico de 
1375 MW en México. De este modo, se promueve el 
crecimiento de la capacidad renovable y se diver­
sifica la combinación de generación mexicana, 
contribuyendo significativamente al desarrollo 
sostenible de la región.  

Además, reduce las emisiones de gases de efecto 
invernadero al desplazar la electricidad basada en 
combustibles fósiles, crea empleo local tanto en su 
construcción como en su operativa y contribuye a 
estimular el crecimiento de la industria de energía 
eólica. 

La obtención de este sello se une a otras certi­
ficaciones vinculadas a la sostenibilidad con las 
que cuenta Alfametal como los certificados de 
condición de residuos 333-2011 y 715-2013, el sello 
de Aragón Circular y el sello RSA en la planta de 
Calatayud (Zaragoza). La compañía es miembro 
además de la Federación Española de Recupera­
ción y Reciclaje, el Clúster de Residus de Catalunya 
y el Gremi de Recuperació de Catalunya.

Empresa Española ubicada            
en Madrid y líder en el sector         

de la Fundición/Acería requiere 
para incorporación imediata:

● Técnico-Comercial para el sector 
de los Refractarios, a poder ser con 
amplia experiencia.

● Lugar de trabajo en el País Vasco,        
desde su propio domicilio, reportando       
al Product Manager.

● Inglés hablado y escrito.

● Viajes frecuentes por España, Portugal  
y Alemania.

● Coche de empresa una vez pasada          
la prueba de 6 meses.

Contacto: pedeca@pedeca.es

REF. ES8

EMPLEO
VEN A VER NUESTRA TECNOLOGÍA 3D

BILBAO · 6/8 JUNIO · SUBCONTRATACIÓN

VIGO · 20/22 JUNIO · MINDTECH
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RAPIDEZ Y PRECISIÓN EN 
LA ADQUISICIÓN DE DATOS 3D 
DE CAMPO COMPLETO, PARA PIEZAS 
Y OBJETOS DE GRAN TAMAÑO

M etronic presenta el nuevo ZEISS ATOS LRX 
de su partner Carls Zeiss GOM Metrology. 
Gracias a su fuente de luz láser ultrabri­

llante y una gran área de medición de hasta 4 metros 
cuadrados, el nuevo sensor ATOS LRX proporciona 
datos precisos de campo completo en poco tiempo. El 
sensor ATOS LRX captura hasta 12 millones de puntos 
de coordenadas con un solo escaneo, lo que garantiza 
unos datos de gran precisión y calidad. 

Digitalización rápida con datos de alta resolución
El nuevo sensor proporciona datos precisos de 
campo completo con alta resolución, incluso de 
geometrías complejas y superficies de forma libre. 
La fuente de luz láser ultrabrillante, en combi­
nación con la gran área de medición, reduce el 
número de escaneados necesarios. Al igual que 
el ATOS 5 que también suministra Metronic, este 

sensor está diseñado para aplicaciones indus­
triales y su robusta carcasa lo protege contra el 
polvo y las salpicaduras de agua, lo que le permite 
funcionar con fiabilidad y precisión incluso en en­
tornos de producción difíciles. Además, el sistema 
autocontrola su estado de calibración.

El compresor de luz láser integrado agrupa varias 
fuentes láser y genera una luz muy brillante, que 
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puede iluminar toda el área de medición de hasta 
cuatro metros cuadrados con tiempos de exposición 
cortos, lo que acelera el proceso de escaneado 3D.

Seguridad del operador basada en radar dinámico
La máxima seguridad para el operario en el uso 
manual del sensor está garantizada aun contando 
con una luz láser. EL ZEISS ATOS LRX cuenta con un 
sensor integrado que supervisa la distancia de seguri­
dad respecto al usuario mediante radar y reduce la in­
tensidad luminosa según sea necesario. Ello permite 
utilizar el sistema sin más medidas de protección.

HyperScale - Recalibración sin demora
La nueva función HyperScale del ATOS LRX está 
diseñada para una calibración in situ muy rápida. 

La calibración del sensor se completa con una sola 
medición de un patrón de longitud certificado por 
DAkkS.

Software todo en uno
El escaneado, la inspección y la generación de in­
formes se realizan a través del ZEISS Quality Suite, 
donde se pueden encontrar todas las diferentes 
funcionalidades del software. El software es compa­
tible con los procesos de escaneado e inspección 3D 
al proporcionar análisis detallados y funciones de 
generación de informes. El sensor ZEISS ATOS LRX 
admite funciones interactivas como mediciones con 
sonda táctil, seguimiento en directo y retroproyec­
ción. El sensor puede controlarse por ordenador o 
por control remoto.



Mayo 2023

46

INFORMACIÓN

SOLUCIONES DE REDUCCIÓN 
DE COV DE ASK CHEMICALS

A medida que aumenta la preocupación mun­
dial por la protección del medio ambiente 
y las prácticas sostenibles, se imponen 

límites de COV más estrictos en todo el mundo. Por 
ejemplo, el límite actual de COV en Alemania es 
de 150 mg C/m³, y se espera que el valor objetivo 
descienda a 50 mg C/m³ en ocho años. Del mismo 
modo, el límite nacional actual de China para los 
hidrocarburos no metánicos (NMHC*), un tipo de 
COV, es de 120 mg/m³, y algunas provincias impo­
nen umbrales aún más estrictos.

Para cumplir estos límites de emisiones y man­
tener los permisos de producción, las fundiciones 
deben encontrar formas eficaces de reducir las 
emisiones de COV. Una estrategia consiste en uti­
lizar una tecnología de resina altamente eficiente 
que reduzca la cantidad de materia orgánica. Las 
fundiciones que adoptan este enfoque reducen 
con éxito las emisiones en el taller de machos y, 
además, disminuyen la presión del gas durante el 
vertido. En última instancia, el uso de una resina 
de alta eficiencia ayuda incluso a minimizar la 

ASK Chemicals, líder mundial en la producción de productos químicos y materiales de alto 
rendimiento, ofrece soluciones personalizadas para ayudar a las fundiciones a cumplir con 
los estrictos límites de emisiones, en particular con respecto a los compuestos orgánicos 
volátiles (COV). Los COV son sustancias orgánicas altamente volátiles que se producen 
durante la producción y el almacenamiento del macho.

(*) Los hidrocarburos no metánicos son COV, pero sin metano. China controla los NMHC para hacer un seguimiento de la contaminación. 

En función del perfil de requisitos, ASK Chemicals ofrece diferentes soluciones que ayudan a reducir los COV relevantes para el proceso. (*Límite de exposición 
ocupacional: un valor alto significa bajo riesgo para los empleados por las emisiones, valores bajos significan alto riesgo; “Sin límites“ significa inocuo para los empleados).
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emisión de gases de aminas, lo que se traduce en 
una reducción de los olores y los COV en el ta­
ller de machos. Otro enfoque consiste en utilizar 
resinas con disolventes de alto punto de ebulli­
ción, que también producen menos olores y menos 
COV en el taller de machos. Alternativamente, la 
optimización de los parámetros del proceso, como 
el ajuste al mínimo de las temperaturas del horno 
de secado, puede reducir las emisiones de COV y 
ahorrar costes energéticos.

“En ASK Chemicals, creemos firmemente que 
‘menos es más’. Utilizar menos resinas, pero más 
eficientes, ayuda a reducir las emisiones y optimi­
za los costes totales de propiedad”, afirma Tho­
mas Glattes, Vicepresidente Ejecutivo para Europa. 
“Siempre tenemos en cuenta la huella de emisio­
nes específica de la fundición y la tarea de nues­
tros clientes para reducir las emisiones. Nuestras 
soluciones están adaptadas y optimizadas a los 
requisitos exclusivos de nuestros clientes”.

Los expertos de ASK Chemicals tienen en cuenta 
todo el proceso y sus costes antes de recomen­
dar un enfoque adecuado al problema. Su cartera 
de resinas, para cajas frías incluye una gama de 
soluciones para ayudar a satisfacer las necesida­
des específicas de cada cliente, como ECOCURETM 
SILVER, ECOCURETM SILVER T y la familia ECO­
CURETM BLUE. Estos sistemas pueden combinarse 
con la tecnología de pintura al agua, los agentes 
desmoldeantes sin COV y la tecnología inorgáni­
ca de manguitos, para ofrecer una mayor ventaja 
a la hora de cumplir con precisión los límites de 
emisiones, sin invertir en una costosa tecnología 
de planta.

ASK Chemicals mostrará sus últimas soluciones 
para la reducción de emisiones de COV en la feria 
GIFA de Düsseldorf, Alemania, del 12 al 16 de junio 
de 2023, en el pabellón 12, stand A22.

La cartera de resinas para cajas frías de ASK Chemicals incluye una gama de soluciones para satisfacer las necesidades específicas de reducción de 
emisiones de cada cliente, como ECOCURETM SILVER, ECOCURETM SILVER T y la familia ECOCURETM BLUE.
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FUNDICIÓN A PRESIÓN HÚNGARA 
REDUCE EL CONSUMO DE ENERGÍA 
EN UN 26%, CON EL REVESTIMIENTO 
DEL HORNO OEM DE STRIKOWESTOFEN

C on sede en Hungría, FÉMALK Zrt. suministra 
piezas de fundición de aluminio de alta cali­
dad a la industria automotriz mundial desde 

hace casi 30 años.

 Fundiendo hasta 4000 toneladas de aluminio por 
mes para producir piezas que van desde soportes de 
motor y caja de cambios, componentes de suspensión 
y cubiertas electrónicas, hasta carcasas de faros y ter­



49

Mayo 2023
INFORMACIÓN

mostatos, FÉMALK necesita que sus hornos de fusión 
y dosificación funcionen con altos niveles de eficien­
cia energética. Incluso después de años de servicio.

 Para ver dónde se podían conseguir ahorros po­
tenciales y ganancias de sostenibilidad mediante 
opciones de modernización de los equipos, la fun­
dición a presión húngara se puso en contacto con 
el proveedor a largo plazo StrikoWestofen, a través 
del agente local PRACTILUB Professional Zrt., para 
revisar los equipos e identificar oportunidades.

 
Horno de fusión: superación de las expectativas 
de reducción de energía
FÉMALK solicitó a StrikoWestofen que comenzara 
por analizar un horno de fusión de cuba StrikoMelter 
de 12 años de antigüedad que necesitaba ser revestido.

 El StrikoMelter está diseñado para ahorrar 
energía, ya que los gases calientes residuales del 
proceso de fundición se utilizan para precalentar 
el material fundido en el horno de cuba EtaMax, 
antes del proceso de fundición propiamente dicho. 
Ideal para ayudar a los fundidores a alcanzar sus 
objetivos de fundición sostenible.

 Pero, como en cualquier horno de fusión, las 
tensiones mecánicas y térmicas causadas por 
las desviaciones de temperatura, los materiales 
de carga y la escoria, hacen que el revestimiento 
refractario sea un proceso inevitable y necesario 
para maximizar la vida útil del horno, optimizar 
el rendimiento de la fusión y evitar la pérdida de 
energía relacionada con los daños. 

 Sobre la base de las pruebas de rendimiento 
realizadas en colaboración con FÉMALK antes del 
revestimiento, StrikoWestofen identificó que se 
podría lograr un ahorro energético del 22% con un 
revestimiento completo de la cámara de fusión del 
horno y una reparación parcialmente cosmética 
de la cámara de retención. Además, se llevaron a 
cabo otras opciones de ahorro energético, como la 
optimización del proceso de fusión.

 El StrikoMelter fue desmontado, revestido, 
reinstalado y probado en plenas condiciones ope­
rativas en menos de 4 semanas, y los resultados 
mostraron que el consumo de energía por tonelada 
de aluminio fundido se había reducido en un 26%, 
significativamente por encima del objetivo fijado. 

 Bence Gölöncsèr de FÉMALK comentó: “StrikoWes-
tofen fue muy transparente de principio a fin, trabajando 
en colaboración con nosotros para obtener cifras reales 
de rendimiento -antes y después del revestimiento- para 
establecer y medir los objetivos. Sabíamos que el nivel de 
ahorro estimado se basaba en una proporción 50:50 de 

lingotes/retornos. Sin embargo, las necesidades operati-
vas hicieron que las pruebas posteriores a la renovación 
se realizaran con lingotes que representaban aproxima-
damente el 91% del material de carga. Dado que esto de-
bería haber dado lugar a un menor % de mejora -ya que 
la carga con mayores cantidades de lingotes de aluminio 
“nuevos” consume más energía-, haber conseguido un 
ahorro superior al objetivo especificado fue muy impre-
sionante. Estamos encantados con los resultados y con la 
rapidez con la que se llevó a cabo este proyecto”.

 
Horno dosificador: dos revestimientos 
de Westomat en dos semanas 
Como parte de la revisión de la eficiencia energé­
tica de los equipos de FÉMALK, StrikoWestofen 
también renovó dos hornos dosificadores Westo­
mat. Se ha comprobado que el reacondicionamien­
to de los hornos dosificadores con piezas origina­
les en lugar de alternativas de terceros, reduce el 
consumo de energía hasta en un 50%, un hecho 
que FÉMALK quería aprovechar.

 StrikoWestofen ha desarrollado un servicio de 
revestimiento de hornos dosificadores que utiliza 
piezas refractarias prefabricadas de alta calidad. 
Además de mejorar el aislamiento y, por lo tanto, 
el consumo de energía, este enfoque también sig­
nifica que el revestimiento puede llevarse a cabo 
mucho más rápido. Esto se debe a que las piezas 
refractarias prefabricadas se suministran ya sinte­
rizadas, lo que acelera el proceso de calentamiento 
una vez finalizado el trabajo en el horno.

 Holger Stephan, de StrikoWestofen, dijo: “He-
mos completado los trabajos de revestimiento en el 
Westomat en menos de dos semanas, garantizando 
una interrupción mínima para el cliente. En una épo-
ca en la que los costes energéticos son tan elevados, 
el ahorro generado, combinado con las mejoras en el 
rendimiento del StrikoMelter, permitirá a FÉMALK 
reducir los costes operativos y optimizar el retorno de 
la inversión en sus equipos. El proyecto también apo-
ya el enfoque del cliente en la producción sostenible”.
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EL CAMINO DEL REBARBADO 
AUTOMATICO SEGÚN 
LIANCO TECHNOLOGIES

E n relación con el proceso de rebarbado se está 
verificando una concreta reducción de dispo­
nibilidad de mano de obra en los últimos años. 

Desafortunadamente, este trabajo manual necesario 
en el proceso de fabricación de piezas fundidas está 
muy vinculado a la disponibilidad de personas que 
puedan hacer frente a un trabajo gravoso y bajo valor 
añadido en el proceso final de las piezas. 

En Lianco Technologies, hemos reunido exper­
tos en este proceso, que desde el principio de los 
años 2000, se ocupan exclusivamente para hacer 
frente a esta tipología de automatización, con di­
versas soluciones, que se acoplan a las diferentes 
exigencias para que las fundiciones puedan en­
contrar la alternativa al proceso manual o solucio­
nes que se han demostrado en el tiempo limitadas 
en algunos aspectos.

No tenemos que olvidar, que aunque sea pobre 
en sí mismo, el rebarbado se encuentra al final 
de un muy complicado y de alto valor económico 
proceso que es la fusión y producción de piezas. 
El llegar a tener instalaciones, sistemas de fu­
sión, moldeo, machería, calidad, y muchos otros 
procesos menores, pero con altos costes, para 
que al final de todo esto, se corra el riesgo de no 
tener disponibilidad de operarios cualificados, 
que no generen piezas rechazo. Hoy en día se ha 
convertido en un gran reto para muchas fundi­
ciones. Actualmente Lianco opera con constan­
cia, en 5 continentes, con más de 300 instala­
ciones hechas y funcionantes, por esto podemos 
confirmar que estas sensaciones son comunes en 
todos los países en donde nos estamos esforzan­
do para ayudar a nuestros clientes en encontrar 
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finalmente una solución, que solvente de forma 
definitiva las más variadas necesidades.

Haciendo mención a las más diversas realidades, 
podemos verificar que dependiendo del material y 
del mercado en donde estas piezas son suminis­
tradas, las necesidades cambian y de consecuencia 
también las configuraciones de las soluciones. 
Si hacemos una comparación con el inicio de las 
soluciones de rebarbado automático, se puede 
verificar que ha habido tendencias por algunos 
periodos. Antes se apostaba por la gran producción 
seriada, por tanto, maquinarias más rígidas, que 
podían ofrecer importante robustez y potencia, 
pero baja flexibilidad. Con el paso de los años, la 
tendencia ha sido que las fundiciones han tenido 
que adecuarse a las nuevas demandas, que ya no 
ofrecían grandes lotes, sino medias y bajas pro­
ducciones, de diferentes tipologías de piezas. Se ha 
pasado al opuesto, soluciones muchos más flexi­
bles, como células robotizadas, pero que con el 
paso de los años han demostrado sus limitaciones, 
dificultad de uso, en robustez y potencia.

Es claro que cada uno, después de muchos años 
de trabajo en este ramo de la fundición, tendrá 

mejores o peores opiniones con cada solución, pero 
una de las preguntas que más nos han hecho en 
estos años, todos los clientes que hemos visitado, 
es qué solución es la más apropiada para el rebar­
bado automático. La respuesta es simple si quien 
tiene que responderla en un integrador de robots, 
seguramente es una célula robotizada, mientras si 
quien te respondiera es un fabricante de máquinas 
CNC, no dudará en decirles, máquina, y cada uno 
os hará una bonita lista de ventajas de su propria 
aplicación, que sin duda ninguna tienes sus funda­
mentos. Pero aquí está la diferencia, porque para 
que te responda, primero no tengo que estar atado a 
una concreta aplicación, que sea Robot o CNC, pero 
que desde el principio pueda entender cuál es la ne­
cesidad y el contexto antes que dirigir una solución, 
¿qué sentido tendría darte una célula robotizada si 
nadie en tu fundición tiene experiencia en el uso y 
programación de robot? 

Recientemente estuve en una fundición en México, 
en donde hace unos años se introdujo una célula 
robotizada, cada 5 ó 6 meses el técnico que la debía 
programar cambiaba, hasta que realmente encon­
trar uno fue difícil, y hoy en día la célula no se usa 
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más. Los factores que  influyen en el rendimiento de 
la solución, son muchos, y atarse a algo específico 
podría convertirse muy limitado con el tiempo.

¿Qué características son las que hacen 
una solución productiva?
Analizando que en una primera fase de estudio 
lo más importante es llegar a la solución después 
de un análisis abierto, se entra en el detalle más 
técnico. Cuales son las características que tene­
mos que privilegiar en esta tipología de solucio­
nes, si me permitís, la eficiencia y facilidad de 
uso,  podrían ser dos características que reúnen 
muchos aspectos intrínsecos, imaginar que la so­
lución es correcta pero es difícil de usar, necesito 
una persona especifica de forma constante que 
ayude al operario a resolver dificultades meno­
res… por buena que sea la solución, la realidad es 
que se quedará parada a la espera del personal 

específico, y hoy en día esta es 
la característica que todos los 
clientes que visito me pregun­
tan primeramente. Robustez, 
tenemos que trabajar y retirar 
el sobremetal que varía de for­
ma constante, hoy hay 3 mms 
de rebarba y mañana 6 mms, y 
de aquí a algún tiempo tene­
mos que cortar también ata­
ques de colada, o para aumen­
tar valor a las piezas hacer un 
premecanizado y todo dentro 
del ambiente de la fundición. 
Consecuentemente después 
de estos detalles se percibe 
que la flexibilidad es impor­
tante, por tanto que el cabezal 

consiga interpolar para realizar el acabado exte­
rior así como el interior, tener a disposición una 
gama de herramientas que nos permitan realizar 
la mayoría de operaciones requeridas, iniciando 
por el corte, el rebarbado externo de mazarotas, el 
rebarbado de áreas menores, premecanizado, por 
tanto tener la ventaja de un almacén de herra­
mientas que te ofrezca la herramienta correcta 
en el momento correcto es importante. Potencia, 
sabemos que todo el conjunto de toda la solución 
concentra todas sus calidades en un solo punto, 
en uno solo, el de contacto entre herramienta y 
pieza, muchos clientes durante estos años me han 
trasmitido que es frecuente ver toda una solución, 
máquina o robot que sea, y a la hora de retirar el 
material, cuando la herramienta entra en contacto 
con las piezas, el mandril baja o la estructura de la 
máquina no aguanta el esfuerzo y cada pieza sale 
con un acabado diferente. Por último y no menos 
importante (para alguno hasta será el de mayor 
importancia) la economía, es difícil imaginar que 
el trabajo manual sea sustituido o mejorado con 
soluciones con valores importantes, si no sabemos 
todos que es muy difícil de justificarlas, hay que 
realizar soluciones que reúnan el equilibrio entre 
los aspectos que hemos mencionado antes con un 
valor económico equilibrado.

SOLUCIONES LIANCO TECHNOLOGIES
Lianco Technologies actualmente, propone a las 
fundiciones de hierro, aluminio y acero una gama 
de soluciones, que varían desde máquinas 5 ejes 
CNC, células Robotizadas y Soluciones Hibridas, 
todas en concepto llave en mano. En cada país en 
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donde operamos tenemos nuestros colaboradores 
para la parte de contacto y estudio (Mainfusa SLU. 
para España y Portugal) y de instalación y asisten­
cia técnica localizada, esto porque es importante 
el antes, pero sobre todo el después. Como comen­
taba son 23 años que los componentes de Lianco se 
dedican exclusivamente a este proceso automáti­
co, las hemos visto de todas las formas y colores, 
y eso ayuda para que las soluciones que ofrecemos 
realmente sean de ayuda al utilizador final.

La gama de producto de las Células Robotizadas 
se abre con soluciones que mueven la herramien­
ta y soluciones que mueven las piezas, con uno, 
dos tres o hasta 4 robot que trabajan contem­
poráneamente. 

Por las soluciones CNC 5 ejes, en donde la 
función de interpolación que hace el cabezal 
del Robot se realiza a través de los 3 ejes linea­
les, el cabezal basculante y el eje B giratorio, 
están divididas en varios modelos de solución, la 
menor AS50 que trabaja piezas de hasta 50 Kgs a 
la GS200 en donde se procesan piezas hasta los 
1.000 Kgs (incluído el utillaje).

En todas las soluciones se evidencian las ca­
racterísticas importantes, como:
• Facilidad de uso, especialmente con el uso de CNC, 
que facilita al operario un impacto user friendly.

• Robustez estructural, todas las soluciones están 
dimensionadas con análisis FEM, para que se ga­
rantice sus resultados en tan gravoso trabajo.
• El sistema de cambio palet para trabajar mien­
tras el operario sustituye la pieza acabada con la 
que se va a procesar y para realizar el proceso en 2 
operaciones.
• Sistema de medición in-process, para ajustar el 
acabado de cada pieza del mismo lote.
• Sistema de cambio de herramienta hasta 20 po­
siciones para realizar, corte, rebarbado y pre-me­
canizado con las herramientas apropiadas.
• Sistema de programación on-line y off-line.
• Componentes solo de primera línea, los compo­
nentes son comerciales.
• Un valor económico muy equilibrado entre todas las 
calidades mencionadas y los materiales de primera 
línea usados en la construcción de nuestras soluciones.

Será un placer para Lianco, apoyarles para que 
se pueda realizar un simple estudio o un test real 
en nuestras soluciones, estaremos tanto nuestros 
colaboradores como nosotros mismos a  su com­
pleta disposición.

Por Luca Tonazzo - Lianco Tecnologies 
Representante: Mainfusa
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EL PRIMER EUROGUSS MÉXICO 2023 
PROPORCIONA UNA PLATAFORMA 
EXITOSA PARA EL SECTOR 
DE LA FUNDICIÓN A PRESIÓN

U na fuerza impulsora e innovadora en 
un mercado emergente. Durante tres 
días (28.02-02.03) EUROGUSS MÉXICO 

reunió en el recinto ferial Expo Guadalajara a 
representantes de toda la cadena de valor del 
sector de la fundición de metales ligeros. Los 
casi 1.100 visitantes profesionales registrados 
aprovecharon la oportunidad para conocer las 
últimas tendencias e innovaciones en los stands 
de los 94 expositores y establecer nuevos con­
tactos en el creciente mercado mexicano. “Con 
EUROGUSS MÉXICO nos propusimos el objetivo 
de establecer una plataforma que sirviera como 
fuerza impulsora e innovadora, y lo logramos en 
términos de calidad y cantidad”, dice Christo­
pher Boss, director ejecutivo de NürnbergMesse. 
Diecinueve empresas alemanas también apro­
vecharon la oportunidad para presentar en sus 
propios stands a través de un pabellón. Miembro 
de la FAMILIA EUROGUSS, la feria comercial fue 
organizada por el organizador mexicano PR1MA 
junto con NürnbergMesse. El evento contó con 
el apoyo de numerosos socios como la División 

Metalúrgica de VDMA, CEMAFON, Clúster de la 
Fundición, IMEDAL y FUNDIGEX.

Tras su lanzamiento inicial como pabellón de 
expositores en 2018, EUROGUSS MÉXICO se re­
trasó cinco años como consecuencia de la pan­
demia de Covid-19. Por lo tanto, hubo una gran 
expectativa por parte de todos por la primera 
edición presencial cuando se inauguró el evento 
este año. Y los expositores, visitantes y organiza­
dores quedaron extremadamente satisfechos con 
el resultado cuando llegó a su fin.

Mercado en crecimiento: Auge de la fundición 
a presión en México
“Nuestra primera edición de EUROGUSS MÉXICO 
fue un éxito rotundo”, dice Boss. “Los exposito­
res elogiaron especialmente la alta calidad de los 
visitantes y las discusiones profesionales positivas 
sobre productos específicos. Todos estaban com­
placidos de que NürnbergMesse hubiera puesto a 
disposición una plataforma muy adecuada para 
este tema en México. Después de todo, México 
está en auge. Pero actualmente hay una escasez 
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Grupo de expositores asociados en la zona FUNDIGEX.

Stand Revista Fundi Press. Stand Asociación FUNDIGEX.
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de capacidad de fundición a presión, y eso ofre­
ce buenas oportunidades para proveedores de 
la fundición a presión en particular. El anuncio 
de TESLA de una gigantesca fábrica en México 
también aumentará aún más la demanda de piezas 
fundidas para el sector automotriz. Y el tema del 
nearshoring con respecto al abastecimiento del 
mercado estadounidense está generando un inte­
rés creciente en México”.

Opiniones de los espectadores
México es el cuarto país fabricante de automó­
viles más grande del mundo. La industria de la 
fundición a presión, en particular la fundición 
de metales ligeros, ha asumido un papel clave 
para cumplir con los estándares de producción 
exigidos en estas instalaciones. Los exposito­
res también lo ven así. “México tiene un enor­
me potencial para la fundición de aluminio”, 
dice Philipp Hettich, Jefe de Ventas Globales de 
Laubinger+Rickmann GmbH. “Lo que se necesita 
es establecer contactos y debatir con expertos 
de todo el mundo, y eso es exactamente lo que 
ofrece EUROGUSS como feria internacional lí­
der”. Blas Luna, Director General Adjunto de 5D 
Industria, añade: “Estamos muy satisfechos con 
nuestra participación en la feria. El gran número 
de visitantes y, en particular, la calidad real­
mente alta de los profesionales de la industria 
fueron sorpresas positivas para nosotros. Dado 
que EUROGUSS MÉXICO está fuertemente enfo­
cado en la industria y sus necesidades, pudimos 

encontrar muchos nuevos clientes potenciales 
allí”. Raphael Heilig, director general de Tera­
port GmbH, también está lleno de elogios: “Volé a 
Guadalajara para asistir a EUROGUSS MÉXICO con 
la mente abierta. Y después de tres días allí solo 
puedo decir que me sorprendió gratamente.” Nico 
Jordi, especialista técnico en fundición a presión, 
Bühler AG, resume el evento y el estado de ánimo 
allí: “Para nosotros, EUROGUSS MÉXICO fue un 
gran éxito. Tuvimos muchos contactos interesados 
en nuestro stand. Los visitantes vinieron a noso­
tros con cosas específicas que querían discutir. 
Y durante esas conversaciones se podía sentir el 
espíritu de optimismo que prevalece en el mercado 
mexicano de fundición a presión”.

Pabellón alemán con empresas líderes
La presencia de un pabellón alemán subrayó la 
gran importancia de la feria comercial y el merca­
do mexicano para la industria alemana. Diez em­
presas participaron: Aulbach Entgratungstechnik 
GmbH, Aulbach Automation GmbH, abk Pressen­
bau, KRÄMER + GREBE GmbH & Co. KG, Laubinger 
+ Rickmann GmbH & Co. KG, Oskar Frech GmbH 
+ Co. KG, POWER-CAST Monterrey, PROTOCAST 
GmbH, SHL AG, Schaufler Tooling, Fischer Tool & 
Die y Teraport GmbH.

Muchas más empresas de la región europea, la 
mayoría de Alemania, Italia y España, estuvieron 
representadas con sus propios stands, o como 
parte de un acuerdo colectivo como el organizado 
por la asociación comercial española FUNDIGEX.
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TOMRA RECYCLING SORTING CELEBRA 
LA AMPLIACIÓN DE SU CENTRO 
DE PRUEBAS EN ALEMANIA

D esde el 28 de febrero al pasado 2 de marzo, 
TOMRA dio la bienvenida a socios indus­
triales del sector, clientes y a periodistas 

para celebrar la apertura de su segundo centro de 
pruebas en su sede central de Mülheim-Kärlich, 
Alemania. El evento se celebró dentro del marco de 
la Conferencia de integradores que se celebra de 
forma anual por la empresa. Más de 200 asistentes 
de 26 países acudieron al evento de dos días de du­
ración para seguir sus conferencias y el programa 
de eventos organizado.

El primer día de conferencias, los asistentes 
asistieron a varias presentaciones sobre la di­
rección estratégica de la empresa, incluida una 

celebrada por la Consejera Delegada de TOMRA, 
la Sra. Tove Andersen. El segundo día se centró en 
la ampliación de su centro de pruebas, que mar­
ca un nuevo hito en los objetivos a largo plazo de 
TOMRA Recycling Sorting.

“Con una legislación cada vez más severa y 
objetivos de reciclaje más exigentes, la deman­
da de recuperación de material valorizable de los 
residuos se encuentra en máximos históricos, y lo 
mismo ocurre con la demanda de nuestras solu­
ciones de clasificación y pruebas de material. He­
mos ido monitorizando la situación para compro­
bar que, en los últimos años, habíamos alcanzado 
el límite de nuestra capacidad de realizar pruebas 

TOMRA Recycling Sorting ha inaugurado un segundo centro de pruebas en su central de 
Alemania con el objetivo de cubrir la creciente demanda de pruebas de material. La empresa 
cuenta ahora, en la misma ubicación, con un centro de pruebas específico para aplicaciones 
de clasificación de metales y otra para clasificación del resto de residuos. 



Mayo 2023

58

INFORMACIÓN

en Alemania. Debíamos actuar para seguir asegu­
rando el mejor servicio para nuestros clientes y 
nuestros socios”, declara Fabrizio Radice, Vice­
presidente y Director Comercial Global y Marketing 
en TOMRA Recycling Sorting. 

Hasta ahora, el centro de pruebas de TOMRA 
contaba tanto con soluciones de clasificación para 
metales como para el resto de residuos de forma 
conjunta, y es uno de los 8 centros que TOMRA 
tiene repartidos en 7 ubicaciones distintas por 
todo el mundo. En ellos ofrece a sus clientes, a las 
empresas de reciclaje y a los operadores de plan­
tas, la oportunidad única de testar su propio ma­
terial en las máquinas de clasificación avanzada de 
TOMRA, antes de decidirse a invertir en ellas. 

“Además de esta creciente demanda de pruebas, 
en TOMRA seguimos desarrollando nuevos siste­
mas de clasificación que ponemos a su disposición 
en nuestro centro de pruebas. Como en los últimos 
años hemos lanzado al mercado muchas nove­
dades, y sabemos que seguiremos haciéndolo en 
el futuro, necesitábamos tener espacio suficiente 
para incorporar nuestra creciente cartera de pro­
ductos. Por eso decidimos invertir en un edificio 
extra”, añade Radice. Fabrizio Radice, Vicepresidente y Director Comercial Global y Marketing 

en TOMRA Recycling Sorting.
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La propia TOMRA aprovechará el espacio extra 
para desarrollar innovaciones que el personal más 
especializado pueda probar y optimizar in situ. La 
empresa realiza unas 650 pruebas tanto internas 
como de clientes al año, y prevé que la demanda 
crezca aún más en el futuro.

La decisión de ampliar su capacidad implicó 
otro cambio importante. Ralph Uepping, Vicepre­
sidente y Director de Tecnología de TOMRA Re­
cycling Sorting nos lo explica: “Hasta hace poco, 
combinábamos máquinas de clasificación de 
metales y de residuos en una misma zona. Aho­
ra, hay una sala de pruebas específica para cada 
segmento. Mientras las pruebas de clasificación 
de residuos se realizan en la planta más antigua, 
la nueva la dedicamos sólo a las de metales”. 

Así, las nuevas X-TRACT®, FINDER® y COM­
BISENSE® de TOMRA, además de una máquina 
que se lanzará próximamente para la clasifica­
ción avanzada de aluminio, se han instalado en la 
nueva nave, de 1000 m2.

Equipada con tecnología puntera, los sistemas 
TOMRA de clasificación de metales recuperan me­
tales valiosos de los flujos mixtos y permiten crear 
las fracciones de material más puras, como el 
aluminio apto para su uso directo en fundiciones. 

Mientras el sector se esfuerza en lograr una 
producción sostenible y reducir sus emisiones 
de CO2, la demanda global de metales reciclados 
continúa en aumento, tal como ocurre con la 
necesidad de recuperación y procesado preciso 
de material. “Contamos con una larga experien­
cia en el sector de del reciclaje de metales, pero 
dadas las tendencias actuales del mercado y las 
exigencias de nuestros clientes, en el futuro nos 
centraremos aún más en este ámbito. Gracias a 
nuestra mayor capacidad para realizar pruebas y 
la tecnología más avanzada, estamos perfecta­
mente preparados para dar soporte al sector a la 
hora de procesar mayores volúmenes y lograr la 
alta calidad requerida”, explica Radice.

Si bien la nueva planta permite a TOMRA poner 
más énfasis en el segmento de los metales, las apli­
caciones para residuos siguen desempeñando un 
papel igualmente importante. El centro de prue­
bas original echó a andar inicialmente como una 
estación móvil de pruebas en Andernach, Alemania. 
En 2009 se trasladó a Mülheim-Kärlich, y poco a 
poco se ha ido sofisticando. Actualmente, ofrece 
1500 m2 en los que realizar pruebas de clasificación 
de residuos. El abanico de posibilidades de tests es 
muy amplio y va desde la recuperación de políme­
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ros reciclables de la fracción resto como de resi­
duos procedentes de recogida selectiva, hasta a la 
clasificación y purificación de escamas, separación 
de madera por tipo de madera, y mucho más. 

Además, la tecnología deep learning, subespecia­
lidad de la IA, forma parte de la cartera de produc­
tos de TOMRA y puede probarse en varias tareas 
de clasificación. Disponible como una solución 
complementaria de su tecnología principal, el deep 
learning es una herramienta lista para el futuro que 
ayuda a mejorar el rendimiento de clasificación 
al detectar materiales que, hasta ahora, eran muy 
difíciles o prácticamente imposibles de detectar. Al 
resumir las ventajas de la configuración del nuevo 
centro de pruebas, Ralph Uepping hace hincapié 
en lo siguiente: “Todos nuestros productos están 
instalados y pueden probarse en un circuito com­
pleto. Junto a nuestros experimentados ingenieros 
de pruebas, podemos simular todo el proceso de 
clasificación incluido el paso por un separador de 
Corrientes de Foucault, imán, cribas y hasta por 
un separador balístico. Así, podemos mostrar la 
importancia del pretratamiento del material y esta­
blecer procesos estables y viables económicamente 
incluso con flujos de entrada cambiantes”.

Fueron en total 3 días y dos jornadas con un in­
tenso programa que se desarrolló tanto en la central 

alemana de TOMRA como en un hotel próximo, 
combinando así teoría y práctica. El primer día de 
la conferencia, los asistentes disfrutaron de varias 
presentaciones en las que descubrieron informa­
ción sobre la estrategia, nuevos proyectos, oferta 
digital, incluido el deep learning y la estrategia del 
servicio de atención al cliente de TOMRA. El segundo 
día tuvo un tono más práctico. Tras la presentación 
realizada por Tom Eng, Vicepresidente ejecutivo y 
Director General de TOMRA Recycling Sorting, para 
explicar la evolución de la sede de Mülheim-Kärlich, 
la dirección de la empresa guió a los participantes al 
centro de pruebas donde se cortó la cinta y se declaró 
inaugurado el centro. Divididos en grupos, los asis­
tentes recorrieron las instalaciones y presenciaron 
diversas demostraciones en vivo de varias apli­
caciones. El tour concluyó con presentaciones que 
subrayaron cómo TOMRA y su tecnología apoyan la 
maximización de la circularidad de los recursos en 
los sectores del plástico, los metales y la madera. 

La apertura de una nueva nave para pruebas y la 
conferencia dejaron patente el objetivo de creci­
miento de TOMRA y su compromiso con el sector 
para contribuir a un mundo sin residuos. TOMRA 
brinda así la oportunidad a sus clientes y socios 
para desarrollar, junto con sus expertos, la solu­
ción de clasificación idónea para sus necesidades.
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VEN A VER NUESTRA TECNOLOGÍA 3D

BILBAO · 6/8 JUNIO · SUBCONTRATACIÓN

VIGO · 20/22 JUNIO · MINDTECH
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MAR Casting, S.L País Vasco Madrid  - Sur  - Sureste                                    
C/ Ría de Solía, 2 - bajos  G y H                         Pol. Ind. San Lorenzo - C/ Amillaga, 28 Telf.:  (+34) 649 97 73 63
39610  El Astillero  - Cantabria                         20570 Vergara – Guipúzcoa                              Aragón, - Cataluña
Telf.: 942 54 47 42                                               Telf.: 943 22 92 41                                       Telf.: (+34) 638 27 21 13

Web: www. marcasting.net - E-Mail: marcasting@marcasting.net

Desarrollo de Proyectos - Atención pre y post.venta – Formación, 
Montaje de Obra Nueva, Reparaciones, Mantenimiento Preventivo, Secados, 

Tratamientos Térmicos, Informes Técnicos, Termografias

Ingeniería, Construcción, Suministros
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• Repuestos para máquinas de inyección.
• Compra-venta de maquinaria de segunda 
   mano del sector de la fundición inyectada.
• Reparaciones y asistencia técnica.
• 24 horas al servicio de nuestros clientes.

www.imfdiecasting.com
comercial@imfdiecasting.com

Representantes

Italpresse Gauss Industrial Frigo
Para España y Portugal

Esparver Cendrós, nº 5, nave 1 • Pol Industrial “Pla de Santa Maria” 
43810 El Pla de Santa María (Tarragona) SPAIN • GSM: +34 690 074 627 

Telf.: +34 977 609 904 • Fax: +34 977 604 266
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SPECTROLAB 
Máximas prestaciones para  
la siguiente generación de  
analizadores de metal

Analizadores Estacionarios de Metales
La solución integral para sus necesidades de análisis de metales

SPECTROMAXx 
El Analizador de Metales Preferido

SPECTROCHECK 
Las máximas prestaciones y 
fiabilidad al precio más bajo 
posible

SPECTRO Hispania SL • PAE Asuarán – Edificio Enekuri, nave 9 • 48950 Erandio, Vizcaya • Tel.:+34.94.471.0401 • Fax:+34.94.471.1741 • Email:comercial@spectro.es • www.spectro.com
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Para projectos innovadores,  
la tradición del ingenio italiano 
como garantía de innovación 
Agrati AEE produce máquinas de fundición a presión de cámara caliente y fría energéticamente 
eficientes con hasta un 71% de ahorro energético.
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