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RUMP STRAHLANLAGEN - SHOT BLASTING SYSTEMS

Desarrollo, fabricacion y mantenimiento de granalladoras de turbina y de aire comprimido desde 1969.
Nuestras soluciones de granallado engloban maquinas especiales y esténdar, asi como de tipo compacto.
Ofrecemos también nuestro programa RETROFIT para granalladoras de cualquier marca.

Todos los equipos tienen conformidad a EN 1248:2008+A1:2009 (normas de seguridad para granalladoras).

Centro de desarrollo y produccién en Alemania.
RUMP STRAHLANLAGEN GmbH & Co. KG
Berglar 27 — 33154 Salzkotten, Alemania

Su persona de contacto para la Peninsula Ibérica:
Alexis Vazquez (Sales Director)

Barcelona

+34 607 237 072
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Vias de transformacion para una industria del metal climaticamente neutra

EL PRIMER ACERO VERDE

MARCA EL RUMBO

proximadamente el 20
por ciento de los gases
de efecto invernadero

es generado por las industrias
productoras. Como reaccién al
calentamiento global relacionado
con ello, la politica europea pone
alaindustria ante una decisién

de crucial importancia: o las
empresas operan hasta 2050 con
neutralidad climatica o acabaran
desapareciendo. Y son sobre todo
las industrias del metal las que se
enfrentan a ese dilema, ain cuan-
do, al mismo tiempo, son parte de
la solucién del problema. Innova-
ciones como los aerogeneradores y
las plantas solares, las estructuras
ligeras de los automdviles y la
electromovilidad, los productos
electrénicos, desde los chips a los
supercomputadores o los ro-
bots, serfan inimaginables sin la
produccién y el procesamiento de
los metales. El hierro y el acero, el
aluminio y el cobre, el manganeso,
el magnesio, el niquel o el litio y
las tierras raras son materiales in-
sustituibles como materias primas
y como productos previos. Y los
productores de acero y aluminio
son responsables de alrededor del
8 por ciento de las emisiones de
CO, de todo el mundo. Por ello, las
tecnologias y las vias de descarbo-

The Bright World of Metals

12-16 June 2023
Diisseldorf/Germany

15* International
Foundry Trade Fair
with Technical Forum

11* International
Metallurgical Trade Fair
with Congresses

13" International Trade Fair
and Symposium for Thermo
Process Technology

6% International
Trade Fair for Castings
with NEWCAST Forum

www.tbwom.com

Este afio esta especialmente
orientado al mundo del metal el
cuarteto de ferias GIFA, ME-
TEC, THERMPROCESS y NEW-
CAST 2023 (conocidas como
The Bright World of Metals),
que se celebraran del 12 al 16
de junio 2023. Con el apoyo de
Messe Diisseldorf, las empresas
y los proveedores de equipos de
la industria internacional del
aceroy el aluminio, los talleres
de fundicién y los procesadores
de metales, muestran y debaten
sobre desarrollos en la fabri-
cacién y procesamiento del
aluminio, el cobre o el acero
que sean inocuos para el cam-
bio climdtico. La gama de in-
novaciones va desde el ahorro
en ingenieria con ayuda de la
inteligencia artificial hasta las
tecnologias de hidrégeno para
sustituir al carbén.

Mediante una serie de arti-
culos monograficos, Messe
Diisseldorf informa sobre las
tendencias y los desafios del
mundo de los metales. La serie
arrancia con un articulos en
dos partes sobre la descarbo-
nizacién de la industria. En
la primera parte se examinan
en general los desafios que el
cambio climatico plantea a la

nizacién de la industria constituyen
el punto central en dos exposiciones de la industria
internacional en la feria de Messe Diisseldorf.

Del 20 al 22 de septiembre de 2022 la nueva feria
monografica decarbXpo (Expo for Decarbonised
Industries > ENERGY STORAGE) mostrara vias
intersectoriales para la descarbonizacién de las
empresas. Un elemento fijo de la feria continta
estando constituido por los sistemas de almacena-
miento de energia.

industria, con el foco puesto
en los distintos ramos del metal; la segunda parte
presenta medidas y tecnologias de descarboniza-
cién concretas, con especial énfasis en la industria
del acero.

La campafia ecoMetals de Messe Diisseldorf hace
referencia al recorrido ecoldgico de las industrias y
promueve las empresas expositoras, que invierten
en tecnologias innovadoras y sostenibles que cui-
dan el medio ambiente.
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COMETAL, 1963-2023
60 anos de servicio

a la fundicion

| 18 de Marzo de 1963 se constituy6 en Madrid

la empresa COMETAL S.A. como filial del
Grupo Metallgesellschaft, lider en el sector de las
materias primas minero-metaludrgicas hasta el ano
1997 en el que los actuales accionistas adquirieron
la empresa al grupo aleman por medio de una
operacion MBO.

En nuestra evolucion, la combinacion de ambas
mentalidades, alemana y espafiola, nos ha
permitido aunar lo mejor de cada una de ellas,
rigurosidad y fiabilidad junto a creatividad y
agilidad, ofreciendo siempre de esta forma a
nuestros clientes soluciones eficaces, contrastadas
y agiles para sus necesidades de suministro.

A lo largo de estos 60 afios de continua basqueda
de fuentes de materias primas fiables y de alta
calidad, hemos ido aumentando el ambito de
nuestra actividad, pasando del mero intercambio
bilateral Alemania-Espafia inicial, hasta la toma de
participaciones accionariales en algunas
compafiias, incluso fuera de nuestro continente.

Esta evolucion ha servido también para obtener
una dilatada experiencia a la hora de encontrar y
ofrecer soluciones logisticas para todo tipo de
situaciones, adaptadas siempre a las necesidades
de nuestros clientes. Para ello contamos con un
equipo humano de 25 profesionales, junto con
almacenes en Barcelona, Bilbao, Rotterdam y
Vitoria-Gasteiz, todos ellos con Depdsito Aduanero.

En nuestra nueva y renovada pagina web
www.cometalsa.com podran encontrar un extenso
catalogo con todo tipo de productos destinados a
la fundicion de hierro, acero y aluminio, asi como
refractarios y ferroaleaciones. La seccion
“Contactenos” se encuentra a su entera
disposicion para cualquier aclaracion o consulta.

Como consecuencia también de esta cada vez mas
amplia actividad, hemos podido alcanzar acuerdos
de agencia y exclusividad comercial con algunas
de las mas importantes compafiias internacionales
para la distribucion de sus productos y servicios,
como las que a continuacion se detallan:

- ',.A-l,,- X Q‘ -.‘ -2
LT, h‘.v".'-.o.i L T T PR,




ASK Chemicals Metallurgy GmbH: Fabricante
de productos quimicos para la fundicion, asi como

productos metalirgicos y aleaciones madre para la
fundicion de hierro.

ERVIN AMASTEEL GmbH: Fabricante de
granallas de acero, esféricas y angulares.

CEVAHIR Perlite: Productor de perlitas para uso en
fundiciones de hierro y acero con excelentes
resultados como aglomerante de escorias.

JAMES DURRANS & SONS Ltd.: Fabricante de
recarburantes (grafito, antracitas y coque de petroleo
calcinado) para la industria del hierro y del acero.

DORENTRUP GmbH: Fabricante de refractarios de
alta calidad para la industria de la Fundicion.

NI-MAG: Fabricante de aleaciones madre de Niquel
Magnesio.

THYSSENKRUPP METALLURGICAL
PRODUCTS: Suministrador de arena de cromita
grado fundicion y Coque metaltrgico para cubilotes.

VENETA MINERARIA SPA: Suministrador de
piritas para la industria del acero.

ALCOA NEDERLAND HOLDING B.V.: Lider
mundial en la fabricacion de Aluminio primario y sus
aleaciones.

OELSCHLAGER GmbH: Productor de granulos y
otros formatos de aluminio para desoxidar.

McKEOWN INTERNATIONAL. Inc.: Fabricante
de refractarios para la industria del acero Inoxidable
(Convertidores AOD).

PUYANG REFRACTORIES GROUP Co. Ltd.:
Mayor productor de productos refractarios para
siderurgia de China.

M-TEC WIRE GmbH: Fabricante de ferroaleaciones
encapsuladas en hilo para la industria del acero.

GRAPHITE INDIA LIMITED: Fabricante de
electrodos de grafito de 75 hasta 750mm de
didmetro, asi como de productos de carbono y
grafito.

HOESCH METALLURGIE GmbH: Fabricante de
aleaciones madre para la industria del aluminio.

GUIZHOU NINEFIVE INTERNATIONAL TRADE
Co. Ltd.: Suministrador de productos metalirgicos,
entre otros el Ferrofosforo.

AMG CHROME: Fabricante de metales y
aleaciones de altas prestaciones.

AMG Titanium Alloys & Coatings: Fabricante de
materiales metalicos y ceramicos para recubrimientos.

RIO TINTO METAL POWDERS Co. Ltd.:
Productor de Polvo de hierro y acero, asi como sus
premezclas para el sector de la pulvimetalurgia.

LAUFFER PRESSEN GmbH: Fabricante de
prensas calibradoras y de compactacion para el
sector de la pulvimetalurgia.

AURA TECHNOLOGIE GmbH: Reciclaje de
catalizadores y recuperacion de componentes
metdlicos de los residuos industriales de la industria
quimica y petroguimica.
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RDT SIMULATION

. 8

esde el departamento de RDT Simulation

tuvimos el placer de estar presentes en EU-

ROGUSS México 2023 del 28 de febrero al 2
de marzo. Dos de nuestros ingenieros, Radl Martin
y Verdnica Yunta, estuvieron dando a conocer el
software Flow-3D CAST, junto al manager de Flow
Science Latinoamérica, Harold Alvarez.

EUROGUSS México fue un punto de encuentro
internacional de la industria de la fundicién, que
nos brindé la oportunidad de conocer y ser conoci-
dos por empresas del sector.

FLOW-3D Cast® proporciona una solucién para
simular el comportamiento de fundicién completo
para una amplia gama de sistemas. Las simulacio-
nes brindan informacién detallada sobre el llenado
y la solidificacién de la pieza de fundicién, mientras
rastrea defectos que puedan producirse como dife-
rentes tipos de porosidad, éxidos superficiales, aire
arrastrado y burbujas, tensiones y deformaciones
térmicas y mas. Se pueden analizar los perfiles tér-
micos del molde o matriz, asi como otras propie-
dades como la generacién de gas en los machos de
arena. Un disefio realizado a través de la simulacién
reduce el tiempo de desarrollo, acelera el tiempo de
comercializacién y aumenta el rendimiento.

Mayo 2023

Fondo Europeo de
Desarrollo Regional

| UNIONEUROPEA

simulaciones y proyectos

knowledge from sivulation

Una manera de
hacer Europa

FLOW-3D Cast® ha sido desarrollado empleando
como motor de calculo FLOW-3D que es el softwa-
re multifisico CFD para superficie libre mas potente
del mercado. Se emplea en numerosas aplicaciones
con éxito desde hace mas de 30 afios.

Tiene disponibles diferentes workspaces para
cada tipo de proceso de fundicién:

e Fundicién en Alta Presién (HPDC)
 Fundicioén a Baja Presiéon — LPDC

» Moldeo por gravedad en molde permanente
e Moldeo en Arena

e Suite Espuma Perdida

e Formacion de machos de arena

e Fundicién a la cera perdida o en cascara (Invest-
ment Casting)

e Fundicién centrifuga

* Fundicién continua

e Fundicion en baja presién en arena

RDT Simulation es el distribuidor de FLOW-3D
Cast® en Espafia, Portugal y México, ofrecemos
la adquisicién del software, formacién, soporte
y desarrollo de soluciones a medida del cliente,
poniendo a su disposicién personal altamente
cualificado.



Hotel Silken Puerta Madrid
30 Noviembre - 1 Diciembre de 2023

EVENTO ORGANIZADO POR:

Y/ Associaio FEAF o) CLUSTER VASCO DE
Portuguesa de Federaclén Espafiolade FUNDICION Y FORJA
Fundicido e e Fumed Basque Foundry & Forging Cluster

§ FUNDIGEX

www.congresoibericofundicion.com
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KURTZ ERSA EN LA ADDIT3D

7 kurtz ersa

OSSL es una empresa con casi 50 afios de
H experiencia en la representacion comercial

de empresas alemanas en el mercado na-
cional. Tradicionalmente ligada al sector de la Fun-
dicién, a partir del afio 2014 comenzé su andadura
en el sector de la fabricacién aditiva de la mano de
ExOne, precisamente para la venta de impresoras
3D de arena. Posteriormente amplié su actividad al
mercado de la impresién de metal, también con la
tecnologia Binder Jetting.

En 2022 decidi6 apostar por la tecnologia La-

ser-Powder-Bed-Fusion (LPBF) de la mano del

fabricante Kurtz Ersa como complemento del
Binder Jetting.

Durante la ADDIT3D se presentara la impreso-
ra ALPHA140 con la que se ofrece al mercado un
acceso a la impresién 3D muy competitivo en lo
econémico.

La ALPHA1/40 esta preparada para trabajar con
gases inertes lo que permitira la impresion de
aleaciones de aceros inoxidables, aleaciones base
niquel y aleaciones de aluminio.

Stand C43 del Pabelldn 3.



GROUP

Tener exito juntos

Procesos comerciales estables, poder de innovacién, sostenibilidad, clientes
satisfechos, hay mas de un plano en el éxito econémico. En HA llarduya,
estamos convencidos de que el éxito solo se puede conseguir trabajando juntos,
colaborando y combinando competencias individuales.

Nuestro equipo esta a su disposicion en la GIFA en el Hall12, Stand C50

ha-group.com/es/gifa
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BOLETIN TECNICO FEAF

Extracto de algunas de las noticias incluidas en el Boletin Técnico
de la FEAF (Federacion Espaiiola de Asociaciones de Fundidores)

correspondiente al mes de marzo de 2023.

El acceso al Boletin Técnico completo, es exclusivo para los socios de
FEAF, a través de la parte privada de la web de FEAF (www.feaf.es).

Mayo 2023

Para tener acceso a la parte privada de la web es necesario disponer de
contrasefia y usuario, las cuales pueden ser solicitadas, enviando un correo
electrénico a afv@feaf.es, indicando empresa, nombre y correo electrénico.

REVISION BREF DE FORJA Y FUNDICION. 2° WORKSHOP EUROPEO DE DATOS

a FEAF junto con la Asociaciéon Europea
L de Fundicién CAEF y en colaboracién con

el Ministerio para la Transicién Ecolégi-
ca, MITECO, esta participando activamente en el
proceso de revisién del Documento BREF sobre
mejores técnicas disponibles para Forja y Fundi-
cién (SF BREF).

El pasado 13y 14 de marzo, tuvo lugar un segun-
do workshop de evaluacién de datos en formato
online, con el objetivo de comprender los datos y
comentarios que se realizaron en el primer bo-
rrador del documento SF BREF (D1, en adelante),
publicado en enero de 2022.

El Workshop conté con la participacion de alre-
dedor de 60 representantes de méas de 13 paises.
Hubo una fuerte y mayoritaria representacion de
la industria de la fundiciéon CAEF, junto a Aso-
ciaciones Nacionales de Fundicién (entre ellas
la FEAF), ademés de representantes de algunos
Gobiernos y ONGs europeas.

Previo a este workshop, el CAEF convocé el 7 de
marzo a todas las Asociaciones Nacionales a parti-
cipar en una jornada de trabajo online para aclarar
algunas cuestiones con relacién a las Conclusiones
BAT del D1y facilitar la discusién de cara a la Reu-
nién Final “Final Meeting” en junio.

Primer borrador D1, SF BREF

En enero de 2022 se publicé el primer borra-

dor del documento de referencia BREF sobre las
mejores técnicas disponibles (MTD) para la Forja
y Fundicién, un afio después de la planificacién
inicial del EIPPC, debido principalmente al parén
sufrido por la pandemia del coronavirus. En una
primera lectura de este primer borrador, ya vi-
mos que los niveles de emisiones propuestos eran
demasiado restrictivos.

Nos preocupa que los niveles de emision es-
tablecidos no parecen basarse en una muestra
representativa del conjunto de las plantas en Eu-
ropa, ademas de las altas frecuencias de medicion
que propone el borrador para vertidos y conta-
minantes, que aumentaria significativamente los
costes operativos sin generar beneficios afiadidos
ambientales.

Tanto el CAEF como la FEAF, consideramos que
todavia hay cuestiones abiertas y ambigiieda-
des en este primer borrador, como por ejemplo
la correspondencia entre los valores de emision
propuestos y las técnicas disponibles para alcan-
zarlos, o la propuesta de valores limite de emisién
puros, y no un rango de valores, para el benceno,
fenol, aminas y formaldehido.

El documento presentado por los redactores del
EIPPCB del 13 y 14 de marzo, no difiere significa-
tivamente del primer borrador de enero de 2022,
por lo que seguimos debatiendo sobre propuestas
de niveles de emisiones demasiado restrictivos
para muchos de los contaminantes.

Cabe decir, que en este workshop no se han to-
mado decisiones relacionadas con el contenido, ni
la estructura de las conclusiones de las MTD. Las
decisiones se tomaran en la reunién final o “Final
Meeting”, prevista en junio.

Proximos pasos

Actualmente el EIPPCB esta trabajando en un se-
gundo borrador modificado que estara disponible
en mayo. La fecha tentativa del “Final Meeting”
es del 26 al 30 de junio. Estas reuniones tienen un
caracter primordial, porque de las negociaciones
y argumentaciones surgidas en ellas, se estable-
ceran los BAT-AEL (niveles de referencia de las
mejores técnicas disponibles) que seran la base de


mailto:afv@feaf.es

GIFA

12-16 June ‘
Dusseldorf
Germany

ara | EBGY EETM Mov
@ = gy
The Bright World of Metals

O

15" International Foundry Trade Fair
with Technical Forum

worldwide

{e

Metals

SUSTAINABLE PROCESS SOLUTIONS

Los talleres de fundicion,
sector clave

La feria monografica internacio
nal lider en tecnologia de talle-
res de fundicion desde 1956 en
Dusseldorf. Las instalaciones de
talleres de fundicion, las maqui-
nas y las tecnologias ocupan el
nucleo central a lo largo de toda
la cadena de produccion. Con
mas de 750 expositores, GIFA es
el evento lider en innovacigne
de los proveedores de talle
de fundicion en el Bright World
of Metals.

Plataforma internacional

Un programa general con ejem-
plos practicos y ponencias de
expertos internacionales sobre
los retos de hoy y las solucio-
nes del mafana ofrece una
plataforma para el intercambio
de experiencias.

See you in Dusseldorf!

Expo-Diisseldorf Espaia, S.L.
WWW.g ifa.com €/ Fernando Garrido, 6 - Local

28015 Madrid - Spain
www.tbwom.com Tel. (0034) 915 944p586 M?SSG
Diisseldorf

info@expodusseldorf.com
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los valores limite de emisién que deban cumplir
las instalaciones.

Es por lo que desde el Grupo de Trabajo Técnico
para la revisiéon del SF BREF, estamos trabajando
de nuevo con las 16 instalaciones de FEAF que han
participado en el proceso de recogida de datos,
para justificar emisiones altas de algunos focos y
poder elaborar una postura sectorial que el Grupo
Técnico de la delegacion espafiola proporcionemos
en el “Final Meeting”. Hay que tener en cuenta,
que tener unos argumentos so6lidos, fundamenta-
dos y justificados durante este “Final Meeting”,
serd imprescindible en las negociaciones.

Mayo 2023

En los proximos meses se espera una intensa
actividad de las Asociaciones Nacionales de fun-
dicién, asi como del CAEF. Durante este periodo se
llevard a cabo el proceso de intercambio de infor-
macién y negociacién final, para lograr que las
conclusiones recojan las mejores técnicas dispo-
nibles y sus valores de emisién asociados de un
modo representativo y fiable.

Una vez adoptado, el texto tendra un importante
impacto en el sector dado que todos los permisos
tendran que estar basados en sus conclusiones
sobre MTD, tan solo cuatro afios después de su
publicacién.

PROYECTO EUROPEO ERASMUS + CASTWOMAN

CASTWOMAN: Rompiendo estereotipos de roles femeninos en el sector de
la fundicién y despertar el interés por las Tecnologias Claves Facilitadoras

CastWoman

OBJETIVO PRINCIPAL

Contribuir a reducir la brecha de género en la
industria de la fundicion, destacando los mo-
delos de roles femeninos en la industria de la
fundicion y desarrollando una plataforma de
capacitacion multimedia, dirigida a mujeres
jovenes para visibilizar, abordar y movilizar
las habilidades y competencias relacionadas
con las Tecnologias Clave Facilitadoras (KETs)
para responder a las demandas de las fundi-
ciones del nuevo siglo y mantener y desarrollar
niveles de competitividad.

ras la conclusién del periodo de ejecucién

del proyecto el pasado 30 de septiembre

de 2021, el proyecto CASTWO-
MAN vy sus resultados han seguido
y siguen siendo utilizados por los
usuarios que quieren acceder tanto a
las historias inspiradoras de mujeres
trabajadoras en diferentes fundicio-
nes, como a la herramienta digital di-
rigida a los alumnos y especialmente
a las alumnas que quieran despertar
el interés en el sector de la fundicién
(v la industria en general), rompiendo
los estereotipos de género y facilitan-
do la planificacién de la carrera de las
mujeres jovenes.

nnnnn

(KETs) desde una perspectiva de inclusién de género.

RESULTADOS ESPERADOS

 Video sobre las experiencias y recorridos de
mujeres trabajadoras en la fundicién. Y en-
cuentros entre profesionales del sector y
alumnas.

« Herramienta Digital para los formadores pro-
fesionales y orientadores y para las alumnas.

El trabajo realizado por las 7 organizaciones
socias del proyecto y liderado por AFV/FEAF, y los
resultados obtenidos de ese trabajo, han sido tan
satisfactorios que el SEPIE (Servicio Espafiol para la
Internacionalizacién de la Educacién), organizacién
responsable de evaluar las solicitudes, conceder las

“CASTWOMAN"

|4, AcivibaDes )

@ RESULTADOS/PRODUCTOS ]
08 mpacTo

subvenciones y valorar los resultados,
ha estimado el proyecto como Buena
Practica en la Plataforma de Resultados
Erasmus+ (E+PRP), y apoyar en su labor
de difusién, mediante la seccién “Bue-
nas Practicas” de nuestra web, en la

que se publican regularmente ejemplos
destacados de proyectos gestionados
con excelentes resultados.

Esta publicacion va acompafiada
de difusién en los canales habituales
de comunicacién en redes sociales
del SEPIE.

Www.castwoman.eu


http://sepie.es/comunicacion/buenas-practicas.html
http://sepie.es/comunicacion/buenas-practicas.html
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PROYECTO EUROPEO ERASMUS+ CHROMAFOR

CHR i M AFQO[ CHROMAFOR: Habilidades y competen-
o cias para una Gestién Circular de los Re-

cursos Humanos en el Sector de Fundicién

Skills and competencies for a Circular Human Resources
Management in the Foundry sector

Cofinanciado por el
programa Erasmus+
de la Union Europea

OBJETIVO PRINCIPAL

Apoyar la transicion de las fundiciones euro-
peas, de un modelo de gestion de recursos hu-
manos “lineal y tradicional” a un modelo de
gestion de recursos humanos “circular”, que
se centrara en la regeneracion de habilidades y
competencias en el lugar de trabajo para favo-
recer una economia circular y sostenible tanto
para la empresa como para los trabajadores y
sus modelos organizativos.

RESULTADOS ESPERADOS

« Descripcion del perfil profesional de los direc-
tores de recursos humanos para las fundiciones
circulares y un video con las mejores practicas
sobre la economia circular en las fundiciones.

o Herramienta Digital para desarrollar habilida-
des y competencias sobre la economia circular.

1 proyecto CHROMAFOR ha llegado el 31 de

marzo de 2023 al final del plazo de ejecuciéon

de las tareas previstas para obtener los re-
sultados esperados. Ahora el consorcio dispone de
dos meses adicionales para la presentacién de todos
los documentos que justifiquen el trabajo realizado
hasta la fecha.

En este Gltimo trimestre del proyecto, ha tenido
lugar la Gltima reunién trasnacional del proyec-
to el dia 31 de enero. La reunién tuvo lugar en
Bilbao, en las instalaciones de AFV/FEAF y contd
con la asistencia de todos los socios de manera
presencial (a excepcién de uno de los socios de
manera telematica).

En la reunioén se trataron los temas y tareas
realizadas hasta la fecha, pero especialmente
sirvié de punto de partida para la prueba piloto
que se debia llevar a cabo. 45 personas de 3 paises
diferentes (Italia, Turquia y Espafia) han tenido
que testar la plataforma durante el mes de febrero

y trasladar sus comentarios al consorcio con el
objetivo de realizar las modificaciones oportunasy
elaborar la plataforma de manera definitiva.

Por otro lado, se han realizado 2 jornadas de
difusién del proyecto para dar a conocer los re-
sultados de este a los diferentes grupos objetivo.
La primera jornada tuvo lugar en las instalaciones
de FVEM en Bilbao el 14 de febrero y asistieron
17 personas de 11 empresas. La segunda jornada
se realizd el 30 de marzo en el Silken Gran Hotel
Durango en Bizkaia. En el marco de la jornada
“Economia Circular en la Fundicién” organizada
por la FEAF y con la colaboracién de Global Factor,
un total de 22 asistentes de 15 empresas diferen-
tes tuvieron la oportunidad de conocer de primera
mano la informacién para el uso de la plataforma
y el contenido desarrollado durante el transcurso
del proyecto.

A la finalizacién de ambas jornadas, varios de los
participantes mostraron interés por el proyectoy
manifestaron la intencién de difundirlo y utilizar-
lo en sus organizaciones.

www. chromafor.eu


http://chromafor.eu/
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GRANALLADORA EXISTENTE CON
RENDIMIENTO MEJORADO
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Vista de la granalladora de transportador aéreo modernizada por AGTOS.

na fundicién de acero en Suiza decidi6

modernizar ampliamente su maquina

granalladora con transportador aéreo. Con
alrededor de 100 empleados, Stadler Stahlguss
pertenece al grupo suizo Stadler Rail, uno de los
principales proveedores de vehiculos sobre railes
en Europa. La fundicién, con sede en Biel, genera
ventas anuales de entre CHF 24 y 28 millones.

Del 60 al 65 % de estos son para pedidos del
Grupo Stadler, dice Michael Schmitz, director
ejecutivo de Stadler Stahlguss.

Otros clientes provienen de la ingenieria mecanica
y de plantas para las industrias de plasticos y alimen-
tos, de la ingenieria automotriz, la ingenieria meca-
nica energética y la petroquimica. Las condiciones
marco en Suiza, un pais de altos salarios, no son faci-
les. Asi que solo hay dos fundiciones de acero. “Tene-
mos un punto de venta Unico en términos de tamafio
y tonelaje de los componentes”, dice Schmitz.

Se dice que Stadler Stahlguss existe en el mer-
cado internacional con un alto rendimiento de
entrega, piezas de fundicién muy exigentes y alta
calidad. Todos los componentes pasan por la gra-
nalladora. Tienen pesos unitarios de 3kga 10 t.

Stadler Stahlguss hizo modificar reciente-
mente la maquina de granallado existente de un
fabricante italiano por AGTOS, el fabricante de
maquinas de granallado de Emsdetten, Alema-
nia. “Las superficies de las piezas fundidas no
estaban 100 % limpias, las capas de cascarilla
eran demasiado firmes. Esto ha resultado en
altos costos para el reafilado manual”, explica
Schmitz como razén principal de la modifica-
cién. Ademas, hubo largos tiempos de voladura:
“30 minutos era estandar, hasta 60 minutos
para partes exéticas”, dice el CEO. Hoy normal-
mente son 12 minutos y las superficies exterio-
res son metalicas brillantes.
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Tres nuevas turbinas AGTOS de alto rendimiento en la maquina de
granallado con transportador aéreo modernizada.

Antes de la modificacién, AGTOS verificé la
granalladora y discutié el proyecto con Stadler
Stahlguss. “Un primer intento con un competidor
de AGTOS no funciono en absoluto”, informa Sch-
mitz. Las turbinas del fabricante de Emsdetten, por
otro lado, ofrecen los mejores resultados: segun el
angulo de descarga, el abrasivo golpea la superficie
de la pieza de trabajo con mayor precisién. Ademas,
ahora estan mejor posicionados. Para la modifica-
cién, AGTOS no solo suministré nuevas turbinas
de alto rendimiento, incluido un marco adaptador.
También se reemplazé la alimentacién abrasiva y
los motores. En total, la modificacion solo tomo
tres dias, practicamente plug and play, por lo que
Stadler ya habia desmantelado las viejas turbinas.

Nuevas turbinas aumentan el rendimiento

de la granalladora

Las cuatro turbinas recién instaladas son del tipo
TA 4.6. La rueda centrifuga tiene un didmetro de
420 mm, segun explica Mario Hintzen, Technical
Manager Service de AGTOS. “La potencia del motor
se mantuvo igual en 18,5 kW. Como resultado, no
tuvimos que cambiar mucho el sistema eléctrico,
excepto reemplazar los interruptores automaticos
activos”, dice. Sin embargo, el rendimiento podria
incrementarse en aprox. 30 a 35% con las nuevas
turbinas. Una nueva manga gufa con una venta-

Mayo 2023

Después de la modernizacion, las piezas de trabajo se granallan
limpiamente en menos de la mitad del tiempo.

na mas pequefia pero mas anchay la fusién de las
cuatro turbinas, crean un punto de acceso con una
intensidad significativamente mayor durante la vo-
ladura. La velocidad de descarga aumenta debido a
las ruedas centrifugas mas grandes. “La concentra-
cién de la explosion fue el efecto que redujo signifi-
cativamente el tiempo de explosion”, dice Hintzen.

“La sustancia basica de la granalladora todavia esta-
ba muy bien conservada, por lo que esta modificacién
estaba justificada”, continta. Esto se debi6 por un lado
al hecho de que las camaras de granallado grandes,
generalmente no estan sujetas a tanto desgaste como
las pequetias y por otro lado al buen estado de man-
tenimiento de la maquina. “Elegimos AGTOS porque
el paquete general era correcto y el proyecto se podia
realizar en poco tiempo, ya que solo tomo seis sema-
nas desde el pedido hasta la fecha de ensamblaje. Eso
no fue posible con el fabricante original”, dice Sch-
mitz. Ademas, es mas facil sila comunicacion se lleva a
cabo en dicho proyecto en su propio idioma.

Stadler Stahlguss se decidié en contra de una
nueva maquina porque no habia espacio para una
nueva construccién en los pasillos. No era posible
una interrupcién de las operaciones, excepto en
horarios programados. “Con el 30 % del costo de
una nueva inversion, ahora tenemos una maquina
que es 6ptima para nuestros propésitos y sin un
tiempo de inactividad de produccién significativo”.
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STADLER: EL SECRETO DE UNA PUESTA
EN MARCHA PRECISA'Y LA ENTREGA

"N

a voluntad de alcanzar una economia

circular con la que abordar el problema de

los residuos a nivel mundial, esté sin duda
generando un crecimiento de la industria del reci-
clado y aumentando la complejidad de los reque-
rimientos. Las empresas de servicios medioam-
bientales y las empresas de gestién de residuos,
necesitan instalaciones de clasificacién capaces de
procesar con eficacia un alto volumen de residuos,
al tiempo que consiguen las producciones de alta
calidad requerido para cada tipo de producto. A la
hora de planificar la construccién de una planta
nueva o de modernizar una ya existente para cum-
plir estos requisitos, resulta esencial elegir a una
empresa que se encargue tanto del disefio como de
la construccién.

La importancia de una puesta en marcha puntual
Un factor fundamental a la hora de realizar esta
eleccion es la capacidad de la empresa para cum-
plir los plazos y completar la puesta en marcha en
el tiempo previsto.

“El material clasificado en nuestra planta viene
definido por contratos con puntos de partida
fijos”, explica Tristan Merk, director de proyec-
to del proveedor de servicios medioambientales
PreZero Recycling. “Por ello, es muy importan-
te cumplir los hitos programados. Si el plazo de
construcciéon o de puesta en marcha no se cumple,
nos arriesgamos a sufrir problemas con nuestro
cliente o a perder el contrato”. Por su parte, David
Aguado Teruel, director técnico del Grupo GRINO
en Espafia coincide: una entrega tardia del pro-
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yecto tendria “un efecto muy negativo, porque el
retraso tiene un impacto directo sobre la viabili-
dad de nuestro plan de negocio y nuestros com-
promisos, asi como sobre nuestra capacidad para
prestar los servicios a nuestros clientes y a las
Administraciones Publicas”.

STADLER es perfectamente consciente de la vital

importancia de una puesta en marcha puntual. Tal
y como explica Carlos Machado Atienza, director
internacional de ventas de STADLER: “las impli-
caciones de un retraso para nuestro cliente son
graves. Estamos hablando de pérdidas de miles

de euros de material no recuperado y de costes
fijos ya contratados, por no hablar de los gastos de
vertido de residuos”. Por su parte Ventura Montes,
director de las plantas de tratamiento de resi-
duos de PreZero Spain en Cataluiia, afiade: “en el
caso de una planta de envasado, podriamos hacer
frente a costes mensuales de alrededor de 350.000
euros para soluciones alternativas de tratamien-
to de residuos y unos 400.000 euros en concepto
de pérdida de oportunidades. Para instalaciones
mas grandes, como una planta de tratamiento de

Mayo 2023

Carlos Manchad

Director STADLER Selecciona

residuos urbanos, podrian generarse unos costes
fijos de alrededor de 350.000 euros al mes mas
unos 2 millones de euros en concepto de pérdidas
de ventas”.

“Por eso estudiamos al detalle el calendario de
trabajo”, dice Carlos Machado Atienza. «El reco-
nocido prestigio de STADLER no solo se debe a la
calidad de nuestros productos y nuestra espe-
cializacién, sino también a la seriedad con la que
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realizamos la puesta en marcha y la puntualidad
ala hora de entregar proyectos». Ventura Mon-
tes coincide: “uno de los puntos fuertes es que
siempre cumple los plazos, incluso se adelantan
algunos dias. Cada vez que contratamos a STAD-
LER para la construccién o la mejora de plantas,
la puesta en marcha es puntual y se requieren
muy pocos ajustes después de la instalacion”.

El secreto de STADLER para una puesta en marcha
fluida y puntual

La planificacién cuidadosa basada en la experien-
cia de STADLER es un factor fundamental para

su capacidad para cumplir los plazos de manera
sistematica. “En primer lugar, solo establecemos
plazos que sabemos que podemos cumplir”, dice
Benjamin Eule, director de STADLER UKy jefe

de puesta en marcha. “Y es que la entrega final
no solo se refiere a la instalacién puntual, sino
también a la puesta en marcha de la instalacién
para iniciar la produccién. Trabajamos con plazos
realistas y reservamos tiempo suficiente para
cada fase”.

Las capacidades internas también son un factor
importante, explica Benjamin Eule: “como dis-
ponemos de equipos internos para la instalaciéon
mecanica v la planificacién eléctrica, la instalacion
y la programacién del control de procesos, pode-
mos controlar y gestionar los plazos de entrega.
También tenemos una comunicacién interna mas
rapida y mayor flexibilidad para ajustar los requi-
sitos del trabajo en multiples proyectos”. Carlos
Manchado Atienza afiade: “todo el trabajo prepa-
ratorio relacionado con el proyecto técnico deta-
llado y la ingenieria de construccion, nos ayudan
en la fabricacién y nos conceden una ventaja a la
hora de preparar el montaje”.

Dr.-Ing. Benjamin Eule
Director of STADLER UK Ltd

Mayo 2023

Las funciones claras y la colaboracién efectiva
del equipo local y el equipo de la oficina princi-
pal son cruciales, segtin explica Carlos Macha-
do Atienza: “la coordinacién y la planificacién
entre los distintos departamentos son esencia-
les. El buen trabajo de los equipos de ventas con
la ingenieria basica, seguido del trabajo de la
oficina principal en lo relacionado con el pro-
yecto técnico detallado y la ingenieria de cons-
trucciéon nos dotan de una ventaja competitiva.
La profesionalidad de todos los participantes
y el conocimiento de nuestros equipos, desde
ventas y gestion de proyectos hasta produccion
y montaje, nos permiten confiar en los plazos
establecidos”.

Ricardo Mic6, director de montaje de STADLER
en Espafia, sefiala: “para nosotros, es clave tanto
respetar los hitos del proyecto como la coordina-
cién eficaz con todos los departamentos para sa-
tisfacer las necesidades de nuestros clientes. Esto
nos confiere una ventaja imbatible a la hora de
ganarnos la total confianza de nuestros clientes”.

Una reputacion de trabajo de calidad y puesta

en marcha puntual

El proveedor de servicios medioambientales
PreZero ha contratado a STADLER para varios
proyectos, recurriendo a la empresa una y otra vez
por su fiabilidad.

“Siempre surgen retos e imprevistos; STADLER
se adapta y es flexible. Si es necesario, su equi-
po de montaje trabaja los fines de semana, los
festivos, por la noche... En una ocasién, incluso
duplicaron sus recursos humanos para entregar en
la fecha pactada”, explica Ventura Montes. “Si se
trata de un proyecto a gran escala o prevemos que
la mejora sera complicada, siempre tratamos de
trabajar con STADLER”.

Recientemente, la compafiia ha disefiado y
construido la planta de clasificacién y reciclaje
de Almonacid del Marquesado, en Espaiia, para el
Grupo GRINO. “El proyecto coincidié con las tl-
timas fases de la pandemia de coronavirus, por lo
que fue necesario gestionar muy bien los recursos
y materiales necesarios para el montaje”, con-
cluye David Aguado Teruel. “Segin mi experien-
cia, STADLER es una empresa que ha demostrado
en sus proyectos su compromiso con el cumpli-
miento de los plazos y los hitos. Recomendaria a
empresa para la construccion, la instalacién y la
puesta en marcha de cualquier planta de trata-
miento de residuos”.
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AZTERLAN PRESENTARA SUS
DESARROLLOS PARA LA FABRICACION
PREDICTIVA E INTELIGENTE DEL
PROCESO DE FUNDICION EN GIFA 2023

El Centro Tecnologico especializado en metalurgia llevard a Dusseldorf sus mds recientes
innovaciones tecnologicas en el campo de la monitorizacion y el control de proceso de fabricacion.
La directora de Tecnologias de Fundicion de AZTERLAN, Susana Méndez, comparte las claves

de los desarrollos tecnoldgicos del centro que buscan “conformar el cerebro o centro neurdlgico
de la fundicion, el sistema de control predictivo definitivo que, gracias a las herramientas de IA,
los gemelos digitales, modelos predictivos de control y el andlisis avanzado de datos de proceso,
asegurard la calidad y la estabilidad del proceso de fundicion y su resultado”.

convertido en un punto de encuentro inelu-

dible para el sector de fundicién, que cada 4
afios se retine en Dusseldorf entorno a los Gltimos
avances y las tecnologias llamadas a evolucionar
y revolucionar la industria. Se trata de un hito de
gran importancia también para el Centro de Inves-
tigacion Metaltrgica AZTERLAN, intrinsecamente
ligado a la fundicién. Como indica la directora de
Tecnologias de Fundicién de AZTERLAN Susana
Méndez, “cada cuatro afios llevamos a GIFA nues-
tra oferta mas reciente y nuestra vision de hacia
dénde creemos que deben evolucionar las tecnolo-
gias de fundicion. Se trata de un escenario de gran
importancia, ya que nos permite contrastar y vali-
dar nuestra oferta directamente con las fundiciones
de entornos geograficos muy diversos, que aportan
también otras visiones diferentes de los sistemas
productivos”.

L as conocidas ferias GIFA y METEC se han

Sin duda, AZTERLAN cuenta con un largo recorrido
desarrollando tecnologias y conocimiento cientifi-
co-metalirgico para la fundicién. No en vano, desde
sus inicios el Centro Tecnoldgico ubicado en Durango
(Bizkaia) cuenta con importantes vinculos y una sélida
orientacién industrial. “Nuestro rol siempre ha sido
apoyar a la fundicién, trabajando desde la metalurgia,
rellenando los huecos de conocimiento necesario para
comprender lo que sucede durante el proceso de fabri-
cacidn, establecer las conexiones entre los fendmenos
que tienen lugar durante el mismo y su incidencia en el
resultado final. Nuestra oferta de valor para la fundi-
cion es clara: dominar el proceso de fabricacién para
conseguir el mayor rendimiento y asegurar la calidad
de los productos y, con ello, légicamente, afianzar el
posicionamiento de la fundicién entre las tecnologias
de fabricacion del futuro”.

Desde hace mas de 15 afios, AZTERLAN ha dirigido
importantes esfuerzos al desarrollo de herramientas
de monitorizacién y software de prediccién y control
para el proceso de fundicién, “un ambito de trabajo
clave para conseguir un proceso de fabricacién lo méas
eficaz posible”. En este tiempo la evolucion de los
desarrollos tecnolégicos del centro ha avanzado desde
la modelizacién y la simulacion a las herramientas
predictivas en tiempo real. “En esta evolucién ha sido
fundamental nuestra capacidad de acompasarnos
con el desarrollo de los sistemas de emision, captura
y gestion avanzada de datos. Mientras hace unos afios
hablabamos de utilizar los datos para comprender y
modelizar el comportamiento del metal y sus resulta-
dos, poco a poco, hemos dado el salto al seguimiento
en tiempo real, al desarrollo de gemelos digitales de
distintas fases del proceso que, gracias a esos mo-
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delos que habiamos creado (y seguimos creando,
caso a caso), permitieran a la fundicién actuar en el
momento presente, resolviendo las ineficiencias y

los errores cuando todavia pueden evitarse... Una vez
conseguido esto, el siguiente salto tecnoldgico vendra
desde la personalizacién de la informacion que cada
rol operativo de la fundicién necesita para realizar la
accién o tomar la decisién oportuna”. Asi, el equipo
de fundicién de AZTERLAN habla de “crear un cere-
bro para la fundicién que, por un lado, se alimenta de
datos organizados segiin una arquitectura especifica,
y, por otro, es capaz de tomar y emitir las decisiones y
6rdenes correctas en tiempo real al miembro correcto
de la organizacién”.

Presentacion en la seccion oficial del Forum
NEWCAST y reunion para las fundiciones interesadas
en la incorporacion de aglomerantes inorganicos
Junto con este concepto de Fundicién Inteligente,
AZTERLAN también llevara a GIFA sus soluciones
relacionadas con la sostenibilidad medioambiental y la
eficiencia energética y de recursos en fundicion. En este
ambito, el centro invita a las fundiciones de hierro y
acero interesadas en incorporar aglomerantes inor-
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ganicos a participar en la reunién prevista en su stand
(Hall 16 - Stand G23) por los organizadores del proyec-
to Green Casting. Este proyecto europeo tiene como ob-
jetivo demostrar la viabilidad técnica y medioambiental
del uso de aglutinantes inorgénicos, y busca implicar a
fundiciones referentes europeas, con las que desarro-
llar y demostrar soluciones industriales a medida para
la incorporacién de este tipo de aglutinantes.

Paralelamente, el Centro Tecnol6gico también estara
presente en la seccion oficial del Forum NEWCAST
donde presentara el software para la simulacion del
proceso de llenado y alimentacion de piezas de fundi-
cion de hierro en tiempo real, incorporando al proceso
de simulacién la calidad del metal que se dispone en
cada momento Kasandra®. De lamano de otros desa-
rrollos tecnoldgicos de AZTERLAN como Thermolan®
(prediccion de la calidad metaltrgica mediante analisis
térmico), Salomon (analisis multivariable para pro-
cesos de fabricacién) o PDManager® (digitalizacion,
correlacién, trazabilidad y almacenamiento de datos
de proceso), el sistema Kasandra® es compatible con
sistema Sentinel® para la monitorizacion en tiempo
real del proceso de fabricacién mediante IA, pieza clave
para la Fundicién Cognitiva.
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PFERD ES RECONOCIDA COMO
“GRAN EXPORTADOR"

PFERD-Riiggeberg, S.A. es reconocida por su destacado trabajo en el dmbito de la exportacion,
al haber sido galardonada con el "Premio Gran Exportador" en la XXXVII edicion de los
"Premios a la Internacionalizacion de las Empresas Alavesas' organizado por la Cdmara de

Comercio, Industria y Servicios de Alava.

ste premio es un reconocimiento a la dedi-
cacion y trabajo que PFERD ha puesto para
lograr un crecimiento sostenible desde su
implantacién en Vitoria-Gasteiz en 1965.

La empresa que pertenece al grupo aleman
August Riiggeberg - PFERD con mas de 200 afios
de antigiiedad, continda apostando por las dos
fébricas que tiene en Alava realizando continuas
inversiones y manteniendo un enfoque constante
en la mejora y calidad de sus productos y servicios,
para satisfacer las necesidades tanto de sus clien-
tes nacionales como internacionales.

La empresa mas conocida como Caballito,
exporta desde su fabrica de Vitoria a la central
en Alemania, desde la que se exporta al resto del
mundo. Ademaés, desde Vitoria se exporta direc-
tamente a distintos paises entre los que destacan:
Francia, Portugal, Estados Unidos, Sudafrica,
Brasil, Australia, etc.

En palabras del CEO del grupo Jorn Bielengerg que fue
el encargado de recoger el galardén “este premio pone
en valor la apuesta del grupo PFERD por las fabricas de

[T]
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Fotos: Camara de Comercio de Alava

Espafia con continuas inversiones desde que en 1965 se
inaugurd la primera fabrica en Vitoria-Gasteiz segui-
daen 199/ con la fabrica de Araia (Alava) y en 2004 se
inauguraron las nuevas y mas modernas instalaciones
de Vitoria-Gasteiz. Desde aqui se exportan a todo el mun-
do los productos fabricados en nuestras dos plantas.”
Desde PFERD, se sienten profundamente agra-
decidos de haber sido galardonados con este pre-
mio, y reconocen a la CAmara de Alava su continua
labor de apoyo a la industria, su compromiso con

POCIALMENTE RESPONSAs m

——

PFERD

EDICION X0V EDIZIOA



INFORMACION

A LA INTERNACIONALIZACION
DE LAS EMPRESAS ALAVESAS

DE LA CAMARA DE ALAVA
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el crecimiento econémico y el desarrollo del co- dia a dia, ademas de a sus distribuidores y clientes
mercio internacional. finales por su compromiso y apoyo constantes. Por

La empresa quiere extender su agradecimiento ultimo, felicita al resto de premiados de las distin-
a toda la plantilla de Caballito por su esfuerzo del tas categorias de esta edicién.

L SPECTRO
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La solucion integral para sus necesidades de analisis de metales

SPECTROLAB SPECTROMAXx SPECTROCHECK
Maximas prestaciones para El Analizador de Metales Preferido Las méximas prestaciones y
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SPECTRO
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WAYGATE TECHNOLOGIES Y METALTEST
REALIZAN LA PRIMERA JORNADA
TECNICA DE TOMOGRAFIA

1 pasado 30 de marzo se llevd a cabo la 12 Jor-
E nada Técnica de Tomografia en las instala-

ciones de Metaltest (Montmeld, Barcelona).

Se trataba de un evento con plazas limitadas,

formado por asistentes pertenecientes a diversos
sectores (automocion, metal, eléctrico, fundi-
ciones...), con la Tomografia Computarizada (TC)
como foco principal de actuacién.

Medicién 3D.

En la Jornada contamos con grandes expertos en
la materia ayudando a entender mejor las ventajas
del servicio de tomografia y sus aplicaciones, asi
como viendo casos de éxito en los que la TC juega
un papel fundamental.

La demostracién fue la parte mas esperada
ya que se pudo ver en pleno funcionamiento el
tomodgrafo que Metaltest tiene en sus instalacio-
nes: medicién 3D, reconocimientos automaticos
de defectos, andlisis de espesores y porosidades,
software de analisis, muestra de la resolucién final
e influencia en la pieza a analizar, reconstruccién,
optimizacién del scan, entre otras funciones.

Principales aplicaciones de la TC:

* Metrologia 3D (cotas exteriores e interiores no
accesibles salvo seccionado).

e Escaneado de superficies.

* Analisis de porosidad, inclusiones, grietas u
otros defectos internos.
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e Comparativa CAD.

* Analisis de orientacién de fibras y cargas en
plasticos.

* Reconstruccién — Ingenieria inversa.

* Discriminacién de materiales de diferente natu-
raleza y densidad.

Estudio de porosidad. ., . 2 es
¢ Inspeccion radiografica de soldaduras y recargues.

VSM

WE KNOW ABRASIVES

YIN(YT

ARRANQUE DE MATERIAL.
‘ * CORTE MAS RAPIDO.

*. < & te ayuda a aumentar
‘ la productividad de forma comprobable.
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GRUPO SECO/WARWICK DUPLICA
SUS BENEFICIOS EN 2022

mundial y la economia. A pesar de esto,

SECO/WARWICK, opcién entre los fabrican-
tes de hornos metaldrgicos al vacio y de trata-
miento térmico de metales, puede hablar de un
afio excelente.

Los grandes resultados del Grupo fueron influen-
ciados por varios factores: el crecimiento de las
actividades de produccién en China, el desarrollo
dindmico del mercado en Américay la gran canti-
dad de pedidos relacionados con la expansién de la
industria de la electromovilidad. En los tres prime-
ros trimestres de 2022, la empresa obtuvo un 100 %
mas de beneficios que el afio anterior y los ingresos
por ventas ascendieron a 448,87 millones PLN en
este periodo (335,09 millones PLN en 2021).

2 022 fue un afio dificil para la geopolitica

Los resultados hablan por si solos
Los resultados financieros del Grupo demuestran
lo bueno que fue este afio para SECO/WARWICK.
En un momento en que el mundo estaba sumido
en el caos y una profunda crisis econémica, SECO/
WARWICK registré ganancias récord. Los prime-
ros tres trimestres de 2022 trajeron un aumento
en las ventas del 34% a/a, con un margen bruto
de ventas superior en 1 punto porcentual (22,9%
en el periodo del informe). El mayor valor de las
ventas reflejé la condicién de la cartera de pedidos
del Grupo. El mayor aumento de ventas lo registrd
el segmento de Hornos al Vacio (52%). El segmen-
to de hornos para tratamiento térmico y soldadura
fuerte de aluminio - Proceso de Aluminio - mostré
mayores ventas en un 49% en comparacién con
el mismo periodo del afio anterior, y el segmento
de hornos de fusién crecié un +3%. La posventa
(repuestos y servicio) aumenté un 36%.

“Nuestros resultados respaldan las tendencias
macroecondmicas actuales, que han cambiado
la forma en que los clientes ven las cadenas de
suministro. Principalmente en EE. UU. en el area
de procesamiento de titanio. En relacién con la
experiencia del periodo de la pandemia, la guerra
en Ucrania y la tensa situacién entre los EE. UU. y
China, los fabricantes quieren asegurar la adqui-
sicién de titanio para los productos destinados al
mercado de la aviacidn, y esto significa que esta-
mos ganando cada vez mas pedidos de América del

SECOIWARWICK KETTTY
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Norte. Esta relocalizacién, es decir, el traslado de
la produccién a Europa Occidental y los EE. UU., es
de gran importancia para nosotros. Otra direccion
que respalda nuestros resultados es la electromo-
vilidad: la subsidiaria china vende equipos para la
produccién de intercambiadores de calor a merca-
dos de todo el mundo. La electromovilidad es una
tendencia muy fuerte y, a pesar de la crisis, esta
direcciéon no cambia. Actualmente, gracias a esta
tendencia, una parte notable de nuestro margen
proviene de China”, dijo Stawomir Wozniak, di-
rector ejecutivo de SECO/WARWICK Group.

Desarrollo del mercado en los EE. UU.:

el procesamiento de titanio es la clave

Para SECO/WARWICK, 2023 sera el aflo de las
empresas americanas. El Grupo SECO/WARWICK
cuenta con clientes en 70 paises, mientras que la
sucursal estadounidense, SECO/VACUUM, atiende
a 125 clientes, jdespués de solo cinco afios de ope-
racion! El desarrollo también significa la necesi-
dad de contratar personal adicional de ingenieria y
produccién, y la necesidad de aumentar la capaci-
dad de produccién, de ahi el traslado de la empresa
a una nueva sede con un 50 % mas de espacio para
oficinas y un 300 % maés de espacio para salas. La
segunda empresa estadounidense perteneciente al
Grupo, RETECH, que celebrara su 60 cumpleafios
el préximo afio, ha entregado y puesto en marcha
muchos proyectos de equipos de metalurgia al
vacio durante el Gltimo afio, principalmente so-
luciones VIM, VAR, PAM y hornos que utilizan un
electrodo consumible. A su vez, la tercera empresa
estadounidense enfocada en el servicio y venta de
productos del segmento de hornos atmosféricos,
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incluido el proceso de aluminio y CAB, aumen-
t6 las ventas bajo el liderazgo del nuevo director
general, Marcus Lord. El mes pasado, la empresa
gand un importante contrato para la renovacién
de un horno en la Casa de la Moneda de EE. UU. y
un contrato clave para un proyecto de horno de
fundicién de aluminio.

“Sin duda, el horno VIM, uno de los productos
mas populares de la cartera de metalurgia al vacio
de Retech, ha contribuido a nuestro éxito. También
hay interés en tecnologias modernas, como el hor-
no PAM, del cual Retech es el lider indiscutible del
mercado. El paso clave del Grupo en el mercado es-
tadounidense sera el inicio de la produccién de hor-
nos de vacio y las necesidades de nuestros socios
en hornos de fusion de titanio. El procesamiento
de titanio es actualmente la segunda industria mas
importante para nosotros”, explica S. Wozniak.

Expansion comercial en China e India
2022 fue un afio decisivo para la sucursal china de
SECO/WARWICK. La empresa ha comenzado la pro-
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duccién de hornos de vacio en la fabrica china SECO/
WARWICK. Esta es la tercera linea de productos del
Grupo producida y ofrecida directamente desde
China. Con el alquiler de otro salén de montaje, se
duplicé el area, lo que mejord significativamente la
eficiencia y acort6 los tiempos de entrega. En la pri-
mera mitad de 2022, muchas empresas de este mer-
cado realizaron pedidos de hornos SECO/WARWICK,
incluidas las especializadas en la produccién de
intercambiadores de calor, como Jiangsu RIDEA.
“Somos uno de los principales fabricantes de
lineas para la soldadura fuerte de intercambiado-
res de calor. Es gracias a nuestros hornos que se
ejecutan los radiadores para turismos, furgonetas,
maquinas agricolas y generadores de energia uti-
lizados por las principales empresas automotrices.
La popularidad incansable de la tecnologia tam-
bién se evidencia por el hecho de que el producto
para este segmento tiene su propia marca, EV/
CAB, bajo la cual firmamos soluciones dedicadas a
los vehiculos eléctricos”, explica Piotr Skarbinski,
vicepresidente de Aluminium and CAB Pr.

N
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* PROYECTOS DE INGENIERIA
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ES URGENTE ACTUAR PARA EVITAR
LA DESINDUSTRIALIZACION EN EUROPA

as industrias europeas del Metal son la es-

pina dorsal de la economia europea y son las

responsables de mas de 17 millones de puestos
de trabajo directos, y 35 millones indirectos en toda la
Unién Europea.

La triple crisis consecuencia del incremento de los
costes energéticos, la escasez de materias primas y el
alza del coste de la vida, hace que ahora sea mas im-
portante que nunca un didlogo social fuerte, apoyado
anivel nacional y europeo, como instrumento clave
para salvaguardar la actividad del Sector del Metal y
proteger los puestos de trabajo.

Con unos costes energéticos aproximadamente
siete veces superiores a los tiempos previos a la crisis,
las industrias del Sector del Metal se ven abocadas a
pagar enormes facturas, mucho mas elevadas que las
de otras regiones que albergan industrias metalicas y
compiten directamente con las europeas.

La invasién de Ucrania, que ha exacerbado la crisis
energética y ha frenado la demanda y la produccion,
también ha provocado una disminucién y hasta en
algunos casos un cese masivo del suministro de mate-
rias primas y componentes tradicionales procedentes
de Rusiay Ucrania, lo que ha obligado a las empresas
europeas a abastecerse en otros destinos teniendo que
soportar costes mucho mas elevados.

Los precios de los metales y el del acero, en parti-
cular, han aumentado considerablemente, y ademas,
los trabajadores y los ciudadanos en general estan
sufriendo los efectos de una elevada inflacién, que se
situaba a diciembre de 2022, concretamente, en una
media del 10,4 por ciento en la Unién Europea, y del
9,2 por ciento en la Eurozona.

Por todo ello, desde la industria del metal europea se
hace un llamamiento a la adopcién de medidas urgentes
para proteger su actividad industrial en Europay los
puestos trabajo de alta cualificacién que lleva aparejada.

Al mismo tiempo que se sigue trabajando en la
creacién de las condiciones necesarias para lograr unas
industrias sin emisiones de carbono, ambientalmente
responsables y también circulares, pero igualmente
competitivas en el concierto mundial.

Sino se adoptan las medidas urgentes adecuadas,
esta situacién podria convertirse en una crisis exis-
tencial para algunas industrias, que probablemente se
veran obligadas a reducir su actividad o incluso a cerrar
unidades de produccion.

La doble transicion en curso, verde y digital, nunca
ha afrontado un desafio tan grande, y por ello se van
anecesitar inversiones y apoyos adicionales para ga-
rantizar que estas transiciones sean un éxito, sin que
ningln trabajador o region se quede atras.

En este escenario y en el dambito del didlogo social
europeo, la Patronal Europea de la Tecnologia y la
Industria del Metal, Ceemet, y el sindicato europeo
industriAll Europe, dieron a conocer una declaracion
conjunta en la que sefialaban algunas de las princi-
pales claves de un proceso comprometido y eficiente
para la reindustrializacién de Europa:

1. El respeto al didlogo social a todos los niveles, de
acuerdo con la legislacién nacional y europea.

2. Pedir a las empresas, cuando sea econdémica-
mente viable, que sigan invirtiendo tanto en sus
plantas de fabricacién como en su personal, y que las
autoridades publicas se comprometan de forma agil
con los proyectos de descarbonizacion.

3. Exigir un fondo comunitario de apoyo a los
regimenes nacionales de regulacion de jornada, para
mantener a flote las empresas con una fuerte condi-
cionalidad social.

4. Insistir en la aplicacién de soluciones de emer-
gencia a corto plazo que limiten los costes y los pre-
cios del gas y la electricidad, garantizando al mismo
tiempo la seguridad del suministro.

5. Insistir en la accién de la Unién Europea para
garantizar un comercio justo, haciendo hincapié en la
enorme distorsion de los precios y costes de la energia
en detrimento de las empresas y los trabajadores del
Metal de la Unién, y la feroz competencia mundial,
con muchas regiones no europeas mucho menos
afectadas por la triple crisis.

6. Pedir a todas las partes interesadas que trabajen
juntas para garantizar una Transicion Justa, para
cualquier trabajador o empresa del Metal impactada
por la transicién verde o digital.

7. Pedir ala Unién Europea que se asegure de que
sus fondos den prioridad a las industrias y los traba-
jadores europeos.

Todo ello constituye, sin duda, un dificil reto en un con-
texto en el que también las empresas espafiolas del metal
deben hacerse un hueco dentro del concierto europeo, con
el apoyo de todas las administraciones implicadas.

Mas alla de hablar de reindustrializacién como en
tiempos anteriores, ahora el Sector del Metal se encuen-
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tra con que la reciente crisis plantea un escenario, en el
que actuar urgentemente es imperativo para evitar una
desindustrializacién mayor, y ello, precisamente, en un
momento en que los retos a superar son de amplio cala-
do para acometer la necesaria transicion verde y digital.
Parece evidente, pues, que es imprescindible acome-
ter de manera decidida un sinfin de politicas y acciones
cuyos primeros ejes estan esbozados en un antepro-
yecto de ley de industria, cuyo punto de partida es el
reconocimiento de que la industria ejerce un potente
efecto multiplicador sobre el conjunto de la actividad
econodmica, tanto por la via de la demanda intermedia
como de la inversion; es el gran oferente y demandante
de innovacién tecnolégica; contribuye a la fijacién de
poblacién y la vertebracion territorial, y, como mas re-
cientemente se ha puesto de manifiesto, es un elemen-
to primordial en la resiliencia y soberania econémicas.
A partir de ahi, sin duda seran clave elementos como
la garantia y proteccion del ejercicio de la liber- tad de
establecimiento; la proteccién de la libre circulacién
de productos industriales; la garantia de la unidad de
mercado y la coordinacién administrativa; el fomento
de un entorno favorable a la iniciativa y al desarrollo
de las empresas; la promocién industrial y la mejora
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de su competitividad y resiliencia; la internacionaliza-
ciéon de la empresa industrial, asi como la atraccién de
inversiones estratégicas y tractoras de la economia; la
salvaguardia de la base industrial que suministra re-
cursos de primera necesidad y de caracter estratégico;
la promocion y control de la seguridad y calidad indus-
trial, o el fortalecimiento institucional de los agentes y
sistemas de gobernanza del ecosistema industrial.

Estas son algunas de las cuestiones que, partiendo
de una norma de caracter general, deben ser desa-
rrolladas en las acciones concretas que, con un apoyo
institucional decidido, podran generar el ecosistema
especifico en que se pueda desenvolver con confianzay
seguridad la actividad industrial.

No cabe duda de que, con el impulso a una nueva ley
de industria, se ofrece una oportunidad para apostar
por una industria fuerte y competitiva. Confiemos en
que esa esperanza no se vea defraudada. Pero antes de
todo ello, es imprescindible que los poderes puiblicos
respeten, protejan y no ataquen a la Industria, asu-
miendo que, sin ella no hay posibilidad de lograr un
desarrollo econémico y social sostenible.

Por Confemetal

Fabricamos hornos y estufas industriales

Modelos standars y especiales

Temple - Revenido
Recocido - Soldadura
Sinterizado - Secado
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“ENTREVISTA A LETICIA COLLADO,
DIRECTORA COMERCIAL
DE HA ILARDUYA"
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¢COomo ha sido este afio como directora comercial
de HA Ilarduya?

Desde el primer momento me he sentido como en
casa, HA Ilarduya es una gran familia. Un nue-

VO puesto siempre genera nuevos retos y tanta
actividad ha hecho que el tiempo se haya pasado
volando.

¢Cual es su opinion sobre la situacion actual de la

industria de la fundicion en Espaiia? {Cree que hay

oportunidades de crecimiento y mejora?
La crisis global ha sido de tal magnitud que ha de
marcarnos un cambio de rumbo.

Hemos de entender que las producciones han de

volver a nuestro entorno, para hacernos mas fuer-

tes sociopoliticamente. Espafia por su trayectoria
en el mundo de la fundicién ha de ser un protago-
nista en este cambio.

Estoy convencida de que la fundicién espaiiola
tiene muchisimo potencial y cuenta con talento y
capacidad suficiente para generar oportunidades
de crecimiento.

¢Cuales son los principales desafios a los que se
enfrenta la industria de la fundicion en Espafia en
la actualidad?

La mejora de la competitividad es el gran desafio
de un sector que ha vivido en los dltimos meses
una subida de los precios de las materias primas y
de los costes energéticos.

Esta mejora de la competitividad tiene que venir
de la mano de la innovacién, la mejora de los pro-
cesos, la formacién y la sostenibilidad. Un desa-
fio que se tiene que abordar de manera conjunta
en toda la cadena de valor. En este sentido, HA
Ilarduya sigue acompafiando a la industria de la
fundicién en todos estos procesos.

¢Como se aseguran de que sus productos sean de
la mas alta calidad y estén a la vanguardia de la
tecnologia?

Pertenecemos a un grupo internacional en el
que los mas altos estandares de calidad son
irrenunciables.
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La mejor formacién para nuestros profesiona-
les, la implementacién de las certificaciones mas
respetadas a nivel mundial, y la inversién y puesta
en marcha de un centro de competencia propio,
nos permite asegurar la calidad y vanguardia de
los productos HA.
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¢Cual es el papel que juega la innovacion en su
empresay como fomenta su desarrollo?
Nos enfocamos en las necesidades de nuestros
clientes, haciendo énfasis en la sostenibilidad y
con un equipo altamente cualificado y motivado.

Incluso las mejores ideas y las soluciones mas
innovadoras no sirven de nada a las fundicio-
nes hasta que salen del laboratorio. Tienen que
obedecer a las necesidades reales de nuestros
clientes y funcionar perfectamente en condicio-
nes industriales.

Esta es la principal funcién de nuestro centro
de competencia.

¢Como colabora su empresa con otras empresas
en la industria de la fundicidon para mejorar y
avanzar juntas?

Detras de un producto HA hay un laboratorio,
una oficina técnica, un centro de I+d y un equipo
técnico-comercial a disposicién del cliente.

La colaboracién con nuestros clientes es diaria,
no solo les proveemos de productos, sino tam-
bién de servicios, y siempre estamos abiertos a
profundizar nuestra relacién mediante acuerdos
y colaboraciones.

¢Como fomenta su empresa la sostenibilidad en
sus operaciones?

Nuestra empresa lleva ya trabajando afios en

los objetivos de desarrollo sostenible acorda-
dos en Paris. Fuimos pioneros en registrarnos

en la plataforma Ecovadis durante 2018. Dicha
herramienta fomenta la mejora continua. Asi
conseguimos la medalla de plata en 2020 gracias
a los esfuerzos en la reduccion de nuestra huella
de carbono. Actualmente estamos recalculando
nuestra huella de carbono global, con el fin de
mejorar los resultados obtenidos y conseguir
aln mas una mejor clasificacién.

¢Qué medidas ha tomado su empresa para
reducir su huella de carbono y promover la sos-
tenibilidad ambiental?

Una vez calculada la huella de carbono inicial,

se marcaron claros objetivos para su reduccién.
Comprometiéndonos a reducirla en un 30% en el
afio 2030.

Sabiendo el punto de partida y su fin es mas
facil marcar las pautas a seguir. En nuestro
caso, se ha definido un indicador especifico para
medir este objetivo en los proximos afios y una
serie de acciones, entre ellas, la ya realidad de
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una instalacién fotovoltaica que nos permite
abastecer una cantidad significativa de nuestra
demanda energética.

¢COmo se asegura su empresa de que sus pro-
ductos sean compatibles con las regulaciones y
estandares de la industria?
En HA-Tlarduya operamos de acuerdo con
un Sistema Integrado de Gestién global y a un
cédigo de conducta sostenido por las mejores
practicas éticas y morales.

El objetivo principal de nuestros productos
es la obtencidén del estandar de calidad més alto
posible: ya sea para un nuevo desarrollo como
para todos los sistemas HA aplicados ya, alrede-
dor del mundo.

¢Como se estan preparando en su empresa para
el futuro de la industria de la fundicién?
Sabemos que el mundo al que nos dirigimos

sera cada vez méas competitivo, hemos de seguir
manteniendo como banderas la sostenibilidad,
la innovacién, la excelencia. Todo para dar la
mayor confianza a nuestros clientes.

¢Cual es la vision y los objetivos a largo plazo
de su empresa?
Nos hemos puesto como objetivo ser la em-
presa mas innovadora de la industria de la
fundicién y ofrecer un valor superior al clien-
te; ser el socio elegido por las fundiciones en
todo el mundo.

Creemos que el pensamiento empresarial y
el enfoque global en el cliente son los factores
clave de éxito para la rentabilidad a largo plazoy
el crecimiento saludable.

¢Cuales son las perspectivas de crecimiento

y evolucion para su empresa vy la industria en
general en los préximos afios?

Nuestro crecimiento viene de la mano del creci-
miento de nuestros clientes. Nuestro objetivo es
ayudarles a crecer y de esta manera creceremos
juntos y mas fuertes.

Préximamente tendremos la oportunidad de en-
contrarnos en el marco profesional que nos ofrece
la GIFA, donde intercambiaremos informacién
sobre las novedades de nuestro Grupo HA y los
mercados de fundicién en todo el mundo.

Les esperamos en el Pabellén 12, Stand C50.
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ALFAMETAL OBTIENE EL SELLO
MITECO QUE AVALA EL CALCULO
DE SU HUELLA DE CARBONO

* Es la primera empresa espariola de su sector en alcanzar la neutralidad en carbono.
e La compaiiia participa en un proyecto edlico en México, avalado por la ONU.

lIfametal, grupo industrial dedicado a la

gestién, procesado y valorizacion de re-

siduos metalicos férricos y no férricos, ha
obtenido el sello que promueve el Ministerio para la
Transicion Ecolégica y el Reto Demografico (MI-
TECO), avalando el calculo de la huella de carbono
de alcance 1 (emisiones directas) y 2 (emisiones
indirectas). Este calculo se realiza mediante una
metodologia especifica, que ha sido ademés veri-
ficada por la certificadora EQA (European Quality
Assurance).

La certificaciéon obtenida es el resultado del tra-
bajo que se viene realizando en la compaiiia y que
le ha permitido ser desde 2021 la primera empresa
espafiola de su sector neutra en carbono. De este
modo, se reconoce el grado de esfuerzo acometido
en su lucha contra el cambio climatico.

La compensacion de la huella de carbono se
ha conseguido mediante la participacién en una
iniciativa avalada por The Clean Development Me-
chanism (CDM), centro colaborador del Programa
de la ONU para el Medio Ambiente (UNEP).
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Se trata de un proyecto que permite la genera-
cién de energfa eléctrica renovable a través de la
construccién y operacién de un parque edlico de
1375 MW en México. De este modo, se promueve el
crecimiento de la capacidad renovable y se diver-
sifica la combinacién de generacién mexicana,
contribuyendo significativamente al desarrollo
sostenible de la region.

Ademas, reduce las emisiones de gases de efecto
invernadero al desplazar la electricidad basada en
combustibles fésiles, crea empleo local tanto en su
construccién como en su operativa y contribuye a
estimular el crecimiento de la industria de energia
edlica.

La obtencién de este sello se une a otras certi-
ficaciones vinculadas a la sostenibilidad con las
que cuenta Alfametal como los certificados de
condicién de residuos 333-2011y 715-2013, el sello
de Aragén Circular y el sello RSA en la planta de
Calatayud (Zaragoza). La compafifa es miembro
ademas de la Federacién Espafiola de Recupera-
cién y Reciclaje, el Claster de Residus de Catalunya
y el Gremi de Recuperacié de Catalunya.

VEN A VER NUESTRA TECNOLOGIA 3D

| Asor

3D Engineering & Metrology

- 6/8 JUNIO -
- 20/22 JUNIO -

EMPLEO

Empresa Espaiola ubicada
en Madrid y lider en el sector
de la Fundicién/Aceria requiere
para incorporacion imediata:

® Técnico-Comercial para el sector
de los Refractarios, a poder ser con
amplia experiencia.

® | ugar de trabajo en el Pais Vasco,
desde su propio domicilio, reportando
al Product Manager.

® Inglés hablado y escrito.

® Viajes frecuentes por Espana, Portugal
y Alemania.

® Coche de empresa una vez pasada
la prueba de 6 meses.

Contacto: pedeca@pedeca.es

REF. ES8
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RAPIDEZ Y PRECISION EN

LA ADQUISICION DE DATOS 3D

DE CAMPO COMPLETO, PARA PIEZAS
Y OBJETOS DE GRAN TAMANO

etronic presenta el nuevo ZEISS ATOS LRX
M de su partner Carls Zeiss GOM Metrology.

Gracias a su fuente de luz laser ultrabri-
llante y una gran area de medicién de hasta 4 metros
cuadrados, el nuevo sensor ATOS LRX proporciona
datos precisos de campo completo en poco tiempo. El
sensor ATOS LRX captura hasta 12 millones de puntos
de coordenadas con un solo escaneo, lo que garantiza
unos datos de gran precisién y calidad.

Digitalizacion rapida con datos de alta resolucion
El nuevo sensor proporciona datos precisos de
campo completo con alta resolucion, incluso de
geometrias complejas y superficies de forma libre.
La fuente de luz laser ultrabrillante, en combi-
nacién con la gran érea de medicion, reduce el
numero de escaneados necesarios. Al igual que

el ATOS 5 que también suministra Metronic, este

sensor esta disefiado para aplicaciones indus-
triales y su robusta carcasa lo protege contra el
polvo y las salpicaduras de agua, lo que le permite
funcionar con fiabilidad y precisién incluso en en-
tornos de produccién dificiles. Ademas, el sistema
autocontrola su estado de calibracién.

El compresor de luz laser integrado agrupa varias
fuentes laser y genera una luz muy brillante, que
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puede iluminar toda el area de medicién de hasta
cuatro metros cuadrados con tiempos de exposicion
cortos, lo que acelera el proceso de escaneado 3D.

Seguridad del operador basada en radar dinamico
La maxima seguridad para el operario en el uso
manual del sensor esta garantizada aun contando
con una luz laser. EL ZEISS ATOS LRX cuenta con un
sensor integrado que supervisa la distancia de seguri-
dad respecto al usuario mediante radar y reduce la in-
tensidad luminosa segtn sea necesario. Ello permite
utilizar el sistema sin mas medidas de proteccion.

HyperScale - Recalibracion sin demora
La nueva funcién HyperScale del ATOS LRX esta
disefiada para una calibracién in situ muy rapida.

La calibraciéon del sensor se completa con una sola
medicién de un patrén de longitud certificado por
DAKKS.

Software todo en uno

El escaneado, la inspeccion y la generacién de in-
formes se realizan a través del ZEISS Quality Suite,
donde se pueden encontrar todas las diferentes
funcionalidades del software. El software es compa-
tible con los procesos de escaneado e inspeccién 3D
al proporcionar anélisis detallados y funciones de
generacion de informes. El sensor ZEISS ATOS LRX
admite funciones interactivas como mediciones con
sonda tactil, seguimiento en directo y retroproyec-
cion. El sensor puede controlarse por ordenador o
por control remoto.

INFORMACION
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SOLUCIONES DE REDUCCION
DE COV DE ASK CHEMICALS

ASK Chemicals, lider mundial en la produccion de productos quimicos y materiales de alto
rendimiento, ofrece soluciones personalizadas para ayudar a las fundiciones a cumplir con
los estrictos limites de emisiones, en particular con respecto a los compuestos orgdnicos
voldtiles (COV). Los COV son sustancias orgdnicas altamente voldtiles que se producen
durante la produccion y el almacenamiento del macho.
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Contenido de COVs relevantes en

o

Resina con bajo punto de Resina con ortosilicato de  Resina con alto punto de
ebullicion tetraetilo (TEOS) ebullicion

Benia disolventes de.b.afjo Disoiventes TEGS disolventes de alto pun-

punto de ebullicion to de ebullicion
Postcombustion térmica Posible No posible
FITTES O SRosiCion 100 mg/m® 12 mg/m? Sin limites
profesional

ECOCURE™/
ECOCURE™ SILVER

ECOCURE™ SILVER T ECOCUREMEBIIE

Solucion ASK Chemicals

En funcion del perfil de requisitos, ASK Chemicals ofrece diferentes soluciones que ayudan a reducir los COV relevantes para el proceso. (“Limite de exposicién
ocupacional: un valor alto significa bajo riesgo para los empleados por las emisiones, valores bajos significan alto riesgo; “Sin limites* significa inocuo para los empleados).

medida que aumenta la preocupacién mun- Para cumplir estos limites de emisiones y man-

dial por la proteccion del medio ambiente tener los permisos de produccién, las fundiciones

y las practicas sostenibles, se imponen deben encontrar formas eficaces de reducir las
limites de COV mas estrictos en todo el mundo. Por emisiones de COV. Una estrategia consiste en uti-
ejemplo, el limite actual de COV en Alemania es lizar una tecnologia de resina altamente eficiente
de 150 mg C/m?3, y se espera que el valor objetivo que reduzca la cantidad de materia orgénica. Las
descienda a 50 mg C/m3 en ocho afios. Del mismo fundiciones que adoptan este enfoque reducen
modo, el limite nacional actual de China para los con éxito las emisiones en el taller de machos vy,
hidrocarburos no metanicos (NMHC"), un tipo de ademas, disminuyen la presion del gas durante el
COV, es de 120 mg/m?3, y algunas provincias impo- vertido. En Gltima instancia, el uso de una resina
nen umbrales alin mas estrictos. de alta eficiencia ayuda incluso a minimizar la

(*) Los hidrocarburos no metdnicos son COV, pero sin metano. China controla los NMHC para hacer un seguimiento de la contaminacion.
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La cartera de resinas para cajas frias de ASK Chemicals incluye una gama de soluciones para satisfacer las necesidades especificas de reduccién de
emisiones de cada cliente, como ECOCURETM SILVER, ECOCURETM SILVER T y la familia ECOCURETM BLUE.

emision de gases de aminas, lo que se traduce en
una reduccién de los olores y los COV en el ta-

ller de machos. Otro enfoque consiste en utilizar
resinas con disolventes de alto punto de ebulli-
cién, que también producen menos olores y menos
COV en el taller de machos. Alternativamente, la
optimizacién de los pardmetros del proceso, como
el ajuste al minimo de las temperaturas del horno
de secado, puede reducir las emisiones de COVy
ahorrar costes energéticos.

“En ASK Chemicals, creemos firmemente que
‘menos es mas’. Utilizar menos resinas, pero mas
eficientes, ayuda a reducir las emisiones y optimi-
za los costes totales de propiedad”, afirma Tho-

mas Glattes, Vicepresidente Ejecutivo para Europa.

“Siempre tenemos en cuenta la huella de emisio-
nes especifica de la fundicién y la tarea de nues-
tros clientes para reducir las emisiones. Nuestras
soluciones estan adaptadas y optimizadas a los
requisitos exclusivos de nuestros clientes”.

Los expertos de ASK Chemicals tienen en cuenta
todo el proceso y sus costes antes de recomen-
dar un enfoque adecuado al problema. Su cartera
de resinas, para cajas frias incluye una gama de
soluciones para ayudar a satisfacer las necesida-
des especificas de cada cliente, como ECOCURETM
SILVER, ECOCURETM SILVER Ty la familia ECO-
CURETM BLUE. Estos sistemas pueden combinarse
con la tecnologia de pintura al agua, los agentes
desmoldeantes sin COV y la tecnologia inorgéani-
ca de manguitos, para ofrecer una mayor ventaja
a la hora de cumplir con precisién los limites de
emisiones, sin invertir en una costosa tecnologia
de planta.

ASK Chemicals mostrara sus tltimas soluciones
para la reduccién de emisiones de COV en la feria
GIFA de Diisseldorf, Alemania, del 12 al 16 de junio
de 2023, en el pabelldn 12, stand A22.
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FUNDICION A PRESION HUNGARA
REDUCE EL CONSUMO DE ENERGIA

EN UN 26%, CON EL REVESTIMIENTO
DEL HORNO OEM DE STRIKOWESTOFEN

Mayo 2023

] |
=

on sede en Hungria, FEMALK Zrt. suministra Fundiendo hasta 4000 toneladas de aluminio por
‘ piezas de fundicién de aluminio de alta cali- mes para producir piezas que van desde soportes de

dad a la industria automotriz mundial desde motor y caja de cambios, componentes de suspension
hace casi 30 afios. y cubiertas electrénicas, hasta carcasas de faros y ter-
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mostatos, FEMALK necesita que sus hornos de fusién
y dosificacién funcionen con altos niveles de eficien-
cia energética. Incluso después de afios de servicio.
Para ver donde se podian conseguir ahorros po-
tenciales y ganancias de sostenibilidad mediante
opciones de modernizacién de los equipos, la fun-
dicién a presion htingara se puso en contacto con
el proveedor a largo plazo StrikoWestofen, a través
del agente local PRACTILUB Professional Zrt., para
revisar los equipos e identificar oportunidades.

Horno de fusion: superacion de las expectativas
de reduccion de energia

FEMALK solicitd a StrikoWestofen que comenzara
por analizar un horno de fusién de cuba StrikoMelter
de 12 afios de antigiiedad que necesitaba ser revestido.

El StrikoMelter esté disefiado para ahorrar
energia, ya que los gases calientes residuales del
proceso de fundicién se utilizan para precalentar
el material fundido en el horno de cuba EtaMax,
antes del proceso de fundicién propiamente dicho.
Ideal para ayudar a los fundidores a alcanzar sus
objetivos de fundicién sostenible.

Pero, como en cualquier horno de fusién, las
tensiones mecanicas y térmicas causadas por
las desviaciones de temperatura, los materiales
de cargay la escoria, hacen que el revestimiento
refractario sea un proceso inevitable y necesario
para maximizar la vida Gtil del horno, optimizar
el rendimiento de la fusién y evitar la pérdida de
energia relacionada con los dafios.

Sobre la base de las pruebas de rendimiento
realizadas en colaboracién con FEMALK antes del
revestimiento, StrikoWestofen identificd que se
podria lograr un ahorro energético del 22% con un
revestimiento completo de la cdmara de fusién del
horno y una reparaciéon parcialmente cosmética
de la camara de retencién. Ademas, se llevaron a
cabo otras opciones de ahorro energético, como la
optimizacién del proceso de fusion.

El StrikoMelter fue desmontado, revestido,
reinstalado y probado en plenas condiciones ope-
rativas en menos de 4 semanas, y los resultados
mostraron que el consumo de energia por tonelada
de aluminio fundido se habia reducido en un 26%,
significativamente por encima del objetivo fijado.

Bence Goloncseér de FEMALK comentd: “StrikoWes -
tofen fue muy transparente de principio a fin, trabajando
en colaboracion con nosotros para obtener cifras reales
de rendimiento -antes y después del revestimiento- para
establecer y medir los objetivos. Sabiamos que el nivel de
ahorro estimado se basaba en una proporcién 50:50 de
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lingotes/retornos. Sin embargo, las necesidades operati-
vas hicieron que las pruebas posteriores a la renovacion
se realizaran con lingotes que representaban aproxima-
damente el 91% del material de carga. Dado que esto de-
beria haber dado lugar a un menor % de mejora -ya que
la carga con mayores cantidades de lingotes de aluminio
“nuevos” consume mds energia-, haber conseguido un
ahorro superior al objetivo especificado fue muy impre-
sionante. Estamos encantados con los resultados y con la
rapidez con la que se llevé a cabo este proyecto”.

Horno dosificador: dos revestimientos

de Westomat en dos semanas

Como parte de la revisién de la eficiencia energé-
tica de los equipos de FEMALK, StrikoWestofen
también renovoé dos hornos dosificadores Westo-
mat. Se ha comprobado que el reacondicionamien-
to de los hornos dosificadores con piezas origina-
les en lugar de alternativas de terceros, reduce el
consumo de energia hasta en un 50%, un hecho
que FEMALK queria aprovechar.

StrikoWestofen ha desarrollado un servicio de
revestimiento de hornos dosificadores que utiliza
piezas refractarias prefabricadas de alta calidad.
Ademés de mejorar el aislamiento y, por lo tanto,
el consumo de energia, este enfoque también sig-
nifica que el revestimiento puede llevarse a cabo
mucho mas rapido. Esto se debe a que las piezas
refractarias prefabricadas se suministran ya sinte-
rizadas, lo que acelera el proceso de calentamiento
una vez finalizado el trabajo en el horno.

Holger Stephan, de StrikoWestofen, dijo: “He-
mos completado los trabajos de revestimiento en el
Westomat en menos de dos semanas, garantizando
una interrupcion minima para el cliente. En una épo-
ca en la que los costes energéticos son tan elevados,
el ahorro generado, combinado con las mejoras en el
rendimiento del StrikoMelter, permitird a FEMALK
reducir los costes operativos y optimizar el retorno de
la inversion en sus equipos. El proyecto también apo-
ya el enfoque del cliente en la produccidn sostenible”.
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EL CAMINO DEL REBARBADO
AUTOMATICO SEGUN
LIANCO TECHNOLOGIES

n relacién con el proceso de rebarbado se esta

verificando una concreta reduccién de dispo-

nibilidad de mano de obra en los Gltimos afios.
Desafortunadamente, este trabajo manual necesario
en el proceso de fabricacién de piezas fundidas esta
muy vinculado a la disponibilidad de personas que
puedan hacer frente a un trabajo gravoso y bajo valor
afiadido en el proceso final de las piezas.

En Lianco Technologies, hemos reunido exper-
tos en este proceso, que desde el principio de los
afos 2000, se ocupan exclusivamente para hacer
frente a esta tipologia de automatizacién, con di-
versas soluciones, que se acoplan a las diferentes
exigencias para que las fundiciones puedan en-
contrar la alternativa al proceso manual o solucio-
nes que se han demostrado en el tiempo limitadas
en algunos aspectos.

No tenemos que olvidar, que aunque sea pobre
en si mismo, el rebarbado se encuentra al final
de un muy complicado y de alto valor econémico
proceso que es la fusién y produccion de piezas.
El llegar a tener instalaciones, sistemas de fu-
sién, moldeo, macheria, calidad, y muchos otros
procesos menores, pero con altos costes, para
que al final de todo esto, se corra el riesgo de no
tener disponibilidad de operarios cualificados,
que no generen piezas rechazo. Hoy en dia se ha
convertido en un gran reto para muchas fundi-
ciones. Actualmente Lianco opera con constan-
cia, en 5 continentes, con mas de 300 instala-
ciones hechas y funcionantes, por esto podemos
confirmar que estas sensaciones son comunes en
todos los paises en donde nos estamos esforzan-
do para ayudar a nuestros clientes en encontrar
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finalmente una solucién, que solvente de forma
definitiva las mas variadas necesidades.

Haciendo mencién a las mas diversas realidades,
podemos verificar que dependiendo del material y
del mercado en donde estas piezas son suminis-
tradas, las necesidades cambian y de consecuencia
también las configuraciones de las soluciones.
Si hacemos una comparaciéon con el inicio de las
soluciones de rebarbado automatico, se puede
verificar que ha habido tendencias por algunos
periodos. Antes se apostaba por la gran produccién
seriada, por tanto, maquinarias mas rigidas, que
podian ofrecer importante robustez y potencia,
pero baja flexibilidad. Con el paso de los afios, la
tendencia ha sido que las fundiciones han tenido
que adecuarse a las nuevas demandas, que ya no
ofrecian grandes lotes, sino medias y bajas pro-
ducciones, de diferentes tipologias de piezas. Se ha
pasado al opuesto, soluciones muchos mas flexi-
bles, como células robotizadas, pero que con el
paso de los afios han demostrado sus limitaciones,
dificultad de uso, en robustez y potencia.

Es claro que cada uno, después de muchos afios
de trabajo en este ramo de la fundicién, tendra
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mejores o peores opiniones con cada solucién, pero
una de las preguntas que mas nos han hecho en
estos afios, todos los clientes que hemos visitado,
es qué solucion es la méas apropiada para el rebar-
bado automatico. La respuesta es simple si quien
tiene que responderla en un integrador de robots,
seguramente es una célula robotizada, mientras si
quien te respondiera es un fabricante de maquinas
CNC, no dudara en decirles, maquina, y cada uno

os hara una bonita lista de ventajas de su propria
aplicacién, que sin duda ninguna tienes sus funda-
mentos. Pero aqui esta la diferencia, porque para
que te responda, primero no tengo que estar atado a
una concreta aplicacién, que sea Robot o CNC, pero
que desde el principio pueda entender cual es la ne-
cesidad y el contexto antes que dirigir una solucién,
¢qué sentido tendria darte una célula robotizada si
nadie en tu fundicién tiene experiencia en el uso y
programacién de robot?

Recientemente estuve en una fundicién en México,
en donde hace unos afios se introdujo una célula
robotizada, cada 5 6 6 meses el técnico que la debia
programar cambiaba, hasta que realmente encon-
trar uno fue dificil, y hoy en dia la célula no se usa
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mas. Los factores que influyen en el rendimiento de
la solucién, son muchos, y atarse a algo especifico
podria convertirse muy limitado con el tiempo.

¢Qué caracteristicas son las que hacen

una solucién productiva?

Analizando que en una primera fase de estudio
lo mas importante es llegar a la soluciéon después
de un andlisis abierto, se entra en el detalle mas
técnico. Cuales son las caracteristicas que tene-
mos que privilegiar en esta tipologia de solucio-
nes, si me permitis, la eficiencia y facilidad de
uso, podrian ser dos caracteristicas que retiinen
muchos aspectos intrinsecos, imaginar que la so-
lucién es correcta pero es dificil de usar, necesito
una persona especifica de forma constante que
ayude al operario a resolver dificultades meno-
res... por buena que sea la solucién, la realidad es
que se quedara parada a la espera del personal
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especifico, y hoy en dia esta es
la caracteristica que todos los
clientes que visito me pregun-
tan primeramente. Robustez,
tenemos que trabajar y retirar
el sobremetal que varia de for-
ma constante, hoy hay 3 mms
de rebarba y mafiana 6 mms, y
de aqui a algtin tiempo tene-
mos que cortar también ata-
ques de colada, o para aumen-
tar valor a las piezas hacer un
premecanizado y todo dentro
del ambiente de la fundicién.
Consecuentemente después
de estos detalles se percibe
que la flexibilidad es impor-
tante, por tanto que el cabezal
consiga interpolar para realizar el acabado exte-
rior asi como el interior, tener a disposiciéon una
gama de herramientas que nos permitan realizar
la mayoria de operaciones requeridas, iniciando
por el corte, el rebarbado externo de mazarotas, el
rebarbado de areas menores, premecanizado, por
tanto tener la ventaja de un almacén de herra-
mientas que te ofrezca la herramienta correcta

en el momento correcto es importante. Potencia,
sabemos que todo el conjunto de toda la soluciéon
concentra todas sus calidades en un solo punto,

en uno solo, el de contacto entre herramientay
pieza, muchos clientes durante estos afios me han
trasmitido que es frecuente ver toda una solucién,
maquina o robot que sea, y a la hora de retirar el
material, cuando la herramienta entra en contacto
con las piezas, el mandril baja o la estructura de la
maquina no aguanta el esfuerzo y cada pieza sale
con un acabado diferente. Por tltimo y no menos
importante (para alguno hasta sera el de mayor
importancia) la economia, es dificil imaginar que
el trabajo manual sea sustituido o mejorado con
soluciones con valores importantes, si no sabemos
todos que es muy dificil de justificarlas, hay que
realizar soluciones que retinan el equilibrio entre
los aspectos que hemos mencionado antes con un
valor econdmico equilibrado.

SOLUCIONES LIANCO TECHNOLOGIES

Lianco Technologies actualmente, propone a las
fundiciones de hierro, aluminio y acero una gama
de soluciones, que varian desde maquinas 5 ejes
CNC, células Robotizadas y Soluciones Hibridas,
todas en concepto llave en mano. En cada pais en
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donde operamos tenemos nuestros colaboradores
para la parte de contacto y estudio (Mainfusa SLU.
para Espafia y Portugal) y de instalacién y asisten-
cia técnica localizada, esto porque es importante
el antes, pero sobre todo el después. Como comen-
taba son 23 afios que los componentes de Lianco se
dedican exclusivamente a este proceso automati-
co, las hemos visto de todas las formas y colores,

y eso ayuda para que las soluciones que ofrecemos
realmente sean de ayuda al utilizador final.

La gama de producto de las Células Robotizadas
se abre con soluciones que mueven la herramien-
ta y soluciones que mueven las piezas, con uno,
dos tres o hasta 4 robot que trabajan contem-
poraneamente.

Por las soluciones CNC 5 ejes, en donde la
funcién de interpolacién que hace el cabezal
del Robot se realiza a través de los 3 ejes linea-
les, el cabezal basculante y el eje B giratorio,
estan divididas en varios modelos de solucioén, la
menor AS50 que trabaja piezas de hasta 50 Kgs a
la GS200 en donde se procesan piezas hasta los
1.000 Kgs (incluido el utillaje).

En todas las soluciones se evidencian las ca-
racteristicas importantes, como:

e Facilidad de uso, especialmente con el uso de CNC,
que facilita al operario un impacto user friendly.

* Robustez estructural, todas las soluciones estan
dimensionadas con analisis FEM, para que se ga-
rantice sus resultados en tan gravoso trabajo.

e El sistema de cambio palet para trabajar mien-
tras el operario sustituye la pieza acabada con la
que se va a procesar y para realizar el proceso en 2
operaciones.

» Sistema de medicién in-process, para ajustar el
acabado de cada pieza del mismo lote.

e Sistema de cambio de herramienta hasta 20 po-
siciones para realizar, corte, rebarbado y pre-me-
canizado con las herramientas apropiadas.

» Sistema de programacién on-line y off-line.

e Componentes solo de primera linea, los compo-
nentes son comerciales.

« Un valor econémico muy equilibrado entre todas las
calidades mencionadas y los materiales de primera
linea usados en la construccién de nuestras soluciones.

Sera un placer para Lianco, apoyarles para que
se pueda realizar un simple estudio o un test real
en nuestras soluciones, estaremos tanto nuestros
colaboradores como nosotros mismos a su com-
pleta disposicién.

Por Luca Tonazzo - Lianco Tecnologies
Representante: Mainfusa
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EL PRIMER EUROGUSS MEXICO 2023

PROPORCIONA UNA PLATAFORMA
EXITOSA PARA EL SECTOR

DE LA FUNDICION

— Lo

1
BIENVENIDOS! [IB

na fuerza impulsora e innovadora en
' ' un mercado emergente. Durante tres

dias (28.02-02.03) EUROGUSS MEXICO
reunié en el recinto ferial Expo Guadalajara a
representantes de toda la cadena de valor del
sector de la fundicién de metales ligeros. Los
casi1.100 visitantes profesionales registrados
aprovecharon la oportunidad para conocer las
ultimas tendencias e innovaciones en los stands
de los 94 expositores y establecer nuevos con-
tactos en el creciente mercado mexicano. “Con
EUROGUSS MEXICO nos propusimos el objetivo
de establecer una plataforma que sirviera como
fuerza impulsora e innovadora, y lo logramos en
términos de calidad y cantidad”, dice Christo-
pher Boss, director ejecutivo de NiirnbergMesse.
Diecinueve empresas alemanas también apro-
vecharon la oportunidad para presentar en sus
propios stands a través de un pabellén. Miembro
de la FAMILIA EUROGUSS, la feria comercial fue
organizada por el organizador mexicano PR1IMA
junto con NiirnbergMesse. El evento cont con
el apoyo de numerosos socios como la Division

A PRESION

1

Metaltrgica de VDMA, CEMAFON, Claster de la
Fundicién, IMEDAL y FUNDIGEX.

Tras su lanzamiento inicial como pabellén de
expositores en 2018, EUROGUSS MEXICO se re-
traso cinco afios como consecuencia de la pan-
demia de Covid-19. Por lo tanto, hubo una gran
expectativa por parte de todos por la primera
edicién presencial cuando se inauguro el evento
este afio. Y los expositores, visitantes y organiza-
dores quedaron extremadamente satisfechos con
el resultado cuando llegd a su fin.

Mercado en crecimiento: Auge de la fundicion

a presion en México

“Nuestra primera edicién de EUROGUSS MEXICO
fue un éxito rotundo”, dice Boss. “Los exposito-
res elogiaron especialmente la alta calidad de los
visitantes y las discusiones profesionales positivas
sobre productos especificos. Todos estaban com-
placidos de que NirnbergMesse hubiera puesto a
disposicién una plataforma muy adecuada para
este tema en México. Después de todo, México
esta en auge. Pero actualmente hay una escasez
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de capacidad de fundicién a presion, y eso ofre-

ce buenas oportunidades para proveedores de

la fundicién a presion en particular. El anuncio

de TESLA de una gigantesca fabrica en México
también aumentara alin mas la demanda de piezas
fundidas para el sector automotriz. Y el tema del
nearshoring con respecto al abastecimiento del
mercado estadounidense esta generando un inte-
rés creciente en México”.

Opiniones de los espectadores

México es el cuarto pais fabricante de automo-
viles mas grande del mundo. La industria de la
fundicién a presion, en particular la fundicién
de metales ligeros, ha asumido un papel clave
para cumplir con los estandares de produccién
exigidos en estas instalaciones. Los exposito-
res también lo ven asi. “México tiene un enor-
me potencial para la fundicién de aluminio”,
dice Philipp Hettich, Jefe de Ventas Globales de
Laubinger+Rickmann GmbH. “Lo que se necesita
es establecer contactos y debatir con expertos
de todo el mundo, y eso es exactamente lo que
ofrece EUROGUSS como feria internacional li-
der”. Blas Luna, Director General Adjunto de 5D
Industria, afiade: “Estamos muy satisfechos con
nuestra participaciéon en la feria. El gran nimero
de visitantes y, en particular, la calidad real-
mente alta de los profesionales de la industria
fueron sorpresas positivas para nosotros. Dado
que EUROGUSS MEXICO esta fuertemente enfo-
cado en la industria y sus necesidades, pudimos
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encontrar muchos nuevos clientes potenciales
alli”. Raphael Heilig, director general de Tera-
port GmbH, también esta lleno de elogios: “Volé a
Guadalajara para asistir a EUROGUSS MEXICO con
la mente abierta. Y después de tres dias alli solo
puedo decir que me sorprendi6 gratamente.” Nico
Jordi, especialista técnico en fundicién a presién,
Biithler AG, resume el evento y el estado de animo
alli: “Para nosotros, EUROGUSS MEXICO fue un
gran éxito. Tuvimos muchos contactos interesados
en nuestro stand. Los visitantes vinieron a noso-
tros con cosas especificas que querian discutir.

Y durante esas conversaciones se podia sentir el
espiritu de optimismo que prevalece en el mercado
mexicano de fundicién a presién”.

Pabellon aleman con empresas lideres

La presencia de un pabell6n aleman subrayé la
gran importancia de la feria comercial y el merca-
do mexicano para la industria alemana. Diez em-
presas participaron: Aulbach Entgratungstechnik
GmbH, Aulbach Automation GmbH, abk Pressen-
bau, KRAMER + GREBE GmbH & Co. KG, Laubinger
+ Rickmann GmbH & Co. KG, Oskar Frech GmbH

+ Co. KG, POWER-CAST Monterrey, PROTOCAST
GmbH, SHL AG, Schaufler Tooling, Fischer Tool &
Diey Teraport GmbH.

Muchas mas empresas de la regién europea, la
mayoria de Alemania, Italia y Espafia, estuvieron
representadas con sus propios stands, o como
parte de un acuerdo colectivo como el organizado
por la asociacién comercial espafiola FUNDIGEX.
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TOMRA RECYCLING SORTING CELEBRA
LA AMPLIACION DE SU CENTRO
DE PRUEBAS EN ALEMANIA

TOMRA Recycling Sorting ha inaugurado un sequndo centro de pruebas en su central de
Alemania con el objetivo de cubrir la creciente demanda de pruebas de material. La empresa
cuenta ahora, en la misma ubicacion, con un centro de pruebas especifico para aplicaciones
de clasificacion de metales y otra para clasificacion del resto de residuos.

esde el 28 de febrero al pasado 2 de marzo,

TOMRA dio la bienvenida a socios indus-

triales del sector, clientes y a periodistas
para celebrar la apertura de su segundo centro de
pruebas en su sede central de Miilheim-Karlich,
Alemania. El evento se celebrd dentro del marco de
la Conferencia de integradores que se celebra de
forma anual por la empresa. Mas de 200 asistentes
de 26 paises acudieron al evento de dos dias de du-
racion para seguir sus conferencias y el programa
de eventos organizado.

El primer dia de conferencias, los asistentes

asistieron a varias presentaciones sobre la di-
reccién estratégica de la empresa, incluida una

celebrada por la Consejera Delegada de TOMRA,
la Sra. Tove Andersen. El segundo dia se centré en
la ampliacién de su centro de pruebas, que mar-
ca un nuevo hito en los objetivos a largo plazo de
TOMRA Recycling Sorting.

“Con una legislacién cada vez mas severa y
objetivos de reciclaje més exigentes, la deman-
da de recuperacién de material valorizable de los
residuos se encuentra en maximos historicos, y lo
mismo ocurre con la demanda de nuestras solu-
ciones de clasificaciéon y pruebas de material. He-
mos ido monitorizando la situacién para compro-
bar que, en los Gltimos afios, habiamos alcanzado
el limite de nuestra capacidad de realizar pruebas
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en Alemania. Debiamos actuar para seguir asegu-
rando el mejor servicio para nuestros clientes y
nuestros socios”, declara Fabrizio Radice, Vice-
presidente y Director Comercial Global y Marketing
en TOMRA Recycling Sorting.

Hasta ahora, el centro de pruebas de TOMRA
contaba tanto con soluciones de clasificacién para
metales como para el resto de residuos de forma
conjunta, y es uno de los 8 centros que TOMRA
tiene repartidos en 7 ubicaciones distintas por
todo el mundo. En ellos ofrece a sus clientes, a las
empresas de reciclaje y a los operadores de plan-
tas, la oportunidad Gnica de testar su propio ma-
terial en las maquinas de clasificacién avanzada de
TOMRA, antes de decidirse a invertir en ellas.

“Ademas de esta creciente demanda de pruebas,
en TOMRA seguimos desarrollando nuevos siste-
mas de clasificacién que ponemos a su disposicion
en nuestro centro de pruebas. Como en los tltimos
afios hemos lanzado al mercado muchas nove-
dades, y sabemos que seguiremos haciéndolo en
el futuro, necesitdbamos tener espacio suficiente
para incorporar nuestra creciente cartera de pro-
ductos. Por eso decidimos invertir en un edificio
extra”, afiade Radice.
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Fabrizio Radice, Vicepresidente y Director Comercial Global y Marketing
en TOMRA Recycling Sorting.
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La propia TOMRA aprovechara el espacio extra
para desarrollar innovaciones que el personal mas
especializado pueda probar y optimizar in situ. La
empresa realiza unas 650 pruebas tanto internas
como de clientes al afio, y prevé que la demanda
crezca ain mas en el futuro.

La decisién de ampliar su capacidad implicé
otro cambio importante. Ralph Uepping, Vicepre-
sidente y Director de Tecnologia de TOMRA Re-
cycling Sorting nos lo explica: “Hasta hace poco,
combindbamos maquinas de clasificacion de
metales y de residuos en una misma zona. Aho-
ra, hay una sala de pruebas especifica para cada
segmento. Mientras las pruebas de clasificacion
de residuos se realizan en la planta mas antigua,
la nueva la dedicamos sélo a las de metales”.

Asi, las nuevas X-TRACT®, FINDER® y COM-
BISENSE® de TOMRA, ademds de una maquina
que se lanzara proximamente para la clasifica-
cién avanzada de aluminio, se han instalado en la
nueva nave, de 1000 m2.

Equipada con tecnologia puntera, los sistemas
TOMRA de clasificacién de metales recuperan me-
tales valiosos de los flujos mixtos y permiten crear
las fracciones de material mas puras, como el
aluminio apto para su uso directo en fundiciones.

INFORMACION

Mientras el sector se esfuerza en lograr una
produccién sostenible y reducir sus emisiones
de CO,, la demanda global de metales reciclados
contindia en aumento, tal como ocurre con la
necesidad de recuperacién y procesado preciso
de material. “Contamos con una larga experien-
cia en el sector de del reciclaje de metales, pero
dadas las tendencias actuales del mercado y las
exigencias de nuestros clientes, en el futuro nos
centraremos alin mas en este ambito. Gracias a
nuestra mayor capacidad para realizar pruebas y
la tecnologia més avanzada, estamos perfecta-
mente preparados para dar soporte al sector a la
hora de procesar mayores volumenes y lograr la
alta calidad requerida”, explica Radice.

Sibien la nueva planta permite a TOMRA poner
mas énfasis en el segmento de los metales, las apli-
caciones para residuos siguen desempefiando un
papel igualmente importante. El centro de prue-
bas original eché a andar inicialmente como una
estacion mévil de pruebas en Andernach, Alemania.
En 2009 se trasladé a Miilheim-Karlich, y poco a
poco se ha ido sofisticando. Actualmente, ofrece
1500 m? en los que realizar pruebas de clasificacién
de residuos. El abanico de posibilidades de tests es
muy amplio y va desde la recuperacién de polime-
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ros reciclables de la fraccion resto como de resi-

duos procedentes de recogida selectiva, hasta ala
clasificacién y purificacién de escamas, separacion
de madera por tipo de madera, y mucho mas.
Ademas, la tecnologia deep learning, subespecia-
lidad de la IA, forma parte de la cartera de produc-
tos de TOMRA y puede probarse en varias tareas
de clasificacion. Disponible como una solucién
complementaria de su tecnologia principal, el deep
learning es una herramienta lista para el futuro que
ayuda a mejorar el rendimiento de clasificacién
al detectar materiales que, hasta ahora, eran muy
dificiles o practicamente imposibles de detectar. Al
resumir las ventajas de la configuracién del nuevo
centro de pruebas, Ralph Uepping hace hincapié
en lo siguiente: “Todos nuestros productos estan
instalados y pueden probarse en un circuito com-
pleto. Junto a nuestros experimentados ingenieros
de pruebas, podemos simular todo el proceso de
clasificacién incluido el paso por un separador de
Corrientes de Foucault, iman, cribas y hasta por
un separador balistico. Asi, podemos mostrar la
importancia del pretratamiento del material y esta-
blecer procesos estables y viables econémicamente
incluso con flujos de entrada cambiantes”.
Fueron en total 3 dias y dos jornadas con un in-
tenso programa que se desarroll6 tanto en la central
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alemana de TOMRA como en un hotel préximo,
combinando asi teoria y practica. El primer dia de

la conferencia, los asistentes disfrutaron de varias
presentaciones en las que descubrieron informa-
cién sobre la estrategia, nuevos proyectos, oferta
digital, incluido el deep learning y la estrategia del
servicio de atencién al cliente de TOMRA. El segundo
dia tuvo un tono mas practico. Tras la presentacién
realizada por Tom Eng, Vicepresidente ejecutivo y
Director General de TOMRA Recycling Sorting, para
explicar la evolucion de la sede de Miilheim-Karlich,
la direccién de la empresa guio a los participantes al
centro de pruebas donde se cort6 la cinta y se declard
inaugurado el centro. Divididos en grupos, los asis-
tentes recorrieron las instalaciones y presenciaron
diversas demostraciones en vivo de varias apli-
caciones. El tour concluy6 con presentaciones que
subrayaron cdémo TOMRA y su tecnologia apoyan la
maximizacién de la circularidad de los recursos en
los sectores del plastico, los metales y la madera.

La apertura de una nueva nave para pruebas y la
conferencia dejaron patente el objetivo de creci-
miento de TOMRA y su compromiso con el sector
para contribuir a un mundo sin residuos. TOMRA
brinda asi la oportunidad a sus clientes y socios
para desarrollar, junto con sus expertos, la solu-
cién de clasificacién idénea para sus necesidades.
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D-48282 Emsdetten - Tel.: +49(0)2572 96026-0
info@agtos.de - www.agtos.com

275-02/20-4c

Pol. Ind. Els Mollons = Cami Mas del Moret n° 36 + Apt. de Correos n° 9 » 46970 Alaqués (Valencia) ESPANA
Tel. +34 96 150 46 47
Comercial zonas: Levante: +34 607 3107 31 * Centro: +34 626976093 * Cafalufia : +34 687 93 31 00

SINCE 1945

HORNOS INDUSTRIALES

www.alferieff ® hea@hornoshea.com
Tel: 916396911 ¢ MADRID
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F diecasting

* Repuestos para maquinas de inyeccion.

* Compra-venta de maquinaria de segunda
mano del sector de la fundicion inyectada.

* Reparaciones y asistencia técnica.

* 24 horas al servicio de nuestros clientes.

Representantes
Italpresse Gauss Industrial Frigo
Para Espafa y Portugal
www.imfdiecasting.com
comercial@imfdiecasting.com

Esparver Cendrds, n2 5, nave 1 ¢ Pol Industrial “Pla de Santa Maria”

43810 El Pla de Santa Maria (Tarragona) SPAIN ¢« GSM: +34 690 074 627
Telf.: +34 977 609 904 ¢ Fax: +34 977 604 266

NEWS Macheria

JML continGa con su ambicioso plano de innovacién, con el suministro de nuevas lineas autométicas de fabricacion de
machos y las disparadoras de machos de Ultima generacién.

Desde JML queremos agradecer la confianza de nuestros clientes, en especial a las fundiciones de PSA SEPT FONS,
FONDERIA PALMIER y LA FONTE ARDENNAISE que acaban de incorporar las nuevas disparadoras de JML, apreciando los
innovadores avances tecnologicos en nuestros equipos de macheria, siguiendo los pasos de centenares de equipos ya
suministrados por la empresa FRITZ HANSBERG dentro del grupo JML.

LINEA AUTOMATICA DE FABRICACION DE MACHOS JML.
directamente desde la disparadora a la linea de moldeo

DISPARADORA DE MACHOS 100% ELECTRICA JML
hasta 30% de ahorro energético
T

=L Vicon GmbH 1R MLty st

Tel;+33 32052.13.97 Tel:+.496151.359.971.10
Mail mi@imi-industiecom Mall jmgermany @jmbindustie.com

< ACRO

GRANALLADORAS Y RECAMBIOS ANTIDESGASTE

Vol vt

Fabricamos recambios para granalladoras desde 1980

o ig 4 1@

SOLUCIONES ANTIDESGASTE

Tel: 93 450 80 19 e Fax: 93 450 80 21

C/ Trinxant 77-79 Local 1 » 08026 Barcelona
acro@acroperda.com

www.acroperda.com

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No soélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino

también un excelente servicio técnico.
EIWIHVM

@ Maxima productividad, minimo coste

(@) Desgaste reducido 100
(@) Reduccion del polvo y de la eliminacién de residuos

Por favor, péngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:
M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu

e www.ervin.eu

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies
Magquinaria y consumibles para granallado,

chorreado, shotpeening y acabado por vibracion

uheelobrator

3, At.B, 08014 BARCELONA

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

up L %/ﬂ

RETROFIT y mejora de granalladoras

Equipos de granallado estandar

Equipos de granallado a medida

EXPERTOS EN MAGNETISMO INDUSTRIAL
SEPARACION

ELECTROMAGNEI'ICA Y
DE IMAN PERMANENTE

//’f@\

ELEVACION MAGNETICA

Separador magnético tipo overband @ Tambor
b envolvente
Auda. Agricultura, 15 A+ rotativa

33211 Gijén (Espana)

Tifn: {34} 985 324 408 b4

Fax: {34) 985 324 226 »r
E-mail: memamg@memamg com

www.felel

Electroiman circular

.

amg.com

Granalial ECNIC s.L.

Granalladoras de turbina, nuevas y de ocasion.
Instalaciones automaticas de chorreado.

Ingenieria y construccion de instalaciones especiales.
Servicio técnico de todas las marcas y modelos.

C/ Josep Tura, 11 B - Pol. Ind. Mas D’en Cisa
08181 SENTMENAT (Barcelona)
Teléf.: 93 715 00 00 - Fax: 93 715 11 52
Email: granallatecnic@granallatecnic.com
www.granallatecnic.com

63
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G SPECTRO

AMETEK

Analizadores Estacionarios de Metales
La solucion integral para sus necesidades de anélisis de metales
SPECTROCHECK

SPECTROLAB SPECTROMAXx

El Analizador de Metales Preferido

Las méximas prestaciones y
fiabildad al precio més bajo
posible

Méximas prestaciones para
Ia siguiente generacién de
analizadores de metal

SPECTRO Hispania SL + PAE Asuarén - Edici

iave 9 + 48350 Erandio, Vizcaya » Tel.-+34.94.471.0401 » Fax: +34.94.471.1741

ASKCHEMICALS

Aproveche toda la experiencia
del conocimiento en —
fundicion global

ASK Chemicals Espanfa, S.A.U.
C/ Autonomia, n° 4 - 2¢

E-48940 - Leioa (Bizkaia)

Tel.: +34 944 56 95 90

Fax: +34 944 36 29 08

e-mail: info.spain@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

e Granalladoras y chorreadoras

e Arenadoras portatiles
y lavadora de piezas

® Abrasivos en grano y granalllas

A
¥\ ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A.

Telf. 93 246 10 00
E-mail: info@aymsa.com
WWW.aymsa.com

*\y P
FUNDICION. EQUIPOS Y SISTEMAS

s

GENERAL Proyectos y fabricacién de equipos vibrantes
) : ; : »
KINEMATICS con fecnologiia punta para la industria de la Fundicion.
Compaiiia de primer orden mundial.

BYG YT

La 0ltima tecnologia (Scrubbers) en la Depuracion
de las aminas y su neutralizacién.

miglesias.ing@gmail.com

C/ Arboleda, 14 - Local 114
28031 MADRID

Tel.: 913325295

Fax :91 3328146

e-mail : acemsa@gmx.es

ALEMSA

Centro Metalogrdfico de Materiales

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogrdficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automaticos de soldadura y robdtica, y temple
superficial por induccion de aceros.

Cursos de fundicion inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

« Instalaciones de chorreado manual y automatico.
¢ Lineas de granallado y pintado.

* Filtros de aspiracion.

* Piezas y caldereria antidesgaste.

¢ Esmeriladoras pendulares.

FABRICANTES CON INGENIERIA PROPIA

Teléf.: +34 944 920 111 ¢ e-mail: alju@alju.es * www.alju.es

EWRO-EQUIP

INGENIERIA Y EQUIPOS PARA FUNDICION
Desde la maquina mas simple,
hasta la mas compleja instalacion llave en mano.
REPRESENTANTE EXCLUSIVO PARA ESPANA DE:

D’SA MIKROPUL
INDUCTION Nederman
G papctedu il Wheelobrator  YyUATSUKI

Poligono Industrial La Cruz - Parcela 4-5 - 48196 Lezama - BIZKAIA (SPAIN)
Tel.: (34) 944 761 244 - FAX: (34) 944 761 247  E-mail: euroequip@euroequip.es
www.euroequip.es

P.. Sangroniz, Iberre 1-M5
E-48150 SONDICA (Vizcaya)
Tel.: 94 453 50 78
Fax: 94 453 51 45
bilbao@interbil.es

¢
Enterbil

Ingenieria Térmica Bilbao s.I.
Ingenieria y Productos para
Hornos y Procesos Térmicos

- Ingenieria de Hornos.

- Suministro y fabricacién de resistencias.

- Quemadores recuperativos y regenerativos.
- Reguladores de potencia.

- Sistemas de control de procesos.

- Control de atmoésferas. - =
www.interbil.es
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Inyeccién de plasticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicion a la cera perdida o en
cascara, fundicién centrifuga, continua.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

SIMULATION

VIBROTECH

engineering

Diseno y fabricacion de
MAQUINARIA VIBRANTE
e INSTALACIONES

Sede Central Delegacion México
C/ Al 7a, 2 Bajo 3B \vda El Sabino 42 D

GUIA DE COMPRAS

INGENIERIA DE 8
REFRACTARIOS
Y COMBUSTIO}

Sistemas de
deteccién
de radiactividad

€, aleastur e

steel services

Detectores tipo pértico, manuales y
laboratorio

Seguimiento y soporte técnico on line de
los equipos

Mds de 30 afios de experiencia con mds
de 120 equipos instalados en Espaiia

Suministro e instalacién llave en mano

’I MODELOS VIAL, S.L.
UTILLAJE PARA FUNDICION
- FOUNDRY PATTERNS AND TOOLINGS
MODELOS Y UTILLAJES DE PRECISION POR CAD-CAM
MODELOS EN:
Madera, metal, plastico y poliestireno, coquillas de gravedad,
coquillas para cajas de machos calientes, placas para céscara.

Larragana, 15 - 01013 Vitoria/Gasteiz Alava (Spain)
Tel.: 945 25 57 88 (3 lineas) - Fax: 945 28 96 32
e-mail: modelosvial@modelosvial.com
e-mail Departamento técnico: tecnica@modelosvial.com

Pol. Ind. Can Carner

C/ Terra Alta, 57

08211 Castellar del Vallés (Barcelona)
Telf. 937 473 636 - Fax 937 473 628

. . berg@bergsl.com
ARTICULOS PARA FUNDICION

_|_catALoGo
Articulos para inyectado: !
® Granulos lubrificantes para piston ]
® Desmoldeantes

® Pistones de acero de larga duracién
® Evacuadores de aire para moldes (Chill-Vent)

Articulos para fundicién:

® Cazos, potes, escoriadores, lingoteras, tenazas f
o Evacuadores de aire para coqwllas ¥
o Aditivos de arena h
® Arena preparada Petrobond.

© Reparacion de piezas e impregnacion (Dichtol) BERG
® Recuperadora de aluminio de las escorias

www.bergsl.com

Nuevo catalogo digital
http:/tinyurl.com/bergsl

ILARDUYA

Foundry Inside
Soluciones Globales
para la industria de la
Fundicion.

HA-ILARDUYA.COM
Tel: +34 946 730 858
info@ha-ilarduya.com

Visit our booth!
ellg Hall 10
@ | Stand B39

Dusseldorf | GERMANY
12 -16 June, 2023

ol

Your qualified partner
for furnace safety and
refractory monitoring

global unique, continuous remaining lining

thickness measurement of the refractory material
during furnace operation

www.saveway-germany.de %
+49 3677 80 60-0 | saveway@saveway-germany.de E|

FUNDI | <5



INDICE DE ANUNCIANTES Viayo 2023

ABRASIVOS Y MAQUINARIA 63
ACEMSA 63
ACRO 62
AGRATI CONTRAPORTADA
AGTOS 62
ALEASTUR 64
ALJU 37
ASK CHEMICALS INT. PORTADA
ASORCAD 61
BAUTERMIC 61
BERG 64
BLASQEM 61
COMETAL 56y7
CONGRESO IBERICO FUNDICION 9
DEGUISA 64
EMKA 62
ERVIN 62
EURO-EQUIP 63
EXPOMETAL 25
FEAF 15
FELEMAMG 62
FUNDIGEX 17
GIFA 13
GRANALLATECNIC 62
HA ILARDUYA 11
HEA 62
HORNOS DEL VALLES 39
IMF DIECASTING 62
INTERBIL 63
IRTEC 62
JML 62
M. IGLESIAS 63
MAR CASTING 62
METALBARCELONA 21
METALMADRID 27
METALTERMICA - GAI 62
METRONIC 61
MINDTECH 28
MODELOS VIAL 31
RDT INGENIEROS 64
REVISTAS TECNICAS INT. CONTRAPORTADA
ROSLER 62
RUMP PORTADA
SAVEWAY 64
SPECTRO 33
STEEL TECH 23
SUBCONTRATACION 19
VIBROTECH 64
VSM-VITEX 35
WHEELABRATOR 62

66

EN EL PROXIMO NUMERO

JUNIO
N° Especial GIFA (Dusseldorf).




DS SES[ STRNNIE SR G R [ (O S R B E L A MOSESRT A [ UE R 6 A

o125
eparen0 2022\ 12

iwipedecas

oN
REVISTADELA FUNDIC!

& . SOLUCIONES
% FUNDICION

\a mejor
g &7 parala optimizacion
) < j o de su fundicién en
y
{ A o) ~ dela .
i) Ry 505!
T B T dsyatawetel® proce!
1 =1 B
BT R

| Fusion, Moldeo, Desmoldeo,
( preparacion de arenas,
Granallado, Rebabado, etc:

Te
€Speramos ep Pabeligp 3 Stand F3g

es emprest el sector d€ o fundicion confian ya en nosotros:
. y

s del f fi
I d tor d d ti

O.EQ\“P

AND EQUIPMENT

Las principa!

A& Hofi fmann GfOup

GINEERING

N .
FouND“"fN weuroeauip-es

TR/

REVISTA DEL TRAay o

JUNIO 2022 N 48

Disefio y fabricacign de soportes
N (iedc:rﬁatpar.a todo tipo de
g al amner?to Térmico
0s refractarms, grafito,
CFC o soluciones mixtas’

Nuevas ajey;
eaciones ¢
& le R pa
Mentacign , baja nre’:i;ﬂ
n

Nova gaq,
Nuevas cqspys
"chulab’es

a2 hornos oy,

Cronistar
Nuevos
Montajes
Para horpoy
de pote
WWW.cronite-group, com

T0.: 433 763 45 499 _ . Cronite Ibéricy

ax: +33 243
s :
T ocheregang 12 46

ions
surface Coating \nstallatio

@) M ©)

PEDECA 7/ €5° Pub

U M

licaciones
E D | (@]

pedeca@pedeca.es ® www.pedeca.es

Siguenos en:

£ B fin




/AGRATI- AEE

HIGH TECHNOLOGY
DIE-CASTING MACHINES

www.agrati.it

Para projectos innovadores,
la tradicion del ingenio italiano

como garantia de innovacion

Agrati AEE produce maquinas de fundicién a presién de cdmara caliente y fria energéticamente
eficientes con hasta un 71% de ahorro energético.

CIFriHC]

5

AGRATI - AEE srl Die Casting Machines - C.so Europa, 39 - 24040 Verdellino (Bg) ITALY - Tel. (+39) 035 885756 - Email: export@agrati.it



