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Eurosurfas es el lugar donde descubrir las soluciones que la 
industria del tratamiento de superficies ya está aplicando para 
resolver los grandes retos de futuro. Es el momento de establecer 
nuevas conexiones y compartir proyectos innovadores para generar 
el cambio necesario en las industrias, las personas y el planeta.   

Ven a Eurosurfas 2023 y conecta con el cambio. 

Connecting
industry, society & sustainability

www.eurosurfas.com
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KURTZ ERSA EN LA ADDIT3D

H OSSL es una empresa con casi 50 años de 
experiencia en la representación comercial 
de empresas alemanas en el mercado na-

cional. Tradicionalmente ligada al sector de la Fun-
dición, a partir del año 2014 comenzó su andadura 
en el sector de la fabricación aditiva de la mano de 
ExOne, precisamente para la venta de impresoras 
3D de arena. Posteriormente amplió su actividad al 
mercado de la impresión de metal, también con la 
tecnología Binder Jetting. 

En 2022 decidió apostar por la tecnología La-
ser-Powder-Bed-Fusion (LPBF) de la mano del 

fabricante Kurtz Ersa como complemento del 
Binder Jetting. 

 Durante la ADDIT3D se presentará la impreso-
ra ALPHA140 con la que se ofrece al mercado un 
acceso a la impresión 3D muy competitivo en lo 
económico. 

 La ALPHA140 está preparada para trabajar con 
gases inertes lo que permitirá la impresión de 
aleaciones de aceros inoxidables, aleaciones base 
níquel y aleaciones de aluminio. 

 
Stand C43 del Pabellón 3.
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Nuestro  late al ritmo  
de su cavidad.

¿QUIERE SABER MÁS? 
REPRODUZCA AHORA 
LOS VÍDEOS:
www.meusburger.com/ 
cavidad

PERFECTAMENTE ASESORADO EN TODO LO QUE 
RESPECTA A LA CAVIDAD

Asesoramiento y asistencia

 » Apoyo y orientación de nuestros especialistas 
cualificados

 » Asistentes, configuradores y guías de selección en la 
tienda electrónica y el catálogo instalable

 » El producto adecuado para cada aplicación
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MACHOS YAMAWA PARA EL SEGMENTO 
DE MOLDES Y MATRICES

L a empresa japonesa Yamawa, que este año 
celebra el centenario de su fundación, ofrece 
al mercado europeo la gama más completa 

de soluciones de roscado de alta calidad. La serie de 
machos “anillo rojo”, que incluye machos PH, EH 
y PM, se ha desarrollado específicamente para el 
mecanizado de aceros aleados típicos del segmento 
de moldes y matrices.

Una característica especial de los machos PH-SP 
para agujeros ciegos es el tratamiento superficial 
de vaporización (OX); la microporosidad creada en 
la superficie de la herramienta aumenta la eficacia 
de la lubricación, reduciendo así los problemas 
asociados a la adherencia de virutas al cuerpo de 

la herramienta y mejorando el acabado superficial 
de las roscas internas. Los machos EH, disponibles 
para agujeros ciegos y pasantes, presentan geo-
metrías específicas y un sustrato de acero HSSCo, 
que garantizan un mecanizado estable y una larga 
vida útil de la herramienta.

La serie se complementa con los machos PM de 
alto rendimiento, la mejor y más eficaz solución 
para el roscado en toda la gama de durezas 25-45 
HRC, siendo los machos más adecuados para el 
área de aplicación de dureza entre 30-40 HRC. La 
serie PM puede satisfacer las necesidades opera-
tivas de los moldistas para una amplia gama de 
materiales ISO P, desde aceros con alto contenido 
en carbono hasta aceros de alta resistencia a la 
tracción de hasta 45 HRC. Fabricados en acero rá-
pido (HSS), tienen una geometría especial que los 
hace muy fuertes y resistentes al desgaste. Están 
disponibles en dos versiones para roscado métrico 
y fino, PM-SP para agujeros ciegos y PM-PO para 
agujeros pasantes, en diámetros M3x0,5- M30x3,5 
y MF8x1-MF30x1,5 respectivamente, y una ver-
sión PMSP con tratamiento superficial de vapori-
zación (OX) para roscas Rc(BSPT) en tamaños de 
1/8-28 a 1-11.
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Haga su producción más rentable y ahorre recursos.  
Reduzca sus costes de sistema ( Total Cost of Ownership) 
utilizando productos HEIDENHAIN. Utilice las funciones 
inteligentes del TNC7 para tiempos productivos más  
largos. Con el nuevo nivel de control numérico alcanzará 
más rápidamente el resultado deseado y protegerá su 

máquina contra sobrecargas. Optimice los procesos  
mediante la adquisición de datos de la máquina con el 
HEIDENHAIN StateMonitor. Reduzca la huella de CO2 de 
sus sistemas de medida hasta en un 99 % con la nueva 
generación LC y RCN. Gracias a la óptica optimizada tra-
baja en muchos casos de forma fiable sin aire comprimido. 

Reducir el TCO y la huella de CO2
Menos costes, más sostenibilidad

Bueno para  

la productividad 

y el medio 

ambiente
www.heidenhain.com/tco

FARRESA ELECTRONICA S.A.
www.heidenhain.es
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HOFFMANN RECIBE LA MEDALLA 
DE BRONCE DE ECOVADIS POR 
SUS RESULTADOS EN MATERIA DE 
SOSTENIBILIDAD EN TODO EL MUNDO

L a calificación de bronce 
confirma que Hoffmann se 
encuentra entre el 50% de 

las empresas mejor valoradas por 
EcoVadis. El premio EcoVadis lo 
concede la plataforma interna-
cional de calificación del mismo 
nombre, que evalúa el rendimien-
to de las empresas en materia de 
sostenibilidad y crea calificaciones 
ESG basadas en estas evaluaciones. 
Se evalúan las áreas de medio am-
biente, ética, derechos humanos y 
laborales y contratación sostenible.

Hoffmann tuvo que cumplir los 
estrictos y amplios criterios para que 
una gran empresa con presen
cia en todo el mundo obtuviera 
la certificación. Holger Quade, 
Director Senior de Cumplimien-
to, Riesgo y Sostenibilidad de 
Hoffmann SE: “En el verano de 
2022 conseguimos una extraor-
dinaria calificación de oro para 
nuestra sede central, Hoffmann 
GmbH Qualitätswerkzeuge. La nueva calificación 
EcoVadis es otro éxito, pero también refleja 
los mayores requisitos para la calificación de 
sostenibilidad de una empresa global. Estamos 
trabajando para mejorar continuamente, también 
para poder satisfacer las crecientes exigencias de 
los clientes con vistas a cumplir mejor los criterios 
de sostenibilidad.”

En 2022, Hoffmann desarrolló una estrategia 
de sostenibilidad para todo el Grupo. El objetivo 
era vincular aún más estrechamente los aspec-
tos ESG con la estrategia corporativa y obtener 

una visión global del rendimiento económico, 
medioambiental y social del Grupo. Además, la 
empresa editó una publicación del ámbito de ESG 
titulada “Actuar de forma sostenible”. Esta pu-
blicación informaba ampliamente sobre medidas 
en los ámbitos del clima y el medio ambiente, los 
empleados y la sociedad, así como la gestión em-
presarial responsable. Hoffmann seguirá impul-
sando la integración de la estrategia ESG en las 
actividades empresariales y concretará aún más 
los objetivos, las cifras clave y las medidas en las 
áreas estratégicas.

A finales de 2022, Hoffmann SE se sometió por primera vez a una calificación de sostenibilidad 
de todo el grupo por parte de EcoVadis.  Directamente recibió la medalla de bronce referente al 
sector “Comercio al por mayor de otras maquinarias y equipamientos”. Hoffmann SE y todas 
sus filiales a nivel mundial fueron incluidas en la prestigiosa calificación. 

Hoffmann ha recibido la medalla de bronce como parte de una calificación de sostenibilidad 
por parte de EcoVadis en la categoría de “Grandes empresas – comercio al por mayor de otra 
maquinaria y equipamiento”. 
De izquierda a derecha: Simon Barber, Senior Manager ESG de Hoffmann SE; Holger Quade, 
Senior Director Compliance, Risk & Sustainability de Hoffmann SE.
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presenta

Un procedimiento de mecanización único para alcanzar una calidad óptima.

Excelente planitud Ra < 0,6

ESPECIALISTAS EN EL MECANIZADO DE PLACAS A MEDIDA

Un amplio stock de aceros y de aleaciones

 www.lugand-aciers.es - ventas@lugand-aciers.com

Stahlmol - Lugand Aciers Ibérica
Enric Prat de la Riba, 7
Sant Boi De Llobregat 708830, BARCELONA
Tel: +34 936 543 012

Distribuidor

para Europa
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FELIZ CUMPLEAÑOS.  
ANDRÉS GONZÁLEZ, UN VIRTUOSO 
DEL MOLDE AL PIE DEL CAÑÓN

A ndrés González Cebrián, empresario de-
dicado a la construcción de moldes para la 
inyección tanto de termoplásticos como de 

metales, con una experiencia personal de más de 55 
años y con la empresa Moldes 2010 S.L. ubicada en 
Manises, Valencia, desde sus inicios ha tenido una 
visión clara y decidida en el enfoque al cliente, no 
como un proveedor más. Más allá de considerarlo un 
proveedor de moldes, se le considera un proveedor 
estratégico para sus clientes, esto le ha llevado a 
desarrollar toda su actividad empresarial desde 1985 
y estar actualmente en plena ola de producción.

A lo largo de tan dilatada historia siempre se le 
ha considerado de los mejores constructores de 
Moldes de Valencia, yo mismo fui cliente de sus 
Moldes hace muchos años y puedo constatar de 
primera mano que siempre fue un apoyo vital para 

nuestra empresa, siempre mejorando los procesos 
y sobre todo ayudándonos personal y profesional-
mente en todo lo que pudo.

Otro testimonio que podemos constatar por Mi-
guel Ángel de Ortuzar, director de QSM y antiguo 
proveedor de herramientas de Andrés desde 1985, 
ha sido que Andrés siempre buscaba lo mejor para 
su taller, lo mejor para sus clientes. Nos sentimos 
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Partners:

Costes a tiempo real Planificación a tiempo realDatos a tiempo real

Software  GPROY MPS Gestión para 
Proyectos de Moldes de Inyección, Mecanizados...

Gestión para Moldes, Inyección, Matrices, 
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

¡Hacemos que las cosas ocurran!

Pida una demo de MPS y Gproy para su taller. 
qsmmarketing@qsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Alquile el Software Gproy y MPS
Consulte nuestra tarifa Plana 658 88 12 90
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verdaderamente orgullosos de tener a Andrés 
González como cliente desde 1985 en nuestras 
diferentes actividades. Desde el año 2005 fuimos 
seleccionados por Moldes 2010 por nuestro Soft
ware Gproy especializado en el sector del Molde 
para la gestión de esta gran empresa.

Desde su nacimiento, Moldes 2010 ha tenido 
como máxima el trato cualificado a sus clientes, 
atendiendo a las necesidades de cada empresa, y 
sobre todo el trato personalizado y exquisito con el 
interlocutor del cliente. Esta cualidad ha permitido 
a Moldes 2010 mantener una cartera de clientes 
fidelizados durante tantos años.

También es justo manifestar la cualificación que 
Andrés ha tenido en la creación de su equipo. Un 
equipo muy cualificado en todas las áreas, perso-
nal responsable y comprometido con la empresa y 
sus clientes. 

Con un equipamiento en Software, instalaciones, 
maquinaria de última tecnología y con un equi-
po humano de técnicos altamente cualificados, 
en Moldes 2010 desarrollan moldes de muy alta 
complejidad 

No quiero pasar por alto este momento tan im-
portante para un patrón que por ley de vida tiene 
que entregar su obra, su creación a la siguiente 
generación y como siempre buscando lo mejor, An-
drés ha puesto al mando de la nueva etapa a Ángel 
Pérez, nuevo CEO de Moldes 2010, una persona que 

ha demostrado en su bagaje su saber hacer, para 
que esta empresa que nació hace tantos años siga 
en funcionamiento manteniendo todos los puestos 
de trabajo y apoyando a sus clientes, este es el esti-
lo empresarial que debemos apoyar, con la creación 
de riqueza en su entorno social, por lo que es nues-
tra intención, hacerle llegar nuestro reconocimien-
to y agradecimiento desde todos sus trabajadores, 
proveedores, clientes y amigos por estar ahí, en la 
brecha, creando empresa, fomentando el desarro-
llo de una actividad de alto valor tecnológico para 
Valencia y aportando soluciones a sus clientes.

También tenemos que remarcar la implicación 
de Andrés junto a su familia creando y apoyando 
otras empresas de su propiedad, que actualmente 
aportan más de 2.900 puestos de trabajo directos 
en la comunidad Valenciana.

Estamos seguros de que Andrés, persona equilibra-
da, sensata y responsable con lo que ha estado mane-
jando y dirigiendo durante tantos años sabrá perfec-
tamente hacer su transición el día que lo decida.

Andrés; QSM, en nombre propio y de todos 
aquéllos que de alguna manera u otra han tenido 
relación contigo, queremos felicitarte por tu cum-
pleaños y darte las gracias por estar ahí, con tu 
saber hacer y te auguramos un recorrido empresa-
rial aún mayor.    

Pedro Correcher Blasco
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NUESTRO CORAZÓN LATE 
AL RITMO DE SU CAVIDAD

Todo lo que necesita su cavidad disponible 
de inmediato: versatilidad y especialización
La larga trayectoria de Meusburger le permite 
brindarle el producto adecuado para cada apli-
cación. Gracias a su apuesta por la estandariza-
ción de los productos, usted puede disfrutar de 
su constante disponibilidad y ahorrar así tiempo 
y dinero. La empresa da respuesta a los desafíos 
a los que se enfrentan sus clientes desarrollando 
nuevos productos. 

Perfectamente asesorado en todo lo que respecta 
a la cavidad: asesoramiento y asistencia
Los cualificados especialistas del proveedor de 
elementos normalizados están siempre a su servicio 
para orientarle y apoyarle ante cualquier reto. Asi-
mismo, en el sitio web de Meusburger puede encon-
trar información práctica sobre los componentes. 
Tanto la tienda instalable como la electrónica cuen-
tan además con numerosos asistentes, configurado-
res y guías de selección que le facilitan el trabajo. 

Componentes para todo 
lo relacionado con su cavidad
Sea cual sea el producto que 
requiera su cavidad, Meusbur-
ger tiene en catálogo expulsores 
de alta precisión, correderas, 
productos para inyección, 
marcadores y fechadores que se 
adaptan a sus necesidades. La 
gama se amplía constantemente 
y su solícito equipo de especia-
listas está siempre dispuesto a 
aconsejarle. 

• Expulsores
Meusburger ofrece una amplia 

gama de expulsores; como, por 
ejemplo, el E 1770, que también 
está disponible con recubrimien-
to de DLC para una ventilación 

rápida y controlada de la cavidad. 

• Correderas
Las correderas compactas del fabricante son 

pequeñas y precisas, y se suministran listas para 
montar y con recubrimiento de DLC, lo que las 
hace perfectas para sus portamoldes. Cabe desta-
car la E 3380, que se caracteriza por la refrigera-
ción integrada del núcleo. 

• Inyección
Además de funcionales bebederos de inyección, 

en Meusburger encontrará una extensa variedad 
de insertos de inyección, casquillos de extracción y 
reguladores de colada. 

• Marcadores y fechadores
La gama del fabricante de moldes incluye mar-

cadores y fechadores en muchos diseños diferen-
tes para marcar como desee cada una de sus piezas 
moldeadas.

Meusburger le provee de componentes de alta precisión adaptados a sus necesidades. En su 
nueva campaña descubrirá cuáles de los productos de la gama del fabricante de elementos 
normalizados son los idóneos para su cavidad y por qué su asesoramiento es tan completo. 
El mensaje principal de la campaña, «Nuestro corazón late al ritmo de su cavidad», se 
difunde a través de dos originales vídeos. 
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Próximo lanzamiento de SIGMASOFT® 6.0

MENOS, ES MÁS.
SIGMASOFT® PRESENTA UNA NUEVA 
INTERFAZ DE USUARIO

SIGMASOFT® 6.0 - más rápido hacia el éxito 
gracias a una interfaz de usuario intuitiva
Durante Equiplast 2023 - SIGMA Engineering 
GmbH presenta la nueva versión de SIGMASOFT® 
6.0. Los usuarios de software quieren “Más con 
menos” - esto resume el reto actual en el desarrollo. 
El gran número de características y opciones que 
ofrece el software CAE moderno, hace que sea 
difícil para los usuarios encontrar y seleccionar 
rápidamente el mejor paso siguiente. El resul-
tado es la pérdida de tiempo y la desmotivación. 
Entonces, tareas y cálculos fáciles parecen difíciles 
sin necesidad.  

Este es exactamente el punto de partida del nue-
vo SIGMASOFT® 6.0. La nueva interfaz de usuario 
se ha liberado de botones opcionales y de carga 
muerta. Las herramientas, funciones y opciones 

aparecen dinámicamente en el área de trabajo sólo 
donde y cuando son útiles. Los iconos, rediseñados 
y ampliados, facilitan una utilización intuitiva. 
También para los usuarios ocasionales y los prin-
cipiantes, el obstáculo y el esfuerzo para “simular 
algo rápidamente” se reducen considerablemente.

Ya era hora de adaptar nuestra interfaz de usuario 
a las nuevas necesidades del sector”. SIGMASOFT® 
6.0 no sólo tiene un aspecto fresco y moderno, sino 
que también hace que la aplicación sea más intuitiva, 
eficaz y fácil”, dice Timo Gebauer, CTO de SIGMA. 
“Todas las funciones expertas, así como las cosas 
exóticas siguen existiendo, por supuesto. Pero aho-
ra aparecen en lugares mucho mejores para ellos. 
Lo importante es que el usuario sólo tenga en su 
escritorio el puñado de herramientas que necesita 
en ese momento.”

Menos es más - Primera impresión de la nueva interfaz de usuario de SIGMASOFT® 6.0.

Durante los últimos 25 años se ha desarrollo, la suite de simulación SIGMASOFT® 
ampliándose periódicamente. Nuevas posibilidades basadas en nuevas tecnologías, opciones 
mejoradas como funcionalidades hicieron que la interfaz de usuario fuera cada vez más 
compleja a lo largo de los años. Para la versión actual 6.0 se ha desarrollado un escritorio 
ergonómico de nuevo diseño. La usabilidad intuitiva facilita a los expertos, así como a los 
usuarios ocasionales, para llegar más rápidamente a los resultados deseados.

THE EVENT WHERE 
STEEL, TECHNOLOGY
AND INNOVATION
COME TOGETHER

Colaboradores: Organizadores:

#SteelTech 
Síguenos en LinkedIn

www.steeltech.es
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THE EVENT WHERE 
STEEL, TECHNOLOGY
AND INNOVATION
COME TOGETHER

Colaboradores: Organizadores:

#SteelTech 
Síguenos en LinkedIn

www.steeltech.es
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SIEMENS AMPLÍA LA CAPACIDAD DE 
SIMULACIÓN PARA LA ELECTRIFICACIÓN 
Y EL DISEÑO AEROESPACIAL, CON LAS 
SOLUCIONES MECÁNICAS SIMCENTER

Siemens Digital Industries Software ha anuncia-
do que la última versión del software Simcen-
ter™ para simulación mecánica ayuda a agilizar 

los proyectos de ingeniería de electrificación, permite 
a las nuevas aeronaves cumplir con los márgenes de 
seguridad, simplifica las pruebas de durabilidad en 
muchos sectores, entre otras capacidades.

“Abordar complejos retos de ingeniería, como el 
desarrollo de productos más potentes, y al mismo 
tiempo más ecológicos, más ligeros y resistentes, 
requiere una solución CAE totalmente integrada”, 
afirma Jean-Claude Ercolanelli, Senior Vice President 
de las Soluciones de Simulación y Test de Siemens 
Digital Industries Software. La última versión de 
Simcenter ofrece una serie de potentes mejoras, para 
ayudar a los ingenieros a afrontar esos retos de forma 
eficiente y mucho más rápida que antes, ya sea resol-
viendo las simulaciones de contacto de neumáticos 

un 45% más rápido o reduciendo el preprocesamien-
to de la estructura del fuselaje hasta en un 80%”.

Los aspectos más destacados de esta versión son apli-
cables a todos los sectores y flujos de trabajo, y aportan 
nuevas funciones a la familia de productos Simcenter:
• Para quienes exploran la fabricación aditi-

va (AM), la simulación del proceso de fabricación 
es imprescindible, sobre todo cuando se trata de 
métodos de producción por fusión en lecho de polvo 
basados en metales. La naturaleza compleja de 
estos procesos suele requerir que el ingeniero de AM 
colabore con un experto en CAE. La última versión 
del software Simcenter™ 3D de Siemens introdu-
ce una aplicación simplificada, para la simulación 
del proceso de construcción de fusión de lecho de 
polvo (PBF), que es fácil de usar para ingenieros sin 
conocimientos profundos de CAE. Utilizando una 
malla robusta basada en voxel en segundo plano, 

Las actualizaciones de la cartera proporcionan una mayor automatización y aumentan la 
comprensión del rendimiento del producto antes de las pruebas físicas.
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puede modelar y simular rápidamente el proceso 
de construcción PBF, permitiendo a los ingenieros 
obtener una buena comprensión de si una pieza se 
construirá con éxito. A continuación, los expertos en 
CAE pueden realizar análisis más detallados también 
con Simcenter 3D, mejorando así la colaboración.
• Tras la introducción de la posibilidad de iniciar 

simulaciones en sistemas HPC remotos directamente 
desde Simcenter 3D, los ingenieros tienen ahora la po-
sibilidad de revisar los resultados de las simulaciones 
directamente desde la interfaz de simulación remota. 
Esto les ayuda a determinar si los estudios de simula-
ción se ejecutaron correctamente antes de transferir 
grandes archivos de resultados a una estación de tra-
bajo local para una evaluación en profundidad.

La electrificación es una tendencia importante 
en el sector de la automoción y el desarrollo de 
nuevas cadenas cinemáticas de vehículos eléc-
tricos (VE) tiende a dividirse en compartimentos 
estancos para el diseño del motor eléctrico, el 
análisis de la transmisión, el NVH y la acústica. Las 
herramientas de simulación mecánica de Simcen-
ter pueden ayudar a los fabricantes de automóviles 
a romper estos compartimentos al facilitar el flujo 
de información crítica sobre cargas, diseños y 
modelos entre cada una de estas disciplinas para el 
desarrollo de cadenas cinemáticas de VE. 

Para la industria aeroespacial, las nuevas funcio-
nes reducen el número de modelos necesarios para 
simular el comportamiento de delgados revestimien-
tos de aeronaves y realizar cálculos de márgenes de 
seguridad con más rapidez que nunca. Además de las 
nuevas aplicaciones mejoradas para fuselajes, Sim-
center permite a los ingenieros comprender mejor la 
dinámica de lanzamiento de cohetes, simulando el 
chapoteo de líquidos en los depósitos de combustible. 
Los aspectos que resaltan son:
• Nuevas plantillas de cálculo estándar a las 

herramientas de análisis del margen de seguridad 
de Simcenter 3D. Estas nuevas plantillas rellenan 
automáticamente todas las entradas basándose en 
un conjunto de reglas, de modo que el ingeniero solo 
tiene que seleccionar la geometría a la que desea 
aplicar el cálculo, eliminando la tradicional depen-
dencia del desarrollo de scripts personalizados y los 
costes de mantenimiento asociados.
• Una nueva función del software Simcenter™ 

Nastran ayuda a los ingenieros trabajar con estruc-
turas de fuselaje de piel fina que tienen un compor-
tamiento de rigidez diferente en función del caso 
de carga; tensión (membrana) frente a compresión 
(cizalladura). En la actualidad, los expertos suelen 

crear varios modelos y propiedades para tener en 
cuenta las distintas condiciones de carga. El nuevo 
cuadrado de sólo tracción cambiará automática-
mente del comportamiento de membrana al com-
portamiento de cizalladura, de modo que sólo se 
necesitará un modelo para representar la estructura 
del fuselaje, lo que reducirá el tiempo de preproce-
samiento de la simulación hasta en un 80%.

Para el sector de la maquinaria industrial, el tiem-
po de actividad de los equipos es el factor principal, 
pero los fabricantes de este sector a menudo carecen 
de tiempo o recursos para probar físicamente sus 
máquinas hasta el límite. En este caso, Simcenter 
aporta nuevas capacidades que ayudan en la pre-
dicción de la durabilidad sin necesidad de conoci-
mientos especializados. Algunos de los aspectos más 
importantes para tener en cuenta:
• Simcenter 3D supera la necesidad de disponer de 

conjuntos de herramientas y conocimientos inde-
pendientes, para lograr una durabilidad adecuada al 
agilizar y automatizar el análisis de resistencia. Sim-
center 3D puede calcular automáticamente los pará-
metros necesarios para cumplir las directrices de FKM 
estándar del sector. Esto significa que los ingenieros 
pueden realizar análisis de durabilidad directamente 
a partir de los resultados de sus análisis de tensiones, 
para permitir en última instancia que sus máquinas 
cumplan con los requisitos de funcionamiento.
• Los transformadores industriales de potencia 

necesitan cumplir estrictas normas de emisión de 
ruido y cualificar los modelos de EMAG-Acoustics 
para el desarrollo de transformadores. Simcenter 3D 
puede simular ahora los complejos efectos multidis-
ciplinares de magnetostricción que causan el ruido 
de los transformadores con gran rapidez y precisión. 
Además, las fuerzas calculadas pueden utilizar-
se tanto para la evaluación del ruido como de las 
vibraciones, lo que permite simular el rendimiento 
electromagnético y acústico en un único entorno.
• Por último, las máquinas industriales suelen tener 

ejes giratorios que van a gran velocidad y también 
pueden vibrar. Los ingenieros utilizan la simulación de 
la dinámica del rotor y los diagramas de Campbell para 
comprender las frecuencias de vibración a distintas 
velocidades de funcionamiento, pero sólo son aplica-
bles a sistemas lineales. Cuando se trabaja con sistemas 
de bujes no lineales, Simcenter 3D permite el cálculo de 
modos complejos durante una respuesta armónica no 
lineal para generar un diagrama de Campbell de modo 
que puedan evaluarse las velocidades críticas de un 
sistema no lineal, lo que proporciona un mayor nivel de 
comprensión de los componentes giratorios complejos.

https://blogs.sw.siemens.com/simcenter/assess-your-fatigue-analysis/
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MÁXIMO RENDIMIENTO EN 
RANURADO PESADO CON METAL 
DURO ENTERIZO

E l especialista en herramientas de corte 
Sandvik Coromant incorpora dos nuevas 
calidades a su oferta de fresas de ranurar 

de metal duro enterizas CoroMill® Plura HD, para 
desbaste pesado en acero y acero inoxidable. Esta 
nueva generación de calidades cuenta con el exclu-
sivo recubrimiento Zertivo™ 2.0, que combina una 
productividad líder con un régimen de arranque 
de viruta excepcional y la máxima seguridad del 
proceso posible.

CoroMill® Plura HD es la solución optimizada 
de primera elección de Sandvik Coromant para 
aplicaciones pesadas de hasta 2 veces el diámetro, 
en acero y acero inoxidable (ISO P e ISO M), que 
ofrece un ranurado de metal duro enterizo seguro 
y eficiente. Gracias a las nuevas calidades con re-
cubrimiento Zertivo™ 2.0, la vida útil, la seguridad 
del proceso y la productividad son incluso mayores.  

«Zertivo™ 2.0 es el resultado de la aplicación de 
nuestros extensos conocimientos en tecnologías 

Las nuevas calidades de CoroMill® Plura HD aumentan la productividad sin reducir la vida 
útil ni la seguridad del proceso.

https://www.sandvik.coromant.com/?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Hard+news&utm_campaign=CoroMill+Plura+HD&utm_id=SAC567&utm_content=Earned
https://www.sandvik.coromant.com/es-es/tools/threading-tools/thread-milling-tools/coromill-plura/optimized-coromill-plura/solid-carbide-end-mill-for-heavy-duty-milling?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Hard+news&utm_campaign=CoroMill+Plura+HD&utm_id=SAC567&utm_content=Earned
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de recubrimiento a nuestras herramientas rota-
tivas enterizas», explica Antti Wikström, product 
manager global de las fresas de ranurar de metal 
duro enterizas de Sandvik Coromant. «Esto nos 
permite ofrecer recubrimientos exclusivos, crea-
dos a medida, capaces de superar cualquier reto de 
mecanizado con un rendimiento excelente y una 
eficiencia sobresaliente».

Las nuevas calidades admiten velocidades de 
corte un 30 % superiores en cualquiera de las 
principales áreas de aplicación ISO P e ISO M, 
además de en materiales secundarios como ISO 

K e ISO S. Esto se debe a que la forma optimiza-
da del corte se traduce en una buena evacuación 
de la viruta. Las calidades, diseñadas para me-
canizar acero inoxidable, están disponibles en dos 
variantes: una con refrigerante interior para un 
control de la temperatura y un caudal de viruta 
optimizados, y otra sin refrigerante interior.

La gama estándar ofrece diámetros de entre 2 mm 
y 25 mm, una profundidad de corte de 2 veces el 
diámetro, 4 a 5 dientes y un ángulo de mecanizado en 
rampa de 5° o 7°. Además, cuenta con opciones Tailor 
Made® en la gama de soluciones personalizadas.

Hello  
visitors!

Welcome to the world’s leading trade 

fair for production technology.
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AFM CLUSTER SIGUE CRECIENDO 
CON LA INCORPORACIÓN DE AIMHE

A FM Cluster ha anunciado, en el transcur-
so de la asamblea anual, la integración de 
AIMHE, la Asociación de Importadores de 

máquina herramienta, lo que supone un nuevo 
impulso al crecimiento de la organización con la 
incorporación de 50 nuevas empresas.

Constituida en 2009 como una asociación sin 
ánimo de lucro y de ámbito estatal, AIMHE tiene 
como misión la representación y defensa de los 
intereses del sector importador y distribuidor 
de máquina herramienta en España. Entre los 
principales retos de la asociación se encuentran 
la refocalización de la industria metal mecánica 
hacia sectores y productos de mayor tecnología y 
complejidad, la Industria 4.0. y la digitalización.

Paralelamente a la asamblea general de AFM en 
la que se ha anunciado la nueva incorporación, se 
han celebrado las asambleas de otras cuatro de las 
asociaciones que conforman AFM Cluster, concre-
tamente de ADDIMAT, ESKUIN, AFMEC y UPTEK.

La asamblea de ADDIMAT eligió a Amadeo 
Corrius para presidir la Asociación. Corrius es el 

dueño y director general de PIXEL SISTEMAS, y 
tiene una amplia experiencia en el sector de la 
impresión 3D. Su empresa distribuye desde el año 
2005, impresoras de la marca Stratasys, firma 
pionera en fabricación aditiva de polímeros cuya 
sede central se encuentra en los EEUU, y de la que 
PIXEL SITEMAS es platinum partner. Durante su 
discurso, el nuevo presidente expuso la importan-
cia de continuar dando a conocer las ventajas que 
ofrecen las tecnologías de impresión 3D en distin-
tos sectores, con ejemplos reales, para acelerar la 
adopción de estas tecnologías en la industria.

Además, también se renovó la junta directiva de 
ADDIMAT, que actualmente está compuesta por 
los representantes de las siguientes empresas: 
ADDILAN, ARCELORMITTAL, BEC, EGILE, HP, 
HYPERION, IBARMIA, OPTIMUS3D, ROVALMA, 
UPV/EHU y PIXEL SISTEMAS.

Tras las asambleas generales, los más de 300 
asistentes se han reunido en un acto de celebración 
conjunto, “el Día de la Fabricación avanzada y digi-
tal 2023”, en el que, tras la presentación por parte 

• AIMHE, la última incorporación a AFM Cluster, añade 50 nuevas empresas a la organización.
• Amadeo Corrius, Gerente de PIXEL SISTEMAS, ha sido nombrado nuevo presidente de ADDIMAT.
• El Lehendakari, Iñigo Urkullu, ha presidido el cierre del Día de la Fabricación Avanzada.
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de Xabier Ortueta, director general de AFM Cluster 
del panorama económico, ha intervenido como po-
nente invitada Marta García Aller. Durante el even-
to, la asociación ha rendido homenaje una persona 
muy querida y respetada en el sector, Antxon López 
Usoz, de la empresa DANOBATGROUP, a quien se 
ha hecho entrega de la insignia de oro de AFM.

El acto de clausura ha contado con la presencia 
del Lehendakari Iñigo Urkullu, Arantxa Tapia, 
consejera de Desarrollo Económico, Sostenibili-
dad y Medio Ambiente del Gobierno Vasco, Markel 
Olano, Diputado General de Gipuzkoa y Eneko 
Goia, alcalde de Donostia- San Sebastián. Junto a 
ellos, Mikel Amundarain, Viceconsejero de Indus-
tria, Estíbaliz Hernáez, Viceconsejera de Tecnolo-
gía, Innovación y Transformación Digital, Jabier 
Larrañaga, Diputado foral de Promoción Econó-
mica, Turismo y Medio Rural, de la Diputación 
Foral de Gipuzkoa y Aitor Urzelai, director general 
de SPRI, entre otros.

Del mundo empresarial, los presidentes de las 
asociaciones de AFM Cluster, José Pérez Berdud 
de AFM, Amadeo Corrius, de ADDIMAT, Miguel 

González de ESKUIN, Nerea Aranguren de UPTEK, 
el presidente de AIMHE, José Ignacio Ortiz de 
Urbina, el vicepresidente de AFMEC, Fernan-
do Gastaldo, los vicepresidentes de AFM, Cesar 
Garbalena y Carmen Pinto, el secretario general 
de CONFEMETAL, Andrés Sánchez de Apellá-
niz, el presidente de ELKARGI, Josu Sánchez y 
su director general Zenón Vázquez, además de 
representantes de numerosas empresas asociadas 
a AFM Cluster.

Eventos
• 5 DE MAYO: Asamblea General y Día de la Fabri-
cación Avanzada, San Sebastián.
• 10-11 DE MAYO: Industry Live, Madrid.
• 25-27 DE MAYO: European Cutting Tool Confe-
rence (ECTA CONFERENCE), San Sebastián
• 6-8 DE JUNIO: Feria +INDUSTRY, Bilbao.
• 18-23 DE SEPTIEMBRE: Feria EMO, Hannover, 
Alemania.
• 25-27 DE OCTUBRE: 23o CONGRESO DE FABRI-
CACIÓN AVANZADA Y MÁQUINAS-HERRAMIENTA, 
San Sebastián.

Su socio ideal en la fabricación de utillajes y moldes. KNARR.com 

    CONTACTO
Manuel Maltez  0034 677 862 833
José Santos  0034 634 758 398
sales.es@knarr.com

    ALMACÉN IBÉRICO
Rua da Sismaria, Lote 21, nº 253B
Parque Industrial Cova das Faias
Marrazes, 2415-809 Leiria  PORTUGAL

    ENTREGA DÍA SIGUIENTE 
Sí realiza el pedido antes de las 13h,  
lo enviaremos el mismo día.

PESTILLOS EXTERIORES PLANOS
PROCESO DE DESMOLDE SEGURO

GUIADO ADECUADO 
PARA CADA MOLDE

REGLETAS GUÍAS Y BARRAS DE DESLIZAMIENTO

  Disponible con revestimiento DLC o autolubricante 
  Várias longitudes y formas

282510

281010

282540

281040

282530

Descubra estas y otras novedades  
en la Moulding Expo en Stuttgart del  
13 al 16 de junio de 2023 – Visítenos 
en el pabellón 1, stand 1F62.

LONGITUDES  

de hasta
398 mm
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METROMEET VUELVE A LA 
PRESENCIALIDAD Y SE CONSOLIDA 
COMO EL FORO DE REFERENCIA 
DEL MUNDO METROLÓGICO

L a edición de 2023 de la Conferencia Inter-
nacional Metromeet ha tenido lugar este 19 
y 20 de abril, volviendo así a la presenciali-

dad en el Palacio Euskalduna de Bilbao, España. El 
evento anual, organizado por la Asociación Innova-
lia, ha logrado concentrar a los principales ejecu-
tivos de empresas con mayor proyección interna-
cional como Siemens, Schneider Electric, Capvidia, 
Carl Zeiss, Innovalia Metrology, la Universidad de 
Nottigham, la de Carolina del Norte en Charlotte, 
la politécnica de Lausana y la de Santa Catarina, el 
CFAA, Geatop, Tekniker, Volume Graphics (parte 
de Hexagon), Aideas, el centro de Investigación e 
Innovación de Atenas y el Grupo Boticario.

La 19ª edición de Metromeet contó con la par-
ticipación de destacados ponentes y expertos del 
sector, quienes presentaron las últimas nove-
dades en tecnologías de medición y la aplicación 
de la metrología en diferentes sectores, para 
compartir conocimientos, experiencias y deba-
tir sobre las últimas tendencias y el futuro del 
mundo de la metrología y de la industria. Metro-
meet ha ofrecido un abanico de ponencias que 
han plasmado de qué manera la metrología está 
presente en todos los aspectos de nuestro día a 
día a través de la industria, desde la cosméti-
ca hasta las grandes máquinas utilizadas en el 
sector energético.

Toni Ventura, CEO de Datapixel, ha abierto la 
Conferencia con una carismática ponencia sobre la 
resiliencia en la industria Metrológica mediante la 
Transformación Digital, en la que deslumbraba el 
camino hacia la superación de momento difíciles de 
la industria como el vivido por el Covid-19 gracias 
a la innovación, la digitalización y la anticipación al 
cambio y acababa su intervención con una reflexión 
“Metromeet es un escaparate para todos esos 
avances y las tecnologías que promueven la inno-
vación en la industria y en procesos de fabricación”.

Durante el primer día de la conferencia expertos 
oradores como Narendra Akhadkar, Daniel Cam-
pbell y Edward Morse, compartieron sus valiosos 
conocimientos sobre temas como el uso de MBD 
para flujos de trabajo de diseño, planificación de 
calidad y QIF. Jesús Alonso habló sobre el marco 
IDS para compartir datos metrológicos y Federico 
Grasso Toro explico la digitalización de los servi-
cios de metrología para extender la trazabilidad de 
la cadena de producción y garantizar la confianza 
digital. También se han presentado innovaciones 
emocionantes como las expuestas por Matthias 
Karl, Brahim Ahmed (RoboKom) y Thomas Engel 
(GEMIMEG-II), proyectos para el uso de robots 
móviles bajo demanda para medición de objetos de 
gran tamaño, la compensación de robots y la digi-
talización de procesos de calibración en metrología.
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En el segundo día de Metromeet Gerd Schwade-
rer en la sesión especial explicó como la metrolo-
gía y la simulación deben ir de la mano gracias a 
la inteligencia artificial. Dimitris Kyritsis y Ainhoa 
Etxabarria exploraron el potencial de la metrolo-
gía virtual para aplicaciones de mecanizado. Ibon 
Holgado, Pablo Antunes da Rosa y Joe Eastwood 
abarcaron temas desde la evaluación metrológica 
de piezas de aluminio fabricadas por adición, eva-
luación de las fijaciones mediante modelado por 
deposición fundida (FDM), hasta la estimación de 
la posición de objetos mediante difusión de rayos. 
Andrea Pellegrini habló sobre sobre la importancia 
del soporte metrológico en el montaje de grandes 
estructuras, Serafeim Moustakidis y Eleni Lavasa 
explicaron el proyecto XMAMAI, que se basa en 
usar Inteligencia Artificial Explicable para los pro-
cesos de medición y James Schipmann Eger, por 
su parte, habló de la incertidumbre en la posición 
medida con MEMS.

Después de dos días con temas tan atractivos 
como la medición autónoma, soluciones de me-
dición para impresión 3D, la implementación de 

la inteligencia artificial y la Industria 5.0, la mesa 
redonda formada por Jesús de la Maza, Toni Ven-
tura, Dimitris Kyritsis, Edward Morse y Federico 
Grasso Toro (quien recibió la Txapela honorífi-
ca de Metromeet) daba cierre a la Conferencia. 
Trataron temas de vital importancia en el desa-
rrollo de la Industria como la implementación de 
nuevas tecnologías, de la inteligencia artificial 
y de la automatización para agilizar procesos y 
la innovación como herramienta que facilita la 
resiliencia ante momentos como los vividos con 
el Covid-19.

Metromeet ha conseguido con estos dos días 
de Conferencia, sacar conclusiones sobre las 
principales necesidades del sector y debatir 
acerca del futuro de la metrología con profe-
sionales con distintas percepciones y distintas 
experiencias. A través de Metromeet, la Aso-
ciación Innovalia continúa demostrando su 
apuesta por el desarrollo tecnológico y su claro 
posicionamiento como prescriptor de soluciones 
avanzadas en el campo del control de calidad y la 
mejora de procesos de fabricación.

Sistema 
de multia-
coplamiento

El sistema de multiacoplamiento HASCO permite la conexión 
de circuitos de refrigeración en un solo paso.
Los procedimientos de puesta en marcha se pueden realizar 
de forma rápida y sencilla sin el riesgo de confundir los 
circuitos de refrigeración y las mangueras.

▪ Sistemas disponibles:
  - Estándar HASCO

Nuevo - USA (ZI) 
Nuevo - Francés

  - Clean Break
Nuevo - Clean Break, versiones HT

▪ Conexión central de líneas de refrigeración
▪ Bloqueo seguro y fácil
▪ Tiempos de preparación rápidos
▪ Compatible con los diferentes sistemas 
 del mercado

Fácil - Pedidos - Online 
www.hasco.com

Anz_Z8005ff_A5q_ES#2.indd   1 17.02.2023   07:55:19
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UN BUEN AÑO PARA EL SECTOR 
DEL MECANIZADO QUE INCREMENTÓ 
SU FACTURACIÓN UN 18% EN 2022

L as exportaciones, que suponen un 28,7% de 
la facturación, han crecido un 30,3% en 2022. 
Los principales destinos han sido Francia 

(22,9%) y Alemania (16,6%), seguidos por Italia 
(5,6%), Estados Unidos (5,3%) y Dinamarca (4,9%).

Las empresas de AFMEC tienen un amplio aba-
nico de sectores cliente, entre los que destacan 
principalmente los bienes de equipo y máqui-
na-herramienta (22,8%), la generación de energía 
(19,2%), la automoción (14,5%), el aeronáutico y 
aeroespacial (10,9%) y las estructuras metálicas y 
construcción en general (4,7%).

El sector está compuesto mayoritariamente por em-
presas de tamaño pequeño. La asociación cuenta con 
187 empresas cuyo tamaño medio es de 25 personas. 
“Al ser un sector compuesto por pymes la colabora-
ción es clave para abordar proyectos de cierta enver-
gadura y seguir siendo competitivos en un entorno en 
constante evolución. La asociación tiene en marcha 
diversas líneas de trabajo que fomentan la colabora-
ción entre empresas” afirma Fernando Gastaldo.

El empleo ha crecido un 1,8% en el ejercicio 
2022, por lo que consolida el aumento experi-
mentado en el ejercicio 2021, que fue del 3,2%. 
Josu Riezu, director de AFMEC afirma: “Somos 
un sector altamente tecnificado que requiere de 
personas bien preparadas. En nuestras empresas 
invertimos en la formación de las personas y nos 
caracterizamos por cuidar a nuestras plantillas. 
Uno de los principales retos al que nos enfren-
tamos es el de contar con el talento técnico que 
necesitamos. Los jóvenes que finalizan los estu-
dios no son suficientes para cubrir las necesida-
des de las empresas del sector. Debemos trabajar 
para que nuestro sector y la industria en general 
resulte más atractiva para los jóvenes que deben 
optar por sus estudios.”

En 2022 las empresas del sector han incrementa-
do su nivel de inversión en equipamiento un 23,1% 
respecto al ejercicio 2021. Según indica Fernando 
Gastaldo: “Nos dirigimos a sectores cliente con 
niveles de exigencia y precisión muy altos, por lo 
que es fundamental realizar fuertes inversiones 
en equipamiento productivo de última generación. 
Además, desde la asociación estamos impulsando la 
digitalización de nuestras empresas, incorporando 
nuevas tecnologías que ofrecen oportunidades para 
ser más eficientes y competitivos. Así, los programas 
de apoyo a la inversión y digitalización que ponen en 
marcha las administraciones son herramientas de 
gran interés, que facilitan a las empresas el acceso a 
los mejores equipamientos productivos para mante-
ner e incrementar nuestra competitividad”.

Los datos del ejercicio 2022 muestran un esce-
nario positivo, si bien existen diversos factores a 
tener en cuenta y que generan preocupación en 
las empresas del sector. En palabras de Fernando 
Gastaldo: “El ejercicio 2022 se ha caracterizado 
por las dificultades a la hora de adquirir materias 
primas y por el incremento de costes de las mis-
mas. Ello supone una reducción en los márgenes 
ya ajustados de las empresas. Esta es una preo-
cupación generalizada en un sector, que nece-
sita ser sostenible económicamente para seguir 
invirtiendo en competitividad, generando valor 
para la sociedad.”

NC4+ Blue
El reglaje de  
herramientas ha  
evolucionado

www.renishaw.es/nc4blue
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AFMEC, una potente representación en apoyo del sector
AFMEC agrupa a las empresas del sector del 
mecanizado y la transformación metal mecánica. 
Cuenta con 187 empresas asociadas y desarrolla 
actividades para sus miembros en el ámbito de 
la cooperación, internacionalización, formación, 
tecnología y marketing.

AFMEC es parte de AFM Cluster, lo que le per-
mite abordar los retos del sector del mecanizado 
y la transformación metal mecánica con mayo-
res garantías, y multiplicando las posibilidades 
de colaboración dentro de la cadena de valor al 
pertenecer a un colectivo que agrupa a más de 700 
empresas industriales.

EVENTOS
5 DE MAYO: Asamblea General y Día de la Fabrica-
ción Avanzada, San Sebastián.
25-27 DE MAYO: ECTA CONFERENCE, San Sebastián.
6-8 DE JUNIO: Feria +INDUSTRY, Bilbao.
18-23 DE SEPTIEMBRE: Feria EMO, Hannover, 
Alemania.
25-27 DE OCTUBRE: 23o CONGRESO DE FABRICA-
CIÓN AVANZADA Y MÁQUINAS-HERRAMIENTA, 
San Sebastián.

NC4+ Blue
El reglaje de  
herramientas ha  
evolucionado

www.renishaw.es/nc4blue
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LA TECNOLOGÍA HP MULTI JET 
FUSION IMPULSA A ADDWERK 
A LA PRODUCCIÓN 3D DE PIEZAS 
CON ACABADOS ÚNICOS

L as soluciones de impresión 3D de HP hacen 
posibles aplicaciones de producción totalmen-
te nuevas, abriendo un mundo de posibilidades 

que permiten aumentar la rapidez y la eficacia duran-
te el proceso, así como la experiencia de los clientes 
finales. Por ello, la empresa Addwerk, centrada en 
ofrecer un servicio de fabricación de piezas indus-
triales especializado únicamente en impresión 3D, 
ha apostado por la tecnología de impresión HP Multi 
Jet Fusion, que le posibilita realizar aplicaciones 
de acabados superficiales únicos sobre las piezas, 
dotándoles de una mayor funcionalidad y adaptabili-
dad. De esta forma, la compañía da un paso al frente, 
ayudando a sus clientes a avanzar hacia la Industria 
4.0 junto a la tecnología de HP.

Como proveedor líder en la fabricación industrial 
de piezas en 3D, Addwerk ha ampliado su nego-
cio mediante la implementación de la nueva HP Jet 
Fusion 5420W. Esta solución permite una producción 

constante y de alta calidad de piezas de color blanco, 
además de brindar las ventajas de la robusta platafor-
ma Multi Jet Fusion de HP, que está diseñada para la 
fabricación industrial, ofreciendo una calidad confia-
ble, bajo coste por pieza y una mejora en la previsibi-
lidad de la fabricación.

Gracias a esta incorporación, Addwerk ha transfor-
mado su portfolio de servicios y ha permitido a sus 
clientes alcanzar nuevos sectores extremadamente 
exigentes, como el sanitario. La producción constante 
y de alta calidad de piezas blancas con pulido químico 
es difícil de igualar, y esto convierte a la compañía en 
un referente en el mercado de la fabricación aditiva.

Addwerk se encuentra actualmente inmersa en un 
ambicioso proyecto en torno a la sostenibilidad que 
busca transformar su producción energética a corto y 
medio plazo. Este proyecto consiste en la implemen-
tación de paneles fotovoltaicos para generar el 80% 
de la energía que necesita para su producción, lo que 

La empresa, considerada una de las pocas “fábricas digitales” en España, realiza ahora aplicaciones 
innovadoras en blanco gracias a la nueva solución de impresión HP Jet Fusion 5420W.
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le permitirá reducir significativamente su huella de 
carbono. En este contexto, la solución HP Jet Fusion 
5420W cuenta con tiempos de trabajo que se adap-
tan perfectamente a la temporización de fabricación 
adaptada al horario solar.

“Las soluciones de impresión 3D de HP están cam-
biando la forma de fabricar, mejorando la experiencia 
de los clientes y aumentando la funcionalidad de las 
piezas impresas. Addwerk es un claro ejemplo de cómo 
la innovación puede ayudar a las empresas a derribar 
las antiguas limitaciones, mejorando sus sistemas de 
producción y situándoles como referente en el mer-
cado, ya que es de las pocas empresas que sólo fabrica 
con Multi Jet Fusion”, apunta Miquel Olivé, Director de 
Ventas de impresión 3D de HP Iberia.

“Como expertos en acabados superficiales damos 
mucho valor a partir de un sustrato óptimo. La baja 
rugosidad que ofrece la solución HP Jet Fusion 5420W 
supone un punto de partida muy ventajoso para dar 
un servicio de coloreado rápido, fiable y homogéneo 
con nuestras capacidades in-house de pintura líquida, 
mejorando entorno a un 25% el flujo de trabajo actual. 
El hecho de partir de una base blanca en la misma geo-

metría impresa nos ayuda a ofrecer colores brillantes 
en toda la carta de RAL a un coste muy competitivo 
y con una uniformidad y repetibilidad inigualables”, 
destaca Montserrat Juvany, responsable de acabados 
de superficies de Addwerk. “Nuestra visión de poder 
imprimir cualquier color en 3D a escala industrial está 
ahora mucho más cerca gracias a la tecnología de HP”.

Compromiso de HP con la sostenibilidad 
en la impresión 3D
Las soluciones de impresión 3D de HP han sido dise-
ñadas con la sostenibilidad en mente, proporcionando 
a empresas - como Addwerk en este caso - las herra-
mientas necesarias para optimizar sus procesos de 
producción de manera respetuosa con nuestro planeta.

La impresión 3D es, además, una tecnología inno-
vadora que permite promover la economía circular y 
reducir el número de materiales utilizados en la pro-
ducción. Aumenta también la productividad y elimina 
procesos innecesarios a la hora de fabricar piezas, 
reduciendo los costes derivados del trabajo manual y el 
trasporte, y mejorando la eficiencia en toda la cadena 
de suministro.
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YASKAWA INAUGURA SU NUEVA 
SEDE EN LA PENÍNSULA IBÉRICA, 
ENCLAVE ESTRATÉGICO PARA 
EL SECTOR DE LA ROBÓTICA Y 
AUTOMATIZACIÓN INDUSTRIAL

Y askawa Ibérica ha inaugurado su nueva sede 
en un acto institucional celebrado en las 
nuevas instalaciones de la compañía, ubica-

das en la localidad de Viladecans, Barcelona.
Al encuentro han acudido importantes autoridades 

como el Embajador de Japón en España, el Excmo. 
Sr. Takahiro Nakamae, el Cónsul General del Japón 
en Barcelona, el Ilmo. Sr. Yasushi Sato, la Ilma. Sra. 
Josefa Beltrán, Subdelegada de la Delegación del 
Gobierno en Barcelona, el Alcalde de Viladecans, el 
Ilmo. Sr. Carles Ruiz, Secretario de Empresa y Com-
petitividad de la Generalitat de Cataluña, el Sr. Albert 
Castellanos, entre otras personalidades, partners y 
directivos de la multinacional como Bruno J. Schne-
kenburger, Chairman Yaskawa Europe Holding y Se-
nior Executive Officer Yaskawa Electric Corporation.

Yaskawa, empresa tecnológica pionera en el 
diseño, fabricación y desarrollo de soluciones 
de robótica y automatización industrial suma 
una trayectoria de más de 30 años en la Penín-
sula Ibérica, contribuyendo al tejido industrial 

catalán y español gracias a su amplia cartera de 
soluciones.

Este año, en pleno auge del sector de la automati-
zación y en respuesta a sus objetivos de crecimiento 
para los próximos años, Yaskawa Ibérica ha apostado 
por poner en marcha un plan de estratégico que pasa 
por ampliar su presencia en España con la nueva sede.

Según cifras del World Robot Report de la Interna-
tional Federation of Robotics (IFR), la demanda de 
robots industriales y cobots ha batido récord, cre-
ciendo las instalaciones de robots a nivel mundial un 
10%, hasta alcanzar las 570.000 unidades en 2022. 
En Europa, el aumento ha sido del 24%, situándo-
se España en la cuarta posición de países con más 
instalaciones de robótica industrial y entre los 15 
países con mayor densidad robótica del mundo, con 
previsión de que la demanda continúe aumentando.

En este sentido, las nuevas instalaciones per-
mitirán a Yaskawa aumentar su capacidad de 
producción hasta triplicarla, logrando duplicar la 
cifra de negocio en cinco años hasta alcanzar los 30 
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millones de euros en 2027. Asimismo, también se 
crearán nuevos puestos de trabajo, pudiendo llegar 
a duplicar su plantilla actual.

Un nuevo espacio que ha supuesto una inversión 
en el territorio de 3 millones de euros y la posibi-
lidad de triplicar su extensión respecto a la sede 
anterior. Además de la zona de producción, los 
más de 3.500 m2 también incluyen un Showroom 
y la Yaskawa Academy, centro donde se imparten 
formaciones específicas de producto.

En el acto, Laurent Bodin, Managing Director de 
Yaskawa Ibérica ha destacado que “la inauguración 
de la nueva sede central en Cataluña y España es 
un hito para nosotros, pues nos permite continuar 
reforzando nuestra posición en el mercado y dar 
respuesta a una industria que cada vez demanda 
más soluciones y que está apostando por la imple-
mentación de soluciones de automatización para sus 
procesos productivos”.

Por otro lado, Bruno J. Schnekenburger, Chair-
man Yaskawa Europe Holding y Senior Executive 
Officer Yaskawa Electric Corporation ha explicado 
a los asistentes el momento clave que atravie-
sa Yaskawa a nivel global como compañía, pues 
recientemente también se ha inaugurado la nueva 
sede de Yaskawa Europa, ubicada en Hattersheim, 
cerca de Frankfurt. Además, ha expuesto los 
objetivos de la compañía en términos de soste-
nibilidad: reducir su huella de carbono un 36% 
en 2023 y alcanzar una producción de CO2 neutra 
para 2050.

Recientemente, Yaskawa Ibérica se ha expandido a 
nivel comercial abriendo nuevas oficinas en puntos 
clave de la geografía española: País Vasco, Madrid 
y Valencia. Las nuevas delegaciones forman parte 
también de la estrategia para consolidar las sinergias 
entre sus dos divisiones: Robótica y Drives, Motion 
& Control. Siguiendo estas líneas, las nuevas delega-
ciones, que se unen a las oficinas de la sede central en 
Barcelona, están preparadas a nivel comercial para 
dar soporte a ambas unidades de negocio.

A nivel mundial, la multinacional, que cotiza en 
la bolsa de Tokio, genera unas ventas anuales de 
más de 3.700 millones de euros y da empleo a 15.000 
personas en todo el mundo. Además, realiza una 
producción anual de 1,9 millones de variadores, 3,6 
millones de servos y 43.000 robots industriales, 
siendo el primer suministrador mundial en el sector 
Motion Control & Robotics. Con más de 540.000 
robots industriales Motoman instalados, la empre-
sa es considerada el fabricante número uno en este 
segmento.
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CIERRE CON ÉXITO DE LA SEGUNDA 
EDICIÓN DEL CURSO AEMAC

A EMAC organizó durante el mes de febrero 
su tercer curso de formación, dentro de su 
línea estratégica de formación. En el mismo 

participaron dieciocho alumnos procedentes de 
nueve centros tecnológicos asociados como AITIIP, 
AIMEN, CARTIF, CIDETEC, IDEKO, ITAINNOVA, 
NAITEC, TECNALIA, TEKNIKER y de tres PYMES: 
COMPOSITES ATE, MICROMAG y TITANIA.

En total 17 entidades asociadas de AEMAC, 
compartieron conocimiento además de diversos 
espacios para la interacción y el networking. Como 
profesorado, se contó con catorce profesionales 
en activo, todos ellos miembros de los asociados 
colectivos: FIDAMC, AIMPLAS, TECNALIA, ENSIA 
Expert, OLMAR Autoclaves, TITANIA y ZIUR 
Composites. 

La novedad en esta segunda edición fue la parte 
práctica que se desarrolló en las instalaciones de 
la Fundación para la Investigación, Desarrollo 
y Aplicación de los Materiales Compuestos (FI-

DAMC), en Getafe, Madrid. Durante dos sesiones 
de tarde consecutivas, los alumnos tuvieron la 
oportunidad de visitar las instalaciones de FI-
DAMC, uno de los centros tecnológicos más pun-
teros en España con equipos de Automated Fiber 
Placement (AFP), Automated Tape Laying (ATL) 
entre otros, que habían sido estudiados en los mó-
dulos teóricos del curso. Igualmente se realizaron 
varias prácticas de procesos de fabricación como 
la infusión de resina RTM6 en estufa auxiliar, y del 
proceso de vacío de preimpregnados con curado en 
autoclave. 

La finalidad de AEMAC con estos cursos de 
formación es la de garantizar la existencia de un 
aprendizaje complementario y diferenciado en 
materiales compuestos avalado por AEMAC. De 
esta manera, los cursos están dirigidos a estu-
diantes universitarios, doctorandos y profesio-
nales del campo de los materiales compuestos. Se 
han realizado desde 2018 tres cursos, uno en mo-

La Asociación Española de Materiales Compuestos (AEMAC) realizó la segunda edición 
del curso sobre las principales tecnologías de procesamiento de composites de matriz 
termoestable y termoplástica, con prácticas experimentales.

Sección del Coche tipo T350 de TALGO, en las instalaciones de FIDAMC .
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dalidad presencial en la Universidad Politécnica 
de Madrid, titulado “Modelización y Fabricación de 
Estructuras de Material Compuesto con Preimpregna-
dos” y dos ediciones online del Curso “Procesos de 
Fabricación en materiales compuestos”. Los alumnos 

que han asistido a las clases y aprobado el examen 
final, reciben un certificado de AEMAC.

 Por Helena Abril Lanzuela, Técnico de Dinamiza-
ción AEMAC.

Profesores y alumnos, durante la última sesión del curso en ZOOM.

Foto de grupo durante la sesión de prácticas en FIDAMC.
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SLM SOLUTIONS Y EL INSTITUTO 
TECNOLÓGICO DANÉS COLABORAN 
PARA REVOLUCIONAR LA FABRICACIÓN 
ADITIVA DE METAL

S LM Solutions, el proveedor de tecnología de 
fabricación aditiva de metal, anunció una 
colaboración innovadora con el Instituto 

Tecnológico Danés (DTI) para ampliar la industria-
lización de la fabricación aditiva. Esta asociación 
está destinada a revolucionar la industria de fabri-
cación aditiva de metal, mediante el desarrollo de 
nuevos parámetros sobresalientes para las máqui-
nas SLM® y la NXG XII 600.

Con su SLM®280 2.0 recientemente adquirido, 
DTI está desarrollando parámetros de proceso más 
rápidos para acero inoxidable 316L y aleación de 
cobre CuCr1Zr para respaldar una producción ren-
table, aprovechando la importancia de la arqui-
tectura abierta de SLM Solutions. La colaboración 
de desarrollo de materiales creará nuevas opor-
tunidades de aplicación para componentes avan-

zados, donde la conductividad eléctrica y térmica 
son cruciales, y los componentes resistentes de 
acero inoxidable se pueden fabricar con procesos 
ultrarrápidos.

“Estamos encantados de colaborar con DTI 
en soluciones de alta productividad para 316L y 
CuCr1Zr. DTI seguirá los estándares de desarrollo 
y calificación de materiales de SLM Solutions, lo 
que nos permitirá proporcionar parámetros de 
materiales de la misma alta calidad que cualquier 
otro parámetro nuevo de materiales SLM®”, dijo 
Christoph Wangenheim, director de productos y 
desarrollo de materiales aditivos en SLM Solu-
tions.

La asociación entre DTI y SLM Solutions es el 
siguiente paso natural en su relación a largo plazo. 
“La colaboración con SLM Solutions es sumamen-
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te interesante para nosotros. Con la experiencia 
de SLM Solutions en aleaciones especiales para la 
fabricación aditiva, esta colaboración nos brinda 
una visión única de las posibilidades futuras”, dice 
Ellen M. J. Hedegaard, gerente comercial de DTI.

El desarrollo permite que la aleación de cobre 
CuCr1Zr se imprima en diferentes espesores de 
capa y crea nuevos casos comerciales, en los que 
se utilizará AM para componentes avanzados 
donde la conductividad eléctrica y térmica son 
importantes. Con hasta un 92 % de IACS después 
del tratamiento térmico, el CuCr1Zr aún presen-
ta conductividades eléctricas muy altas con una 
resistencia máxima a la tracción de hasta 300 MPa. 
El acero inoxidable 316L de SLM Solutions, por 
otro lado, es un acero austenítico con alto conte-
nido de cromo con excelente procesabilidad en las 
máquinas de fabricación aditiva de SLM Solutions. 
El 316L se usa a menudo en aplicaciones que re-
quieren buenas propiedades mecánicas y exce-
lente resistencia a la corrosión, especialmente en 
ambientes de cloruro. DTI desarrollará parámetros 
de proceso más rápidos para el acero inoxidable 
316L, lo que permitirá la posibilidad de imprimir 
componentes a un precio más bajo.

DTI es un instituto líder en investigación y tecno-
logía con más de 30 años de experiencia en fabrica-
ción aditiva. Sus modernas instalaciones en Aarhus 
ofrecen componentes impresos en 3D en una gama 
de materiales metálicos y poliméricos, utilizando 
una amplia variedad de tecnologías de fabricación 
aditiva para adaptar una solución que se adapte 
perfectamente a las necesidades de los clientes.

Con esta innovadora asociación entre SLM Solu-
tions y DTI, una mayor industrialización y un ma-
yor uso de la fabricación aditiva basada en metales 
darán un salto significativo. La industria tendrá un 
asiento en primera fila para presenciar el futuro de 
la fabricación aditiva.

Acerca del Instituto Tecnológico Danés
El Instituto Tecnológico Danés - DTI - es un 
instituto líder en investigación y tecnología, que 
emplea a más de 1.000 especialistas que ayudan 
a más de 10.000 clientes de 65 países diferentes 
cada año. DTI se enorgullece de ser un instituto 
multidisciplinario donde los desafíos se abordan 
de manera innovadora, aprovechando sus di-
versas especialidades para encontrar la solución 
más adecuada. El Instituto está estructurado 
en cinco divisiones de especialización; Mate-
riales, alimentación y producción, tecnología 
medioambiental, energía y clima, y edificación y 
construcción.

En el Centro DTI para la impresión 3D indus-
trial, se dispone de más de 30 años de expe-
riencia con la fabricación aditiva, desde la 
producción de pequeñas series hasta el uso de 
AM como parte integrada de la cadena de pro-
ducción. Las modernas instalaciones en Aarhus 
ofrecen componentes impresos en 3D en una 
gama de materiales metálicos y poliméricos, 
utilizando una amplia variedad de tecnologías 
de fabricación aditiva para adaptar una solución 
que se adapte perfectamente a las necesidades 
de los clientes.
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NUEVA GAMA SORALUCE 
PERFORMANCE LINE. FIABLE Y PRECISA

S oraluce presenta la nueva gama Performan-
ce Line, una línea de productos totalmente 
novedosa. Como parte de nuestra oferta de 

soluciones premium, la nueva Performance Line 
proporciona los mejores ratios de fiabilidad y pre-
cisión con una flexibilidad excepcional para piezas 
de tamaño medio-grande. 

Una estructura común, tres tipos de arquitectu-
ras diferentes y un sinfín de soluciones para adap-
tarse a las necesidades de cada uno de nuestros 
clientes de la forma más competitiva posible.

Estructura modular altamente eficiente
Performance Line es una nueva línea de Soraluce 
que incorpora tres gamas de máquinas diferentes 
con 3 arquitecturas diferentes, pero todas basadas 
en una estructura modular común.

Cada una de estas gamas, engloba diversos 
modelos y configuraciones, dando como resultado 
máquinas que se pueden configurar para distintos 
entornos de trabajo. Se trata de 3 gamas que com-
parten los elementos principales de máquina, tales 
como columna, cónsola, carnero y cabezales, y que 
han sido construidas en base al principio de diseño 
modular, lo que permite ser altamente fiables, 
tener facilidad de servicio y ser flexibles a la hora 
de diseñar la solución-cliente. 

Performance Line comparte los mismos prin-
cipios de diseño que las máquinas de gama pesa-
da de Soraluce: Soraluce Winning Combination, 
que ofrece la solución más rígida y dinámica del 
mercado combinando la estructura de máquina 
en fundición, el guiado lineal y la tecnología de 
amortiguación activo / pasivo.

Aplica toda la experiencia que el fabricante ha 
acumulado en sus modelos de mayor dimensión, 
optando por la solución que aporta más precisión 
y fiabilidad: accionamiento de motor directo y 
elevado par dentro del carnero, equipado con un 
motor con capacidad de 32 kW, con velocidad has-
ta 7000 rpm. El motor está refrigerado por agua 
para mejorar la estabilidad térmica y obtener los 
mejores resultados de mecanizado de precisión.

La línea Performance ofrece una amplia selec-
ción de cabezales de fresado. Cabezales mecánicos 
de giro automático de alto rendimiento, con altas 
revoluciones y gran precisión. Los cabezales tam-
bién están refrigerados por agua para una máxima 
estabilidad del cabezal y resultados de precisión.

Puede incluir cabezales universales con diferen-
tes indexaciones: 2,5º x 2,5º / 1º x 2,5º / 0,001º x 
0,001º, cabezales ortogonales de diseño compacto 
con indexación 1ºx1º y máximo aprovechamiento 
de los recorridos de la máquina. 

• Nueva gama SORALUCE Performance Line, concebida para proporcionar la máxima 
fiabilidad y precisión junto con una flexibilidad excepcional.
• Una estructura, tres arquitecturas, infinitas soluciones adaptadas a tus necesidades de mecanizado.
• Presentación de la Nueva Performance Line in situ durante Soraluce Summit 2023 en las 
nuevas instalaciones de Soraluce (Nueva Apertura) del 13 al 15 de junio.

https://a059f135ac1f43f6994afc2dceee755f.svc.dynamics.com/t/t/jkhxY2oxE8FjB3BVvhINR096ZJySGBdBUAHqvM7JB2ox/GRNOw2W6zDn9MtXEgslXoyoyHGis6xhNTNfcp7iR8ZMx
https://a059f135ac1f43f6994afc2dceee755f.svc.dynamics.com/t/t/jkhxY2oxE8FjB3BVvhINR096ZJySGBdBUAHqvM7JB2ox/GRNOw2W6zDn9MtXEgslXoyoyHGis6xhNTNfcp7iR8ZMx
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Además, para las versiones multifunción con 
capacidades de fresado, torneado y rectificado, 
Soraluce diseña y fabrica internamente los cabe-
zales multifunción de alto par.

Además, la gama puede integrar cabezales verti-
cales de alta velocidad, cabezales verticales de po-
sicionamiento continuo de alta velocidad (motor 
de par, eje C) y cabezales universales de indexado 
automático con accesorio de electrohusillo, para 
mecanizado continuo de 4 ó 5 ejes.

La gama Performance Line incluye pantallas tácti-
les de 24” y un mayor espacio de trabajo para poten-
ciar la ergonomía y la interactividad de los usuarios 
con la máquina. Además de la 640 estándar, también 
puede equipar la nueva Heidenhain TNC7 con su 
nueva interfaz, orientada a dotar al control de una 
mayor facilidad de uso e interactividad al operario.

La gama incorpora Smart HMI, una interfaz 
inteligente e intuitiva que permite gestionar el 
área de trabajo de ejecución del programa CN en 
paralelo, con un área dedicado al desarrollo de 
apps que nos permiten conectar la máquina al ERP 
del cliente o la monitorización del consumo de 
energía, por poner un ejemplo.

3 familias de máquinas para satisfacer las deman-
das del mercado
Nueva SORALUCE TA, Fresadora de bancada fija
La base de la New Performance Line ha sido una má-
quina existente en el porfolio de producto de Soralu-
ce: la fresadora de bancada fija SORALUCE TA-A.

El fabricante ha aumentado las prestaciones de 
esta gama, realizando un rediseño para dotar a las 
máquinas mayores avances, nueva motorización, 
revoluciones de cabezales superiores, nuevas op-
ciones de cabezales refrigerados por agua, anti-
vibrantes hidrostáticos, lubricación de guías por 
grasa y mayores niveles de precisión. 

TA es una fresadora que ofrece mayores capa-
cidades que un centro de mecanizado en cuanto a 
volumen de trabajo, potencia, par, arranque de vi-
ruta y ergonomía. Existen varias versiones o con-
figuraciones de máquina con opciones de mesas 
giratorias cuadradas, circulares o multifunción.

La máquina dispone de carenado estándar con 
fácil acceso frontal y posterior al área de trabajo. 
Incluye un panel de control sobre brazo flexible, que 
permite posicionar el control CNC en la parte delan-
tera o trasera de la máquina con la mejor visión de la 
herramienta en cualquier operación de mecanizado.

Además, la máquina se instala en el suelo, sin 
necesidad de fundación específica. 

Nueva SORALUCE FA, Fresadora de columna móvil
Cuando se requiere un mayor recorrido longitudi-
nal, la arquitectura de columna móvil se convierte 
en la solución idónea.

Un concepto de máquina que ofrece una gran ver-
satilidad con múltiples configuraciones disponibles, 
personalizando las áreas de trabajo a las necesidades 
del cliente: maximizando la productividad.

Se puede configurar con placa base, placa base y 
mesa giratoria o roto-traslante, con una o varias 
mesas multifunción (fresado y torneado), con mesa 
giratoria portable que lo podemos posicionar en 
vertical con un contrapunto o en horizontal, opción 
de máquinas enfrentadas de mecanizado con dos 
cabezales simultáneamente o con placa base a altu-
ra del operario para una ergonomía adecuada.

La fresadora de columna móvil garantiza un 
espacio mínimo ocupado en el taller con un diseño 
compacto y permite el trabajo pendular con varias 
áreas de trabajo.

La nueva FA está diseñada de tal forma que 
puede montarse tanto en foso como a ras de suelo, 
y la placa base o la mesa de trabajo pueden incluso 
elevarse a altura operario para representar una 
ergonomía de carga/descarga de piezas igual que 
en las máquinas de bancada fija.

Nueva SORALUCE SA, Fresadora de columna móvil 
sobre mesa fija
La nueva SA es una excelente alternativa que 
cuenta con un entorno de trabajo totalmente care-
nado integrando extractor de virutas para mante-
ner los espacios del taller limpios y sin virutas.

SA presenta una arquitectura de máquina única: 
la columna móvil y la mesa comparten la misma 
base. La zona de trabajo está totalmente prote-
gida, con acceso frontal completo a la pieza de 
trabajo, pieza de trabajo a la altura del operario, 
CNC sobre guía deslizante delante de la máquina y 
sistema integrado de recogida de virutas. 

También dispone de diferentes versiones de 
área de trabajo. Con mesa fija, mesa giratoria de 
fresado o fresado/torneado de Ø 1000 mm en un 
lado de la mesa, o dos mesas de fresado o fresado/
torneado en cada extremo de la máquina.

Al igual que el modelo FA, permite el funciona-
miento en modo pendular.

Esta gama se instala en el suelo y no requiere 
cimentación específica.

Más información sobre la Nueva Performance Line:  
https://portal.soraluce.com/performance-line-es

https://portal.soraluce.com/performance-line-es
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34.827 PROFESIONALES SE DAN CITA 
EN ADVANCED FACTORIES, 
EL GRAN EVENTO TECNOLÓGICO 
PARA EL SECTOR INDUSTRIAL

A dvanced Factories y AMT – Advanced 
Machine Tools cerró sus puertas reuniendo 
a 34.827 profesionales, en la edición más 

multitudinaria de la historia de Advanced Facto-
ries. Durante tres días, profesionales industriales 
se han dado cita en el recinto de Fira Barcelona – 
Gran Vía para descubrir las últimas soluciones en 
automatización industrial, robótica, Inteligencia 
Artificial y máquina-herramienta de última gene-
ración que les ayudarán a mejorar la productividad 
y eficiencia de sus fábricas. Advanced Factories, 
que se ha celebrado simultáneamente con AMT – 
Advanced Machine Tools, ha reunido a 537 firmas 
expositoras y 382 expertos, generando un impacto 
económico de 74 millones de euros para la ciudad 
de Barcelona. 

El gran evento tecnológico para el sector in-
dustrial ha puesto de manifiesto la necesidad de 
relocalizar la industria como motor de prosperidad 
económica. “Después de décadas deslocalizando la 
industria manufacturera, por primera vez se vuelve 
a hablar de autonomía industrial. La globalización, 
la idea de un único sistema productivo internacio-
nal dirigido por finanzas globales, redes digitales 
interconectadas, y grandes corporaciones que ubi-
can sus fábricas persiguiendo el bajo coste laboral, 
se ha desvanecido. Por fin hemos comprendido la 
importancia de reindustrializar, porque donde se 
fabrica, se genera conocimiento, se generan nuevos 
puestos de trabajo más cualificados, y se atraen 
grandes inversiones en I+D+i”, destaca Albert Pla-
nas, director general de Advanced Factories. 

• La séptima edición de Advanced Factories, celebrada simultáneamente con AMT – Advanced 
Machine Tools, bate récords de asistentes y registra la cifra más alta de toda su historia.
• 537 firmas expositoras y 382 expertos han compartido las últimas soluciones y casos de éxito 
en automatización y robotización para mejorar la productividad y eficiencia de las fábricas.

https://www.advancedfactories.com/
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En esta misma línea se ha pronunciado Ezequiel 
Navarro, CEO de Premo Group: “La industria es 
la máquina de prosperidad. Después de años en 
los que hemos deslocalizado la industria y hemos 
perdido puestos de trabajo de valor añadido, nos 
hemos dado cuenta por fin que el 80% del PIB 
mundial está accionado por la industria, que es el 
sector que lidera las exportaciones y el que crea 
más puestos de trabajo de valor añadido”. 

Pero para ello es necesario apostar por la auto-
matización y la robotización. De hecho, Corea del 
Sur es uno de los países con más robots insta-
lados en la industria, con 1.000 robots por cada 
10.0000 trabajadores industriales, lo que lo ha 
llevado a ser uno de los países líderes en indus-
tria. “Debemos dar un paso más para tener a todo 
el mundo conectado con una barrera de entrada 
prácticamente cero, avanzar hacia la inteligencia 
artificial abierta, colaborativa, que se sustenta 
sobre capacidades de computación abiertos y co-
laborativos. Se trata de sistemas a los que pode-
mos acceder de manera muy barata, masiva y nos 
lleva a fábricas completamente automatizadas”, 
ha añadido Navarro. 

Durante tres días, el Industry 4.0 Congress ha 
compartido las experiencias industriales de empre-
sas referentes como Nestlé, Antolín, Sanofi, Airbus, 
Ato Lactia, Enagas, o Cepsa, que han desvelado sus 
estrategias de automatización y digitalización de 
sus plantas de producción. En palabras de Da-

niel Sánchez, responsable de mejora de procesos, 
transformación industrial y gestión del cambio de 
Cepsa, “una de las grandes ventajas de la digitali-
zación es que podemos tener trazabilidad de todos 
nuestros procesos. Pero para que el proceso de di-
gitalización sea un éxito, es imprescindible optimi-
zar primero, ya que la digitalización y robotización 
no dejan de ser medios para conseguir que nuestra 
forma de trabajar sea más eficiente”. 

Advanced Factories volverá a Barcelona 
del 9 al 11 de abril de 2024
La séptima edición de Advanced Factories, cele-
brada junto con AMT – Advanced Machine Tools, 
ha mostrado, en 35.000 metros cuadrados de 
innovación, las últimas novedades en sistemas 
de automatización industrial, robótica, fabrica-
ción aditiva, IA, gemelo digital, analítica de datos, 
ciberseguridad o sistemas integrados de produc-
ción, de la mano de firmas líderes como Accentu-
re, Beckhoff, Becolve Digital, Eurecat, HP, Inetum, 
Invelon, Schneider Electric, Mitsubishi Electric, 
Murrelektronik, Phoenix Contact, Bosch Rexroth, 
Siemens, Sothis, T-Systems, Tecnalia y Telefónica 
Tech, entre muchas otras. 

Advanced Factories volverá en su octava edición 
del 9 al 11 de abril de 2024 para seguir impulsando 
la automatización industrial y la robótica con el 
objetivo de ayudar a la reindustrialización, motor 
de nuestra economía.
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ADVANCED MACHINE TOOLS 
CERRÓ SU PRIMERA EDICIÓN 
EN BARCELONA CON 16.399 
PROFESIONALES INDUSTRIALES

AMT – Advanced Machine Tools, el nuevo 
evento tecnológico para la industria me-
talúrgica ha cerrado su primera edición en 

Barcelona con más de 16.399 profesionales indus-
triales. Durante tres días, el recinto de Fira Barce-
lona – Gran Vía ha congregado a 187 firmas expo-
sitoras que han presentado sus últimas novedades 
en maquinaria de deformación y corte de chapa, 
arranque de viruta, componentes y accesorios. 

“Barcelona vuelve a recibir a la industria metal-
mecánica, un motor clave para nuestra economía, 
con la celebración de AMT – Advanced Machine 
Tools. Si existe una oportunidad para reindus-
trializar y conseguir una autonomía industrial en 
nuestro país, el legado que tenemos con el sec-

tor del metal debería ser una prioridad. Con este 
objetivo nace AMT – Advanced Machine Tools, 
para impulsar de nuevo la industria metalúrgica 
en nuestro país”, señala Albert Planas, director 
general de AMT – Advanced Machine Tools. 

El sector del mecanizado y la transformación 
metalmecánica en España está formado actual-
mente por más de 6.000 empresas que emplean 
150.000 trabajadores, la mayoría de ellas pymes 
y micro pymes. Además, el sector se concentra 
principalmente en el País Vasco, Cataluña, Madrid, 
Andalucía y la Comunidad Valenciana, según datos 
de Aspromec, la Asociación de Profesionales para 
la Competitividad del Mecanizado. Sin embargo, el 
sector, como muchos otros, se enfrenta al reto del 

• AMT – Advanced Machine Tools ha presentado las últimas novedades en maquinaria de 
deformación y corte de chapa, arranque de viruta, componentes y accesorios.
• El evento tecnológico para la industria metalmecánica volverá a Barcelona dentro de dos 
años, del 8 al 10 de abril de 2025.

https://www.advancedtoolsexpo.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/


45

Junio 2023
INFORMACIÓN

aumento de costes, que limita la competitividad de 
las empresas. Para ello, según Oriol Caballé, pre-
sidente de Aspromec, hay que impulsar la colabo-
ración e innovación y solventar la falta de perfiles 
profesionales adecuados. 

Para Roberto Márquez, director de ingeniería 
y aplicaciones de Intermaher, “la máquina-he-
rramienta es un sector muy conservador, pero no 
puede mantenerse al margen de la transforma-
ción. Las empresas deben implementar la digita-
lización y adoptar el uso de tecnologías como la 
robótica y la Inteligencia Artificial para mejorar la 
eficiencia y ganar competitividad”. 

En un escenario en el que el impulso transfor-
mador de la Industria 4.0 sigue evolucionando 
para dar respuesta a nuevos retos de negocio en un 
entorno socioeconómico cambiante y con desafíos 
medioambientales, aparecen nuevas tendencias 
que transforman la industria manufacturera. Se-
gún Agustín Sáenz Fernández, director de merca-
do, estrategia y tecnología de Tecnalia, el impacto 
de la Inteligencia Artificial, los retos de soste-
nibilidad para fabricar sin emisiones, y la nueva 
situación geopolítica para que volvamos a produ-
cir localmente, son algunas de las tendencias que 
marcarán el futuro del sector del mecanizado y la 

transformación metálica. “Ahora bien, la inver-
sión en tecnología e innovación es un aspecto que 
se mantiene estable en los últimos años”, añade. 

En este contexto de profunda transformación, 
es necesario impulsar la renovación de los equipos 
con máquina-herramienta de última generación. 
Es por ello que, durante tres días, firmas líderes 
como AMADA, Cutlite Penta, Delteco, Egasca, 
Josep Muntal, Maquinser, MECOS, Nogval, Rit-
tal, Kluthe, Intermaher y Hexagon, entre muchas 
otras, han mostrado sus últimas soluciones en 
maquinaria de corte, arranque, deformación, 
láser, perforación, fresado, estampación, prensa 
o pulido, así como los instrumentos, herramien-
tas, accesorios y componentes más novedosos 
que están transformando la cadena de valor de la 
industria manufacturera. 

AMT – Advanced Machine Tools volverá dentro 
de dos años a Barcelona, del 8 al 10 de abril de 2025, 
como alternativa a la bienal de máquina-herramienta 
de Bilbao, y reunirá de nuevo a todos los profesio-
nales de la industria del metal, tanto en mecanizado 
(matriceros, mecanizadores, decolectadores…), como 
de conformado (calderías, planchisterías…), y fabri-
cantes de componentes en general para automoción, 
aeronáutica, bienes de equipo y de consumo.
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DANOBATGROUP Y LA ESCUELA 
DE INGENIERÍA DE GIPUZKOA 
COLABORAN PARA LA FORMACIÓN 
DE PROFESIONALES EN 
FABRICACIÓN AVANZADA

E l sector de la máquina herramienta y la 
fabricación avanzada está viviendo impor-
tantes cambios debido a la irrupción de las 

nuevas tecnologías. Se requieren nuevos profe-
sionales capaces de hacer frente a los desafíos que 
presenta la digitalización de los procesos y entor-
nos productivos.

En este contexto, Danobatgroup, grupo indus-
trial especializado en máquina-herramienta y 
fabricación avanzada, y la Escuela de Ingeniería 
de Gipuzkoa (EIG/GIE) de la UPV/EHU suman 
esfuerzos para la formación de los futuros 
profesionales del sector con la creación del Aula 
de Precisión en Máquina-Herramienta UPV/EHU-

• El grupo industrial y el centro de la UPV/EHU han creado el Aula de Precisión en Máquina-
Herramienta para contribuir a la formación y gestión de talento en máquina-herramienta y 
fabricación avanzada.
• La firma del acuerdo de colaboración entre Danobatgroup y la Escuela de Ingeniería 
de Gipuzkoa UPV/EHU ha tenido lugar esta mañana en las instalaciones de la escuela en 
Donostia-Sebastián.
• Aunque el convenio se ha oficializado hoy, las dinámicas de esta iniciativa están accesibles 
desde hace un año para estudiantes del grado de Ingeniería Electrónica Industrial y 
Automática, Ingeniería Mecánica y del doble grado de Ingeniería Mecánica + Ingeniería 
Electrónica Industrial y Automática.

https://danobatgroup.com/
https://www.ehu.eus/es/web/gipuzkoako-ingeniaritza-eskola/hasiera
https://www.ehu.eus/es/web/gipuzkoako-ingeniaritza-eskola/hasiera
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Danobatgroup. Esta aula formativa, 
organizada por ambas entidades, 
está indicada para estudiantes del 
grado de Ingeniería Electrónica 
Industrial y Automática, Ingenie-
ría Mecánica y del doble grado de 
Ingeniería Mecánica + Ingeniería 
Electrónica Industrial y Automá-
tica de la EIG/GIE, perfil con alta 
demanda en una industria cada día 
más inteligente y conectada.

A pesar de que el aula lleva en 
marcha un año, la colaboración 
entre ambas entidades se ha ofi-
cializado en las instalaciones de la 
EIG/GIE en Donostia-San Sebastián, 
mediante la firma de un marco de 
colaboración Universidad-Empresa.

El acuerdo, que tendrá una vigen-
cia de cuatro años, ha sido firma-
do por representantes de la UPV/
EHU; en concreto, Xabier Ostolaza, 
director de la Escuela; Mikel Itu-
rrate, director del Aula de Precisión 
en Máquina-Herramienta UPV/
EHU-Danobatgroup e Iker Lasku-
rain, subdirector de Relaciones Ex-
ternas de la EIG/GIE; y por Iker Usabiaga, director 
de Gestión Social de Danobatgroup, por parte del 
grupo industrial.

Este convenio de colaboración forma parte de 
la apuesta estratégica de Danobatgroup por la 
formación y gestión del talento de la juventud del 
entorno. Tal y como ha explicado el director de 
Gestión Social de Danobatgroup, “mantener un 
contacto estrecho con una de las universidades de 
referencia de Euskadi nos sirve para fomentar la 
generación de conocimiento, el intercambio y la 
transferencia de talento entre el mundo académico 
y los negocios de nuestro grupo”. 

Formación teórico-práctica
Dentro de esta alianza, ambas partes se com-
prometen a colaborar en el ámbito formativo de 
grado para la generación del talento, ajustado a 
las exigentes necesidades requeridas por el sec-
tor de la máquina-herramienta y la fabricación 
avanzada. Al mismo tiempo, tratarán de mejo-
rar la empleabilidad del alumnado, fomentando 
mecanismos duales por medio de prácticas y 
trabajos final de grado. Asimismo, ambas partes 
se encargarán de organizar sesiones y jornadas 

técnicas relacionadas con el ámbito de la máqui-
na-herramienta. Estas actividades supondrán 
una excelente oportunidad para los y las estu-
diantes de conocer de primera mano los retos y 
posibilidades del sector.

La formación teórico-práctica del alumnado se 
complementará con la ejecución de trabajos aca-
démicos de estudio, análisis e investigación sobre 
tendencias del sector y contará con la participa-
ción de profesorado y alumnado de la EIG/GIE, 
así como de profesionales de las cooperativas del 
grupo industrial. Además, el alumnado también 
podrá aprender las soluciones tecnológicas más 
avanzadas en máquina-herramienta a través de 
la realización de visitas técnicas a los negocios del 
grupo industrial.

“Mediante esta colaboración con Danobat-
group buscamos ofrecer a nuestro alumnado 
todo tipo de facilidades para convertirse en 
profesionales en máquina herramienta y la 
fabricación avanzada, así como dar visibilidad 
y fomentar los estudios STEAM entre la juven-
tud del entorno”, ha declarado el subdirector de 
Relaciones Externas de la Escuela de Ingeniería 
de Gipuzkoa, Iker Laskurain. 



Junio 2023

48

INFORMACIÓN

TRULASER 8000 COIL EDITION, 
EL NUEVO SISTEMA DE CORTE 
POR LÁSER DE TRUMPF QUE 
REDUCE COSTES Y AHORRA 4.000 
TONELADAS DE CO2 AL AÑO

L a empresa de alta tecnología TRUMPF presen-
tó en su feria interna Intech 2023 el nuevo sis-
tema TruLaser 8000 Coil Edition de corte láser 

3D. Este novedoso sistema puede procesar hasta 25 
toneladas de chapa metálica enrollada de principio a 
fin sin intervención del operario. Es una opción atrac-
tiva para cualquier empresa interesada en soluciones 
flexibles y de alto volumen para la fabricación de 
chapa metálica, incluidos proveedores y fabricantes 
de automóviles, fabricantes de armarios eléctricos, 
productores de ascensores y fabricantes de HVAC. “La 
TruLaser 8000 Coil Edition es otro ejemplo de cómo 
TRUMPF ayuda a sus clientes a unirse al impulso, 
hacia una mayor sostenibilidad en la industria manu-

facturera y, al mismo tiempo, aumentar la eficiencia. 
En comparación con las máquinas de corte por láser 
convencionales, la solución permite a las empresas 
ahorrar casi 1.700 toneladas de acero al año, lo que 
equivale a un ahorro de unas 4.000 toneladas de CO2 
y una reducción en los costes de material de 1,6 mi-
llones de euros”, afirma Richard Bannmüller, CEO de 
TRUMPF Laser Technology Germany.

Gran flexibilidad que se aplica a la producción 
en volumen
Gracias al nuevo sistema de corte láser de TRUMPF, 
las empresas podrán disfrutar de las ventajas 
del procesamiento láser incluso en entornos de 

La nueva TruLaser 8000 Coil Edition es adecuada para cualquier industria que requiera 
soluciones de corte flexibles y de alto volumen // La producción directamente desde la bobina 
ahorra hasta 1.700 toneladas de acero y reduce los costes de material en alrededor de 1,6 
millones de euros // Las características de conectividad y automatización garantizan una 
integración perfecta en la cadena de procesos.



49

Junio 2023
INFORMACIÓN

producción de gran volumen. “Los fabricantes de 
gran volumen emplean a menudo prensas para 
procesos de blanking. Esto significa que necesitan 
ajustar o incluso reemplazar la herramienta cada 
vez que realizan la más mínima modificación en 
sus componentes, lo cual cuesta tiempo y dinero. 
Muchos sectores industriales están viendo re-
ducciones significativas en la escala de las series 
de producción individuales, lo que hace que estas 
modificaciones sean aún más costosas y que 
consuman mucho tiempo. El láser permite a los 
usuarios llevar a cabo estas modificaciones sin 
necesidad de una nueva herramienta, por lo que 
es mucho más fácil, más rápido, más barato y más 
flexible”, explica el director del proyecto Oliver 
Müllerschön, responsable del nuevo sistema en 
TRUMPF. La compañía de alta tecnología desarro-
lló el nuevo sistema en cooperación con SIEMENS 
y la empresa de ingeniería mecánica ARKU. Junto 
con TRUMPF, SIEMENS es responsable del siste-
ma de control y ARKU del sistema de bobinas. “La 
implementación de una línea de láser-blanking es 
un nuevo enfoque para nosotros. Ofrece enormes 

beneficios a nuestro proceso de producción, en 
parte debido a su alta flexibilidad y calidad, pero 
también gracias al hecho de que apenas necesita-
mos herramientas en comparación con las pren-
sas de corte convencionales “, dice Hans- Peter 
Fischer, CEO y propietario del grupo Fischer. La 
empresa es una de las primeras en adoptar el sis-
tema de corte láser de TRUMPF, que la utiliza para 
producir componentes estructurales de aluminio 
de alta resistencia para la fabricación de carroce-
rías de vehículos.

Ahorro de material para una producción sostenible
La producción de bobinas permite a los usuarios 
lograr un anidamiento más eficiente de las pie-
zas. Las láminas convencionales están limitadas 
por sus cuatro bordes exteriores, lo que a menu-
do dificulta que los trabajadores de producción 
hagan un uso completo de toda la hoja. Las sec-
ciones no utilizadas de la hoja deben desecharse 
como chatarra o fundirse. Una bobina, que puede 
tener hasta 1,5 kilómetros de largo, resuelve este 
problema al permitir a los usuarios anidar un 

Empresa Española ubicada            
en Madrid y líder en el sector         

de la Fundición/Acería requiere 
para incorporación imediata:
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número casi infinito de piezas en la hoja. Esto 
reduce el consumo de material en un 15%, apro-
ximadamente. En comparación con las prensas de 
corte convencionales, el nuevo sistema también 
propicia una reducción significativa en los costes 
de construcción y logística. Hace que la producción 
sea más rentable al eliminar los costes de las he-
rramientas, optimizar el uso de material, reducir 
los costes de ensamblaje y aumentar la flexibilidad 
en el entorno de producción.

El flujo de material es diferente al de las má-
quinas láser 2D convencionales, lo que propicia 
ciclos mucho más bajos y nuevas oportunidades de 
automatización para series de producción de alto 
volumen. El sistema está diseñado para el proce-
samiento de láminas delgadas y puede manejar 
espesores de chapa de hasta 6,5 milímetros.

La automatización reduce los tiempos de ciclo
El sistema de producción está totalmente automa-
tizado. El innovador sistema para transportar la 
chapa durante el corte mantiene el material en rá-
pido movimiento durante todo el proceso, con im-
presionantes ganancias en productividad. El nuevo 
sistema también utiliza muchas de las funciones 
probadas por las que TRUMPF es reconocido. Estos 
incluyen Smart Collision Prevention, que evita que 
las piezas cortadas se inclinen y dañen el cabezal 
de corte por láser. Toda la línea, desde el stock de 
bobinas hasta los palets de piezas terminadas, se 
puede monitorear y controlar convenientemente 

desde un solo módulo de operador. Los puntos 
en los que se extraen y almacenan las piezas se 
programan automáticamente y se muestran en 
la pantalla, por ejemplo, y el módulo de operador 
portátil se puede utilizar en cualquiera de los pun-
tos clave del sistema para tareas de configuración 
y mantenimiento.

El robot facilita la descarga
Se utiliza un robot para descargar todo el sistema y 
garantizar así una extracción rápida y fiable de las 
piezas. El software TruTops de TRUMPF, que se fu-
sionará con Oseon en el futuro, calcula los datos de 
entrada para ciclos listos para usar o programas de 
piezas que se ejecutan en el Sinumerik. Esto signifi-
ca que los usuarios no tienen que preocuparse por 
los movimientos específicos del robot o por cómo 
se programan, ya que se puede manejar el robot sin 
ninguna experiencia o formación previa.

TRUMPF colaboró con Siemens en la unidad de 
control para el sistema de descarga, que consta de un 
transportador de soporte y un robot. Este hace uso 
del nuevo software de control CNC Sinumerik One, 
que está totalmente integrado en el TIA Portal. El TIA 
Portal forma el centro de un proceso de ingeniería 
digital de extremo a extremo. Los datos del TIA Portal 
se pueden alimentar a Create MyVirtual Machine 
para crear el gemelo digital de la automatización. 
Esta representación digital de la unidad de control, 
el comportamiento de la máquina y la cinemática 
permite la prueba virtual y la puesta en marcha del 
sistema directamente dentro del TIA Portal.

Menor tiempo de comercialización, 
mejor rendimiento
“El Sinumerik One se encuentra en el corazón de los 
esfuerzos para transformar globalmente la industria 
de la máquina-herramienta y para una fabricación 
preparada para el futuro en un sector cada vez más 
digitalizado. Gracias a la perfecta interacción entre 
las carteras virtual y real, Sinumerik One permite a 
los fabricantes de máquinas como TRUMPF reducir 
significativamente el tiempo de comercialización, 
al tiempo que ofrece a los usuarios los beneficios de 
un rendimiento mejorado de la máquina”, dice Uwe 
Ruttkamp, jefe de Sistemas de Máquina-Herra-
mienta de SIEMENS. El módulo de carga fue desa-
rrollado por ARKU, líder mundial en el mercado y la 
innovación de niveladores de rodillos. Puede aco-
modar bobinas de hasta 2.150 milímetros de ancho y 
acepta una variedad de materiales. El sistema ya está 
disponible para su compra.
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FABRICANTES DE MATRICES, MODELOS, 
MOLDES Y PROVEEDORES REUNIDOS

E n Moulding Expo, los socios tecnológicos 
más destacados comparten sus conocimien-
tos abarcando todos los niveles de la cadena 

de valor
La digitalización y el uso de nuevas tecnolo-

gías marcan constantemente nuevas pautas en la 
fabricación de matrices, modelos y moldes y son 
indispensables para la competitividad futura. Para 
satisfacer las crecientes exigencias, es esencial 
contar con socios tecnológicos fiables y experi-
mentados y con sus conocimientos especializados 
para la fabricación de matrices, modelos y moldes.

Del 13 al 16 de junio de 2023, Moulding Expo 
reunirá bajo un mismo techo a fabricantes de ma-
trices, modelos y moldes y sus proveedores en el 
L-Bank Forum (Halle 1) de Messe Stuttgart.

Desde cilindros hidráulicos y piezas normalizadas 
hasta sistemas de canal caliente
Con distancias cortas a pie, los visitantes de Moul-
ding Expo pueden hacerse una idea de los últimos 
desarrollos en componentes, piezas de montaje y 
accesorios para la fabricación de matrices, mode-
los y moldes.

«Para nosotros, Moulding Expo es la feria líder en 
el sector. Cada dos años, nos reunimos aquí junto 
a los sectores con los que generamos el 60 % de 
nuestro volumen de negocio. Este año mostrare-
mos una colorida gama de innovaciones, como el 
cilindro para montaje EBZ, sensores inteligentes, 
la línea ECO de cilindros híbridos de acero y alumi-
nio o el expulsor de dos etapas», explica Christen J. 
Merkle, director general de AHP Merkle GmbH.
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También Meusburger Georg GmbH 
& Co KG participa en Moulding Expo. 
Como proveedor integral, la empresa 
fabrica piezas normalizadas para la 
fabricación de matrices y moldes. 
«Ofrecemos productos y servicios 
en línea a lo largo de toda la cadena 
de valor. Los visitantes de Moulding 
Expo pueden informarse sobre nues-
tra consolidada gama de productos, 
desde placas hasta piezas de monta-
je, mecanizado a medida, tecnología 
y control de canal caliente, así como 
suministros para talleres y nuestros 
servicios digitales», explica Markus 
Jenny, del departamento de gestión 
tecnológica para la fabricación de 
moldes en Meusburger Georg GmbH & Co KG.

Para el proveedor tecnológico, la colaboración 
con empresas de fabricación de matrices, modelos 
y moldes significa que sus servicios y productos 
deben cumplir los elevadísimos requisitos del 
sector y disponer de conocimientos especializados. 

Oerlikon HRSflow GmbH se ha especializado en 
soluciones de canal caliente de 5 gramos hasta 50 
kilogramos. «En nuestro stand ofreceremos una 
vista general de las soluciones que disponemos 
para aplicaciones multicavidad, aplicaciones de 
pared fina en la industria del embalaje, soluciones 
para pesos de inyección pequeños en el ámbito 
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de aplicaciones de plásticos altamente técnicos, 
así como moldes familiares y moldeo por inyec-
ción posterior de láminas funcionales», resume 
Stephan Berz, vicepresidente de ventas de Oerli-
kon HRSflow y director general de HRSflow GmbH 
(sede DACH).

Desde portaherramientas y herramientas de me-
canizado hasta máquinas herramienta
Además, en Moulding Expo se mostrarán todas las 
tecnologías de fabricación de matrices, modelos y 
moldes.

PARTOOL GmbH & Co. KG. es conocida por sus 
portaherramientas de alta calidad. Para satisfacer 
los requisitos de sus clientes, la empresa concede 
especial atención a las soluciones individuales. 
«Ofrecemos portaherramientas individuales para 
la fabricación de matrices, modelos y moldes, 
para la ingeniería industrial, la tecnología médica, 
la fabricación subcontratada, la producción o la 
industria del automóvil. Ofrecemos sistemas de 
sujeción de punto cero de alta precisión y fiables 
en los procesos, tecnología innovadora de sujeción 
de piezas, automatización y un asesoramiento 
integral. Junto con nuestros clientes analizamos 
procesos, desarrollamos soluciones y las imple-
mentamos», explica Holger Heimerdinger, jefe 
de gestión de proyectos y ventas y procurador de 
PARTOOL GmbH & Co. KG.

Para muchos sectores de la producción indus-
trial y, especialmente, en la fabricación de matri-
ces, modelos y moldes, las máquinas herramienta 
de precisión son imprescindibles. Desde la funda-
ción en el año 1930, Fehlmann AG se ha especia-
lizado en la producción de máquinas herramienta 

de precisión y de alta calidad. Alain Strebel, direc-
tor de ventas para el norte de Europa en Fehlmann 
AG Maschinenfabrik, resume: «Fehlmann AG 
Maschinenfabrik desarrolla y produce máquinas 
herramienta de precisión y de alta calidad. Además 
de las probadas fresadoras de precisión para el 
mecanizado manual y por CNC, en Moulding Expo 
presentaremos un centro compacto de mecani-
zado de alto rendimiento de la línea VERSA que se 
puede ampliar modularmente y combina a la per-
fección los procesos de fresado, fresado en duro y 
rectificado con plantilla».

En la fabricación de matrices, modelos y moldes 
también son imprescindibles las herramientas de 
arranque de viruta de alta calidad. ZECHA Hart-
metall- Werkzeugfabrikation GmbH es experta en 
este ámbito. «Estamos especializados en micro-
herramientas de precisión para, por ejemplo, la 
fabricación de moldes, la medicina y la producción 
de piezas, y nos alegra mostrar nuestras innova-
ciones en el campo de las microherramientas, así 
como una novedad en el campo de la tecnología 
de ensayo para microherramientas en Moulding 
Expo», afirma Arndt Fielen, jefe de ventas de ZE-
CHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH.

Expertos en todos los niveles de la cadena de valor
Desde cilindros hidráulicos y piezas normalizadas 
hasta sistemas de canal caliente. Desde portahe-
rramientas y herramientas de mecanizado hasta 
máquinas herramienta y soluciones de software. 
En Moulding Expo, los proveedores más desta-
cados comparten sus conocimientos abarcando 
todos los niveles de la cadena de valor. Junto con 
los fabricantes de matrices, modelos y moldes, 
muestran lo mejor que el sector puede ofrecer.

Jens Lüdtke, director de Tebis Consulting y 
presidente de Marktspiegel Werkzeugbau, resume 
la importancia de los proveedores para la fabrica-
ción de matrices, modelos y moldes: «Además de 
los aspectos importantes como el aumento de la 
eficiencia, la profesionalización de las ventas o la 
demostración de una producción respetuosa con 
el medio ambiente, los modelos de cooperación 
pueden ser la clave para mantener la competitivi-
dad. El desarrollo conjunto de modelos de negocio 
orientados a los beneficios y soluciones específicas 
con los proveedores ofrece oportunidades únicas».

Consulte todas las empresas expositoras en el 
directorio de expositores de Moulding Expo: 
www.moulding-expo.de/aussteller
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EN EL PRÓXIMO NÚMERO
SEPTIEMBRE

Nº especial EMO (Hannover).
Nº especial METALBARCELONA (Barcelona).

Nº especial EXPOMETAL (Portugal).
Tratamientos térmicos para moldes. Instrumentosde medición y control. Fresado. 

Máquinas-herramienta. Acero. Mecanizado alta velocidad. Fabricación aditiva.






