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Celebrara su 32 edicion del 3 al 7 de junio de 2024 en Bilbao Exhibition Centre

BIEMH: FERIA LIDER Y ESPECTACULO
INDUSTRIAL EN VIVO

3-7/06/2024

BIEMH

YOU MAKE IT BIG

IEMH, feria internacional lider en fabrica-
B cién avanzada, regresara a Bilbao Exhibition

Centre del 3 al 7 de junio de 2024. Respaldada
por 31 exitosas ediciones y con un so6lido prestigio
anivel mundial, Bienal Internacional de Maqui-
na-Herramienta volverd a reunir innovacion, tecno-
logia, conocimiento y negocio al mas alto nivel.

El Comité Técnico Asesor del certamen ha
mantenido estos dias una primera reunién para
presentar las principales lineas estratégicas
para los préximos meses. Durante el encuentro
se ha llevado a cabo una ronda de situacion de
los distintos sectores, para después abordar los
principales puntos de las campafias de expositores
y visitantes. En ellos se han analizado las noveda-
des y propuesta de valor que ofrece la edicién del
proximo afio, asi como aspectos concretos relacio-
nados con los formatos de participacién, herra-
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mientas y servicios. El plazo de inscripcién para
expositores esté abierto.

El orden del dia incluy6, ademas, la presenta-
cién de la imagen de campafia, que se hara oficial
en septiembre y busca generar expectaciéon con
una llamada rompedora. En ella, BIEMH se pre-
senta como una oportunidad comercial magnifica
gracias a su trayectoria y posicionamiento, pero
también un evento que sorprende como auténtico
espectaculo industrial y tecnoldgico en vivo.

En la reunion del Comité Técnico Asesor han
participado representantes de AIMHE-Asocia-
cién de Importadores de Maquina-Herramien-
ta, AFM-Machine Tool Manufacturers y Bilbao
Exhibition Centre, entidades organizadoras del
certamen, que cuenta con Grupo SPRI-Agencia
Vasca de Desarrollo Empresarial como partner
institucional.
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MARINA VALLE, GANADORA
DEL PREMIO MEUSBURGER
AL MEJOR TFM 2022

|

Masteren .
Disefio de.
Piezasy
Moldes

ol

a empresa Meusburger otorga cada afio, en

el marco del Master en Disefio de Piezas y

Moldes de Inyeccién de Pléstico (en adelante
DISMOLD), un premio al mejor TFM realizado con
sus elementos normalizados.

La 142 edicién del Master DISMOLD de la
Universidad Politécnica de Valencia finaliz6 el
pasado mes de diciembre de 2022. Sus alumnos
tuvieron de plazo hasta febrero de 2023 para
presentar sus candidaturas al galardén. La pre-
miada ha sido Marina Valle Simén, que realizé
el disefio de una cafetera tipo SMEGy el corres-
pondiente molde de inyeccién de plastico de una
de las piezas del ensamblaje, que le valié como
TFM para finalizar sus estudios, asi como para
ganar el Premio Meusburger en la convocatoria
2022. Este premio consiste en un viaje a Austria
para visitar su sede en Wolfut, donde se fabrican
los elementos normalizados de alta precision,
asi como la planta ubicada en Lingenau, espe-
cializada en mecanizado.

MOLD

DISENO DE CARCASA DE CAFETERAY SU
MOLDE DE INYECCION DE PLASTICO

MASTER EN DISENO DE PIEZAS Y MOLDES
PARA INYECCION DE PLASTICO

PROYECTO DE DISENO DE MOLDE MEDIANTE
EMPLEO DE NORMALIZADOS meusburger

MARINA VALLE

Préximamente terminara la 152 edicion del Mas-
ter DISMOLD, contando como de costumbre con el
seminario a cargo de Juan Sanchez, Sales Manager
de Meusburger, que presentara la convocatoria
para el que sera el Premio Meusburger al mejor
TFM 2023 y acercara al alumnado DIS15 un poqui-
to mas sobre la organizaciéon. El Master DISMOLD
te capacita para desempefiar puestos de trabajo del
sector de la inyeccién, especialmente relacionados
con el disefio de moldes complejos o que necesiten
conocimientos en este area. Si te interesa esta for-
macidn, ya estda abierto el periodo de inscripcién
para el nuevo curso 23/24 (162 edicién).
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EL SOFTWARE DE IMPRESI()N 3D INTEGRA
EL FORMATO DE FABRICACION 3D

CoreTechnologie, empresa pionera en software, ha integrado el formato de fabricacion 3D
3MF en su software de impresion 4D_Additive.
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a empresa de software germano-francesa

CoreTechnologie (CT) se ha unido al consor-

cio industrial 3MF y ha optimizado la Gltima
versién de su software de impresion 3D 4D__Ad-
ditive para el formato de fabricacién 3D 3MF (3D
Manufacturing Format). La integracién del formato
de archivo de cédigo abierto 3MF en el software
4D__Additive es un paso mas para reforzar el es-
tandar industrial cada vez mas importante parala
fabricacién aditiva.

Puente entre los datos CAD y la fabricacion aditiva
El software de impresién 4D_ Additive es un mo-
derno puente tecnolégico entre los datos CAD y la
fabricacién aditiva. La herramienta lee y escribe el
moderno formato de datos 3MF. El formato abierto
de impresién 3D permite enviar modelos 3Dy
datos de produccién para la fabricacién aditiva de
forma independiente, asi como multiplataforma

a diferentes proveedores de software, hardware y
servicios.

Basado en la experiencia de CoreTechnologie en
interoperabilidad, 4D_ Additive también permi-
te la lectura y escritura de todos los formatos de
datos 3D habituales y ofrece funciones automa-
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ticas para el anidamiento 3D, asi como el corte de
alta precisiéon de modelos CAD B-Rep teselados y
precisos. El software se ha desarrollado para uso
profesional y es adecuado tanto para expertos
como para principiantes gracias a una interfaz
grafica facil de usar, intuitiva y ergonémica.

Fabricacion aditiva de alta precision
El software de CoreTechnologie permite el proce-
samiento directo, asi como la correcciéon y optimi-
zacién de modelos CAD para garantizar un flujo de
trabajo fluido y automatizado para los principales
procesos de impresién 3D. El director general de
CT, Armin Briining, afirma: “Estamos encantados
de formar parte del consorcio 3MF y de aportar las
capacidades tnicas de 4D_ Additive, especialmente
en lo que se refiere al uso de modelos CAD B-Rep
precisos para el proceso de fabricacién aditiva. El
sector esta preparado para adoptar esta tecnolo-
gia, que aporta tanto la precision y trazabilidad del
estandar CAD establecido como informacién de
fabricacién, como dimensiones y tolerancias 3D.”
Las aplicaciones potenciales de la nueva tecnolo-
gia son diversas y abarcan desde la industria aeroes-
pacial y automovilistica hasta la tecnologia médica.
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DISPONIBLE EL NUEVO CATALOGO
ACTUALIZADO DE YAMAWA EUROPE

a version actualizada del Catalogo Gene-
L ral Europeo 2023 del fabricante japonés,

que este afio celebra el centenario de su
fundacidn, ya esta disponible en el sitio web de
Yamawa Europe.

El catélogo contiene las Gltimas innovaciones
de producto, empezando por la serie VU Z-PRO de
Gltima generacién que amplia la disponibilidad de
tamarios y roscas: Los machos VUSP para aguje-
ros ciegos incluyen ahora diametros de hasta M24
en roscas My MF, mientras que para los VUPO la
disponibilidad es ahora de M2-M24 (desde M16
disponible en versiones M y MF). A continuacion,
se afiaden tanto VUPO como VUSP con vastagos
largos (estandar JIS), junto con el tipo VUSP CH,
un macho helicoidal recubierto con refrigeracién
interior. Completa la ampliacién de la serie VU
el nuevo VUSP E(1,5P) con longitud de la entrada
de 1,5 hilos, ideal para mecanizar agujeros ciegos
donde hay poco espacio entre la profundidad del
agujeroy lalongitud total de rosca.

MOLD

Otros productos introducidos con la actualiza-
cién del Catalogo de Yamawa Europe 2023 son:

¢ Los machos VA-SP NPT para acero inoxidable
vuelven a estar en stock, disponibles en tamafios
de NPT 1/8” a NPT 1”.

* La serie VA de machos para acero inoxidable, tam-
bién conocida como serie “Blue Ring”, se amplia con la
introduccién del VA-SP E(1.5P) para agujeros ciegos con
entrada de 1,5, en tamafios M3-M20 y MF8x1-M16x1.5

* Para la serie MH, el nuevo macho de laminacién
MHRZ con vastago largo para aplicaciones en
aceros al carbono de dureza media (20-35 HRC) y
aceros aleados, en tamafios M6-M12 y MF10x1,25-
MF16x1,5 y el macho MHRZ DIN 376 M16x2.

* El nuevo MHSL mini, macho especifico para ros-
cas de tornillo en cuerpos de fresa o herramientas
de fijacién mecénica.
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RUBIX ADQUIERE MADRIFERR

a empresa Madriferr se une al proyecto

Rubix Iberia, reforzando la apuesta por el

desarrollo de capacidades, productos y ser-
vicios de la compafiia y su presencia en la region
de Madrid.

Madriferr, fundada en 1992 por Oscar Madrid,
cuenta con mas de 30 afios de experiencia como
distribuidor especialista en herramientas y pro-
ductos de mantenimiento en el area de Madrid.

La compafiia cuenta con una superficie total
de casi 4.000m2 repartidos entre su sede central
situada en Arganda del Rey, y una segunda tienda
en Leganés. Entre estas dos ubicaciones trabajan
los 65 empleados de Madriferr, generando ventas
de mas de 15 millones de euros al afio.

Madriferr ha logrado un crecimiento fuerte y
consistente, a través de la creacién y el desarrollo
de un equipo de ventas con un profundo conocimi-
ento especializado y experiencia técnica enfocado
en grandes cuentas.

MOLD

Esta adquisicién permitira ofrecer a los clientes
una mejora sustancial de servicio, reforzando la
oferta de productos y servicios para el manteni-
miento industrial y consolidando la posicién de
Rubix en Madrid.

En relacién con la adquisicion, Jesis Martinez,
CEO de Rubix Iberia, dijo: “Estoy encantado de dar
la bienvenida a Oscar y a mis nuevos compafieros al
Grupo Rubix. Compartimos el compromiso de brin-
dar nuestro conocimiento y experiencia a nuestros
clientes para satisfacer sus necesidades y crear
valor afiadido para sus negocios. Madriferr refuerza
nuestra presencia en la zonay la oferta que pode-
mos llevar a nuestros clientes de cuentas clave.”

Oscar Madrid agregé: “Después de 30 afios de
construir este negocio, me complace unir fuerzas
con Rubix. El poder del Grupo acelerard nuestro
crecimiento, al mismo tiempo que ampliara signi-
ficativamente la gama de productos y servicios que
podemos llevar a nuestros clientes.
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GRUPO PLASCIES. TECNOLOGIA
APLICADA AL PLASTICO

n 1995 nace Plascies con tres inyectoras y

un pequeiio taller de reparacién de Moldes.

Hace ya mas de 27 aflos, Manuel Pazos em-
presario gallego con experiencia desde muy joven
en la industria del plastico crea su empresa en
Galicia, en su tierra. Como buen gallego, su ilusién
era ver crecer a ese hijo que él mismo habia parido,
dedicandole todo el tiempo y el amor del mundo.
La ilusién y la pasion por hacer bien las cosas le
llevaron en 1997 a crear el departamento de Disefio
y consolidar el taller de Moldes. Llegado el nuevo
siglo en el afio 2000 incorpora maquinas de mayor
tonelaje, la demanda de sus clientes le hace cre-
cer, basada en la apuesta por la prestaciéon de un
servicio de alta calidad, servicio consistente en la
fabricacién de moldes y en la inyecciéon y montajes
de piezas.

Durante la década de 2010 se va consolidando
un equipo humano experimentado y en continuo
crecimiento, tanto en nimero de personal, en
formacién, como en calidad de producto y refor-
zando la nueva posicién con sistemas informaéticos
de nueva generacién, como el software MPSy el
sistema Gproy para la gestion de toda la Planta de
inyeccién, incorporando tecnologia al saber hacer
de su equipo humano.

En 2016 la industria del automévil 1lama a su
puertay se consolida en ella con la incorporaciéon
de una nueva planta en Mos dedicada exclusiva-
mente a este sector.

En 2017 se hace realidad la creacién del taller del
molde independiente de Plascies convirtiendo a
Temple Vigo S.L. en el taller de moldes del grupo.

Ya en 2018 se redisefia la imagen de la Marca con
3 plantas de produccién con 20.000 m? operativos
y mas de 30 maquinas de inyeccion.

“Proyectos llave en mano, como dice Manuel, en
PLASCIES cubrimos todas las fases de la fabricacidn
de un producto. Desde la prueba de concepto, disefio,
prototipos, fabricacion de los moldes de inyeccion,
pruebas de concepto, funcionalidad e inyeccidn final y
montajes de la serie de produccién”.

“Manuel nos sigue diciendo que, con una
formacion continua de nuestro equipo humano y
un control de calidad preventivo y exhaustivo en
cada fase, desde el disefio, el molde y de la fabri-

MoLb

cacién de las piezas conseguimos que la calidad
del producto cumpla y supere las expectativas
del cliente”.

“La formacion constante es la garantia de un
trabajo bien hecho. Ya sea en nuevas técnicas de
inyeccion, procesos de trabajo, controles de ca-
lidad, nuevos materiales, sistemas informaticos,
etc., en PLASCIES estamos en constante formacion
e investigacion para mantenernos a la vanguar-
dia de los procesos y de la fabricaciéon. Nuestra
responsabilidad es dar contestacién a nuestros
clientes en todos sus requisitos”.

Llegado 2020 Plascies cierra la certificacion de
calidad IATF16949 que junto a la certificacién
Medioambiental en 2022 con ISO14001 les posi-
ciona a la altura de empresas tan competitivas que
grandes grupos del sector del automévil con-
fian plenamente en la entrega de los fabricados
a sus Plantas nacionales e internacionales. Otros
sectores aprovechan este saber hacer para dejar
en manos de Plascies proyectos muy importantes
desde la concepcidn a la pieza o conjunto.

La segunda generacién irrumpe en la empresa
de la mano de Marcos Pazos, ayudando al creci-
miento del grupo que junto a su padre y todo el
equipo operativo llevan dia a dia las producciones
a sus objetivos.

“Marcos, en su relato sobre qué destacaria de su
experiencia en Plascies nos manifiesta; “tengo una
gran satisfaccion con el equipo humano de Plascies,
preparado para afrontar todos los retos de mejo-
ra continua que necesita la industria en Espana,
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asi como la tranquilidad y confianza en el equipo
industrial con una amplia gama de mdquinas in-
yectoras, que abarcan desde las 35 hasta las 2700 t.
equipadas con extraccion robotizada, asi como todos
los medios necesarios para fabricar piezas técnicas
de alta calidad”

“Disponemos de equipos IML (In Mould Labeling)
que permiten incluir en la propia pieza cualquier
imagen. Significa que la decoracién del producto se
lleva a cabo en el molde, la etiqueta IML se asienta
en el molde y durante el ciclo de inyectado el polime-
ro fluido se funde con la etiqueta, obteniendo como
resultado final una pieza decorada en un solo paso,
asi como la inyeccién Bimateria nos permite la fabri-
cacion de piezas con dos materiales con propiedades
y/o colores distintos al mismo tiempo, perfectamente
unidos, reduciendo costes de produccidn al evitar el
ensamblado posterior”.

“Ademds, el taller de moldes, TEMPLE, centro de
desarrollo de los productos, se encuentra en una
planta anexa, garantizando que el mantenimiento
y las reparaciones de los moldes se realicen in situ,
ahorrando asf tiempo y costes a nuestros clientes”.

“Nuestro equipo de trabajo se apoya en la
experiencia y calidad de TEMPLE para la
fabricaciéon y mantenimiento de los moldes
que producimos”.

MOLD
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Desde 2011 QSM acompafia al grupo Plascies en
su desarrollo tecnolégico de Software, Manuel
y Marcos siempre han buscado lo mejor para su
empresa, lo mejor para sus clientes. Desde QSM
nos sentimos verdaderamente orgullosos de tener
a Plascies como clientes desde 2011, donde des-
pués de una seleccién buscando el mejor software,
fuimos seleccionados para la gestion de esta gran
empresa, por nuestro Software Gproy y MPS espe-
cializado en el sector del Molde y la Inyeccién. Es
justo que resaltemos la alta cualificacion técnica
que el equipo humano ha demostrado a lo largo de
estos aflos, pero quizas sea mas relevante la res-
ponsabilidad y compromiso de su personal con la
empresa, sus objetivos y la atencién a sus clientes
y proveedores.

“TEMPLE disena, fabrica y realiza

las pruebas del molde. Gestiona su
homologacién y nos lo entregan listo para
entrar en la cadena de produccién”

Los proyectos de I+D+i son otra apuesta mas
para el desarrollo tecnolégico del grupo Plascies, su
participacion en este tipo de proyectos ha contri-
buido a consolidar entre el personal la filosofia de
la innovacidn, participando como empresa colabo-
radora en proyectos de [+D+i de alta relevancia.

Aprovechamos para felicitar a Manuel, a Mar-
cos y a todo su equipo humano por el trabajo bien
hecho durante tantos afios.

Miguel Angel de Ortuzar Gomez
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AECIM REALIZARA 1.500
ASESORAMIENTOS DE PRL EN
EMPRESAS DEL METAL EN EL MARCO
DEL VI PLAN DIRECTOR EN 2023

Estas actuaciones corresponden a la anualidad 2023 del VI Plan Director de PRL
de la Comunidad de Madrid 2021-2024.

DE LA COMUNIDA

MADRID 2021‘
\\ Actubdio

. -
":.'.. - "
s | s, empresas * ok
el 01 demadrid

Comunidad
de Madrid

al y como ha ocurrido en los Gltimos afios, de asesoramiento en, como minimo, 945 compa-
I AECIM desarrolla en el marco del VI Plan filas ubicadas en las principales zonas industriales

Director (2023), los planes de actuaciones de la Comunidad de Madrid, sumando alrededor de
preventivas que consisten en diversas campafias 1.500 asesoramientos.
que sirven de ayuda y complemento al sistema de Asi, las empresas recibiran la visita de un Téc-
gestion preventiva que las empresas del sector ten- nico de Prevencién de Riesgos de AECIM y poste-
gan contratadas. La participacién en estas campa- riormente se les remitird un informe confidencial
fias es GRATUITA para las empresas participantes y especifico de la misma via email, asi como mate-
desde la asociacion se prevé la realizacion de visitas rial divulgativo en la materia.

18 | MOLD


https://aecim.org/plan-director-prl/
https://aecim.org/plan-director-prl/
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Para el ailo 2023, las campailas incluidas son
las siguientes:

1. Asistencia técnica sobre procedimientos de
investigacién de accidentes en Centros de Tra-
bajo del sector Metal.

2. Asistencia técnica para el analisis de la
exposicién por inhalacién y el almacenamiento
de productos quimicos en Centros de Trabajo
del Metal.

3. Asistencia técnica para la prevencién del
riesgo derivados de la exposicion a taladrinas
o fluidos de corte en Centros de Trabajo del
Sector Metal.

4. Asistencia técnica para la mejora de los
riesgos derivados de la exposicién a vibraciones
mecanicas en Centros de Trabajo en el sector
del Metal.

5. Asistencia técnica para el anélisis de los ries-
gos que afectan a Empresas concurrentes en mate-
ria de Coordinacién de Actividades Empresariales.

6. Asistencia técnica para la determinacién e
identificacién de riesgos ergondémicos en pues-
tos de trabajo en el Sector Metal.

7. Asistencia técnica en seguridad industrial
en los riesgos relativos a equipos a presién en
Centros de Trabajo de Empresas Industriales.

8. Asistencia técnica para la mejora preventi-
va en el adecuado mantenimiento de la maqui-
naria en el sector metal.

9. Asistencia técnica para el analisis de los
riesgos en las estanterias metalicas en Centros
de Trabajo del Sector Metal.

10. Asesoramiento técnico preventivo sobre
trabajos en altura realizados en Empresas de
los montajes, mantenimiento y servicios indus-
triales en Centros de Trabajo del Sector Metal.

11. Asesoramiento técnico para la mejora de
las condiciones de seguridad en portones en
Empresas del Sector Metal.

12. Asesoramiento técnico para la determina-
cién de los riesgos derivados de las nuevas tecno-
logias, procesos y productos en la Industria 4.0.

13. Asistencia técnica y analisis de las con-
diciones de seguridad en las operaciones de
almacenamiento en los Centros de Trabajo del
Sector del Metal.

Como complemento a las visitas se hara en-
trega de documentacién técnica, como guias de
apoyo, tripticos y carteles de interés, asi como
videos de sensibilizacién, segtin los riesgos
auditados, destinadas a los trabajadores de los
centros del sector del metal.

MoLb

Septiembre 2023

Catalogo de empresas de soluciones en PRL
Continuando con la actuacién de afios ante-
riores, se incorporaran nuevos datos a Preve-
metal, el catdlogo de empresas habilitadoras
para el desarrollo de soluciones técnicas en
materia preventiva. En este directorio de em-
presas, dividido en categorias que se actua-
lizan cada afio, se incorpora de forma conti-
nuada informacién de contacto de empresas
suministradoras habilitadas para dar solucio-
nes a los problemas preventivos planteados
en el sector. La participacién en este espacio
es totalmente gratuita y, para participar, las
empresas interesadas solo tienen que cumpli-
mentar una ficha de inscripcién que encontra-
ran en la web.

Actuaciones de divulgacion y difusion

Se elaboraran varios carteles, tripticos y fichas
informativas que se distribuiran entre las em-
presas participantes, acerca de riesgos especi-
ficos, como equipos a presiéon, mantenimiento
de maquinaria o riesgos derivados de las nuevas
tecnologias, procesos y productos en la Indus-
tria 4.0, entre otros.

Durante el plazo de ejecucion de las asisten-
cias técnicas se desarrollaran también actua-
ciones publicitarias y de comunicacién con la
finalidad de dar a conocer a las empresas del
sector el contenido de las mismas. De esta for-
ma, mediante la Campafia de movilidad, habra
un autobts con informacién del proyecto en las
principales zonas industriales de la regién, que
serviran también como soporte a las visitas que
realizan los técnicos especializados.

Por Gltimo, se realizard nuevamente una
campafa divulgativa e informativa por medio
de las redes sociales de AECIM Prevencién en
Twitter y LinkedIn, habilitadas especificamente
para dicho fin.

Cualquier empresa interesada en partici-
par, puede ponerse en contacto con AECIM
en el teléfono 91 561 03 30 (Departamento
laboral-PRL) o en la direccién prevencion4 @
aecim.org

Todas estas acciones se realizan en el marco
del Convenio especifico entre la Comunidad de
Madrid (el IRRST) y la Asociaciéon de Empresas
del Comercio e Industria del Metal de Madrid
(AECIM) durante 2023, dentro del VI Plan Di-
rector de Prevencion de Riesgos Laborales de la
Comunidad de Madrid 2021-2024.


http://www.prevemetal.com/
http://www.prevemetal.com/
http://www.prevemetal.com/
http://www.prevemetal.com/
https://twitter.com/AecimPrev
https://www.linkedin.com/company/aecim-prevencion/
mailto:prevencion4@aecim.org
mailto:prevencion4@aecim.org

EXPOSALAO - BATALHA

n
L.J 2 24 nov.
2023 BATALHA

Salao de maquinas, equipamentos,
ferramentas, matérias-primas e
tecnologia para metalomecanica.

quarta a sabado - 10h / 19h

organizacao:

EXPOSALAO

PARA MAIS INFORMACAO:
rogeriohenriques@exposalao.pt
+351 914 924 726
sergiosantos@exposalao.pt
+351 244 769 492
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TORNEAR EN TODAS
LAS DIRECCIONES EN EL EJE Y

El nuevo método de mecanizado permite tornear varias caracteristicas complejas con una
tinica herramienta.

1 especialista en herramientas y sistemas de

corte Sandvik Coromant presenta un nue-

vo método para tornear cavidades y formas
complejas con una Unica herramienta. El tiempo de
ciclo reducido, la mayor calidad superficial y el pro-
ceso de mecanizado mas estable, son sélo algunas de
las ventajas potenciales del torneado en el eje Y.

Los altimos afios han supuesto grandes avances
en el ambito del torneado gracias a innovaciones
como PrimeTurning™, el torneado no lineal y
el torneado con interpolacion. «Podria decirse
que estos avances, junto con las nuevas capaci-
dades de las maquinas modernas y los programas
de mecanizado asistido por ordenador (CAM),
han allanado el camino para el nuevo método de

MoLD

torneado del eje Y», indica Staffan Lundstrom,
product manager de torneado en Sandvik Coro-
mant. «Ahora que ya tenemos las herramientas y
el método, estamos ansiosos por descubrir todas
las posibilidades que este nuevo método brinda a
nuestros clientes».

¢Coémo funciona el torneado en el eje Y? Como
el propio nombre indica, el nuevo método utiliza
el eje Y, por lo que al mecanizar se emplean los
tres ejes simultdneamente. La herramienta gira
alrededor de su propio centro, la plaquita esta
posicionada para mecanizar en el plano Y-Z, y
el eje del husillo de fresado interpola durante
el torneado. Esto permite mecanizar formas
complejas con una Unica herramienta.


https://www.sandvik.coromant.com/es-es?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Hard+news&utm_campaign=All-directional+Y-axis+turning&utm_id=SAC569&utm_term=Sandvik+Coromant&utm_content=Earned
https://www.sandvik.coromant.com/es-es/campaigns/prime-turning?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Hard+news&utm_campaign=All-directional+Y-axis+turning&utm_id=SAC569&utm_term=Sandvik+Coromant&utm_content=Earned

Septiembre 2023 IN Fo RMACION

El torneado en el eje Y ofrece multiples ventajas.
La posibilidad de mecanizar varias caracteristicas
con una Unica herramienta reduce el tiempo de
ciclo. Ademas, el hecho de no tener que cambiar de
herramienta minimiza el riesgo de los puntos de
fusién, como las irregularidades entre superficies
mecanizadas adyacentes. Las principales fuerzas
de corte van dirigidas hacia el husillo de la maqui-
na, mejorando asi la estabilidad y reduciendo el
riesgo de que se produzcan vibraciones. El angulo
de posicién constante mejora el control de la viru-
ta y ayuda a evitar el atasco de la misma.

Para el mecanizado en el eje Y se han crea-
do dos nuevas herramientas. La nueva variante
de CoroTurn® Prime ha sido disefiada para ejes,
bridas y componentes con rebajes. Mientras que la

herramienta gemela CoroPlex® YT con plaquitas nuevas herramientas también pueden usarse en

de perfilado CoroTurn® TRy plaquitas redondas modo estacionario con el husillo bloqueado, para

CoroTurn® 107 con asiento de rail, puede usarse un torneado de 2 ejes flexible con un cambio de

para componentes con alojamientos y cavidades. plaquita acelerado. El método esta indicado para
En pocas palabras, el torneado con el eje Y es todo tipo de materiales y requiere una maquina

un método de torneado simultaneo de 3 ejes con multitarea con posibilidad de interpolar el eje del

interpolacién del eje del husillo de fresado. Las husillo de fresado durante el torneado.

TEMPLE AL VACIO

METALOGRAFICA
NITRURACION DE LEVANTE S.A.

TRATAMIENTOS TERMICOS

CEMENTACION GASEQSA
TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

B0 NS RE0 METALOGRAFICA DE LEVANTE SA I POL.IND. VIRGEN DE LA SALUD | C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)
T.963795416 F. 963500 966 www.mlsa.es

45ANOS

1974 1 2019



https://www.sandvik.coromant.com/es-es/tools/turning-tools/internal-turning-tools/coroturn-prime?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Hard+news&utm_campaign=All-directional+Y-axis+turning&utm_id=SAC569&utm_term=Sandvik+Coromant&utm_content=Earned
https://www.sandvik.coromant.com/es-es/coroplex-yt?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Hard+news&utm_campaign=All-directional+Y-axis+turning&utm_id=SAC569&utm_term=Sandvik+Coromant&utm_content=Earned
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GEMELOS DIGITALES, LA LLAVE PARA
CONSEGUIR MAQUINAS Y ROBOTS
INDUSTRIALES AUTOCALIBRABLES

e Tekniker ha liderado el proyecto Precitek con el reto de integrar en medios productivos
nuevas soluciones digitales para avanzar hacia la industria inteligente.

* El centro tecnoldgico ha desarrollado soluciones de autocalibracion a través de la puesta a
punto de gemelos digitales y entornos de simulacion.

* La autocalibracion permite asegurar la precision de los medios productivos y, por lo tanto,
garantizar la calidad de las piezas durante todo el proceso de fabricacion.

* Uno de los demostradores desarrollados mejora casi por diez el rango de precision de un

robot para procesos de manipulacion industrial.

industriales, la aplicacién de nuevos materiales

olanecesidad de agilizar la produccién para res-
ponder a altas carteras de pedidos, demandan nuevas
soluciones que mejoren las prestaciones de los equipos
productivos, en un entorno cada vez mas automatizado.

El centro tecnolégico Tekniker ha liderado el pro-
yecto Precitek con el reto de conseguir robots y maqui-
nas-herramienta mas precisos a través de tecnologias
avanzadas como los gemelos digitales.

El grupo de Ingenieria de Precision y Metrologia
Industrial de Tekniker ha conseguido que estos equi-
pos sean capaces de autocalibrarse automaticamente,
para minimizar errores y avanzar hacia una industria

E I mayor tamafio de determinados componentes

MOLD
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inteligente y resiliente, empleando el concepto de
virtual commissioning.

Elvirtual commissioning consiste en poner a punto el
sistemna de produccién o manipulacién industrial en
base a simulaciones virtuales y la informacion critica
que se obtiene de estas operaciones.

“Hemos buscado reducir al minimo el tiempo y el
coste asociados a la configuracién de las maquinas y
los procesos de medicién. También, que sea posible
realizar ajustes de forma 4gil y automaética en base a
las necesidades de adaptacion de la produccién, como
por ejemplo, tener que fabricar nuevas referencias”,
explica Gorka Kortaberria, investigador responsable
del proyecto.
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Manipulacion y fabricacion

En el marco de la iniciativa, el grupo de investigacion

de Tekniker ha desarrollado e integrado sus soluciones
de autocalibracién en dos demostradores tecnoldgicos
diferentes: un robot para procesos de manipulacién
industrial y una maquina-herramienta para fabricacién.

La primera solucion ha sido desarrollada junto al
centro tecnoldgico Ideko y permite agilizar la calibra-
cién del robot con medios integrados, que pasa de tener
una duracion de 1-2 horas (calibracion offline) a 15-20
minutos, asi como mejorar el rango de precisién hasta
por diez, de 1-2 mm a 0.2-0.3 mm.

Este sistema combina estrategias de fotogrametria
avanzadas basadas en sistemas de visién artificial, pa-
trones geométricos y modelos cinematicos del robot.
La calibracién y compensacion permiten emplear los
robots en operaciones de manipulacién y fabricacién
mas exigentes como aplicaciones de insercién, medi-
ci6én u operaciones auxiliares donde el posicionamien-
to es critico.

En el caso de los medios productivos, la iniciativa
se ha centrado en una maquina herramienta de gran
tamafio, un tipo de equipo en el que mejorar la precision

INFORMACION

y mantener esta condicién en el tiempo es un aspecto
critico y ala vez habilitante para procesos de produccién
complejos.

La calibracién en este caso se ha materializado a
través de la integracién de un laser-tracker en el cabezal
de lamaquina y una medicién automética del volumen
y geometria del equipamiento. Todo ello es gestionado
desde una interfaz de usuario que permite realizar el
procedimiento de manera agil, en menos de 30 minutos,
y recopilar los resultados.

Lalabor de Tekniker se ha centrado en la modelizacién
y caracterizacién del comportamiento de la maquina
para poder emplearla, tanto para procesos de fabricacion
exigentes, como en operaciones de medicion trazable, es
decir, para que la propia maquina evolucione de mane-
ra que, ademas de gestionar el proceso de fabricacion,
tenga la capacidad de controlar la calidad de las piezas
de manera integrada.

La iniciativa Precitek, financiada por el programa
Elkartek del Gobierno Vasco (2021-2022), ha sido
liderada por Tekniker y ha contado con la participa-
cion de Ideko, Vicomtech, Tecnalia, IMH Campus y la
UPV/EHU.

PLACAS CON ALIVIO DE TENSIONES

DISPONIBLES EN STOCK

PLACAS SIMPLES Y PORTAMOLDES COMPLETOS
» Dos sistemas — F /K — basados en sus requisitos
» Disponibles en aceros para herramientas comunes

» Configurador en KNARR.com

© DIRECCION
ARMAZEM IBERICO
Rua da Sismaria, Lote 21, n° 253B
Parque Industrial Cova das Faias

Marrazes, 2415-809 Leiria « PORTUGAL PLACAS P Y PX

» Amplia gama de placas P

» Placas PX (1.2312) con superficie fresada

lo enviaremos el mismo dia. y mds tolerancia en cuanto al espesor de la placa

ENTREGA DiA SIGUIENTE

Si realiza el pedido antes de las 13h,

Su socio ideal en la fabricacién de utilajes y moldes. Teléfono 0034 677 862 833 « Mévil 0034 634 758 398 « sales.es@knarr.com « KNARR.com

olKNARR

PLACAS CON MECANIZADO
» Mecanizado de placas hasta
1500 x 2000 x 500 mm,

segUn a sus especificaciones

¥ PLACAS PX

i Sobreespesor
" para rectificar ?
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AMPLIACION DE LA GAMA DE FRESAS
CON PLACAS INTERCAMBIABLES WWX -
NUEVA WWX200

itsubishi Materials afiade la WWX200

a su gama, una fresa mas pequefia con

placas de 09 mm para complementar
la gama WWX400 de fresas frontales de 90° para
operaciones de planeado, escuadrado y copiado.
Las placas trigonas de doble cara con 6 filos tienen
un precio por filo méas econdémico, la WWX ha sido
disefiada para satisfacer todas las necesidades de la
industria moderna del mecanizado y ahora se pue-
de utilizar también en méaquinas de menor tamafio
y potencia.

Precision y fiabilidad

La precisa e innovadora geometria del alojamiento
de las placas y la precisiéon en el posicionamiento
de las mismas, hacen posible el mecanizado de
paredes a 90° reales. En la mayoria de los casos,
esto elimina la necesidad de operaciones de aca-
bado secundarias y, por tanto, permite ahorrar un
valioso tiempo de produccién y costes. Las fresas

MOLD

WWX400 pueden funcionar a elevadas velocidades
de avance para garantizar la capacidad de usoy la
eficiencia en una gran variedad de aplicaciones.

El cuerpo presenta cuatro superficies de contacto
dentro del alojamiento de las placas y un tornillo
que garantiza una elevada fuerza de sujecién y
estabilidad de las placas sin reducir la precision.
La herramienta puede utilizarse tanto para el me-
canizado de semi-desbaste como para acabados.
Para mejorar todavia mas la capacidad de uso y la
fiabilidad, los cuerpos tienen suministro de refri-
geracién interna que para suministrar el refrige-
rante a alta presién directamente a cada placa.

Placas innovadoras y economicas

Las exclusivas placas de metal duro presentan seis
filos de corte ttiles que permiten una reduccién de
los costes y una excelente fiabilidad de los proce-
sos gracias a una geometria de asiento negativa,
aunque con una accién de corte afilada positiva.

Placa de doble cara con angulo axial. de 9°.
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Esto genera bajas fuerzas de corte y, en combina-
cién con un aumento del espesor de las placas con
respecto a las convencionales, también proporcio-
na una resistencia excelente a las microrroturas.

Por otro lado, su elevada profundidad de corte de
hastaun maximo de 8,2 mm, permite unas presta-
ciones de escuadrado muy eficientes. Ademas, con
el fin de cumplir con las expectativas de acabado
superficial, todas las placas incorporan en su parte
inferior una gran geometria radial que acttia igual
que una placa wiper convencional.

Estan disponibles tres rompevirutas diferen-
tes (L, My R) para aplicaciones de mecanizado
ligero, medio y pesado, respectivamente. Pueden
combinarse con una amplia seleccién de ocho
calidades de metal duro con y sin recubrimiento,
lo que permite elegir la combinacién ideal para un
mecanizado.

Tamaiios disponibles

La nueva gama de fresado WWX200 esta dispo-
nible en tipo plato de @40 a @160 con paso ancho,
fino y extra-fino. Con mango desde @25 hasta @50.
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Tamano de placa
WWX200 9 mm.
WWX400 14 mm.

Espesor de la placa
WWX200 6 mm.
WWX400 9 mm.

RENISHAW.

apply innovation™

Sistema calibre Equator™

Mas piezas en
Menos tiempo

Por su versatilidad y rapidez el sistema de calibre Equator, cambia de
piezas de forma rapida y sencilla, lo que acorta los tiempos de los ciclos.

Su innovadora tecnologia se basa en la comparacién de piezas de produccion
con un patron de referencia. Al remasterizar se emplea el mismo tiempo que
la medicién de una pieza de produccion y compensa inmediatamente las

variaciones térmicas.
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BUNTING EN LA PLASTICS RECYCLING

WORLD EXPO 2023

Metal ferroso en plastico reciclado capturado en imanes de tubo.

a separacién efectiva de metales férricos y no

férricos es una etapa clave en el éxito del reci-

claje de plasticos y envases de plastico. En el
stand B929 de la Plastics Recycling World Expo Euro-
pe (14 y 15 de junio, Messe Essen, Alemania), Bunting
expone y analiza tecnologia probada de separacién de
metales, incluidos los imanes de filtro de cajén FF y
los separadores de corriente de Foucault.

Bunting es uno de los principales disefiadores y
fabricantes mundiales de separadores magnéticos,
separadores por corrientes de Foucault, detecto-
res de metales y separadores electrostaticos. Las
fabricas europeas de Bunting se encuentran en
Redditch, a las afueras de Birmingham, y Ber-
khamsted, ambas en el Reino Unido.

La Plastics Recycling World Expo retine a pro-
fesionales de toda la industria del reciclado de
plasticos durante dos dias de contactos, intercam-
bio de conocimientos e innovacién. El programa
de dos dias de presentaciones técnicas, seminarios
y debates del sector se complementa con una ex-
posicion en la que se muestra la tecnologia desa-
rrollada por empresas lideres de la industria del
reciclado de plasticos.

MOLD

El plastico secundario, ya sea postconsumo o
generado internamente, suele contener contami-
nacién metdlica. Este metal dafia equipos como
granuladoras, extrusoras y maquinas de moldeo
por inyeccién. Bunting ha desarrollado una amplia
gama de equipos para detectar y separar estos me-
tales y evitar costosos desgastes y reparaciones.

Los separadores magnéticos atraen y separan los
metales ferrosos, con una gama de disefios que se
adaptan a instalaciones y aplicaciones especificas.
Eliméan de filtro de cajon FF es un estandar indus-
trial para el sector del plastico, con imanes tubulares
de neodimio ultrarresistentes, montados en forma
de rejilla, para atraer y retener con seguridad incluso
las particulas magnéticas mas pequefias y débiles.
Se instalan facilmente encima de las maquinas de
moldeo por inyeccién y antes de los granuladores.

Los imanes de tambor y los separadores HISC o
SSSC, también dotados de imanes de neodimio ul-
trarresistentes, eliminan de forma continua y auto-
matica los metales ferrosos de los residuos plasticos
triturados o granulados. Estos separadores suelen
funcionar junto con los separadores por corrientes
de Foucault, que separan los metales no férricos
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grandes y pequefios, como el aluminio. La gama
Bunting de separadores por corrientes de Foucault
incluye disefios centrados en la separaciéon de meta-
les no férricos pequefios, de tamafio milimétrico.
Mientras que los separadores magnéticos separan
la mayor parte de la contaminaciéon metalica, los
detectores de metales se centran en encontrar y eli-
minar niveles mas bajos de contaminacién metalica
mas pequefia. La gama quickTRON de detectores
de metales de caida libre por gravedad detecta'y
separa el metal presente en el plastico granulado,
a menudo directamente después del iman del filtro
del cajon FF, como se ve en los sistemas de limpieza
de metales. Los Separadores de Metales Estilo Tu-
berfa (pTRON) detectan y luego rechazan cualquier
tipo de metal de un sistema de tuberias cerrado.
Entre los proyectos recientes se incluye la ins-
talacién de un moédulo de separacién de metales
(imén de tambor y separador de corrientes de
Foucault) en HML Recycling (Accrington, Reino
Unido) para una nueva linea de reciclaje de tapo-
nes de botellas de perfume. Las tapas de plastico
trituradas estan contaminadas por metales ferro-
sos y no ferrosos, que se separan en el moédulo.
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Médulo separador de tambor magnético y corrientes de Foucault
en HML Recycling.

“La Plastics Recycling World Expo retine a los
principales recicladores de plasticos y proveedores
de equipos”, dijo Bradley Greenwood, Director de
Ventas de Bunting en Europa. “Discutir los pro-
blemas de contaminacién por metales que experi-
mentan los recicladores nos ayuda a comprender
los retos y a proponer o desarrollar soluciones de
separacién de metales.”

El sistema de multiacoplamiento HASCO permite la conexion
de circuitos de refrigeracion en un solo paso.

Los procedimientos de puesta en marcha se pueden realizar
de forma rapida y sencilla sin el riesgo de confundir los
circuitos de refrigeracion y las mangueras.

Facil - Pedidos - Online
www.hasco.com

HASCO

Sistema
de multia-

coplamiento

= Sistemas disponibles:
- Estandar HASCO
Nuevo - USA (ZI)
Nuevo - Francés
- Clean Break
Nuevo - Clean Break, versiones HT

Bloqueo seguro y facil

Tiempos de preparacion rapidos
Compatible con los diferentes sistemas
del mercado

Conexion central de lineas de refrigeracion
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ZAYER Y TEKNIKER RENUEVAN
SU COLABORACION PARA INNOVAR
EN MAQUINA-HERRAMIENTA

e La empresa y el centro tecnologico han suscrito un acuerdo que estard en vigor hasta 2029,
con el reto de disefiar una nueva familia de mdquinas.

e Trabajardn las capacidades de los equipamientos de Zayer para ejecutar miltiples procesos
de mecanizado con gran precision y avanzar hacia una produccion cero defectos.

ayer, empresa productora de fresadoras y

Z centros de mecanizado, y el centro tecno-

l6gico Tekniker, que cuenta con una amplia
experiencia en el sector de la maquina-herramien-
ta, han renovado el acuerdo que mantienen des-
de 2014 para innovar en el disefio y desarrollo de
maquinas.

El nuevo convenio, suscrito por los directores
generales de Zayer y Tekniker, Fernando Arocena
y Luis Uriarte, respectivamente, estara en vigor
hasta el afio 2029.

“Apostamos por mantener a largo plazo colabo-
raciones como esta, porque nos permiten contri-
buir al crecimiento del tejido industrial vasco y, al
mismo tiempo, ampliar nuestro conocimiento en

MOLD

el sector para escalar las soluciones a otros pro-
yectos”, ha subrayado Uriarte.

Las lineas de trabajo daran continuidad a la
labor llevada a cabo previamente en el marco de la
colaboracion, con el disefio de nuevas soluciones
de mecanizado que puedan ejecutar diferentes
procesos (fresado, torneado, taladrado y recti-
ficado), que optimicen su espacio en taller, que
puedan transportarse y mantenerse sin requisitos
especiales, que sean mas precisas y que atiendan a
la estrategia cero defectos con un menor impacto
medioambiental.

“Contar con un socio como Tekniker es clave
para hacer frente a la mejora de nuestros produc-
tos y servicios, y para avanzar en la multifuncion,
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estabilidad, precisién y dinamica de las méaquinas,
dotandolas de una mayor inteligencia”, ha desta-
cado por su parte Fernando Arocena.

Tecnologia de vanguardia

Las nuevas soluciones que investigaran conjun-
tamente Zayer y Tekniker buscaran, por un lado,
mejorar ain mas la fortaleza de las maquinas
frente a las variaciones térmicas. Para ello, se de-
sarrollarad equipamiento con la Gltima tecnologia
en materia de control térmico de accionamientos,
que permitiran diferentes estrategias de control
para disminuir los pequefios errores generados
por estas variaciones.

Zayer y Tekniker también trabajaran en diferen-
tes estrategias de mejora de rigidez, dinamicay
precision de las maquinas para dar respuesta a los
requisitos de productividad, precisién geométrica
y calidad de acabado.

Otra de las lineas de actuacién comprende el
desarrollo de sistemas de caracterizacion rapida
de la precision volumétrica de las maquinas,
para obtener la precisién alcanzada en todo el

INFORMACION

volumen de trabajo de una manera rapida. Se
profundizard en tecnologia para verificar las
maquinas con una precisién y velocidad sin
precedentes, implementando nuevas soluciones
de autocalibracién y reduciendo los tiempos de
puesta a punto.

La capacidad de poder medir en la propia ma-
quina de manera automatizada y asignar incer-
tidumbre a estas medidas es una de las lineas
prioritarias de Tekniker. Permite que la metrologia
deje de ser una actividad que se realiza solo al final
de la fabricacién, para implementarse en estados
intermedios de la produccién, de manera que las
mediciones se realicen en proceso y se avance asi
en la estrategia cero defectos.

Por Gltimo, el acuerdo incluye la investigacion y
desarrollo de nuevos sistemas multifuncién para
disponer de varios procesos de mecanizado en la
misma maquina, lo que implica numerosos retos
técnicos. Estos sistemas permiten que una misma
pieza pueda ser terminada en la misma maquina,
con las ventajas que supone en términos de efi-
ciencia y ahorro energético.
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EXPERTOS/AS DE RECONOCIDO
PRESTIGIO INTERNACIONAL
PARTICIPARAN EN EL CONGRESO
DE STEEL TECH

teel Tech, Congress & Expo, ofrecera del 25 al

27 de octubre en BEC una plataforma de co-

nocimiento al mas alto nivel en la que exper-
tos, profesionales y lideres de la industria compar-
tiran su conocimiento, experiencia y perspectivas
sobre las tltimas tendencias y avances en el sector
del acero. Su apartado congresual abordara duran-
te dos dias temas estratégicos para la industria de
la mano de reconocidas y reconocidos expertos de
trayectoria sobresaliente.

Para ello, la primera jornada del congreso arran-
cara con una ponencia sobre SIDERURGIA 5.0, que
posteriormente dard paso a la sesién del dia dedi-
cada a la SOSTENIBILIDAD. Contara con la partici-
pacién de Ana Fernandez-Iglesias, Responsable del
equipo de I+D en Recursos Sostenibles de Arcelor-
Mittal. A continuacién, Martin Pei, Vicepresidente
Ejecutivo y Director Técnico de SSAB explicara sus
lineas de trabajo relacionadas con la produccién
del acero con bajas emisiones: acero verde - acero
del futuro. Por su parte, Hardy Mohbacher, Di-
rector General de la consultora belga Niobelcon
BV, y Atish Kumar, Director de Calidad y Cadena
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de Valor en ArcelorMittal, entre otros ponentes,
abordaran la descarbonizacién en la industria
siderirgica. La economia circular y la gestion
inteligente de residuos seran también algunas de
las tematicas destacadas del primer dia. Para ello,
la cita tiene confirmada la participacién de Bastian
Konig, Director Técnico de Ventas de SMS, y de Erik
Sandberg, Ingeniero en el centro de investigacién
sueco Swerim AB. Beatriz Nieto, en representacion
del Centro Nacional de Hidrégeno, y Carlos Funes,
Director de Desarrollo de Hidrégeno Renovable de
Iberdrola, mostraran su perspectiva sobre las nue-
vas fuentes de energia. Por Gltimo, Xavier Marcet,
Presidente de Innovation Management, ofrecera su
visién estratégica sobre la gestion de la innovacién
en el Management del siglo XXI.

El programa congresual del segundo dia se
dividira en dos sesiones: la primera de ellas estara
dedicada a las PLATAFORMAS COLABORATIVAS.
Leyre Madariaga, Directora de Transformacién
Digital y Emprendimiento de Gobierno Vasco,
hablara sobre el programa de aceleracién publi-
co-privada BIND 4.0, “la mayor plataforma de in-
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novacién abierta a la Industria 4.0”. La sesién de
la mafiana contard también con las intervenciones
de Stefan Eder, Investigador asociado de RHIM, y
Asier Galdos, CEO de Magnet, que versaran sobre
soluciones logisticas, servicios colaborativos,
equipos y gestién inteligente de proyectos.

La RESILIENCIA sera la protagonista del segun-
do panel de la jornada. Contara con la intervencion
de Thomas Heller, Director General en la comuni-
dad de mantenimiento inteligente de la organiza-
cién de investigacion alemana Fraunhofer. Tras él,
expertos como Marco Busatto, en representacion a
IDOM INC USA; Giinter Spreitzhofer, Jefe de Apli-
cacién y Consultoria en la empresa de sistemas
de medicién para la industria y la energia IBA AG,
y Rafael Margarit, Gerente de Linea de Negocios
Digitales en multinacional tecnolégica sueco-sui-
za ABB, entre otros, ahondaran en el mundo de la
hiperautomatizacién, explorando sus posibilida-
des en la optimizacién de procesos.

Los entornos multicloud y sus beneficios seran
la tematica en torno a la cual versara Antonius
Schroder, Miembro del Consejo de Administracion
del Centro de Investigacién Social de la Univer-
sidad de Dortmund. Por su parte, Bjorn Glaser,
Profesor asociado y Jefe de la Unidad de Procesos
del Real Instituto de Tecnologia de Estocolmo,
centrard su ponencia en torno a la “ruptura de
monolito: analisis predictivo, gestién de la ener-
gia- arquitectura de microservicios”. Al término
de cada bloque tematico se llevara a cabo una
mesa redonda en la que se analizaran las principa-
les conclusiones extraidas en las ponencias.

Ademas del apartado congresual, Steel Tech
contaré con una zona expositiva y diferentes areas
de networking. Hasta la fecha ya han confirmado
su participacién como expositoras grandes em-
presas como ABB; Arcelormittal Olaberria-Berga-
ra; Bonak; Ceit BRTA; Deguisa; Etorki; GH Cranes
& Components; Harsco; Iba; IDOM,; Jaso Indus-
trial Cranes; Kalfrisa; Layde; Tata Steel; Lechler;
LHYFE, Polytec Spa; Sarralle; Sidenor; Siderex;
Smarktec; Sorsa; TheSteelPrinters; Tubos Reu-
nidos Group Tubos-Productos, Unicoil y Vulkan
Espafiola SA.

La cita esta organizada por Bilbao Exhibition
Centre y Siderex, y cuenta con la colaboracion de
Grupo SPRI / Gobierno Vasco y UNESID -Unién
de Empresas Siderdrgicas-, y el patrocinio Pla-
tino de IDOM, Oro de Grupo Arania y Plata de las
empresas Aceros Inoxidables Olarra, SteelPhalt y
Fundacién Tecnalia Research.
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laser ESPANA

Repara, modifica o graba tus
con nuestros sistemas laser.

Soldadura

Ahorro importante en tiempo y costes dedicados al
post-proceso de la soldadura

No es necesario un tratamiento térmico adicional
Apto para diferentes materiales y espesores
El material de aporte se puede mecanizar o texturizar

Marcadoy
grabado laser

Sustituye la electroerosion

Mayor resistencia al desgaste
Grabado sobre superficies planas
e irregulares (3D)

Trazabilidad , codificacion, QR...
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HEXAGON REDUCE A LA MITAD

LOS CICLOS DE INSPECCION DE
CALIDAD Y PERMITE UNA FABRICACION
FLEXIBLE CON EL EQUIPO

DE INSPECCION ROBOTICA PRESTO

TTT™

| |
||

Hexagon ha lanzado su nuevo equipo de

inspeccién robédtica automatizado PRESTO,
que permite a los fabricantes reducir los tiempos
de inspeccidn de calidad, incrementar la eficiencia
y agilizar los flujos de trabajo. PRESTO permitira a
los usuarios, como los OEM de automocién, ha-
cer frente a las exigencias dinamicas del mercado,
como el cambio a la electromovilidad, mediante el
aumento de la capacidad de medicién y, por lo tan-
to, la reduccién del tiempo de comercializacion.

La solucidn se basa en el software lider de

Hexagon, HxGN Robotic Automation, que ha
respaldado al sector de la automocién a través

L a divisién Manufacturing Intelligence de
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de un mercado incierto para integrar el avan-
zado software y las tecnologias de escaneo 3D

y posicionamiento absoluto de Hexagon en una
Unica solucioén lista para usar. Los fabricantes

no pueden permitirse reequipar toda una linea
de produccién para pasar de la construcciéon de
vehiculos eléctricos (VE) a motores de combus-
tién interna (MCI) o configurar la inspeccién de
entrada de una puerta de automévil de un pro-
veedor. Con PRESTO, la empresa esta adaptando
la inspeccién de calidad para un tiempo dindmico
e impredecible, ademas de permitir el futuro de
la produccion de lotes mas pequefios de piezas de
mayor volumen.
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PRESTO permite una inspec-
cién integral en un pack listo
para usar y esta alimentado por
las mejores tecnologias de es-
caneo laser 3D de la industria,
lo que garantiza que cualquier
superficie, incluso los materia-
les altamente reflectantes, se
pueda inspeccionar facilmente.
Esté disefiado para permitir el
futuro de la inspeccién auto-
matizada mediante:

* Tiempo de inspeccion redu-
cido En comparacion con otras
soluciones del mercado, PRES-
TO no requiere una pieza preparada especialmente
para la inspeccién y no es necesario limpiarla pos-
teriormente. La celda robética automatizada tam-
bién es rapida y facil de configurar, lo que significa
que el tiempo total para inspeccionar una pieza,
como una puerta de automovil, puede reducirse
hasta la mitad. PRESTO también procesa datos en
tiempo real, lo que garantiza que los ingenieros

puedan acceder a la informacién rapidamente y no
tengan que esperar a los datos del post-proceso
una vez que se ha escaneado una pieza.

e Optimizacion del ciclo de vida del producto:
PRESTO conecta la inspeccién con el resto del
ecosistema de un fabricante. PRESTO se puede
programar completamente offline con un gemelo
digital de la celda. Esto permite al programador
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AsorCAL<

3D Engineering & Metrology

SERVICIOS

ESCANEADO 3D

info@asorcad.es + 935787782 + www.asorcad.es

EMPLEO

Empresa Espafola ubicada
en Madrid y lider en el sector
de la Fundicién/Aceria requiere
para incorporacion imediata:

® Técnico-Comercial para el sector
de los Refractarios, a poder ser con
amplia experiencia.

® Lugar de trabajo en el Pais Vasco,
desde su propio domicilio, reportando
al Product Manager.

® Inglés hablado y escrito.

® Viajes frecuentes por Espania, Portugal
y Alemania.

® Coche de empresa una vez pasada
la prueba de 6 meses.

Contacto: pedeca@pedeca.es
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avanzar en la configuracién de la inspeccién de
calidad mientras el operario realiza las medicio-
nes, ofreciendo la maxima eficiencia del equipo

y retorno de la inversién. Los datos de la inspec-
cién también se pueden comparar con el gemelo
digital, lo que garantiza que el disefio coincida con
la realidad.

» Facilitacion de la inspeccion de calidad inteli-
gente: PRESTO requiere una configuracién mini-
ma, automatiza el proceso y esta disefiado para ser
tan facil de usar como un smartphone. El sistema
también esta disefiado para ser utilizado por pro-
fesionales de calidad sin experiencia en robética,
proporcionando un entorno mas seguro y eficiente
para los fabricantes. Esto ayuda a los fabricantes
que se enfrentan a una escasez de mano de obra
cualificada, como los ingenieros robéticos, que
ahora pueden liberarse para realizar tareas de
mayor valor afiadido. Y lo que es mas importante,
la velocidad y facilidad de configuracién significa
que el sistema se puede ajustar facilmente para
inspeccionar diferentes lotes, piezas o vehiculos
en una linea de ensamblaje compartida, ofrecien-
do una flexibilidad sin igual.

* Seguridad optimizada: Esta celda robédtica esta
construida pensando en la seguridad. Las paredes
despejadas garantizan que otras personas en la
planta de produccién puedan ver de forma segu-
ra lo que esta sucediendo y la estacién de trabajo
movil permite al operador elegir libremente la
distancia correcta para supervisar de forma segura
la inspeccién.
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Nicolas Lachaud-Bandres, director de soluciones
automatizadas de Hexagon, comenta: «La mayoria
de los fabricantes con los que hablamos estan in-
teresados en automatizar el proceso de inspeccion.
Sin embargo, los sistemas suelen ser complejos,
caros y requieren la intervencién de un experto en
robdtica, algo que resulta especialmente dificil en
un momento en el que el sector se enfrenta a una
escasez de personal y habilidades.»

«En Hexagon, tenemos la mision de capacitar a
los fabricantes con un acceso rapido a datos de cali-
dad criticos. Por lo tanto, creemos que este obsta-
culo para automatizar la inspeccién debe eliminar-
se. Por eso hemos creado PRESTO, una solucién que
permite el futuro de la inspeccién automatizada al
hacerla accesible no solo para los grandes fabrican-
tes de equipos originales, sino también para todos
sus proveedores. Es una solucion lista para usar que
es facil de instalar, implementar y operar, y puede
ayudar a los fabricantes a reducir el tiempo y los
costes de inspeccion, sin necesidad de experiencia
en robotica cada vez que algo cambia.»

«Hoy en dia, los fabricantes se enfrentan a enormes
retos a medida que se transforman industrias enteras.
Los fabricantes de automéviles, por ejemplo, se
enfrentan a sumayor transicién en un siglo. Para
seguir siendo competitivos, deben integrar nuevas
tecnologias, aumentar la agilidad y la eficiencia, y
ofrecer la préxima generacién de vehiculos eléctricos
conectados SMART. Con PRESTO, pueden automatizar
procesos, mejorar el control de calidad y, en Gltima
instancia, reducir el tiempo de comercializacién.»
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SORALUCE SUMMIT 2023,

READY TO LEAD

e El fabricante de mdquina-herramienta celebrd del 13 al 15 de junio una nueva edicion
de Soraluce Summit 2023, mostrando su liderazgo internacional en soluciones de fresado,

mandrinado, multifuncion y automatizacion.

e Durante el evento, la firma realizo la presentacion mundial de la Nueva Performance Line
con demostraciones en vivo. Soraluce amplia asi su gama de productos con soluciones que
ofrecen la mdxima fiabilidad y precision junto con una flexibilidad excepcional.

* El evento sirvio para inaugurar la Nueva Planta de Montaje Soraluce, con certificacion LEED.
* A través de un tour guiado, dio a conocer sus tltimos avances y proyectos de vanguardia en
fresado, mandrinado, multifuncion y automatizacion, y también presento espacios enfocados
a soluciones de amortiguacion inteligentes, servicios digitales, fabricacion de cabezales y

sectores de vanguardia como el aeroespacial.

ORALUCE abri6 las puertas de sus instalacio-

nes durante el SORALUCE SUMMIT 2023 (13-

15 junio), una edicién llena de novedades que
marc6 un hito en el sector. Este evento cont6 con
la presentacién mundial de la nueva gama Perfor-
mance Line y la inauguracién de la nueva planta de
montaje para soluciones de fresado, mandrinado,
multifuncién y automatizacién, ubicada cerca de su
sede central.

La edicién de este afio ha tenido como hilo
conductor la manera en la que SORALUCE en-
tiende y vive el liderazgo. A través de la inno-
vacion, la especializacién, el crecimiento, la
sostenibilidad y el aprendizaje obtenido a través

de su experiencia en el sector durante mas de
60 aflos. SORALUCE SUMMIT 2023 refleja un
espiritu lider, enfocado en el crecimiento, el
esfuerzo, la inconformidad, el compromiso y la
perseverancia.

Como de costumbre, SORALUCE SUMMIT 2023
ha reunido a los mejores profesionales del sector
para estrechar lazos, compartir conocimientos
y mostrarles los Gltimos avances tecnolégicos a
través de una visita guiada, emocionantes de-
mostraciones en vivo, y corners tematicos donde
se pudo interactuar con expertos de la compaifiia
y descubrir como las innovaciones pueden im-
pulsar el éxito de sus proyectos.

MOLD
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Nueva SORALUCE Performance Line

La presentacién mundial de la nueva linea de ma-
quinas Performance Line ha sido uno de los momen-
tos destacados de SORALUCE SUMMIT 2023. Esta
nueva linea representa un avance significativo en
nuestra capacidad de ofrecer soluciones de vanguar-
dia para los desafios mas exigentes de la industria.

En un escenario en el que los sectores industriales
requieren de soluciones tecnolégicas cada vez mas
avanzadas para afrontar sus retos de futuro, SO-
RALUCE ha dado un nuevo paso adelante ampliando
su gama de fresadoras, mandrinadoras y soluciones
multifuncién y automatizacion. Asi el fabricante de
maquina herramienta apuesta por incorporar en su
porfolio de productos una nueva linea de fresadoras,
que le permitird responder a los desafios del sector,
proporcionando soluciones de gran valor afiadido en
los entornos industriales mas exigentes.

La nueva Performance Line proporciona los mejo-
res ratios de fiabilidad y precisiéon con una flexibilidad
excepcional para piezas de tamafio medio-grande.

Una estructura comun, tres tipos de arquitectu-
ras diferentes y un sinfin de soluciones para adap-
tarse a las necesidades de cada uno de nuestros
clientes de la forma mas competitiva posible.

Cada una de estas familias engloba diversos mo-
delos y configuraciones (mesa fija, mesas giratorias,
multifuncién), dando como resultado maquinas que
se pueden configurar para distintos entornos de tra-
bajo. Se trata de 3 gamas que comparten los elementos
principales de maquina, tales como columna, cénsola,
carnero y cabezales y que han sido construidas en
base al principio de disefio modular, lo que permite
ser altamente fiables, tener facilidad de servicioy ser
flexibles a la hora de disefiar la solucién-cliente.
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Performance Line comparte los mismos princi-
pios de disefio que las maquinas de gama pesada
de SORALUCE: Soraluce Winning Combination,
que ofrece la solucién mas rigida y dinamica del
mercado combinando la estructura de maquina
en fundicién, el guiado lineal y la tecnologia de
amortiguacién activo / pasivo.

Aplica toda la experiencia que el fabricante ha
acumulado en sus modelos de mayor dimension,
optando por la solucién que aporta mas precisién
y fiabilidad: accionamiento de motor directoy
elevado par dentro del carnero, equipado con un
motor con capacidad de 32 kW, con velocidad has-
ta 7.000 rpm. El motor esta refrigerado por agua
para mejorar la estabilidad térmica y obtener los
mejores resultados de mecanizado de precision.
Ademas la nueva gama ofrece:
 Una amplia seleccién de cabezales de fresado.
Cabezales mecanicos de giro automatico de alto
rendimiento, con altas revoluciones y gran pre-
cisién. Los cabezales estan refrigerados por agua
para una maxima estabilidad del cabezal y resulta-
dos de precisién. También puede integrar cabezales
verticales de alta velocidad, cabezales verticales de
posicionamiento continuo de alta velocidad (motor
de par, eje C) y cabezales universales de indexado
automatico con accesorio de electrohusillo, para
mecanizado continuo de 4 6 5 ejes.

« Pantallas tactiles de 24” y un mayor espacio de
trabajo para potenciar la ergonomia y la interac-
tividad de los usuarios con la maquina. Ademas de
la 640 estandar, también puede equipar la nueva
Heidenhain TNC?7 con su nueva interfaz, orientada
a dotar al control de una mayor facilidad de uso e
interactividad al operario.
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e Smart HMI, una interfaz inteligente e intuitiva
que permite gestionar el area de trabajo de eje-
cucién del programa CN en paralelo con un area
dedicada al desarrollo de Apps, que nos permiten
conectar la maquina al ERP del cliente o la moni-
torizacién del consumo de energia, por poner un
ejemplo.
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Apertura Nueva Planta

El crecimiento de la actividad de la empresa se
traduce en importantes inversiones en nuevas
plantas productivas y en las infraestructuras que
requieren para ser operativas.

Dentro del marco de inversiones de Danobat-
group, que cuenta con un total de 35 millones de
euros, para la ampliaciéon y modernizacion de las
instalaciones, SORALUCE ha invertido mas de 15
millones de euros para consolidar toda su activi-
dad en el drea de Osintxu y Mekolalde, en Bergara.

SORALUCE apuesta firmemente por la soste-
nibilidad a lo largo de toda la cadena de valor,
para la puesta en marcha de las actividades
que posibilitan el desarrollo del proyecto socio
empresarial al que aspira. Apostar por el cre-
cimiento de forma sostenible en el tiempo y
sostenible con el medio ambiente. La nueva
planta de montaje esta disefiada desde un punto
de vista sostenible y cuenta con la certificaciéon
LEED GOLD. 2.530 m? que se suman a las ac-
tuales instalaciones, con una superficie total de
fabricacién de 30.000 m2.

Esta planta de Gltima generacion permitira a So-
raluce mejorar alin mas su capacidad de produc-
cién, brindando un mejor servicio a sus clientes.

La nueva planta contara con placas fotovoltai-
cas, igual que el resto de planta de SORALUCE. La
empresa vasca autoproduce energia solar me-
diante paneles solares instalados en las diferentes
plantas productivas. Esta accién reduce el consu-
mo eléctrico de red en un 30% vy las emisiones de
CO, a la atmésfera bajan de manera significativa.

Una promesa de marca

Ademas de presentar la nueva gama y planta de
montaje, SORALUCE SUMMIT 2023 se ha conver-
tido en el evento en el que Soraluce inaugura una
nueva etapa, bajo un nuevo mensaje, un estilo di-
ferencial e ilusiones renovadas, pero manteniendo
su propdsito intacto.

There is Only One First es el compromiso de
SORALUCE de seguir siendo lideres tecnolégicos.
Lideres més valientes, exigentes, fiables, tenaces,
orgullosos de nuestros origenes y comprometidos
con el futuro.

There is Only One First es el mensaje al mercado,
una promesa de (r)evolucién desde una actitud
de respeto, superacién y liderazgo que también
comparten con sus clientes y partners, porque
SORALUCE aspira a que ellos también lideren sus
mercados, a que ellos también sean los primeros.

MOLD
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EXITO ROTUNDO EN LA JORNADA

o

IDIA es proveedor mundial de Sistemas de

Fresado de Altas Prestaciones / Alta Velo-

cidad y en tecnologias de Control Numérico
para la produccién de formas complejas, princi-
palmente orientado a los sectores de automocion,
sector aeronautico y energia.

Durante la jornada de puertas abiertas, FIDIA
ofrecié a los asistentes la oportunidad de explorar
nuestras modernas instalaciones y descubrir de
primera mano las soluciones innovadoras y servi-
cios de vanguardia que ofrecemos. Con un enfoque
en la interaccién directa con nuestros expertos y
demostraciones practicas, los visitantes tuvieron
la oportunidad de experimentar la calidad y el
valor de nuestros productos.

La respuesta de la comunidad fue abrumado-
ra. Contamos con la asistencia de mas de 200
visitantes, incluyendo clientes actuales, socios
comerciales, lideres de la industria y miembros
de los medios de comunicacion. La alta participa-
cién en la jornada de puertas abiertas es un claro
testimonio del interés y la confianza que existe
en FIDIA.
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DE PUERTAS ABIERTAS DE FIDIA

Durante el evento, los visitantes pudieron participar
en sesiones informativas y presentaciones interac-
tivas. Nuestro equipo de expertos estuvo disponible
para responder preguntas, brindar asesoramiento
personalizado y discutir las necesidades especificas de
cada visitante. Ademas, los invitados tuvieron la opor-
tunidad de ver en accién nuestros productos y servi-
cios en diversas demostraciones, lo que les permitid
apreciar su funcionamiento y ventajas competitivas.

Una de las principales atracciones de las jorna-
das de puertas abiertas fueron las demostraciones
en vivo de nuestras exitosas maquinas de Gltima
generaciéon DL321. Estas demostraciones desper-
taron un gran entusiasmo entre los asistentes,
quienes quedaron impresionados con su rendi-
miento y funcionalidad.

“Nuestra jornada de puertas abiertas ha sido
un éxito sin precedentes y estamos sinceramen-
te agradecidos por el apoyo y el entusiasmo que
hemos recibido”, dijo Luigi Maniglio- presidente
de FIDIA. “Este evento nos ha permitido fortalecer
nuestra relaciéon con nuestros clientes y socios, asi
como establecer nuevos contactos en la industria.
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Seguiremos comprometidos en brindar soluciones cual ha fortalecido ain mas nuestra posicién como
innovadoras y mantenernos a la vanguardia de lideres del sector. Esta realidad nos motiva para
nuestra industria”. seguir avanzando en nuestra misién de servir a

Las jornadas de puertas abiertas de FIDIA han nuestros clientes y partners con el mas alto nivel
demostrado ser un evento altamente exitoso, lo de calidad y excelencia.
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EMO WORLD TOUR HACE UNA PARADA
EN ESPANA: LA EMO HANNOVER
MUESTRA TECNOLOGIA INTERNACIONAL
PARA LA FABRICACION

EMO

HANNOVER

el 18 al 23 de septiembre 2023 se celebrara
D en Hannover, Alemania, la EMO Hannover,

la feria lider mundial en tecnologia de fa-
bricacién. Alli se mostrara el estado mas actual de la
tecnologia internacional de fabricacion y se analiza-
ran los desarrollos futuros. “Estamos convencidos
de que esta feria de referencia puede hacer una im-
portante contribucién al progreso de la industria en
Espafia”, afirma el Dr. Wilfried Schéfer, gerente de
la entidad organizadora de la EMO, la VDW (Asocia-
cién Alemana de Fabricantes de Maquinas Herra-
mienta) en la rueda de prensa. Espafia es uno de los
alrededor de 40 paises en los que el EMO World Tour
hizo una parada.

En el afio en curso, se espera que el PIB crezca
en Espafia. Este crecimiento es generado princi-
palmente por el turismo, la mineria, la industria
del automévil, la agricultura y la pesca. Los sec-
tores econémicos mencionados estan fuertemente
orientados a la exportacién. Ademas, la mayor parte
del dinero de la inversién fluird hacia proyectos de
infraestructuras, hacia la sostenibilidad del pais y
las energias renovables, la industria del automévil
y la digitalizacion.

MoLb

Las maquinas herramienta y los sistemas de
produccién modernos son cruciales para construir
una industria con capacidad de futuro. “En la EMO
Hannover, los responsables de la industria espa-
fiola, el gobierno y las instituciones de financia-
cién de inversiones, pueden conocer de manera
especifica qué tecnologias se pueden utilizar para
implementar los proyectos planificados”, explica
Schéfer.

A la pasada EMO Hannover 2019 acudieron més
de 1.500 expertos de Espafia. En total, hubo alre-
dedor de 116.700 visitantes de 149 paises. De éstos,
el 51 por ciento procedia de fuera de Alemania.

La tecnologia de fabricacion ofrece soluciones
para la transformacion de la industria

La tecnologia de fabricacién es una ayuda funda-
mental y un importante motor para el progreso
técnico de la produccién industrial y resulta in-
dispensable para la industria moderna y com-
petitiva de un pais. La productividad, la calidad
y la flexibilidad encabezan la lista de requisitos.
La digitalizacién da un impulso adicional a estos
tres objetivos.



Septiembre 2023

La tecnologia de fabricacién crea soluciones
para los desafios existentes en el ambito de los
clientes: cambios en la demanda, mas rapido
desarrollo de productos, reduccién de los ta-
mafios de las series, producciéon mas flexible.
“Los procesos son cada vez mas eficientes y
sostenibles, los flujos de trabajo mas adaptables
y se crean nuevas estrategias de valor afiadido y
modelos de negocio”, ha manifestado Schafer,
describiendo sus efectos. La industria que, debido
a nuevas prioridades politicas, nuevas leyes o
acuerdos globales, como, por ejemplo, el Green
Deal en Europa, tiene también que producir den-
tro de un marco modificado de condiciones.

De ahi el slogan de la EMO Hannover: “Innovate
Manufacturing “. Por un lado, describe la demanda
a los clientes para invertir en nuevas tecnologias.
Por otro lado, motiva a los fabricantes a presentar
sus Ultimas innovaciones y soluciones.

Future insights aborda los desafios actuales

alos que se enfrenta la industria

La tecnologia de fabricacion se sitda en el centro
del proceso de transformacién industrial y es tam-
bién una parte de la solucién. Estos son los temas
alos que se dedica la EMO Hannover 2023 con los
llamados future insights. The Future of Business se
centra en nuevos mercados, nuevos modelos de
negocio, oportunidades y potencial de una cul-
tura de innovacion en la empresa, introducciéon

de métodos agiles y desarrollo de conocimiento
metodoldgico, cambio de estructuras y métodos de
trabajo. En este sentido, la EMO Hannover es una
gran plataforma de conocimiento, no solo de tec-
nologia, sino también de organizacion, estrategias
y metodologia en las empresas.

The Future of Connectivity recoge las tendencias
que emanan de Industria 4.0, el Internet industrial
de las cosas (IIoT), los modelos de negocios digi-
tales, el mantenimiento predictivo, el aprendizaje
automatico, la conectividad, la interoperabilidad y
la inteligencia artificial asi como las aplicaciones
de realidad virtual y aumentada. En la actualidad,
la TIy la ingenieria de software que son factores
clave para la tecnologia de fabricacién y el minado
de datos o data mining, es una oportunidad para
nuevos modelos de negocio. La conectividad es
la base para la creacién de redes verticales en las
fabricas y también para las redes horizontales
con proveedores y clientes a lo largo de la cade-
na de creacién de valor. La EMO Hannover 2023
mostrara ambos temas, ofreciendo, por lo tanto,
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un nuevo enfoque de exhibicién sobre IoT en la
produccion. “Queremos reunir todos los aspectos
de la fébrica digital”, ha manifestado Wilfried
Schéfer de la VDW.

Una base importante para la creacion de redes
son los estandares de interfaz abiertos para la
comunicacioén entre diferentes maquinas, disposi-
tivos y software. En Alemania se esta promovien-
do desde hace afios el desarrollo de un lenguaje
de produccién global basado en OPC UA que se ha
dado a conocer y publicitado internacionalmente
bajo la marca Umati, despertando un gran in-
terés en el mundo entero. La EMO Hannover 2023
demuestra en directo con diferentes fabricantes
y sistemas como funciona la red desde el piso de
produccion hasta la estructura de TI y muestra
coémo se puede optimizar la produccién con la
utilizacién de los datos.

Finalmente, The Future of Sustainability in Pro-
duction aborda la integracién de la sostenibilidad,
uno de los problemas mas apremiantes de la ac-
tualidad, ya en la planificacién de las inversiones.
“En la feria, se presentaran enfoques, soluciones
y conceptos preventivos para la produccién y la
planificacién de fabricas que ahorran recursos y
tienen un efecto neutro para el clima, para la eco-
nomia circular en la produccién, para la creacion
de valor circular, para la produccion energética-
mente eficiente, para la sostenibilidad de cadenas
de suministro y el disefio de lugares de trabajo
seguros”, segin describe Schéfer la contribuciéon
de la EMO Hannover. Ademas de los numerosos
expositores individuales que aportan soluciones a
esto, el drea de Future of Sustainability in Produc-
tion también analiza mas de cerca la produccién y
vincula los enfoques cientificos con su implemen-
tacién préctica. La atencidn se centra en la eficien-
cia energética, un tema bastante descuidado hasta
ahora, pero que tiene un gran potencial.

Hasta el momento se han registrado un total de
mas de 1.500 expositores de 42 paises, entre ellos
muchas empresas de los principales paises pro-
veedores de Espafia como son Alemania, Italia,
China, Japén y Francia. Ademas, hay también
desarrollos técnicos interesantes que pueden
ser importantes para el futuro de la empresa.
“Para compararlos y evaluarlos directamente y, si
es necesario, encontrar socios competentes, la EMO
Hannover es exactamente la plataforma adecuada,
porque estd ampliamente posicionada a lo largo de
toda la cadena de valor y muestra la oferta global
completa”; ha concluido Schéfer.
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Fabricacion aditiva: maquinas e instalaciones para componentes 3D de metal, plastico y ceramica

INTEGRACION DE UNA IMPRESORA
MULTIMATERIAL 3D DE AIM3D EN

LA CADENA DE PROCESOS DIGITALES
CAX DE SIEMENS NX

* Integracion en un concepto de mdquina 3D abierto de AIM3D: implementacion de una
cadena de procesos digital con el software de disenio NX de Siemens.

* Superficies de geometria libre como auténticos contornos 3D y diseiio bionico de piezas.
e El socio de desarrollo Naddcon de AIM3D abre una opcion adicional para el manejo de
mdquinas de impresion 3D y la generacion de codigos G.

e

Instalacién CEM 3D EXAM 255

n proceso de impresién 3D en forma de
| ' cadena de procesos integramente digital,

desde el disefio hasta la fabricacién y el
posprocesamiento, es la consecuencia légica de una
estrategia de fabricacion digital aditiva. Este objeti-
vo de AIM3D es el que persigue Naddcon, un centro
de investigacién y desarrollo especializado en la
fabricacién aditiva ubicado en Lichtenfels (Alema-
nia). El objetivo de la cooperacién con AIM3D era
integrar una clasica herramienta de disefio indus-
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trial, en este caso, el paquete NX de Siemens. La
herramienta NX contiene amplias soluciones CAD,
CAMy CAE, utilizadas habitualmente para la fabri-
cacién convencional de piezas en la técnica de me-
canizado. Naddcon integrd una ExAM 255 de AIM3D
en el entorno NX para hacer de la instalacién CEM
3D un centro de mecanizado digital 3D. La inte-
gracion de NX solamente es una opcién entre las
muchas que ofrece el concepto de maquina abierta
de la impresora multimaterial 3D de AIM3D. El re-
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Sebastian Kallenberg, ingeniero de proyecto en Naddcon, durante el
control de la instalacién CEM.

sultado, como muestra el ejemplo de la herramienta
NX, es una opcién alternativa de manejar maquinas
de impresion 3D y de generar c6digos G. Sebastian
Kallenberg, ingeniero de proyecto en Naddcon,
ofrecié una vision general de la cadena de procesos
integramente digital de un proceso de impresién 3D
con una ExXAM 255 de AIM3D.

El puente entre el firmware de la maquina de
AIM3Dy el entorno CAD/CAM de Siemens NX in-
tegra la impresora 3D como centro de mecanizado
CAM. NX ofrece al disefiador una amplia herra-
mienta para el disefio y la optimizacién iterativa
de piezas aditivas en forma de soluciones CAD,
CAMy CAE. Las piezas 3D pueden optimizarse
en términos de bidnica, superficies de geometria
libre, densidades selectivas (estrategias de llena-
do variables) y ahorros de peso (p. ej., estructuras
reticulares) para adaptarlas a un perfil de exigen-

Sebastian Kallenberg, ingeniero de proyecto en Naddcon, con la
pieza optimizada mediante Siemens NX: «Nuestro enfoque digital
NX pretende optimizar la ingenieria mecanica CEM de AIM3D desde
el punto de vista del disefio. Aqui residen grandes potenciales para
obtener superficies de geometria libre, es decir, auténticos contornos
3D, pero también para implementar estrategias de disefio biénico.»

Pieza de PA6 30GF: disefio basico (arriba) y disefio optimizado con
NX (abajo).

cias especifico. Las fibras también pueden dispo-
nerse de manera 6ptima para el flujo de fuerzas, lo
que define la rigidez o elasticidad y la resistencia
mecanica. El paquete incluye un sistema de bases
de datos y potentes modelos de simulacién. Esto
permite controlar mejor el proceso de impresién
3D desde el disefio hasta la fabricacién, optimizar
el disefio de las piezas y, al mismo tiempo, alcan-
zar un grado muy alto de reproducibilidad. En ge-
neral, podemos decir que NX permite realizar una
simulacién exacta de la maquina. Esto significa en
concreto: la posibilidad de controlar con precisién
absoluta en funcién de la geometria de la pieza las
velocidades de desplazamiento, el rendimiento de
extrusion y las temperaturas.

Mecanizado de superficies de geometria libre

en la impresion CEM 3D

Una palabra clave del mecanizado de superfi-

cies de geometria libre es ‘deposicion multieje’.
Desarrollada originalmente por DMG Mori para

la soldadura por deposicion laser, la herramien-
ta se ha ampliado para FDM/FFF (moldeado por
deposicién fundida). En el proceso de moldeado
por deposicién fundida se aplican capas sobre una
superficie. La aplicacién de las capas se produ-

ce mediante la fusiéon térmica de un polimero y

la extrusién continua mediante una boquilla, asi
como un posterior endurecimiento por refrigera-
cién en la posicion deseada del plano de trabajo. La
construccién de un cuerpo suele realizarse confec-
cionando cada capa linea por linea y luego ‘api-
lando’ hacia arriba el plano de trabajo, para crear
asi una forma capa a capa. NX permite crear las
trayectorias de herramientas a lo largo de super-
ficies curvas. De esa forma se generan auténticas
trayectorias 3D que crean planos independientes.
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La pieza optimizada de PA6 GF30 en la representacion del programa NX con estructura reticulada optimizada en cuanto al peso (fuente de la imagen: Naddcon).

La aplicacién de esta tecnologia en el desarrollo de
proceso permite evitar aqui el tipico efecto escale-
ra de la fabricacién aditiva (AM). El resultado es un
auténtico contorno 3D de un cuerpo volumétrico.

Integracion de la ExXAM 255 de AIM3D

en el entorno NX

Sebastian Kallenberg de Naddcon proyect? al efecto
los pasos de trabajo a partir de una pieza de PA6
GF30 estandar (producto de muestra) con el fin de
optimizar su disefio mediante NX. Lo primero fue
obtener un modelo cinematico de la impresora 3D
mediante la integracion en NX del modelo CAD de
la ExAM 255, asi como definir los ejes cinemati-
cos y determinar el punto cero de la maquina. El
modelo cinematico permite simular las trayecto-
rias de las herramientas en la maquina antes de la

fabricacién propiamente dicha. A esto le sigui6 la
generacion de las trayectorias de las herramientas
para la extrusora de la instalacién AM. Para ello se
generan recorridos de desplazamiento basados en
las operaciones de mecanizado y la geometria de la
pieza. El tercer paso fue la simulacién de la EXAM
255, es decir, la simulacién de la trayectoria de las
herramientas con los respectivos movimientos de
eje del modelo de maquina. Aqui también se pueden
simular la aplicacién del material y colisiones de
maquinas. El punto clave aqui es la programacién
de un post-procesador que traduzca las trayecto-
rias de las herramientas NX en un c6digo G numé-
rico que la impresora 3D sea capaz de interpretar,
es decir, leer. Un c6digo G consta de condiciones
de trayectoria (palabra G) y funciones adiciona-
les (palabra M), a cada una de las cuales se asigna

Simulation
CAD CAD CAM
CAP CAQ
Design Procgss Manufacturing Assembling (eI
planning assurance

= N

7]

Cadena de procesos digital con software NX para un proceso de impresién 3D (disefio, pre-procesado, procesado y post-procesado) (fuente de la imagen: Naddcon).
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Contornos 3D: en
el mecanizado
de superficies
de geometria
libre, NX genera
trayectorias de
herramienta 3D
para superficies
curvas (fuente
de la imagen:
Naddcon).

un movimiento o accién. La combinacién de estos
comandos permite a la impresora 3D comprender
qué patrén debe seguir la impresora para fabricar la
pieza. Un codigo G es un lenguaje para programar
maquinas herramienta de control numérico que el
software de corte suele generar automaticamente
en la impresién 3D durante la conversion del disefio
en un archivo STL. La programacién del post-pro-
cesador permite realizar ajustes especificos en la
maquina para mejorar el control de proceso. Sin
embargo, en caso de utilizar NX no es necesario
ningn formato STL, ya que en el proceso se recu-
rre a cuerpos volumeétricos que pueden ser gene-
rados dentro de NX o importados de otros sistema
CAD como cuerpo volumeétrico.

Fabricacion del producto de muestra

La programacién se probd en una pieza de mues-
tra de PA6 GF30, el producto de muestra, en la
ExAM 255. Primero se generd la trayectoria de las
herramientas. A continuacién se realizaron prue-
bas en la planta para identificar los parametros
de proceso 6ptimos, asi como posibles errores en
el post-procesador. El producto de muestra pudo
someterse a numerosas optimizaciones con NX. El
disefiador puede variar densidades, integrar es-
tructuras reticulares para reducir el peso, contro-
lar la contraccion, acometer refuerzos o realizar
‘perforaciones’, con el fin de disefiar de manera
6ptima toda la pieza y que su estructura sea apta
para el proceso en la impresora 3D. Sebastian
Kallenberg: «Nuestro enfoque digital NX preten-
de optimizar la ingenieria mecénica CEM desde

el punto de vista de la preparacién del disefio y la
fabricacion. Aqui residen grandes potenciales para
obtener superficies de geometria libre, es decir,
auténticos contornos 3D, pero también para im-
plementar estrategias de disefio bidnico.
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EXITOSO REENCUENTRO
EN MOULDING EXPO

Valoracion positiva sobre las reuniones con clientes que inician relaciones comerciales.
El intercambio profesional es importante para el sector.
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Tras una pausa de cuatro afios, Moulding Expo celebré su retorno del 13 al 16 de junio de 2023. | Copyright: Landesmesse Stuttgart GmbH.

ras una pausa de cuatro afios, por fin fue

posible celebrar de nuevo Moulding Expo

de manera presencial. Por primera vez, la
feria internacional especializada en la fabricacién
de matrices, modelos y moldes tuvo lugar en el
L-Bank Forum (pabellén 1), el pabellén de mayor
tamafio de Messe Stuttgart.

«Nos complace enormemente haber podido
volver a celebrar por fin Moulding Expo de manera
presencial en el recinto ferial de Stuttgart, tras
una pausa de cuatro afios debida a la pandemia.
Durante cuatro dias, el L-Bank Forum (pabell6n 1)
ofrecié a todos los participantes una atractiva
plataforma de mercado, a pesar de las dificiles
condiciones actuales debido al creciente aumento
de los precios de la energia, a los cuellos de botella
en las cadenas de suministro y a la guerra en Ucra-
nia», afirma Roland Bleinroth, Director General de
Messe Stuttgart.

El Secretario de Estado de Economia, el Dr. Pa-
trick Rapp, visité Moulding Expo el miércoles 14 de

MOLD

junio 2023. En su recorrido por la feria, el Dr. Rapp
obtuvo una visién completa de la industria.

«La fabricacién de matrices, modelos y moldes
es un sector clave para nuestra economiay es
fundamental para la industria del automévil, la
industria aeroespacial y la industria electrénica,
ademas de la ingenierfa industrial. En Moulding
Expo ha sido posible experimentar en vivo el alto
potencial de innovacién y la gran capacidad del
sector, indispensables para afrontar los futuros
retos», comenta Dr. Patrick Rapp, Secretario de
Estado en el Ministerio de Economia, Trabajoy
Turismo del estado federado de Baden-Wurtemberg.

Regreso triunfal de Moulding Expo bajo un tinico techo
Tras la pausa de cuatro afios, se percibia el claro de-
seo de volver a realizar intercambios profesionales.
«Después de la pandemia, la feria regional
Moulding Expo era para nosotros el primer gran
encuentro del sector. Durante sus cuatro dias,
logramos compartir nuevos estimulos con socios y
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Roland Bleinroth, Director General de Messe Stuttgart. | Copyright:
Landesmesse Stuttgart GmbH

personas interesadas del sector de fabricacién de
moldes y matrices, presentar nuestras tecnologias
y avances, y reunirnos con visitantes y expositores
que persiguen los mismos objetivos en cuestiones
de innovacién y progreso», informa Marco
Reichle, de Reichle Technologiezentrum GmbH.

La decisién de trasladar Moulding Expo al pa-
belldn de feria mas grande de Messe Stuttgart ha
sido todo un acierto.

«Lo que me gusta de Moulding Expo es la
extraordinaria perspectiva profesional.

Acudieron todos los actores: clientes importantes,
proveedores, comparieros y asociaciones. Después
de cuatro afios, nos hemos dado cuenta que

—t

El Secretario de Estado de Economia Dr. Patrick Rapp de visita en
Moulding Expo (Dr. Patrick Rapp a la izquierda, Roland Bleinroth a la
derecha). | Copyright: Landesmesse Stuttgart GmbH.
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las conversaciones presenciales con clientes y
compafieros no se pueden reemplazar por nada.

La idea de reunir al sector bajo un tinico techo es
coherente. Tenemos intencién de volver a participar
en 2025», explica Klaus Lemke, Director General de
la empresa Triwefo GmbH.

Con un enfoque claro, 375 empresas expositoras
procedentes de 24 paises pudieron ofrecer una
amplia panoramica de tendencias actuales y nove-
dades a los/las visitantes profesionales.

«La cercania fisica del sector de fabricantes de
matrices, modelos y moldes, y de sus provee-
dores aport6 una efectiva concentracion de socios
especializados. Esto se reflej6 a su vez positivamente
en la calidad de las conversaciones. Por lo tanto, para
nosotros es obvio que pondremos de nuevo stand en
2025 en Moulding Expo 2025», afirma Joachim
Seele, director de Technical Sales & BDS de la em-
presa GF Machining Solutions GmbH.

La feria atrae a los/las visitantes por su calidad
Cerca de 6.000 personas visitaron la feria en
Stuttgart. Este aflo destaca en especial la elevada
calidad de sus visitantes. El1 83 % de estas perso-
nas ocupan puestos destacados en sus empresas,

Durante cuatro dias, el sector de fabricacion de matrices, modelos y
moldes se reunié en el L-Bank Forum (pabellén 1), el pabellén de mayor

tamafio de Messe Stuttgart. | Copyright: Landesmesse Stuttgart GmbH.
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son responsables de toma de decisiones o aseso-
ran en las decisiones de compra y adquisiciones.
El 12 % de los/las visitantes ocupan funciones
de direccién de negocios, empresas o centros de
produccién.

«Para nosotros, Moulding Expo es una feria
lider en el sector de fabricacion de matrices,
modelos y moldes. Se presentaron un total de
nueve productos de nueva creacién en este evento.
El balance es muy positivo y nos alegra haber
participado en la feria. En nuestro stand mantuvi-
mos excelentes conversaciones», comenta Chris-
ten J. Merkle, Director General de la empresa AHP
Merkle GmbH.

La empresa Wehl & Partner GmbH comparte esta
opinién y destaca la alta calidad de las conversa-
ciones mantenidas.

«En Moulding Expo hemos conversado
principalmente con responsables en la toma de
decisiones. Con frecuencia, las conversaciones
estaban vinculadas a un arranque directo de
nuevos proyectos. Ademas, hemos aprovechado
la oportunidad para conocer nuevas tecnologias.
Llevamos siendo una empresa expositora desde
hace tiempo y estamos deseando participar en
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la siguiente edicién de Moulding Expo en 2025»,
concluye Robert Wehl, CEO de la empresa Wehl &
Partner GmbH.

Gran importancia en el mercado europeo

La empresa ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabri-
kation GmbH destaca la importancia regional de
Moulding Expo. «Es fundamental disponer en la
region sur de una feria potente de fabricaciéon de
moldes. Aqui hemos celebrado encuentros con
clientes de la fabricaciéon de moldes y de la técni-
ca de troquelado. Es especialmente destacable la
relacion con la regién, las tltimas tecnologias que
se presentan y el ptblico especializado de gran
categoria», resume Stefan Zecha, socio gerente de
ZECHA Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH.

La proporcion de expositores internacionales
alcanz6 el 36%. Uno de cada cinco visitantes pro-
cedia del extranjero.

«Moulding Expo nos permitié de manera excep-
cional establecer un contacto rapido y competente
con clientes existentes y nuevos del sector aleman y
europeo de fabricacién de matrices y moldes. Sobre
todo, se percibi6 con claridad el nimero creciente
de contactos procedentes de Portugal, Austria,

Se presentaron y debatieron las tendencias y las novedades del sector. | Copyright: Landesmesse Stuttgart GmbH.
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La medalla de honor de fabricacién de matrices y moldes fue otorgada este afio a Giinter Hofmann (tercero desde la izquierda). | Copyright: Landesmesse Stuttgart GmbH.

Turquia y Europa del Este», informa Stephan Berz,
vicepresidente de Oerlikon HRSflow Sales.

ISTMA Europe, el socio global de Moulding Expo,
destaca la necesidad de un crecimiento internacional.
«jPor fin vuelve la accién! La idea de reunir al
sector bajo un tnico techo nos ha gustado mucho
porque destaca el concepto de red. Moulding Expo

ya se ha convertido en una marca que nos reine

a todos. Ahora debemos seguir trabajando para
fomentar el caracter internacional», comenta Bob
Williamson, presidente de ISTMA.

Giinter Hofmann galardonado

con la medalla de honor

El programa de actos de Moulding Expo se centr6
en innovaciones, aplicaciones practicas, perspec-
tivas de futuro y promocién de nuevas generacio-
nes. Un punto especial del programa fue la entrega
de la medalla de honor de fabricacién de matrices
y moldes. Tradicionalmente este galardén se otor-
ga cada dos afios en Moulding Expo para destacar
méritos especiales en el sector.

El ganador del premio en la edicién de este afio
fue Glinter Hofmann. «Moulding Expo siempre es
una cita destacada. Para mi siempre ha sido im-
portante que los fabricantes de matrices acudieran
a las ferias. Este afio, mi visita a Moulding Expo ha
sido realmente especial. Es todo un privilegio reci-
bir la medalla de honor de fabricacién de matrices
y moldes. El galardén supone un gran honor para
mi, especialmente si tenemos en cuenta quiénes
son mis predecesores. Me complace mucho formar
parte de esta lista», anuncia Giinter Hofmann,
antiguo Director General de la empresa Siegfried
Hofmann GmbH.

Moulding Expo en el futuro

La préxima ediciéon de Moulding Expo tendra
lugar del 20 al 23 de mayo de 2025. Para el 91%
de los/las visitantes, es indudable que la feria
internacional especializada en la fabricacién

de matrices, modelos y moldes adquirird mas
importancia en el futuro o mantendra una impor-
tancia constante.
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LOS PREMIOS AEMAC EN MATCOMP23,
RECONOCEN LA LABOR DE LA INDUSTRIA
Y LA ACADEMIA EN COMPOSITES

El Congreso Bienal de Materiales Compuestos que promueve AEMAC, celebro su XV Edicion en
Gijon, donde se entregaron tres premios a los expertos en el campo de los materiales compuestos.

<\

MATCOMP

£ MATERIALES compy)
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Inauguracion del Congreso, con las autoridades: Ignacio Villaverde, Rector de la Universidad de Oviedo, Borja Sanchez, Consejero de Ciencia,
Innovacién y Universidades del Gobierno del Principado de Asturias, Ana Gonzalez, Alcaldesa de Gijon, Jaime Vifa, Presidente MATCOMP23 y Rafael

Izquierdo Presidente de AEMAC.

ATCOMP23 se celebr6 en el Palacio de
M Congresos de Gijon, y estuvo coorgani-

zado por la Escuela Politécnica de Gijon,
de la Universidad de Oviedo, el Instituto de Cien-
ciay Tecnologia del Carbono (INCAR) del CSIC, la
empresa Olmar Autoclaves y AEMAC. La Asociacion
Espafiola de Materiales Compuestos, durante la
cena de gala celebrada en el Real Club de Regatas
Astur, dio a conocer los ganadores de los Premios
AEMAC, en las distintas categorias.

PREMIO A LOS NUEVOS DOCTORES

En primer lugar, se hizo entrega del Premio a la Mejor
Tesis Doctoral en Materiales Compuestos, realizada
en una universidad de nuestro pais. El galardén ha
alcanzado su octava edicién y ha reconocido hasta

la fecha a nueve doctores, expertos en el campo de

MOLD

materiales compuestos. Este afio se recibieron doce
candidaturas y el jurado, compuesto por la Junta
Directiva de AEMAC, decidié por unanimidad otorgar
un premio y dos menciones honorificas. El premio,
recay6 en Alejandro Cortés Fernandez, por la Tesis
Doctoral titulada “Impresién 3Dy 4D de materia-
les compuestos multifuncionales modificados con
nanoestructuras de carbono” realizada en la Univer-
sidad Rey Juan Carlos, bajo la supervision de Méni-
ca Campo y Alberto Jiménez Suarez. La tesis esta a
disposicion del ptiblico, en la pagina web de AEMAC.
El actual profesor contratado doctor interino de
la Universidad Rey Juan Carlos, recogio el premio
de mano de Antonio Fernandez, Secretario de
la Junta Directiva de AEMAC y Rafael Izquierdo,
Presidente de AEMAC. Cortés estuvo arropado por
su directora de Tesis y el director de la Escuela Su-



Septiembre 2023

Premio a la Mejor Tesis Doctoral en materiales compuestos. A. Cortés
de la Universidad Rey Juan Carlos.

perior de Ciencias Experimentales y Tecnologia de
URJCy V Presidente de AEMAC, Alejandro Urenia.
Las Menciones Honorificas correspondieron a An-
drea Fernandez Gorgojo de la Universidad Carlos
IIT de Madrid e IMDEA Materials Institute y Javier
Alejandro Araujo Morera de la Universidad Inter-
nacional Menéndez Pelayo y el Instituto de Ciencia
y Tecnologia de Polimeros (ICTP-CSIC).

PREMIO A LOS INVESTIGADORES
Posteriormente, se hizo entrega del“Premio al
Mejor Webinar de AEMAC de 2021/2022” a Alaitz
Rekondo y Nerea Markaide de CIDETEC, por el
webinars AEMAC ntimero 37, emitido en Marzo de
2021 con el titulo “Materiales compuestos basa-
dos en un epoxi vitrimero con funcionalidades de
Reparabilidad, Reciclabilidad y Reprocesabilidad
(Composites R)”. El premio fue entregado por He-
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lena Abril, Técnico de Dinamizacién de AEMAC y
su Presidente, Rafael Izquierdo, a la doctora Alaitz
Rekondo, presente en el acto como congresista de
MATCOMP23.

Al premio optaban veinte profesionales provenien-
tes de la universidad, centros tecnolégicos y empre-
sas, que realizaron sus webinars en este periodo. Con
esta actividad mensual, AEMAC difunde de forma
gratuita el conocimiento en materiales compuestos
de sus asociados, para acercarlo a la sociedad en su
conjunto. Los profesionales que recibieron un cer-
tificado de reconocimiento fueron: Francisco Javier
Vallejo, investigador de IDEKO, Faustino Mujika,
vocal de la Junta Directiva de AEMAC y catedratico de
UPV/EHU, Xoan Xosé Fernandez profesor en URJC,
Raquel Verdejo, investigadora en ICTP-CSIC, Raquel
Ledo, investigadora en CTAG, Oihane Echeverria, Ana
Pérez, Maialen Chaparteguiy Luis Palenzuela, inves-
tigadores en TECNALIA, Maria Rodriguez Gude y Mar
Zuazo, investigadoras en FIDAMC, Alicia Aguado,
investigadora en CARTIF, Uxua Pérez, investigadora
en NAITEC, Koldo Gondra, investigador de GAI-

KER, Salvador Sales, catedratico de UPV, Cristobal
Garcia, investigador en TSI, Nicolas Escudero, CEO
de Tribalyte y Esteban Tous, Director de negocio de
materiales compuestos en Andercol — Grupo Or-
bis y exPresidente de ALMACO Colombia. Todos los
webinars realizados desde 2017, afio de la puesta en
marcha de la actividad, se encuentran alojados en el
canal de YouTube de AEMAC.

PREMIO A LA INDUSTRIA

Y para finalizar con la entrega de premios, se
concedié el “Premio a la Excelencia en la Con-
tribucién Industrial de los Materiales Compues-

Premio al Mejor Webinar de AEMAC (2021/2022). A. Rekondo
y N. Markaide de CIDETEC.

Premio a la Excelencia en la Contribucién Industrial de los Materiales
Compuestos, Grupo M. Torres.
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tos” ala empresa M Torres
Disefios Industriales, S.L.U.
Entregaron el galardon el
VIII Presidente de AEMAC,
Jacinto Tortosa, vocal de la
Junta Directiva de AEMAC y el
actual Presidente de AEMAC,
Rafael Izquierdo. En nombre
de la vicepresidenta del grupo
empresarial, Yolanda Torres,
recogieron el premio el Jefe
del Departamento de Proyec-
tos Especiales de MTorres,
Ifiigo Idareta y José Manuel
Gonzéalez Sesma, CTO y Direc-
tor de Innovacién del Grupo
MTorres. La entrega fue muy
emotiva, recordando por am-
bas partes, la figura del fundador de la compaiiia,
D. Manuel Torres, fallecido en 2020.

Desde AEMAC se volvié a poner en valor su gran
aportacion, a lo largo de las dltimas tres décadas,
al desarrollo de los procesos automatizados para
la fabricacién de materiales compuestos en Espafia
y en todo el mundo. Como se indicé durante el
acto, AEMAC dedic6 la III Edicién de la Jornada de
Colaboracién Empresa — Academia, celebrada el
20 de Noviembre de 2020, como homenaje postu-
mo a la figura de D. Manuel Torres. El grupo em-
presarial ha sabido seguir la estela de su creador,
y ya dispone de tres JEC Innovation Awards, los
premios que reconocen a nivel mundial la innova-
cién en el campo de los composites, el tltimo en la
categoria de proceso aeroespacial, se concedi6 en
2022, por el proyecto ITAMS Clean Sky, un sistema
innovador que simplifica el proceso de fabricaciéon
de fuselajes por infusién, desarrollado junto con
Airbus. Al equipo de M Torres Disefios Industria-
les, S.L.U. solo le faltaba el reconocimiento de su
pais, el premio a la excelencia que otorga AEMAC,
por ser una de las empresas que mas ha contribui-
do industrialmente a los materiales compuestos,
y que les une a los dos asociados premiados con
anterioridad, Airbus y Talgo.

AGRADECIMIENTOS

MATCOMP23 se ha celebrado en el Palacio de
Congresos de Gijon, en el recinto ferial Luis Adaro,
en frente del estadio El Molindn, del 13 al 15 de
Junio de 2023. El congreso ha contado con mas de
200 congresistas y se han presentado 140 traba-
jos de investigacién, en formato oral y poster. La
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Clausura del congreso, Jaime Vifia Chairman de MATCOMP23 y Rafael Izquierdo Presidente de AEMAC.

XV Edicién del Congreso Nacional de Materiales
Compuestos ha sido un gran éxito, y gran parte
del mismo se debe al papel fundamental de los
diecisiete patrocinadores, nueve de ellos con stand
en el area expositiva: AIRTECH, BIESSE, FIDAMC,
HEXCEL, OSIRIS, SCHUNK, SICNOVA, WALTER

+ BAI'y ZUND Ibérica. A los que se sumaron ocho
mas: AIRBUS, Castro Composites, Composites
Madrid, IDEKO, JEC Composites, OLMAR Autocla-
ves, ZIUR Composites y también el Ayuntamiento
de Gijon.

Agradecer a los patrocinadores y a todos los
congresistas su aportacién a MATCOMP23. A la
ciudad de Gijon, su hospitalidad y acogida, y espe-
cialmente, al Chairman del Congreso, el profesor
Jaime Vifa, catedratico en la Universidad de Ovie-
do y director del Grupo de Integridad Estructural:
Materiales y Estructuras (IEMES) de la Escuela
Politécnica de Gijon, su esfuerzo para organizar
esta especial edicién del Congreso, en tiempo
récord: menos de un afio. Y por supuesto, a todos
los miembros del Grupo de Integridad Estructural:
Materiales y Estructuras (IEMES), al equipo de la
Fundacién Universidad Empresa (FUO), al grupo
de Gijon Convention Bureau, al Comité Cientifico
y al Comité Organizador, formados por la Univer-
sidad Oviedo, el Instituto de Ciencia y Tecnologia
del Carbono (INCAR) del CSIC, la empresa OLMAR
Autoclaves, AEMAC y los miembros de su Junta
Directiva.

iMuchas gracias a todos y a todas, por haber hecho
posible MATCOMP23, la proxima cita sera en 2025,
donde os esperamos;j
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PIEZAS ESPECIALES

AP

KNARR.com

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes.

GUIA DE COMPRAS

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo: | CABINAS
TUNEL, ROTATIVAS, \] 1.ﬂ

CUBAS, CABINAS, !
TAMBORES.

"
*Disponemos de
laboratorio propio

para el control de
calidad de la limpieza.

TUNELES

- = Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU['@I'm/'c www.bautermic.com
v

SA. = comercial@bautermic.com

AsorCALC«

3D Engineering & Metrology

SERVICIOS

ESCANEADO 3D

info@asorcad.es + 935787782 + www.asorcad.es
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EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262 522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com
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HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACiO m ¢/ Arboleda. 14 - Local 114
m i 5 28031 MADRID
Tel. : 91 332 52 95
B Temple Gas
e . : Fax: 91332 8146
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
" S?Ida‘_’"ra Brazing. e Laboratorio de ensayo de materiales : anélisis quimicos, ensayos mecanicos,
W Sinterizado metalograficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
- M_'M o B ¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
B Nitruracién Baja Presion nentes metalicos en produccién o servicio : calidad de suministro, transfor-
B Nitruracion I6nica macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
B Cementacién Baja Presion niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies

: : J
Magquinaria y consumibles para granallado, =
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.

Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgi
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

CADMOULD \"

Inyeccién de plésticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicién centrifuga, continua.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

SIMULATION

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

1499

Continuing to build the future with you

R YAMAWA

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE
No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino
también un excelente servicio técnico.

@ Maxima productividad, minimo coste m““

@ Desgaste reducido 100 7
@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu



GUIA DE COMPRAS
Septiembre 2023
Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes CFC
Fundicién acero inoxidable refractario

ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

Utillaje forming

93399 30 15
Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona

sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com 2 APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA

Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 jnfo@aplitec-tt.com www.aplitec-1t.com

- Reg ésfera.
I Sieision g raler

B

MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, S.L.

Pol. Ind. Can Ribd, C/Isidre Nonell,5
08911—Badalona

Tel: 93 464 0178

www. mpe.es  info@mpe.es

gl —

’ 4 V}\»
(delfincomponentes |

.
Poligono Sondikalde www.delfincomponentes.com
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544 -

———
Mov.+34 696460753 ——— ——
s =

/%/5///

CENTROS DE FRESADO COMPACTADORA/BRIQUETADORA
Y TALADRO PROFUNDO DE VIRUTA

elfincomponentes@delfincomponentes.com

Fabricamos hornos y estufas industriales tgcno
Modelos sténdars y especiales | piro°
www.tecnopiro.com

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple y revenido en alto vacio. «» Temple por induccién.
B - Temple y revenido en sales. « Estabilizados, normalizados, recocidos.

« Temple y revenido en pote. « Estabilizado por vibracién.

« Nitruracién y nitrocarburacién. « Cementacién gaseosa

« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAL, S.A.

C/ Ibarra 15 Tfno: 94 625 12 08

48300 GERNIKA —BIZKAIA Fax: 94 625 59 31 ) )
Hornos del Vallés, S.A T/ 936 926 612 www.metaltermica-gai.com Email: metaltermica@metaltermica-gai.com
Barcelona (Spain) hdv@tecnopiro.com

b
h
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£ A www.nikkotools.com
www.hoﬁrhann-group.com Ab

/5 Hoffmann Group

Seguro ante cualquier imprevisto

MoLD | 57
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EN EL PROXIMO NUMERO
NOVIEMBRE

N° especial METALMADRID (Madrid).
Plaquitas. Alta velocidad. Electroerosion, taladrinas, calidad,
medidas, estereolitografia.

MOLD




Descubre lo mas
avanzado en

fabricacion en )
SAN SEBASTIAN

Parque Cientificoy
Tecnoldgico de Gipuzkoa

25 _26_27
OCTUBRE
2023

www.congresomh.com

ORGANIZADOR:

.
Ar Tl

FOR ADVANCED & DIGITAL
MANUFACTURING

"HE yaumseronne:

23

CMH

ADVANCED MANUFACTURING AND
MACHINE TOOLS CONGRESS

Mas informacion

TEMATICAS

= Tecnologias disruptivas
Inteligencia artificial
5G
Quantum computing

= Robética y automatizacion

= La fabrica del futuro
Machine as a service
Pay per use
Parts as a service

= Fabricacion aditiva

= Sostenibilidad

= Gestiony talento






