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SORMA ANUNCIA LA APERTURA
DE SORMA IBERICA

a empresa italiana Sorma S.p.a. anuncia la
apertura de Sorma Ibérica en Barcelona.
La nueva empresa, ya operativa, ha dado
sus primeros pasos como Master Distributor para
Espafia y Portugal de Sorma y la marca japonesa
Yamawa. Asi, su oferta abarca desde la gama de
herramientas indexables de Nikko Tools hasta las
fresas y brocas integrales Osawa, las dos lineas
insignia de Sorma, hasta las soluciones de roscado
de la empresa japonesa Yamawa.

“Nuestros distribuidores actuales en Espafia y Por-
tugal han realizado un trabajo excepcional a lo largo
de los afios y han permitido que nuestros productos
se establezcan rdpidamente como una opcidn fiable y
de alto rendimiento —comenta Alessandro Sorgato,
Director de Ventas de Sorma-—. A través de sus am-
plias actividades de distribucion, hoy en dia cada vez
mds usuarios confian en el rendimiento de nuestras
herramientas para mejorar la eficiencia y la calidad
del producto terminado. Pensamos que era correcto
apoyar a nuestros socios de manera local y directa
para acompariarlos eficazmente hacia la consecucion
de sus proximos objetivos”.

MOLD

Sorma Ibérica, que inicialmente podra contar
con el apoyo de los equipos técnicos de Sorma
y Yamawa Europe, ya ha iniciado el proceso de
seleccién de personal para seguir potenciando su
capacidad de prestar servicios técnicos y de con-
sultoria de forma eficaz a sus clientes.

La Direccién de Sorma Ibérica ha sido confiada a
Albert Prat, hasta ahora Responsable Comercial de
Sorma S.p.a para Espafia y Portugal. La empresa
tiene su sede en Sant Just Desvern - Barcelona

La direccién de Sorma Ibérica recibié a visi-
tantes y clientes en la EMO de Hannover, mien-
tras que la primera cita ferial oficial en Espafia
sera en la préoxima edicién de Metalmadrid,
prevista los dias 15 y 16 de noviembre de 2023 en
la capital espafiola.
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ASORCAD Y MASTERTEC 3D

concepto “coopetir” (colaborar para poder

competir) es uno de los ejes centrales, nos
complace anunciar que, desde hoy, la unidad de
negocio de Mastertec 3D se integra en AsorCAD
Engineering S.L., empresa del Grupo Mastertec
especializada en tecnologia 3D.

Esta decision estratégica tiene como objetivo con-
centrar y potenciar la oferta en tecnologia 3D desde
AsorCAD, maximizando las sinergias que ya existian
desde siempre entre ambos equipos de trabajo.

Estamos convencidos de que esta mutua cola-
boracion traerd la posibilidad de ampliar nues-

F ieles a nuestra politica de calidad, donde el
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.~ 3Dreverse engineering expert
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tros conocimientos en el campo de la tecnologia
3D, para ofrecer a nuestros clientes la mayor
oferta global de servicios y productos, como

los escéneres 3D y sistemas de metrologia del
fabricante canadiense Creaform e incorporando
ahora el conocimiento en impresoras 3D in-
dustriales de Stratasys, que aportan los nuevos
talentos.

Estamos encantados de sumar su experiencia en
impresion 3D a la nuestra, en escaneado 3D, me-
trologia 3D, ingenieria inversa e implementacién
de tecnologia 3D en las empresas mas importantes
en todos los sectores.


https://www.asorcad.es/
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AUTOFORM-DIEDESIGNERPLUS,
CREACION Y COMPENSACION
EFICIENTE DE SUPERFICIES CAD DE
ALTA CALIDAD PARA LA PRODUCCION

AutoForm Engineering GmbH, proveedor lider de soluciones de software para procesos de
estampacion y ensamblaje BiW, presenta su nuevo software AutoForm-DieDesignerPlus. Con
este software, los usuarios pueden crear y compensar superficies CAD de alta calidad dentro del
paquete de AutoForm Forming. La integracion de AutoForm-DieDesignerPlus dentro del entorno
del software AutoForm, asequra la continuidad de los datos durante el diserio del proceso.

Con AutoForm-DieDesignerPlus, los
usuarios pueden crear y compensar
superficies CAD de alta calidad dentro
del entorno del software AutoForm.

CAD adicional. Esta nueva opcién
se adapta a la necesidad de los
ingenieros responsables de las
superficies finales con calidad
CAD, elimina la necesidad de
importar y exportar datos, lo que
se traduce en un mayor nivel de
eficiencia y garantiza la conti-
nuidad de los datos.
AutoForm-DieDesignerPlus se
aplica mejor durante la fase de
disefio del proceso para facilitar
la creacién de superficies CAD de
alta calidad. Dichas superficies
son necesarias para las simu-
laciones finales de validacion y
compensacion de las superficies
de la matriz, que se exportaran
posteriormente para su uso en
la fabricacién de la matriz. Se
puede alcanzar un nuevo nivel de

a creacion y compensacion de superficies
L CAD de alta calidad para la produccién, se

ha llevado a cabo tipicamente utilizando
software CAD externo. Dicho software requiere la
familiaridad del usuario con su aplicacién, la te-
diosa importacién y exportaciéon multiple de datos
desde y hacia el software CAE, asi como la creacion
y posible integracién de documentacién externa
adicional.

AutoForm-DieDesignerPlus proporciona un
conjunto de funcionalidades de creacién de
geometria dentro de la bien conocida interfaz
de usuario de AutoForm. Con este software, los
usuarios pueden crear rapidamente una geome-
tria final de la matriz sin necesidad de software
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eficacia en la fase de disefio del
proceso gracias al flujo de datos continuo y al uso
de la informacién del plan de proceso creado ante-
riormente, en el desarrollo del concepto.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo Auto-
Form, declaré: “Estamos encantados de poder
ofrecer a nuestros clientes un nuevo software que
les ayude en la creacién eficiente y la compensa-
cién de superficies CAD de alta calidad. Con Auto-
Form-DieDesignerPlus, los usuarios pueden crear
superficies CAD de alta calidad para la fabricacién
dentro del entorno de software de AutoForm.

Este software, con sus nuevas funcionalidades y
capacidades, asegura un flujo de datos sin fisuras
y, por tanto, facilita enormemente el trabajo diario
en los departamentos de disefio de procesos.”
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BERBEGAL “LA PRECISION DE UNA
MARCA". FAMILIA DE MECANIZADOS
CON 4 GENERACIONES

no podian faltar las mejores
herramientas del mercado y
por supuesto la mejor materia
prima, ya desde hace muchisi-
mos afios Berbegal no gastaba
otro latén que aquél que no
viniera de Alemania, querian
trabajar con lo mejor y en
aquellos momentos lo mejor
estaba en Alemania.

La pasidn, y la perseverancia
de estos dos jovenes apoyados

BERBEGAL S.L.

DECOLETAJE CNC

por la experiencia y el saber de
su padre y su tio, hizo que Ber-
begal. SL. se pusiera a la cabeza
del mecanizado en Valenciay
como empresa lider en piezas
mecanizadas de latén, a nivel
nacional. En la época dorada

on Tomas Berbegal Coloma antiguo jefe de

una fabrica de armamento en el afio 1945,

inici6 el germen de la empresa que luego
se llamaria Berbegal S.L., como un pequefio taller
de piezas mecanizadas produciendo las varillas
de los futbolines, los jugadores que se fundian en
plomo y se acababan a lima. En 1952 se incorpo-
ran los hijos Tomés y José, constituyendo en 1962
la sociedad Berbegal S.L. Desde los afios sesenta,
donde en Espafia se desarrollaba la industria me-
canica, estos dos jovenes apoyados por su padre
emprendieron el camino de la calidad en todo
lo que hacian, lo primero adquirieron las mejo-
res maquinas, tornos alemanes de levas Index y
Traub era el parque de maquinaria que exigian
estos nuevos empresarios, se especializaron en la
fabricacidon de piezas decoleteadas en tornos auto-
maéticos de levas. A este primer nivel de maquinas

MoLb

del sector de la iluminacién

en Valencia, Berbegal, proveia
al 100% de los fabricantes,
donde se decia que “cuando las
lamparas montadas viajaban
en una camioén a Barcelona si
llevaban las piezas de Ber-
begal llegaban montadas, si
no, llegaban todas desmontadas”, esto no era solo
una expresion, esto era un hecho, ya que Berbegal
vigilaba con tampones pasa no pasa las roscas, la
precision de sus maquinas junto con la calidad de la
materia prima, las herramientas y mecanizar solo
con aceite “del bueno” hacian que las tolerancias se
mantuvieran. Esto no solo lo conocian sus clientes
sino también sus competidores.

En 1980 se incorpora la tercera generacion, José
y Tomas hijos de Don José Berbegal nacen desde
cero en la empresa, Tomas en el area de la pro-
duccién con su padre y José se incorpora con su tio
Tomas en el area financiera.

En 1990 Berbegal. SL., con més de 50 tornos de
levas, asesorado por el director de QSM, Miguel
Angel de Ortuzar, inician un proyecto de forma-
cién en materia del control numérico, tanto de
herramientas como de maquina, siendo Tomas
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la persona joven encargada de iniciarse en esta
materia. Con toda la pasién en aprender y en darle
la vuelta a la empresa, pronto vio que la era del
control numérico iba a dar la vuelta al negocio,
por eso ya en 1990 y con el apoyo de su padre y de
su tio, se adquirio la primera méaquina de CNC que
entrd en una nueva planta con el objetivo de tener
una planta totalmente de maquinas de control
numérico. El torno automatico de cabezal mévil
de la firma francesa Manurhin fue una revolucién
interna en muchos conceptos.

Se queria tener lo mejor, y como siempre en-
cargaron montar un departamento de calidad con
el mejor equipamiento, en aquella época equipos
de rugosidad y durémetros entre otros, eran los
mismos que la compafifa Americana Ford tenia en
la Planta de Motores de Almussafes en Valencia.

Més adelante se continué en la decisién de
cambiar las maquinas y empezaron a entrar tor-
nos de CNC de la firma alemana Traub, siguieron
con Tornos multihusillos CNC de la firma Tornos
Bechler, suizo, la nueva era se iniciaria en el afio
2000, el proyecto continuaba y empezd a entrar
la cuarta generacion Pamela, Héctor, hijos de Don
José Berbegal Alonso y por Gltimo Tomas hijo de
Don Tomaés Berbegal Alonso que constituyen el
equipo actual que dirige la compaiiia.

En el afilo 2000 entraron de lleno en el sector del
automovil, a través de la adquisicién de una nueva
planta en Catalufia, la tercera, dedicada al 100% al
sector del automovil, clientes en Espafia, en Ale-
mania y en otros paises del mundo recibian piezas
fabricadas por Berbegal S.L.

Actualmente con mas de 60 méaquinas de pro-
duccién Tornos de CNC, desde 2 hasta 120 mm.,
con 8,10 y 12 ejes controlados numéricamente
y de cabezal mévil, marcas alemanas, suizas y
japonesas como Traub, Star, Nakamura, Citicen,
Deckel Maho, Chiron y Mikron que junto a los
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multihusillos de Shute, Wickam, los tornos de
levas y maquinas Eubamas de alta produccién,
conforman el poderio productivo de esta compa-
fifa valenciana.

Con maquinas de medicién por visién y por
laser especializada en piezas de rotacién y como
siempre en su historia con el mejor material,
herramientas, elementos de control etc., hacen de
Berbegal un proveedor confiable, inspirando a sus
clientes confianza y seguridad tanto en la calidad
de sus fabricados como en el cumplimiento del
plazo de entrega.

En el afio 2018 Berbegal. S.L, se traslada a la
nueva planta de Ribarroja del Turia, para dar a los
clientes lo mejor de si mismo.

Certificados de calidad por ISO 9001 e IATF
16949 las dos plantas compiten en la actualidad
en sectores de trabajo tan amplios y diversos como
(aeronautica, automocién, eléctrico, quirdrgico,
mobiliario, accesorios de baflo, metalmecanico,
etc.), pero a su vez la constante apertura de nuevos
sectores, les obliga a un compromiso de mejora
continua tanto en tecnologia como en formacién
de personal.

Durante toda esta historia lo mas importante ha
sido la consolidacién de un equipo humano expe-
rimentado, joven y en continuo crecimiento, tanto
en numero de personal como en su formacién y
siempre dirigidos desde la experiencia de tantos
afios de Don José Berbegal Alonso y Don Tomas
Berbegal Alonso.

Aprovecho para felicitar a todo el equipo huma-
no de Berbegal S.L. tanto desde la alta direccién,
pasando por comercial, administracién y todo el
personal técnico de planta, por su saber hacer y

participar de este gran equipo.

Pedro Correcher Blasco
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SANDVIK COROMANT SE UNE

A LA ASOCIACION DE INDUSTRIAS
AEROESPACIALES (AlIA) COMO
MIEMBRO ASOCIADO

Sandvik Coromant se anuncia como uno de los miembros mds recientes de la Asociacion de
Industrias Aeroespaciales(AIA), junto con otros lideres del sector aeroespacial y de defensa
que se estdn abriendo camino hacia el éxito en la fabricacion aeroespacial. La AIA lleva
mucho tiempo representando a las industrias aerondutica, espacial y de defensa, y se dedica a
ayudar a sus miembros a mejorar la sequridad del transporte aéreo, fomentar la exploracion
de combustibles, impulsar la innovacion y garantizar una base industrial dindmica.

omo miembro

asociado de la AIA,

Sandvik Coromant
esta al tanto de los cambios
y puede participar activa-
mente en la industria de
fabricacién aeroespacial.
Sandvik Coromant también
puede acceder a informes
exclusivos, descubrimien-
tos y oportunidades de es-
tablecer contactos gracias a
su afiliacién. La AIA ofrece
recursos y conexiones a
sus miembros, incluyendo
normas de seguridad y de
cumplimiento, las Gltimas
investigaciones del sector
y apoyo legislativo para que los miembros puedan
estar a la vanguardia de los cambios normativos.

Otras ventajas de ser socio son:

e Interacciones B2B y contacto con los lideres del
sector en las reuniones del Comité de Gestién de
Proveedores de la ATA y en los seminarios web
exclusivos para miembros.

e Acceso al equipo de profesionales experimenta-
dos de la AIA para obtener asistencia en la investi-
gacion del sector, sesiones informativas persona-
lizadas y estrategia legislativa.

e Oportunidades de participar en muchos de los
eventos corporativos de la AIA.

«Deseamos empezar a trabajar con la AIA y sus

socios para seguir realizando investigaciones en
el sector aeroespacial y de defensa, y contribuir

MOLD

L o lloind

a las cuestiones relacionadas con la aviacién

civil, el espacio y otros sectores», afirma Travis
Vaught, director de Desarrollo Empresarial

del segmento industrial de Sandvik Coromant.
«Gracias a nuestra afiliacién a la AIA esperamos
obtener informacién valiosa sobre temas como la
aviacion sostenible, los estandares aeroespaciales
nacionales y la transformacion digital de la
ingenieria».

A través de su afiliacién a la AIA, Sandvik Coro-
mant busca ampliar su actual oferta de soluciones
decomponentes para la industria aeroespacial, que
incluye herramientas y soluciones para moto-
res, bastidores y componentes estructurales, un
profundo conocimiento de las aplicaciones, una
s6lida I+D y una estrecha colaboracién tanto con
los clientes como con los fabricantes de maquina-
ria del sector.


https://www.sandvik.coromant.com/en-us
https://www.aia-aerospace.org/
https://www.aia-aerospace.org/
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SECO ABRAZA EL CAMBIO MIENTRAS
SE REDEFINE PARA EL FUTURO

= Sec

eco, uno de los principales proveedores

mundiales de soluciones de corte de metales,

acaba de lanzar una nueva imagen corporati-
va actualizada, asi como una estrategia de marca a
largo plazo.

La empresa describe esto como el primero de
una serie de pasos importantes, ya que se posi-
ciona como un nombre lider a nivel mundial en
innovacioén, eficiencia y sostenibilidad.

La nueva marca se lanzé y sera seguida por
una serie de actividades de lanzamiento como
eventos, campafas, lanzamientos de productos
y anuncios sobre nuevos servicios. Habia mucha
historia en el antiguo logotipo y lo primero que
la gente notara con el nuevo disefio es su actua-
lizacién. El nuevo logotipo es una evolucién del
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anterior, construido sobre los colores icénicos, ya
que ser brillante y positivo es una parte impor-
tante de Seco.

“Dado que gran parte de nuestro trabajo se
realiza en la vanguardia de la innovacién, queria-
mos que nuestra nueva marca también tuviera un
aspecto innovador; ser transparente, contempo-
raneay lista para el futuro. Estamos muy emocio-
nados de compartir esto con el mundo y estamos
deseosos por saber qué piensan las personas. Hay
mucho mas por venir”, dice Bettina Palmen, Ge-
rente de Marca de Seco.

“La nuestra nueva imagen es solo el comienzo de
nuestro emocionante viaje. Al mismo tiempo, nuestra
oferta de productos esta creciendo con nuevos servi-
cios y soluciones digitales que satisfacen las nuevas
y desafiantes necesidades de los clientes. Estoy muy
emocionado de ver coémo esta parte de nuestro nego-
cio crece, ya que demuestra perfectamente nuestro
compromiso con el futuro. Estamos dando pasos
enormes como empresa y hoy estamos emocionados
de compartir uno de ellos: nuestra nueva marca”,
dice Stefan Steenstrup, Presidente de Seco.
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SIGMAinteract® presenta los resultados de simulacién de forma interactiva
SIMULACION Y COMUNICACION

La presentacion de resultados ha evolucionado en las tultimas décadas, pasando de las
tablas a los grdficos y, posteriormente, a las animaciones y los videos. Sin embargo,

todas estas técnicas solo permiten al receptor observar y, como mucho, rebobinar y
avanzar. Cuando se trata de ilustrar contenidos técnicamente complejos, las herramientas
convencionales llegan a sus limites. Para hacer atin mds tangibles los resultados de
simulacion de SIGMASOFT®, se ha desarrollado la herramienta gratuita SIGMAinteract®.

n FAKUMA en

Friedrichshafen

(17-21de octubre de
2023), SIGMA Engineering
GmbH mostrd no sélo un
adelanto de la préxima
versién SIGMASOFT® 6.1
que se lanzara a finales de
afio, sino también la Glti-
ma herramienta gratuita,
SIGMAinteract®.

Conocida como una
destacada suite de simu-
lacién para el procesado de
polimeros, SIGMASOFT®
ofrece profundos cono-

Y T T N U | T e S T T N LY
| —

e - 1‘ . el

cimientos sobre la confor-
macién de polimeros. Sin
embargo, los resultados

y los detalles suelen ser visibles sélo para los ex-
pertos en sus puestos de trabajo y no donde deben
tener lugar los debates y la implementacion. Esto
ocurre a menudo en salas de reuniones, diferentes
edificios, con fabricantes de moldes o con clientes.
Para preparar todos estos resultados para el de-
bate, se suelen crear capturas de pantalla y videos,
pero son estaticos y se limitan a las perspectivas
seleccionadas.

Con SIGMAinteract®, los resultados de Moldeo
Virtual pueden manipularse directamente en el
propio PC, sin necesidad de instalar o adquirir una
licencia de SIGMASOFT®. Esto permite rebobinar
y avanzar rapidamente todo el ciclo desde vari-
os puntos de vista. Pueden seguirse con precision
problemas térmicos, defectos de flujo, orienta-
ciones de las fibras y mucho mas. Puede evaluarse
el resultado de un plan experimental, por ejemplo,
para optimizar la seleccién de materiales o el tiem-
po de ciclo. La nueva version de SIGMAinteract®

MOLD

Diversos resultados de simulacion presentados utilizando SIGMAinteract®. Desde arriba a la izquierda hasta abajo
a la derecha: particulas trazadoras, herramienta completa, grafico de coordenadas paralelas y alabeo.

incluye ahora también una representacién interac-
tiva de la contraccion y el alabeo. Con el ratén, se
puede cambiar la perspectiva, hacer zoom y activar
o desactivar elementos.

La evaluacién tiene lugar independientemente
de la licencia del software de simulacién. El Gnico
requisito es exportar un archivo “.iact” desde
SIGMASOFT® con el resultado deseado y compar-
tirlo a continuacion.

“Una comunicacion eficaz es la clave del éxito”,
afirma Timo Gebauer, Director Técnico de SIGMA.
“Cuanto mas eficazmente pueda visualizarse una
situacién compleja, mas rapidamente podran
resolverse los problemas con los socios internos
y externos, y los proyectos se convertiran en un
éxito econémico”. SIGMAinteract® es mas potente
que las capturas de pantalla y los videos. Lleva la
simulacién del departamento CAE a su propio PC,
permitiéndole comprender los calculos desde su
perspectiva y a su propio ritmo.
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La 32a edicion de BIEMH se presenta en EMO Hannover

BIEMH 2024: CONOCIMIENTO,
TECNOLOGIA Y OPORTUNIDADES
QUE ANTICIPAN EL FUTURO

DE LA INDUSTRIA

BIEMH

Bilbao-Spain
3-7 June 2024

Octubre 2023

and pppo‘rfu‘n ies th
anticipate the future
of industry.

Organizers:

VI AMAE B

PR

MO Hannover ha sido el punto de encuentro
elegido para el lanzamiento de campafia de

El simbolo de interrogacién, de color rojoy de gran-
des proporciones, muestra la esencia de la feria como

BIEMH, feria internacional lider en fabricacion
avanzada, cuyo equipo organizador ha presentado su
32a edicién en reuniones con representantes de em-
presas, asociaciones sectoriales y medios de comuni-
cacion internacionales.

Are you ready? es el claim que acomparia la imagen;
una interrogante creada para despertar la curiosi-
dad de lideres y profesionales del sector e instarles a
formar parte de este evento tnico para la industria.

MOLD

punto de destino que abre las puertas a la tecnologia
y al conocimiento, y como punto de encuentro con las
oportunidades del futuro.

La cita se presenta asi como una excelente oportu-
nidad comercial gracias a su trayectoria y posiciona-
miento, pero también gracias a su capacidad de ofrecer
un auténtico espectaculo industrial y tecnolégico en
vivo. Para ello, tal y como se ha planteado, la cita, que
tendra lugar del 3 al 7 de junio en los seis pabellones de
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Bilbao Exhibition Centre, reunird a los/las principales
fabricantes, importadores y distribuidores del sector
para exponer ante visitantes y compradores/as de todo
el mundo, las soluciones y avances mas vanguardistas
en maquina-herramienta y fabricacion avanzada. La
campafia de comercializacion arrancé en el mes de
julio y ya han confirmado su participacion empresas
lideres de los sectores de componentes y accesorios,
magquinaria por arranque, herramientas, maquinaria
por deformacién, robética y automatizacién, metrolo-
giay control de calidad, entre otros.

Gran maquinaria en funcionamiento e internacio-
nalidad seran, por tanto, dos de los principales rasgos
distintivos de BIEMH. En este sentido, la campafia de
captacién de empresas expositoras se esta llevando a
cabo en paises como Alemania, Italia, Francia, Por-
tugal, Suiza, Austria, Taiwan, China, Turquia y Reino
Unido, entre otros. Asimismo, el programa VIP de
invitacién a compradores/as volvera a ser una de las
piezas clave para garantizar la presencia en la feria de
cientos de profesionales del méaximo interés. Para ello,
la cita se esta promocionando en paises como Méxi-
o, Alemania, Italia, EE.UU, China, Francia, Portugal,
Turquia, Reino Unido y Polonia, ademas de Magreby

INFORMACION

América Latina.

Ademas, en respuesta a la rapida evolucion de los
procesos productivos y su actual complejidad, BIEMH
2024 contara con una importante agenda de conte-
nidos que incluye, entre otros, espacios de anlisis,
debate y networking.

En paralelo ala celebracion de BIEMH, Bilbao Exhi-
bition Centre acogera la sexta edicion de BeDIGITAL,
Transforming Industry, evento dirigido a la trans-
formacion digital de la industria, asi como la octava
edicién de ADDIT3D, feria de referencia en el sector de
la fabricacion aditiva e impresién 3D de Espafia. Ambos
certdmenes combinaran el area expositiva y de presen-
tacion de producto con el apartado congresual, creando
un escenario perfecto, junto con BIEMH, para abordar
las claves del actual contexto de competitividad.

Como eventos sostenibles, las tres citas llevaran a
cabo un plan integral que se centrara en seis ejes de
actuaciéon: movilidad, energia, agua, compras, infraes-
tructura y residuos.

BIEMH 202/ esta organizada por AFM, Machine
Tool Manufacturers; AIMHE, Machine Tools Importers
y Bilbao Exhibition Centre, y cuenta con SPRI - Go-
bierno Vasco como Partner Institucional.

El sistema de multiacoplamiento HASCO permite la conexion
de circuitos de refrigeracion en un solo paso.

Los procedimientos de puesta en marcha se pueden realizar
de forma rapida y sencilla sin el riesgo de confundir los
circuitos de refrigeracion y las mangueras.

Facil - Pedidos - Online
www.hasco.com

HASCO

Sistema
de multia-

coplamiento

= Sistemas disponibles:
- Estandar HASCO
Nuevo - USA (ZI)
Nuevo - Francés
- Clean Break
Nuevo - Clean Break, versiones HT

Bloqueo seguro y facil

Tiempos de preparacion rapidos
Compatible con los diferentes sistemas
del mercado

Conexion central de lineas de refrigeracion
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La tecnologia de herramientas de Inovatools en la categoria de gama alta

ACABADO DE ALTO BRILLO

DE INOVATOOLS: UN PLUS

DE RENDIMIENTO PARA

LAS HERRAMIENTAS ESPECIALES

Inovatools aumenta la eficiencia y la vida util de las herramientas y brocas de gama alta mediante un acabado especial de alto brillo.

Optimizacion de procesos al maximo nivel

Las herramientas especiales de Inovatools son
sinénimo de innovacién, productividad y renta-
bilidad. El fabricante de herramientas con sede en
Kinding-Haunstetten (Alemania) mejora ahora
estas caracteristicas, con un acabado especial de
alto brillo que brinda a las fresas y brocas de gama
alta un plus de rendimiento excepcional. Las he-
rramientas especiales con este acabado presentan
superficies activas y accesorias extremadamente
lisas que, en numerosas aplicaciones, permiten
incrementar la vida ttil de la herramienta en por-
centajes de dos digitos.

MOLD

A medida que aumentan las exigencias de la
produccién industrial, los procesos de fabricacién
se vuelven mas variados y, sobre todo, mas com-
plejos. Para mecanizar los distintos materiales de
forma rentable, a menudo la mejor opcién son las
herramientas especiales perfectamente adaptadas
a las correspondientes caracteristicas del material
y condiciones de arranque de virutas.

Segun sefiala Dennis Marz, jefe de gestién de
productos, investigacion y desarrollo en Inovatools:
«Las herramientas que deben cumplir otros requisi-
tos mas alla de los habituales se enfrentan siempre a
retos especiales. En estos casos, durante el mecani-
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Las herramientas especiales de Inovatools con este acabado presentan
superficies activas y accesorias extremadamente lisas que permiten,
en numerosas aplicaciones, incrementar la vida util de la herramienta
en porcentajes de dos digitos.

INFORMACION

zado no solo es importante la geometria 6ptima de
la herramienta, sino también el proceso de acabado.
Este proceso tiene que estar adaptado a cada situa-
cién de mecanizado, para conseguir prolongar al
maximo la vida ttil de la herramienta en beneficio
del cliente».

Con el nuevo procedimiento se rebaja considera-
blemente la friccién, lo que mejora en gran medida
la evacuacién de viruta de la zona de mecanizado,
optimizando o acelerando asi la disipacién del calor
del proceso a través de la viruta. De este modo, se
puede reducir eficazmente la temperatura que se
genera en la herramienta de corte y en la pieza de
trabajo, asi como la adhesién al material o al filo
de la herramienta. El procedimiento es adecuado
para herramientas con y sin recubrimiento.

Dennis Marz: «Resulta rentable incluso para pro-
ducir lotes pequenos. Nuestras herramientas con
acabado de alto brillo se pueden utilizar a velocida-
des de avance y de corte mas elevadas sin renunciar
a una prolongada vida ttil, lo que influye positiva-
mente en la productividad del proceso. Y también la
seguridad del proceso se ve mejorada».

NC4+ Blue

El reglaje de
herramientas ha
evolucionado

www.renishaw.es/nc4blue

RENISHAW.

apply innovation™
R s e

B o9 v 6O

Renishaw Ibérica S.A.U. Gava Park, C. Recerca, 7 08850 GAVA Barcelona. +34 93 6633420 spain @renishaw.com

© 2021 Renishaw plc. Reservados todos los derechos.
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CREAFORM LANZA EL NUEVO
ESCANER 3D VERDADERAMENTE
PORTATIL DE GRADO DE METROLOGIA
PARA PIEZAS GRANDES,

EL HANDYSCAN 3D

SERIE MAX

Los sofisticados algoritmos de la Serie MAX utilizan el poder de la inteligencia artificial para
brindar un sequimiento incomparable y realizar un escaneado 3D impecable de piezas grandes
y complejas durante inspecciones dimensionales, desarrollo de productos e ingenieria inversa.

TEK, Inc. y proveedor mundial en solucio-

nes de medicién 3D portatiles y automati-
zadas, anuncié la Gltima incorporacién a su linea
HandySCAN 3D, la Serie MAX. La linea de escaneres
3D industriales portatiles de la serie MAX, disefiada
y fabricada en Canada, ofrece un impresionante
area de escaneado 3D de aproximadamente 1mx1my
fue desarrollada para adquirir mediciones 3D exac-
tas de cualquier superficie grande y compleja. Con
el modo de escaneado multiple que permite a los
usuarios elegir entre el tiempo de escaneado mas
rapido o la resolucién méxima, los nuevos escane-
res 3D portatiles ofrecen un nivel de versatilidad
que permitira a los profesionales medir de manera
6ptima cualquier pieza y montaje de gran tamafio
(hasta 15 m). Al combinar el efecto de velocidad,
volumen de medicién extragrande, exactitud,
portabilidad y simplicidad, los nuevos escaneres
permitiran un proceso de medicion fécil, eficiente
y robusto de piezas tipicamente presentes en los
sectores aeroespacial, transporte, energia, minera
y la industria pesada, entre otros.

Gracias a su precisioén volumétrica de 0,100 mm

+ 0,015 mm/m, acreditacién I1SO 17025 y cumpli-
miento de lanorma VDI/VDE 2634 parte 3, la serie

C reaform, una unidad de negocios de AME-

MOLD

MAX proporciona resultados de grado de metrolo-
gia, lo que la hace ideal para el control de calidad,
enlace de precision entre piezas con tolerancias es-
trictas e ingenieria inversa exigente de piezas gran-
des. Ademas, los nuevos escaneres ain cuentan con
los poderosos algoritmos de referencia dindmica de
Creaform, lo que permite escaneados 3D precisos y
rigurosos de cualquier objeto, ya sea en el laborato-
rio, en el &rea de produccién o en el campo.

El sistema es “plug-and-play” y rapido de con-
figurar. Los escaneados 3D se pueden integrar facil
y perfectamente en cualquier software CAD, ace-
lerando y simplificando el desarrollo de produc-
tos, la inspeccién 3Dy los procesos de ingenieria
inversa de piezas y montajes grandes.

La serie MAX tiene todos los atributos que hi-
cieron de la linea HandySCAN 3D la referencia en
el sector: verdadera portabilidad, tecnologia laser
azul, fotogrametria integrada, creacién de ma-
lla en tiempo real y mas. También ofrece nuevas
funciones clave, garantizadas para simplificar
cualquier proceso de escaneado:
¢ Flex Volume: Esto permite al usuario escanear
con una calidad notable a una distancia de seguri-
dad corta y medir piezas grandes a muy alta velo-
cidad, desde una distancia de seguridad mas larga.


https://cf3d.io/uf5KD
https://cf3d.io/uf5KF
https://cf3d.io/uf5KF
https://cf3d.io/uf5KE
https://cf3d.io/uf5KE
https://cf3d.io/uf5KH
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e Smart Surface Algorithm: Su sofisticado proce-
samiento de imégenes, combinado con la inte-
ligencia artificial, optimiza las mediciones de
superficies para un seguimiento incomparable,
dando un mejor rendimiento, mejores lecturas de
acabados dificiles y contrastados al igual que un
proceso de escaneado mas simple.

* Real-Time Calibration: La Serie MAX integra

el paso de calibracién directamente en el flujo de
trabajo de escaneado, realizdndolo de forma auto-
matica y sin problemas.

“Una vez mas, Creaform ofrece capacidades de
medicién impresionantes fuera de los laboratorios
de metrologia y permite a los fabricantes de todo
el mundo medir con precisién cualquier cosa, en
cualquier lugar. Medir superficies 3D grandes y
complejas con un dispositivo portatil era hasta
ahora muy complicado o, en algunos casos, inclu-
so imposible. La capacidad Unica de la serie MAX
proporciona soluciones innovadoras de medicién
dimensional para muchos fabricantes que hemos
conocido a lo largo de los afios”, afirmé Simon
Coté, Gerente de producto de Creaform.

INFORMACION

El nuevo HandySCAN 3D|Serie MAX se presen-
tara por primera vez en Advanced Manufacturing
Madrid en el stand 10C28.

PLACAS CON ALIVIO DE TENSIONES

DISPONIBLES EN STOCK

PLACAS SIMPLES Y PORTAMOLDES COMPLETOS
» Dos sistemas — F /K — basados en sus requisitos
» Disponibles en aceros para herramientas comunes
» Configurador en KNARR.com

© DIRECCION

ARMAZEM IBERICO

Rua da Sismaria, Lote 21, n° 253B
Parque Industrial Cova das Faias

Marrazes, 2415-809 Leiria « PORTUGAL PLACAS P Y PX
» Amplia gama de placas P

ENTREGA DiA SIGUIENTE

Si realiza el pedido antes de las 13h,

lo enviaremos el mismo dia. y mds tolerancia en cuanto al espesor de la placa

» Placas PX (1.2312) con superficie fresada

olKNARR

PLACAS CON MECANIZADO
» Mecanizado de placas hasta
1500 x 2000 x 500 mm,

segun a sus especificaciones

! Sobreespesor
-, pard reCﬁ{'ICOr by

Su socio ideal en la fabricacién de utilajes y moldes. Teléfono 0034 677 862 833 « Mévil 0034 634 758 398 « sales.es@knarr.com « KNARR.com
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La proxima generacion de ventilacion
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OPTIMIZACIOI\J DEL MOLDE MEDIANTE
LA VENTILACION DE CAVIDADES

menudo, durante el proceso de moldeo por

inyeccion se producen aire o gases, que no

deben quedar atrapados en la cavidad bajo
ningln concepto. De lo contrario, se crean cavi-
dades perjudiciales para la pieza moldeada. Para
evitar déficits de calidad en la pieza de pléstico, el
exceso de aire debe salir del sistema cerrado.

La ventilacién suficiente siempre se ha consi-
derado una de las tareas mas exigentes en el mol-
deo por inyeccién de plasticos. Tradicionalmente,
este requisito se ha cumplido, por ejemplo, con
superficies rectificadas en el perno expulsor. Con
ello se consiguen sin duda resultados satisfacto-
rios en cuanto a la ventilacién, pero hay que acep-
tar otros riesgos, como la formacién de rebabas o
un peor comportamiento de guiado y, por tanto,
un desgaste considerablemente mayor.

Geometria helicoidal como solucion superior
KNARR afronta el reto con una geometria heli-
coidal de alta precisién que garantiza una purga
fiable. “Incluso en nuestra propia fabricacién de
moldes, nos enfrentamos una y otra vez a las di-
ficultades del ventilacién. Las soluciones disponi-

bles hasta ahora no eran todas las ideales”, explica

MoLD

Florian Schneider, del departamento técnico de
ventas de KNARR, las razones del nuevo enfoque.

Amplia gama de dimensiones

Los eyectores de ventilacién no sélo estan disponi-
bles en todos los diametros habituales de entre dos
y doce milimetros, sino también en tamafios inter-
medios y hasta una longitud estandar de 450 mm.
En soluciones especiales, los eyectores también se
fabrican hasta una longitud de 750 mm, incluida

la geometria helicoidal. Como estandar adicional
ala version endurecida (300133), KNARR también
ofrece el perno eyector de ventilacién con revesti-
miento DLC (300133DLC). El robusto recubrimiento
DLC no requiere lubricacién adicional y es especial-
mente adecuado en esta aplicacion, para evitar el
atascamiento de la geometria helicoidal.
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Enfoque optimizado

Gracias a la geometria helicoidal y a la disposicién
desigual de las superficies resultante, consegui-
mos mejorar notablemente el guiado del eyector

en el orificio de ajuste y, por tanto, reducir signifi- tizar una profundidad de la geometria helicoidal
cativamente el desgaste, informa Florian Schnei- de 0,02 mm en toda la longitud del perno eyector.
der. Ademas de la cémoda intercambiabilidad con De este modo, es posible realizar sin problemas
los pernos estandar, ve otra gran ventaja: “Gracias el corte a medida sin crear rebabas o incluso el

a la fabricacién de alta precisién, podemos garan- mecanizado de contornos”.

Ea-nuevas

ONA
AV I35NExT

PRECISION INTUITIVA

Nuestra gama de electroerosion por hilo avanza al ritmo

de sus logros. Maquinas en constante innovacién para

una experiencia que mejora y se renueva a cada paso.
Reuniendo lo mejor de nuestros 70 afios de experiencia en
diferentes tecnologias, para ofrecerle la mejor ergonomia,
facilidad de uso y precision en la produccion de sus piezas.

AV35 Next es el ultimo modelo de nuestra gama, una
version mas facil de usar, precisa y autonoma de sus
predecesoras. Usala de forma intuitiva, disfruta de la
precision.

www.onaedm.com
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HACIA UNA METROLOGIA AUTOMATIZADA
E INTEGRADA EN LA PRODUCCION

Los avances en la digitalizacion y automatizacion han provocado un desarrollo tecnoldgico
sin precedentes para integrar instrumentos de medicion y procedimientos de uso avanzados

en robots, mdquinas y procesos.

Unai Mutilba y Gorka Kortaberria, investigadores del Grupo de Precision y Metrologia de Tekniker.

ametrologia, asi como la sensérica inte-

grada, permiten ya monitorizar maquinas

y procesos en tiempo real, disponer de los
datos al instante y tener un control y trazabilidad
alo largo del ciclo de vida del producto, desde la
concepcién a la aplicacién en un entorno real.

Debido a la digitalizacién de los procesos
productivos, en los dltimos afios la metrologia
ha pasado de ser el Gltimo eslabdn del proceso
industrial a convertirse en el mejor aliado de la
fabricacién avanzada, para atender a los retos de
un modelo de industria inteligente.

Esta transicién esta siendo condicionada y
acelerada por las demandas productivas de los
principales sectores industriales: automocion y
aeronautica.

MoLb

En Euskadi, los avances en la investigacion fun-
damental en ingenieria de precisién y metrologia
para atender estas necesidades estan siendo abor-
dados principalmente por el grupo de investigacion
compuesto por Tekniker, en estrecha colaboracién
con Ideko, Tecnalia, Vicomtech, la Universidad del
Pais Vasco UPV/EHU y el IMH Campus.

Pero /cudles son los retos que presenta realizar
actividades de metrologia en un entorno digital
no controlado como puede ser un medio o proceso
productivo?

Para entender la magnitud del desafio, es
conveniente detenerse en primer lugar en dos de
las principales propiedades de la metrologia: la
asignacion de la incertidumbre de medicién y el
aseguramiento de la trazabilidad metrolégica.
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Incertidumbre y trazabilidad

La incertidumbre de medicion se define técnica-
mente como un “parametro no negativo que carac-
teriza la dispersion de los valores atribuidos a un
mensurando” y permite saber cuanto nos equivoca-
mos cuando reportamos un resultado de medicién.

En el caso de la trazabilidad metrolégica, ésta se
refiere a “la propiedad por la cual el resultado de
una medicién se puede relacionar con una medida
de referencia mediante una cadena ininterrumpida
y documentada de calibraciones”.

Ambas propiedades estan relativamente bien
controladas cuando la metrologia se realiza en un
laboratorio con ambiente controlado, pero no se
puede decir lo mismo cuando se materializa en un
entorno de produccién.

En la incertidumbre de medicién en maquina
y proceso, nos encontramos con el reto de man-
tenerla lo mas baja posible a un coste econdémico
razonable y, lo que es mas importante, la necesi-
dad de cuantificarla.

El entorno productivo presenta una serie de
variables que limitan la metrologia durante el

INFORMACION

proceso, como la temperatura, la aparicién de
vibraciones o la suciedad de algunos procesos de
fabricacion.

A esto se aflade la necesidad de cumplir los
requisitos de tiempo de respuesta y precision sufi-
cientes, para integrar la metrologia como elemen-
to activo en los procesos de fabricacién.

Desarrollo tecnoldgico sin precedentes

Ante estos retos, se lleva a cabo un desarrollo
tecnoldgico sin precedentes para integrar ins-
trumentos de medicién y procedimientos de uso
avanzados en medios y procesos.

Por ejemplo, se desarrollan nuevos sensores
capaces de monitorizar los procesos produc-
tivos; se automatizan los procedimientos de
medicién y procesamiento mediante el uso de
instrumentos a bordo de robots industriales; y se
consigue realizar metrologia con y sin contacto
con la maquina-herramienta.

Estos avances van acompafiados de investiga-
ciones para asegurar las propiedades metrolégicas
de incertidumbre y trazabilidad, como el desa-
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rrollo de nuevos patrones metroldgicos, procedi-
mientos de autocalibracién y marcos metrolégicos
externos. Los agentes de I+D mencionados, ana-
lizan también como mejorar los procedimientos
metrolégicos y su integracién en el lazo de control
de una maquina y/o proceso, asi como nuevas me-
todologias para el procesamiento rapido y preciso
de los datos de medicién.

La inteligencia artificial en la metrologia

Pero existe un reto cientifico-tecnoldgico que
merece mencién aparte, la digitalizacién de los
sistemas metroldgicos.

Estamos realizando un esfuerzo importante por
modelizar los sistemas mecatrénicos complejos
que se emplean para medir.

Hemos desarrollado esta labor con una méaquina
de medir por coordenadas y mas recientemente,
con un robot, una maquina-herramienta y los
propios sensores de medida, como un sistema de
visién de tipo linea laser o una camara empleada
para fotogrametria.

Los sistemas mecatronicos de alta rigidez res-
ponden bien a un modelo puramente cinematico,
pero en los sistemas de baja rigidez, como por
ejemplo un robot, estos modelos deben ser com-
pletados por componentes que modelicen la falta
de rigidez de estos sistemas para condiciones de
uso variables del robot.

En este escenario es donde aparecen nuevas
metodologias como la inteligencia artificial (IA)
que, en base a estrategias de caracterizacion ade-
cuadas y a un buen entrenamiento de los modelos
informaticos, nos permiten mejorar los modelos
puramente numeéricos empleados hasta la fecha
y combinar lo mejor de cada uno para desarrollar
“modelos hibridos” mas precisos.

La consecucién de un buen modelo es la base
para desarrollar el gemelo digital de un instru-
mento y procedimiento de medicién y poder dise-
fiar estrategias de medicién optimizadas.

Ademas, puede ayudar a predecir la incertidum-
bre de medir un procedimiento complejo, alimen-
tar un gemelo en tiempo real para guiar la medi-
cién y realizar la asignacién de incertidumbre en
base a simulaciones, asi como obtener resultados
fiables en tiempo reducido para realimentar un
proceso de fabricacién.

Retos de futuro

Todo ello, unido a las capacidades que ofrece la
IA aplicada a la metrologia, permite adivinar un
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futuro industrial donde la metrologia tenga un
gran protagonismo, realizandose de forma au-
téonoma y convirtiéndose en proveedora de datos
fiables para una toma de decisién sin interven-
cién humana.

En este sentido, se presentan a su vez una serie
de retos relacionados con las tecnologias de la
informacién y comunicacion:

1. La interoperabilidad de los datos con origen
metrolégico como aborda la iniciativa Quality
Information Framework (QIF).

2. La integracién de la metrologia en los siste-
mas de gestion de la produccién y negocio.

3. La digitalizacién de los procesos de calibra-
cién y certificacion de las soluciones de medicion
que actualmente tracciona la Comunidad Europea,
mediante el concepto Digital Calibration Certifica-
te (DCC).

4. La correlacion, a través de IA, entre los datos
de produccién y de calidad para avanzar hacia un
modelo de mantenimiento preventivo.

5. La trazabilidad de los datos, sean de origen
metrolégico o no. Actualmente se investiga en el
uso de la tecnologia blockchain como infraestruc-
tura descentralizada y organizada en cadenas de
bloques.

Algunos de estos retos apuntan hacia la tra-
zabilidad metrolégica en proceso. Entendemos
que esos procesos se realizaran in-situ con
patrones que no necesariamente hayan sido
previamente calibrados en un laboratorio (pa-
trones autocalibrables).

Los certificados de calibracién seran digital-
mente validados y transferidos de forma auto-
matica a los sistemas de gestion de la produccion,
de tal forma que la trazabilidad de la metrologia
realizada en proceso queda garantizada.

Entendemos que todo ello permitirad avanzar
hacia un modelo industrial mas resiliente y sos-
tenible, un nuevo horizonte en el que sera posible
un consumo 6ptimo de los recursos materiales y
energéticos con una vocacioén ‘cero-defectos’.

Ademas, la colaboracién publico-privada sera
indispensable para llevar el conocimiento gene-
rado a las empresas y tener un impacto real en la
industria, y, por tanto, en la sociedad.

Unai Mutilba y Gorka Kortaberria, investigadores
del Grupo de Precision y Metrologia de Tekniker
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YASKAWA IBERICA PROTAGONIZA
METALBARCELONA 2023

CON SUS SOLUCIONES DE ROBOTICA
Y AUTOMATIZACION

Durante los dias 13 y 14 de septiembre, Yaskawa Ibérica acudio a MetalBarcelona para
presentar su catdlogo de soluciones de automatizacion y robdtica, especialmente disefiadas
para aumentar la eficiencia y productividad de la industria del metal.
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etalBarcelona, feria englobada dentro
M de Advanced Manufacturing Barcelona,

ha celebrado su primera edicién en la
ciudad condal para reunir a los principales actores
del sector metaldrgico en Espafia. Durante dos jor-
nadas, se han presentado los Gltimos avances para
el sector del metal, que actualmente representa
mas del 8 % del PIB espafiol y da empleo a 1.010.400
personas, tanto de manera directa como indirecta.

Yaskawa Ibérica, fabricante lider en soluciones

de automatizacién y robédtica para la Industria
4.0, ha participado en MetalBarcelona como uno
de sus principales colaboradores, reforzando su

posicién en el sector. Todo ello, con un porfolio de
productos con soluciones a la vanguardia tecno-
légica, disefiadas para aumentar la eficiencia y
productividad de las industrias de la metalurgia y
la siderurgia.

Robots colaborativos, el futuro de la industria del metal
Los robots colaborativos se estan estableciendo
como el mejor aliado de la industria del metal. Por
su mayor flexibilidad y capacidad de adaptacién
son la solucién ideal para un sector que siempre
se ha situado a la vanguardia tecnoldgica. De esta
manera, los visitantes que se acercaron a su Stand
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pudieron comprobar la avanzada posicién de Yas-
kawa en este mercado.

El Motoman HC20 con el que el fabricante de ori-
gen nip6n acudié a MetalBarcelona es un robot con
una capacidad de carga de 20 kg. Una caracteristica
que viene a responder de manera directa las nece-
sidades de una industria en la que cada vez abun-
dan mas las piezas de mucho peso. Disefiado para
poder ser instalado en un espacio limitado y con
una programacion tan sencilla como intuitiva, es la
solucién perfecta para mejorar la productividad y
reducir los costes de fabricacion de cualquier em-
presa. Incluso aquéllas que no estén familiarizadas
con la robética colaborativa, pueden implementar
una linea de produccién flexible que ahorre espa-
cio, mediante el uso de cobots que trabajen mano a
mano con empleados sin barreras de seguridad.

Por su parte, el robot de manipulacién Motoman
GP50 es una solucién con una carga ttil de 50 kg'y
un alcance maximo de 2.061 mm. Un producto con
un rendimiento superior para una gran variedad
de aplicaciones, como la manipulacién de mate-
riales y la asistencia a maquinas y prensas, cada
vez mas indispensable en la industria general.

Sipor algo destaca esta industria, es por su necesi-
dad de soluciones precisas y flexibles. Yaskawa, con
décadas de experiencia en el desarrollo de productos de
este tipo, ha presentado una solucién creada para apli-
caciones de soldadura por arco. Conformada por robots
de 6 ejes y presentada con el software de asistente de
soldadura Weld4Me, la ARC-YIB es una estacién de
soldadura por arco colaborativa y facil de usar.

MOLD
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Con ARC-YIB, las ventajas de la robotizacién
quedan al alcance de empresas de todos los tama-
fios. Su reducido disefio permite una alta flexibi-
lidad y es un gran complemento a las estaciones
de soldadura manuales, ofreciendo el maximo
rendimiento y precision en un area de trabajo de
900x700 mm. Ademas, gracias a la programacién
manual guiada y al software de asistente de sol-
dadura Weld4me, el manejo y la programacion del
robot no podrian resultar mas sencillos.

ARC-YIB ha sido desarrollada para el trabajo en
pequefios talleres de soldadura con lotes peque-
fios y gran diversidad de variantes. Permitiendo
aumentar la productividad de cualquier empresa,
manteniendo los maximos estandares de calidad,
y también de seguridad.

Con una declaracién de conformidad CE y un
analisis de riesgos para permitir un funciona-
miento sin incidencias, los ajustes de seguri-
dad predefinidos de las funciones de seguridad
integradas (FSU), como los sensores de par en
los seis ejes del cobot o la funcién de retrac-
cién y antipinzamiento, reducen las fuerzas de
contacto al minimo para una maxima seguridad
operativa.

Su facil programacién, que también puede lle-
varse a cabo de manera manual, hace que el tiem-
po de adopcidn total de esta solucién se reduzca de
manera drastica. Si a esta caracteristica le unimos
la capacidad que sus dos estaciones de traba-
jo tienen a la hora de aumentar la produccion,
obtenemos un producto capaz de otorgar ventajas
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competitivas desde el dia uno. Ademas, permite
un retorno de la inversién rapido; lo que convierte
a ARC-YIB en el candidato perfecto para aquellas
PYMES que quieran adentrarse en el campo de la
automatizacién y robética.

Posicionadores compactos para simplificar la
adopcion de la robética
Si ARC-YIB es quizas la mayor muestra del compro-
miso de Yaskawa por llevar las ventajas de la robd-
tica a empresas de todos los tamarios, los posicio-
nadores RWV2 presentes en MetalBarcelona son un
ejemplo de como desarrollar una solucién para que
su implementacion resulte lo mas sencilla posible.
Alahora de llevar a cabo un proyecto de ro-
botizacién industrial, quizas los aspectos que
maés incertidumbre causan a una empresa son el
espacio, el tiempo de adaptaciéon y la complejidad
de la solucién. Preocupaciones que con el posicio-
nador de dos estaciones RWV2 de Yaskawa quedan
reducidas a la minima expresion.
Gracias a su disefio, el RWV2 puede utilizar y
generar el proceso de rotacién del cambiador
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de estaciones para soldar, con lo que se reduce
notablemente el tiempo de ciclo de la celda de
soldadura. En lo referente a los requisitos de es-
pacio en la celda de soldadura, estos disminuyen
de manera mas que significativa como resultado
de la instalacién de los robots sobre el posicio-
nador. Por tltimo, su sencillez de programacién,
en combinacién con KEYENCE, hace que imple-
mentar este posicionador de dos estaciones, cada
una con un eje rotativo horizontal, y un tercer eje
para cambiar de estacién de trabajo, sea lo mas
facil posible.

MotoMINI, pequeiio, ligero y rapido

Cerrando su participaciéon en MetalBarcelona,
Yaskawa presentd su robot MotoMINI en una apli-
cacion de control de soldadura con una camara 3D
de INFAIMON-Visién artificial.

En esta aplicaciéon de analisis de soldadura, se
analizaron las 3 zonas soldadas de cada pieza,
mostrando los resultados del andlisis al operario
en la pantalla, para que asi pueda valorar la solda-
dura realizada.
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CIMATRON 2024: HERRAMIENTAS
UNICAS PARA LA FABRICACION

cimatech

imatron 2024 continda mejorando la rapidez

y flexibilidad en todas las etapas de cual-

quier proceso de creacién, mientras incor-
pora nueva tecnologia en colaboracién con Sandvik
Coromant. En esta version se introducen nuevas
caracteristicas en todas las areas del producto,
centrandose en 5 areas clave: Automatizacion,
Experiencia de usuario simplificada, Productividad,
Gestion de procesos y Conectividad Digital.

Cimatron 2024 es mas productivo

Cimatron 2024 puede mostrar los nodos de tra-
yectoria, ayudando a los usuarios de CAM en la
predicciéon de la calidad de las trayectorias de aca-
bado. Ademas, el tiempo de célculo del simulador
se ha reducido, en promedio, més del 30%.

El control automatico de avance (AFC) se ha re-
disefiado completamente y optimiza el mecanizado
para operaciones de desbaste con un movimiento
mas suave, que reduce los tiempos de mecanizado
un 10% y aumenta la vida Gtil de la herramienta.

Un nuevo proceso de inclinaciéon automatica 5X,
que reduce el tiempo de calculo hasta 25 veces
respecto al algoritmo antiguo, mejora la producti-
vidad y reduce el tiempo global de mecanizado.

En esta version, la construccién de nervios
permite trabajar en multiples curvas en una sola
operacion y extender, de forma automatica, la
geometria del nervio hasta las paredes de la pieza.

MoLD

También se pueden crear nervios parciales en es-
cenarios complejos en los que un nervado comple-
to no puede realizarse.

Mas automatico y eficiente

Cimatron 2024 es mas automatico, como en el disefio
de electrodos, con la automatizacién de la definicion
de la zona de erosién para optimizar la forma del
electrodo o el control de las extensiones del electrodo.
También calcula automaticamente la posicién éptima
y profundidad para el pre-taladrado como parte del
proceso de desbaste, 0, en 5X, el software soporta el
uso automatico del material restante de las operacio-
nes previas, permitiendo un uso de herramientas mas
cortas para una mayor estabilidad.

Los matriceros pueden crear de forma sencilla
frenos 3D para controlar el flujo del material du-
rante el disefio y conseguir el conformado éptimo
sin roturas o arrugas. La nueva rutina generara la
geometria en funcién del tipo de seccién y, auto-
maticamente, unird el resultado a las superficies
del conformador.

Multiples procesos mejorados para una mayor
versatilidad y productividad

Los usuarios CAD disfrutaran de muchas funcio-
nalidades nuevas para 2D como importacién de
PDF como geometria real y texto, nueva cota de
minima distancia, simbolos mejorados y datos
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geométricos y tolerancias superiores. Por su parte,
en Mold Design la construccién de coladas 3D ha
mejorado, con un mejor control de disefio basado
en un volumen constante, orientacion vertical u
orientacion de seccién.

Cimatron 2024 introduce un nuevo proceso de
desbarbado en 3X para crear chaflanes o redon-
deos a lo largo de aristas vivas, que facilita generar
chaflanes y redondeos de una anchura o profundi-
dad constante. El médulo de inspeccién en ma-
quina para medicién (OMI) soporta la seleccién de
multiples puntos y sondas cilindricas, permitiendo
una medicién e inspeccién mas precisa y versatil.

Las trayectorias pueden dividirse basandose en
la vida ttil de la herramienta o longitud de corte,
dando mayor control y optimizacién durante las
operaciones de mecanizado. Ademaés se ha imple-
mentado un nuevo Gestor de Plantillas NC, sim-
plificando el proceso de edicion para los usuarios.

Mas control y mejoras en el flujo de trabajo
La nueva version incluye mejoras en el flujo de
trabajo, incluyendo espaciado de multi-vista,
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la actualizacién de planos por lotes, el control

de tangente para caras mezcladas y la inclusién

de una opcién sencilla para tapar islas internas.
Cimatron 2024 también introduce una nueva
interfaz para controlar los estandares de dibujo,
se mejora la visualizacién de andlisis y la seleccién
automatica de caras con chaflan.

Conectividad Digital
Cimatron 2024 pone especial énfasis en la conec-
tividad digital, facilitando el acceso al poderoso
Sandvik Coromant y estableciendo una integraciéon
directa con la libreria de herramientas CoroPlus®
y el sistema de gestién de herramientas TDM, con
acceso a mas de 900.000 elementos de corte y re-
comendaciones inteligentes del sistema, basando-
se en el material, operacién y tipo de herramienta.
Cimatron 2024 incluye también una nueva inte-
gracién con NCSIMUL para usuarios que quieran
simular c6digo-G con NCSIMUL. Todos los datos
relevantes como cédigo-G, pieza, material, amarres
y herramientas de cortes se transfieren de forma
automatica a NC SIMUL desde el Gestor de Trabajo.

EMPLEO

Empresa Espainola ubicada
en Madrid y lider en el sector
de la Fundicion/Aceria requiere
para incorporacién imediata:

® Técnico-Comercial para el sector
de los Refractarios, a poder ser con
amplia experiencia.

® [ugar de trabajo en el Pais Vasco,
desde su propio domicilio, reportando
al Product Manager.

® Inglés hablado y escrito.

® Viajes frecuentes por Espana, Portugal
y Alemania.

® Coche de empresa una vez pasada
la prueba de 6 meses.

Contacto: pedeca@pedeca.es
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NUEVAS INSTALACIONES
DE FANUC IBERIA EN BARCELONA

FANUC Iberia anuncia el traslado de su sede central ubicada actualmente en Castelldefels a

Sant Cugat del Valles.

sector de la automatizacién industrial,

anuncia que, a partir del octubre de 2023,
sus nuevas instalaciones en Sant Cugat del Valles
(Barcelona) estaran operativas.

Este cambio forma parte de los planes de expan-
sién, modernizacién y mejora continua de FANUC,
que busca optimizar sus instalaciones para poder
ofrecer un mejor servicio a sus clientes y partners,
mejorar la eficiencia de sus operaciones diarias y
ofrecer a su vez un entorno de trabajo agradable a
los empleados.

La nueva sede de FANUC Iberia consta de dos
edificios unidos con una superficie total cons-
truida de casi 9000 m?y albergan un gran alma-
cén, zonas de pruebas técnicas, sala climatizada,
zona de aplicaciones, showroom, oficinas, varias

F ANUC Iberia, multinacional japonesa del
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salas de reuniones y la zona de FANUC Academy:
dentro de esta area, que es una de las méas im-
portantes de la nueva sede, hay varias salas de
formacion con todos los equipos necesarios para
los cursos que se impartiran sobre CNC, robética
y maquinas.

El edificio cuenta con el Certificado de Cons-
truccién Sostenible BREEAM® y ha sido disefiado
para reducir el impacto ambiental y el consumo
energético.

El traslado no afectard a las operaciones dia-
rias de FANUC Iberiay el resto de las oficinas de
Elgoibar (Gipuzkoa), Madrid y Porto se mantienen
sin cambios. Todos los departamentos y servicios
continuaran funcionando con normalidad, garan-
tizando la calidad y fiabilidad que caracteriza a
FANUC Iberia.
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METROMEET CELEBRA SU 20° EDICI(:)N
Y ABRE LA CONVOCATORIA DE ENVIO
DE PROPUESTAS

ha convertido en un referente global en Me-

trologia Dimensional Industrial, anuncia con
gran entusiasmo su 202 edicién. Del 10 al 12 de abril
de 2024, 1a histérica ciudad de Bilbao sera el esce-
nario de esta reunién de vanguardia, consolidando-
se como un hito en la trayectoria de Metromeet.

En esta celebracién inédita, organizada por el
grupo Innovalia Association, Metromeet promete
una experiencia inolvidable llena de aprendizaje,
innovacién y celebracién. Los asistentes podran
disfrutar de una serie de actividades, charlas con-
memorativas y el esperado regreso de “Metromeet
and Wine”, en el cual podran deleitarse con una
visita a una bodega local.

Metromeet ha sido durante dos décadas un
espacio para poner al dia a las organizaciones y
profesionales de la metrologia sobre las tltimas
tendencias y avances del sector. El evento brin-
da la oportunidad de conectar con directivos de
empresas y clientes potenciales, permitiendo asi
crecer en este fascinante y cambiante campo.

Para esta edicién especial, la organizacién ha
abierto el Call for Papers. Invitamos a expertos,
investigadores y apasionados por la metrologia
a compartir sus hallazgos y descubrimientos.
Todos aquéllos interesados tienen hasta el 31 de
octubre 2023 para enviar sus abstractas. Esta es

L a prestigiosa conferencia Metromeet, que se

BE A SPEAKER at (<>
Metromest
ANNIVERSARY

Bilbao « April 10™- 12" « 2024

CALL FOR PAPERS
Deadline October 315!

una inmejorable oportunidad para mostrar su
trabajo y contribuir al desarrollo de la metrologia
a nivel global.

Alo largo de su historia, Metromeet ha reunido

a ejecutivos, investigadores y especialistas de
empresas de renombre internacional y centros de
investigacién, como Innovalia Metrology, Auto-
desk, Novo Nordisk, Tekniker, GF, Zeiss, Volume
Graphics, Capdivia, General Electric, PTB, MTC,
Universidad de Nottingham, Advanced Forming
Research Centre, Universidad de Antwerp, y el
Centro Nacional de Metrologia de Espafia.

iCelebremos juntos 20 afios de Metromeet,

impulsando la Metrologia Industrial Dimensional
hacia el futuro!
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Superar los retos de mecanizar aleaciones con base de niquel

LAS FRESAS DE RANURAR CERAMICAS
AYUDAN A OPTIMIZAR EL MECANIZADO
DE COMPONENTES AEROESPACIALES

T,

Las altas temperaturas surgen al mecanizar materiales de superaleaciones termorresistentes

(HRSA, por sus siglas en inglés).

medida que los componentes fabricados

con aleaciones con base de niquel se vuel-

ven cada vez mas frecuentes en la industria
aeroespacial, la demanda de herramientas de corte
optimizadas sigue creciendo. No obstante, a pesar
de sus ventajas, los materiales con base de niquel
son poco mecanizables debido a su baja conduc-
tividad térmica, a la posibilidad de que se adhie-
ran a las herramientas de corte y a la presencia de
particulas abrasivas en la estructura de la aleacién.
A causa de estos problemas, la productividad con
herramientas de metal duro suele ser baja. Ademas,
la complejidad de las piezas hace que algunos com-
ponentes exijan un mayor alcance.

En este articulo, Henri Sevonen, director del
sector aeroespacial del especialista en corte de
metales Sandvik Coromant, explica como ha
surgido una nueva tecnologia de fresas de ranurar
ceramicas para ayudar a cumplir estos requisitos,
con el potencial de optimizar el mecanizado de
piezas de motores aeronauticos y proporcionar
importantes ventajas competitivas.

La mayoria de las piezas aeroespaciales se fabri-
can con superaleaciones termorresistentes (HRSA)
y aleaciones a base de niquel, que plantean una
serie de exigencias particulares a los ingenieros
de produccién que buscan fabricar componentes
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como carretes, discos de turbina,
carcasas de combustion y blisks.
Aunque muchos fabricantes utili-
zan fresas de ranurar convencio-
nales de metal duro enterizo, estas
herramientas tienen sus limita-
ciones en términos de rendimiento
cuando se trabaja con aleaciones
con base de niquel.

En un escenario global de gran
competitividad, los talleres de
maquinaria aeroespacial buscan
tecnologias de nivel mas avanzado,
que sean capaces de generar un
cambio de paradigma en factores
como la productividad o la vida util
de las herramientas. Las fresas de
ranurar de ceramica pueden ser los artifices de di-
cho cambio, ya que ofrecen una velocidad de meca-
nizado de 20 a 30 veces mayor en comparacion con
las herramientas de metal duro enterizo, en opera-
ciones como el planeado y el fresado en escuadra.
Estas impresionantes ventajas se deben principal-
mente a que las cuchillas de cerdmica mantienen su
dureza a las altas temperaturas que se generan al
mecanizar aleaciones con base de niquel.

La fresa de ranurar de ceramica soldada CoroMill®
316 de cabezal intercambiable para operaciones de
desbaste es una solucion eficaz para aplicaciones

Las fresas de ranurar ceramicas conservan su dureza a altas
temperaturas, lo que las hace especialmente adecuadas para el
mecanizado de alabes de blisks aeroespaciales.


https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools?utm_source=Stone%20Junction&utm_medium=Hard%20news&utm_campaign=SAC529
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools?utm_source=Stone%20Junction&utm_medium=Hard%20news&utm_campaign=SAC529
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools/milling-tools/solid-milling-tools-exchangeable-tips/coromill-316?utm_source=Stone%20Junction&utm_medium=Hard%20news&utm_campaign=SAC529
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools/milling-tools/solid-milling-tools-exchangeable-tips/coromill-316?utm_source=Stone%20Junction&utm_medium=Hard%20news&utm_campaign=SAC529
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La fresa de ranurar de ceramica soldada

CoroMill 316 es perfecta para condiciones de
accesibilidad reducida y para aprovechar la
flexibilidad del sistema de cabezal intercambiable.

La fresa de ranurar de punta esférica CoroMill 316 Ceramic tiene una interfaz soldada de ceramica sobre metal duro, que proporciona tanto resistencia
como flexibilidad, y la geometria de punta esférica garantiza un perfilado mas facil y rapido.

en motores aeroespaciales en materiales ISO S. En
primera instancia, el concepto del cabezal intercam-
biable aporta una flexibilidad inherente al proceso.
Ademas, hay disponible una versién de seis canales
con radio de punta recto que permite realizar ope-
raciones de fresado lateral con una gran productivi-
dad, asi como una version de cuatro canales disefia-
da para mejorar el planeado gracias a su geometria
frontal de alto avance.

El sustrato ceramico de las fresas de ranurar
permite aplicar un proceso de corte diferente al de
las fresas de ranurar tradicionales de metal duro
enterizo. Es importante destacar que la calidad
S1KU SiAION se ha disefiado especificamente para
ofrecer un mecanizado superior en aleaciones de
niquel y se combina con una geometria negativa
que proporciona un filo de corte tenaz. Incorpora
también una faceta T para operaciones estables.

La composiciéon quimica de SiAION consta de éxi-
do de aluminio y nitruro de silicio (Al1203+Si3N4),
una combinacién que aporta una elevada resisten-
cia al desgaste incluso a temperaturas elevadas.

Mecanizado estable

Se recomienda emplearlas en reglajes estables en
todos los casos y siempre sin refrigerante; los ta-
lleres de maquinaria deberian utilizar aire a presién
en su lugar, ya que el refrigerante simplemente se
quemaria a las altas temperaturas que se alcanzan.
Ademas, el uso de refrigerante facilita los choques
térmicos y perjudica la vida ttil de la herramienta. Es
importante destacar que se requieren velocidades de
husillo muy elevadas, de al menos 13 000 rpm. Otras
recomendaciones incluyen la aplicacién del fresado
hacia abajo, asi como de un recorrido de la herra-
mienta programado que mantenga la herramienta
en contacto constante con el material.

Esté claro que las aleaciones a base de niquel des-
empefiaran un papel vital en el futuro de la fabricacién
aeroespacial. Sin embargo, los productores de compo-
nentes de motores aeroespaciales se enfrentan a nu-
merosos desafios. Los talleres de maquinaria aeroes-
pacial solo podran optimizar el proceso de mecanizado
si contintian las innovaciones en herramientas, como
la tecnologia de fresas de ranurar ceramicas.
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MOLDES CON MAYOR EFICIENCIA

Y VIDA UTIL EN EL PROCESADO

DE PLASTICOS, CON EL NUEVO
RECUBRIMIENTO BALINIT MOLDENA

En julio de 2022, Oerlikon Balzers presento el BALINIT MOLDENA. Este recubrimiento estd
especialmente desarrollado para la inyeccion de pldstico y la extrusion de polimeros con
carga. Con su gran resistencia a la corrosion y la abrasion es perfecto para aplicaciones con
pldsticos reforzados con fibra de vidrio (GFRP) y materiales totalmente reciclados. Garantiza
una vida ttil mds larga del molde y logra piezas de alta calidad.

para procesar plasticos nuevos y reciclables

con el fin de mejorar la eficiencia energéti-
cay conservar los recursos, apoyando a nuestros
clientes en su bisqueda de formas de fabricacién
sostenibles, eficientes y rentables. Este recubri-
miento aumenta la vida ttil del molde, logra que el
proceso de produccion sea predecible y los produc-
tos fabricados son de alta calidad.

E 1 BALINIT MOLDENA es la solucién 6ptima

Mas duro que su predecesor con excelentes
propiedades de resistencia contra la abrasion

yla corrosion

Este recubrimiento de Oerlikon Balzers tiene
solo 7 pym de grosor y supera la dureza de casi
todos los recubrimientos anteriores para el
procesado de plasticos. Sus excelentes propie-
dades de resistencia a la abrasién y la corrosién
hacen que sea perfecto para la inyeccién de
plastico vy la extrusién de materiales abrasi-
vos como los GFRP, y también es ideal para la
inyeccién de materiales corrosivos, como los
materiales totalmente reciclados o con un alto
contenido ignifugo. El BALINIT MOLDENA ya
ha demostrado su eficacia en dos proyectos de
clientes de inyeccién de plastico, mostrando
menos desgaste que en procesos sin recubri-
miento y con recubrimientos resistentes a la
abrasién convencionales.

Reduccion de la tasa de desperdicio a cero

en la fabricacion de mangos de sartén

Krishna Krishna Design & Manufacturing, con
sede cerca de Pune, India, es un fabricante de
articulos para el hogar y utensilios de cocina que
utiliza la altamente corrosiva Baquelita para pro-
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ducir sus mangos de sartén texturizados. A pesar
de reducir constantemente los intervalos de man-
tenimiento, la compafiia seguia teniendo graves
problemas por la adherencia de material al molde
después de cada 30.000 inyectadas, lo que suponia
una alta tasa de desperdicio y al aumento de los
costos de produccién. Oerlikon Balzers ofrecio el
BALINIT MOLDENA como la solucién ideal para
esta aplicacién y los problemas de produccién se
resolvieron.

Imagen: AdobeStock

Los datos de produccién fueron impresionantes
después de recubrir el molde con BALINIT MOLDENA:
incluso después de 50.000 inyectadas, el desmol-
deo fue tan facil como en la primera inyectada y
se conservo la textura del mango. Después de que
la tasa de desperdicio se redujo a cero, la valoracién
del cliente fue muy positiva. El BALINIT MOLDENA
demostrd su alta resistencia al desgaste y a la
corrosion y su excelente comportamiento antiadhe-
rente durante la produccion.
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BALINIT MOLDENA asl.'rilkon
Resultados prometedores en inyeccion baxzers
Vida atil (1.000 piezas) util

60 Molde inyeccion 2 cavidades

Acero: Orvar supreme (50-52 HRC)
(+43%)
\-___-/ = =

50 Pieza fabricada
Pieza — mango sartén
Material: baquelita

40 Reto
Pérdida de texturizado tras 35.000
inyectadas

30 Adhesion de la pieza y desperdicio
Beneficio
*  Texiura intacta tras 50.000 inyectadas y todavia

funcional
20 Desmoldeo sencillo y con buena calidad de |a pleza
Desperdicio reducido a 0

Fuente / Cliente

10 Cliente fabricante

0
Sin recubrimiento BALINITE MOLDENA ADVANCED

El nuevo recubrimiento BALINIT MOLDENA de Oerlikon Balzers para inyeccién de plastico y extrusion de polimeros con carga, ofrece una excelente

resistencia a la abrasién y la corrosion. En la produccién de mangos de sartén, el recubrimiento ayudé a un fabricante indio de articulos para el hogar y

utensilios de cocina a extender significativamente la vida util del molde. (Grdfico: Oerlikon Balzers)

Aumento de la productividad en la fabricacion de patas
de maceta hechas de composite madera-plastico
Prosperplast, conocido fabricante polaco de pro-
ductos plasticos para el hogar y el jardin, utiliza
un composite de madera y plastico para fabricar
sus patas de maceta. Tenfan problemas con la
mala calidad de la superficie y por la fuerte desga-

sificacién, lo que significaba que la produccién con
frecuencia tenfa que detenerse para limpiar y pulir
la superficie del molde. La sustitucién del recubri-
miento anterior por el nuevo recubrimiento BALINIT
MOLDENA les ayudé a lograr los productos de

alta calidad que necesitaban, sin desperdicio y sin
tiempo de inactividad para la limpieza y el pulido.

BALINIT MOLDENA

Resultados prometedores en inyeccion

Numero de inyecciones

500 000

450 000 ( +570% :

400 000

350 000

300 000

250 000

200 000

150 000

100 000

50 000

0

BALINIT® CROMA PLUS

ervicio

BALINIT® MOLDENA

cerlikon
balzers

Util: molde inyeccién

Material atil: 1.2343, 46 HRC

Pieza fabricada:
Pata maceta

Reto:
Durabilidad, desgasificacion,
frecuencia limpiezas

Beneficio:

= Mayor durabilidad

= Sin tiempos de parada por
limpieza y pulido

Fuente / Cliente:
Cliente de accesorios plasticos
casaljardin

Desperdicio y tiempo de inactividad reducidos a cero y piezas fabricadas de alta calidad: Prosperplast utiliza el recubrimiento BALINIT MOLDENA para

la inyeccién de patas de maceta. (Gréfico: Oerlikon Balzers)
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LA IMPRESION 3D SIN SOPORTES
DE TRUMPF ABRE LA PUERTA
A NUEVAS APLICACIONES Y REDUCE

EL DESPERDICIO

El nuevo software para impresoras 3D de TRUMPF elimina la necesidad de casi todas
las estructuras de soporte // El software abre nuevas aplicaciones.

Impresién 3D sin soporte. Las ventajas de la impresion sin soporte son particularmente atractivas para piezas que presentan grandes cavidades o voladizos desafiantes.

realizado recientemente mejoras en su

software de impresién 3D TruTops Print.
Los usuarios ahora pueden imprimir piezas con
angulos de voladizo extremos tan bajos como
15 grados sin necesidad de estructuras de so-
porte. TRUMPF present6 esta nueva tecnologia
en EMO, la feria lider mundial de tecnologia de
produccién, celebrada en Hannover (Alemania).
En el pasado, los usuarios tenfan que imprimir
estructuras de soporte junto con la pieza para
anclarla al plato de construccion. Estas estruc-
turas también sirven para disipar el calor de la
pieza impresa y evitar tensiones internas y defor-
maciones durante la impresiéon. Pero la nueva e
innovadora tecnologia de TRUMPF propicia que

L a empresa de alta tecnologia TRUMPF ha
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muchas aplicaciones de impresién 3D se pue-
dan llevar a cabo sin soportes, incluso cuando se
abordan materiales dificiles de procesar como el
acero inoxidable.

El software abre nuevas estrategias de impresion 3D
“Cuando imprimimos en 3D una pieza, quere-
mos el mayor control posible sobre cuando y
dénde el material se derrite y se vuelve a soli-
dificar. Lo importante reside en elegir las es-
trategias de exposicién adecuadas para evitar
tensiones internas y sobrecalentamiento en la
region del voladizo”, dice Timo Degen, gerente
de producto de fabricacién aditiva de TRUMPEF.
TruTops Print permite a los sistemas de fabri-
cacion aditiva en metal de TRUMPEF, utilizar la
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Piezas con voladizos extremos. TruTops Print permite a los usuarios imprimir piezas con voladizos extremos de hasta 15 grados sin necesidad de estructuras de soporte.

TruPrint 1000

estrategia de impresién dptima para cada area
diferente de la pieza, eliminando asi la necesi-
dad de estructuras de soporte. Al mismo tiempo,
el flujo de gas mejorado de estas nuevas impre-
soras 3D satisface condiciones de procesamiento
uniformes e impresion sin soporte.

T

La impresion 3D sin soporte abre
nuevas aplicaciones
“Los usuarios de cualquier in-
dustria pueden beneficiarse de
la capacidad de imprimir piezas
en 3D sin soportes. Las ventajas
de la impresién sin soporte son
particularmente atractivas para
piezas que presentan grandes
cavidades o voladizos desafian-
tes”, dice Degen. Los ejemplos
incluyen tanques, intercambia-
dores de calor, bloques hidrauli-
cos y moldes de herramientas.
La nueva tecnologia también
abre nuevas aplicaciones que
no podian explotarse adecua-
damente cuando las estructuras
de soporte alin eran necesarias,
incluidas areas como compre-
sores radiales y propulsores.
Anteriormente, los fabricantes no podian imprimir
propulsores sin soporte debido a sus angulos de
voladizo. “La necesidad de soportes significaba
que la impresioén 3D no era una alternativa econd-
micamente viable a la fabricacién convencional.
Pero ahora las cosas son diferentes”, dice Degen.
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ADVANCED FACTORIES VUELVE
A BARCELONA EN ABRIL DE 2024
CON UNA EDICION REPLETA

DE NOVEDADES

® Los proximos 9, 10 y 11 de abril de 2024, Fira de Barcelona serd el escaparate de las tiltimas
soluciones en automatizacion, robdtica, Inteligencia Artificial, IoT, cibersequridad y analitica de datos.
e Advanced Factories volverd a reunir mds de 27.000 directivos y empresarios del sector industrial
manufacturero en busca de socio industrial y tecnoldgico.

AUDITORIUM
SIEMENS

AUDITORIUM

=

FACTORY
INNOVATION

THEATRE

=

WORKSHOP
ARENA

TNGROUP member

PHCENIX
CONTACT

dvanced Factories, el evento lider en auto-

matizacién y robdtica industrial del sur de

Europa, abre la convocatoria a empresas
expositoras en la que va a ser su octava edicién en
Barcelona para seguir impulsando la automatiza-
cién y la robédtica en la industria. Del 9 al 11 de abril
de 2024 en el recinto de Fira Barcelona y bajo el
lema ‘Integrating Automation Systems’, Advanced
Factories busca dar un paso mas en la integra-
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cién de equipos, sistemas de automatizacién y las
tecnologias 4.0 para conseguir mayores niveles de
productividad.

“La autonomia industrial europea solo la van a con-
sequir esos paises que tengan una industria innovado-
ray competitiva. Y esa competitividad pasa por tener
nuestras fdbricas altamente automatizadas, utilizando
la robdtica, la inteligencia artificial y la analitica de
datos para dar con mayores niveles de eficiencia en los
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procesos. Es el momento de integrar los sistemas de
automatizacion y fabricacidn, que nos ayuden a alcan-
zar nuevas cuotas de productividad”, destaca Albert
Planas, director general de Advanced Factories.

Durante tres dias, Advanced Factories reunira a
maés de 460 firmas expositoras que mostraran las
ultimas soluciones en robédtica, automatizacion,
sistemas integrados de la produccién, Inteligencia
Artificial, 10T, ciberseguridad, Big Data y analitica
de datos..., con el objetivo de acercar todas estas
soluciones a los mas de 27.000 directivos indus-
triales que la visitan cada afio.

En el marco de Advanced Factories se celebrara
un afio mas el Industry 4.0 Congress, en el que
320 expertos compartiran las claves para impulsar
la eficiencia, la flexibilidad y la adaptabilidad de
las plantas de produccién: desde los procesos de
fabricacién inteligente impulsados por la automa-
tizacién, la robética o la IA, pasando por la conec-
tividad y la diversidad de formatos de explotacién
a través de la realidad virtual, vision artificial o
gemelo digital. Ademas, acogerd diferentes foros
especificos como el Congreso Nacional de Ges-
tores de Poligonos Industriales, el Plant Manager’s
Summit, el Foro de Ciberseguridad Industrial, el
CIO’s Summit, el Foro de Inteligencia Artificial o el
3D Printing Forum.
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FORTALECIENDO EL CORE
EXCELENCIA OPERACIONAL

JANTOUN

SIEMENS

A 22

Ocho ediciones de éxito en Barcelona

Advanced Factories se celebrd por primera vez en
2017 en el CCIB de Barcelona y en estos siete afios
ha conseguido posicionarse ya como el evento
lider indiscutible en automatizacién y robética
industrial del sur de Europa. En la pasada edicién,
Advanced Factories dio un paso mas trasladandose
a Fira de Barcelona, para dar respuesta a la elevada
demanda de empresas expositoras que desde hacia
afios querian exponer. Este cambio de recinto
permitié doblar la oferta de firmas expositoras

en una edicion que se celebrd conjuntamente con
AMT - Advanced Machine Tools, el evento bienal
de maquina-herramienta para la industria meta-
largica que volvera en 2025.

Ahora, vuelve a Fira de Barcelona para seguir
impulsando la competitividad industrial y contri-
buir a crear una industria europea mas sostenible,
competitiva y autosuficiente. “Desde nuestra primera
edicion, hemos creado la mayor comunidad industrial
de Espafia, reuniendo a decenas de miles de profesiona-
les junto a los principales actores de la industria, lideres
tecnoldgicos, asociaciones profesionales y expertos
para compartir conocimientos, descubrir las ultimas
tendencias y explorar las tecnologias mds innovadoras
que estdn revolucionando la industria”, sefiala Victor
Blanc, Event Manager de Advanced Factories.
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MITSUBISHI MATERIALS RECIBE

EL PREMIO A LA CALIDAD POR

SUS HERRAMIENTAS DIAEDGE,

EN EL ACTO DEL DIA DEL PROVEEDOR
DE SCHAEFFLER 2023

SpinSupplier Day 2023

(De izquierda a derecha): Moderadora (ntv), Klaus Rosenfeld (CEO de Schaeffler AG), Tetsuo Yamazumi (Presidente de MMC Hartmetall GmbH), Patrick
Peter (Key Account Manager para Schaeffler de MMC Hartmetall GmbH), Georg F. W. Schaeffler (Miembro Accionista y Presidente del Consejo de

Administraciéon Schaeffler AG).

123 de mayo, Schaeffler di6 la bienvenida
E a mas de 450 invitados a la ceremonia de

entrega de premios del Dia del Proveedor
en su sede central de Herzogenaurach / Alema-
nia, para reconocer y premiar a los proveedores
por su excelente rendimiento. El Grupo premio
a 19 de sus mejores proveedores en 5 categorias:
Innovacion, Sostenibilidad, Eficiencia de Costes,
Calidad y Cadena de Suministro. A este impor-
tante evento asistieron algunos integrantes del
equipo de MMC, Tetsuo Yamazumi, Presidente
de MMC Hartmetall GmbH, Patrick Peter, Key
Account Manager, y Andreas Gotz, General
Manager de Ventas, Servicio Técnico y MTEC
Stuttgart.
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Debido a la estrecha colaboracién durante mu-
chos afios como proveedor y colaborador en solu-
ciones de herramientas de corte, MMC Hartmetall
GmbH y Mitsubishi Materials han establecido
una relacién excepcional con el Grupo Schaeffler.
Este aflo, la empresa ha sido reconocida oficial -
mente con el Premio a la Calidad como fabricante
de herramientas de corte por el excelente rendi-
miento, calidad y fiabilidad de las herramientas
DIAEDGE de Mitsubishi Materials. Este Distintivo
ala Calidad es un reconocimiento a la excelencia
de las herramientas DIAEDGE en relacién con los
procesos de mecanizado de alta precisién y estabi-
lidad, asi como la optimizacién de los procesos de
fabricacién con costes reducidos.
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Tetsuo Yamazumi declard: “Hace mas de 25
afos que iniciamos nuestra colaboracién con el
Grupo Schaeffler. Durante este tiempo hemos
afrontado muchos desafios que el equipo de MMC
en Japon, altamente comprometido, ha resuelto
con éxito y que han contado con el apoyo de los
expertos ingenieros de ventas en Alemania. Me
gustaria expresar mi gratitud por el constante
esfuerzo del equipo de MMC y, ademas, dar las
gracias al Grupo Schaeffler por su reconocimiento
y por otorgarnos el premio a la calidad excepcio-
nal. Esto refuerza nuestro compromiso de ofrecer
los mas altos estandares de herramientas”.

Andreas Schick, Director de Operaciones de
Schaeffler AG, pronunci6 un discurso en el que
destacé el valor de las estrechas relaciones de co-
laboracién y confianza con los proveedores como
clave del éxito empresarial a largo plazo. El premio
fue entregado por Georg F. W. Schaeffler, Miembro
Accionistay Presidente del Consejo de Administ-
raciéon de Schaeffler AG, y Klaus Rosenfeld, CEO de
Schaeffler AG.

Patrick Peter afirmé: “Es un honor muy especial
recibir este reconocimiento de Schaeffler. Nues-
tra larga relaciéon empresarial con ellos es posible
gracias al gran apoyo del departamento de desa-
rrollo de productos de MMC en Japén y al excelen-
te trabajo del equipo de Key Accounts en Alemania.
Ahora bien, el premio se debe principalmente a
los nuevos productos desarrollados por MMC, que
superan con éxito las exigencias de los clientes de
alta tecnologia como Schaeffler y de la industria
moderna del mecanizado en general”.
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(De izquierda a derecha): Herbert Heich, (Global Category Manager Purchasing & Supplier Management Tools de Schaeffler), Andreas Gotz, (General Manager
de Ventas, Servicio Técnico y MTEC Stuttgart, MMC Hartmetall), Tetsuo Yamazumi (Presidente de MMC Hartmetall), Patrick Peter (Key Account Manager, MMC
Hartmetall), Thomas Neuburger, (Vicepresidente de herramientas e inversiones, Schaeffler), Marco Troccoli (Vicepresidente de Herramientas, Schaeffler).

El Grupo Schaeffler es uno de los principales pro- tall la sede central europea de Mitsubishi Materials
veedores mundiales para los sectores de automocién proporciona soluciones avanzadas de herramientas de
e industriales. El Grupo cuenta con 83 instalaciones en corte DIAEDGE al Grupo Schaeffler en Alemania y otros
todo el mundo repartidas en 25 paises. MMC Hartme- paises europeos como Eslovaquia, Hungria y Rumania.
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DANOBATGROUP FORTALECE

SU POSICION EN CHINA CON

LA INAUGURACION DE UN NUEVO
CENTRO DE EXCELENCIA EN SHANGHAI

e El grupo industrial da un salto adelante en su estrategia de expansion internacional con la
inauguracion de un nuevo centro de excelencia en China, reforzando asi la actividad comercial
y de servicio que desarrolla desde hace mds de 30 afios en el pais asidtico.

» Esta nueva instalacion, dotada de equipamientos avanzados, permitird elevar el posicionamiento
de las marcas Soraluce, Danobat, y sus subsidiarias Overbeck y Hembrug, en el mercado chino.

avocacién internacional y la apertura a mer-
L cados exteriores es una de las sefias identi-

tarias de Danobatgroup. De hecho, mas del
90% de sus ingresos procede de mercados interna-
cionales, como China, donde el grupo lleva presente
mas de 30 afios.

Con alrededor de 55 millones de euros de pe-
didos captados en 2022, el gigante asiatico se ha
convertido en una de las principales apuestas del
grupo dentro de su estrategia de internacionali-
zacién y afianza su posicién como unos de los tres
paises estratégicos junto a Alemania y el mercado
americano. En este escenario, Danobatgroup ha
dado un paso adelante esta semana en su estra-
tegia de expansion en el mercado asiatico, con la
inauguracion de un nuevo centro de excelencia en

Shanghai, principal polo industrial de China.

La apertura de este nuevo espacio, que ha reque-
rido una inversién de mas de 2 millones de euros,
tuvo lugar el 31 de Mayo. Entre otras actividades
destacadas, el evento cont6 con la realizacién de
talleres técnicos y demostraciones en vivo para los
clientes del pais asiatico.

Mas de 4.000 metros cuadrados

De cara a mejorar la competitividad y ofrecer el
mejor de los servicios para sus clientes asiaticos,
las nuevas instalaciones disponen de los tltimos
avances y desarrollos de Soraluce, fabricante lider
mundial en tecnologia de fresado, mandrinado y
multifuncién; de Danobat, uno de los principales
fabricantes europeos de rectificadoras, tornos y
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A

sistemas robéticos para el mecanizado, de Over- un servicio cercano, con opcion a probar in situ las
beck, un prestigioso desarrollador y fabrican- ultimas tecnologias y desarrollos de Soraluce, Dano-
te aleméan de rectificadoras de interiores; y por bat, Overbeck y Hembrug”.
ultimo de Hembrug especializado en maquinas de Este espacio, que cuenta con un equipo humano de
torneado en duro totalmente hidrostaticas de ultra 60 personas, dispone de un showroom con tres salas
precision. de mecanizado de precision que en la actualidad

En palabras de Xabier Alzaga, gerente de Danobat, incluye las siguientes maquinas: una rectificadora
“este nuevo espacio nos permitird establecer un con- de interiores, exteriores, caras y radios IRD-400 de
tacto mds estrecho con nuestros clientes y ofrecerles Overbeck, lamaquina MIKROTURN-100 de tornea-

SORALUCE
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do en duro horizontal de Hembrug, y una rectifi-
cadora sin centros ESTARTA-175 de Danobat para
pruebas de mecanizado de piezas de clientes.

Asimismo el espacio cuenta una amplia area
para albergar varias maquinas de fresado y man-
drinado, donde se incluye una fresadora gantry de
Soraluce, modelo PMG. Ademas esta equipada con
con una sala de medicidn, tres salas para servi-
cio post venta con recambios y donde se realizara
también el mantenimiento de cabezales, oficinas y
un espacio para formacién y eventos entre otros.

Por su parte, Rafa Idigoras, Director General de
Soraluce, ha puesto de manifiesto que gracias a
este nuevo ecosistema “seremos capaces de ofrecer
a nuestros clientes una experiencia tinica; al mismo
tiempo que promoveremos de manera conjunta el
avance tecnoldgico en el dmbito de la fabricacion
avanzada en China, lo que, en definitiva, nos servird
para fortalecer nuestra posicién en el pais”.

INFORMACION

Consolidacion en el mercado asiatico

Situado en el barrio de Songjiang de la capital
industrial china, el recién inaugurado Shanghai
Xperience Center se suma a los otros seis centros
de excelencia que las empresas del Grupo indus-
trial disponen en paises estratégicos como EE.UU.,
Alemania, Italia, Paises Bajos y Espafia.

Esta nueva apertura supone un nuevo hito en los
mas de 30 afios de recorrido en el mercado chino.
Desde que en 1991 abriera su primera oficina de
representacién en Pekin, las empresas de Danobat -
group ya han instalado alrededor de 700 maquinas
en sus clientes chinos y el equipo de personas que
trabajan en la delegaciéon china, han pasado de los
tres iniciales a los 60 que actualmente forman parte
del equipo.

El grupo también ha servido de trampolin para la
penetracion en China de otras empresas del sector
de la maquina-herramienta estatal. Entre otros
hitos, cabe destacar su liderazgo en la creacién del
Instituto Hispano-Chino de Maquina-Herramienta
de Tianjin, hace ya 20 afios, que se ha convertido
en la actual plataforma de entrada para muchas
empresas espafiolas del sector.
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AMB 2024 EMPIEZA A COGER VELOCIDAD

El compromiso del sector confirma la importancia de la feria.

MB, la feria internacional para el mecani-

zado de metales, vuelve a hacer honor en

202/ a su reputacién como feria especiali-
zada lider de la industria del mecanizado de meta-
les. Asi lo ejemplifica el alto compromiso del sector
y las inscripciones ya recibidas. Muchas empresas,
incluyendo lideres del mercado tanto local como
global, confirmaron ya durante la AMB 2022 su
participacién para el préximo afio. De esta forma,
manifiestan su confianza en el evento y mandan
una sefial clara. «Este impresionante compromi-
so con AMB nos llena de orgullo y satisfaccién;
estamos seguros de que del 10 al 14 de septiem-
bre de 2024 volveremos a presenciar pabellones
llenos —destaca Sebastian Schmid, miembro de la
direcciéon de Messe Stuttgart—. AMB es el pun-
to de encuentro internacional de la industria del
mecanizado de metales y ofrece a los expositores y
al publico especializado una plataforma exclusiva
para el intercambio de conocimientos técnicos, la
presentacion de las tltimas tecnologias y la pro-
mocién de relaciones comerciales».

MOLD

ot CRX-101A/L

FANUC RobP

> Al
¥ mt&xﬂu

Actores importantes ya a bordo

Para 2024 se han redefinido las areas de exposi-
cién en colaboracién con el Comité de la feria para
mejorar aiin mas la experiencia de la visita. En un
espacio aproximado de 120.000 metros cuadrados
brutos se presentan los temas de maquinas herra-
mienta y plantas de fabricaciéon, herramientas de
precision, técnica de medicidén y aseguramiento de
la calidad, software y digitalizacién, automatiza-
cién y tecnologia de manipulacién, componentes,
conjuntos y materiales de trabajo, asi como servi-
cios, equipamiento de almacenes y de talleres. De
momento ya han confirmado su presencia nume-
rosas empresas lideres del mercado local y global.
Las siguientes oraciones ilustran la relevancia de
la feria especializada para el sector:

GF Machining Solutions GmbH

«Presentamos nuestra empresa y nuestra variada
cartera de maquinas herramienta en numerosas
ferias alo largo del afio. AMB destaca en los afios
pares como la feria mds importante para nosotros.
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En Stuttgart nos encontramos con una gran parte
de nuestros clientes del sector del mecanizado de
metal. Por este motivo, orientamos nuestros inno-
vaciones, novedades y presentaciones de produc-
tos a esta feria lider. El paquete completo de AMB
es inigualable para nosotros a la hora de alcanzar
nuestros objetivos: en el centro del mercado esta
representado lo méas destacado del sector. Por este
motivo, ya hemos iniciado nuestra planificacién
para AMB 2024 y mostraremos maquinas, tec-
nologias, hardware y soluciones digitales para la
industria en plena accién. Esperamos impacientes
conocerlos en nuestra feria mas destacada del afio:
AMB 2024», afirma Christian Jung, Director Gene-
ral de la empresa GF Machining Solutions GmbH.

Christian Jung, Director General de la empresa GF Machining Solutions GmbH.

ISCAR Germany GmbH

«AMB es una de las ferias lideres del sector del
mecanizado de metales. Como fabricante de he-
rramientas de precisién y especialista del sector,
para ISCAR es, por tanto, un evento que no puede
faltar en el calendario. La presencia en la feria

es siempre una garantia para atender la red de
contactos y crear una cartera de clientes. Cada

dos afios esperamos con ganas esta muestra lider
mundial que redne a todos los profesionales de la
tecnologia de arranque de viruta. La feria especia-
lizada AMB ofrece una variedad de informaciones,
novedades y conferencias y es una plataforma
para establecer valiosos intercambios y contactos.
Es la mejor oportunidad de observar el mercado,

INFORMACION

pero también de obtener una opinién directa de los
visitantes profesionales. El mecanizado de metales
es nuestra pasion y, gracias a su atractivo progra-
ma, los expositores y los visitantes profesionales,
AMB siempre destaca y se convierte en un evento
imprescindible para las empresas de mecanizado o
de procesamiento de metal que deseen mantener-
se informadas de las ultimas novedades», destaca
Hans- Jiirgen Biichner, Director General de la
empresa ISCAR Germany GmbH.

Hans- Jirgen Biichner, Director General de la empresa ISCAR Germany GmbH.

OPEN MIND Technologies AG

«AMB es una feria excelente para nuestro sector
que ofrece una amplia panoramica de todos los
ambitos tematicos relevantes de la fabricacién.
Por este motivo, es una cita fija en nuestra plani-
ficacion de ferias. Los visitantes obtienen infor-
macién en AMB sobre las tltimas tecnologias para
la produccién del futuro y, en consecuencia, la
consideramos una plataforma ideal para presentar
nuestra soluciéon CAD/CAM hyperMILL. Aqui los
visitantes conoceran en persona c6mo programar
y fabricar de manera mas eficiente con nuestras
tecnologias. Y, por supuesto, aprovecharemos la
oportunidad para establecer redes e intercambiar
de ideas con socios y otras empresas lideres del
sector que encontraremos en la feria. En defini-
tiva, puedo decir que siempre estamos deseando
participar en AMB y que también en el futuro
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constituird una valiosa plataforma para OPEN
MIND», concluye Volker Nesenhoner, CEO de la
empresa OPEN MIND Technologies AG.

Volker Nesenhdner, CEO de la empresa OPEN MIND Technologies AG.

Registro hasta el 13 de octubre de 2023

El plazo de registro para AMB 2024 esta abier-
to y ya se han inscrito mas de 200 empresas.
Merece la pena ser rapidos: por primera vez, las

Octubre 2023

empresas expositoras que reserven su stand an-
tes del 30 de junio de 2023 podréan beneficiarse
de un precio de reserva anticipada. El inicio de la
planificacién serd el 13 de octubre de 2023; esta
fecha es al mismo tiempo la fecha limite de ins-
cripcidn para la préoxima ediciéon de AMB. «Ten-
dremos en cuenta todas las inscripciones que
recibamos antes del 13 de octubre de 2023 en la
primera ronda de planificacién. Posteriormente.
se respetara en cada ambito tematico el orden
de llegada para las superficies atin disponibles»,
explica Schmid.

Acerca de AMB

Desde 1982, AMB presenta los hitos mas destaca-
dos de la industria internacional del mecanizado
de metales. También en 2024 los calendarios del
sector cuentan con una cita fija: en concreto del
10 al 14 de septiembre para el proximo afio. Es un
escaparate y un punto de encuentro para el meca-
nizado de metales por arranque de viruta en el que
se presentan todas las facetas de las dltimas no-
vedades de productos, tecnologias, innovaciones,
servicios y conceptos. AMB cuenta con el apoyo
de las asociaciones patrocinadoras conceptuales
VDMA Herramientas de precisién, VDMA Softwa-
re y digitalizacién y VDW Asociacién de fabricas
alemanas de maquinas herramienta.
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olKNARR

PORTAMOLDES

ELEMENTOS NORMALIZADOS

»19 8l

PIEZAS ESPECIALES

AP

KNARR.com

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes.
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FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo: |
TUNEL, ROTATIVAS, ]
CUBAS, CABINAS, Ul | I
TAMBORES.

CABINAS

i |
3

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

TUNELES

- = Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU['@I'm/'C www.bautermic.com
V

SA. = comercial@bautermic.com

ESCANER 3D PARA
MOLDISTAS

-3D~E\ﬁgine\ering & Metrology

S %

PIDE UNA DEMO
info@asorcad.es - 935 707 782

MOLD

55



GUIA DE COMPRAS

EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262 522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com
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HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACiO m ¢/ Arboleda. 14 - Local 114
m i 5 28031 MADRID
Tel. : 91 332 52 95
B Temple Gas
e . : Fax: 91332 8146
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
" S?Ida‘_’"ra Brazing. e Laboratorio de ensayo de materiales : anélisis quimicos, ensayos mecanicos,
W Sinterizado metalograficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
- M_'M o B ¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
B Nitruracién Baja Presion nentes metalicos en produccién o servicio : calidad de suministro, transfor-
B Nitruracion I6nica macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
B Cementacién Baja Presion niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies

: : J
Magquinaria y consumibles para granallado, =
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.

Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgi
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

CADMOULD \"

Inyeccién de plésticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicién centrifuga, continua.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

SIMULATION

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

1499

Continuing to build the future with you

R YAMAWA

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE
No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino
también un excelente servicio técnico.

@ Maxima productividad, minimo coste m““

@ Desgaste reducido 100 7
@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes CFC
Fundicién acero inoxidable refractario

ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

Utillaje forming

93399 30 15
Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona

sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com 2 APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA

Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 jnfo@aplitec-tt.com www.aplitec-1t.com

- Reg ésfera.
I Sieision g raler

B

MAQUINARIA DE PRODUCCION EUROPEA, S.L.

Pol. Ind. Can Ribd, C/Isidre Nonell,5
08911—Badalona

Tel: 93 464 0178

www. mpe.es  info@mpe.es
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(delfincomponentes |

.
Poligono Sondikalde www.delfincomponentes.com
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544 -

———
Mov.+34 696460753 ——— ——
s =
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CENTROS DE FRESADO COMPACTADORA/BRIQUETADORA
Y TALADRO PROFUNDO DE VIRUTA

elfincomponentes@delfincomponentes.com

Fabricamos hornos y estufas industriales tgcno
Modelos sténdars y especiales | piro°
www.tecnopiro.com

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple y revenido en alto vacio. «» Temple por induccién.
B - Temple y revenido en sales. « Estabilizados, normalizados, recocidos.

« Temple y revenido en pote. « Estabilizado por vibracién.

« Nitruracién y nitrocarburacién. « Cementacién gaseosa

« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAL, S.A.

C/ Ibarra 15 Tfno: 94 625 12 08

48300 GERNIKA —BIZKAIA Fax: 94 625 59 31 ) )
Hornos del Vallés, S.A T/ 936 926 612 www.metaltermica-gai.com Email: metaltermica@metaltermica-gai.com
Barcelona (Spain) hdv@tecnopiro.com
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h
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£ A www.nikkotools.com
www.hoﬁrhann-group.com Ab

/5 Hoffmann Group

Seguro ante cualquier imprevisto

MoLD | 57



INDICE DE ANUNCIANTES Octubre 2023

360 TECH 13
ACEMSA 56
ADVANCED FACTORIES 17
APLITEC 57
ASORCAD 35
BAUTERMIC 55
BIEMH 15
DELFIN COMPONENTES 57
ERVIN 56
EXPOMETAL 19
HASCO 21
HOFFMANN GROUP CONTRAPORTADA
HORNOS BMI 56
HORNOS DEL VALLES 57
KNARR 25
LUGAND ACIERS PORTADA
M.PE. 57
METALMADRID INT. PORTADA
METALOGRAFICA DE LEVANTE 29
METALTERMICA-GAI 57
METASA 33
METRONIC 56
NIKKO TOOLS 57
ONA 27
OSAWA 5
QSM 11
RDT ENGINEERS 56
RENISHAW 23
REVISTAS TECNICAS INT. CONTRAPORTADA
SUMEC 9
WHEELABRATOR 56
YAMAWA 7
EN EL PROXIMO NUMERO
DICIEMBRE

N° especial CAD/CAM, software, digitalizacién.
N° especial FABRICACION ADITIVA.
Aluminio. Prototipado répido. Fabricacién aditiva.Instrumentos
de medicion y control. Aceros, metales, aleaciones.
Utiles y accesorios. Plaquitas.
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