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EN RECUERDO DE D. JORDI TARTERA

on tristeza hemos recibido la noticia del

fallecimiento del profesor Jordi Tartera,

después de una dilatada vida dedicada a la
ingenieria metaltrgica en su disciplina de fun-
dicién, de la que era uno de los mas relevantes y
acreditados especialistas, que cultivé en paralelo
con la docenciay la investigacién. Numerosas ge-
neraciones de ingenieros industriales recuerdan,
gratamente, al profesor Tartera en su faceta de
docente en la Escuela de Barcelona, donde ocupé
durante largo tiempo la Catedra de Metalurgia.

Barcelonés de nacimiento, realizé ahi su carrera
profesional, después de completar brillantemen-
te sus estudios de Ingenieria Superior en esta
ciudad. Comenzo'su andadura profesional en la
firma ROCA RADIADORES, empresa dedicada a
la fabricacion de radiadores de fundicién, como
ingeniero del Departamento de Hornos, donde
completd su carrera como director de investiga-
cién y desarrollo.

Como miembro del Comite Ejecutivo y Técnico
de ATEEM -Asociacién Técnica Espafiola de Estu-
dios Metalargicos- particip6 de forma muy activa
desde su creacidén en el afio 1978.

Persona apasionada y entusiasta de la fundi-
cién, conocia muy a fondo el mundo fundidor
donde tenia grandes amigos que lo consideraban,
dentro del sector, toda una “instituciéon”. Su
espiritu de colaboracién, siempre estuvo presen-
te y en constante conexion con el personal de la
fundicién, desde esa tribuna que es el editorial de
las revistas especializadas, como en este caso lo
era en FUNDI Press.

Imposible resumir aqui, como quisiéramos, todo
cuanto podriamos afiadir sobre la fecundisima
labor profesional y docente de Jordi Tartera, desde
los inicios de su carrera. Autor de varios libros, in-
finidad de articulos y comunicaciones, su asisten-
cia a congresosy ferias por toda Europa y América
fue muy frecuente.

La noticia de su fallecimiento ha sido un duro
golpe para todos sus amigos, colegas y compafie-
ros. El tépico aquél de “que se van los mejores”
puede confirmarse y hacerse real en su persona.

El recuerdo dejado es entrafiable y ello nos ani-
ma a escribir estas pocas lineas dedicadas aély a
la familia, por su gran significado entre nosotros.

Don Jordi Tartera fue mi jefe, mi amigo y mi
maestro. Acaso sea la consideracion de amigo la
que debe primar y destacar en estas notas, porque
lo recuerdo como un gran y verdadero amigo y
siento profundamente su pérdida, a una edad en
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que la salud, la experiencia y el conocimiento se
suelen unir para ofrecer realidades de éxito.

Uno tiene la costumbre de agradecer todos los
momentos de camaraderia y solidaridad que sélo
ofrecen los auténticos amigos, y yo agradezco
ahora los muchos momentos que, a lo largo de
tantos afios, tuve la suerte de compartir con “Don
Jordi” ... Gracias profesor por el privilegio de haber
contado con tu amistad.

stas lineas van dedicadas a Jordi Tartera,
qué menos se puede hacer por una persona
que lo ha dado todo por nuestro sector de la
fundicién.
Recuerdo cuando le conoci, hace ahora unos 25
afos, en una Feria Subcontratacién en Bilbao, a
la que yo acudia por primera vez. Me dijo que el
sector necesitaba personas jovenes y que que-
ria fomentar en los estudiantes la formacion, las
visitas a empresas del sector y la asistencia a ferias
y congresos. En aquella ocasién, también me hizo
referencia a los grandes avances técnicos afio tras
aflo en el sector y la optimizacién en los procesos
de fabricacién a pasos agigantados en el proceso
de la fundicién. En los siguientes eventos, cada 2
aflos mas o menos, siempre me comentaba las no-
vedades que se presentaban y lo que suponia como
mejora en ese momento.
Pero cuando venia de “sus GIFAS” como so-
lia decir, venia encantado del trato recibido por
todos los expositores que conocia y de la infor-
macioén que trafa de alli actual y muy completa. Y
qué razén tenia, en esta Gltima GIFA celebrada en
Diisseldorf y a la que ya no pudo asistir, no habia
ningln equipo ni elemento para fundicién que no
estuviera digitalizado. Le hubiera gustado verlo.
Persona admirada, leida y escuchada con atencion,
ha sido un apasionado del sector y ha dedicado toda
su vida a ello. Atin con su avanzada edad hablaba con
tono envidiable, siempre con buena cara, y con su
particular alegria y buen humor. Eso si, su puroy su
copita de cava a diario no faltaban, le encantaba ese
ratito. Y si en esos dias habia ganado “su Barga” su
felicidad era mayor. Buenos ratos pasaba en Altafulla
con su familia, esa bonita localidad tarraconense y
donde sus prismaticos siempre se encontraban cerca
suya, le apasionaba mirar por ellos.
Podriamos escribir paginas y paginas, como
también comenta D. Manuel Martinez Baena, pero
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A través de estas lineas expresamos nuestro méas
profundo pesar, condolencia y carifio a su familia
por la pérdida de quien en vida fue un entrafiable,
admirado e ilustre amigo, para el que pedimos con
toda la fuerza que nos da su recuerdo, una ora-
cién... Descansa en paz Jordi.

Por Manuel Antonio Martinez Baena. Barcelona,
noviembre 2023

para los que no le conocieron o le conocieron poco,
deja un “curriculum” muy extenso y completo.

Hace unos afios me comento sobre qué podia
hacer con su extensa biblioteca y documentaciéon
acumulada, duda que solucion6 entregando todo
a un Centro Tecnolégico para su conservacion y
consulta a empleados y clientes.

Para terminar, quiero agradecerle personalmen-
te lo que ha hecho por el sector de la fundicién,
por las empresas, por la formacién y en particular
por nosotros, por la revista FUNDI Press. Desde el
inicio de la revista y al igual que colabor6 ante-
riormente con otras editoriales, siempre estuvo a
nuestro lado con sus articulos técnicos, comenta-
rios, pero sobre todo con sus secciones “Inventa-
rio de Fundicién” y “Mis micrografias” que tantos
seguidores tuvieron.

Mis mas sinceras condolencias a su hijay a su
querido nieto, que sepan que pueden estar orgu-
llosos de su padre y abuelo.

iiHasta siempre Jordi!!
Antonio Pérez de Camino
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ASK CHEMICALS GROUP

DA LA BIENVENIDA A ANDREA
BAUER COMO NUEVA CHIEF
FINANCIAL OFFICER (CFO)

ASK Chemicals Group se complace en anunciar el nombramiento de Andrea Bauer como
nueva Chief Financial Officer (CFO) a partir del 1 de noviembre de 2023.

on una distinguida carrera en finanzas y ex-

periencia como asesora fiscal, ademas de ser

contable publica certificada (CPA) alemana
y estadounidense, Andrea Bauer aporta una gran
experiencia a sunuevo cargo en ASK Chemicals. Su
trayectoria en el mundo de las finanzas comenz6
en Price Waterhouse en Diisseldorf y Paris, seguida
de 3 afios en KPMG en Nueva York. Tras regresar a
Europa, Andrea ocupd varios puestos ejecutivos y
no ejecutivos clave en consejos de administracion
de empresas de renombre, incluidas tres empresas
en cartera de Private Equity. Su tltimo cargo fue

como miembro del Consejo Ejecutivo y CFO de No-
bian B.V. Andrea Bauer sigue presidiendo el comité
de auditoria de technotrans SE y es miembro no
ejecutivo del consejo de supervision.

Frank Goede, Presidente del Grupo ASK Chemicals:
“Andrea es una ejecutiva muy destacada con una
amplia experiencia en el mundo de las finanzas. Es-
tamos muy contentos de contar con ella en nuestra
junta directiva. Sus conocimientos y experiencia en
asuntos empresariales y financieros seran de gran
valor para nuestra organizacién en nuestro afan por
fortalecer y hacer crecer ASK Chemicals.”
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'I:ECNOLOGI'A DE SUPERFICIE EFICIENTE.
OPTIMA TECNOLOGIA DE GRANALLADO
PARA PIEZAS FUNDIDAS

GTOS presentara informacién sobre las
A tltimas tendencias en tecnologia de gra-

nallado con motivo de la feria EUROGUSS,
que tendra lugar del 16 al 18 de enero de 2024, en
Nuremberg, Alemania.

El tratamiento superficial de piezas complejas de
fundicién de aluminio o magnesio es cada vez mas
sofisticado. En este contexto, la reproducibilidad del
proceso de granallado para piezas producidas en se-
rie es de especial importancia. Los visitantes obten-
drén una visién general de como se tiene en cuenta
la reproducibilidad durante la fase de concepcién y
cdmo se pone en practica.

AGTOS ha disefiado y desarrollado sistemas de
granallado especiales para el tratamiento de piezas
ligeras y piezas fundidas de aluminio y magnesio.
El aluminio también se utiliza a menudo como
material abrasivo.

Al invertir en un sistema de granallado, los costes
generales son de vital importancia. La aplicacién de
Servicio AGTOS aborda el desarrollo digital y brinda

nuevos beneficios para los clientes. Esta disponible
para descargar en las tiendas habituales de Android
y Apple.

A través de la aplicacion, los técnicos de servi-
cio de AGTOS pueden dar consejos e instrucciones
en caso de trabajos de mantenimiento y repara-
cién. Estos se pueden traducir simultdneamente
a pedido. El técnico de servicio ve exactamente lo
mismo que la persona que se encuentra en el lugar.
De esta manera se podra evaluar y analizar me-
jor la situacion. Se pueden compartir documentos
complementarios, como dibujos, ilustraciones y
fotografias, para proporcionar explicaciones de-
talladas. Toda la actividad estd documentada para
que esté disponible para fines digitales (repeticion)
posteriores. Pruebe las posibilidades directamente
en el stand de la feria.

Se puede aumentar la potencia de las granallado-
ras existentes para que las turbinas especialmente
disefiadas para este fin, funcionen con mayor sua-
vidad. Se reduce el consumo de abrasivo.
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ENTREVISTA A MARCUS SCHERLER,
JEFE DE VENTAS DE BUHLER AG

Biihler en cifras

e Facturacion (2022): 3.000 millones de dolares.
» Numero de empleados: 12.000 en todo el mundo.
* 5% de la facturacién invertido en investiga-
cién y desarrollo.

® 2.000 M de personas consumen cada dia ali-
mentos procesados por equipos Biihler.

* 1.000 M de personas viajan en transporte con
componentes producidos por maquinas Biihler.

¢Quién es Biihler y cual es su lugar en el mundo?
Biihler es una empresa familiar suiza, actualmente
en su quinta generacion, que lleva 160 afios en el
mercado. Tiene dos pilares empresariales: Grains
& Food solutions garantiza alimentos y piensos
seguros y saludables. Advanced Materials con-
tribuye a la produccién de vehiculos y edificios
energéticamente eficientes. Miles de millones

de personas entran cada dia en contacto con las

tecnologias de Biihler para cubrir sus necesidades
basicas de alimentaciéon y movilidad. Para ello,
desarrollamos las mejores soluciones de proceso a
lo largo de cadenas de valor completas. la compa-
fiia se guia por su propdsito de crear innovaciones
para un mundo mejor, equilibrando las necesida-
des de la economia, la humanidad y la naturaleza.

¢En qué zonas del mundo esta presente Biihler?
Estamos presentes en mas de 142 paises y opera-
mos una red global de 105 estaciones de servicio,
30 plantas de fabricacién y Centros de Aplicacién y
Formacién en 23 paises.

Una empresa con un tamaiio enorme...

Si, en Europa tenemos unos 6.000 empleados,

y en todo el mundo unos 12.000. Como empresa
B2B, la mayoria de la gente no conoce el nom-
bre de Biihler, pero puedo decirle que el 60% del
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chocolate procesado en todo el mundo, el 55% de
los granos de café y el 25% de los componentes
de automéviles fundidos a presién, pasan por una
maquina Bihler.

Cada dia, 2.000 millones de personas en el
mundo consumen alimentos procesados por una
maéaquina Biihler y 1.000 millones de personas se
desplazan gracias a nuestra empresa. Son cifras
que reflejan una gran responsabilidad social. En
una ocasién, una revista alemana de gran tirada
escribié que si la empresa Biihler dejara de fun-
cionar, el mundo pasaria hambre, porque nues-
tras maquinas procesan una enorme cantidad de
alimentos.

Es una gran responsabilidad...

Sin duda. Cuando un cliente nos pregunta qué es lo
que hace tan especial a Biihler o qué es lo que nos
distingue de nuestros competidores, la respuesta
sin dudas es que Biihler no solo suministra maqui-
nas, sino que proveemos soluciones. Para noso-
tros es importante que nuestros clientes no sélo
inviertan en buenos equipos, sino que también
tengan un proceso de produccién 6ptimo, man-
tengan los equipos y puedan formar a sus em-
pleados sobre como fabricar productos de la mejor
calidad con la méxima productividad.
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Lo cierto es que gran parte de los alimentos
que llegan a nuestra mesa se pierden durante el
proceso. Vivimos en un mundo que pasa hambre
y en el que muchos alimentos se desperdician en
la cadena de produccién. Por esta razoén, Biihler
siempre se centra en todo el proceso. Es cierto que
tenemos que producir muy rapido, pero siempre
centrandonos en la calidad. Esta fue también una
de las razones que nos llevaron a pasar del antiguo
modelo de fundicién por inyeccién a un nue-
vo modelo. A menudo digo que dejamos de usar
nuestros musculos (fuerza) para empezar a usar el
know-how (tecnologia). Y eso es lo que, hoy en dia
nos hace competitivos: el conocimiento y la tecno-
logia adecuados.

¢Qué papel desempeiia la gente a la hora de man-
tenerse al dia con la tecnologia?

La propia tecnologia cambia constantemente. En
1996, cuando me incorporé a la empresa, pasa-
mos de una maquina de fundicién a presién muy
mecanica a una tecnologia de tres fases regulada
en tiempo real, que fue realmente un éxito en el
mercado. Era la primera vez que un fabricante de
maquinas de fundicién a presién introducia esta
tecnologia en el mercado, por lo que también fue
un hito muy importante. Como ya he menciona-
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do, pasamos de la fuerza a la tecnologia, la cual es
realmente muy importante adaptarse a los nuevos
tiempos, a las nuevas formas de hacer negocios o
de trabajar. Cuando empecé a trabajar en la em-
presa, tenia 24 afios. La gente de Biithler me dijo
que no tenia ni idea de fundicién a presion, y era
cierto. Hoy tengo 27 afios de experiencia en fundi-
cién a presion.

Por desgracia, hoy en dia no es facil encontrar
jovenes que quieran trabajar en la industria de
la fundicién a presién y la fundicién en general.
No es precisamente un entorno muy agradable
para trabajar, asi que en Biihler hemos intentado
encontrar formas de atraer a gente joven y cualifi-
cada, porque son ellos los que marcan la diferencia
en una empresa. Una empresa no tiene éxito sélo
porque tenga buenas maquinas, sino sobre todo
porque tiene personas. El éxito de Biihler se debe,
sin duda, a un buen equipamiento y a la tecnologia
adecuada, pero esencialmente porque contamos
con las personas adecuadas, y eso nos convierte en
lo que somos.

¢Cudl ha sido la estrategia de Biihler para atraer a
los jovenes a la zona?

Fue necesario hacer cambios internos en la
empresa, sobre todo en cuanto a los espacios de
oficinas, invertir en espacios abiertos, por ejem-
plo. Hoy ya no tenemos oficinas cerradas como tal,
sino espacios abiertos. También tenemos lo que
llamamos estaciones de conexion, lugares en la
empresa donde los empleados pueden descansar
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después de, por ejemplo, un largo viaje. Esto fue
algo completamente nuevo para mi. Otra novedad
es el Campus de Innovacién CUBIC. Biihler siem-
pre esta abierta a encontrar nuevos negocios que
tengan sentido, sean sostenibles e interesantes
para la empresa. Este nuevo centro de innovacién
pretende apoyar a los jévenes emprendedores que
tienen intencién de crear una empresa. A veces la
gente tiene la idea, pero no conoce el mercado, no
tiene un cliente ni acceso a una base de datos. Pue-
de que no dispongan de los recursos adecuados,

ni econémicos ni de equipo, pero al tratarse de un
buen caso empresarial, que encaja en la estrategia
y los valores de la empresa, Biihler esta dispuesta
a apoyarles. Creo que tenemos que adaptarnos a
los cambios, de lo contrario esta empresa con sede
en una pequefia ciudad de Suiza, nunca tendria la
capacidad de atraer a jovenes cualificados.

Y en lo que respecta a los empleados actuales,
¢cudl ha sido la politica de Biihler?

Precisamente este afio hemos empezado con un
proyecto que llamamos “Centro de Energia”, que
no esta relacionado con la energfa en si, sino con
la energia de las personas. La empresa se centra
mucho en los dambitos de la formacién y los cono-
cimientos técnicos. Incluso hemos recibido varias
distinciones a ese nivel, incluso del gobierno esta-
dounidense, por lo que estamos muy concentrados
en todo lo relacionado con la formacién. El Centro
de Energia pretende contribuir a la formacién de
los jovenes, no sélo tedrica sino también practi-
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ca, y por otro lado extender esta formacién a las
empresas. Biihler también se centra en el bienes-
tar de sus empleados, por lo que evalia de forma
recurrente sus necesidades e intereses en materia
de formacién. Por este motivo, en los tltimos afios
hemos realizado importantes inversiones, no sélo
en la empresa, sino también en nuestros emplea-
dos, porque nos preocupamos por mantener a las
personas en la empresa.

No podemos permitirnos perder los conocimien-
tos de las personas que trabajan en la empresa
hace 40 afios, por ejemplo. Y 40 afios de servicio a
una sola empresa es realmente asombroso.

Es una buena seiial. Es sefial de que la gente esta
plenamente comprometida con la empresa. ;Cual
es el secreto?

Si, la gente trabaja en una empresa porque le gusta
y quiere representar los valores y objetivos de la
empresa.

Al contrario de lo queocurre en Espafia y Portugal,
en Suiza, si una empresa quiere prescindir de un
trabajador, seglin el contrato o el nivel que tenga,
sélo recibe 3 6 6 meses de indemnizacién, y no 60
dias por cada afio de trabajo (caso espafiol). Por lo
tanto, si tenemos un trabajador con 40 afios en la
empresa, No es porque se sienta seguro. Esta idea
de seguridad en la empresa no existe en Suiza. Si
un trabajador se queda en la empresa es porque

le gusta su trabajo, es porque esta alineado con la
filosofia y los valores de la empresa, porque de lo
contrario podria cambiar facilmente. En Suiza no

Diciembre 2023

afF.a

Ak FaA

&

N

estamos “casados” con una empresa. Y creo que
esto tiene sentido.

¢COmo se caracteriza la competencia nacional e
internacional?

No es facil, pero tampoco nadie nos dijo que lo
seria. Estamos acostumbrados a competir y, segiin
el mercado, tenemos mas competencia asiatica o
mas competencia europea. Llevo 27 afios en la em-
presa, he trabajado en diferentes departamentos
de la empresa y nunca he oido a Biihler decir algo
malo de un competidor. Sabemos que los diferen-
tes actores del mercado tienen sus propias parti-
cularidades, pero también sabemos exactamente
lo que Biihler hace bien. Personalmente, nunca me
imaginaria trabajando para otra empresa, mi co-
razén late por Biihler, me encanta la filosofia de la
empresa, los equipos, la tecnologia que hay detras
y la forma en que nos acercamos a un cliente para
prestarle asistencia. Porque una cosa es vender,
pero luego hay que mostrar al cliente lo que se
puede hacer diferente, porque €l esta invirtiendo
en nuestra empresa y, por lo tanto, tiene elevadas
expectativas. Este es el momento en que le mos-
tramos lo que podemos hacer mejor que los demas.

“En Biihler, el cliente es el rey”

Desde el punto de vista de un jefe de ventas, es en
el acercamiento al cliente donde, en su opinién,
Biihler ha marcado la diferencia. Para nosotros,
el cliente es soberano. Mi principal objetivo con
un cliente no es venderle algo que no lo necesite.
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Mi principal responsabilidad es proporcionarle

la suficiente informacién y que ésta sea correcta,
para que él pueda decidir si lo precisa comprar o
no. Solemos decir que en Biihler, el cliente no sélo
tiene razon, el cliente es el rey. La satisfaccion

del cliente estd en el listén mas alto, y cuando

un cliente necesita ayuda, la necesita ahora y no
cuando tengamos tiempo. En Blhler siempre esta-
mos ahi para el cliente.

¢Cuales son las principales prioridades de la em-
presa en el contexto econémico actual?

En Biithler tenemos un principio empresarial
sostenible. No pretendemos hacer negocios a
cualquier precio. Sabemos exactamente lo que
queremos hacer y lo que no. De hecho, cada 3 afios
organizamos un evento llamado “Biihler Ne-
tworking Days“, para el que invitamos a nuestros
clientes a venir a la sede de Biihler en Uzwil, Suiza.
En este evento participan miles de clientes de
todas nuestras divisiones. Es un intercambio muy
agradable porque las personas a las que invitamos
son altos directivos, la mayoria incluso propie-
tarios de empresas, con los que debatimos sobre
el entorno empresarial a largo plazo, que puede
tener una enorme repercusion en lo que hagamos
en el futuro. Uno de los mensajes que transmiti-
mos es: Este planeta no es nuestro, s6lo lo hemos
tomado prestado de nuestros hijos. La mayoria de
la gente intenta dejar un planeta en buenas condi-
ciones a la préxima generacién. En definitiva, en
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Biihler no s6lo nos preocupa hacer negocio, sino
un negocio sostenible.

¢Cuales son las principales expectativas de la em-
presa para el futuro préximo?
En lo que respecta a la fundicién a presién, las
principales preocupaciones estan relacionadas sin
duda con el ahorro energético, la reduccién de re-
siduos y la eficiencia en el proceso de fabricacion.
Queremos reducir el consumo de energia, los
residuos que generamos y ser competitivos y rapidos
en el proceso. Por eso creamos hace unos afios un
equipo de sostenibilidad, que se encarga de la sos-
tenibilidad y de la cuantificacion y el analisis de la
huella de CO2. Por un lado, sabemos que la industria
del automovil tiene un objetivo claro en el ambito de
la movilidad eléctrica en Europa para 2035.
Obviamente, si no lo cumplimos, seremos pe-
nalizados. Por lo tanto, si queremos garantizar la
neutralidad de la huella de carbono, tenemos que
tener en cuenta toda la cadena de suministro y
produccién, y no solo nosotros como fabricantes
de equipos. Nuestros clientes también tienen que
garantizarla. Por eso, tenemos un equipo muy
fuerte y competitivo que trabaja para estudiar,
analizar y apoyar a los clientes que lo deseen.

¢Cuadles son los principales retos en este camino?
Un cliente me dijo una vez que nunca habra feli-
cidad en una empresa que trabaje para la indus-
tria del automovil, porque todos los afios pasa
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algo. O la industria del automdvil estd en crisis, o
sufrimos una pandemia, o una guerra. Los gran-
des retos son sin duda las incertidumbres que no
podemos planificar, no sélo para nosotros, como
productores de equipos o socios tecnoldgicos, sino
también para nuestros clientes, que no pueden
planificar su produccién. El mercado esta cam-
biando, el mundo estd cambiando, la industria del
automévil esta cambiando. Sabemos que tienen
que pasar cosas, pero ain no estd muy claro cuan-
do se producira esa ruptura. Sabemos que en 2035
debemos pasar al motor eléctrico, pero si miramos
de cerca las infraestructuras para que esto ocu-
rra, es cierto que se ha avanzado, pero adn falta
mucho camino por andar. Imaginemos que todos
los habitantes de Oporto quieren llegar a casa a las
6 de la tarde y cargar sus vehiculos. Sin duda la red
eléctrica colapsaria, por ello creo que auin queda
mucho por hacer para lograr este objetivo. Los fa-
bricantes de coches saben hacia dénde van, saben
quiénes seran sus clientes y socios en este proceso,
pero no tengo la misma certeza que sus proveedo-
res saben si ellos estan dentro o fuera de la jugada,
todava hay mucha inceertidumbre.

¢De qué proyecto de empresa, en Portugal

o en el mundo, se siente mas orgulloso?

Estoy orgulloso de todos mis clientes, especial-
mente de los mas pequefios.

A veces los clientes me dicen que no son impor-
tantes para nuestra empresa, que no son mas que
un cliente pequefio. Para mi, no importa el ta-
mafio de la empresa, no importa la inversién que
esté haciendo. Quiza ese cliente esté comprando
una maquina pequefia y el volumen de negocio
sea menor, pero yo me enorgullezco de todos los
negocios que hago. Este pequefio cliente, al que
nunca he conseguido vender equipos, y que des-
pués de varios afios por fin nos compra una ma-
quina, es un motivo de orgullo para mi. Porque no
intento vender sélo porque soy comercial. Si mi
producto no se ajusta a las necesidades del clien-
te, no se lo vendo. Y si reconozco que el cliente no
estd interesado en nuestra filosofia, en nuestros
puntos fuertes, en el apoyo que le damos, prefiero
no hacer esa venta. Sé que esto suena un poco a
topico, pero es realmente cierto. Como vendedor,
no sélo me interesa la primera maquina que
vendo, sino todas las que vienen después. La
primera maquina es importante porque abre la
puerta al cliente, pero mas importantes son todas
las demds, que se compraron gracias a un sélido
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equipo técnico y de servicio, y no solo gracias al
vendedor. Por eso, estoy muy orgulloso de nues-
tros clientes mas pequefios, incluso mas que de
los mas grandes.

¢Como afronté la empresa la pandemia

de COVID-19?

Nuestra primera prioridad fue proteger a los
empleados y a sus familias. Por ello, creamos un
comité de Covid 19 a nivel de alta direccién. Nos
lo tomamos muy en serio, porque somos una
gran empresay, es cierto que tenemos que hacer
negocios, pero, ademas, tenemos una responsa-
bilidad social en el mercado con nuestros clientes
y, primero, tenemos que protegernos a nosotros
mismos antes de ir mas alla. Por supuesto, la
pandemia afecté a nuestro negocio, pero inten-
tamos adaptarnos lo mejor posible. El principal
impacto se produjo en cbmo mantener el contac-
to con nuestros clientes, ya que no viajabamos,
no tenfamos contacto directo y la tecnologia

no estaba tan desarrollada como lo esta ahora.
Tampoco ibamos a ferias ni exposiciones, y por
eso creamos una plataforma digital para presen-
tar nuestros equipos, donde podiamos invitar a
nuestros clientes para mostarles de manera re-
motay a distancia nuestros productos y servicios.
De hecho, hemos pasado de un mundo fisico a un
mundo digital en 3D. Después, hemos trabajado
mucho en la digitalizacién, no solo de las ma-
quinas, no solo de la industria, sino también de
todo lo relacionado con el servicio de atencién al
cliente y todas sus herramientas relacionadas a
este fin.

¢Cuadl ha sido la situacion mas dificil que ha ges-
tionado en su empresa?

Creo que cada dia es un reto, porque, por un lado,
nos enfrentamos a varios impactos en el nego-
cio, con el aumento de los costes de las materias
primas, energéticos e inflacion. En Suiza, al ser
un pais con costes elevados, tenemos que traba-
jar duro en términos de reduccién de costes para
poder mantener un equilibrio, de lo contrario no
somos competitivos. Creo que lo mas dificil ha sido
la transicién de la industria del automévil y todo
el impacto que ha conllevado en los Gltimos afios.
Pero los retos siempre traen oportunidades.

Entrevista original, publicada en el n°. 306
de la revista FUNDICAO, de la Asociacion Portuguesa
de Fundicion.
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SOLUCIONES A MEDIDA,
SERVICIO INIGUALABLE: CREAFORM
REDEFINE EL SERVICIO AL CLIENTE
CON SUS ULTIMOS PLANES

A través de una amplia gama de opciones y niveles de servicio, Creaform lanza una nueva
era en el servicio al cliente con la introduccion de planes rediseriados.

Customer gy, Plan

Care ap
out th
of e
so. 2Ur Creafory, piofmang
© do we, ducts?

reaform, una unidad comercial de AMETEK,

Inc. y proveedor mundial en soluciones de

medicién 3D automatizadas y portatiles,
anuncié algunos cambios importantes en su oferta
de planes de servicio al cliente. Siempre esforzan-
dose por brindar a sus clientes la mejor experiencia
y asistencia posibles, Creaform mejoro su oferta
de planes de servicio al cliente con varias opciones
para garantizar una adaptacién perfecta. Al ofrecer
esta flexibilidad afiadida a todos aquéllos que uti-
lizan su tecnologia, Creaform refuerza su compro-
miso con su éxito y el deseo de atender mejor sus
necesidades.

Esta nuevay valiosa adicion a la experiencia de

Creaform surgié de extensas conversaciones, tanto

internas como con sus clientes, para garantizar una
comprension holistica de las necesidades y prefe-
rencias de los usuarios, lo que finalmente condujo
a una oferta que se alinea perfectamente con sus
expectativas. Estas mejoras no sélo agilizan la
experiencia de Creaform, sino que también garan-
tizan el mejor rendimiento para los productos de
los clientes.

Como resultado, los nuevos planes estan
ahora disponibles en dos niveles: Plan Basic de
servicio al cliente y Plan Select de servicio al
cliente. Ambos incluyen una gama mas amplia de
posibilidades gracias a este nuevo enfoque con
maés opciones, estos planes permiten a los clientes
elegir las opciones que mejor se adaptan a sus
necesidades.

Plan de servicio al cliente Basic: Una solucién
sencilla y disefiada para clientes que requieren una
validacién minima de su sistema. Incluye un segui-
miento del rendimiento de su sistema, beneficiando


https://cf3d.io/uf9LY
https://cf3d.io/uf9LY
https://cf3d.io/uf9L0
https://cf3d.io/uf9L0
https://cf3d.io/uf9L1
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al mismo tiempo de la reconocida experiencia de
atencién al cliente de Creaform.

Plan de servicio al cliente Select: Este plan puede
adaptarse a las necesidades de los clientes permi-
tiéndoles elegir las opciones éptimas, ademas de la
garantia de piezas y mano de obra. Garantizando asi
que las condiciones de trabajo y el rendimiento de
sus sistemas se mantengan al maximo.

Aunque el envio de Creaform a los clientes esta
incluido en todos los planes, la cobertura puede
adaptarse a las diferentes realidades de las diversas
personas que utilizan la tecnologia de Creaform.

Al mismo tiempo, pueden elegir opciones como la
cobertura por accidente y el acceso/asistencia segura
a distancia, como también pueden elegir entre tres
tipos diferentes de calibracién, para obtener el nivel
de servicio que necesitan: Calibracién, que es una
validacién de la precisién del hardware y viene con
el certificado de calibracion; la opcién Calibracién y
ajustes, que incluye la calibracién, asi como los ajus-
tes y cualquier reparacion si el sistema esta fuera de
las especificaciones de Creaform; y la opcién Cali-
bracién y ajustes acreditados, que incluye la cali-
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bracién acreditada y realizada conforme a rigurosos
requisitos ISO/IEC 17025 e incluye un certificado de
calibracién.

“En un panorama tecnolégico en rapida evolu-
cién, nuestra dedicacién al servicio al cliente es la
caracteristica que nos distingue”, explica David
Gagné, Vicepresidente de servicios al cliente, y afia-
de que: “Nuestros clientes no sélo compran nuestros
productos; invierten en una colaboracién, y nuestro
acompafiamiento, siendo la mejor de su clase, es lo
que permite solidificar esa colaboracién.”

Turbinas R320 / R410
Disenadas para cumplir con las
maximas exigencias

RuMp 2L

SHOT BLASTING SYSTEMS

LTS

Mayor capacidad
de produccion

Minimo
mantenimiento
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+34 607 237 072
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UNESID PIDE AL NUEVO GOBIERNO
QUE LA INDUSTRIA SEA UNO

DE LOS PILARES FUNDAMENTALES
EN LA AGENDA POLITICA

* Reclama una politica industrial que atienda el contexto actual y futuro, y que se concrete

en planes especificos que aborden la competitividad industrial, la accesibilidad a recursos
energéticos competitivos, estables y predecibles; y una requlacion que no asfixie a las empresas.
¢ UNESID felicita a Jordi Hereu por su nombramiento como ministro de Industria y Turismo,
y espera poder mantener una reunion de trabajo para explicarle en detalle las medidas que la

siderurgia necesita que adopte el nuevo Ejecutivo.

\UNESID

ras la formacién del nuevo Gobierno,
I UNESID felicita a Jordi Hereu por su nom-
bramiento como ministro de Industriay
Turismo, y le pide que la industria sea uno de los
pilares fundamentales en la agenda politica. Ade-
mas, espera poder mantener una reunion de tra-
bajo para explicarle en detalle las medidas que la
siderurgia necesita que adopte el nuevo Ejecutivo.

En este sentido, el director general de UNESID,
Andrés Barceld, reclama “una politica industrial
que atienda el contexto actual y futuro, y que se
concrete en planes especificos que aborden aspec-
tos imprescindibles para asegurar una actividad
sostenible en el tiempo, tales como la competitivi-
dad industrial, la accesibilidad a recursos energéti-
cos competitivos, estables y predecibles; asi como
una regulacion que no asfixie a las empresas”.

En los Gltimos tiempos se ha recuperado el
mensaje de que sin industria dificilmente avan-
zaremos como pais. Para Andrés Barceld ha llega-
do el momento de “hacerlo real y que no quede en
un mero eslogan”.

Electricidad a un precio competitivo

En materia energética, el director general de
UNESID destaca la necesidad de que los consumi-

dores electrointensivos y, en concreto la side-
rurgia, dispongan de electricidad a un precio que
les permita competir en igualdad de condiciones
con los principales paises europeos (Alemania y
Francia).

“Sin ese requisito va a ser muy dificil que las
empresas puedan acometer las importantes
inversiones requeridas para descarbonizar-
se. Necesitamos una politica energética sélida,
que se sustente en la neutralidad tecnolégica,
aportando de esta manera seguridad a la indus-
tria, sobre todo a la electrointensiva”, defiende
Andrés Barcelo.

La industria siderdrgica espafiola esté firme-
mente comprometida con la descarbonizacion. La
falta de desarrollos tecnolégicos probados a es-
cala industrial y la gran volatilidad de los precios
de la energia, dificultan acometer las inversiones
necesarias.

A este respecto, el director general de UNE-
SID sostiene que “de nada sirve descarbonizar
nuestras instalaciones si no vamos a disponer de
vectores energéticos alternativos a tiempo, en
cantidad suficiente y a precios que no hagan que
la fabricacién de acero espafiol sea tan cara que
nadie lo compre”.
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Sobrecarga regulatoria

En relacion a la legislacién de los Gltimos afios,
UNESID destaca la ineficacia de los estudios de
impacto que se realizan previos a la aprobacién
de un nuevo texto legislativo porque no tienen en
cuenta el efecto acumulativo que la norma en si
tiene. “Llevamos afios sufriendo una sobrecarga
regulatoria. El esfuerzo, tanto de los legisladores
como de los responsables de su cumplimiento, ya
no se orienta a alcanzar los objetivos establecidos
de la forma mas eficiente posible, sino al mero
cumplimiento, desvirtuando por completo la con-
tribucién al desarrollo de la actividad legislativa”,
asegura Andrés Barcelé. Por tanto, “en UNESID
abogamos porque no solo se realicen estudios del
efecto acumulativo de la nueva regulacion, sino
que se haga un esfuerzo mayor en prevenir la so-
brecarga”, aflade el director general.
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Organizacion de los recursos

Asimismo, UNESID apunta la necesidad de pres-
tar atencién a la organizacién de los recursos en
la nueva legislatura. Existen distintos mecanis-
mos para favorecer la inversién sostenible, como
el recién publicado PERTE de Descarbonizacion
Industrial.

Asi, el director general, Andrés Barcel9, afirma
que “las subvenciones, las ayudas y la inversion
deberia centrarse en aquellas actividades que pue-
dan marcar la diferencia, como las intensivas en el
consumo de energia y materias primas. Todas las
decisiones deben basarse en un analisis coste-be-
neficio, maxime cuando hablamos de proyectos
o0 actuaciones estratégicas. Por tanto, el Gobier-
no debe huir de tratar de contentar al maximo
nimero de actores y dirigir los recursos alli donde
realmente podamos diferenciarnos como pais”.

Ademas, para Andrés Barceld “las medidas,
sean de la indole que sean, deben adaptarse a la
realidad de los plazos. De nada sirve exigir que
nos descarbonicemos marfiana, si no existe tec-
nologia ni energia suficiente para hacerlo. Marzo
de 2026 es mafiana”, recalca Andrés Barcelo en
relacidn a los fijados en el PERTE de Descarboni-
zacién Industrial.

Por altimo, Barceld agradece la definicién de
lineas de actuacién que dirijan la inversién hacia
la sostenibilidad industrial, “siempre y cuan-
do dichas directrices respondan a una ambicién
comedida y busquen fortalecer la competitividad
industrial espafiola”, y recuerda que “lo ptblico
esta mucho mejor cuando lo privado funciona”.
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Estreno de GIFA México del 16 al 18 de octubre de 2024 en Ciudad de México

THE BRIGHT WORLD OF METALS
PONE RUMBO A LATINOAMERICA

v JOUIIFUNDIEXPO 2024

MEXICO CITY cficinwrans OCTOBER 16-18

esse Diisseldorf expande su formato

de eventos globales en el campo

de la tecnologia de la fundicién a
Latinoamérica, estableciendo con ello un hito
importante en la internacionalizacién del «Bright
World of Metals». Del 16 al 18 de octubre de 2024,
GIFA México reunira en el Centro Citibanamex
de Ciudad de México, a expertos del sector de
todo el mundo y presentara un amplio abanico de
maquinas, instalaciones, materiales e innovaciones
tecnolégicas para distintos sectores de usuarios,
tales como la industria automotriz y de la
construccién, la construccién de maquinaria y la
industria sidertirgica y de metales no ferrosos.
Junto con pequefias y medianas empresas, también
grandes nombres del sector internacionales, como
ASK Chemicals, Ajax Tocco, General Kinematics,
Haitian, Inductotherm, Vesuvius Foseco, Norican
Group, Sinto Group/Tinker Omega y Yizumi, han
confirmado ya su participacién. Por otro lado, esta-
ran presentes pabellones nacionales de China, Italia
y Espafia. El evento se celebraré en cooperacion
con el socio con actividad a nivel internacional, la
Sociedad Mexicana de Fundidores, A.C./ SMFAC, en
forma de pabellén en el marco de la feria especiali-
zada ya consolidada FUNDIEXPO.

La industria mexicana de la fundcion y de suministro
automotriz en vias de recuperacion

De acuerdo con Bruno Jaramillo, la industria de la
fundicién mexicana se ha recuperado con éxito de
los efectos de la pandemia de COVID-19. «Tras los
desafios de los afios 2020 y 2021, marcados por un
drastico retroceso de la produccién, el sector se
encuentra ahora en una fase de plena recupera-
cién y en una posicién privilegiada, en particular,
debido ala llamada tendencia de nearshoring»,
afirma Jaramillo. La demanda mundial de piezas
automotrices es elevada, puesto que la industria
del transporte busca permanentemente nuevas
oportunidades de negocio y expandirse. Tanto
México como la India son centros de desarrollo
importantes, por lo que la demanda de productos
de fundicién crece de forma continua. «Las
fundiciones se tienen que preparar para el nears-
horing y contratar personal cualificado. En estos
momentos sélo entre el 35 y el 40% de los médulos
y ensamblajes de piezas automotrices se fabrican
en México» explica Jaramillo.

Las perspectivas positivas para la industria
metaltrgica van unidas a la demanda de mano de
obra cualificada, especialmente de jévenes con
conocimientos de técnica de fundicién y meta-
lurgia. Esta demanda es especialmente alta en la
industria automotriz, puesto que México es una
base importante de produccién para fabricantes
de automéviles, como Chrysler, Ford, GM, Honda,
Mazda, BMW y otros. Un ejemplo del crecimiento
del sector en México es la fundicién y fabrica de
piezas automotrices recientemente inaugurada,
Evercast, en la que el Grupo Industrial Saltillo
(GIS) y ZF-TRW han invertido conjuntamente
120 millones de délares. La planta fabrica piezas
automotrices para sistemas de frenos y creara
cientos de puestos de trabajo nuevos. Esto revela
el potencial de crecimiento de la industria de la
fundicién en México.

La creciente demanda de productos de fundiciéon
convierte a México en un mercado atractivo para
inversores alemanes y europeos. Actualmente ya
hay 1.900 empresas alemanas con representa-
cién en México, y el pais, por su poblacién, sus
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recursos naturales y su estratégica situacion, es
considerado como el «banco de trabajo amplia-
do» de los EE. UU. Razones decisivas para que
Messe Diisseldorf se introduzca en el mercado,
junto con su representacion extranjera en México.

«Esperamos con ilusion el estreno de GIFA México.

Para nosotros es estratégicamente importante
estar presentes con el Bright World of Metals en
este mercado importante para nuestros clientes,
con perspectivas positivas de crecimiento», expli-
ca Malte Seifert, Director Portfolio Metals, Energy
& Autonomous Technologies de Messe Diisseldorf.

GIFA México como plataforma pionera para

la industria metalirgica y de la fundicién mundial
Con la GIFA MEXICO, SMFAC y Messe Diisseldorf

no sélo ofrecen a empresas de México y de la region
una plataforma para la industria metaltrgicay

de la fundicién internacional, sino que también
ofrecen una oportunidad tnica a responsables
alemanes y europeos de la toma de decisiones,

para explorar oportunidades de negocio en uno

de los mercados mas dinamicos de la América
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Latina. La feria exhibira un abanico completo de
maquinas, instalaciones, materiales e innovaciones
tecnoldgicas, desde la fabricacion aditiva, pasando
por maquinaria de fundicién, hasta llegar a los
productos de fundicién para distintas industrias

de usuarios - desde la industria automotriz y

de la construccién, pasando por la industria de

la energiay el gas, hasta llegar a los usuarios

en acerias y metalurgias. Principalmente esta
dirigida a responsables de la toma de decisiones

de fundiciones, de la industria automotriz y de
vehiculos, de la industria proveedora de técnica

de fundicién y de la construccién de maquinaria. A
partir de 2024 la GIFA México se celebrara cada dos
afios. En colaboracién con GIFA México, FUNDIEXPO
esta creando la plataforma de formacion lider para
la industria de la fundicién en Latinoamérica. Un
extenso programa de conferencias y seminarios in
situ, asi como ofertas digitales dirigidas a parti-
cipantes de toda Latinoamérica. En el marco de la
FUNDIEXPO 2024 se celebrara, como punto estelar
especial, la Cumbre Mundial de la Industria Meta-
ltrgicay de la Fundicién Internacional.

Lubricants&solutions
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LA AEA PONE EN VALOR LOS SELLOS
DE CALIDAD EN EL PROCESO DE
TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

Y LA NECESIDAD DE SEGUIR
IMPULSANDOLOS EN LA INDUSTRIA

e La Asociacion ha dedicado este ultimo mes a la celebracion de dos jornadas de formacion
especificas sobre los sellos QUALICOAT y QUALISTEELCOAT.

¢ La asistencia de empresas asociadas ha sido masiva y se ha abierto un debate interno
sobre la necesidad de favorecer atin mds la expansion actual de las marcas dentro y fuera de

nuestro territorio.

e Ambos sellos, QUALICOAT y QUALISTEELCOAT, son el marco de referencia normativo
internacional de su sector, que ofrecen la garantia de buen hacer a los clientes de las

empresas homologadas.

Imagen general de la jornada del 5 de noviembre sobre el sello de calidad QUALICOAT y plano del ponente José Manuel Azpeitia. Foto AEA®)

a Asociacion Espariola del Alumino y Tra-
L tamientos de Superficie (AEA), que repre-

senta a mas de 600 empresas del sector, ha
centrado gran parte de su actividad del Gltimo mes
a impulsar, tanto el conocimiento como la forma-
cién, sobre los sellos de calidad de tratamientos
de superficies QUALICOAT y QUALISTEELCOAT
que afectan al aluminio y al acero, y sus derivados
respectivamente.

“Con estas jornadas buscamos aumentar el
conocimiento de ambas marcas de calidad tra-
bajando con mas intensidad también con los
responsables de prescripcién y produccién de las
ingenierfas y fabricantes, al mismo tiempo que
aumentar el nimero de licenciatarios, tal como
sucede en el resto de Europa”, explica Gonzalo de
Olabarria, Secretario General de 1a AEA. “El ob-
jetivo”, continda, “es llegar a todas las empresas
que, utilizando aluminio y acero como sustrato,

necesiten una norma o especificacién de calidad
que garantice el proceso productivo para satisfa-
cer los requerimientos fijados, al igual que otras
caracteristicas técnicas, con un sistema de pintura
también homologado”.

En ambas jornadas, que han suscitado un gran
interés reflejado en la asistencia, han participa-
do ponentes de reconocido prestigio en el sector,
como José Manuel Mota, Director Técnico de
Lacado de AEA, José Manuel Azpeitia, Experto
Técnico en pinturas; Jaume Mestre, Technical
Service Manager Spain y Daniel Arias, Desarrolloy
Control Tecnolégico.

Sus intervenciones han abordado temas como la
importancia de los laboratorios de calidad inde-
pendientes acreditados como soporte de las mar-
casy las clases de pintura en polvo (superdurables
e hyperdurables) en el caso de la jornada sobre
el sello QUALICOAT. Durante la jornada centrada


https://www.asoc-aluminio.es/index.php/
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Presentacion, por parte del Secretario General de AEA, Gonzalo de Olabarria, de la jornada del 25 de noviembre sobre el sello de calidad

QUALISTEELCOAT. Foto AEA®)

en la marca QUALISTEELCOAT, los ponentes han
hablado sobre las especificaciones respecto a los
pintores, suministradores de pintura y suminis-
tradores de producto quimico y han detallado los
pasos a seguir para conseguir una licencia de dicha
marca, las necesidades normativas del producto,
los correspondientes procesos, asi como las ins-
pecciones y ensayos. Todo ello, ademas, teniendo
en cuenta que la AEA es el licenciatario general del
sello QUALISTEELCOAT en Espafia.

Las dos jornadas han finalizado con una mesa re-
donda en la que los asistentes han resuelto dudas y
compartido experiencias, tras las que le ha seguido
un lunch de cortesia para todos los participantes.
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NORICAN AYUDA A MAT GROUP
A IMPULSAR DE MANERA RENTABLE
REDUCCIONES SOSTENIBLES

DE EMISIONES
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MAT Group utiliza el Monitizer | DISCOVER lloT plataforma para mejorar su proceso, desempefio de sostenibilidad y reducir las emisiones directas.

medida que las menores emisiones se con-

vierten en una importante ventaja competi-

tiva para las fundiciones, el gigante mundial
de la fundicién MAT Group se esta preparando para
comprometerse con la iniciativa Science Based Tar-
gets (SBTi).

Para medir sus emisiones, optimizar su proce-
soy avanzar hacia el establecimiento de objetivos
de reduccién de emisiones basados en la ciencia,
la fundicion EURAC de MAT Group en Poole, Reino
Unido, esta trabajando en estrecha colaboracién con
cuatro de las marcas globales de Norican: Monitizer,
DISA, Simpson y Wheelabrator. Norican se adhiri6
a la iniciativa Science Based Targets (SBTi) en 2021
y recientemente vio sus objetivos de reduccion de
carbono validados por SBTi.

“El interés de los clientes por las emisiones ha
aumentado enormemente, incluso en los dltimos seis
meses”, afirma Luke Batter, director de desarrollo de
procesos de MAT Group. “Nuestras propias iniciativas
de sostenibilidad comenzaron hace algunos afios, pero

ahora definitivamente estamos impulsadas por nues-
tros clientes. Planeamos comprometernos con objetivos
basados en la ciencia en un futuro préximo”.

El mundo se mueve para reducir las emisiones

de carbono

Amedida que mercados como el del automavil cum-
plen con una legislacién medioambiental cada vez mas
estricta, sus proveedores también deben cumplirla.
MAT debe calcular cuanto carbono hay incrustado en
cada pieza fundida que produce, porque casi todos los
formularios de cotizacién que recibe lo exigen.

“Para poder cotizar nuevos negocios ahora, es
necesario conocer la huella de carbono de su produc-
to”, dice Luke. “Ninguno de nuestros clientes mas
importantes no acepta una nueva solicitud de cotiza-
cién sin ella. Uno de nuestros clientes mas importan-
tes ha dicho que la sostenibilidad es tan importante
como el precio de compra, aunque también quiere el
precio mas bajo por pieza”.

En su sede del Reino Unido en Poole, MAT calcula
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actualmente una cifra por tonelada de carbono incrus-
tado de alcance 1y 2, en funcién de su produccion total
de fundicién y su consumo de energia. Agregar métri-
cas especificas del producto, como el pesoy el rendi-
miento, produce una huella de carbono para cada pieza
fundida individual.

DISCOVER plataforma IIoT para mejorar

su proceso, desempeiio en sostenibilidad

y reducir emisiones directas

Los paneles de DISCOVER ya informan su consumo de
energia por tonelada en tiempo real. “Lo que buscamos
es una métrica de carbono en tiempo real para cada
subproceso y un panel digital Monitizer que nos brinde
una cifra de emisiones por lote para cada producto a
medida que se produce”, dice Luke.

Medir las emisiones de alcance 3 es el proximo gran
desafio. MAT estd recopilando datos lo mas rapido que
puede, pero con datos sobre sdlo el 10% de las emisio-
nes de los proveedores, todavia no tiene suficiente para
obtener una cifra precisa. En primer lugar, quiere estar
preparado para comprometerse con SBTi.

“Necesitamos caminar antes de poder correr”, dice
Luke. “Queremos calcular nuestras emisiones base con

INFORMACION

mucha precision para luego poder establecer objetivos
correctamente”.

Socios para un futuro rentable y sostenible

Desde recuperar arena verde hasta consumir electrici-
dad 100% generada de forma renovable y poner a prue-
ba el Monitizer /PRESCRIBE, la solucién de optimiza-
cién de procesos impulsada por IA, las instalaciones de
MAT en Poole estan abriendo un camino a seguir para el
resto del Grupo. El cambio global hacia la sostenibilidad
es una gran oportunidad para conseguir nuevos nego-
cios, para las fundiciones que estén preparadas.

“Todos nuestros clientes estan considerando reubicar
parte o la totalidad de su produccién de fundiciéon mas
cerca del lugar donde se ensamblan y venden sus pro-
ductos”, dice Luke. “Las emisiones son definitivamente
una gran parte de lo que impulsa esto”.

“Norican esta bastante avanzado en su trayectoria
de emisiones y su experiencia con SBT sera realmente
util”, contintia Luke. “Los datos son clave y en es-
tos momentos Norican es el que tiene mas datos de
emisiones. Ya tenemos una relacion estrecha con DISA,
Monitizer, Simpson y Wheelabrator y espero que crezca
ain mas a medida que nos comprometamos con SBT”.
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EUROGUSS 2024 SERA UN ESPEJO
DE LA INDUSTRIA DE LA FUNDICION

A PRESION

a industria de la fundicién a presién busca

como nunca antes el didlogo que necesita.

Los pabellones de exposicién reservados
completamente para alrededor de 600 expositores
en enero de 2024 dejan claro que EUROGUSS, como
feria lider de su tipo, es la plataforma ideal para
satisfacer esta necesidad. Desde los fabricantes de
maquinas hasta las fundiciones y sus proveedores,
todos los actores clave se reinen en Nuremberg
para discutir los avances en la industria, la tecnolo-
gia, los negocios y la politica, y para responder a las
preguntas relevantes del momento. La taquilla para
visitantes ya esta abierta. Christopher Boss, direc-
tor ejecutivo de EUROGUSS, ofrece algunas ideas.

Sefior Boss, ;cOmo esta el ambiente en EUROGUSS
y sus alrededores?

Christopher Boss: A pesar de la situacién actual
en el sector de la fundicién a presion, con temas
candentes como la transformacioén en el campo de
las transmisiones o los costes energéticos cons-
tantemente altos, la industria es dinamica e in-
novadora. El principal problema del megacasting
esta revolucionando la fabricacién de carrocerias
en la industria automovilistica y esta llamando la
atencion sobre la fundicién a presiéon mas alla de
su burbuja tradicional.

Es necesario debatir urgentemente estas opor-
tunidades, pero también los desafios asociados. Y
no sélo en circulos cerrados, sino de forma global
en toda la cadena de suministro de la fundicién
de metales ligeros y, sobre todo, con los clientes.
EUROGUSS sera siempre el encuentro ideal para
facilitar estos debates. La industria espera con
impaciencia el evento en enero de 2024.

¢Quién estard representado en EUROGUSS 2024?
CB: Tradicionalmente, las fundiciones siguen
representando la mayor parte de nuestros expo-
sitores. Pero también damos la bienvenida a sus
proveedores de todo el mundo como fabricantes de
maquinas, fabricantes de moldes, proveedores de
aleaciones, maquinistas de fundicién o proveedo-
res de software. Todos los principales fabricantes

Christopher Boss, director ejecutivo de EUROGUSS.

internacionales estan representados en la feria.
Para la edicién de enero de 2024, las cuatro salas
de exposicién estan completamente reservadas.
Mas del 60 por ciento de los alrededor de 600
expositores son internacionales y proceden de 33
paises, principalmente Italia, Turquia, Espafia,
Austria y Suiza.

Mostraran sus tecnologias en sus stands de ex-
posicién y su experiencia en el Speakers’ Corner,
el Congreso Aleman de Fundicién a Presién y en
diversas visitas guiadas o pabellones. Los jévenes
talentos y las universidades también tendran un
papel que desempefiar. Con el Dia del Estudiante
el 18 de enero y el Premio al Talento EUROGUSS,
ofrecemos la plataforma ideal para conocer un
sector cuya diversidad y fuerza innovadora gene-
ralmente se subestiman.

¢Cual es tu punto culminante personal?

CB: Es una pregunta complicada, porque hay mu-
chas, como el discurso de apertura de Sarna Roser
para presentar la conferencia de apertura sobre
“Los lideres del mafiana: desafios para la préxima
generacién de PYME”, o la ceremonia de entrega
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de premios del Concurso Europeo de Fundicién a
Presién. Esto muestra cuan diversos son los cam-
pos de aplicacién de la fundicién a presién y cuan
innovadora es la industria a la hora de abordar los
distintos requisitos y desafios.

También es relevante para la industria la sesién
con el reconocido experto de la industria Matthias
Fifka, profesor de la Universidad Friedrich Alexan-
der, y otros ponentes de alto nivel en el Speakers
Corner, sobre el tema de la sostenibilidad y la
economia circular. Los organismos gubernamenta-
les también estaran presentes en el evento, porque
esta claro que la industria en Europa necesita el
respaldo de los responsables politicos si quiere
seguir manteniendo su papel de liderazgo como
innovador mundial.

Paralelamente a la feria se celebra el 23° Con-
greso Aleman de Fundicién a Presion y ofrece in-
teresantes presentaciones de ponentes de las co-
munidades industrial y cientifica, y de fabricantes
de equipos originales sobre nuevas tecnologias,
desarrollos de procesos y materiales. Otro punto
destacado es el Premio al Talento EUROGUSS, que

euroguss.de

reconoce los trabajos de fin de grado y master de
jovenes talentos y les ofrece una plataforma muy
especial.

Parece un programa extenso. { Hay alguna carac-
teristica nueva?

CB: Reclutar a la préxima generacién de profe-
sionales de la industria se esta volviendo cada vez
maés dificil y queremos hacer nuestra parte para
ayudar a resolver este problema. Por primera vez
hemos planificado un Dia del Estudiante especi-
fico para el 18 de enero de 2024, al que invitamos
explicitamente no solo a estudiantes de tecnologia
de fundicion, sino también a aquéllos de los cam-
pos de la ingenieria mecanica y del sector automo-
vilistico. Nuestro objetivo es resaltar lo atractiva,
diversa y moderna que es realmente la industria
de la fundicién a presion.

Con nuestro nuevo Careers Service, también
ofrecemos una innovadora herramienta de empa-
rejamiento que permite a los posibles empleados y
empleadores reunirse para “conversaciones de café”
digitales, lejos del ajetreo y el bullicio de la feria.
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ABB PUBLICA UN NUEVO INFORME QUE
EXAMINA VIAS DE DESCARBONIZACION
DEL ACERO PRIMARIO Y DESTACA

LA INNOVACION MUNDIAL

* La captura de carbono, el hidrogeno y la electroquimica, vias para un futuro del acero sin

combustibles fosiles.

e El informe de ABB sobre el acero sin combustibles fosiles destaca nuevos enfoques y
tecnologias en Brasil, China, India, Suecia y EE.UU.
e El informe aborda la pregunta: ;Como serd el camino hacia un acero sin combustibles fosiles?

BB presenta un nuevo informe que consi-
A dera la captura de carbono, el hidrégeno y

la electroquimica como vias para descar-
bonizar la produccién de acero. El informe destaca
los avances y enfoques tecnolégicos innovadores
de Brasil, China, India, Suecia y EE.UU., que lideran
el camino hacia un acero sin combustibles fési-
les. También incluye opiniones de los principales
fabricantes de acero, SSAB, Tata Steel y Aperam, asi
como de expertos de American Association for Iron
and Steel Technology y ABB.

El nuevo informe de ABB titulado ‘What does the
journey to fossil-free steel look like? How to achieve a
sustainable future’ analiza los desafios de la des-
carbonizacién, incluidos los costes, la complejidad
de la transicion a tecnologias con bajas emisiones
de carbono y el acceso al hidrégeno, la electrici-
dad limpia, el mineral de hierro de alta calidad y el
carbono y la cal libres de fésiles.

La produccién actual de acero consume mucha
energia y carbono, y estd clasificada como uno
de los seis sectores “dificiles de reducir”. A nivel
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mundial, la industria del acero es responsable de
aproximadamente el 8% de la demanda energética
mundial y genera entre el 7y el 9% de las emisio-
nes de CO2, la mayoria de las cuales provienen de la
quema de combustibles fdsiles, segtin varias fuen-
tes, incluida la reciente IEA (International Energy
Agency) Iron and Steel Technology Roadmap.

Para cumplir los criterios establecidos en el
Acuerdo de Paris de las Naciones Unidas sobre el
cambio climatico y limitar el aumento de la tempe-
ratura global por debajo de 1,5 °C en comparacién
con los niveles preindustriales, la industria side-
rurgica debe alcanzar el objetivo de cero emisiones
netas para 2050. Esto requerira transformacion
radical, especialmente en el contexto de la deman-
da mundial de acero, que se prevé que aumentara
un 30% para la misma fecha.

El informe de ABB destaca la innovaciéon del acero
sin combustibles fésiles en cinco mercados produc-
tores de acero. Entre ellas figuran:

e La tecnologia HYBRIT (Hydrogen Breakthrou-
gh Ironmaking Technology), puesta a prueba en
Suecia por el fabricante de acero SSAB, la minera
estatal de hierro LKAB y la empresa energética
estatal Vattenfall, para fabricar acero con hi-
drégeno ecolégico y electricidad libre de com-
bustibles fésiles, utilizando el mineral de hierro
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de alta calidad de las minas de LKAB en lugar de
carbones de coque;

* La asociacién de la industria ResponsibleSteelTM,
Aperam, que tiene intereses en el acero inoxidable y
la agricultura, y el uso de carbén vegetal producido
en sus propias 100.000 hectareas de bosques cer-
tificados FSC® en Brasil, como sustituto renovable
del coque a base de carbén en la fabricacién de ace-
ro para reducir significativamente el CO, y erradicar
por completo el uso de carbdn extractivo;

e E]l proceso HIsarna de Tata Steel en la India, que
utiliza una forma pulverizada de la materia prima
mineral en lugar de minerales procesados, como
coque sinterizado o pellets para fabricar arrabio
liquido y puede reducir las emisiones hasta un 20%
en comparacién con el método tradicional BF-BOF.

“La digitalizacién no sélo es intrinseca a la cola-
boracién entre entidades, sino también a la opti-
mizacién del uso de los recursos y la gestién de la
energia, y a la hora de proporcionar la trazabilidad
necesaria para que las organizaciones rindan cuen-
tas de sus objetivos de emisiones”, ha declarado
Shiva Sander Tavallaey, Cientifico Principal Senior
del Centro de Investigacion Corporativa de ABB.

El informe de ABB presenta las medidas que los
productores de acero pueden adoptar ahora para
reducir las emisiones de carbono a corto y medio
plazo, asi como los pasos que hay que dar junto con
los proveedores y socios de la industria para traba-
jar juntos hacia un futuro del acero sin combusti-
bles fosiles.

“Los factores reguladores, comerciales y sociales
estan acelerando el camino hacia la descarboniza-
cién del acero. Declard Frederik Esterhuizen, Global
Business Line Manager for Metals at ABB. “Pero
para abordar los principales retos expuestos en el
informe de ABB y eliminar gradualmente los com-
bustibles fésiles, la industria sidertrgica necesitara
soluciones potentes e integradas y debe colaborar
en todos los niveles de la cadena mundial de sumi-
nistro de acero para tener éxito”.

“Una siderurgia digital, autéonoma y sin combus-
tibles fésiles es posible mediante la colaboracion.
ABB esta adoptando un enfoque de asociacién y
colaboracién para integrar la tecnologia innovadora
con la cartera existente de ABB para la industria
sidertirgica. Iniciativas de todo el mundo demues-
tran que la industria estd comprometida con un
futuro sostenible, con varios avances prometedores
en marcha. Mediante la innovacién y la colabora-
cién, el futuro del acero ecolégico es una realidad
alcanzable”, afiadio.
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CALENTAMIENTO ECOLOGICO
SIN COMPROMISOS:
ECOJET Y JUDY DE OTTO JUNKER

Precalentador EcoJet.

TTO JUNKER, proveedor lider de plantas de
O fusién y tratamiento térmico de alta cali-

dad, presenta dos productos pioneros que
ayudaran a dar forma al futuro del procesamiento
de metales: EcoJet, el Gltimo producto del mercado,
y JuDy, una solucién probada que, junto con EcoJet,
serd una combinacién imbatible. Estas soluciones
orientadas al futuro permiten un precalentamiento
extremadamente eficiente de barras y palanquillas,
y un calentamiento respetuoso con el medio am-
biente sin utilizar combustibles fésiles, al tiempo
que minimizan los costes. Con estas soluciones de
horno, OTTO JUNKER ofrece una alternativa soste-
nible y rentable para la industria.

Precalentamiento sostenible con EcoJet

EcoJet es un precalentador que combina la méxima
eficiencia y la proteccion del medio ambiente. Con
una eficiencia de mas del 95 %, EcoJet estable-

ce nuevos estandares en el precalentamiento sin

emisio-
nes de barras y
palanquillas. Gracias
a décadas de experiencia en
el calentamiento por resistencia
y conveccion, y mediante el uso de las
tecnologias mas avanzadas, incluyendo la si-
mulacion de flujo de vanguardia y calculos, OTTO
JUNKER puede ofrecer bancos de calentadores
especialmente disefiados con una alta densidad de
potencia para una amplia gama de aplicaciones.
El control de la temperatura se realiza mediante
termopares para garantizar una transferencia de
calor 6ptima. Todos los componentes del preca-
lentador EcoJet son el resultado de desarrollos,
ingenieria y fabricacién propios que garantizan la
méxima calidad y fiabilidad.

Utilizando el precalentador EcoJet, las empresas
no sélo pueden mejorar su huella ecolégica, sino
también garantizar su productividad en épocas de
fluctuaciones del suministro de gas. Con tiempos
de calentamiento rapidos y un control preciso
de la temperatura, el horno ofrece una solucién
sostenible que combina la proteccién del medio
ambiente y la eficiencia econémica.

JuDy: Control preciso de la temperatura con cono
JuDy (JunkerDynamicHeater®) es un horno de
induccién que revoluciona el calentamiento final
de palanquillas. Con un rendimiento de aproxima-
damente el 58 % y su capacidad para producir un
perfil de temperatura preciso en el tocho a través
de zonas individuales, JuDy ofrece una produccién
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altamente eficiente. El uso de un tubo cerdmico de
proteccién de la fusién reduce considerablemen-
te el consumo de energia. Gracias al sistema de
transporte en artesa OTTO JUNKER, se evitan las
marcas y araflazos en la superficie del tocho. Uti-
lizando el modelo matematico de proceso “Billet
Pilot”, el calor puede aplicarse de forma optimiza-
day el tiempo de calentamiento puede reducirse.
Tanto el convertidor IGBT como las bobinas son
componentes bésicos de fabricacién propia, que
se prueban exhaustivamente y se ponen a punto
antes de su envio.

JuDy ofrece la flexibilidad necesaria para aplica-
ciones especiales, garantizando al mismo tiem-
po un perfil de temperatura reproducible. Esta
soluciéon complementa a los hornos de precalen-
tamiento calentados eléctricamente, como “stand
alone”, en paralelo y en linea.

Lo mejor, sin embargo, es la combinacién entre
EcoJet y JuDy que, juntos, consiguen una eficacia
impresionante.

Posibles campos de aplicacion

EcoJet y Judy no son sélo hitos tecnoldgicos, sino
que también ofrecen una amplia gama de op-
ciones para diversas ramas de la industria. Los
hornos pueden utilizarse para un gran nimero de
aplicaciones con el fin de mejorar la eficiencia,
minimizar el impacto medioambiental y reducir
los costes.

Ejemplos de ramas en las que se puede conseguir
un importante valor afiadido:

¢ Procesamiento de metales y fundiciones: En la
industria metaldrgica, EcoJet y JuDy pueden ayu-
dar a optimizar el consumo de energia, acelerar
los procesos de produccién y mejorar la calidad del

Calentador de tochos
por induccién JuDy -
JunkerDynamicHeater.
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producto final. Esto es especial -
A/ z mente importante en la produc-
A cién de aluminio y cobre.
7 * Energias renovables: Los pro-
cesos de calentamiento precisos
son de gran importancia en los
i campos de la energia solar, la
~ energia edlica y la produccién de
s baterias. EcoJet y JuDy ofrecen
soluciones sostenibles para la
produccién de componentes des-
tinados a estos sectores de rapido
crecimiento.
¢ Industria del automoévil: El
sector de la automocién pue-
de beneficiarse de las ventajas que ofrecen estos
innovadores hornos mediante el calentamiento
preciso de palanquillas y otras piezas metalicas,
haciendo que la fabricacién de componentes de
automocion sea mas eficiente y respetuosa con el
medio ambiente.

Stefan Krieger.

GREEA
AN/

“La introduccién de EcoJet y JuDy representa
un hito importante en nuestra continua evoluciéon
tecnoldgica. Con casi 100 afios de experiencia en el
disefio y fabricacién de hornos industriales, hemos
desarrollado estos productos para satisfacer las
crecientes demandas de nuestros clientes. Nues-
tra fuerza innovadora y la alta eficiencia de estos
hornos son el resultado de nuestros esfuerzos a lo
largo de varias décadas”, apunta Stefan Krieger,
Ingeniero de Ventas - Servicios de Ventas Plantas
de Fundicién - Calentamiento de Palanquilla -
OTTO JUNKER.

37



38

INFORMACION

Diciembre 2023

AZTERLAN APUESTA POR SEGUIR
REFORZANDO SU OFERTA DE I+D
Y DE SERVICIOS, PARA DAR
SOPORTE TECNOLOGICO

A LA INDUSTRIA DEL METAL

El centro tecnoldgico ha reforzado su oferta tecnoldgica para la fundicion con la reciente
puesta en marcha de sus nuevas instalaciones y la incorporacion de nuevas capacidades,
entre las que figuran la impresion 3D de arena para potenciar la fabricacion de prototipos
rdpidos y geometrias complejas, la atomizacion de materiales metdlicos, la fabricacion
aditiva mediante la tecnologia ldser cladding, e importantes desarrollos relacionados con la
recuperacion de arenas de fundicion de la mano de colaboraciones estratégicas de referencia
internacional. De igual forma, a lo largo de estos tiltimos aiios AZTERLAN ha ampliado
sustancialmente su oferta de ensayos acreditados por ENAC, bajo el alcance 59/LE069.

Nuevas instalaciones del Centro Tecnolégico AZTERLAN.

l actual AZTERLAN poco tiene que ver con
E el pequefio laboratorio de ensayos que nacié

del colegio de Formacién Profesional de Ma-
ristas Durango (Bizkaia), hace ya 40 afios.

En la actualidad el Centro Tecnoldgico cuenta
con unas instalaciones de mas de 15.000m2, con
un equipamiento y unas capacidades de vanguar-
dia, y con un equipo de profesionales con amplio
conocimiento metaltrgico, siendo éste uno de sus
mayores activos. Sin embargo, hay algo que a lo
largo de todos estos afios no ha cambiado para el
Centro: su orientacién y su clara vocacion indus-
trial. “Si hay algo que sigue intrinseco en el ADN
de AZTERLAN es la cercania a los problemas y a las

necesidades reales de la industria de transforma-
ci6n metal-mecanica”, indica la Directora de Tec-
nologias de Fundicién, Susana Méndez. “Seguimos
esforzandonos y trabajando para poner al servicio
de las empresas el conocimiento y las capacidades
tecnoldgicas del Centro, con el principal objetivo
de mejorar su competitividad. La fundicién es un
sector que ha jugado un rol fundamental en nues-
tra evoluciéon como Centro Tecnoldgico y quere-
mos asegurar que seguiremos teniendo mucho que
ofrecerle”.

En 2021 AZTERLAN puso en marcha unas nuevas
instalaciones junto a su sede principal, ubicada
en Durango (Bizkaia). Las nuevas instalaciones
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“La industria de fundicién es uno de
nuestros pilares estratégicos y una de las
principales razones por las que AZTERLAN
ha llegado a ser lo que es hoy en dia”

cuentan con una Unidad de Tecnologias Avanza-
das, que permite integrar capacidades actuales de
simulacién de procesos y generacioén de gemelos
digitales con capacidades mas clasicas de fabri-
cacion de aleaciones férreas y no férreas optimi-
zadas, asi como las propuestas de tratamiento
térmico que se requieran.

Ademas de esta importante inversién en ins-
talaciones, el Centro ha llevado a cabo labores de
renovacioén y actualizacién de sus laboratorios,
incorporando equipamiento puntero, tanto para
el desarrollo de la actividad de I+D, como para dar
respuesta a la amplia oferta de servicios de carac-
terizacién y certificacion de materiales.

Una de las lineas de trabajo en fase de conso-
lidacién se orienta al desarrollo de sistemas de
revalorizacién y reutilizacién de las arenas de
fundicién. “Sin duda, la recuperacién y posterior
reutilizacion de las arenas es una necesidad y una
grandisima oportunidad para mejorar el posi-
cionamiento del sector y avanzar en términos de
economia circular. En este campo, nuestras prin-
cipales lineas de investigacién se orientan, tanto a
desarrollar estrategias asociadas a la introduccién
de sistemas aglomerantes inorgéanicos, como al
propio reciclaje de las arenas mediante tecnologias
que permitan su reutilizacién en el mismo proceso
de fundicién”.

AZTERLAN ha suscrito recientemente un
acuerdo de colaboracién con la empresa finlan-
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desa RESAND, con el objetivo de avanzar en el de-
sarrollo e implantacién de un novedoso sistema de
regeneracion de arenas. “Los resultados que hemos
podido contrastar hasta la fecha son mas que pro-
metedores y queremos ser una parte del desarrollo
de esta tecnologia, haciendo posible su transferen-
cia al tejido industrial de nuestro entorno”.

Entre los desarrollos propios orientados al sector
de fundicién, el equipo de AZTERLAN sigue traba-
jando para aportar tecnologias y soluciones dis-
ruptivas a determinados retos de los componentes
fundidos. Recientemente, el centro ha desarrollado
una nueva “pintura reactiva” que incorpora polvos
metalicos ad-hoc y que permite acondicionar los
componentes de hierro fundido para la posterior
aplicacién de LMD en su superficie. “Es sabido que
la aplicacién de tecnologias laser en la superficie de
los componentes de hierro afecta negativamente a
sus propiedades mecanicas. El tratamiento super-
ficial que hemos desarrollado (un recubrimiento
especial, junto con su correspondiente proceso de
aplicacién) es solo una muestra de cémo la fundi-

“Nuestra labor investigadora se orienta a
que la fundicién siga manteniendo una
posicion de liderazgo entre las tecnologias
de fabricacion del futuro. Para ello, se
plantea la necesidad de desarrollar
sinergias con otros procesos de fabricacion,
con capacidad de fabricar componentes
con caracteristicas avanzadas y, por
supuesto, mejorar la eficiencia y la
sostenibilidad del proceso.”

La Unidad de Tecnologias Avanzadas de AZTERLAN cuenta con una planta piloto de fundicién, capacidades para el disefio de componentes, fabricacion de
moldes y machos de arena mediante tecnologias de impresién 3D y capacidades de simulacién (programas de software propios y programas comerciales).
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Nuevas capacidades de atomizacion de polvos metélicos. AZTERLAN apuesta por las tecnologias aditivas como aliadas de la fundicion para desarrollar

componentes multi-material y con propiedades avanzadas.

cién de hierro puede también participar de la hibri-
dacién de tecnologias y el desarrollo de componen-
tes con propiedades avanzadas gracias a laI+D”. En
este desarrollo han cumplido un papel fundamental
las nuevas capacidades de atomizado de polvos
metalicos por ultrasonidos de AZTERLAN, que se
complementan con el desarrollo de nuevas aleacio-
nes y materiales ad-hoc por fusién y fabricacién de
moldes y prototipos.

Otro de los campos a los que siguen dedican-
do importantes esfuerzos es la digitalizacién y el
desarrollo de Sistemas Predictivos de Control para
la fundicion, orientados a garantizar la robustez y

,:')xé-.

el control del proceso en tiempo real, con el objetivo
de asegurar el resultado final de cada fabricacion.
Entre los diferentes desarrollos del Centro destacan
la plataforma Sentinel®, centrada en el control y

la vigilancia predictiva del proceso, el software de
prediccién de sanidad interna en tiempo real Ka-
sandra® (fundicién de hierro) o el equipo Alu-Q®
concebido para garantizar la calidad metaltrgica del
aluminio en estado liquido, entre otros. “La crecien-
te capacidad para captar y correlacionar los diferen-
tes parametros del proceso v la posibilidad real de
generar modelos predictivos de control, de la mano
de la Inteligencia Artificial, estan llamados a revolu-

Desarrollos de AZTERLAN para el control predictivo del proceso como PDManager®, Sentinel®, Thermolan® (hierro), Alu-Q® (aluminio), Alu-V®
(aluminio) y, ahora, Kasandra® (hierro) se encuentran operativos en decenas de fundiciones.
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Caracterizaciones avanzadas de corrosion en las nuevas instalaciones de AZTERLAN.

cionar la forma en la que se fabrican los componen-
tes fundidos. Tuvimos la oportunidad de contrastar
nuestro concepto de fundicién conectada y digital
en GIFA, y pudimos comprobar que esta visién se
encuentra completamente alineada con los objetivos
y las necesidades de la mayoria de las fundiciones,
sean de hierro, acero o aluminio, independiente-
mente de su capacidad de produccién y ubicacién
geografica”. Muestra de ello es la implantacién de
diferentes herramientas de control metaltrgico y

de proceso desarrolladas por AZTERLAN en plan-
tas industriales dentro y fuera de nuestras fronte-
ras. “Implantaciones puramente industriales que
estamos realizando nos ayudan visibilizar el nivel de
madurez de nuestros productos y desarrollos”.

El desarrollo de AZTERLAN como Centro Tecno-
légico sigue intrinsecamente ligado al avance del
sector de fundicién: “Apostamos decididamente por
seguir trabajando para ser el mejor socio tecnol6-
gico de las empresas del sector. Nuestro principal
objetivo es poder acompaiiar a las fundiciones y
ayudarles a dar respuesta a sus retos desde el ambito
del conocimiento y la innovacion, abiertos a su vez a
escuchar sus problemas y necesidades para marcar-
nos nuevos horizontes de trabajo investigador”.

De igual forma, a lo largo de estos Gltimos afios
AZTERLAN ha ampliado sustancialmente su oferta
de ensayos acreditados por ENAC, bajo el alcance
59/LE069. Cabe destacar el nivel de especializa-
cién en el ambito de la corrosion, orientado a dar
respuesta a necesidades de sectores cliente con un
alto nivel de exigencia como puede ser el sector
Energético, Automocién, la Industria Quimica y el
sector Oil&Gas, que demandan componentes con
elevadas exigencias de resistencia frente a am-
bientes hostiles. Por ejemplo, en aceros al carbo-
no, la susceptibilidad a la fragilidad por hidrégeno
es un parametro cada vez mas contemplado en
los disefios y requerimientos de los componen-
tes, mientras que en aceros inoxidables daplex

“La seccion Knowledge HUB de la pdgina
web de AZTERLAN facilita los diferentes
recursos desarrollados por el Centro a lo
largo de su andadura: patentes, tecnologias,
nuevas aleaciones, articulos... muchos de
ellos, dirigidos al sector de fundicion”

y super-duiplex, la norma ISO 17781 define una
completa guia de ensayos y requerimientos que
aseguren su comportamiento en entornos agre-
sivos. AZTERLAN dispone de capacidades para la
cualificacién de materiales metalicos resistentes al
agrietamiento por SSC (Sulfide Stress Cracking) y
HIC (Hydrogen Induced Cracking), segtin las nor-
mas NACE TMo177, TM0284 y otro tipo de normas
internacionales.

AZTERLAN también ha dado un importante paso
al frente desde el &mbito de la comunicacién, con
la renovacién de la pagina web del Centro (www.
azterlan.es), para “ofrecer una visién mas actuali-
zaday completa de las capacidades de AZTERLAN
y del conocimiento generado a lo largo de nuestra
andadura. Desarrollar y compartir conocimiento
util para la industria, bien sea en forma de cono-
cimiento cientifico o de productos y tecnologias
listas para su implementacién, es también una
marca de identidad propia de AZTERLAN”.

Asimismo, mas all4 del entorno online, “nues-
tras puertas se encuentran siempre abiertas para
todas aquellas personas y empresas que quieran
conocernos de primera mano”. El Centro Tecnol6-
gico sigue participando de forma activa en marcos
de trabajo de referencia nacional e internacional.
Como proxima cita destacable, AZTERLAN par-
ticipara en la Feria Euroguss que se celebra en
Nuremberg del 16 al 18 de enero (Hall 7 — Stand
7-643), donde el equipo de Materiales Ligeros
presentara algunos de sus principales desarrollos
para la Fundicién de Aluminio.
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LOS RAEE, FUENTES INAGOTABLES
DE METALES PRECIOSOS

e Movilex cuenta con una innovadora linea de negocio enfocada en la refineria de metales preciosos
no ferrosos, que consigue extraer el 100% de los metales preciosos presentes en los RAEE.
* En 2022 se emplearon 9o toneladas de oro reciclado en todo el mundo, segtin confirman

las cifras de Statista.

Refineria de metales preciosos de MOVILEX en Lobén (Badajoz).

0s RAEE (Residuos de Aparatos Eléctri-

cos y Electrénicos) se posicionan como el

desecho con mayor crecimiento de la Unién
Europea, suponiendo todo un reto ambiental. Sin
embargo, estos residuos contienen un gran valor
en su interior; pues estan compuestos en muchos
casos por metales preciosos y no ferrosos como
oro, plata, cobre y paladio. La demanda de estos
materiales crece a ritmo desenfrenado, a pesar
de su escasez. Ademas, su extraccion es cada vez
mas arriesgada; por lo que el reciclaje de los RAEE
es una opcion perfecta.

Los antiguos smartphones, tablets y televisores
entre otros contienen una gran cantidad de estos
metales preciosos y no ferrosos, que pueden ser
aprovechados si se tratan de la forma correcta.

La normativa europea establece en su directiva
2012/19/UE la obligatoriedad de reciclar como
minimo el 85% de los RAEE. Por cada tonelada
de RAEE es posible extraer entre 150 gy 1,5 kg de
metales preciosos. Acercandonos a datos nacio-
nales, la fundacién Ecolec eleva a 118.000 tonela-
das de RAEE recicladas en Espafia en 2022; 1o que

supone un total de entre 17.700 a 177.000 kg de
metales preciosos.

Movilex, empresa familiar especializada en la
gestion de residuos peligrosos y no peligrosos de
aparatos eléctricos y electrénicos, cuenta con una
linea propia de refineria de metales preciosos y no
ferrosos en su planta de Lobdn (Badajoz). Cuenta
con una infraestructura innovadora y personal
debidamente cualificado para desarrollar todos los
procesos necesarios para refinar estos metales. Su
modelo de negocio se basa en ser ‘“un operador de
la mineria urbana dentro de la economia circular”.

Luis Garcia-Torremocha, CEO de MOVILEX,
asegura que “vemos los RAEE como una oportunidad
para obtener materias primas que permitan hacer el
mundo mds sostenible. Su tratamiento y refineria nos
permite extraer metales preciosos y no ferrosos de
alta calidad, revalorizando de esta forma los residuos.
Los RAEE como “minas” de metales preciosos permi-
ten ahorro econdmico y ambiental”.

La sostenibilidad llega a los metales preciosos
Datos de Statista confirman que en 2022 se utili-
zaron un total de 90 toneladas de oro reciclado en
todo el mundo. La extraccién de estos metales por
el método tradicional genera un alto coste am-
biental, lo que hace imposible cubrir esta creciente
demanda. No obstante, el avance tecnoldgico de

la gestion de residuos hace posible que podamos
extraer metales preciosos reciclados de los RAEE a
través de diferentes técnicas y procesos de refine-
ria, con un coste ambiental mucho menor.

La tendencia de emplear metales preciosos
reciclados esta alineada con el compromiso
mundial de apostar por la economia circular y
las fuentes de recursos respetuosas con el medio
ambiente, recogido en el ODS 12 de produccién y
consumo responsables. La confederaciéon EuRIC
(Industrias de Reciclaje de Europa) afirma que la
produccién a través de metales reciclados reduce
la contaminacién del aire en un 80%, la contami-
nacién del agua en un 76% y consigue reducir las
emisiones de CO.,.
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AURRENAK CELEBRA SU 50 ANIVERSARIO

Aurrenak S.coop, empresa situada en Vitoria-Gasteiz, celebra su 50 aniversario desde
la fundacion de la cooperativa. Diversos actos se celebrardn a lo largo de 2024 para
conmemorar el evento. En ellos participardn nuestros clientes y partners, los socios y
trabajadores en activo, asi como los ya jubilados.

os socios fundadores nos recuerdan que to-

davia se mantienen vivos los valores que les

empujaron a fundar la cooperativa. Queda lejos
aquel 1974 en el que, con muchisimas ganas de traba-
jar, un equipo de buenos profesionales se lanzaba a la
aventura de emprender una actividad empresarial en
un sector que demandaba utillajes en un ambito muy
local, centrado basicamente en empresas del Pais
Vasco. Fue un camino marcado por muchas dificul -
tades y vicisitudes para arrancar la cooperativa, un
modelo empresarial que empezaba a conocersey a
extenderse en las areas industriales de la zona y que
requeria desde un inicio que todos sus trabajadores
tuvieran un conocimiento basico de la gestién empre-
sarial. Desde los primeros afios tuvieron que pelear en
labisqueda de financiacién y de buenos profesiona-
les para conseguir el crecimiento de la empresa.

La evolucién en 50 afios de esta cooperativa
integrada dentro de la Corporacién Mondragén
ha sido ejemplar. De ser un taller de 15 personas
con una vocacién de servicio local, se transformé
en una empresa con 150 empleados. Ademas de la
sede principal en Vitoria, se inaugurd en 2011 la
planta productiva de Ramos Arizpe (México).

El nivel de exportacién es superior al 90% de sus
ventas. Toda esta evolucién, basada en una fuerte
vocacion exportadora, se ha realizado de forma
progresiva, ganando presencia y prestigio en dife-
rentes mercados internacionales.

Tooling Technology Worldwide

La actividad de Aurrenak se centra en el disefio y
fabricacién de moldes y utillajes para la industria
de la fundicién de alta serie, tanto de hierro como
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aluminio, dominando las tecnologias de inyec-
cién a presion, baja presion, gravedad y fundiciéon
de arena en verde.

Los clientes principales son los fabricantes de
vehiculos como Grupo Volkswagen, General Mo-
tors, BMW, Honda, Renault, Nissan, Caterpillar,
Volvo, Scania, asi como las empresas suministra-
doras de piezas de hierro y aluminio en grandes
series a estos fabricantes, como lo son, KS Huayu,
Fritz Winter, Nemak, grupo Fagor, grupo Tupy,
Teksid entre otros.

El punto diferenciador de Aurrenak a dia de hoy
es su capacidad de desarrollo de ingenieria, con
un equipo de mas de 30 personas. Se estudian
y disefian, gracias a la mezcla de experienciay
calculos de simulaciones matematicas, las solu-
ciones de utillaje que necesita cada tecnologia y
cliente. Ademas, no solo se focaliza en el produc-
to (utillaje) sino en el desarrollo del proceso para
conseguir una pieza final de calidad. El conoci-
miento interno es la propia fundicién y por esa
misma razén, Aurrenak dispone de completas
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instalaciones para poder probar todos los utillajes
antes de su entrega al cliente, es decir, dispone-
mos en nuestras instalaciones de maquinas de
inyeccidn, baja presion, colada por gravedad y
sopladoras de machos de arena.

Gracias al equipamiento de tltima generacién
para simulacién, disefio 3D, programacién CAM,
mecanizado de alta velocidad y en tecnologia de 5
ejes, las instalaciones de control dimensional y a
nuestro modelo de gestion de proyectos, Aurrenak
es capaz de conseguir un nivel de costos de fabri-
cacién y al mismo tiempo una calidad final, que
nos permiten ser competitivos a nivel mundial.

Los productos a los que tradicionalmente han
estado dirigidos los utillajes de Aurrenak son los
bloques de motor y culatas, tanto para automovil
como para vehiculo industrial, en las tecnologias
de hierro, aluminio colado por gravedad y alumi-
nio de baja presién. Asi mismo, en la tecnologia de
aluminio de alta presién (Inyeccién), hemos esta-
do muy enfocados en bloques motor y diferentes
tipos de carteres de embrague y mecanismos.
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Actualmente la fundicién, especialmente en
la tecnologia de alta presion, esta realizando un
fuerte viraje hacia piezas de tipo estructural y
piezas relacionadas con el motor eléctrico, para las
que Aurrenak lleva tiempo trabajando.

LORAMENDI

Junto con LORAMENDI, S.Coop., empresa lider
mundial en el suministro de equipamientos de
fundicién, para macheria y moldeo, formamos la
Agrupacién de Fundicién y Utillaje, S. Coop.

Los indices de exportacién tanto de Loramendi
como de Aurrenak superan en los Gltimos afios
el 90% de nuestras ventas, que se dirigen hacia
paises como Alemania, China, India, Suecia, Po-
lonia, Republica Checa, México, Brasil, Sudafrica
entre otros.

Hoy en dia Loramendi y Aurrenak comparten
recursos comerciales y de ingenieria, y se presen-
tan con una oferta conjunta que permite ofrecer a
sus clientes una solucién completa en maquina-
ria y utillaje para conseguir un producto final de
gran calidad. Por esa razén compartimos oficinas
propias para la atencién a nuestros clientes desde

INFORMACION

Gi&?anish

= »“E' ALk
> N tEehn:f:;%

ish
spanie

. casting
‘:':;,f.,.olozv

el punto de vista comercial y servicio post venta en
Detroit (Estados Unidos), Saltillo (México), Reims
(Francia), Dusseldorf (Alemania), Shanghai (Chi-
na) y Pune (India).

Corporacion Mondragon
Aurrenak, S. Coop. pertenece al grupo Mondragon,
un grupo empresarial integrado por cooperativas
auténomas e independientes, con filiales produc-
tivas y delegaciones corporativas en 41 paises y
ventas en mas de 150.

Mondrag6n tiene presencia comercial y produc-
tiva en los cinco continentes en los sectores indus-
trial, financiero, distribucién y conocimiento.
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MELTIO REVOLUCIONA LA CAPACIDAD
DE UN BRAZO ROBOTICO PARA
FABRICAR PIEZAS METALICAS IMPRESAS
EN 3D, CON SU NOVEDOSO SOFTWARE
MELTIO SPACE, QUE PERMITE DISENOS
MUY PRECISOS Y FIABLES

* Meltio Space es un software generador de trayectorias para la integracion de robots Meltio
Engine, con una interfaz fdcil de usar para trayectorias planas, no planas y de extrusion variable.
» Al ofrecer una interfaz fdcil de usar y funciones completas, este avanzado generador de
sendas para robots simplifica el uso de la tecnologia de impresion 3D en metal por ldser

de hilo de Meltio, de las marcas de robots mds populares con una amplia gama de robots
incorporada y post-procesadores para ABB, Kuka, FANUC y Yaskawa.

MELTIO SPACE

eltio, proveedor en tecnologia disrup-
M tiva de fabricacion aditiva (DED) por

deposicién de metal por hilo-laser
con sede en Linares (Jaén), ha dado un paso de
gigante para facilitar el uso de sus soluciones
Unicas de impresién 3D en metal. En su vision
como desarrollador y fabricante de tecnologia
DED patentada para acompafiar y ser la solucién
fiable para que las industrias de todo el mundo
adopten las soluciones de impresién 3D metalica por

hilo-laser de Meltio que reducen costes y mejoran
los procesos de fabricacién, la multinacional es-
pafiola ha presentado una nueva innovacién para
aumentar la fiabilidad de la fabricacién de piezas
metéalicas para crear piezas precisas: el software
Meltio Space.

Meltio Space es un software generador de
trayectorias para la integraciéon del Robot Meltio
Engine, con una interfaz facil de usar para trayec-
torias planas, no planas y de extrusion variable.


https://meltio3d.com/
https://meltio3d.com/
https://meltio3d.com/metal-3d-printers/meltio-engine-robot-integration/
https://meltio3d.com/metal-3d-printers/meltio-engine-robot-integration/
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También incluye interpolacién del posicionador de
piezas de 2 ejes, simulacién cinemética, compro-
bacién de colisiones y configuracion de celdas.

Esta nueva cortadora es una incorporacion
innovadora a la gama de productos Meltio, que
ofrece una nueva perspectiva de la impresién 3D al
liberarse de las limitaciones de los sistemas tradi-
cionales de 3 ejes. Meltio Space da un paso mas 'y
amplia las posibilidades incorporando capacidades
avanzadas de manipulacién robética.

Meltio Space revoluciona el mundo de la impre-
sién 3D superando las limitaciones de los siste-
mas tradicionales de 3 ejes. Con su integracién de
manipulador robético de 6 ejes y posicionadores
de piezas de trabajo de 2 ejes, abre todo un nue-
vo abanico de posibilidades para la impresién 3D
en metal. La coordinacién integral, la generaciéon
de trayectorias multieje y 1a mayor libertad de
disefio que ofrece Meltio Space, impulsan el sector
y permiten a los usuarios crear piezas metéalicas
complejas, personalizadas y muy detalladas como
nunca antes.

Se trata de un software de nueva generacion
disefiado para la fabricacién aditiva para el motor
Meltio integrado en un brazo robético de integra-
cién. Antes del lanzamiento de Meltio Space, la
empresa habia firmado un acuerdo con 12 grandes
empresas de software con las que su tecnologia es
compatible y abierta. Pero, gracias a Meltio Space
ahora la empresa facilita el uso o la adopcién de su
tecnologia laser de hilo a clientes industriales, que
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no tienen conocimientos especificos en robética
y fabricacién aditiva, y todas estas capacidades
estan integradas en el nuevo Meltio Space.

Como Product Manager de Meltio Engine, Ale-
jandro Nieto se muestra entusiasmado con esta
nueva innovacion:

“Meltio Space permite disefiar piezas muy fiables
en el menor tiempo posible y con un mayor abanico
de posibilidades para nuestros clientes industriales.
Y esto es gracias a una interfaz muy fdcil de usar
de la integracion del robot Meltio Engine”. Mel-
tio Space también incluye perfiles de materiales
y pardmetros de impresién 3D preestablecidos y
recomendados, asi como una serie de procesadores
especificos para brazos robdticos de ABB, Kuka,
Fanuc y Yaskawa que incluyen deteccion de coli-
siones y simulacion. Las aplicaciones industriales
mejoran gracias al nuevo software Meltio Space en
el que la curva de aprendizaje de nuestros inte-
gradores del Motor era muy baja, porque depen-
dian de software de terceros y esos desarrolladores
no tienen el conocimiento que podemos tener
en Meltio del Motor Meltio. Asi pues, el principal
objetivo de nuestra tecnologia es ofrecer la herra-
mienta mds eficaz que permita a la industria la
mayor parte de las aplicaciones que necesitan para
fabricar piezas metdlicas con nuestra tecnologia de
ldser de hilo. Meltio Space es una plataforma viva
que proporcionard feedback para sequir mejorando
y ofrecer un software competitivo a los diferentes
clientes industriales de Meltio”.
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Al ofrecer una interfaz facil de usar y funcio-
nes completas, este avanzado cortador de robots
simplifica la integracién de las marcas de rob6-
tica mas populares con una biblioteca de robots
incorporada y postprocesadores para ABB, Kuka,
FANUCy Yaskawa. A diferencia de otras soluciones
de software, el cortador de robots Meltio Space in-
cluye estas funciones sin coste adicional. Ademas,
Meltio Space elimina la complejidad en el flujo de
trabajo de impresién 3D, haciéndolo accesible a
usuarios industriales de todos los niveles.

Tanto si se trata de entender la interpolacion
de los posicionadores de piezas como de aplicar
estrategias de corte, Meltio Space agiliza todo el
proceso, permitiendo a los usuarios aprovechar
la potencia de la fabricacién aditiva con facilidad,
ofreciendo una plataforma unificada que mejora la
eficiencia y la productividad del flujo de trabajo.

Las aplicaciones industriales mejoran gracias
al nuevo software Meltio Space para la Integra-
cién de Robots en Meltio Engine, en el que la
curva de aprendizaje de nuestros Integradores
de Motores era muy baja porque dependian de
software de terceros y esos desarrolladores no
tienen el conocimiento que podemos tener en
Meltio de la integracién robdtica Meltio Engine
Robot Integration.
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Asi que el principal objetivo de esta tecnolo-
gia es ofrecer la herramienta mas destacada que
pueda habilitar la mayoria de las aplicaciones
existentes en el sector. Es una revoluciona-
ria solucion de software disefiada para tender
un puente entre los usuarios de la fabricacién
aditiva y la robética. Con un fuerte enfoque en la
experiencia del usuario, ofrece un viaje del clien-
te totalmente a medida centrado en la perfecta
integracién entre Engine y Space, un sistema
robético de vanguardia.

Este producto integral ofrece perfiles de impre-
sion Meltio desarrollados a medida para la amplia
cartera de materiales. El software Meltio Space no
s6lo proporciona una funcionalidad excepcional,
sino que también garantiza unos bajos costes de
capital y de funcionamiento, que se reflejan ademas
en el modelo de licencia del software.

Gracias a su disefio intuitivo, los usuarios
pueden adaptarse rapidamente y aprovechar las
ventajas de la fabricacién aditiva robotizada sin
necesidad de tener conocimientos de robética o
programacioén. Tanto si se trata de comprender
la interpolacién de los posicionadores de piezas
como de aplicar estrategias de corte, Meltio Space
agiliza todo el proceso, permitiendo a los usuarios
aprovechar las ventajas de la fabricacion aditiva.
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ALUSTAR ES LA PRIMERA EMPRESA
DE TURQUIA QUE INSTALA

LA X-TRACT® DE NUEVA GENERACION
DE TOMRA PARA LA RECUPERACION

DE ALUMINIO

Alustar eligio la X-TRACT® de nueva generacion de TOMRA para la clasificacion de aluminio
de alta pureza en su planta de produccion de Turquia, con vistas a producir barras de aluminio

secundario a partir de chatarra de aluminio.

X-TRACT® de nueva generacion de TOMRA.

finales de 2022, Alustar, un consolidado
A fundidor de la Zona Industrial Organizada
de Karadeniz Eregli, en Zonguldak (Tur-
quia), invirtié en una nueva fabrica para produ-
cir barras de aluminio con contenido reciclado
de alta calidad. Esta nueva planta es la primera
de Turquia que utiliza la maquina X-TRACT® de
nueva generaciéon de TOMRA y tiene la méxima
capacidad de produccién.
Zafer Cakir, Director del Consejo de Administra-
cién, nos ofrecié un resumen de los objetivos de
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la empresa y de cémo trabajan para alcanzarlos:
“Todo nuestro trabajo se basa en los conocimien-
tos y la experiencia transmitidos de generacién

en generacion. Nuestra familia lleva 35 afios en el
sector del aluminio y estd tomando medidas para
continuar con su misién. Nuestro principal objeti-
vo siempre ha sido ofrecer los mejores productos
y servicios a la industria mundial, y a este objetivo
se suma nuestra aspiracién de reducir nuestra
huella de carbono mediante la produccién de ba-
rras ecoldgicas de aluminio bajo en carbono, lo que
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nos permitira crear un futuro sostenible y seguro
para las generaciones venideras y para el planeta”.

Sobre un area total de 50.000 m2, Alustar produce
aluminio reciclado que cumple las normas de fabri-
cacion de los fabricantes de perfiles de aluminio. La
empresa pertenece a Cakir Holding y recientemente
se ha convertido en proveedor de Obal Aluminum,
un productor de perfiles de aluminio que opera en
el mismo grupo de empresas. Emre Sahin, Director
de fabrica de Obal Aluminum, sefial6 que la colabo-
racion con Alustar permitira a la empresa incre-
mentar el uso de contenido reciclado en la produc-
cién de barras de aluminio.

Sahin explica: “En Turquia, la mayoria de los
fabricantes de perfiles de aluminio incorporan un
30 % de contenido reciclado en sus productos. El
reto al que se enfrentan las empresas es mante-
ner los niveles de calidad cuando utilizan conte-
nido reciclado, en lugar de material virgen. Hasta
hace poco usdbamos un 20 % de contenido reci-
clado para cumplir nuestros objetivos de calidad,
pero gracias a la reciente inversién de Alustar en
la nueva planta ahora podemos desarrollar de
manera interna cantidades suficientes de barras
de alta calidad y reducir la dependencia de otros
proveedores externos de materias primas secun-
darias. Tan solo 6 meses después del inicio de las
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operaciones, elevamos el uso de aluminio secun-
dario del 20 % a mas del 50 % sin comprometer
la calidad del producto. En los préximos cuatro
meses, nuestro objetivo es llegar al 70 % de con-
tenido reciclado y somos muy optimistas en este
sentido. Nos hallamos en una magnifica posicién
y contamos con socios fiables, como TOMRA.
X-TRACT®, su Gltima maquina de clasificacion de
aluminio, es uno de los equipos mas importantes
de nuestra planta”.

Inversion inicial superior a 40 millones de ddlares
La inversién realizada por Gakir Holding le permi-
tird cumplir su objetivo de convertir la chatarra en
barras de aluminio secundario de calidad supe-
rior y reducir la huella de carbono de la empresa.
En la fase inicial, Alustar aspira a procesar hasta
£4.000 toneladas al mes. De la cantidad total, 1.500
toneladas se reservaran para la produccién de Obal
y 2.500 se exportaran. La empresa tiene previs-
to alcanzar un volumen de produccién de 15.000
toneladas al mes para finales de 2023, reservando
5.000 toneladas para la produccién de Obal y ex-
portando el resto.

Emre Sahin afirma: “Los productores de perfiles
de aluminio afrontan numerosos retos. Existe una
fuerte competencia con respecto a los costes y las
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calidades. Por otro lado, debemos garantizar una
produccion eficiente y respetuosa con el medio
ambiente. El uso de material reciclado y su incor-
poracién en los productos ayuda a mitigar estos
retos. Antes de comprar materiales secundarios,
Obal Aluminum realiza un analisis de la calidad del
material. Aunque los resultados han sido buenos,
a veces tenemos problemas relacionados con la
calidad en el proceso de refinado. La consecucién
de los niveles de calidad deseados requiere mucho
tiempo y da lugar a un aumento de la generaciéon
de residuos durante la produccién”.

El uso de contenido reciclado en la fabricaciéon
de perfiles de aluminio es complicado, porque
los materiales reciclados deben tener la calidad
correcta. Incluso las diferencias mas nimias en la
composicién del material o los niveles de con-
taminacién afectan negativamente a la calidad
del producto final. Por ello, muchos productores
prefieren seguir usando materiales primarios.
“Desde el dia en que abrimos nuestra planta, que
cuenta con los equipos de clasificacién de TOMRA
mas modernos, somos capaces de generar fraccio-
nes de aluminio puro. La calidad es sobresaliente,
y hemos logrado reducir los costes y operar con
mayores niveles de rentabilidad y competitividad.
Cada paso del proceso de produccién es importan-
te, pero el papel que desempefia la clasificadora de
TOMRA en relacién con la calidad es crucial para
nosotros”, afiade Emre Sahin.

Sobre los objetivos de exportacién de la empre-
sa, Osman Aydin, Director de planta de Alustar
explica: “Nuestro objetivo es adoptar un papel de

El equipo de Alustar y TOMRA frente a una X-TRACT®.

Diciembre 2023

liderazgo en el &mbito de la exportacién de barras
de aluminio reciclado y cumplir la estricta nor-
mativa sobre emisiones de CO,. Puesto que para la
fabricacién de productos de aluminio con un alto
contenido reciclado Gnicamente pueden utilizar-
se materiales secundarios de maxima calidad, el
reciclaje adopta un significado totalmente nuevo
para nosotros y permitira a Alustar convertirse

en la empresa de reciclaje de chatarra de alumi-
nio més grande de Turquia. Atin nos hallamos en
la primera fase y somos muy ambiciosos. Para
conseguir nuestros objetivos, contamos con em-
pleados cualificados y equipos avanzados, como
la X-TRACT® de TOMRA. Ademas de tecnologia de
vanguardia, TOMRA ofrece un servicio posventa
fiable y de la mejor calidad. Desde el principio,
confiamos en la alta disponibilidad de TOMRA, que
ofrece asistencia en cualquier situacién”.

La X-TRACT® clasifica una amplia gama de
tamafios de grano y ofrece numerosas ventajas
adicionales, tal y como explica Osman Aydin:
“Gracias a la tecnologia de TOMRA, podemos
recuperar con total precisiéon aluminio reciclable
de la chatarra y eliminar impurezas con una gran
eficacia. Ademas de separar el metal pesado y
magnesio muy ligero de la chatarra de los perfiles
de aluminio, la X-TRACT® es capaz de distinguir
entre aluminio de alta aleacién (muy aleado) y
aluminio de baja aleacién. Asi, podemos introducir
directamente el aluminio puro de baja aleacién
en nuestros hornos de fundicién. Gracias al alto
rendimiento de clasificacién de la X-TRACT®,
se puede eliminar todo con total precisién antes
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de entrar en el horno. De este modo, aumenta la
calidad del material fundido, se reduce la canti-
dad de contaminacién y disminuyen los costes de
explotacion”.

Aydin sefiala las dificultades que entrafia el
reciclaje de chatarra: “Para optimizar nuestro
proceso de compra y adquirir inicamente las me-
jores calidades, analizamos el material recuperado
por la X-TRACT® antes del proceso de fundicién.
Partiendo de estos datos, podemos evaluar la
calidad del producto, elegir al proveedor que mejor
satisface nuestras necesidades y fijar los precios
correctos.

Para este proceso, Alustar utiliza chatarra pro-
cedente del mercado nacional e internacional. En
el primer paso, el material de entrada se tritura en
un molino de uno y dos ejes para alcanzar tamafios
inferiores a 8 cm. Después, el polvo y la suciedad se
criban y los materiales no férricos, los plasticos, los
materiales inertes y los materiales inoxidables se
separan mediante separadores magnéticos y de Fou-
cault antes de que la maquina X-TRACT® de TOMRA
procese el material. La potente tecnologia de trans-
misién de rayos X de la méaquina elimina las impu-
rezas del flujo de entrada para crear fracciones de
aluminio puro. Silos materiales superan el control
de calidad, pasan a la fundicién para fundirlos y se
someten a un proceso de refinado, que incluye ho-
mogeneizacion y mas controles de calidad cruciales.
Solo después de todo esto, se producen y embalan
las barras de aluminio secundario recién fabricadas.
Para conseguir los mejores resultados posibles, es
esencial reducir al maximo los niveles de contami-
nacién. De ahi la enorme importancia de la maquina
X-TRACT® de TOMRA en la totalidad del proceso”.
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Oral Cimsdéken, Area Sales Manager de TOMRA
Recycling Sorting afirma: “Alustar cuenta con una
vasta experiencia en la produccién de perfiles. No
sorprende que hayan invertido en la produccién de
aluminio secundario y cooperen con los mejores
proveedores de equipos del mundo. Alustar no po-
drfa haber elegido un momento mejor para iniciar
esta actividad, porque el aluminio reciclado tiene
una gran demanda en todo el mundo”.

“Valoramos la confianza que Alustar ha depo-
sitado en nuestra experiencia en el reciclaje de
metal y que considere una referencia nuestros
numerosos proyectos en todo el mundo. Por
ello, estamos encantados de ser su proveedor de
tecnologia de clasificacién, suministrando una
de nuestras primeras maquinas X-TRACT® de
nueva generacién”.

Reduccion del impacto ambiental

Gracias al uso de materias primas secundarias,

la reduccién del consumo energético y la optimi-
zacion de los procesos, Alustar refuerza su com-
promiso con la mitigacién del impacto ambiental.
Osman Aydin sefialé que el planeta Tierra se esta
quedando sin recursos: “Somos muy conscientes
de la crisis de recursos que nos asola, pero, afor-
tunadamente, podemos contribuir al cambio. La
entrada en el negocio del reciclaje de aluminio nos
permite maximizar el uso de los recursos y pro-
teger las materias primas. Si seguimos utilizando
materiales virgenes, las emisiones de carbono no
disminuiran. Por eso es tan importante reciclar el
aluminio, porque se reduce la huella de carbono
generando al mismo tiempo calidades iguales. Atin
no hemos determinado nuestra huella de carbo-
no porque tenemos que recopilar datos durante
alrededor de un afio. Sin embargo, segiin nuestras
previsiones, esta se sitia como minimo tres o cua-
tro veces por debajo de la media”.
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GIGA-CASTINGS - SU IMPACTO
EN LA FABRICACION DE VEHICULOS
Y EN EL CONTENIDO DE ALUMINIO

Figura 1: Un Giga-casting del Model Y de Tesla (Fuente: S. Munro).

Introduccion

Numerosos estudios, especialmente desde Ducker-
Carlisle, han demostrado que el uso de aluminio

en vehiculos ligeros ha ido creciendo durante
décadas, habiendo superado las 500 libras (227
kg) por vehiculo ligero en América del Norte y las
396 libras (180 kg) por vehiculo en Europa. Hasta
ahora, las piezas fundidas han sido la forma de
producto predominante, pero en los Gltimos
afios y mas atn en los venideros, las aplicaciones
de laminacién y extrusiéon estan mostrando las
mayores tasas de crecimiento. El principal motivo
para el uso del aluminio en la industria siempre
ha sido la reduccién de peso que genera en piezas
y estructuras.

La electrificacion cada vez mas acelerada de los
vehiculos no ha hecho mas que continuar y au-
mentar esta necesidad y a su vez estd cambiando
la combinacién de los diferentes tipos de pro-
ductos. Histéricamente, las piezas fundidas han
predominado y se han utilizado principalmente
en el tren de potencia del motor para vehiculos de
combustién interna (ICE) (principalmente utili-
zando aleaciones secundarias de las series A380 6
319), mientras que los vehiculos hibridos presen-
tan motores de combustién mas pequefios y los
vehiculos eléctricos de bateria (BEV) ninguno. El
crecimiento del volumen de aluminio empleado se
ha desplazado a la carroceria y el chasis de los au-
tomoviles y, en el caso de los vehiculos eléctricos,
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también en las cajas de las baterias y los compo-
nentes de propulsién eléctrica. Hoy en dia, esos
componentes suelen estar hechos de piezas lami-
nadas y productos extruidos y solo algunas piezas
fundidas, que a menudo son estructurales y, por
lo tanto, se fabrican con procesos mas sofisticados
y aleaciones “mas limpias” (de tipo primario o
secundario a partir de chatarra limpia).

Hoy en dia, un mayor contenido de aluminio, es-
pecialmente en ensamblajes de ldminas metalicas
y extrusiones, significa mayores costos. Ademas,
si se utiliza aluminio primario, también signifi-
ca una mayor huella de carbono. Por lo tanto, los
OEMs y sus proveedores han estado trabajando
para reducir los costos de materiales y procesa-
miento, mejorar la calidad de la produccién y
aumentar la sostenibilidad, es decir, aumentar el
contenido de material reciclado en todo tipo de
piezas de Aluminio®.

En los Gltimos afios, una nueva tendencia esta
haciéndose mas frecuente. Iniciada por Tesla, es
el uso de las “Giga-Casting” (también conocidas
como “Mega-Casting”), en la que muchas piezas
diferentes se integran en una Gnica pieza fundi-
da muy grande. Esto podria no solo afectar a la
forma en que se fabrican los automéviles y a la
utilizacién del aluminio en general, sino también
a las proporciones de las diferentes formas de
productos (fundicién, laminacién y extrusiones)
en los vehiculos ligeros, es decir, estimular un
nuevo crecimiento para las piezas fundidas y po-
tencialmente frenar el crecimiento de laminados y
extrusiones.

Giga-Castings en la fabricacion de automoviles
Tesla emplea dos piezas fundidas gigantes
(Giga-castings) que sirven como parte inferior
de la parte delantera y trasera de su Modelo Y
(Figura 1), revolucionando el disefio tradicional
de la carroceria (unibody) y agilizando la fabri-
cacién. En comparacion con el Modelo 3, estas
dos piezas fundidas reemplazaron 171 piezas
(principalmente laminas estampadas y algunas
piezas fundidas mas pequefias), eliminaron 1.600
soldaduras y retiraron 300 robots de la linea de
ensamblaje, lo que redujo significativamente la
inversion y el espacio necesariosz

Estas dos piezas fundidas estan producidas en
una maquina gigante llamada “Giga-Press” con
una fuerza de 6.000 toneladas y tedricamente
capaz de producir hasta 45 piezas fundidas por
horas.
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Varios fabricantes de automoviles, como Volvo
y su marca de vehiculos eléctricos Polestar, han
decidido desde entonces seguir el mismo caminoy
también invertir en Giga-Presses (Volvo llama es-
tas piezas Mega-Castings). Volvo espera desarro-
llar varios modelos de vehiculos que puedan uti-
lizar el mismo Giga-Casting para sus elementos de
la carroceria (Body-in-White - BIW). Las piezas
fundidas integrarian varios puntos de montaje,
como por ejemplo para brazos de suspensiéon y
motores eléctricos*.

Otras empresas destacadas del sector que han
comunicado publicamente que siguen o pla-
nean seguir esta tendencia son Mercedes-Benz,
Volkswagen, Toyota, General Motors, Hyundaiy
las nuevas empresas chinas de vehiculos eléctricos
Nio y Xpengs. Muchos otros OEM al menos estan
considerando ir hacia Giga-Castings o ya estan
trabajando en ello en secreto.

Estas Giga-Castings de carrocerias de auto-
méviles integran principalmente piezas estampa-
das y laminadas tanto de aluminio como de acero,
lo que podria afectar levemente el crecimiento del
contenido de laminados de aluminio en los ve-
hiculos, pero convertira algunas piezas laminadas
de acero en aluminio (piezas de fundicién). Las
piezas extruidas se veran menos afectadas en este
caso, ya que componentes como las cajas de pro-
teccién a impacto son mejores en disefios huecos
(extruidos) que en disefios abiertos de fundicion.
La otra aplicacién actual de Giga-Castings son las
cajas de baterias, en las cuales reemplazan extru-
siones y conjuntos de multiples materiales, por
lo que podria haber algin impacto en el conteni-
do de extrusion en los vehiculos. Sin embargo,
estas piezas fundidas no integraran umbrales ni
balancines de colisién, ya que funcionan mejor en
disefios de extrusién (multi) hueca que los inte-
grados en la pieza fundida. En general, el impacto
en el uso de laminados de aluminio y extrusién
no sera muy drastico ni a corto plazo, y mas bien
ayudara a aumentar el contenido total de aluminio
en los vehiculos, eliminando parte de los lamina-
dos de acero estampados.

Beneficios de Giga-Castings

Son muchos los beneficios que surgen con el uso
de Giga-Castings. Por ejemplo, se reduce el nt-
mero de piezas en un vehiculo. Generalmente los
marcos o los estribos (compuestos generalmente
por una gran cantidad de componentes de ldmi-
na estampada y algunas piezas fundidas) pueden
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ser integrados en una pieza fundida grande. lo

que a su vez reduce el peso total del coche. Esto

es especialmente importante para los vehiculos
eléctricos (BEV), ya que aumenta la autonomia y
hace que el coche sea mas eficiente. Sin embargo,
la reduccién de peso no es un hecho, pues las pie-
zas fundidas pueden ser hechas solo en un cierto
rango de espesores, no mucho menores a 2mm. En
comparacion, una pieza obtenida en un proceso de
laminado puede alcanzar espesores de hasta 0,7 mm
y soportar mayores esfuerzos.

Al utilizar una pieza fundida de gran tamafio, la
lista de materiales del vehiculo se vuelve me-
nos compleja, lo que hace que la fabricacién y el
ensamblaje del automévil sean un proceso mas
facil y rapido, y reduce la inversion requerida de
capital. Esto es més simple y beneficioso en un
proyecto “greenfield”, pues desde el inicio se
planifican las naves y distribucién reduciendo el
espacio para ensamblajes y tiempos de despla-
zamiento. En cambio, cualquier remodelacién
requiere redefinir espacios y posiblemente con-
vertir un equipo que es perfectamente valido en
algo obsoleto o en desuso.

La logistica de la cadena de suministro también
se reduce, lo que tiene un impacto positivo en
costos y medio ambiente. La longitud de la linea
de montaje y la duracién del montaje del coche se
acortan, ya que la fundicién de piezas mas grande
también significa que se deben realizar menos sol-
daduras para unir piezas mas pequefias.* Tesla ha
declarado que el uso de Giga-Castings ha reducido
sus costes hasta en un 40% (otros reportes hablan
de 20 — 30%) y es la razén por la que pueden
producir sus vehiculos Modelo Y en 10 horas. De
manera similar, Volkswagen también aplicara este
nuevo método de ensamblaje de automéviles para
hacer uso de la forma menos laboriosa de ensam-
blar metales, lo que puede permitir que los auto-
moviles se ensamblen de manera econdémica en
paises con costos elevados.

Otra posible ventaja del Giga-casting en los
coches es un mejor comportamiento en caso de
colisién, aunque hay opiniones contrarias al res-
pecto. Tesla abordé este aspecto por primera vez
cuando presentaron su patente sobre el caracter
amortiguador del Giga-casting en una situacién
de accidente. Sin embargo, otras fuentes conside-
ran que esto es una desventaja debido al material
limitado que se puede utilizar (una sola aleacién
de aluminio) y las restricciones en el proceso de
produccién (como el espesor de la pared).4 Como

Diciembre 2023

ya se ha mencionado, los perfiles huecos extruidos
absorben una mayor energfa de choque que las
piezas fundidas de seccién abierta.

Desventajas

A pesar de todos los aspectos positivos ya men-
cionados, existen algunas desventajas de las
Giga-Castings que deben ser consideradas. En
primer lugar, la reparacién de estos vehiculos
seria mas costosa. Piezas muy grandes en ve-
hiculos hacen casi imposible realizar pequefias
reparaciones.* Con la presencia de varias piezas
ensambladas es més facil reemplazar alguna
de ellas, mientras que si las piezas son Gnicas
deben ser sustituidas por completo a costes
muy altos.

Como segundo punto se debe tomar en cuenta
mantener las estrechas tolerancias requeridas
en la fabricacién. Las Giga-Castings presentan
diferentes espesores de pared que se enfrian de
manera diferente en el molde y en procesos de
temple posteriores. Esto causa distorsiones que
a menudo son dificiles de simular y predecir con
precision. Por lo tanto, alin quedan algunas in-
cégnitas en las desviaciones y variaciones de las
Giga-Castings en comparacion con los procesos
de ensamblaje de piezas laminadas. Ademas, las
Giga-Castings no se unen a otras piezas mediante
procedimientos estandar de soldadura por elec-
tro punto, sino que utilizan otros métodos que
también pueden causar variaciones geométricas
inesperadas o desconocidas.’

Es necesaria mucha mas dedicacion y estu-
dios para obtener toda la informacién sobre
la pieza y predecir sus desviaciones, pues esta
caracteristica de las Giga-Castings, asi como
su tamafio, hace que sea muy dificil producir
piezas fundidas sin defectos y con las toleran-
cias correctas. Por lo tanto, incluso utilizando
aleaciones que no requieren tratamiento térmico
o sélo envejecimiento artificial sin temple (T5),
a menudo es necesario recurrir a métodos de en-
derezamiento complejos con sistemas automati-
cos inteligentes. (Figura 2).

La tercera desventaja envuelve la calidad de la
pieza fundida. Normalmente es dificil hacer una
pieza fundida estructural (casi) libre de defectos,
pero hacer una parte inferior delantera y trasera
completa como una Unica pieza fundida gigante
de alta calidad es atin més desafiante. La cantidad
de rechazos puede facilmente exceder la que se
obtendria en cualquier proceso por deformacién
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Figura 2: Un Gigacasting en una maquina de enderezamiento automatica e inteligente (Fuente: Laubinger & Rickmann).

en frio y ensamblaje. La gran longitud de flujo de
hasta 2 metros hace que las Giga-Castings, sobre
todo el final del relleno, sean més susceptibles a
defectos de fundicion. Estos defectos son poro-
sidad por contraccién, desgarre en caliente, aire
atrapado y multicapas de 6xidos.

Los desafios de producir Giga-Castings
Uno podria preguntarse: {Por qué nadie habia
pensado en usar las Giga-Castings antes que
Tesla? La respuesta es que el proceso repre-
senta un gran desafio en muchos sentidos. Por
ejemplo, aumentar el tamafio de la maquina de
fundicién a presiéon (DCM) no era tan simple.
Hace 8 aflos una DCM de 4.500 toneladas era
considerada enorme. Hoy existen inyectoras,
llegando a 9.000 toneladas y ya se habla de las
de 12.000 e incluso 15.000 toneladas.

Las matrices y moldes para estas prensas gi-
gantes son también grandes (hasta 100 toneladas),
requiriendo el uso de equipos de mayor tamafio

como las grias y carretillas para su manejo. E1
tamario del molde también genera que su disefio
y, especialmente, la gestion térmica del mismo
suponga un gran desafio. Estos moldes son gene-
ralmente costosos y de corta duracién. Un tiempo
de vida promedio se sitda en 100.000 inyecciones
(usando aleaciones estructurales). Comparando,
los moldes para procesos de estampado de pro-
ductos laminados pueden producir hasta 6 millo-
nes de piezas durante su vida ttil.

Cualquiera que haya fabricado piezas fundidas
estructurales como torres de choque (Shock
Towers) en DCMs tradicionales, sabe lo dificil que
es fabricar piezas de alta calidad (basicamente li-
bres de defectos) con altas propiedades mecanicas.
Ahora las Giga-Castings son piezas estructura-
les mucho mas grandes, con espesores de pared
variables, disefios complejos (protuberancias
integradas, nervios, etc.) y una longitud de flujo
de metal requerida muy larga en la cavidad de la
matriz, haciendo muy susceptible la formacién de
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defectos. Al mismo tiempo, es necesario mantener
tolerancias estrictas, por lo que se debe evitar el
tratamiento térmico (sobre todo la solucién con
temple rapido).

Normalmente se logra una longitud de flujo
larga con aleaciones casi eutécticas (10-11 % de
silicio), pero para lograr el alto alargamiento re-
querido, esas aleaciones requieren un tratamiento
térmico T7. Reducir el contenido de silicio aumen-
ta el alargamiento en una pieza fundida y permite
lograr las propiedades requeridas con un simple
T5 (o incluso simplemente mediante un proceso
similar al del horno de pintura), pero reduce su
capacidad de moldeabilidad (especialmente la
longitud del flujo en la cavidad). E1 compromiso
actual para las Giga-Castings es basicamente una
aleacion con alrededor del 7% de Si, algo de Mg
para mayor resistencia (en el caso de Tesla, inclu-
so algo de Cu), Mn para minimizar la soldadura en
el molde, Sr para la modificacién del eutéctico y Fe
relativamente bajo (por debajo del 0,25%) y otras
impurezas. A pesar de evitar el tratamiento térmi-
co de solucién y el temple (enfriamiento rapido),
la distorsion de piezas fundidas tan grandes puede
seguir siendo un gran desafio y el enderezamiento
manual es simplemente imposible, por lo que se
requieren sistemas automaticos e inteligentes.

El manejo de pesos de metal liquido de 80 a 100
kg (176 a 220 lbs) requiere diferentes conceptos de
manipulacién y transferencia con los hornos. No
hay trasvases de metal, se hace en continuo y es
importante estudiar la transferencia del caldo al
contenedor de inyeccién. Al igual que la inyectora,
el molde también debe ser gigante, por lo que su
disefio y, especialmente, la gestion térmica del
mismo supone otro gran reto. Muchos otros as-
pectos del proceso (vacio, lubrificacién de moldes,
etc.) también se vuelven mucho mas complica-
dos y complejos cuando se aumenta el tamafio a
Giga-Castings.

Una vez fabricada la pieza, su manejo y trans-
portarte también requieren atencién. En un
camién estandar caben entre 8 y 20, piezas por lo
que la produccién normalmente se instala cer-
ca de la planta de ensamblaje de vehiculos. Sila
fundicién la realiza el OEM (como Tesla o Volvo),
esto es ciertamente mas facil, pero encontrar
un proveedor que realice la enorme inversién de
capital en una fébrica de Giga-Casting cerca de la
planta de ensamblaje de automéviles de un solo
cliente también puede ser complicado, porque se
estaria creando una enorme dependencia.
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La sostenibilidad representa otra inquietud en el
mercado de la automocién. Actualmente, la carro-
cerfa del automdvil tiene altas cantidades de aluminio
reciclado mientras las piezas estructurales fundidas
précticamente usan solo primario, contrario al die
casting tradicional. Por la muy alta huella de carbono
del aluminio primario (incluso el de bajo carbono),
ahora se demandan altos contenidos de reciclaje. Por
suerte, este cambio ya esta en marcha y muchas piezas
estructurales ya se pueden fabricar con aluminio
reciclado. Volvo afirma que su proyecto Mega-casting
estd ayudando a lograr su objetivo de sostenibilidad
de neutralidad de carbono para 2040, porque reduce
la huella ambiental en toda la produccién, permite
un alto contenido de reciclaje y es una aleacién tinica
(v por lo tanto facil de reciclar). La reduccion de peso
(especialmente porque también se reemplazan los
estampados de acero) ayuda por supuesto a reducir el
consumo de energia del automévil durante su uso.

Considerando el Rheocasting como una solucion
Algunos OEM y fundiciones ahora estan conside-
rando el uso del Rheocasting (la fundicién en
semisélido) como la solucién potencial a la mayo-
ria de estos desafios de Giga-Castings. Rheocasting
ofrece las siguientes ventajas/posibilidades:

Complejidad/integracién: permite fundir con
alta integridad y calidad secciones tanto de espe-
sores muy gruesos o muy delgados con propie-
dades mas homogéneas.

Tamafio de la pieza: permite aumentar signifi-
cativamente la longitud del flujo en la cavidad,
ideal para piezas muy grandes.

Vida 0til del molde: los giga-moldes son muy
caros y se dice que el Rheocasting a menudo dupli-
ca la vida ttil del molde.

Tamafio reducido de la maquina de fundicién a
presién: Rheocasting requiere menores velocida-
desy desbordamientos que se traduce en areas de
proyeccién menores. La presion de intensificacién
requerida también es menor, lo que puede ayudar
areducir la fuerza de cierre (tamafio de la maquina
de inyeccién) requerida entre un 30 y un 50 %. Esto
reduce la inversién de capital, el espacio y, a menudo,
también el tiempo de ciclo.5Aleaciones y sostenibili-
dad: Este método permite utilizar aleaciones bajas en
silicio con una moldeabilidad (longitud de flujo) atin
excelente y con un alto contenido de reciclado. Por
ejemplo, Dynatool Industries en Montreal, produce la
pieza fundida del pilar de bisagra de la puerta para la
furgoneta de reparto eléctrica Rivian con el proceso
Comptech-Rheocasting. Estas piezas estructurales
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Rheocasting en A356-T5 (fabricados 100 % con cha-
tarra de llantas de postconsumo seleccionadas para
obtener la menor huella de carbono) son producidas
en masay generalmente ofrecen buenas propiedades
mecanicas como el limite elastico de 170 MPa, re-
sistencia a la traccién maxima de 250 MPay alar-
gamiento del 10 % (con una variacién estandar muy
baja), valores ideales para las Giga-Castings.®

Conclusiones

En la industria de la automocion existe un gran
revuelo actualmente sobre las Giga-Castings,
iniciado por Tesla, y muchos fabricantes de ve-
hiculos (OEMs) estan trabajando ahora en ello, ya
que pueden revolucionar el disefio y la fabricacion
de carrocerias de automdviles. Actualmente se
utilizan piezas Giga-casting en los puentes bajos
delanteros y traseros, y en las bandejas de la
bateria. En la carroceria del automévil, reempla-
zan principalmente laminas de metal (aluminio

y acero) y otras piezas fundidas (mas pequefias),
mientras que en las bandejas de baterias reempla-
zan extrusiones o conjuntos de multiples mate-
riales, incluidas laminas estampadas y algunas
piezas fundidas mas pequefias.

El impacto general de las Giga-Castings en el
crecimiento del aluminio para vehiculos es clara-
mente positivo, y su impacto en las extrusiones de
aluminio y el uso de laminados en vehiculos lige-
ros puede estimarse como relativamente bajo.

Las piezas de laminacién seguiran creciendo en
la carroceria y asi como las extruidas en marcos y
balancines de colisién y muchas otras aplicaciones
de la carroceria, sobre todo de vehiculos eléctricos.

Las Giga-Castings tienen varios desafios y
desventajas asociadas. A saber: capacidad para ad-
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20570 Vergara - Guipiizcoa
Telf.: 943 22 92 41 Telf.: (+34) 63827 2113

marcasting@marcasting.net

Cl Ria de Solia, 2- bajos Gy H
39610 El Astillero - Cantabria
Telf.: 94254 47 42

www. marcasting.net -

@ AGTos

ZGranallar?
www.agtos.com

* Granallado por turbina de ata-
que directo

* Maquinas de segunda mano

* Sistemas de transporte

* Asistencia técnica y repuestos

-®

AGTOS GmbH
D-48282 Emsdetten - Tel.: +49(0)2572 96026-0
info@agtos.de - www.agtos.com

275-02/20-4c

Pol. Ind. Els Mollons = Cami Mas del Moret n° 36 + Apt. de Correos n° 9 » 46970 Alaqués (Valencia) ESPANA
Tel. +34 96 150 46 47
Comercial zonas: Levante: +34 607 3107 31 * Centro: +34 626976093 * Cafalufia : +34 687 93 31 00

SINCE 1945

HORNOS INDUSTRIALES

www.alferieff ® hea@hornoshea.com
Tel: 916396911 ¢ MADRID
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F diecasting

* Repuestos para maquinas de inyeccion.

* Compra-venta de maquinaria de segunda
mano del sector de la fundicion inyectada.

* Reparaciones y asistencia técnica.

* 24 horas al servicio de nuestros clientes.

Representantes
Italpresse Gauss Industrial Frigo
Para Espafa y Portugal
www.imfdiecasting.com
comercial@imfdiecasting.com

Esparver Cendrds, n2 5, nave 1 ¢ Pol Industrial “Pla de Santa Maria”

43810 El Pla de Santa Maria (Tarragona) SPAIN ¢« GSM: +34 690 074 627
Telf.: +34 977 609 904 ¢ Fax: +34 977 604 266

NEWS Macheria

JML continGa con su ambicioso plano de innovacién, con el suministro de nuevas lineas autométicas de fabricacion de
machos y las disparadoras de machos de Ultima generacién.

Desde JML queremos agradecer la confianza de nuestros clientes, en especial a las fundiciones de PSA SEPT FONS,
FONDERIA PALMIER y LA FONTE ARDENNAISE que acaban de incorporar las nuevas disparadoras de JML, apreciando los
innovadores avances tecnologicos en nuestros equipos de macheria, siguiendo los pasos de centenares de equipos ya
suministrados por la empresa FRITZ HANSBERG dentro del grupo JML.

LINEA AUTOMATICA DE FABRICACION DE MACHOS JML.
directamente desde la disparadora a la linea de moldeo

DISPARADORA DE MACHOS 100% ELECTRICA JML
hasta 30% de ahorro energético
T

=L Vicon GmbH 1R MLty st

Tel;+33 32052.13.97 Tel:+.496151.359.971.10
Mail mi@imi-industiecom Mall jmgermany @jmbindustie.com

< ACRO

GRANALLADORAS Y RECAMBIOS ANTIDESGASTE

Vol vt

Fabricamos recambios para granalladoras desde 1980

o ig 4 1@

SOLUCIONES ANTIDESGASTE

Tel: 93 450 80 19 e Fax: 93 450 80 21

C/ Trinxant 77-79 Local 1 » 08026 Barcelona
acro@acroperda.com

www.acroperda.com

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No soélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino

también un excelente servicio técnico.
EIWIHVM

@ Maxima productividad, minimo coste

(@) Desgaste reducido 100
(@) Reduccion del polvo y de la eliminacién de residuos

Por favor, péngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:
M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu

e www.ervin.eu

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies
Magquinaria y consumibles para granallado,

chorreado, shotpeening y acabado por vibracion

uheelobrator

3, At.B, 08014 BARCELONA

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

up L %/ﬂ

RETROFIT y mejora de granalladoras

Equipos de granallado estandar

Equipos de granallado a medida

EXPERTOS EN MAGNETISMO INDUSTRIAL
SEPARACION

ELECTROMAGNEI'ICA Y
DE IMAN PERMANENTE

//’f@\

ELEVACION MAGNETICA

Separador magnético tipo overband @ Tambor
b envolvente
Auda. Agricultura, 15 A+ rotativa

33211 Gijén (Espana)

Tifn: {34} 985 324 408 b4

Fax: {34) 985 324 226 »r
E-mail: memamg@memamg com

www.felel

Electroiman circular

.

amg.com

Granalial ECNIC s.L.

Granalladoras de turbina, nuevas y de ocasion.
Instalaciones automaticas de chorreado.

Ingenieria y construccion de instalaciones especiales.
Servicio técnico de todas las marcas y modelos.

C/ Josep Tura, 11 B - Pol. Ind. Mas D’en Cisa
08181 SENTMENAT (Barcelona)
Teléf.: 93 715 00 00 - Fax: 93 715 11 52
Email: granallatecnic@granallatecnic.com
www.granallatecnic.com

63
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G SPECTRO

AMETEK

Analizadores Estacionarios de Metales
La solucion integral para sus necesidades de anélisis de metales
SPECTROCHECK

SPECTROLAB SPECTROMAXx

El Analizador de Metales Preferido

Las méximas prestaciones y
fiabildad al precio més bajo
posible

Méximas prestaciones para
Ia siguiente generacién de
analizadores de metal

SPECTRO Hispania SL + PAE Asuarén - Edici

iave 9 + 48350 Erandio, Vizcaya » Tel.-+34.94.471.0401 » Fax: +34.94.471.1741

ASKCHEMICALS

Aproveche toda la experiencia
del conocimiento en —
fundicion global

ASK Chemicals Espanfa, S.A.U.
C/ Autonomia, n° 4 - 2¢

E-48940 - Leioa (Bizkaia)

Tel.: +34 944 56 95 90

Fax: +34 944 36 29 08

e-mail: info.spain@ask-chemicals.com
www.ask-chemicals.com

TRATAMIENTO DE SUPERFICIES

e Granalladoras y chorreadoras

e Arenadoras portatiles
y lavadora de piezas

® Abrasivos en grano y granalllas

A
¥\ ABRASIVOS Y MAQUINARIA, S.A.

Telf. 93 246 10 00
E-mail: info@aymsa.com
WWW.aymsa.com

*\y P
FUNDICION. EQUIPOS Y SISTEMAS

s

GENERAL Proyectos y fabricacién de equipos vibrantes
) : ; : »
KINEMATICS con fecnologiia punta para la industria de la Fundicion.
Compaiiia de primer orden mundial.

BYG YT

La 0ltima tecnologia (Scrubbers) en la Depuracion
de las aminas y su neutralizacién.

miglesias.ing@gmail.com

C/ Arboleda, 14 - Local 114
28031 MADRID

Tel.: 913325295

Fax :91 3328146

e-mail : acemsa@gmx.es

ALEMSA

Centro Metalogrdfico de Materiales

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogrdficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

¢ Puesta a punto de equipos automaticos de soldadura y robdtica, y temple
superficial por induccion de aceros.

Cursos de fundicion inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

« Instalaciones de chorreado manual y automatico.
¢ Lineas de granallado y pintado.

* Filtros de aspiracion.

* Piezas y caldereria antidesgaste.

¢ Esmeriladoras pendulares.

FABRICANTES CON INGENIERIA PROPIA

Teléf.: +34 944 920 111 ¢ e-mail: alju@alju.es * www.alju.es

EWRO-EQUIP

INGENIERIA Y EQUIPOS PARA FUNDICION
Desde la maquina mas simple,
hasta la mas compleja instalacion llave en mano.
REPRESENTANTE EXCLUSIVO PARA ESPANA DE:

D’SA MIKROPUL
INDUCTION Nederman
G papctedu il Wheelobrator  YyUATSUKI

Poligono Industrial La Cruz - Parcela 4-5 - 48196 Lezama - BIZKAIA (SPAIN)
Tel.: (34) 944 761 244 - FAX: (34) 944 761 247  E-mail: euroequip@euroequip.es
www.euroequip.es

P.. Sangroniz, Iberre 1-M5
E-48150 SONDICA (Vizcaya)
Tel.: 94 453 50 78
Fax: 94 453 51 45
bilbao@interbil.es

¢
Enterbil

Ingenieria Térmica Bilbao s.I.
Ingenieria y Productos para
Hornos y Procesos Térmicos

- Ingenieria de Hornos.

- Suministro y fabricacién de resistencias.

- Quemadores recuperativos y regenerativos.
- Reguladores de potencia.

- Sistemas de control de procesos.

- Control de atmoésferas. - =
www.interbil.es




Diciembre 2023

FLOW-3D
— CAST

CADMOULD \"

Inyeccién de plasticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacion de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicién centrifuga, continua.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

SIMULATION

VIBROTECH

engineering

Diseno y fabricacion de
MAQUINARIA VIBRANTE
e INSTALACIONES

Sede Central Delegacién México
C/ Almortza, 2 Bajo 3B A\vda El Sabino 42 D

GUIA DE COMPRAS

INGENIERIA DE 8
REFRACTARIOS

opromiso
fiabilidad

Sistemas de
deteccién
de radiactividad

€, aleastur e

steel services

Detectores tipo pértico, manuales y
laboratorio

Seguimiento y soporte técnico on line de
los equipos

Mds de 30 afios de experiencia con mds
de 120 equipos instalados en Espaiia

Suministro e instalacién llave en mano

1stia >antiaguit )
Spa \\ Ititlan d Hn ano Escobedo, Méxic
’I MODELOS VIAL, S.L.
UTILLAJE PARA FUNDICION
- FOUNDRY PATTERNS AND TOOLINGS
MODELOS Y UTILLAJES DE PRECISION POR CAD-CAM
MODELOS EN:
Madera, metal, plastico y poliestireno, coquillas de gravedad,
coquillas para cajas de machos calientes, placas para céscara.

Larragana, 15 - 01013 Vitoria/Gasteiz Alava (Spain)
Tel.: 945 25 57 88 (3 lineas) - Fax: 945 28 96 32
e-mail: modelosvial@modelosvial.com
e-mail Departamento técnico: tecnica@modelosvial.com

Pol. Ind. Can Carner

C/ Terra Alta, 57

08211 Castellar del Vallés (Barcelona)
Telf. 937 473 636 - Fax 937 473 628

berg@bergsl.com
ﬂRTICULOS PARA FUNDICION

| _cATALOGO
Articulos para inyectado:

® Granulos lubrificantes para piston ]
® Desmoldeantes

® Pistones de acero de larga duracién

® Evacuadores de aire para moldes (Chill-Vent)

Articulos para fundicién:

® Cazos, potes, escoriadores, lingoteras, tenazas f
o Evacuadores de aire para coqwllas ¥
o Aditivos de arena h
® Arena preparada Petrobond.

© Reparacion de piezas e impregnacion (Dichtol) BERG
® Recuperadora de aluminio de las escorias

www.bergsl.com

Nuevo catalogo digital
http:/tinyurl.com/bergsl

ILARDUYA

Foundry Inside
Soluciones Globales
para la industria de la
Fundicion.

HA-ILARDUYA.COM
Tel: +34 946 730 858
info@ha-ilarduya.com

Your qualified partner
for furnace safety and

refractory monitoring

global unigue, continuous remaining lining
thickness measurement of the refractory material
during furnace operation

www.saveway-germany.de
E|

+49 3677 80 60-0 | saveway@saveway-germany.de
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Gases especiales. Atmdsferas. Quemadores. Robots. Emisiones a la atmésfera.
Residuos sélidos. Filtros. Reguladores de temperatura.
Cafias pirométricas. Crisoles. Soldadura. Medio Ambiente. Granallado.
Granallas. Shot Peening. Tratamiento de superficies. Refractarios.

EN EL PROXIMO NUMERO

FEBRERO

N° Especial GLOBAL INDUSTRIE (Paris).




/AGRATI-AEE

HIGH TECHNOLOGY
DIE-CASTING MACHINES

www.agrati.it

-H
= I

Ll

b

Para proyectos innovadores,
la tradicion del ingenio italiano

como garantia de innovacidén

Agrati AEE produce maquinas de fundicion a presion de camara caliente
y fria energéticamente eficientes con hasta un 71% de ahorro energético.

Esperamos verte en EUROGUSS

del 16 al 18 de enero de 2024
Pabelldon 7A - Stand 144

AGRATI - AEE srl Die Casting Machines - C.so Europa, 39 - 24040 Verdellino (Bg) ITALY - Tel. (+39) 035 885756 - Email: export@agrati.it



Instalaciones en:
ALEMANIA | AUSTRIA | BIELORRUSIA | BENELUX | BRASIL | BULGARIA W 4
CROACIA | DINAMARCA | EGIPTO | ESLOVAQUIA | ESLOVENIA | FINLANDIA - /
FRANCIA | HUNGRIA | INDIA | IRAN | ITALIA | MEXICO | NORUEGA
POLONIA | PORTUGAL | REINO UNIDO | REPUBLICA CHECA
SUDAFRICA | SUECIA | TURQUIA | UZBEQUISTAN

En esta época de unidad y conexion, queremos darte las gracias a ti.
Tu confianza en nuestra ingenieria es lo que hace posible
qgue construyamos juntos un futuro global prometedor.

Fios Fodts

EWRO-EQUIP

INGENIERIA Y EQUIPOS PARA FUNDICION

www.euroequip.es



