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HASCO escribe la historia: 1924 — 2024

Febrero 2024

EL PIONERO EN LA FABRICACION
DE MOLDES CELEBRA SU CENTENARIO

inguna empresa ha moldeado tanto la

industria de herramientas y moldes como

HASCO, el fabricante de unidades de mol-
des estandar con sede en Liidenscheid/Alemania.
El nuevo afio estard marcado por un evento muy
especial: en 2024, HASCO, el inventor de la unidad
de molde estandar y pionero en la fabricaciéon de
moldes, celebrara su 100 aniversario de empresa con
clientes, empleados y amigos.

Sin embargo, el desarrollo histérico y tecnoldgico de
la fabricacién de herramientas y moldes en Alemania,
también esta estrechamente relacionado con el nom-
bre HASCO en todo el mundo. Una historia que comen-
z6 en 1924, cuando el fundador de la empresa, Hugo
Hasenclever, construy6 en una bodega de Liidenscheid
los primeros moldes para procesar el entonces nuevo
material baquelita. Una historia que mas tarde dio
un giro decisivo a través de su hijo Rolf Hasenclever,
cuando éste inventd el sistema modular para unidades
de molde estandar y lo patentd en 1960. Su idea revo-
lucioné el mercado. Fue un hito que allané el camino
para pasar de una pequefia empresa artesanal a una
empresa que opera a nivel mundial.

Siguieron muchos hitos que demostrarian repeti-
damente la reputacién de una empresa pionera. Lo
que fue cierto para la era analdgica de la fabricacién
de herramientas y moldes, realmente comenzé para
HASCO con el comienzo de la digitalizacién en los afios
80. HASCO estableci6 estandares innovadores para
disefiar productos y procesos cada vez mas facilmente
para disefiadores, fabricantes de moldes e inyectores.

El lema “Enabling with System” describe en sélo
tres palabras cémo HASCO, a lo largo de 100 afios,
con su espiritu pionero e inventivo, siempre ha
marcado el camino para todo un sector industrial
y continda haciéndolo hoy como fabricante lider
de productos estandarizados, unidades de molde
estandar estructuradas modulares y componentes
accesorios, y como proveedor de sistemas de canal
caliente personalizados.

En su aniversario 2024, HASCO informaré detalla-
damente sobre el desarrollo histérico de la empresa
y su receta para el éxito. También compartira estas
experiencias con sus clientes de todo el mundo. Casi
nadie sabe todavia que productos tan comunes como
el acoplamiento de cierre o el dispositivo de bloqueo
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The pioneer
of mouldmaking
for 100 years.

son creaciones patentadas de Liidenscheid en Alema-
nia. “jCon 100 ideas en el pasado y 100 ideas para el
futuro, continuaremos por el camino elegido! Nuestro
objetivo, como pioneros en la fabricacién de moldes,
también es marcar hitos innovadores para la industria
en los préximos 100 aflos”, afirma el director general
Christoph Ehrlich.

La historia de HASCO se cuenta en una publicacion
fascinante: un libro en dos idiomas (aleméan e inglés).
Explica que un juguete roly-poly jugd un papel clave
en el desarrollo histérico de la empresa. Se examinan
los aspectos mas destacados y se brindan conocimien-
tos sobre una empresa, cuyas acciones en el futuro se-
guiran estando impulsadas por los valores de la marca:
innovacion, agilidad, simplicidad y rendimiento.

HASCO permitira a sus amigos y compatieros seguir
lahistoria de diferentes maneras. Habra articulos en la
prensa especializada, en los distintos canales de redes
sociales, en el boletin informativo y, por supuesto,
también en la pagina web de HASCO.

Estén atentos: j2024 serd naranja!
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EL FUTURO DE LA INDUSTRIA
SERA EL FOCO DEL PRIMER
INDUSTRY SUMMIT ORGANIZADO
POR AFM CLUSTER EN MADRID

El 28 de febrero se celebrard la primera edicion del Industry Summit en la sede de ICEX,
el evento que promete ser un punto de encuentro clave sobre la innovacion en la industria.

adrid se prepara para recibir el Industry
M Summit el 28 de febrero, un evento clave

que exploraré las innovaciones y ten-
dencias més recientes en el ambito de la industria.
Organizado por AFM Cluster, el programa del even-
to con acceso gratuito promete una jornada llena de
perspectivas clave y oportunidades de networking.

La jornada comenzara con la bienvenida a cargo
de ICEX, seguida por la presentacion del director
general de AFM Cluster, Xabier Ortueta, sobre el
destacado ecosistema de la fabricacién avanzada
que representa AFM Cluster.

En el evento participaran expertos y profesio-
nales de las empresas mas relevantes del sector.
Por la mafiana, Alberto Turégano, experto en
Data Management & Data Governance y Alfredo
Diaz-Hochleitner, director comercial de robdtica
en ABB, nos hablaran sobre la digitalizacién y la
automatizacién en la industria.

El evento continuara con una mesa redonda
sobre la fabrica del futuro en la que participaran
Agustin Saenz, director de mercado y tecnologia
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en TECNALIA, Miquel Olivé, 3D
Print Iberia Sales Manager en
HP, Carmen Pinto, consejera
delegada de NICOLAS CORREA
y Fernando Gastaldo, director
general de FACTOR.

Por la tarde, en la mesa
redonda sobre la implemen-
taciéon efectiva de las apli-
caciones de digitalizacién
en la industria participaran
expertos como Igor Murgion-
do, Service Business Director
de FAGOR AUTOMATION,
Juan José Colas Lastra, Chief
Sales & Marketing Officer de
LANTEK, y Alfonso Ganzabal,
director general de SISTEPLANT.

Para el cierre del evento, Angel Mateos, Busi-
ness Development Manager de ARITEX, Xabier
Zubizarreta, CEO de SMARTLOG GROUP, Endika
Gil, CEO de ALIAS ROBOTICS y Manuel Gallar-
do, director del Centro de Competencia de Data
Analytics e IA de GRUPO OESIA, discutiran apli-
caciones concretas de automatizacién que estan
transformando la industria y definiendo el futuro
de la manufactura avanzada.

AFM Cluster, el ecosistema industrial mas potente
del pais, con sus cerca de 800 empresas asociadas,
refuerza su presencia en Madrid y alrededores con
un evento industrial de primer orden.

PROXIMOS EVENTOS

28 FEBRERO 2024: INDUSTRY SUMMIT, Madrid.
17 MAYO 2024: ASAMBLEA GENERAL AFM CLUSTER,
Donostia-San Sebastian.

3-7JUNIO 2024: 32 BIEMH, BIENAL INTERNA-
CIONAL DE MAQUINA—HERRAMIENTA, Bilbao.
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AMPLIACION DE LAS ACTIVIDADES
DE VENTAS DE OKUMA Y SOPORTE
EN AUSTRIA

Atin mds cerca del cliente: precisa CNC-Werkzeugmaschinen GmbH se convierte en
Okuma Austria GmbH

kuma sigue ampliando sus operaciones en
toda Europa. El conocido fabricante de ma-
quinas herramienta CNC, adquiri6 la em-
presa austriaca precisa CNC-Werkzeugmaschinen
GmbH con efecto a partir del 1 de enero de 2024. La
empresa con sede en Viena operara ahora bajo el
nombre de Okuma Austria GmbH y se centrara en
mejorar el servicio al cliente y las ventas.
“Como socio de ventas exclusivo de Okuma
en Austria desde hace mas de 35 afios, preci-
sa CNC-Werkzeugmaschinen ha sido una clave
importante para nuestro éxito alli. Ahora que es
nuestra subsidiaria de propiedad total, podemos
continuar y expandir nuestro negocio. Creemos
firmemente que combinar recursos y experiencia

MoLb
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OPEN POSSIBILITIES

sentara las bases para un
futuro préspero”, afirma
Norbert Teeuwen, director
general de Okuma Europa.
Los procesos estandarizados
de ventas y servicios, in-
cluido el soporte preventay
posventa, brindaran soporte
y acceso ain mas rapido a
las tecnologias, solucio-
nesy conocimientos mas
actualizados, lo que dara
como resultado la maxima
eficiencia y rendimiento del
cliente. En este sentido, es
especialmente importante
la larga experiencia de los
empleados y de la direc-
cién de la antigua precisa
CNC-Werkzeugmaschinen
GmbH. “Estamos encanta-
dos de poder confiar en su
experiencia para el creci-
miento futuro y las nue-
vas innovaciones”, ailade
Norbert Teeuwen.

Okuma Europe GmbH es la
afiliacién europea de ventas y servicios de Okuma
Corporation, lider mundial en maquinas herra-
mienta CNC (control numérico por computadora),
fundada en 1898 en Nagoya, Jap6n. Okuma es el
unico proveedor de la industria que fabrica ma-
quinas CNC, variadores, motores, codificadores,
husillos y controles CNC. La tecnologia innovadora
y confiable de Okuma, combinada con una pro-
teccion de servicio integral y localizada, permite a
los usuarios operar continuamente con confianza,
maximizando la rentabilidad. Junto con su red de
distribucién lider en la industria, Okuma facilita la
calidad, la productividad y la eficiencia, empode-
rando al cliente y permitiendo una ventaja compe-
titiva en el exigente entorno de fabricacién actual.
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AUTOFORM-TOOLDEFLECT - ANALISIS
Y COMPENSACION EFICIENTE

DE LA DEFORMACION ELASTICA

DE LA HERRAMIENTA

AutoForm Engineering GmbH, el proveedor lider de soluciones de software para procesos de
estampacion y ensamblaje BiW, presenta su nuevo software AutoForm-ToolDeflect. El software
permite analizar y compensar eficazmente la deformacion eldstica de la herramienta, un
proceso conocido como bombeo. El software puede aplicarse fdacilmente en la fase inicial del
diseiio del proceso, asi como en la fase final de la validacion, lo que permite a los usuarios evitar
ciclos innecesarios de puesta a punto y mejorar asi la eficiencia de la produccion.

crear un boceto de subestruc-
tura de herramienta, de modo
que los conceptos iniciales

de disefio de herramientas
pueden crearse rapidamente
basdndose Gnicamente en la
geometria de la pieza. Me-
diante el analisis de varios
disenos conceptuales alterna-
tivos, los usuarios pueden se-
leccionar el disefio mas eficaz
con la minima deformacién
elastica de la herramienta.

El software también puede
aplicarse en la fase de valida-
cién final utilizando datos de
geometria de la herramienta

AutoForm-ToolDeflect permite el andlisis eficiente y la compensacion de la deformacién eléstica de la herramienta”;
y en inglés ‘AutoForm-ToolDeflect allows for the efficient analysis and compensation of elastic tool deflection.

a deformacién de la herramienta es un pro-

blema importante en la fabricacién de tro-

queles y estampados, ya que provoca un ma-
yor nimero de ciclos de puesta a punto, rechazos y
tiempos de inactividad de la prensa en produccién.
Para asegurar una produccion eficiente, la defor-
macién debe compensarse. AutoForm-ToolDeflect
permite a los usuarios compensar la deformacién
elastica de la herramienta bombeando automatica-
mente las superficies de la herramienta.

AutoForm-ToolDeflect se puede aplicar en la

fase inicial del disefio del proceso cuando la geo-
metria final de la herramienta atin no esta dispo-
nible en CAD. El recientemente desarrollado “ge-
nerador de subestructuras” permite a los usuarios

MOLD

final ya existentes en CAD.
Una vez calculada la defor-
macion de la herramienta,

los usuarios pueden realizar un bombeo. Los
resultados del bombeo se pueden utilizar para la
preparacién del mecanizado. De esta manera, Au-
toForm-ToolDeflect permite a los usuarios evitar
ciclos innecesarios de puesta a punto y mejorar asi
la eficiencia de la produccién.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo Au-
toForm, declard: “Reducir los ciclos de puesta a
punto siempre ha sido un tema importante en los
departamentos de matriceria, ya que cada ciclo
de correccién que se puede evitar proporciona
una ventaja inmediata en términos de ahorro de
tiempo y costes. Nuestro nuevo software Au-
toForm-ToolDeflect apoya enormemente a los
clientes que se enfrentan a estos problemas”.
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PLANIFICAR LA GESTION
MAS IMPORTANTE DE SU TALLER
DE MOLDES (1% PARTE)

® por qué Planificar es la gestién mas

importante de su taller de Moldes? Desde el

punto de vista econémico que tiene la geren-
cia de una empresa, el Proceso de Planificar es el
proceso mas importante en una empresa, ya que
este gestiona la mayor partida de costes de la em-
presa — Coste de Personal y costes de Maquinas, si
accedemos a nuestra contabilidad y analizamos las
partidas de Sueldos y Salarios + S. Social + Amorti-
zacion de las Maquinas, veremos como facilmente
supera el 50% de nuestros costes, por consiguiente,
no hay otro proceso mas importante a analizar que
la planificacién de los recursos.

QSM viene trabajando y especializandose en
este proceso hace méas de 30 aflos observando en
el mercado las tendencias de los clientes y de las
empresas fabricantes de software. En general en
el sector del Molde existe muy poca oferta como
consecuencia de la falta de demanda de los clien-
tes sobre la Planificacién.

Como Ceo de QSM queremos poner a disposicion
de los Talleres de Moldes, toda nuestra experiencia
acumulada durante tantos afios, creando un curso
muy especializado con el objeto de aportar ayuda a
los organizadores y responsables de produccién del
Taller. Este curso esta concebido con un contenido
tedrico y contenido préctico, ya que cada partici-
pante tendra acceso a la aplicacién informatica de
Gproy Planificacion para realizar la implementa-
cién de la Planificacion en su Taller, pudiéndose
realizarla sobre la realidad de su empresa.

¢Quién marca el camino de la planificacién y qué
es lo primero que se debe definir? La planificacién
la marca la direccidn, el propietario o gerente del
taller, es él, como un aspecto estratégico mas, el

MoLb

que decide planificar, poner los recursos, persona
a tiempo total o parcial, darle la formacién especi-
fica y ayudarle con un software especializado en la
Planificacion del Taller de Moldes.

A continuacioén, lo siguiente que se debe defi-
nir es, qué abordar primero, si el molde nuevo, la
modificacion, la reparacion, el mantenimiento,
situacién que nos va a surgir dia a dia, el Planifica-
dor tendra que tomar decisiones de qué es primero
el Molde nuevo, la modificacién, la reparacion, el
mantenimiento. Esta cuestién nos va a surgir dia
a diay dia a dia el planificador tendréd que tomar
esa decision, pero qué ocurre cuando no tenemos
capacidad de realizar todo en la fecha de entrega,
éste es el quid de la cuestion. Por esto es funda-
mental tener unos criterios claros, aunque es muy
probable que diariamente debamos evaluar estos
criterios y muy probablemente cambiarlos conti-
nuamente en pro de los intereses de la empresa,
pero siempre en condiciones controladas.

¢Qué es Planificar?, la planificacién es un sis-
tema de medida y a la vez un juego. Decimos un
sistema de medida porque continuamente estamos
comparado nuestras posibilidades tedricas con
nuestra realidad, medir es comparar.

Por otra parte, como en todo juego deben existir
reglas, estas reglas deben ser aceptadas por todas
las personas integrantes del juego, Direccién
— Comercial — Planificador — Oficina Técnica —
Taller - proveedores — subcontratistas y también
el cliente, conjunto que integra la cadena de -»
Proveedor - Molde - Cliente.

Las reglas de partida como en cualquier juego de
mesa, pongamos de ejemplo el Ajedrez, requiere
tener claro cudl es el tablero de juego. Para nosotros
seria el espacio definido de posibilidad de movimien-
to de nuestras actividades CAD — CAM — Mecanizados
— Erosién — Banco, es decir cuantas horas tenemos
previstas al afio de la actividad de CAD, CAM, Meca-
nizado, Erosion, Banco, etc. Pongamos un ejemplo
real de nuestros clientes; podemos tener un cliente
que trabaja 8 horas al dia las personas y las maqui-
nas. Otro cliente que también trabaja 8 horas al dia
pero que las maquinas estan previstas que trabajen 12
horas al dia, ya que dejan las erosiones y mecanizados
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largos para la noche. Y tenemos un tercer grupo que
tiene el taller equipado como los sistemas de Erowa
paletizacién y robotizacién, y les permite tener una
produccién prevista en las maquinas 20 horas al dia.

Fijaros que tenemos esta escalera de talleres di-
ferentes con 8 — 12 — 20 horas dia potencialmente
productivas.

Esto es lo primero que debemos conocer, nues-

“Las horas productivas son las que nos
pagan los clientes”

tras capacidades, no solamente de maquinas sino
también de las actividades de apoyo como el CAD,
el CAM, preparaciones de maquinas, etc., muchos
moldistas dicen tener las maquinas 24 horas en el
taller, pero realmente no tienen la capacidad de
generar el CAM necesario diariamente para poder
mecanizar en las maquinas 24 horas al dia, esto
nos debe llevar a una reflexién ¢Qué capacidad
tengo realmente en mi taller de cada actividad
tanto de personas como de maquinas? Recordemos
que un Taller de Moldes lo que vende son horas de
actividad, CAD, CAM, Mecanizado, Erosién, Banco,
Ajuste y Montaje, etc. Las capacidades de movi-
miento vienen dadas por dos factores, el tablero y
la capacidad de movimiento de cada figura — Per-
sonas que hacen las actividades — Ejemplo ;Cuan-
tas horas de CAD tenemos?, si tengo 3 personas

en la Of. Técnica, que hacen ofertas a clientes,
disefios de moldes y programas de CAM, debemos
conocer o estimar que % de cada actividad, tiene
cada persona respecto a su calendario, llegan-

do por ejemplo a la conclusién que tenemos 600
horas de la actividad Comercial; 2.000 h de CAD;
1.800 de CAM y el resto, 856 horas, de gestiones
varias (incluyendo el absentismo). Asi mismo
debemos tener la prevision de las cargas de cada
actividad, aunque sea un tedrico.

Una vez que tenemos establecido el reparto ted-
rico-de las horas, junto con nuestros costes mas los
beneficios previstos, podremos establecer las tari-
fas de venta de cada actividad a nuestros clientes.

MoLb
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Este primer paso es fundamental para entender el
por qué vendemos una hora de CAD, o de CAM, o de
mecanizado a un precio u a otro. Nuestra tarifa debe
estar prevista seglin un escenario tedrico definido,
de forma que cuando controlemos los tiempos y los
costes en el dia a dia, podamos sacar la comparativa
de los costes tedricos Vs los costes reales.

Sinosotros no tenemos una estimacién de
cuantas horas de CAD somos capaces de hacer en
condiciones normales en un periodo de tiempo de-
finido, dificilmente podremos planificar un Molde
que lleve por ej. 300 horas de CAD y poder estable-
cer para cuando podemos realizar esta actividad
y asi sucesivamente el resto de las actividades del
Molde y poder dar un plazo de entrega razonable.

En el mundo del Molde la planificacién trata
de hallar la mejor secuencia de trabajo con dos
objetivos claramente definidos, cumplir plazos de
entrega y maximizar la ocupacién de los recursos,
es decir que los recursos no estén ociosos.

Pero quién dirige la Planificacién, efectivamen-
te si preguntaramos a los gerentes de talleres de
Moldes ¢Quién es el planificador de su empresa?,
seguro que Probablemente se quedarian pensando,
ya que esta figura en muchos talleres no existe.

El planificador es la pieza mas importante del taller
de moldes al igual que la reina es la figura de mas alto
valor del ajedrez. La planificacién debe ser ejecutada
por un planificador y se requiere pensar, para pensar
el planificador debe cumplir la férmula de Pensar.

P=T?

Donde la 12 T significa tener tiempo y la 22 T significa tener tranquilidad.

Si queremos hacer fracasar a un planificador
quitémosle cualquiera de las dos variables tiempo
para pensar, o tranquilidad para pensar.

Cuando observamos a un planificador decir que
no tiene tiempo para planificar, porque tiene que
poner la Erosién en marcha, estamos ante una
situacion grave que afectara de manera directa a la
planificacién del resto de los 18 recursos que tiene
por ejemplo ese taller, nunca 1 recurso es mas
importante que los 17 restantes.

Para cualquier consulta o muestras de interés al
respecto os dejo aqui mi correo a vuestra disposi-
cién, sera un placer que participéis de este proyecto.

ortuzar@qsm.com.es
Seguiremos en la préxima edicion de la revista.

Por Miguel Angel de Ortuzar, Ceo QSM.
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IDEKO ANTICIPA UNA INDUSTRIA
MAS DIGITAL Y ECOLOGICA CON
AVANCES INNOVADORES EN LA
PRODUCCION CERO DEFECTOS

¢ El centro tecnoldgico ha finalizado su labor en cuatro proyectos europeos financiados por el
programa H202o0 de la Union Europea.

e En el marco de la iniciativa INTERQ, ha liderado el desarrollo de soluciones de inspeccion e IA
para la prevencion de fallos en el proceso de fabricacion y garantizar la calidad de las piezas.

e Las iniciativas SERRANO, LEVEL-UP y COGNIPLANT también han contado con la
experiencia de IDEKO en la digitalizacion de la fabricacion avanzada y de la industria de
proceso, asi como el remanufacturing de instalaciones industriales.

a evolucion de la industria
L manufacturera hacia una

fabricacién cero defectos,
es un paso indispensable en pos
de una transicién digital y eco-
l6gica que ayude a conseguir los
objetivos del Pacto Verde Euro-
peo, un conjunto de iniciativas
suscritas por los estados miem-
bro de la UE con el fin dltimo de
lograr la neutralidad climatica
en 2050.

Para ello, la integracién de
sistemas avanzados, que permi-
tan el analisis de datos en tiempo
real, y el desarrollo de soluciones
basadas en inteligencia arti-
ficial (IA) se posicionan como
conceptos clave para facilitar la

monitorizacién de la cadena de produccién, la y garantizar el sello de calidad o quality hallmark de
deteccion temprana de errores, asi como la com- las piezas, avanzando hacia la fabricacién cero
pensacién de los mismos. defectos.

En este contexto, el centro tecnoldégico IDE- Las soluciones desarrolladas en colaboracién
KO, miembro de Basque Research and Technology entre los 25 socios del proyecto van, desde sensores
Alliance (BRTA) y referente en fabricacién avanza- integrables en las maquinas hasta la implementa-
da, ha contribuido con un papel destacado en la fi- cién de nuevos sistemas de inspeccién no destruc-
nalizacion de cuatro proyectos europeos financia- tivos (NDT), basados en ultrasonidos y corrientes
dos por el programa H2020 de la Unién Europea, inducidas, asi como sistemas de monitorizacién
enfocados en demostrar y optimizar la eficiencia capaces de identificar la huella digital del proceso,
manufacturera a través de la digitalizacion. también conocida como process fingerprint.

Por ejemplo, en el marco de la iniciativa INTERQ, Ademas, el consorcio ha impulsado nuevos
ha liderado el desarrollo de soluciones innovadoras métodos y enfoques basados en algoritmos de
para lograr la monitorizacién exhaustiva de los pro- IA, enfocados en optimizar tanto el proceso
cesos de fabricacion, la prevencién de fallos a tiempo como el producto.

MOLD


https://www.ideko.es/
https://www.ideko.es/
https://interq-project.eu/
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Segun el Dr. Jose Luis Lanzagorta, investigador
de procesos de fabricacién de IDEKO, “liderar
este proyecto ha sido un importante desafio, que
ha permitido consolidar al centro como lider en
tecnologias de fabricacién avanzada y en el ambito
delaIA”.

Otras contribuciones destacadas

En paralelo, el centro tecnolégico también ha
contado con una participacién destacada en el de-
sarrollo de las soluciones y objetivos de otros tres
proyectos europeos finalizados: SERRANO, LE-
VEL-UP y COGNIPLANT.

En el caso de SERRANO, IDEKO ha colaborado
en el desarrollo de una innovadora aplicaciéon
que emplea IA para supervisar la salud de com-
ponentes mecanicos criticos, como los husillos
a bolas. Este proceso, conocido como condition
monitoring, permite detectar anomalias casi en
tiempo real y predecir posibles inconvenientes
durante la producciéon para facilitar el manteni-
miento predictivo.

Asimismo, en su participacién en el proyecto
LEVEL-UP, el centro ha colaborado en la imple-
mentacién de nuevos conceptos como el remanu-
facturing o refurbishment de instalaciones y la mo-
dernizacién digital de las plantas o la adaptacién
a las tecnologias digitales mas avanzadas. En
concreto, IDEKO ha puesto en marcha tecnologias
de digitalizacién e IA para optimizar el control de
lineas de rectificado de ejes de ferrocarril, facili-
tando el mantenimiento predictivo con la consi-
guiente mejora del proceso.

Por dltimo, en el marco de la iniciativa COGNI-
PLANT, IDEKO ha disefiado una solucién digital
denominada Co-Digitise, que actia como cone-
xién entre los sistemas fisicos de las plantas de
produccién y una plataforma cognitiva de mo-
nitorizacién y control en industria de proceso o
fabricacién continua. Esta herramienta se encarga
de adquirir los datos de la planta para recopilar
toda la informacién necesaria y, después, virtua-
liza esos datos, organizandolos de manera estruc-
turada en un lenguaje comin y comprensible que
facilita el analisis futuro y la toma de decisiones.

Los cuatro proyectos, ejecutados bajo el para-
guas del Programa Horizon 2020 (H2020) y con el
respaldo financiero de la Comisién Europea, con-
tribuyen significativamente a la fabricacién cero
defectos, asi como a la consecucién de industria
manufacturera europea mas digital y medioam-
bientalmente sostenible.
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Protagonismo destacado para la robética, automatizacion y digitalizacion

CERCA DE 1.000 EMPRESAS INSCRITAS
COMO EXPOSITORAS EN BIEMH 2024

e

YHSKA&WA

IEMH 2024, Bienal Internacional de

Maquina-Herramienta, anticipa un

evento al maximo nivel con la participa-
cién confirmada, a cuatro meses de su ini-
cio, de 985 firmas expositoras y mas de 2.000
productos y equipos. Desde su lanzamiento en
julio, la campafia comercial ha avanzado a muy
buen ritmo, con un indice elevado de repeticién
de los principales fabricantes, importadores y
distribuidores.

BIEMH, que celebrara su 32a edicién en Bilbao
Exhibition Centre del 3 al 7 de junio, no solo
destaca por su envergadura, sino también por
ser un referente global en innovacién, tecnolo-

MOLD

gia, conocimiento y oportunidades comerciales.
Su espacio expositivo abarca desde maquinaria
de vanguardia, herramientas, accesorios y com-
ponentes, hasta maquinas-herramienta, metro-
logia y servicios para la produccién. Ademas, la
automatizacion, la robdtica y la digitalizacién
consolidaran su posiciéon como parte destacada
del evento con un espacio expositivo especifico.

Robotica, automatizacion y digitalizacion como
epicentro de la innovacion

Posicionado como el evento de referencia a nivel
nacional para la robética, automatizacién y digi-
talizacion, BIEMH ejercera de catalizador de las
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tltimas tendencias y avances en estos sectores
destacados, por su contribucién a la competiti-
vidad y la eficiencia en la industria avanzada.

Para ello, mediante un recorrido facil y sec-
torizado, los visitantes podran explorar en los
pabellones 4 y 6 de BIEMH la exposicién de
productos, demostraciones practicas y presen-
taciones especializadas. Ademas, y con el fin de
facilitar el contacto directo y fomentar la inte-
racciéon entre empresas expositoras y visitantes,
se llevaran a cabo actividades especificas como
visitas guiadas, encuentros de networking y
otras iniciativas disefiadas para enriquecer la
experiencia de todas y todos los participantes.

KUKA, TECNOPOWER, MURRELEKTRONIK,
SIEMENS, PILZ, ZIMMER GROUP, IFM,
MURRPLASTIK, ABB, TECNOPOWER, YASKAWA,
WEIDMULLER, BECKHOFF, IGUS, LARRAIOZ
AUTOMATION & ROBOTICS, BEREIKER, PANA-
SONIC INDUSTRY, MATHWORKS, MOTOFIL,
FARRESA ELECTRONICA, ELION, ESSS, SINERGES
TECMON, BIELEC y KASPERSKY, entre otras, ya
han confirmado su participacién como exposito-
ras en este espacio.

Simultaneamente, con el objetivo de ofrecer
una plataforma lider en la que abordar los desa-
fios y oportunidades del sector, se ha disefiado
una amplia agenda de contenidos BIEMH Talks,
en la que, durante tres jornadas, expertos/as
internacionales profundizaran en las tendencias,
retos y soluciones del ambito de la fabricacién
avanzada.

En paralelo a la celebraciéon de BIEMH, tendra
lugar en los pabellones de BEC una nueva edicién
de BeDIGITAL, foro exclusivamente dedicado a
la aplicacién industrial de las tecnologias digi-
tales y de ADDITED, feria de caracter industrial
lider en fabricacién aditiva e impresién 3D. Ade-
mas, en su firme compromiso por el desarrollo
del talento en la industria, WORKinn Talent
Hub ofrecera un espacio propicio para que los/
las visitantes exploren nuevas oportunidades
de empleo, establezcan conexiones valiosas con
empresas lideres y accedan a recursos y orienta-
cién que potencien sus oportunidades laborales
en el ambito industrial.

Febrero 2024

BIEMH 2024 esta organizada por AFM, Machine
Tool Manufacturers; AIMHE, Machine Tool Im-

porters y Bilbao Exhibition Centre, y cuenta con
el apoyo de SPRI - Gobierno Vasco como Partner
Institucional.

AutoForm

Soluciones de software para el
conformado de chapa metalica
y ensamblaje de BiW
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www.autoform.com
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UNE PUBLICA UN INFORME PARA
AYUDAR A LAS EMPRESAS A CUMPLIR
LA NUEVA DIRECTIVA DE INFORMACION

DE SOSTENIBILIDAD

e Las normas esparnolas UNE, europeas EN e internacionales ISO e IEC facilitan a las
organizaciones su progreso en los objetivos ESG (ambiental, social y de buen gobierno), a la
vez que les permite mejorar la solidez y el impacto de su reporte.

¢ Incluir en los informes de sostenibilidad el uso de normas, facilita a las organizaciones
evidenciar sus actuaciones a la vez que proporciona a sus inversores y partes interesadas

informacion con una base solida y reconocida.

* Los organismos de normalizacion europeos e internacionales colaboran con las entidades
que definen los marcos de reporte, como EFRAG e IFRS, para facilitar el reconocimiento de las
normas en estos marcos como herramientas titiles, tanto para las empresas que elaboran los
informes como para los verificadores de esta informacion de sostenibilidad.

a Asociacion Espariola de Normalizacion,
L UNE, ha elaborado el informe “Apoyo de las

normas para el reporte ESG” con el objetivo
de ayudar a las organizaciones espafiolas a cumplir
con las obligaciones de reporte de la Directiva de
informacion de sostenibilidad corporativa (CSRD)
en materia ambiental, social y de buen gobierno,
asi como a las entidades que deben verificar esta
informacién.

MOLD

Las normas espafiolas UNE, europeas EN e in-
ternacionales ISO e IEC facilitan a las organizacio-
nes su progreso en los objetivos ESG, a la vez que
les permiten mejorar la solidez y fiabilidad de los
datos de su reporte.

Incluir como parte del reporte ESG el uso y ali-
neamiento con estas normas proporciona a inver-
sores y partes interesadas informacién de sosteni-
bilidad con una base sélida y reconocida. Ademas,


https://www.une.org/
https://www.une.org/
https://www.une.org/normalizacion_documentos/Apoyo_normas_reporte_ESG.pdf
https://www.une.org/normalizacion_documentos/Apoyo_normas_reporte_ESG.pdf
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facilitan la labor de los verificadores y auditores de
esta informacion.

Javier Garcia, director general de UNE, vicepre-
sidente de ISO y miembro del Consejo de Adminis-
tracién de CEN, ha subrayado el papel esencial que
tienen las normas en los informes de sostenibili-
dad. “Desde la normalizacién se estan poniendo
en marcha distintas acciones dirigidas a reforzar
la fiabilidad de estos informes, a la vez que se
mejora la coherencia con otras obligaciones que
las organizaciones mantienen en este ambito de la
sostenibilidad”, ha afirmado.

Javier Garcia ha explicado que “una de estas
actuaciones es el establecimiento de acuerdos de
colaboracion entre las entidades que definen estos
marcos de reporte y los organismos de normaliza-
cién europeos e internacionales. La colaboracién
que se ha establecido entre EFRAG y CEN-CENE-
LECy entre IFRS e ISO facilita el reconocimiento
de las normas como herramientas para que las
organizaciones avancen en materia ESG. Este
reconocimiento permite aprovechar los esfuerzos
que las empresas ya estan realizando al utilizar
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las normas como elemento para cumplir distintas
legislaciones relacionadas con la sostenibilidad,
evitando la duplicidad de trabajos y mejorando la
coherencia de este marco legislativo”.

Esta publicacién incluye una recopilacion repre-
sentativa de normas existentes en el ambito ESG,
con el que se pretende promover que las organi-
zaciones utilicen las normas como apoyo para este
reporte y presenten informacién (datos, politicas,
acciones, resultados) basada en ellas. Ademas,
proporciona una serie de elementos que apoyan
este enfoque y los beneficios que conlleva, tanto
para las organizaciones que realizan el reporte
como para los actores encargados de verificar la
informacién de sostenibilidad proporcionada.

En concreto, este documento pone el foco,
principalmente, en normas dirigidas a la propia
organizacién. Las normas incluidas facilitan el
disefio de estrategias, la definicién de politicas
y la toma de decisiones y son, de forma general,
aplicables a organizaciones de todo tipo, inde-
pendientemente de su tamafio, actividad o natu-
raleza publica o privada.
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SHINING 3D SE INCORPORA
AL ECOSISTEMA DE INDUSTRIA 4.0
DE DFACTORY BARCELONA

@ SHINING 3D

HININC’ @

LUGENT DESIGN | ADDITIVE MANUFACTURING

y desarrollo de tecnologias de digitalizacién

3D de alta precision y en impresién 3D, con
tres areas de enfoque basadas en soluciones de
metrologia, escaneo 3D profesional y herramientas
dentales digitales.

Actualmente el ecosistema de industria 4.0
cuenta con unas instalaciones de 17.000 m?> donde
ya se han instalado 30 compaiiias, en las que tra-
bajan mas de 500 personas, y que supera el 80%
de ocupacion.

El DFactory Barcelona, el ecosistema de indus-
tria 4.0 referencia internacional impulsado por el
Consorci de la Zona Franca de Barcelona (CZFB),
sigue consolidando su crecimiento e impulso a la
innovacion con la recién incorporacién de la em-
presa SHINING 3D en sus instalaciones.

SHINING 3D es una empresa especializada en la
investigacion y desarrollo de tecnologias de digi-
talizacion 3D de alta precisiéon y en impresion 3D,
enfocada en tres areas clave como son las solucio-

L a compafiia se especializa en la investigacién

MOLD

nes de metrologia, el escaneo 3D
profesional y las herramientas
dentales digitales. Desde su fun-
dacién en 2004 y con sede central
en China, SHINING 3D se ha con-
solidado como un contribuyente
clave en la tecnologia digital 3D,
ejerciendo una influencia global
y comprometiéndose a difundir
el uso de las tecnologias de digi-
talizacion.

La empresa cuenta con una
plantilla de mas de 1.000 em-
pleados distribuidos a nivel
mundial, con sedes estratégicas
en China, Alemania, Espaflay
Estados Unidos. Con un 36%
de su plantilla dedicado a I+D,
su arduo trabajo se reflejaen la
obtencién de mas de 500 paten-
tes, ademas de su dedicacion al
desarrollo de conocimiento, con-
virtiéndola en un agente funda-
mental en la definicién de estandares industriales
nacionales en China.

Lavariedad de productos de SHINING 3D abarca
desde escéneres 3D de grado metrolégico y pro-
fesionales, soluciones especializadas para odon-
tologia, sistemas y resinas de impresién 3D, hasta
herramientas disefiadas para el sector educativo.
Sus colaboraciones con los principales provee-
dores de software 3D especializado y sistemas de
automatizacién les permiten brindar soluciones
integrales, adaptadas a las necesidades y retos de
cada usuario.

El delegado especial del Estado en el CZFB, Pere
Navarro, ha destacado que “celebramos la incor-
poracion de una empresa mundial tan tinica como
SHINING 3D en el ecosistema del DFactory Barcelona.
Nuestro objetivo es seguir fomentando la colabora-
cién entre las empresas, la incorporacién de talento
especializado y la convergencia de nuevas tecnologias
que favorezcan el desarrollo tecnoldgico y econémico
de la sociedad”.
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Por su parte, el portavoz de la compafiia, Niels
Stenzel, ha afirmado que formar parte del ecosis-
tema del DFactory Barcelona “no solo implica im-
pulsar el uso de soluciones de digitalizacion 3D para
enfrentar los desafios de la industria, sino también
explorar nuevos sectores y soluciones de un mundo
cada vez mds digitalizado. DFactory es una incuba-
dora de proyectos multidisciplinares, una fuente de
soluciones y de preguntas que inspiran la exploracion
de nuevos horizontes. SHINING 3D quiere formar
parte de ello, estar presente y poner a disposicion sus
soluciones y conocimiento”.

Un ecosistema en constante crecimiento

El DFactory Barcelona sigue cumpliendo el objeti-
vo de convertirse en la fabrica del futuro, fomen-
tando y desarrollando la industria 4.0, el nuevo
talento y las nuevas tecnologias e inversiones, en
un espacio inigualable. En este entorno, tecnolo-
gias como la impresién 3D, robética, ciberseguri-
dad y blockchain, inteligencia artificial o sensérica
dan lugar a una nueva manera de producir, mucho
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mas sostenible, generando sinergias entre empre-
sas y brindado la posibilidad de establecer alianzas
con el resto de las organizaciones presentes en el
edificio.

Es un proyecto alineado con los Objetivos de
Desarrollo Sostenible de la Agenda 2030 de las
Naciones Unidas, que facilita la digitalizacién de
la industria como palanca clave para la transicién
ecoldgica y potencia la economia circular adop-
tando nuevos sistemas productivos y de manufac-
tura avanzada sostenibles.

Actualmente el ecosistema cuenta con unas ins-
talaciones de 17.000m? en cuatro plantas, donde
ya se han instalado cerca de 30 compafiias y en
las que trabajan alrededor de 500 personas, unas
cifras que avalan su 80% de ocupacién. Ademas, se
prevé que en el ejercicio de este afio se proyecte la
segunda fase del emblematico edificio, un impul-
so que le permitira alcanzar en los proximos afios
otros 72.000 m2 Con ello, se prevé que en total
trabajen 1.500 personas de forma directa y 5.000
de forma indirecta.
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PREMIOS MEUSBURGER A MEJORES
EXPEDIENTES Y PROYECTOS
EN EL AMBITO EDUCATIVO

eusburger, empresa
lider en fabricacion
de elementos nor-

malizados de precision rela-
cionados con moldes, matrices
y utillajes, afio tras afio otorga
reconocimientos a entidades
publicas con el objetivo de
premiar los mejores expedien-
tes y proyectos de estudios
relacionados con el sector de la
inyeccién de polimeros.

Recientemente se ha cerrado
el plazo de recepcién de candi-
daturas para el premio al mejor
proyecto de disefio de molde
mediante el empleo de nor-
malizados Meusburger 2023, destinado al alum-
nado del Méster en Disefio de Piezas y Moldes de
Inyeccion de Plastico (en adelante DISMOLD) de la
Universidad Politécnica de Valencia en su 152 edi-
cién. Pronto sabremos la resolucién y quién sera la
persona que visite las instalaciones de Meusburger
en Austria este aflo 2024.

El verano pasado, la galardonada con este premio,
alumna de la 142 edicién del Master DISMOLD, fue
Marina Valle. Su proyecto puede visualizarse en este
link: https://bit.ly/TFM-dismold-marina-valle.

Herzlich willkommen
bei

La Foia

Marina pudo viajar, junto con Juan Sanchez,
Sales Manager de Meusburger en levante y Esther
Mondéjar, del equipo DISMOLD, a las instalacio-
nes de la empresa en Wolfurt. También formaron
parte de este viaje los mejores expedientes de los
ciclos formativos relacionados con el sector de
la inyeccién del IES La Foia, acompafiados por el
profesor Juan Manuel Bernal. En el ciclo formativo
de grado superior en programacién de la produc-
cién en fabricacién mecanica, la galardonada fue
Teresa Tequechel. En el ciclo formativo de grado
superior en programacion
de la produccién en mol-
deo de metales y polime-
ros, el ganador fue Andreu
Brotons.

El viaje tuvo lugar a
finales del mes de julio,
durd tres dias de lo mas
completos y trepidantes
donde este grupo de seis
integrantes, partiendo
desde el aeropuerto de
Valencia, se trasladé hasta
su homélogo en Zudrich
para acceder desde allia
Wolfurt, ciudad en la que
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se encuentra la mayor planta de
produccién de Meusburger. Tras
una visita guiada por sus centros
de mecanizado y fabricacién
asistida con la dltima tecnologia,
fueron a las oficinas showroom
en Hohenems, donde conocieron
mas elementos estandarizados
del amplio catalogo de la orga-
nizacién y conocieron de cerca
las experiencias de otros traba-
jadores espafioles, que decidie-
ron trasladarse a Austria para
seguir con su carrera profesional
formando parte de Meusburger.
Tras degustar la gastronomia
tipica de la zona en Lingenau,
fueron al teleférico mas cercano
que les acercaria a vista de paja-
ro a los mismos Alpes. Mas tarde se desplazarian en
ferri hacia costas alemanas, pudiendo realizar turis-
mo por zonas vecinas y al mismo tiempo de culturay
arquitectura distintas.

INFORMACION

En definitiva, toda una experiencia que Meusburger
brinda a estos futuros profesionales del sector de la
inyeccién, que les abre puertas a sus mentes y ensefia
lugares a los que podrian acceder en su carrera laboral.

EMPLEO

Empresa Espainola ubicada
en Madrid y lider en el sector
de la Fundicion/Aceria requiere
para incorporacién imediata:

® Técnico-Comercial para el sector
de los Refractarios, a poder ser con
amplia experiencia.

® [ugar de trabajo en el Pais Vasco,
desde su propio domicilio, reportando
al Product Manager.

® Inglés hablado y escrito.

® Viajes frecuentes por Espana, Portugal
y Alemania.

® Coche de empresa una vez pasada
la prueba de 6 meses.

Contacto: pedeca@pedeca.es

REF. ES8

AsorCAL<

Expertos en tecnologia 3D

YA TENIAMOS
LOS MEJORES
ESCANERES 3D

CREAFORM ' AMETEK

TENEMOS
LAS MEJORES
IMPRESORAS 3D

FABRICACION INTEGRAL, DESDE EL DISENO
HASTA LA PIEZA FISICA, CON LA MEJOR
TECNOLOGIA 3D

www.asorcad.es + 935 707 782 -+ info@asorcad.es
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ABB APUESTA POR DIGITALIZAR
EL SOPORTE TECNICO

* El asistente digital de ABB da soporte técnico de una manera rdpida y sencilla.
e La inversion de ABB en Mavenoid resalta su compromiso con la sostenibilidad y la vision de

optimizar la experiencia del usuario.

Simple e intuitivo:
-Q- Guias paso a paso

° [

diversas fuentes, como manua-
les, documentacién de produc-
tos y comunidades online, para
entrenar avanzados motores de
Or inteligencia artificial y apren-
dizaje automatico.
:EU Con la ayuda de la automa-
3. tizacién impulsada por inteli-
 Sostenibilidad: gencia artificial y herramientas
Mas reparacion, menos . P
P innovadoras para el servicio
remoto, sus operaciones de
J soporte se vuelven eficientes,

1 [
Soporte rapido y facil:
Auto resolucién de problemas
I A\ 1k IR
MRPpD

rentables y centradas en el
cliente. Solventando problemas
como los largos tiempos de
resolucion, los elevados costes

n la era de la digitalizacién, el avance tec-

nolégico lleva afios mejorando la vida de las

personas y optimizando los procesos de las
empresas. Ella es la protagonista de una nueva era
dominada por conceptos como eficiencia, producti-
vidad y seguridad.

Sin embargo, cuando hablamos de digitaliza-
cién empresarial o de servicios, tanto los usuarios
como las grandes compafiias tienden a poner el
foco en aquellas actividades mas relacionadas con
la produccién, dejando de lado el aspecto en el que
quizas mas comunicacién hay entre consumidor y
empresa: la atencién al cliente.

Conscientes de que es un aspecto critico para el
éxito empresarial, cada afio se destinan 1.3 billo-
nes de ddlares a resolver 256.000 millones de lla-
madas de atencion al cliente. Lo que significa que
el 50% de estas llamadas jamas se resuelven. Unas
cifras que no hacen mas que subrayar la necesidad
urgente de innovacion en este ambito.

Mavenoid: innovacion en la resolucion

de consultas de clientes

Mavenoid surge como una solucién revoluciona-
ria para abordar la problematica comentada en el
punto anterior. Esta plataforma utiliza datos de

MoLb

operativos y la ineficacia del
servicio sobre el terreno.

ABB Yy su apuesta por la revolucion
de la atencion al cliente
Reconocida por su papel pionero en la electri-
ficacién general de la sociedad y su posicién de
vanguardia en digitalizacién, ABB destaca la
importancia de optimizar procesos criticos para la
satisfaccion del cliente.

En la actualidad, la plataforma Mavenoid ya
ha sido implementada en algunos mercados con
soluciones para el hogar inteligente, abarcando
la automatizacidn, el flujo de trabajo, el escala-
miento y la informacién sobre el producto. Por lo
que esta inversién apunta a la mejora continua, no
solo en la resolucién de consultas, sino también en
la interaccion general con los clientes, transfor-
mando la forma en que las empresas abordan las
necesidades de sus consumidores.

¢Coémo se puede acceder a este soporte?

Hay varias formas de poder acceder a este soporte
técnico, desde la app de ABB-free@home® Next,
desde la app de Welcome, desde las paginas de
productos de ABB-free@home® y Welcome asi
como desde la pagina de Mybuildings.
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Desde la propia pagina web de i v
ABB-free@home® y Welcome 3 -
de Niessen se puede acceder a Abre la aplicacién [
este chat de forma intuitiva y ABB-free@homes = st i
sencilla, una vez entramos en
la pagina de inicio, en la esqui- - i 2. ’
na inferior izquierda tenemos PmCha.‘.;';se,', A
una pestafia de color rojo cuyo 3. 03 Ao s

.2 Busca @ Help Center & >

nombre es “Solucién de pro- “Help Center” ———
blemas” y cuando clicamos nos Cp——
aparece una pestafia de Start the
assistant. Una vez clicamos aqui, s
se nos despliega una serie de —
preguntas frecuentes por si pue-
den servirnos de ayuda. Aparte ¢COmo usar la herramienta?
siempre se puede realizar una biisqueda nueva. Una vez llegamos hasta el Chatbot, podemos

En cuanto a la aplicacién, podemos acceder al describir el problema o realizar una pregunta,
chatbot desde su Menu que también se sitia en la también se puede seleccionar una de las alter-
esquina inferior izquierda, alli clicamos en Mas y nativas propuestas. El chatbot generara diversas
Busca en Help Center — seguidamente aparecera opciones de respuesta para que sea todo mas
un mensaje para mantener la sesién anterior o rapido y sencillo, también te mostrara todos
iniciar una nueva — le damos a Iniciar una nueva los pasos a seguir y los enlaces necesarios para
sesion, y ya podremos interactuar con el chatbot. resolver tus dudas.
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TRUMPF TE ACOMPANAEN
TU PROYECTO DE FABRICACION
ADITIVA PARA MOLDES Y PROTOTIPOS

n un emocionante desarrollo que redefine las

normas de la fabricacion aditiva, TRUMPEF, el

gigante global en tecnologia de fabricacién,
ha lanzado una promocién especial para impulsar
la adopcién de la fabricacién aditiva en la produc-
cién de moldes y de prototipos en metal. La com-
pafiia ha presentado una oferta Gnica que promete
transformar la forma en que las empresas abordan
el disefio y la creacién de componentes clave.

La nueva propuesta, detallada en profundidad en
la pagina especializada de TRUMPF en este enlace,
se centra en destacar las ventajas de la fabricaciéon
aditiva para moldes y prototipos, subrayando la
eficiencia, personalizacién y reduccién de costos
que esta tecnologia puede aportar a las empresas.

La oferta incluye el primer servicio de consultoria
especializada sin costo adicional. Estos servicios
estan diseflados para ayudar a las empresas a inte-
grar de manera efectiva estas tecnologias innova-
doras en sus procesos de produccién existentes.

MoLD

Eduardo Aza, Delegado de Fabricacién Aditiva
en TRUMPF expres6: “Estamos comprometidos
en liderar la revolucién de la fabricacién aditi-
va, y esta oferta representa un paso audaz para
hacer que estas tecnologias sean accesibles para
un rango mas amplio de industrias. Creemos que
la fabricacién aditiva para moldes y para prototi-
pos puede redefinir la forma en que las empresas
conciben y materializan sus productos, per-
mitiéndoles alcanzar niveles de innovacion sin
precedentes”.

La apuesta de TRUMPF no solo busca trans-
formar la fabricacién aditiva, sino que también
apunta a liderar el camino hacia un futuro donde
esta tecnologia desempefie un papel central en la
redefinicién de los procesos de manufactura mo-
dernos. Las empresas interesadas en dar un salto
significativo en su capacidad de fabricacién aditiva
pueden explorar mas detalles sobre la oferta y sus
beneficios potenciales.


https://www.trumpf.com/es_ES/landing-pages/es/fabricacion-aditiva-para-moldes-o-prototipos/?utm_campaign=promoaditivamoldes&utm_source=media&utm_medium=press
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iTITANS OF CNC Y SOLIDCAM
ANUNCIAN UNA NUEVA'Y ]
EMOCIONANTE COLABORACION!

TITANS OF W

la sede central de TITANS of CNC MACHI-
NING en Texas para mostrar la potencia de
SolidCAM.
Durante la demostraciéon quedaron muy impresio-
nados por:
» La perfecta integracién con SOLIDWORKS.
e La facilidad de uso.
* La sincronizacién de canales en estas maqui-
nas tan complejas.
* Y por supuesto su revolucionaria tecnologia
iMachining.
El equipo de TITANS of CNC ha firmado un
acuerdo de patrocinio de 3 aflos con SolidCAM.
Esta colaboracién supondra el lanzamiento de
la TITANS Swiss Academy, en la que SolidCAM
actuara como socio exclusivo de CAM, ofreciendo
formacion y asistencia especializadas.

E 1 equipo estadounidense de SolidCAM visito

\~

TITANS OF CNC

En esta Academia también se mostrara el proce-
so de creacion desde el inicio, de piezas enfocadas
para esta industria.

Ademas de los videos promocionales que TITANS
publicara continuamente en las Redes Sociales so-
bre SolidCAM, contaran con dos importantes incor-
poraciones a la pagina web de TITAN CNC EXPERT:
https://cncexpert.com/.

MOLD
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MELTIO SUPERA LOS 300 SISTEMAS
VENDIDOS Y CUBRE LAS NECESIDADES
DE FABRICACION Y REPARACION

DE PIEZAS INDUSTRIALES

CON SU TECNOLOGIA UNICA

DE IMPRESION 3D DE METAL

eltio, multinacional espafiola que desa-
M rrolla una tecnologfa Gnica y disruptiva

para imprimir en 3D metdlicas con hilo
de soldadura, estd de enhorabuena. ¢Por qué? La
compafiia, con sede en Linares (Jaén) y que expor-
ta el 95% de su produccién a mas de 60 paises, ha
logrado un reto increible: Meltio ha superado los
300 sistemas de impresion 3D de metal vendidos en
todo el mundo.

La mision de la empresa metal AM es propor-
cionar a todas las industrias del mundo la tecno-
logia Unica de fabricacién aditiva de metales con
laser de hilo desarrollada por Meltio para crear y
reparar piezas metdlicas fiables y de alta densi-
dad (aceros inoxidables, titanio, niquel, inconel y
muchos otros materiales).

Meltio esta revolucionando la forma de fabricar
y reparar piezas metalicas para el sector indus-
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trial, consiguiendo resul-
tados muy fiables y piezas
extraordinariamente densas
con nuestra tecnologia de
fabricaciéon aditiva. Industrias
como la automocién, aeroes-
pacial, petrdleoy gas, mine-
ria, centros de investigacion,
universidades y otras en mas
de 60 paises ya disfrutan de
las soluciones de Meltio.

Angel Llavero, CEO de Mel-
tio, afirma ante la consecucion
de este hito: “Este hito de su-
perar los 300 sistemas Meltio
vendidos en todo el mundo
confirma que la industria esta
adoptando nuestras soluciones
de impresién 3D sobre metal
para la fabricacién y repara-
cién de piezas metalicas. Es un reconocimiento al
esfuerzo de todo el equipo de Meltio y una con-
firmacién de que estamos en el camino correcto
de la innovacién, para ofrecer al mercado nuevas
soluciones Meltio que respondan a sus necesida-
des de produccion, flexibilidad y fiabilidad en los
procesos de fabricacién industrial”.

En Meltio estamos cubriendo las necesidades de
industrias de todo el mundo en su bisqueda de la re-
duccién de costes y el aumento de la fiabilidad en sus
procesos de fabricacién. Con la instalacién y adop-
cién de las soluciones de AM metdlica de Meltio, las
industrias ganan en flexibilidad y automatizacién de
sus procesos industriales, al poder reparar y fabri-
car piezas metdlicas en un entorno amigable y con
disponibilidad y acceso a nuestra tecnologia 7/7
las 24 horas del dia, un gran salto respecto a los
procesos de fabricacién convencionales.


https://meltio3d.com/
https://meltio3d.com/
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NUEVA VERSION DE SOFTWARE:
CONVERSION SIN PERDIDAS

DE DATOS 3D/CAD

El desarrollador de software CT CoreTechnologie ha sequido desarrollando el conversor CAD
de tiltima generacion 3D_Evolution y ahora introduce interfaces nativas para leer archivos
Solidedge y escribir archivos Nx y Solidworks.

oreTechnologie, pionera franco-alemana en

software, presenta un convertidor CAD 3D__

Evolution perfeccionado para la integracién
perfecta de sistemas 3D/CADy aplicaciones poste-
riores. Gracias a la gestion optimizada de la memoria,
la nueva version del software tiene una velocidad de
procesamiento mejorada y permite el procesamiento
optimizado de modelos muy grandes.

El convertidor CAD ofrece a ingenieros y disefiado-
res una potente solucion para la conversion precisay
eficaz de datos CAD a diversos formatos. Las nuevas
interfaces cumplen los requisitos actuales de la indus-
tria. Las nuevas funciones benefician a los usuarios que
confian en el modelado y el disefio en 3D, asi como en
los modelos tridimensionales como principal fuente de
informacién en el desarrollo de productos complejos.

Compatibilidad universal

Lanueva versién de 3D_ Evolution es compatible con
una amplia gama de formatos CAD como Catia, NX,
Creo, Solidworks, Solidedge, Inventor, Stepy Jt, lo

que facilita la interoperabilidad sin problemas en-

tre distintos sistemas y la colaboracién en entornos

de desarrollo con diferentes sistemas CAD. El nicleo
geométrico creado especificamente para la conversién
de datos permite una gran precision y fiabilidad en la
traduccién de datos CAD y garantiza que incluso los
detalles de disefio mas complicados se conserven sin
lagunas durante el proceso de conversion.

Gracias a su intuitiva interfaz de usuario, el con-
versor CAD simplifica las complejas y laboriosas
tareas de conversién. Esto permite al usuario nave-
gar facilmente por el software, asi como un flujo de
trabajo optimizado y totalmente automatizado. En
los entornos modernos de desarrollo de productos,
en particular, se intercambian grandes volimenes de
datos entre diferentes soluciones de software 3D en
el menor tiempo posible con el fin de integrar a los
distintos socios de desarrollo. La calidad de los datos
desempefia aqui un papel fundamental, que 3D_ Evo-
lution genera de forma fiable mediante funciones de
correccién automaticas.

MOLD
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HACIA LA EXCELENCIA EN EL DISENO DE
MOLDES: SOLIDWORKS Y ESTRATEGIAS
AVANZADAS DE CAM
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Vista de un disefio de un molde realizado en SOLIDWORKS.

n el fascinante mundo del disefio de moldes

para inyeccién de plastico, SOLIDWORKS se

erige como un pilar indispensable, revolucio-
nando la eficiencia y precisién en la industria. Ahora
bien, es esencial explorar de qué manera esta herra-
mienta CAD ha transformado el proceso, poniendo
especial énfasis en la automatizacién del disefio.

Enfoque Integral en el Disefio de Moldes
SOLIDWORKS aborda el disefio de moldes desde una
perspectiva integral. La generacion de modelos 3D
detallados marca el punto de partida, capturando
cada detalle del producto final deseado con preci-
sién. La automatizacion desempefia un papel crucial,
permitiendo a los ingenieros crear disefios basicos
rapidamente y adaptarse eficientemente a cambios
en el disefio del producto. Esta agilidad resulta esen-
cial en un entorno de fabricacién donde la flexibili-
dad y la capacidad de respuesta son imperativas.

Ventajas de SOLIDWORKS

1. Disefio 3D Avanzado: SOLIDWORKS proporciona
herramientas de disefio 3D potentes que facilitan

MOLD

la creacién de modelos complejos y detallados de
moldes. Esto no solo ayuda en la visualizacion,
sino también en la validacién del disefio antes de
pasar a la fabricacion.

2. Interoperabilidad: Reconocido por su capacidad
para trabajar con diversos formatos de archivos, SO-
LIDWORKS facilita la colaboracién con otras herra-
mientas de disefio y sistemas de gestion de datos.

3. Simulacién Integrada: La integracion de herra-
mientas de simulacién en SOLIDWORKS permite a
los fabricantes analizar el rendimiento del disefio
antes de la fabricacién, identificando y corrigiendo
posibles problemas de manera eficiente.

4. Documentacion Completa: SOLIDWORKS sim-
plifica la generaciéon de documentacion técnica
detallada, incluyendo planos y listas de materia-
les, mejorando la comunicacién y la comprension
del disefio entre los equipos.

Ventajas de las Soluciones de CAM integradas
con SOLIDWORKS

1. Optimizacién del Proceso de Fabricacion: Las
soluciones de CAM permiten a los fabricantes
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Vista explosionada de un molde sencillo.

programar maquinas CNC para producir piezas de
manera eficiente, optimizando tiempo y recursos.
2. Mejora de la Precision: Utilizando estrategias
de mecanizado avanzadas, las soluciones de CAM
contribuyen a una mayor precisién en la fabrica-
cién de moldes, resultando en productos finales de
mayor calidad.

3. Reduccion de Errores: La automatizacién en la
programacién de maquinas reduce la posibilidad
de errores humanos, promoviendo una fabricaciéon
mas precisay eficiente.

4. Mayor Velocidad de Produccién: La automati-
zacion de operaciones de mecanizado acelera el
tiempo de produccién, permitiendo a las empresas
fabricar moldes en plazos mas cortos.

Impacto Positivo en las Empresas Fabricantes

de Moldes

La adopcién de SOLIDWORKS y soluciones de CAM
integradas tiene repercusiones positivas en las
operaciones de las empresas dedicadas a la fabri-
cacion de moldes:

e Reduccion de Costos: La implementacién de estas
herramientas puede resultar en una disminucién de
los costos, estimada en un rango entre el 15% y el
30%. Este ahorro se fundamenta en la optimizacién
del disefio, la reduccion de errores y la mejora ge-
neral de la eficiencia en los procesos de fabricacion.
e Mejora de la Calidad: La combinacién de un dise-
fio preciso y estrategias avanzadas de mecanizado
tiene el potencial de generar mejoras sustanciales
en la calidad del producto final, estimadas en un

INFORMACION
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rango que va del 20% al 40%. Esto se traduce en
productos mas consistentes y confiables.

e Tiempo de Comercializacién mas Rapido: La
agilizacién tanto del proceso de disefio como de
fabricacién puede reducir significativamente el
tiempo de comercializacién, situandose entre un
20% y un 40%. Esta eficiencia facilita la introduc-
cién rapida de nuevos productos en el mercado.

¢ Competitividad: Las mejoras en eficiencia y calidad
pueden contribuir notablemente a aumentar la com-
petitividad de las empresas, estimandose un incre-
mento en un rango que oscila entre el 15% y el 30%.
Esta ventaja competitiva es crucial en un entorno que
demanda constantemente innovacion y eficiencia.

SOLIDBI: Aliado de los especialistas en moldes
SOLIDBI, compariia donostiarra distribuidora oficial
de las soluciones de disefio CAD 3D SOLIDWORKS
y de la plataforma de desarrollo de producto en la
nube, 3DEXPERIENCE, cuenta con mas de 25 afios de
experiencia liderando la aceleracién de los procesos
de sus clientes para que creen productos Gnicos.
Através de las tecnologias de SOLIDWOKS y
3DEXPERIENCE estan consiguiendo mejoras no-
tables del proceso de desarrollo de productos de
sus clientes. Implantando, personalizando y dando
soporte a las soluciones de disefio, simulacién,
gestion, fabricacién y marketing para que sus
clientes trabajen de forma integrada. Ayudando a
sus clientes a evaluar su situacién actual y pro-
poniendo un plan personalizado para agilizar el
proceso de desarrollo de sus productos.

MOLD
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Las fresas de ranurar de metal duro permiten aumentar un 30 % la velocidad de
corte, lo que ayuda a una nueva estrategia de mecanizado

APLICACION DE UNA ESTRATEGIA DE
MECANIZADO DE POTENCIA DE CORTE

Los talleres de maquinaria siempre buscan aumentar la productividad, mejorar la eficiencia
y reducir los costes impulsados por las exigencias del mercado y el constante esfuerzo por
mantener la competitividad. Las fresas de ranurar de metal duro integral para desbaste son
una solucion a estas necesidades, pero muchas de las herramientas disponibles en el mercado
presentan limitaciones de rendimiento, tanto en la vida titil de la herramienta como en la
productividad y la sequridad del proceso. En este articulo, Antti Wikstrom, director global

de producto de fresas de ranurar por desbaste en Sandvik Coromant, especialista en corte de
metales, explica como la fresa de ranurar de metal duro integral CoroMill® Plura HD puede
superar estas deficiencias, con un rendimiento mds predecible y fiable.

1 Financial Times ha identificado la inflacién de conseguir un bajo coste por pieza, ademas de
E y la guerra de Ucrania como los principales tener un impacto directo en la rentabilidad de los

factores que han provocado la subida de los fabricantes. iCémo pueden los fabricantes superar
precios de la energia y las materias primas, incluido estos obstaculos en sus aplicaciones de mecaniza-
el acero. Estos incrementos de costes suponen un do, satisfaciendo al mismo tiempo las demandas
obstaculo importante para los fabricantes a la hora del mercado y manteniendo su competitividad?
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Una solucién es aplicar una estrategia de meca-
nizado de potencia de corte, que ha demostrado
ser un enfoque muy eficaz para las operaciones de
desbaste. Dicha estrategia garantiza unos indices
de arranque de viruta eficientes y una excelente
seguridad del proceso. Con una estrategia eficaz de
potencia de corte, los fabricantes pueden optimi-
zar las operaciones de desbaste, aumentando la
productividad y reduciendo los tiempos de ciclo.

Pero, scémo debe aplicarse una estrategia de
potencia de corte? En pocas palabras, el método
es similar al fresado lateral de alto avance (HFSM,
por sus siglas en inglés) pero con una mayor an-
chura de corte radial, y solo se beneficia de un em-
pafie y una carga de la herramienta controlados.
Para aplicarlo con éxito, el método requiere un
empafie radial elevado y constante, y movimientos
suaves durante el mecanizado, lo que contribuye a
mejorar la seguridad del proceso, la vida atil de la
herramienta y la productividad.

Otras estrategias

Antes de analizar la estrategia de potencia de
corte, examinemos brevemente dos opciones
convencionales para el desbaste. En primer lugar,
esté la estrategia de marco de cuadro, una anti-
gua estrategia de desbaste con una trayectoria de
herramienta ineficaz. Entre las ventajas de una
estrategia de marco de cuadro se incluyen la falta
de necesidad de actualizar los programas NCy
que los programas son pequefios, lo que resulta
beneficioso para maquinas antiguas con memo-
ria y capacidades de procesamiento limitadas.
Las desventajas incluyen no poder utilizar todo
el potencial de la herramienta de corte en las
«partes faciles» del recorrido de la herramienta,
ademas de sobrecargar la herramienta de cor-

te, por ejemplo, en las esquinas. El resultado es
deficiente en todos los aspectos del rendimiento
del mecanizado (vida Gtil de la herramienta, pro-
ductividad, seguridad del proceso, calidad de la
pieza mecanizada y desgaste/mantenimiento de
la maquina herramienta).

Seguidamente, nos encontramos con la estra-
tegia HFSM antes mencionada, una estrategia
eficaz y de alto rendimiento que utiliza todo el
rendimiento de la herramienta con una elevada
seguridad de proceso y vida ttil de la herramienta.
Las herramientas HSFM suelen tener una den-
sidad de dientes muy alta, lo que es muy benefi-
cioso para la vida util de la herramienta, asi como
para la productividad cuando se mecaniza con un
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empafie radial pequeno. El pequefio empafie radial
también permite una profundidad de corte axial
muy elevada. Sin embargo, estas herramientas no
son adecuadas en absoluto para emparies radiales
mayores y, aunque se apliquen con una profun-
didad de corte axial menor, se romperan. Si se
necesita una profundidad de corte doble (2xDC), o
inferior, la estrategia de potencia de corte resulta
mas eficaz.

Sin embargo, para lograrlo, se necesitan herra-
mientas disefladas para empafies mayores. Por
eso, los ingenieros de Sandvik Coromant desarro-
llaron una fresa de ranurar de metal duro integral
optimizaday eficaz que destacara en este cam-
po. El resultado fue CoroMill® Plura HD y ahora
se lanza la siguiente generacién con dos nuevas
calidades.

Mayor velocidad de arranque de metal

CoroMill® Plura HD se ofrece en dos calidades

y recubrimientos diferentes, y ambos han sido
mejorados. Una de las nuevas calidades es P2BM
para acero; la otra es M2CM para acero inoxi-
dable. El mayor empafie radial permite mayores
indices de arranque de material (MRR, por sus
siglas en inglés) que el HFS en las aplicaciones,
y esta ventaja puede alcanzarse hasta 2xDC. (El
resultado? Un mayor arranque de material en una
sola pasada.
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Para las nuevas calidades, los especialistas en
I+D de Sandvik Coromant han creado nuevos
recubrimientos para fresas de ranurar de metal
duro integral, que pueden mejorar la vida Gtil de la
herramienta a la vez que aumentan la velocidad de
corte. La nueva tecnologia de recubrimiento se de-
nomina Zertivo™ 2.0 y ofrece una mayor resisten-
cia al calory al desgaste abrasivo sin comprometer
la tenacidad. En resumen, los recubrimientos
Zertivo™ 2.0 aportan un filo de corte muy resis-
tente. Las dos versiones de CoroMill® Plura HD,
las variantes de calidad P2BM y M2CM, utilizan la
tecnologia Zertivo 2.0.

Una estrategia de corte motorizado permite un
empafie radial del 70-90 %, lo que posibilita unas
10 pasadas a la vez en comparacién con una estra-
tegia HFSM, ya que esta suele emplear un empafie
radial del 5-10 % del didmetro de la herramien-
ta. Sin embargo, cabe sefialar que la estrategia
HFSM puede utilizarse con profundidades de corte
axiales muy grandes, mientras que la estrategia
de potencia de corte tiene un limite de dos veces el
diametro de la fresa para la profundidad de corte
axial.

Al utilizar la estrategia de potencia de corte den-
tro de su area de trabajo, que se extiende hasta dos
veces el didmetro de la fresa, los fabricantes pue-
den conseguir altos indices de arranque de metal,
a lavez que mantienen la estabilidad del proceso.
El empafie y la carga controlados garantizan la es-
tabilidad del proceso de corte, reduciendo el riesgo
de rotura de la herramienta u otros problemas.

Pruebas de rendimiento

CoroMill® Plura HD y Zertivo™ 2.0 fueron evalua-
das en exhaustivas pruebas de rendimiento, frente
a fresas de ranurar de metal duro integral de la
competencia.

Uno de los muchos casos en los que la herra-
mienta Plura HD ha demostrado su rendimiento es
en el fresado de ranuras de un componente ISO-M
de acero inoxidable 1.4404 (316L). La calidad
M2CM de CoroMill® Plura HD vy la fresa de ranurar
de la competencia se utilizaron con los mismos
parametros de mecanizado: una velocidad de corte
(Vc) de 90 m/min, un avance por diente (fz) de
0,05 mm/diente, una anchura de corte radial (ae)
de 10 mm y una profundidad de corte axial (ap)
de 5 mm. Al final, CoroMill® Plura HD mostrd un
aumento de la vida util de la herramienta del +65
% con respecto a la fresa de ranurar de metal duro
integral de la competencia.
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En otro ejemplo, la fresa de ranurar CoroMill
Plura HD de P2BM se puso a trabajar contra otra
herramienta de la competencia en un compo-
nente ISO-P de acero SS1672 (C45) 160 HB, esta
vez para realizar la aplicacién de mecanizado
pesado de fresado en escuadra sin refrigerante.
Se utilizaron los siguientes parametros de corte:
una Vc de 235 m/min, un fez de 0,1 mm/diente,
una ae de 7,5 mm y una ap de 5 mm. En ese caso,
la calidad P2BM de CoroMill® Plura HD mostré
un aumento de la vida util de la herramienta del
+150 %.

Las ventajas de rendimiento de CoroMill® Plura
HD y Zertivo™ 2.0 son especialmente beneficio-
sas para los talleres de maquinaria de todos los
sectores que buscan fabricar productos de forma
mas sencilla, eficaz y rentable. La gama estandar
ofrece didametros de entre 2 y 25 mm, una pro-
fundidad de corte de 2 veces el didmetro, 4a 5
dientes y un angulo de progresiéon en rampa de
5° 6 7°. En conjunto, la herramienta de Sandvik
Coromant consiguié mejorar la vida ttil de la
herramienta y la productividad en un 30 % cada
una, de forma simultanea. Esto se consiguié tanto
para las nuevas herramientas de acero inoxi-
dable en el mecanizado ISO-M, como para las
herramientas de acero en el mecanizado ISO-P.
Cabe sefialar que estos resultados se lograron sin
aplicar mejoras de estrategia, como una estrate-
gia de potencia de corte que optimizaria ain mas
el rendimiento.

Rendimiento multiplicado

En conclusidn, la fresa de ranurar de metal duro
integral CoroMill® Plura HD de Sandvik Coromant
es una herramienta de alto rendimiento, que
aporta grandes mejoras de rendimiento inclu-

so en operaciones menos favorables. La fresa de
ranurar contribuye a grandes mejoras tanto en la
vida Gtil de la herramienta como en la productivi-
dad. Con su recubrimiento Zertivo™ 2.0, la gama
de productos mejora la seguridad del proceso,

la vida util de la herramienta y la productividad
frente a las calidades de la generacién anterior y
otras herramientas.

Dicho esto, el rendimiento de CoroMill® Plura
HD puede incrementarse aiin mas aplicando una
estrategia de potencia de corte. Esto puede mejo-
rar ain mas la seguridad del proceso, la vida ttil
de la herramienta y la productividad. Al afiadir una
estrategia de potencia de corte, el rendimiento de
CoroMill® Plura HD se multiplicara de nuevo.
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SIGMA ENGINEERING Y MOMENTIVE
PERFORMANCE MATERIALS
ACUERDAN UNA ASOCIACION

ESTRATEGICA

El objetivo de la cooperacion es optimizar los datos de material de los elastomeros de silicona,
para que la simulacion de procesos con SIGMASOFT® Virtual Molding sea atin mds fiable.

a asociacion entre el lider mundial en simu-

lacién de moldeo por inyeccién de LSR y uno

de los principales fabricantes de silicona'y
derivados de la silicona, es una buena noticia para
la industria de transformacién de la silicona. El reto
consiste en fabricar componentes de alta precisién
con elevados requisitos, que presenten simulta-
neamente la mayor dilatacién térmicay la mayor
compresibilidad de todos los elastémeros. Cuanto
mas precisos sean los datos y el conocimiento del
material, mejores seran las predicciones de la simu-
lacién. La asociacién ofrecera un alto valor afiadido
para esta industria gracias a las sinergias creadas.

El uso de valores de laboratorio normalizados

para la definicién de las leyes de materiales en la
simulacién, no basta para describir el complejo
comportamiento de los componentes. La observa-
cién y consideracion de los parametros del proceso
durante la transformacién, atiin no forma parte de
los datos convencionales sobre materiales. En el

futuro, sera necesario utilizar datos del procesa-
miento real de moldeo por inyeccién para refinar
y calibrar los datos de material. Esto mejorara la

fiabilidad de los resultados de la simulacién y de

los datos de los materiales.

Thomas Klein, Director General de SIGMA Engi-
neering, esta encantado con esta asociacién y con
los objetivos que persigue: “Las asociaciones se
forman para crear juntos algo mas grande y ofre-
cer un valor afiadido al mercado”.

“Tenemos muchas ganas de trabajar con SIG-
MA Engineering”, afirma Holger Albrecht, Vice-
presidente y Director de la Unidad de Negocio de
Elastomeros de Momentive. “Cuanto méas precisos
sean los datos del material en el procesamiento de
LSR, mas exacta podra ser la simulacién. Esto es
sin duda una ventaja para las empresas de la in-
dustria de procesamiento de silicona, porque hay
potencial para optimizaciones de gran alcance en
el proceso de fabricacién.”
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WHITE PAPER: AVANCES EN

LA FABRICACION POR MECANIZADO
CON SOFTWARE CAM EN LA INDUSTRIA
DEL MOLDE Y LA PREVENCION

DE COLISIONES
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n la industria de la fabricacién por mecani-
E zado, y especificamente en la fabricacién de

moldes, el desafio de mantener la precision,
eficiencia y confiabilidad es atin més critico. El
“copiado”, un proceso clave en la elaboracion de
moldes que consiste en la réplica exacta de las for-
mas y contornos de un prototipo, requiere un nivel
superior de precisién y control. Este articulo se
enfoca en analizar el rol integral del software CAM
(Fabricacioén Asistida por Ordenador), destacando
su importancia no solo en la prevencion de colisio-
nesy la optimizacién de recursos en la fabricacién
mecanica general, sino también en su contribucién
a la calidad superficial, exactitud y efectividad del
proceso de copiado en la industria del molde.

La Complejidad del Copiado en Moldes

El copiado es un proceso delicado y técnico, esencial
para replicar con exactitud las formas complejas o
no estandar de los prototipos originales. La precision
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en este proceso es crucial, ya que cualquier desvia-
cién minima puede resultar en defectos significati-
vos en la pieza final, aumentando los costos y afec-
tando la calidad del producto. En contextos donde la
exactitud es vital, como en la industria aeroespacial
o en dispositivos médicos, estas imprecisiones pue-
den tener consecuencias graves.

La tecnologia CAM juega un papel crucial en
este proceso, proporcionando herramientas para
una modelizacién y programacién detallada que
aseguran la fidelidad y precisién en la replicacién
de los disefios. El software facilita ajustes y modi-
ficaciones precisas, fundamentales para lograr la
perfeccién requerida en la fabricaciéon de moldes,
garantizando asi resultados que cumplen con las
exigencias de calidad y especificaciones técnicas.

Riesgos Asociados con el Copiado
Los riesgos asociados con este proceso de
acabado van mas alla de las simples colisiones
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o errores de mecanizado. Estos riesgos se ven
exacerbados por la intrincada naturaleza y la
precision micrométrica requerida en el proceso
de copiado. Dada la complejidad de las formas

y contornos que deben replicarse, incluso las
desviaciones mas minimas pueden tener conse-
cuencias significativas.

B Dafio a la Maquinaria y Herramientas: Una
colisién no solo puede dafiar la pieza que se esta
trabajando, sino que también puede causar dafios
considerables a las costosas herramientas de
mecanizado y a la maquinaria misma. Esto puede
resultar en reparaciones costosas y tiempos de
inactividad prolongados que afectan la productivi-
dady la eficiencia operativa.

® Compromiso de la Calidad del Molde: Los erro-
res durante el proceso pueden llevar a la creacién
de moldes defectuosos. Un molde impreciso puede
producir piezas que no cumplan con las especi-
ficaciones técnicas requeridas, lo que impacta
directamente en la calidad del producto final. En
industrias donde la precisién es critica, como la
aeroespacial, automotriz o médica, estos errores
pueden tener implicaciones significativas.

® Incremento en Costes y Tiempos de Produc-
cién: La necesidad de rehacer moldes debido a
errores incrementa los costes de material y mano
de obra, ademas de prolongar los ciclos de pro-
duccion. Esto no solo aumenta los costes operati-
vos, sino que también puede afectar la capacidad
de la empresa para cumplir con los plazos de en-
trega, lo que a su vez puede dafiar su reputaciéon y
relaciones con los clientes.

® Desafios en la Gestion de la Cadena de Sumi-
nistro: Los errores en la fabricacién de moldes
pueden tener un efecto dominé en toda la cadena
de suministro. La necesidad de repetir procesos o
retrasos en la produccién puede afectar la planifi-
cacion de inventario, la logistica y la satisfaccién
del cliente.

Ante estos desafios, la implementacion de
software CAM avanzado se convierte en una
herramienta crucial. Este software no solo ayuda
a prevenir colisiones mediante la simulacién
precisa de trayectorias de herramientas y movi-
mientos de maquina, sino que también mejora
la precisién del proceso de acabado. Ademas, al
permitir ajustes y correcciones antes de la fase
de produccién, el software reduce significati-
vamente la probabilidad de errores costosos y
aumenta la eficiencia general del proceso de
fabricacién de moldes.

INFORMACION

Precision Mejorada en el Proceso de Copiado
Gracias a su sofisticada tecnologia basada en algo-
ritmos avanzados, el software permite una pro-
gramacion detallada y precisa de las trayectorias
de las herramientas de mecanizado. Esta precision
es vital para replicar fielmente los modelos ori-
ginales en los moldes, especialmente en disefios
complejos o detallados.
® Simulacion Detallada del Proceso de Mecaniza-
do: El software CAM no solo dirige las herramien-
tas, sino que también simula todo el proceso de
mecanizado. Esta simulacién ayuda a visualizar y
ajustar las trayectorias de las herramientas antes
de que el mecanizado comience, asegurando que
cada movimiento sea el correcto y que se eviten
errores graves y caros.
m Adaptabilidad a Disefios Complejos: La capaci-
dad del software para adaptarse a disefios com-
plejos y variados es fundamental. Puede manejar
con facilidad geometrias complicadas, lo que es
esencial para la fabricacién de moldes modernos
que a menudo implican formas intrincadas y di-
mensiones precisas.
® Reduccion de Errores y Retrabajos: Al aumentar la
precisién en el proceso de copiado, el software CAM
reduce significativamente la probabilidad de errores
y la necesidad de retrabajos, lo que se traduce en un
ahorro considerable de tiempo y recursos.
® Mejora Continua del Proceso: La capacidad de
analisis y feedback que proporciona el software
CAM permite una mejora continua del proceso de
fabricacién de moldes. Los fabricantes pueden uti-
lizar los datos recopilados para optimizar atin mas
los procesos y aumentar la eficiencia general.
Hablamos de una herramienta indispensable en
la fabricacién de moldes modernos, proporcio-
nando la precisién necesaria para replicar modelos
complejos y mejorando significativamente la cali-
dady la eficiencia del proceso de copiado. El papel
del software CAM en la mejora de la precision
durante el proceso de copiado es inestimable.

Prevencion de Colisiones y Eficiencia Operativa

En la fabricacién de moldes, prevenir colisiones es
fundamental. El software CAM, equipado con capaci-
dades avanzadas de simulacién, juega un papel critico
en anticipar y prevenir interacciones no deseadas en-
tre la herramienta de mecanizado, el molde y lama-
quinaria. Estas simulaciones detalladas son cruciales,
ya que permiten a los operarios visualizar y ajustar el
proceso antes de que el mecanizado comience, evi-
tando asi colisiones potencialmente dafiinas.
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Esta prevencién es esencial no solo para prote-
ger la integridad fisica del molde, evitando dafios
que podrian comprometer la calidad del producto
final, sino también para salvaguardar la maquina-
ria. Los dafios a las herramientas o a los equipos de
mecanizado pueden resultar en costosas repara-
ciones y tiempos de inactividad no planificados,
afectando la eficiencia operativa y la rentabilidad.

Ademas, el uso del software CAM en la preven-
cién de colisiones contribuye a un ambiente de
trabajo mas seguro, reduciendo el riesgo de acci-
dentes y mejorando la confianza de los operarios
en el equipo. Esta seguridad mejorada, combinada
con la eficiencia operativa, convierte al softwa-
re CAM en una herramienta indispensable en el
proceso de fabricacién de moldes, garantizando un
flujo de trabajo ininterrumpido y una produccién
de alta calidad.

Beneficios en Costes y Tiempo

El software CAM aporta una optimizacion signi-
ficativa del tiempo de mecanizado y una notable
reduccién en el desgaste de las herramientas en el
proceso de fabricacién de moldes. Estas mejoras
tienen un impacto directo y positivo en la eficien-
cia operativa y los costes.

m Reduccion en Tiempos de Mecanizado: Me-
diante la programacioén precisa y la planificacién
eficiente de las trayectorias de las herramientas,
el software CAM reduce el tiempo requerido para
completar las operaciones de mecanizado. Esto se
traduce en ciclos de produccién mas rapidos y un
aumento en la capacidad de produccién.

m Disminucién del Desgaste de Herramientas: Al
optimizar las trayectorias de corte y las condicio-

MOLD

Febrero 2024

nes de mecanizado, el software CAM minimiza el
desgaste innecesario de las herramientas. Esto no
solo prolonga la vida ttil de las herramientas, sino
que también reduce la frecuencia de reemplazo y
mantenimiento, llevando a un ahorro considerable
en costes relacionados con las herramientas.
m Eficiencia Mejorada en la Produccién de Moldes:
La precision y eficiencia mejoradas en la fabri-
cacién de moldes se traducen en un proceso mas
rentable y eficiente. Con ciclos de produccién mas
cortos y menor necesidad de retrabajos, las em-
presas pueden realizar mas proyectos en menos
tiempo, maximizando asi sus ingresos y competi-
tividad en el mercado.
m Reduccion de Costes Operativos: El ahorro en
tiempo y recursos, junto con la menor necesidad
de mantenimiento y reemplazo de herramientas,
resulta en una reduccion significativa de los costes
operativos. Esto permite a las empresas de fabri-
cacién de moldes invertir mas en innovacién y
desarrollo, o pasar esos ahorros a sus clientes.

En resumen, el uso de software CAM en la
fabricacién de moldes no solo mejora la calidad
y precision del proceso, sino que también ofrece
beneficios tangibles en términos de reduccién de
costes y aumento de la eficiencia operativa, lo cual
es esencial en un mercado altamente competitivo.

Implementacién y Casos de Exito en la Industria
del Molde - Estudios de Caso Especificos
La implementacién efectiva del software CAM en
la fabricacién de moldes requiere una planifica-
cién cuidadosa, capacitacién especializada y adap-
tacién continua para maximizar sus beneficios. Su
integracion en la fabricacién por mecanizado re-
presenta una revolucién en términos de eficiencia,
precision y rentabilidad. En un futuro caracteriza-
do por disefios cada vez mas complejos y deman-
das de precisiéon mas elevadas, el software CAM se
establece como una herramienta indispensable en
la fabricacion de moldes, asegurando la calidad y
la eficiencia en este sector especializado.
Invitamos a los interesados a contactarnos para
discutir estudios de caso especificos en la indus-
tria del molde, donde el software CAM ha mejo-
rado significativamente la eficiencia, precisién
y reducido costes. Mantenemos un compromiso
estricto con la confidencialidad, asegurando que
no se revelaran detalles que constituyan ventajas
competitivas no autorizadas por los usuarios.

Jestis Varea Ramon, Tebis Iberia
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ASORCAD DISTRIBUYE LA MARCA
STRATASYS EN ESPANA

| pasado 1 de febrero, la
E empresa AsorCAD Engi-

neering firmoé el acuerdo
de representacion y distribu-
cién de la marca de impresoras
3d industriales Stratasys.

Stratasys es el fabricante de
impresoras 3d mas importan-
te del mercado internacional,
pioneros en impresién 3D desde
hace mas de 35 afios. Com-
prometido con la innovacién
continua, como lo demuestra
la amplia gama de tecnologias
de impresién 3d para produc-
cién que ofrecen, como PolyJet,
FDM, SLA, P3y SAF y la mayor
coleccién de materiales de im-
presién para conseguir solu-
ciones integrales que abarcan
toda la cadena de valor de un
producto.

AsorCAD es la empresa pio-
nera en Espafia en introducir
la tecnologia 3d en todos los
procesos de fabricacién, desde
el disefio a la fabricacion del
objeto fisico.

Referentes como especialis-
tas en escaneado 3d, ingenieria
inversa, metrologia 3d y disefio
CAD/CAM, también son repre-
sentantes de los fabricantes de
escaneres 3d Creaform y de los
software de ingenieria 3d Geo-
magic / Ogton.

Fieles a su compromiso de
calidad con sus clientes, tanto
de servicios como escaneres y
software 3d, proporcionar las mejores impresoras
3d industriales era el camino natural para seguir
siendo el referente en tecnologia 3d en Espaiia.

La vocacién de servicio que AsorCAD viene
demostrando desde su inicio con los escaneres y
software 3d que distribuye, también se aplica en
las nuevas impresoras 3d, dando atencién técni-
ca directa, con respuesta en menos de 24 horas,

accesorios y consumibles homologados por los fa-
bricantes y consultoria especializada para empre-
sas que quieran incorporar el 3d en sus procesos
de produccién.

Con la incorporaciéon de las impresoras 3d de
Stratasys en su catalogo, AsorCAD puede ofrecer
soluciones integrales de produccién con la tecno-
logia 3d mas avanzada que existe.
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5° ANIVERSARIO DEL PABELLON ESPANA
EN LA FERIA JEC WORLD 2024

AEMAC organiza el quinto pabellon nacional en la feria JEC World, que se celebra del 5 al 7 de
Marzo en Paris Nord Villepinte, ubicado en el Hall 6 H108, que contard con diez co-expositores.

EMAC coordina un pabellén nacional en JEC
AWorld, la feria mas importante en el campo

de los materiales compuestos que se celebra
en Paris cada afio. En el pabellén estan representados
los miembros de la comunidad de AEMAC, formada
por universidades, centros tecnoldgicos, empresas
y PYMES. En esta edicion, el “Pabellén Espafia V”
lo integran diez co-expositores, cinco de ellos han
participado en ediciones previas: AIMEN, POLYMEC,
TITANIA y ZIUR Composites. Ademas de tres entida-
des que han participado en varias ediciones: EURE-
CAT, IDEKO y FIDMAC, a quienes se suman NEXUS
Projectes, REINFORCE3D y la Red OSIRIS.

De manera ininterrumpida desde 2019, con la
salvedad de 2020, afio en el que no se celebré la
feria por la pandemia, AEMAC ha organizado un
pabelldn que representa los intereses de Espafia
y en el que pueden participar exclusivamente los
Asociados de AEMAC. Este afio, celebramos el 5°
aniversario del Pabellén y sera un motivo mas para
visitar el Stand H108, ubicado de nuevo al lado del
Mobility Planet en el Hall 6.

A continuacién, os presentamos las propuestas
que los 10 co-expositores expondran en JEC.

AIMEN. Mostrara los resultados mas
destacados de proyectos de I+D en
los que esta trabajando y las capa-
cidades del centro en fabricacién
avanzada de composites (termo-
plasticos y termoestables, AFP,
RTM, LRIy termoformado), fabri-
cacién aditiva de composites (FFF,
LFAM robotizado, desarrollo de fi-
lamentos y pellets), y materiales in-
teligentes y funcionales, en sectores
como el de automocién, aeronautico
y energético, entre otros.

Este afio pondra el foco en la
fabricacién aditiva automatizaday
robotizada de estructuras innova-
doras aeronauticas, bajo el proyecto
DOMMINIO liderado por AIMEN
(Digital method for imprOved Ma-
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nufacturing of next-generation MultIfuNctIOnal
airframe parts). DOMMINIO esta desarrollando
una metodologia “data-driven” para disefiar, fa-
bricar, mantener y certificar componentes multi-
funcionales e inteligentes hechos con composites
termoplasticos de altas prestaciones.

EURECAT. Expondra varios demostradores de
fabricacion sostenible de estructuras ligeras en
composite polimérico, para la transicién energéti-
ca donde se han utilizado diferentes tecnologias de
fabricaciéon como RTM, infusién, termocompre-
sién o pultrusion. Dichos demostradores han sido
fabricados en el marco de proyectos de investiga-
cién con empresas y socios del sector aeronautico,
automocion, deporte o construcciéon. En estos
proyectos se ha buscado un desarrollo sostenible
y eficiente desde el punto de vista del disefio, la
seleccién de los materiales y la fabricacién, asi
como su recuperacion y valorizacién al final de su
vida atil.

Ademas, se presentaran soluciones integradas
de electrénica impresa en pieza estructural para
obtener piezas funcionales y ligeras en composite

Panel rigidizado aerondutico desarrollado por fabricacion aditiva — Cortesia de AIMEN.
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termoplastico y termoestable. Gracias a la Compo-
sitrénica es posible reducir el peso de componen-
tes y grandes estructuras, y disminuir los costes
en los procesos de ensamblado con la introduccién
de sensores durante la fabricacién del composite.

Para Eurecat, éste es el tercer afio que participa en
el Pabell6n Espafia, liderado por AEMAC. Esta parti-
cipacién conjunta nos ha permitido ganar visibilidad
dentro de la feria y aumentar de manera importante
el nimero de visitas y reuniones técnicas.

FIDAMC. El centro tecnolégico acude este afio
como co-expositor para estrenarse en el mayor
evento internacional del sector de los materiales
compuestos con un nuevo director general, Ernes-
to Gonzalez Duran.

FIDAMC llega a JEC con organigrama y equipo
renovados, un nuevo responsable de Desarrollo
de Negocio y un ambicioso Plan Estratégico que
arranca en 2024 y que se desarrollara durante los
préoximos cuatro afios. El objetivo de este plan sera
afianzar a la fundacién como referente en innova-
cién con materiales compuestos tanto en el sector
aeronautico como en otros sectores, ampliando su
porfolio de servicios y propuestas.

Segun su director general, JEC serd este afio “el
evento que permita a FIDAMC arrancar en escena-
rio internacional su nueva andadura como centro
tecnoldgico de referencia en innovacion con materia-
les compuestos”. “Queremos mostrar como estamos
mejorando cada dia, ampliando nuestra propuesta de
soluciones, de tecnoldgicas disruptivas y ofreciendo
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servicios de calidad y atencion flexible a todo tipo de
sectores”, aflade.

La Fundacién para la Investigacion, Desarrollo y
Aplicacion de Materiales Compuestos nacié en 2006
gracias a un acuerdo entre la empresa aeroespacial
Airbus; el Centro para el Desarrollo Tecnolégico
y la Innovacién (CDTI), adscrito al actual Minis-
terio de Ciencia, Innovacién y Universidades, y la
Comunidad de Madrid (CAM). Entre sus patronos,
ademas de Airbus, CDTI y la CAM, cuenta con em-
presas como Aciturri, MTorres, Talgo o Hexcel, asi
como con la Universidad Politécnica de Madrid. Su
objetivo es llevar la investigacién basica hasta su
desarrollo y transferencia a la industria.

IDEKO. El centro de investigacién miembro de la
alianza BRTA, esta especializado en nuevas tecno-
logias de fabricacién avanzada para contribuir a la
competitividad de la industria en torno a dos pila-
res fundamentales: sostenibilidad y digitalizacién.

Trabaja en Tecnologias circulares y eficientes de
fabricacién de composites basadas en fotopolime-
rizacién, sintesis de nueva resina termoplastica
procesable por via liquida, composites sensoriza-
dos digitalmente desde la fabricacion hasta el final
de vida, sistemas de ensamblaje mediante foto-
grametria robdtica colaborativa, fabricacién de
paneles de fuselaje del nuevo avién hibrido-eléc-
trico, robdtica y tecnologias de automatizacion
para reduccién de emisiones.

Cuenta con instalaciones de Gltima generacion
para llevar a cabo estos desarrollos: célula de

=
=
=
=

Cortesia de la Fundacién para la Investigacion, Desarrollo y Aplicacién de Materiales Compuestos.
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Célula de ensamblado de piezas aeronduticas — Cortesia de IDEKO.

fabricaciéon Automated Dry Material Placement
(ADMP) con almacén de bobinas, maquina corta-
dora y maquina laminadora con nuevos cabezales
para enrollar y laminar; célula de fabricacién de
piezas de fibra de vidrio mediante preimpregnados
ultravioleta con maquina de fabricacién de preim-
pregnados y prensa de consolidacién UV y célula
de ensamblado para grandes piezas aeronauticas
utilizando fotogrametria con dos robots sincroni-
zados y sistema de visién externo para mejorar la
precision.

Ademas de estas células piloto de fabricacién,
IDEKO cuenta con diferentes laboratorios con
tecnologias de sensorizacién, tanto de proceso
como de producto y colabora con varias universi-
dades y otras instituciones que complementan sus
necesidades tecnoldgicas. En JEC, IDEKO exhibira
la variedad de tecnologias desarrolladas en los
ultimos afios presentando demostradores de las
tecnologias descritas.

NEXUS Projectes. Desde su fundacién en 2006,
destacan como lideres en soluciones integrales de
ingenieria y produccién de piezas en composites.
Su expertise se centra en la predominancia de la
fibra de carbono, utilizando principalmente el
proceso de hand lay-up curado en autoclave para
garantizar la maxima calidad estructural y estética
en cada pieza fabricada. Ofrecen desde soluciones
turnkey hasta build-to-print, para clientes con
capacidad de disefio, destacando en la fabricaciéon

MoLb
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de piezas complejas curadas
en one-shot. La versatilidad de
sus instalaciones, equipadas
con congeladores, plotter de
corte, dos autoclaves de gran-
des dimensiones (2,3x6m y
2,4%,5m), robot de mecanizado
ABB 6700, maquina de arena-
do y brazo de medicién para
escaneo de piezas, les posicio-
na como lideres en el mercado.
Situados estratégicamente en la
zona industrial de Martorell, a
30 minutos de Barcelona, cuen-
tan con unas instalaciones de
3.000 m2 Esta ubicacién privi-
legiada les permite disponer de
un equipo capaz de abastecer
diversos sectores, como auto-
mocién, y en especial hyper-
cars, espacio, aviacion ligera,
utillaje de composite, médico, subsea, robdtica,
equipamiento para laboratorio o ferrocarril.
Segun Bernat Calpe, fundador de la compafiia,
“Gracias a nuestra asociacion con el grupo Btech, en
Nexus Projectes podemos afrontar proyectos de gran
envergadura por necesidades de disefio o produc-
cién, ofreciendo soluciones constructivas incluso en
casos de mdxima complejidad técnica. Operamos en
dos dreas de trabajo: el drea de desarrollos, don-
de concebimos e industrializamos piezas nuevas y
series cortas, y el drea de lean manufacturing, donde
fabricamos las piezas desarrolladas con demanda
programada”.

REINFORCE3D. La start-up esta a punto de trans-
formar la industria de los composites mediante

su innovadora tecnologia de Proceso de Inyeccién
Continua de Fibras (CFIP). Se trata de la primera
tecnologia basada en inyectar las fibras continuas
en cavidades tubulares dentro de una pieza. Este
método es versatil y aplicable a piezas hechas de
diferentes materiales, incluyendo polimero, metal
y ceramica. Las fibras se inyectan simultaneamen-
te con resina liquida que, una vez curada, forma
un enlace mecanico entre las fibras y la pieza,
mejorando sus propiedades mecanicas.

En JEC presentara “Delta”, la primera maquina
CFIP de caracter comercial. “Delta” representa
una revolucién para la industria de los composites,
proporcionando un método innovador tanto para
el refuerzo como para la unién integral de pie-
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Tecnologia de proceso de inyeccion continua de fibras (CFIP) - Cortesia de REINFORCES3D.

zas, desplegando asi capacidades que hasta ahora
eran inalcanzables. “Delta” esta equipada con una
interfaz grafica facil de manejar en una pantalla
tactil, lo que refleja la dedicacién del equipo de
ingenieria para desarrollar una maquina intuitiva
y de uso sencillo. Su disefio compacto le otorga

la versatilidad de integrarse de manera sencilla
tanto en entornos de laboratorio como en talleres,
proporcionando asi una complementacion eficien-
te con las modernas impresoras 3D, especialmente
en espacios con restricciones de espacio.

RED OSIRIS. La red OSIRIS (Cooperacidn estra-
tégica en tecnologias para la economia circular

de composites y materiales plasticos complejos

de alto valor afiadido) esta formada por los Cen-
tros Tecnoldgicos de Excelencia Cervera Gaiker,
Aimplas, Aitex y Cidaut. Focalizada en impulsar

el reciclado de materiales compuestos y plasticos
complejos mediante iniciativas innovadoras, que
mejoren la rentabilidad del proceso de reciclado y
la generacién de subproductos de alto valor afiadi-
do orientados al mercado, en un entorno global de
colaboracién centro tecnolégico-empresa.

La red OSIRIS pretende alcanzar un nuevo
modelo de produccién y consumo que reduzca al
minimo la generacién de residuos y se aprovechen
con el mayor alcance posible los que no se pueden
evitar. En este sentido, se sefialan tres ejes estra-
tégicos: el desarrollo de tecnologias de reciclado,
la valorizacién de los materiales obtenidos en
productos intermedios y el procesado de los mis-
mos en demostradores que validen las tecnologias
aplicadas y promuevan la incorporacién de ma-
terial reciclado en sustitucion de recursos fosiles,
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favoreciendo la circularidad.

En JEC mostraran los avances
e investigaciones, con el objetivo
de transferir dichas soluciones
a las empresas interesadas. Este
proyecto esta financiado por el
CDTI (Centro para el Desarrollo
Tecnolégico Industrial), a través
del Ministerio de Ciencia e In-
novacién, en el marco de ayudas
destinadas a Centros Tecnold-
gicos de Excelencia “Cervera”.
CER-20211009.

POLYMEC. Por quinto afio conse-
cutivo participara en el pabellon
Espafia, y para el equipo es un
orgullo compartir con otros asociados de Aemac la
representacién del sector de composites espafiol
en JEC PARIS, evento siempre vibrante e intenso
donde conectar con todo el entorno industrial del
composite y en especial de la pultrusién. Participar
en JEC Paris junto con otras empresas permite a la
pyme murciana unir sinergias e incluso la reali-
zacién de nuevos proyectos. Asi mismo representa
un gran escaparate en los mercados Internacio-
nales en los que ya esta presente, potenciandose
como lider en el sector de la pultrusiéon. El equipo
espera recoger nuevos proyectos a nivel interna-
cional y afianzar otros muchos que salieron de JEC
2023.

En su stand podran ver sus perfiles, barras
corrugadas, asi como compartir con su equipo
técnico sobre nuevas posibilidades y nuevos pro-
ductos, con diferentes materiales, grafeno, lino,
pizarra, etc. Y sobre todo sobre su compromiso con
la eficiencia, la sostenibilidad y el medioambiente,
siempre sin disminuir la calidad de sus materiales.

TITANIA. Asiste un afio mas a una nueva ediciéon
de la feria JEC Paris, “festival” internacional y

de referencia para los materiales compuestos. El
evento representa para la empresa el punto de
encuentro y toma de pulso anual con el mercado y
los clientes internacionales. 2023 ha sido de nuevo
un afo de record para Titania, alcanzando maxi-
mos de facturacién y clientes internacionales. La
compafiia cuyas instalaciones se ubican en Cadiz
— Espafia presentara su portfolio de capacidades
técnicas para la caracterizacién y desarrollo de
materiales compuestos, con especializaciéon den-
tro del sector aeroespacial.
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Ensayo de traccion de materiales compuestos a temperatura no ambiental — Cortesia de TITANIA.

En 2024 afadird nuevos sistemas de ensayos
dinamicos de materiales, destacando una barra
Hopkinson para la determinacién de propiedades
de tensién-deformacién en condiciones dinami-
cas de alta velocidad de defomacién, una maqui-
na dinamica servohidraulica en configuracién
100KN para ensayos a fatiga de materiales y un
sistema digital de correlacién de imagen para la
medicion de deformaciones. Este equipamiento
complementa las capacidades técnicas que utili-
za la empresa para planes de ensayos habituales,
en calificacién de nuevos composites, recepcion
técnica de materiales o calificacién de procesos de
fabricacidn, encolado, taladradro y pintado entre
otros. Titania es laboratorio independiente apro-
bado para las principales comparfiias aeronauti-
cas: Airbus, Boeing, Airbus Canada, Bombardier,
Embraer y Rolls-Royce.

ZIUR COMPOSITES. Empresa perteneciente al
Grupo MBHA, es una compafiia espafiola dedicada
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al disefio, desarrollo, fabricacién y
validacién de elementos estructura-
les fabricados en material compues-
to a través de procesos de fabrica-
cién automatizados.

ZIUR volvera a mostrar diferen-
tes productos en composite en la
préxima edicién de la JEC 2024.

Se presentaran productos para el
sector del transporte, movilidad
urbana e industrial entre los que
se encontrard: un nuevo cuadro
fabricado mediante moldeo por
©  compresién para una bicicleta eléc-
trica plegable, carenados de gran
formato para cargadores eléctricos
fabricados mediante moldeo por compresiéon
con propiedades estéticas, estructural y anti-
fuego, elementos estructurales ferroviarios en
fibra de carbono para aplicaciones de fuselaje y
rodaduray la primera ballesta hibrida comercial
para camioén pesado que inicia su comercializa-
cién durante 2024.

Tras cuatro aflos de cambios de fechas, que se
sucedieron por la pandemia la feria JEC World
vuelve a retomar el mes de Marzo para su
celebracién. Esta es una de las razones por las
que los organizadores esperan que ésta sea la
edicién que retome las cifras récord consegui-
das en 2019, con 43.500 profesionales de 115
paises, el primer afio del pabellén organizado
por AEMAC.

Para la asociacién y los co-expositores y cola-
boradores, este afio serda muy especial, os invi-
tamos a todos a visitarnos en el Hall6 H108 para
conocer las innovaciones que se estan llevando a
cabo en materiales compuestos
desde Espafia y celebrar con el
grupo compuesto por 17 asocia-
dos: AIMEN, EURECAT, FIDAMC,
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Fabricacion de tanques de H2 de tipo IV por Filament Winding — Cortesia de ZIUR Composites.
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IDEKO, NEXUS Projectes, Red
OSIRIS,POLYMEC, REINFORCE3D,
TITANIA, ZIUR Composites y los
Colaboradores: AITIIP, AIRTECH,
CIDETEC, EASYFAIRS, ITAINNO-
VA, TECNALIA y ZUND Ibérica, el
quinto aniversario del Pabell6n
ESPANA en JEC World.

Por Helena Abril Lanzuela. Técnico
Dinamizacion en AEMAC
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@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

93399 30 15

Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona
sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com

GUIA DE COMPRAS

Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes
Fundicién acero inoxidable refractario

Utillaje forming

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA

Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 jnfo@aplitec-tt.com www.aplitec-1t.com

delﬁncomponentes
www.delfincomponentes.com

Poligono Sondikalde
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544

Horamientas

Atomill®
Experiencia

Tebis conoce mis técnicas de produccion y las aplica dia tras dia. Parametros de corte
siempre precisos, secuencia de herramientas siempre correcta, distancia entre pasadas
siempre Optima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son solo un recuerdo.
Desde que nuestro know-how reside en Tebis Automill®, nuestros procesos son més rapidos,
seguros y rentables. La calidad de nuestra produccion es siempre motivo de orgullo.

Tebis Automill® es su billete a la era digital

www.tebis.com

Fabricamos hornos y estufas industriales
Modelos standars y especiales

tecno]
piro°

www.tecnopiro.com

Hornos del Vallés, S.A
Barcelona (Spain)

T/ 936 926 612
hdv@tecnopiro.com

metaltérmica-gai, s. a.

Especialistas en tratamientos térmicos

« Temple por induccién.

« Estabilizados, normalizados, recocidos.
« Estabilizado por vibracién.

« Cementacién gaseosa

« Temple y revenido en alto vacio.
- Temple y revenido en sales.

« Temple y revenido en pote.

« Nitruracién y nitrocarburacién.
« Consulting técnico.

METALTERMICA-GAL, S.A.
C/ Ibarra 15

48300 GERNIKA -BIZKAIA
www.metaltermica-gai.com

Tfno: 94 625 12 08
Fax: 94 625 59 31
Email: metaltermica@metaltermica-gai.com
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Inyeccién de plasticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicién centrifuga, continua.

R DT www.rdtengineers.com/simulation
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www.nikkotools.com
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Seguro ante cualquier imprevisto
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N° especial nimero 100.
N° especial 360 TECH (Oporto).
Mecanizado en aerondutica. Maquinas-herramienta. Aceros. Plaquitas.
Instrumentos de medicién y control. Metales y aleaciones.

MOLD




EXPOSALAO - BATALHA
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7 al 9 de NOV.
2024 BATALHA

Salén de maquinaria, equipos,
herramientas, materias primas
y tecnologia para la industria
metallrgica.

jueves a sabado - 10h / 19h
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PARA MAS INFORMACION:

~ rogeriohenriques@exposalao.pt
+351 914 924 726
sergiosantos@exposalao.pt

+351 244 769 492
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