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HERRAMIENTAS DE FIJACION MECANICA
SORMA CON ALTO RENDIMIENTO

ay disponibles varios “Special Kit” para
H satisfacer las necesidades de mecanizado

maés diversas. Entre las propuestas de la
empresa, por ejemplo, esta el kit de mandrina-
do de precisiéon compuesto por las plaquitas con

rompevirutas PPU, recientemente introduci-
das, combinadas con barras Vortex: ademas del

mandrinado, con el mismo kit
también es posible realizar
mecanizados de acabado con
corte interrumpido y mandri-
nado de paredes finas.

Entre las soluciones de fresa-
do, los usuarios pueden expe-
rimentar la serie Double3Gon
para el escuadrado caracteriza-
da por una alta productividad,
gracias a las plaquitas con 6
filos de corte o las solucio-
nes de alto avance HF4Plus.
Ademas, Sorma ofrece los
sistemas DoubleRek o RekPlus
para el fresado de escuadrado,
mientras que, para el torneado,
existe el kit especial MicroNe-
ga, con plaquitas negativas que pueden utilizarse
como alternativa valida a las plaquitas positivas. De
nuevo, las plaquitas se combinan con la tecnologia
Vortex para una mejor evacuacion de la viruta y una
reduccion de las vibraciones.

Los productos Sorma son distribuidos en Espa-
fla y Portugal para Sorma Ibérica.

SOLIDCAM PARTICIPARA DE NUEVO

EN LA BIEMH 2024

olidCAM estara de nuevo presente en la Feria

Bienal de Maquina-Herramienta, una cita

ineludible para las empresas mas represen-
tativas del sector.

En su Stand D31 ubicado en el Pabelldn 2, los
visitantes podran disfrutar de mecanizado en vivo
en una Ibarmia STAR L1500, donde llevaran a cabo
desbastes de alta velocidad con su tecnologia iMa-
chining. Asimismo, tendran un torno de cabezal
movil Citizen.

¢Quieres ver como SoliCAM puede revolucionar
tus mecanizados?

No dudes en pasar a visitarles.

MoLb
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Un concepto de planeado y fresado en escuadra realmente versatil

PRESENTAMOS COROMILL® MS60

Sandvik Coromant presenta la ultima incorporacion a su familia de herramientas de
fresado: CoroMill® MSé6o. La herramienta estd concebida para el fresado en escuadra
a 9o grados en acero y fundicion, pero es tan versdtil que puede emplearse también
en tareas como el planeado y otras aplicaciones de mecanizado en rampa.

‘ CoroMill® MS60 es una solucion universal de
planeado y fresado en escuadra, disefiada prin-
cipalmente para operaciones desde desbaste a

semiacabado en acero y fundicién, con dos geometrias

capaces de abarcar tanto estos dmbitos de aplicacion
como los dmbitos secundarios ISO M e ISO S”, afirma

Jocelyn Lanaro, especialista global de aplicaciones

de productos en Sandvik Coromant. “De este modo,

se pueden procesar lotes de materiales mixtos, como
acero inoxidable y aleaciones con base de niquel, sin
cambiar las plaquitas”.

Al tratarse de un concepto robusto multifilo con
accion de corte positiva, las fuerzas de corte son
bajas para conseguir un mecanizado sin vibracio-
nes, lo que se traduce en una alta rentabilidad por
filo. CoroMill® MS60, con un angulo de posicién
real de 90 grados, es principalmente una herra-
mienta de fresado en escuadra, aunque también
destaca en muchas otras aplicaciones.

“CoroMill® MS60 es una solucion completa para
operaciones de fresado general, fresado lateral,
fresado de ranuras, mecanizado en rampa helicoidal
y planeado”, afirma Jocelyn Lanaro. “Suele ser la
primera herramienta que se escoge durante las fases
iniciales de las operaciones de fresado universal para

MOLD

las tareas de desbaste a semiacabado, mientras que el
acabado se deja en manos de soluciones especificas”.

Otra caracteristica destacable son las plaquitas de
seis filos de prensado directo: “Se han fabricado utili-
zando una tecnologia de prensado multieje muy avan-
zada, que ha permitido combinar en la misma plaquita
tanto el corte suave como la capacidad de mecanizado
en rampa, lo que aumenta la versatilidad del producto”.

Al disponer de cuatro diametros diferentes,
tanto en unidades métricas (50-100 mm) como en
pulgadas (2-4 pulgadas), CoroMill® MS60 ofrece
una seleccién compacta pero completa, que facili-
ta tanto la seleccién como el uso.


http://www.sandvik.coromant.com/coromillms60
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UN INVENTO REVOLUCIONA EL SECTOR
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uando tantas cosas se han convertido en
algo natural dentro de la industria del
molde, y los procesos de produccioén se
han simplificado al maximo, en este afio 2024,
no esta de mas recordar que la idea del sistema
modular de piezas normalizadas fue una idea
original de HASCO.
HASCO celebra este afio sus 100 afios de historia.
Pocas personas recuerdan todavia los inicios de
la fabricacién de moldes, cuando cada fabricante
creaba una pieza Unica en el taller y la profesion
estaba todavia muy marcada por el trabajo manual.
Rolf Hasenclever habia llegado para cambiar la
forma de pensar, disefiar y trabajar de toda una
industria y a moldearla para siempre. En 1957,
tras la muerte prematura de su padre, se hizo
cargo del devenir de la empresa. La busqueda de
una respuesta a la cuestion de cémo simplificar la
fabricacién de un molde y hacerla mas cémoda,
se convirtié en una motivacion constante. La so-
lucién fue crear estandares. Y para esos estanda-
res Rolf Hasenclever cred la base en forma de un
conjunto modular: la pieza normalizada HASCO.
En 1960 presentd la patente de la invencién del
sistema modular de piezas normalizadas, que a
dia de hoy, sigue marcando toda una industria.
La sencillez de su idea fue revolucionaria en
sumomento y, ain hoy, constituye la base de
todas las estructuras para moldes. En cada molde
fabricado en la actualidad, hay, con toda cer-
teza, una parte de HASCO. Defini6 la gama de

MoLb
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dimensiones normaliza-
da con especificaciones
dimensionales basadas
en las distancias entre
las barras de unién de
las maquinas de moldeo
por inyeccion. El sistema
no tardé en imponerse.
Primero a nivel regional,
en el Sarre, mas tarde en
Alemaniay, poco des-
pués, en todo el mundo.

Un sistema que sigue
vivo gracias a la visién
de futuro empresarial
de Rolf Hasenclever. A
pesar de la resistencia y el
escepticismo de la in-
dustria, la oferta de piezas estandar y accesorios
de HASCO continué ampliandose en la década de
1960. Al mismo tiempo, optimizé la produccién 'y
el desarrollo de la estructura empresarial en una
época en la que nadie hablaba de gestién Lean.
En 1965 comenzd, por primera vez en el mun-
do, la fabricacién de placas normalizadas en el
emplazamiento de Liidenscheid. A partir de ese
momento, las placas normalizadas podian pedir-
se al almacén y suministrarse a corto plazo. Los
cuatro taladros de ajuste se perforaban al mismo
tiempo en placas apiladas unas sobre otras. El
mecanizado final tenia lugar de forma individual
en taladradoras usadas con fines educativos. Para
ello, en 1966 se puso en marcha una mandrina-
dora de precision de 4 husillos fabricada siguien-
do los disefios de HASCO. En combinacién con
una maquina CN de cinta perforada, la empresa
pionera volvid a establecer nuevos estandares en
la fabricacion en serie de productos de precision.
La demanda era tan elevada en ese momento, que
rapidamente fue necesario empezar a producir en
tres turnos.

A dia de hoy, la calidad y la precisién cons-
tituyen las bases en la fabricacién de todos y
cada uno de los productos HASCO. Garantizar la
satisfaccion de los clientes sigue siendo el motor
de una politica empresarial eficaz e innovadora.
HASCO simboliza el original de los normalizados:
sinénimo de innovacién, simplicidad y calidad de
los productos.
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PLANIFICAR, LA GESTION
MAS IMPORTANTE DE SU TALLER
DE MOLDES 2° PARTE

n el mundo del
Molde la plani- -
ficacién trata de 2
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que los recursos no estén
ociosos, sino todo lo con-
trario produciendo horas
“Productivas”. :
Pero quién dirige la .
Planificacién, efectiva-
mente si preguntaramos a s
los gerentes de talleres de
Moldes ¢Quién es el pla-
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nificador de su empresa?,
probablemente se queda-
rian pensando, ya que esta figura en la mayoria de
los talleres no existe.

La idea fuerte justificativa de la existencia de
la planificacién radica en la base de que las horas
productivas son las horas que nos paga el cliente
para crear un Molde, por lo tanto, las horas que
hacemos de mas no son productivas, aunque afec-
tan a nuestra planificacién ocupando espacios de
tiempo no presupuestados.

“La planificacion empieza
por la F de Formacion”

Cuando nos llama un cliente que esta interesa-
do en planificar, el primer problema que tenemos
que solventar es la comunicacién entre nosotros y
el cliente en materia de “Planificacién”, /por qué
ocurre esto?; es sencillo entenderlo, el idioma no
es comun en ambas partes, al hablar idiomas di-
ferentes no nos entendemos, encontrandonos con
la necesidad previa de empezar con una formacién
adecuada sobre la Planificacion con el objetivo de
que podamos hablar un lenguaje comun.

MOLD

Agenda de Produccién Centro Hass y Preparador.

Esta diferencia también la hemos detectado en
el seno de la propia empresa moldista al existir
criterios diferentes, sobre qué es la planificacién
entre las distintas personas que intervienen desde;
la direccidn, el responsable técnico y el de produc-
cién, inclusive también el responsable comercial,
todos los que intervienen en el desarrollo del Mol-
de, por lo que establecer una formacién del grupo
que participa de la Planificacién en la empresa es
vital, nosotros recomendamos hacer esta forma-
cién inicial con dos objetivos, el primero hablar un
lenguaje comtn de la planificacién y el segundo
poder establecer criterios de planificacion, defini-
dos, conocidos y aceptados por todas las partes. De
lo contrario se hace muy dificil entender la planifi-
cacion correctamente.

Cuando decimos planificar correctamente
nos estamos refiriendo a la mejor gestion de los
recursos productivos, es decir, a la obtencién de
la mayor productividad posible, entendiendo por
productividad como el n® maximo de horas dia
por cada recurso de la empresa que puede produ-
cir “horas productivas” (aquéllas que nos paga el
cliente), sean maquinas o personas.
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Fabricante de software ERP para inyectadores.
Todo en un sistema integrado.
Control de costes y planificacion.

Use el 100% de los modulos, sin limite de licencias, instale donde
usted quiera el software mds competitivo del mercado.

Toda su gestion con un solo software, contrate la tarifa plana

Desde el escandallo de piezas de inyeccidn - Oferta - Pedidos - Stocks - Planificacién de la produccién -
Ordenes de fabricacion - Control en Planta (MES) - Conexién a méaquinas - Pedidos a Proveedores -
Subcontratacion - Control de la productividad - OEE en planta - Plan de Control en planta - Entregas -
Cuadro de mando - Facturacién - Contabilidad robotizada - Andlisis de costes - Gestion de la Calidad...

Pida nuestro catalogo y una demo de Gproy para su empresa.
gsmmarketing@gsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Gestion para Inyeccion, Moldes & Matrices,
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

jHacemos que las cosas ocurran!
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Costes a tiempo real Datos a tiempo real Planificacion a tiempo real
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En esa tarea formativa, desde
QSM explicamos al cliente que
planificar es un proceso real-
mente complejo y comparamos
la planificacién con la subida
al Everest, nosotros somos los
sherpas, los entrenadores que
ayudamos al cliente a ir subiendo
lentamente cotas de esta monta-
fia que es la “Planificacién”.

Evidentemente el software ade-
cuado es fundamental, pero sin la
experiencia y el conocimiento del
negocio del Molde que aportamos
desde QSM, no permite que, aun-
que tengamos un software este
sea efectivo en el taller.

El mayor fracaso que se da en la
planificacién es comprar un soft-
ware de planificacién y pensar que
el software planifica solo y que es
muy facil todo, ésta es la forma de
vender software de planificaciéon
a clientes que no tienen la forma-
cién adecuada y consecuentemente los vendedores
intentan ensefiarles pantallas bonitas, que con un tic
ya se hace solo. Si a esto le sumamos querer correr
para planificar, el fracaso esta asegurado. Si parti-
mos de la base que planificar empieza por la “P” de
pensar y pensar no se debe hacer corriendo, cuando
corremos el fracaso es obvio.

Por lo tanto, cuando una empresa quiere lanzar-
se a planificar, lo primero que debe realizar es una
formacion basica y experimentada en la planifi-
cacién de moldes sobre todo para que el equipo
humano involucrado, junto a la direccién, entien-
dan las variables que van a entrar en juego en la
planificacién de un taller de Moldes.

Pero quizas un ejercicio sencillo que pueden Vds.
realizar es que cada persona involucrada, haga a
modo de tormenta de ideas y escriban de manera
independiente cada persona, una lista de pregun-
tas que quieran que la planificacién les resuelva, a
modo de ejemplo le lanzamos algunas cuestiones:

¢Cuantas horas de capacidad tengo en este 2024?
m Para la Actividad de CAD

m Para la actividad de CAM

m Para la actividad de Mecanizados

m Para la Actividad de Erosion

m Para la Actividad de Ajuste y montaje

m Otras...

MOLD
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Nuestro Partner de confianza.

Seria interesante preguntarse lo mismo, pero de
lo realizado en 2023. ;{Tenemos los datos de las
horas realizadas en cada actividad de 2023?
La primera cuestion por resaltar es como contro-
lamos lo que fabricamos. Partimos de la base de
que aquello que no medimos no lo conocemos. Si a
las cuestiones anteriores que nos hemos planteado
no podemos darles contestacién de una manera
rapida, ya tenemos un punto de mejora a tratar.
Poder conocer a tiempo real las horas trabajadas
de cada recurso personas — maquinas, es basico
para la planificacién.

Quizas otra gran cuestion es, como hacemos
los Moldes?

Tenemos un Planing tipo paso a paso de cémo fa-
bricamos un molde, como dividimos un molde, esta
division debe poderse llevar a la agenda de cada
recurso, es decir como ejemplo Josep debe conocer
qué tiene que preparar mariana en el centro Makino
y debe tener en su agenda el trabajo a realizar.

¢En qué fase del desarrollo se encuentra el molde,
como lo medimos?

JSabemos lo que tiene que hacer maiiana el centro
1,y el centro 2y la erosién?

Por Miguel Angel de Ortuzar, CEO QSM.
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3 DE MARZO DE 1961, UNA FECHA
HISTORICA PARA BIEMH

ace 64 afios, un 3 de marzo, tuvo lugar la

primera Bienal Internacional de Maquina-

Herramienta de todos los tiempos, un evento
pionero que marcé un antes y un después en la indus-
tria. Se trataba del primer certamen monografico del
Estadoy se celebr6 en la histérica Feria de Muestras
de Bilbao.

Con la participacion de las principales empresas li-
deres del sector, la muestra de las tltimas innovacio-
nes en maquinaria-herramienta y la visita de miles de
visitantes nacionales y extranjeros, esta primera Feria
sentd los cimientos de un evento que catalizaria los
avances y colaboraciones en la industria a nivel global.

Las cifras de la exposicién, con maquinas pre-
sentadas por un total de 226 firmas, superaron
todas las expectativas, dando paso a un certamen de
trayectoria ascendente ininterrumpida que, en su
tercera edicién y convertido ya en bienal, conté con
mas de 400 empresas expositoras y 4.000 toneladas
de maquinaria.

A solo dos meses del inicio de su 322 edicién,
BIEMH se posiciona como uno de los eventos mas
esperados para el sector; un encuentro crucial que
une oferta y demanda, y promueve la innovaciéon
y el desarrollo tecnolégico en la industria de la
maquinaria-herramienta y fabricaciéon avanzada
con mayusculas.

Con un amplio espectro
de representacion secto-
rial en su zona expositiva 'y
una enriquecida agenda de
contenidos, BIEMH 2024
promete ofrecer un espec-
taculo industrial al mas alto
nivel, consolidando atin mas
su posicién como referente
mundial en eventos dirigi-
dos al smart manufacturing.

BIEMH 2024 esta organi-
zada por AFM, Machine Tool
Manufacturers; AIMHE,
Machine Tool Importers y
Bilbao Exhibition Centre,
y cuenta con el apoyo de
SPRI - Gobierno Vasco como
Partner Institucional.
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NEREA ARANGUREN ACHOTEGUI,
NUEVA DIRECTORA GENERAL DE
LAS DIVISIONES DE MAQUINA
HERRAMIENTA Y AUTOMATIZACION
INDUSTRIAL DE MONDRAGON:
DANOBATGROUP Y MIA

Sustituird en el cargo a Pello Rodriguez Zabaleta a partir del proximo 1 de agosto, cuando este
tltimo acceda a la presidencia del Consejo General de la Corporacion MONDRAGON.

erea Araguren Achétegui
serda la nueva Directora
General de las divisiones de

Maéquina Herramienta y Automa-
tizacién Industrial de la Corpora-
cién MONDRAGON: Danobatgroup
y MIA. Asi lo han refrendado los
Consejos Rectores de ambas divi-
siones en las reuniones celebradas
el pasado 15 de febrero.

Actual Directora General del cen-
tro tecnolégico Ideko y Directora
de Innovacién de Danobatgroup,
Aranguren sustituira asi en el cargo
a partir del 1 de agosto de 2024 a Pello Rodriguez
Zabaleta, quien accedera a la presidencia del Con-
sejo General de la Corporacién MONDRAGON en
sustitucién de Ifiigo Ucin.

Aranguren es conocedora y tiene una relacién
cercana con ambas divisiones y con la Corpora-
cién MONDRAGON. Ha sido una figura clave en el
impulso de la digitalizacion industrial de muchas
de las empresas de estas divisiones, ha liderado
diversos foros y comités del ambito de innovacién,
y es miembro del Comité de Promocién de Nue-
vos Negocios de la Corporacién MONDRAGON. Asi
mismo tiene un rol destacado en diferentes aso-
ciaciones y empresas de base tecnoldgica, siendo
presidenta de la asociacién empresarial del Centro
de Fabricacién Avanzada Aeronautica (CFAA) y la
empresa de digitalizacién Savvy, y vicepresidenta
del Basque Artificial Intelligence Center (BAIC),
entre otros.

La nueva Directora General asume con entu-
siasmo la gerencia aportando una sélida expe-
riencia en el ambito de la Innovacién Tecno-
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l6gica y la Industria: “Afronto
con mucha ilusién esta nueva
etapa de mi carrera profesional.
Agradezco profundamente la
confianza depositada en miy me
comprometo a dar lo mejor para
que estas dos divisiones sigan
avanzando y siendo referentes en
sus ambitos”.

Nacida en San Sebastian en
1973, Nerea Aranguren Achéte-
gui es Ingeniera Industrial por
la Universidad de Navarra en la
especialidad de Organizacién y
cuenta con un Doctorado en Innovacion Estraté-
gica. Ha desarrollado la mayor parte de su carrera
profesional en el centro tecnolégico Ideko, donde
ha desempefiado diversas funciones que han ido
desde la actividad investigadora hasta la direccién
de departamentos, llegando a ocupar la Direccién
General en el afio 2016, cargo que compaginaba
hasta ahora con la Direccién de Innovacién de
Danobatgroup.

Sobre las divisiones de Maquina Herramienta'y
Automatizacién Industrial

La Divisién de Maquina Herramienta de la Cor-
poracién MONDRAGON, mas conocida como
Danobatgroup, integra a las cooperativas Dano-
bat, Danobatgroup, Goimek, Ideko y Soraluce,

y es una referencia en maquina herramienta y
fabricacién avanzada.

Por su parte, Divisién de Automatizacién Indus-
trial de Corporaciéon MONDRAGON, MIA, engloba
a las empresas Fagor Arrasate, Fagor Automa-
tion y Mondragon Assembly.


http://www.mondragon.com
http://www.ideko.es
http://www.danobatgroup.com
https://cfaa.eus/
https://www.savvydatasystems.com/
https://baic.eus/
http://www.danobat.com
http://www.danobat.com
http://www.danobatgroup.com
http://www.goimek.com
https://www.ideko.es/
http://www.soraluce.com
https://fagorarrasate.com/
https://www.fagorautomation.com/
https://www.fagorautomation.com/
https://www.mondragon-assembly.com/
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EXITOSA PRIMERA EDICION

DEL INDUSTRY SUMMIT: CERCA
DE 150 PROFESIONALES SE UNEN
PARA IMPULSAR LA INNOVACION
EN LA FABRICACION AVANZADA

150 profesionales acudieron a la primera edicion del Industry Summit en la sede de ICEX
de Madrid, nuevo punto de encuentro clave sobre la innovacion en la industria.

JiCEX

INDUSTRY

| EDITION

por AFM Cluster, ha concluido su primera

edicion con un resultado exitoso, congre-
gando a mas de 150 lideres, expertos y profesiona-
les de la industria de la fabricacién avanzada en las
instalaciones de ICEX en Madrid.

El evento comenz6 con la bienvenida a cargo
de Pablo Conde, director de Tecnologia Indus-
trial y Servicios Profesionales de ICEX, seguida
de la intervencion del director general de Pro-
mocién Econémica e Industrial de la Comunidad
de Madrid, Jaime Martinez Mufioz, y por la pre-
sentacion del director general de AFM Cluster,
Xabier Ortueta.

El programa del evento fue de primer nivel,
ofreciendo una gran variedad de ponencias 'y
mesas redondas con expertos lideres en la indus-

E 1 Industry Summit, nuevo evento organizado

MOLD

tria. Por la mafiana, Alberto Turégano, experto en
Data Management & Data Governance, y Alfredo
Diaz-Hochleitner, director comercial de robéti-
ca en ABB, nos hablaron sobre la gobernanza del
datoy la digitalizacién y la automatizacion en la
industria.

La jornada continué con una mesa redonda
sobre la fabrica del futuro, en la que participaron
Agustin Sdenz, director de mercado y tecnologia
en TECNALIA, Miquel Olivé, 3D Print Iberia Sales
Manager en HP, Carmen Pinto, consejera delegada
de NICOLAS CORREA, y Fernando Gastaldo, direc-
tor general de FACTOR.

Por la tarde, casos practicos de implementa-
cién efectiva de las aplicaciones de digitalizacién
en la industria, con la participacién de expertos
como Igor Murgiondo, Service Business Director
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de FAGOR AUTOMATION, Juan
José Colas Lastra, Chief Sales &
Marketing Officer de LANTEK,
y Alfonso Ganzabal, director
general de SISTEPLANT.

Para el cierre del evento,
Angel Mateos, Business Deve-
lopment Manager de ARITEX,

INFORMACION
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Xabier Zubizarreta, CEO de
SMARTLOG GROUP, y Manuel
Gallardo, director del Centro de
Competencia de Data Analytics
e IA de GRUPO OESIA, mos-
traron aplicaciones concretas
de automatizacién que estan
transformando la industriay
definiendo el futuro del manu-
facturing avanzado.
Mediante esta primera edi-
cién, AFM Cluster, el ecosiste-
ma industrial mas potente del pais, con sus cerca
de 800 empresas asociadas, ha sentado las bases
para futuras ediciones, consolidandose como re-

ferencia para impulsar el avance y la transforma-
cién del sector industrial hacia una industria mas
inteligente, agil y sostenible.

olKNARR

— INFORMACION BASICA

BIBLIOTECA DE PIEZAS ESTANDAR DE NX
SERVICIO PARA USUARIOS DE SIEMENS NX

» Datos nativos

» Modelos 3D especificos de NX
de mds de 300 piezas estdndar

» Bisqueda de componentes muy répida
mediante mdltiples variantes

» Fécil instalacién y manual

» Operacién intuitiva a través de
una estructura de categorias clara
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lo enviaremos el mismo dia.
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NACE SUPERNOVA, UNA NUEVA
EMPRESA DE IMPRESION 3D SURGIDA
TRAS LA ESCISION DE LA UNIDAD DE
NEGOCIO DE TECNOLOGIA VISCOUS
LITHOGRAPHY MANUFACTURING

(VLM) DE BCN3D

® BCN3D ha escindido su unidad de negocio VLM en Supernova, una empresa independiente
constituida en EE. UU. que comienza su propio camino en la industria de la impresion 3D.

e Supernova tiene como objetivo desbloquear aplicaciones de produccion combinando
materiales de alto rendimiento, una plataforma de produccion escalable y un costo
competitivo por pieza, basado en su tecnologia patentada VLM y materiales propietarios de

alta viscosidad.

e Supernova comienza con un importante impulso en el mercado, con mds de 500 empresas
registradas en el Programa de Adopcion de Tecnologia, asi como asociaciones clave con
clientes relevantes como Puma, Saint Gobain, Orbea, Hutchison o Prodrive.

e El foco de Supernova en el proximo ario se centrard en el desarrollo de materiales dirigidos a
aplicaciones industriales, asi como en la industrializacion del ecosistema de productos, con la
instalacion de los primeros sistemas beta en 2024.

Mpag1
{0} BCN3D @ supernova

Supernova: A New 3D Printing Company Born from the
Carve-Out of BCN3D's VLM Business Unit

1 fabricante de soluciones de impresién 3D
E BCN3D, junto con la recién formada empresa

Supernova, han anunciado conjuntamente
que durante el cuarto trimestre de 2023, BCN3D
ejecutd un carve-out de su unidad de negocio de
la tecnologia Viscous Lithography Manufacturing
(VLM) en Supernova. Esta nueva compaiiia ha sido
incorporada en los Estados Unidos y tendra sedes
tanto en Austin (Texas, EE. UU.) como en Barce-
lona (Espafia). Supernova no es una subsidiaria de
BCN3D; las dos entidades son completamente inde-
pendientes y, desde el carve-out, no hay mas lazos
entre las dos entidades.

La visién de Supernova es elevar los productos a

través de tecnologias avanzadas, basadas en su in-
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novadora tecnologia VLM. Supernova desbloquea
aplicaciones de produccién real proporcionando
soluciones que combinan calidad, productividad y
un costo competitivo por parte.

El propdsito de BCN3D es ofrecer a los innova-
dores y creadores la posibilidad de materializar sus
ideas proporcionando una plataforma para ello.
Esta se basa en hacer la fabricacién aditiva accesi-
ble, permitiendo a los ingenieros mejorar el disefio
de productos mediante prototipos funcionales y
mejorar las operaciones de fabrica con utillajes.

Para tener éxito, cada una de estas visiones
requiere un modelo de negocio y una estructura
distintay, lo mas importante, un equipo enfocado.
Las tecnologias, clientes, aplicaciones y materiales
difieren significativamente. Al separar su unidad de
negocios VLM en Supernova, BCN3D asegura que
cada una tenga su propio espacio para prosperar a
largo plazo.

Supernova estara liderada por Roger Antunez
como CEO, quien anteriormente se desempefié como
General Manager de BCN3D desde 2019. Uniéndose a
él como cofundadora esta Marta Mico, anteriormen-
te VLM Head of Business Development en BCN3D.
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Ademas, Eric Pallares, el ex CTO de BCN3D, se unira
a Supernova como Distinguished Technologist.
Mientras tanto, el resto del equipo permanecera en
BCN3D, con Pol Domenech, el Director de Ventas,
asumiendo el cargo de nuevo General Manager.

Bajo el liderazgo de su CEO Xavi M. Faneca, BCN3D
continuara enfocandose en su negocio principal de
tecnologias de impresion 3D basadas en extrusion.
La empresa tiene como objetivo expandir su lideraz-
go en el segmento IDEX que la empresa cred en 2016,
y hacer crecer su oferta industrial con productos
como la Omega 160, una impresora 3D FFF industrial
todo en uno disefiada para el sector industrial. Cuen-
ta con tecnologia IDEX, una camara activamente
calefactada, un gran volumen de impresién y una
arquitectura lista para imprimir a altas velocidades.

En el corazén de Supernova se encuentra la tecno-
logia Viscous Lithography Manufacturing (VLM), un
proceso de impresion 3D basado en litografia capaz
de procesar resinas hasta 100 veces mas viscosas
que las utilizadas en procesos tradicionales. Esta
capacidad desbloquea una gama sin precedentes de
propiedades, acercandolas mas a las de los plasticos

INFORMACION

moldeados por inyeccién que a las resinas de impre-
sion 3D tipicas.

La tecnologia VLM ha generado un interés signifi-
cativo en el mercado, evidenciado por el registro de
mas de 500 empresas en el Programa de Adopcién
de Tecnologia. Estas empresas abarcan diversas
industrias, incluyendo Automotriz, Aeroespacial,
Manufactura, Bienes de Consumo, Calzado, Audio-
logia, Salud y Defensa, resultando en asociaciones
estratégicas con clientes como Puma, Saint Gobain,
Orbea, Hutchison o Prodrive.

Durante el préximo afio, Supernova planea apro-
vechar el Programa de Adopcién de Tecnologia para
desarrollar aplicaciones en mercados verticales cla-
ve. Esta iniciativa tiene como objetivo influir tanto
en el desarrollo de materiales como en la industria-
lizacién de sistemas de hardware, formando final-
mente un ecosistema listo para la produccién. Se
esperan instalaciones beta en clientes durante 2024.
En linea con estos objetivos, la compafiia expandira
sus equipos de I+D tanto en materiales como en pro-
ductos (hardware y software), asi como sus departa-
mentos comerciales.

TEMPLE AL VACIO
NITRURACION
CEMENTACION GASEQSA
TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

45ANOS

1974 1 2019

CUMPLENDO Y MEJORANDO

METALOGRAFICA
DE LEVANTE S.A.

TRATAMIENTOS TERMICOS

METALOGRAFICA DE LEVANTE SA I POL.IND. VIRGEN DE LA SALUD | C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)
T.963795416 F. 963500 966 www.mlsa.es
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RENISHAW AMPLIA SU GAMA

DE MAQUINAS TRIDIMENSIONALES
MULTI-SENSOR AGILITY® CON
TECNOLOGIA DE 5 EJES

L 122419

enishaw, lider mundial de sistemas de fabri-
R cacion y medicién, ofrece ahora una gama

ampliada de maquinas de medicién por coor-
denadas (CMM) AGILITY®. La gama de CMM AGILITY
se ha disefiado para trabajar con la maxima velocidad y
precision, con la garantia y la reputacién en innovacion
de Renishaw en los sectores industriales mas exigen-
tes. Est4 optimizada para el sistema multi-sensor de 5
ejes REVO® de Renishaw y afiade nuevas prestaciones
para el taller.

Nathan Fielder, jefe de producto de Renishaw para
la gama de CMM AGILITY, explica; “observando el
sistema galardonado multi-sensor de 5 ejes REVO,
nos preguntamos: icémo podemos mejorar todavia
mas esta solucién para satisfacer las exigentes de-
mandas de los fabricantes de alta gama? El resultado
esla gama AGILITY: CMM con las ventajas del sistema
multi-sensor REVO en su funcion mas importante;
junto al punto de fabricacién. Tras las pruebas y ensayos,
la gama de CMM AGILITY incluye ahora maquinas
para el laboratorio de medicién, que ofrecen plata-
formas de alto rendimiento preparadas para utilizar
cualquiera de los siete sensores dedicados REVO”.

En las CMM multi-sensor, los fabricantes pueden

MoLb

realizar varios procesos de medicién mostrando los
resultados desde un tnico dispositivo. La gama com-
pleta de sensores REVO esta disponible para usuarios
de CMM AGILITY, e incluye escaneado y disparo por
contacto, rugosidad de la superficie, temperatura, me-
dicién de grosor ultrasénica y sondas sin contacto.

La estructura de la maquina combina granito y
aluminio anodizado para proporcionar unarigidez y
estabilidad excelentes, que asegura una metrologia
precisa en todo el volumen de fabricacion. Elementos
cruciales, como el disefio y la ubicacién de los cojinetes
de aire, la innovadora disposicién de las cadenas por-
ta-cables y los motores lineales sin friccién, aseguran
una plataforma estable y repetible cuando el sistema
REVO escanea a alta velocidad. El minimo contacto en-
tre las piezas evita la friccién y la inestabilidad térmica,
y también reducen el desgaste y el mantenimiento. El
sistema del eje Y elevado y protegido reduce la masa
estructural mévil y evita la contaminacién.

Las CMM para taller AGILITY S de Renishaw pro-
porcionan una solucién robusta de alto rendimiento
para la inspeccién de calidad de piezas fabricadas en
un aire de produccién, donde no es posible garantizar
lalimpieza del aire ni el control de temperatura. Los



Abril 2024

sistemas para taller se fabrican con volimenes ttiles
de medicién desde 700 x 900 x 600 mm hasta 1600

X 2400x1200 mm (X x Y x Z), y variantes de carga
paletizada o una mesa giratoria para inspeccién auto-
matica, dejando libre el espacio de medicién. Todos los
modelos de taller estan equipados con guias elevadas
en el eje Y para aumentar la estabilidad y la proteccién
contra contaminantes en suspension. Los bastidores S
disponen de configuracién de doble motor y de trasla-
cibnejey.

Las maquinas AGILITY L, disefiadas para el labo-
ratorio de metrologia, tienen una especificacion de
temperatura de 18 a 22 °C y proporcionan medicién de
5 ejes multi-sensor de alto rendimiento en salas acon-
dicionadas. El disefio del eje Y elevado de puente con
pie de apoyo facilita el acceso para la carga de piezas
manual cuando no se necesita automatizacion. Los
bastidores AGILITY L se fabrican con volimenes ttiles
de medicién desde 500 x 500 x 500 mm hasta 1600 x
3500x 1200 mm (XxYxZ).

La gama de CMM AGILITY combina las distintas
tecnologias y la experiencia en todo el proceso de fa-
bricacién que han formado la reputaciéon de Renishaw
en innovacion y calidad. Leigh Elsworthy, director de
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atencién al cliente de CMM, comenta: “Ademas del
bastidor de la maquina, hemos disefiado el sensor

de palpado, los encédderes, el control numérico de la
maquina, los motores lineales, los palpadores, las
fijaciones de piezas, el software de medicion e, incluso,
el sistema de mapeado laser y los sistemas de verifica-
cién. Renishaw tiene el control total del suministro, la
instalacion y el mantenimiento de la CMM en toda su
vida atil”.

Todas las maquinas han sido verificadas y certifica-
das por los sistemas de calibracién laser de Renishaw.
Solo instaladores certificados realizan la instalacion y
mantenimiento, con la opcion de acreditacién UKAS o
A2LA

Las CMM AGILITY también son compatibles con
Renishaw Central, una exhaustiva plataforma de datos
de fabricacién que permite generar informes y contro-
lar los procesos de bucle cerrado en el taller. Renishaw
Central utiliza estos datos para detectar desviaciones y
enviar automaticamente actualizaciones correctivas a
las maquinas de fabricacién correspondientes.

Para obtener mas informacién sobre la maquina
tridimensional AGILITY, visite Renishaw en el Pabe-
116n 2, stand D38/D45 - BIEMH

m metal
barcelona25

barcelona25

m robomatica

30 SEPTIEMBRE & 1 OCTUBRE | FIRA BARCELONA

Gold Sponsors

RESERVA
TU STAND

advanced
manufacturing

barcelona25

YASKAWA AVLBGROUP BOLLHOFF

by EASYFAIRS

www.advancedmanufacturingbarcelona.com @ambarcelona@easyfairs.com +34 91 541 24 88



24

INFORMACION

Abril 2024

SICNOVA DISTRIBUYE LA GAMA DE
PRODUCTOS DE LA MARCA INTAMSYS

e Las impresoras 3D de INTAMSYS destacan por su capacidad de impresion con materiales
avanzados como PEEK, PEI y otros polimeros de ingenieria.
e La tecnologia FFF ha permitido a INTAMSYS y a sus productos posicionarse como un

referente en la industria de la impresion 3D.

SICNOVA

icnova, empresa lider en distribucién de

tecnologia de impresién 3Dy digitalizacion

3D profesional, ha anunciado un acuerdo de
distribucién con INTAMSYS, empresa especializada
en la fabricacién de impresoras 3D industriales.

Sicnova va a incorporar a su linea de productos
la gama de INTAMSYS, con el objetivo de ofrecer a
sus clientes una linea de impresoras 3D de van-
guardia capaces de manejar materiales avanzados
como PEEK, PEI y otros polimeros de ingenieria,
conocidos por su resistencia térmica y quimica en
aplicaciones industriales exigentes.

La asociacion entre Sicnova e Intamsys apro-
vecha la experiencia de ambas compaiiias en el
sector de la impresién 3D para ofrecer solucio-
nes integrales a clientes en industrias tales como
la aeroespacial, médica, automotriz y otras areas
donde se requiera fabricacién aditiva de alto
rendimiento.

Tecnologia FFF de alto rendimiento
La tecnologia FFF (Fused Filament Fabrication),
también conocida como FDM (Fused Deposition
Modeling), es un método de fabricacién aditiva
utilizado por INTAMSYS en sus impresoras 3D.
INTAMSYS ha destacado en el desarrollo y la optimi-
zacién de impresoras 3D FFF para aplicaciones indus-
triales especificas, brindando a los usuarios la capaci-
dad de imprimir piezas de alta calidad y rendimiento
con una amplia variedad de materiales avanzados.
Dentro del catalogo hay equipos en formato es-
critorio, para empresas que empiezan a desarro-
llar aplicaciones con una amplia gama de plasti-
cos, incluidos materiales de altas prestaciones.

MOLD
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Algunas de las principales aplicaciones de los
productos de INTAMSYS son: sector aeroespa-
cial y aviacidén, fabricacién de piezas complejas,
proteccién para electrénica, resistencia quimica
extrema, industria ferroviaria, medicina y esteri-
lizacién en serie...

Esta tecnologia FFF ha permitido a INTAMSYS
y a sus productos posicionarse como un referen-
te en la industria de la impresioén 3D, ofreciendo
soluciones avanzadas que satisfacen las demandas
de sectores industriales exigentes y en constante
evolucion.

Sobre INTAMSYS

INTAMSYS es una empresa de alta tecnologia lider
a nivel mundial que ofrece materiales de impre-
sién 3D de alto rendimiento, soluciones de fabri-
cacién aditiva directa y software. Cofundada por
un equipo de ingenieros con afios de desarrollo de
equipos de precisién e investigacion de materiales
de alto rendimiento, INTAMSYS se enfoca en la
industria aeroespacial, automotriz, de fabricacion
electrénica, productos de consumo, investigacion
médica, cientifica y otras industrias, brindando
soluciones completas de fabricacién aditiva.

Sobre Sicnova

Sicnova es el principal proveedor industrial de
tecnologia 3D para la Peninsula Ibérica y Latinoa-
mérica. Fundada en 2007, la empresa cuenta con
una amplia experiencia en su sector y actualmente
es distribuidor oficial y exclusivo de algunas de las
principales marcas de impresién 3D y escaneado
3D del mundo.
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AUTOMATIZACION DEL ANALISIS
Y OPTIMIZACION DE MULTIPLES
VARIABLES EN LA SIMULACION
DE LA INYECCION DE PLASTICO

Cambia la configuracion...
VARIMOS Optimization

Variables

Results / quality measures

... inmediatamente veras el impacto en los resultados

:
/ varimos (]

Filling time [s] Width 1 {mm)
150 82833 + 00338

130 2 & b G 150
Wall temperature . C|
8000 Width 2 fmm]

80.00, b % % ' '10000
8000

Packing pressure stage 1 bar]
79136
680,00 tE

v ) Diarmeter 1 {mm]
650.00 ’ ’ ’ : 750.00
68000 -
Packing pressure stage2 [bar]
390.00
300,00 ’ y ‘ ' ' 40000

380.00

0,000 » 0.000

(KT"\/HZE
\ Sugiere la configuracién éptima

+ | tengthifmml + |

<« 49804

‘‘‘‘‘ = ¥ oe Escanea para ver un video del
o= funcionamiento

< 0400

n la actualidad, la simulacién ha superado

considerablemente en velocidad, costoy

eficacia a las pruebas fisicas, impulsando a
la industria hacia adelante y generando notables
ahorros de recursos. La capacidad de automatizar la
blisqueda de soluciones éptimas aflade un compo-
nente alin mas significativo a estas ventajas.

En el vasto mercado de software, la empresa
alemana SIMCON ha destacado con su herramien-
ta de analisis de variables denominada VARIMOS,
complementando su reconocido software CAD-
MOULD, especializado en la simulacién del proce-
so de inyeccién de plasticos. La innovacién de VA-
RIMOS radica en sustituir el tradicional enfoque de
“pruebay error” en la simulacién, con un anélisis
automatico que explora diversas soluciones me-
diante la aplicacién de inteligencia artificial. Este
enfoque no solo ahorra tiempo, sino que también
proporciona soluciones mas eficientes.

Angela Kriescher, directora de Gestion de Pro-
ductos de SIMCON, explica: “En VARIMOS, no es
necesario configurar una simulacién tras otra.
Una vez que haya establecido su simulacién de

referencia, solo necesita indicar al sistema qué
variables modificar y en qué medida”. VARIMOS se
encarga de generar un niimero 6ptimo de simula-
ciones para explorar estas variaciones, utilizando
una eficiente paralelizacién que ejecuta multiples
simulaciones simultaneamente en lugar de una
tras otra. La inteligencia artificial incorporada
analiza los resultados para comprender las rela-
ciones causa-efecto.

El usuario obtiene una pantalla interactiva que
permite explorar en tiempo real el impacto de los
cambios en los resultados. Esto posibilita andlisis
hipotéticos sin la necesidad de ejecutar mas simu-
laciones, generando sugerencias para configura-
ciones 6ptimas.

Empresas lideres como ODELO, PLASTON y GOLL-
MER ya han aprovechado con éxito las capacidades
del anélisis rapido de variantes con VARIMOS.

En conclusién, gracias a la tecnologia avanzada,
como la proporcionada por herramientas inno-
vadoras como VARIMOS de SIMCON, la industria
puede alcanzar niveles de eficacia y calidad que
antes eran dificiles de imaginar.
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HEXAGON Y GLOBAL GEOSYSTEMS
ACUERDAN UNA COLABORACION
PARA LA PROMOCION Y
DISTRIBUCION DE SOLUCIONES
PORTATILES EN GALICIA Y PORTUGAL

a filial en Espafia y Portugal de la divisién
L Manufacturing Intelligence de Hexagon y

la empresa Global Geosystems, han cerra-
do un acuerdo de colaboracién para la zona co-
mercial de Galicia (Espafia) y Portugal, mediante
el cual, la empresa Global Geosystems, que en la
actualidad ya es distribuidora de los productos de
Leica Geosystems, a partir de ahora va a ampliar
esta colaboracién, entrando en la promocién y
distribucién también de las soluciones de digita-
lizacién y medicién portatil de Hexagon.

La trayectoria y implantacién de Global Geo-
systems en la zona geografica de Galicia y Portu-
gal les otorgan un amplio conocimiento de estos
mercados, y también del entorno de Hexagon por
ser ya hasta ahora distribuidoras de las solu-
ciones de Leica Geosystems, perteneciente el
grupo Hexagon.

Las principales soluciones de medicién portatil
de Hexagon son los brazos de medicién portatil,
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gama Absolute Arm, y los sistemas laser tracker,
gama Leica Absolute Tracker.

Los brazos de medicién portétil son un sistema
manual de digitalizado 3D de altas prestaciones
para todo tipo de piezas pequefias y medianas,
permiten realizar mediciones directamente en
el entorno de fabricacién, donde las mejoras de
procesos son mas beneficiosas. Estan disponibles
en tres modelos, tres niveles de precisién y siete
tamarios, y se combinan con las soluciones de es-
caner de Hexagon como el Absolute Scanner AS1.

Los sistemas laser tracker son un estandar de
largo plazo en la metrologia industrial y lideran
el campo en términos de precision, fiabilidad y
durabilidad de maquinas de medicién por coor-
denadas. La gama Leica Absolute Tracker se com-
bina con las soluciones de escaneado de Hexagon
y son la clave de los mas avanzados proyectos de
automatizacion en la inspeccion y digitalizacion
de sectores com la automocién y la aeronautica.
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JOSE IGNACIO ORTIZ DE URBINA
ES REELEGIDO COMO PRESIDENTE
DE AIMHE EN LA ASAMBLEA GENERAL

en BEC (Bilbao), sus empresas asociadas han
reelegido a José Ignacio Ortiz de Urbina para

seguir siendo el presidente los proximos dos afios.

La jornada ha comenzado precisamente con la
eleccion del presidente y los miembros de la Junta
Directiva, formada ademas de por José Ignacio
Ortiz de Urbina de INTERMAHER en su calidad de
presidente, por Gerard Guitart, vicepresidente,
en representaciéon de HAAS, Eduard Farran, por
EMUGE-FRANKEN, Albert Sellas, en represen-
tacion de MAQCENTER, Leonardo Marques, en
representacién de RENISHAW y Alfredo Martin,
por GUHRING.

José Ignacio Ortiz de Urbina, CEO de Intermaher,
fue elegido presidente de AIMHE en marzo de 2022.

Durante la asamblea se han repasado las ac-
tividades realizadas el ejercicio anterior y se ha
aprobado el plan de gestién para 2024 y las co-
rrespondientes cuentas. Ademas, se ha realizado
una revisiéon de la situacién del mercado en el afio
2023 que, pese a todas las incertidumbres, puede
calificarse como razonablemente bueno para los
importadores. El ejercicio fue de mas a menos, y
el mercado nacional afronta un afio 2024 que, a
pesar de mostrar sintomas de ralentizacién, con-
serva por ahora cierto dinamismo.

Para completar el evento, Oscar Torres, fundador
y director del programa pionero sobre gestién B2B

E n la asamblea general de AIMHE celebrada

para alta direccién “B2B Management” de ESADE
Executive Education, ha presentado una ponencia
sobre la cultura B2B como herramienta competi-
tiva, en la que ha compartido sus ideas sobre cémo
crear una ventaja competitiva a través de la cultura
de la empresa, asi como los aspectos clave para
liderar la estrategia de crecimiento en una organi-
zacién B2B y generar mejores resultados.

La multitudinaria asistencia a la Asamblea ce-
lebrada en BEC, ha podido disfrutar ademas de un
animado cocktail/networking.

Constituida como una asociacién sin animo de
lucro y de ambito estatal en 2009, AIMHE tiene
como misioén la representacién y defensa de los
intereses del sector importador y distribuidor de
maquina herramienta en Espafia. La Asociacion
engloba actualmente a 56 empresas asociadas.
Desde mayo del afio pasado, AIMHE es una de las 7
asociaciones que conforman AFM Cluster, organi-
zacién que constituye el ecosistema industrial mas
grande del pais, con 800 empresas que facturan
mas de 4.000 millones de euros y emplean de ma-
nera directa a més de 20.000 personas.

PROXIMOS EVENTOS

m 17 MAYO 2024: DIA DE LA FABRICACION AVAN-
ZADA, Donostia-San Sebastian.

m 3-7 JUNIO 2024: 32 BIEMH, BIENAL INTERNA-
CIONAL DE MAQUINA-HERRAMIENTA, Bilbao.
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RECONOCIMIENTO DE AEMAC A
LOS COEXPOSITORES DEL PABELLON
ESPANA, EN JEC WORLD

AEMAC organizo su quinto pabellon nacional en la feria JEC World, en el centro de exposiciones
Paris Nord Villepinte, del 5 al 7 de Marzo de 2024. Para celebrar esta efeméride, reconocio la
colaboracion de los 15 co-expositores que han formado parte del pabellon, desde 2019.
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Foto de grupo del Pabellén ESPANA V en JEC World 2024 — Cortesia JEC Composites.

1 Pabell6n Espafia V se ubicd nuevamente en
E el Hall 6, justo en frente del Mobility Planet

y ocupd practicamente el mismo espacio que
el afio anterior. En esta edicién conté con 10 co-ex-
positores: AIMEN, EURECAT, FIDAMC, IDEKO,
NEXUS Projectes, POLYMEC, REINFORCE3D, Red
Osiris, TITANIA y ZIUR Composites. Y con 7 cola-
boradores: AIRTECH, Aitiip, Composites Madrid,
CIDETEC, Itainnova, TECNALIA y ZUND Ibérica.

El segundo dia de la feria, tras el vino espafiol, al
que se invita a los asociados de AEMACy a entida-
des miembros de consorcios, colaboradores, etc. se
hizo entrega de los citados reconocimientos. Esta
cita anual, creada para fomentar el networking
entre co-expositores, colaboradores y sus part-
ners, se ha convertido en el momento para la con-
gregacion de los asociados de AEMAC presentes
en la feriay el lugar de encuentro de la comunidad
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espaifiola de los materiales compuestos, ademas de
los interesados en nuestro pais.

En primer lugar, se entregd una placa de re-
conocimiento al equipo de JEC Composites, los
promotores de la feria y la inica entidad, ajena
a AEMAC, que ha mostrado su apoyo a la con-
secucion de este hito; la coordinacién de cinco
pabellones consecutivos en la feria mundial de los
materiales compuestos. Su soporte ha permitido
que pymes, centros tecnolégicos, universidades y
algunas empresas de nuestro pais expongan sus
novedades y desarrollos de una manera conjunta,
en un solo espacio. Y lo mas importante, que Espa-
fla tenga maxima presencia, sumandose a los otros
26 pabellones que representan a paises con un alto
potencial en el campo de los composites.

A continuacién, se entregaron los reconocimien-
tos a los 15 co-expositores del Pabellén ESPANA.
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5 afos

Cuatro co-expositores han participado en todas
las ediciones. El centro tecnolégico gallego
AIMEN, que en esta ocasion puso el foco en la
fabricaciéon aditiva automatizada y robotizada
de estructuras aeronauticas. La pyme murcia-
na POLYMEC, que present6 su amplia gama

de perfiles pultruidos, bajo el compromiso de
eficiencia y sostenibilidad. La pyme gaditana
TITANIA Ensayos y Proyectos Industriales, que
mostré sus nuevos sistemas de ensayos dina-
micos de materiales para la caracterizacién en
la industria aeroespacial. Y la empresa ZIUR
Composites, del Grupo MBHA que expuso un
nuevo cuadro de bicicleta eléctrica plegable y
la primera ballesta hibrida para camién pesado
que inicia su comercializacién en 2024.

4y 3 anos

Dos centros tecnolégicos y una universidad han
estado presentes en cuatro y tres ediciones, res-
pectivamente. El centro catalan EURECAT, que
propuso varios demostradores de fabricaciéon
sostenible de estructuras ligeras de diversos
sectores y soluciones integradas de electrénica
impresa, denominada Compositrénica. Y el cen-
tro de Euskadi, TECNALIA, que tras cuatro afios
consecutivos como co-expositor del pabelldn,
este afio acudié como colaborador. Por ultimo,
la Universidad de Girona, que hasta la fecha ha
sido la Ginica universidad que ha formado parte
del pabellén de Espafia, bajo el marco de un
proyecto europeo desde 2019 a 2021.

2 afios

Dos centros tecnolégicos y una empresa han
sido co-expositores en dos ediciones. IDEKO,

el centro de investigacién miembro de BRTA,
que present6 demostradores fabricados por una
amplia variedad de tecnologias como la senso-
rizacién, la robdtica, la automatizacion, etc. La
fundacién FIDAMC que regresd como co-ex-
positor, tras tres afios de colaborador, presen-
tando su nuevo equipo y plan estratégico, para
afianzarse como referente en innovacién en
materiales compuestos. Y TALGO, que en 2022
llevé a la feria el primer rodal en composites y
en 2023 un demostrador hibrido metal-compo-
site a escala real, del coche del tren TALGO 350,
demostrando la potencialidad de los composi-
tes, en la mejora de la sostenibilidad de la movi-
lidad ferroviaria.
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1 afio

Por primera vez asistieron al Pabellén Espafia la
red Cervera OSIRIS, financiada por CDTI y com-
puesta por AITEX, AIMPLAS, CIDAUT y GAIKER,
para transferir sus desarrollos en el ambito del
reciclado, valorizacién y reutilizacién de com-
posites a las empresas interesadas. La pyme
catalana NEXUS Projectes, que ofrecid sus so-
luciones constructivas en el area de desarrollo,
partiendo del concepto a la industrializacién y
en lean manufacturing, fabricando series bajo
demanda. Y la start-up catalana REINFORCE3D,
que exhibié “Delta”, la primera maquina CFIP
(Continuos Fiber Inyection Process) equipada
con una interfaz grafica tactil y un disefio com-
pacto para integrarse en laboratorios y talleres.
Del mismo modo, se reconocid la participa-
cién, en afios anteriores, del centro tecnolégico
valenciano AIMPLAS y de la pyme aragonesa
CARBOTAINER.

Reconocimiento a NEXUS Projectes, REINFOR-
CE3D, Red OSIRIS, CARBOTAINER y AIMPLAS.

Ademas de los 20 asociados de AEMAC pre-
sentes en el Pabelldn ESPANA V, otros 18
asociados de AEMAC tuvieron stand en la feria
en 2024. Estas entidades fueron las siguientes:
APPLUS+ Laboratories, BIESSE, Composites
ATE, DIAB, FAIRMAT, FIBERPROFIL, Future
Fibres, Gurit, Hexcel, Industrial Olmar, INEGI,
MANKIEWICZ, MEL Composites, MTorres,
NETZSCH, Plasmabound, junto a AIRTECH y
ZUND Ibérica que colaboraron en el pabellén
organizado por AEMAC. En total 36 de los 106
asociados de AEMAC, mostraron sus ultimos
avances en JEC World, una cifra que sigue au-
mentando afio tras afio.

Desde la asociacién, queremos agradecer
desde aqui a los 12 colaboradores su presencia
en alguna de las cinco ediciones del Pabellén
Espafia. Todos ellos: AeroSM, AIRTECH, Aitiip,
Composites Madrid, CT Ingenieros, Cidetec,
Expoquimia, Itainnova, FIDAMC, R*CONCEPT,
TECNALIA y ZUND Ibérica, han mostrado su
compromiso con la comunidad espafiola de los
materiales compuestos.

Os esperamos en Paris, del 4 al 5 de Marzo de 2025.

Helena Abril Lanzuela
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SORALUCE PRESENTA DYNAMIC
LINE: DA UN SALTO EN PRECISION
Y DINAMICA CON LAS NUEVAS
FRESADORAS DE TRAVESANO
ALTO DE SORALUCE

mandrinado, multifuncién y automatizacion,

anuncia el lanzamiento de su revolucionaria
Dynamic Line, que incluye las nuevas maquinas
gantry de travesafio alto. Esta nueva linea personi-
fica la precisién, la dinamica y la eficiencia, prepa-
rada para revolucionar los procesos de fabricacién
en diversas industrias.

Las fresadoras gantry de travesario alto de So-
raluce estan disefiadas para impulsar las opera-
ciones de fabricacién a niveles de rendimiento
sin precedentes. Estas maquinas, que ofrecen

S oraluce, pionera en soluciones de fresado,
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capacidades de corte de alta velocidad, indices de
precisién excepcionales y capacidad de mecaniza-
do de grandes volimenes, estan respaldadas por
la dilatada experiencia de Soraluce en el sector del
fresado y una tecnologia puntera ampliamente
contrastada.

La Dynamic Line incluye tres modelos de ma-
quina adaptados a aplicaciones en sectores como
el aeroespacial, el de moldes y matrices, y el de
ingenieria mecanica, con soluciones disefiadas
para materiales especificos como los compuestos,
las aleaciones ligeras y los componentes de acero.
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Adaptadas a las necesidades especificas de
diversos sectores y aplicaciones, estas maquinas
pueden equiparse con cabezales de fresado de 5
ejes giroscopicos o de alto par. Esta versatilidad
garantiza una manipulacion perfecta de formas
sofisticadas y complejas. Ademaés, cuentan con un
completo sistema de proteccién contra salpicadu-
ras para mantener los estandares de limpieza y se-
guridad en el entorno de trabajo. Por otra parte, la
incorporacién de diversos sistemas de extraccion
de polvo, tanto en el carenado como integrados en
los cabezales, facilita la eliminacién del polvo y la
suciedad generados durante los procesos de me-
canizado, manteniendo asi una limpieza éptima
durante todas las operaciones.

Entre las principales caracteristicas de las mé-
quinas de travesafio alto se incluyen:

Alta Dinamica
Eficiencia sin precedentes con la funcién de alta
dindmica de la Dynamic Line, con capacidades de
corte de alta velocidad. Con velocidades de eje de
hasta 60.000 mm/min y aceleraciones de hasta 4
m/s2, estas maquinas estan disefiadas para supe-
rar los limites de la productividad.

Innovadores cabezales de contorneado de 5
ejes, con velocidades de hasta 30.000 rpm. No se

trata sélo de moverse rapido; se trata de moverse
con precision y delicadeza. Con estos cabezales

se pueden conseguir disefios sofisticados y geo-
metrias complejas. Tanto si esta modelando un
componente aeroespacial como si esta ejecutando
mecanizados complejos de moldes y matrices,
semiacabados y acabados en acero o aluminio, la
funcién de alta dinamica garantiza que sus opera-
ciones de mecanizado se ejecuten con una preci-
sién y eficacia inigualables.

Excelencia de Precision

Dynamic Line ofrece la mejor calidad de superficie
para sus trabajos mas exigentes. En el ambito de
la ingenieria de precisién, cada detalle importa, y
lograr acabados superficiales impecables es pri-
mordial. Con la Dynamic Line, la excelencia no es
s6lo un objetivo, sino una garantia.

Una de las piedras angulares de este compro-
miso es la estabilidad térmica, que garantiza que
el rendimiento se mantenga constante incluso a
pesar de las fluctuaciones de temperatura y las ri-
gurosas tareas de mecanizado. Esta estabilidad es
mas que una simple caracteristica; es un testimo-
nio de la meticulosa ingenieria que sustenta todos
los aspectos de la Dynamic Line.

Ademas, la Dynamic Line cuenta con una cine-
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matica altamente calibrada, lo que aumenta ain
mas su capacidad para ofrecer resultados excep-
cionales. Cada movimiento se controla con preci-
sién, cada movimiento se calcula meticulosamen-
te, garantizando que cada componente se elabore
con la maxima precisiéon y delicadeza.

Pero la excelencia no acaba ahi. Las altas revo-
luciones de la Dynamic Line permiten un mecani-
zado de larga duracién sin comprometer la calidad
ni el rendimiento. Tanto si participa en sesiones de
mecanizado maratonianas como si aborda dise-
fios complejos que requieren tiempos de funcio-
namiento prolongados, la Dynamic Line ofrece
resultados uniformes unay otra vez.

Gran Capacidad de Corte

En el corazén de la capacidad de corte se encuen-
tran nuestros cabezales mecéanicos de alta poten-
cia, disefiados para ofrecer una potencia inigua-
lable de hasta 73 kW. Esta extraordinaria potencia
garantiza un rendimiento 6ptimo, permitiendo

a los usuarios abordar incluso las tareas de corte
mas exigentes con facilidad y precision.

MOLD

Ademas, nuestra solucién ofrece una amplia
gama de cabezales mecénicos de contorneado
de 5 ejes de alto par, con niveles de par de hasta
2000 Nm. Esta versatilidad permite a los usuarios
ejecutar cortes complejos con una precisién sin
precedentes, lo que satisface una amplia gama de
necesidades de aplicacién en diversos sectores.

Para aumentar la estabilidad y el rendimiento, la
nueva gama integra soluciones de amortiguacion
inteligentes como DAS+ y DWS, complementadas
con una robusta estructura completa de hierro
fundido. Estas innovadoras caracteristicas traba-
jan conjuntamente para minimizar las vibraciones
y garantizar un funcionamiento constante, incluso
en los entornos de trabajo més exigentes.

“Estamos encantados de presentar las fresadoras
gantry Soraluce de travesafio alto, que representan
un nuevo hito en la ingenieria de precisién*, afirmé
Oier Elguezabal, Director de Desarrollo de Negocio de
Soraluce. ,,Estas maquinas encarnan nuestro com-
promiso con la innovacién y la excelencia, permitien-
do a los fabricantes alcanzar niveles incomparables
de productividad y calidad en sus operaciones”.
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LA COMISION DE MECANIZADORES
DE AECIM HACE BALANCE
DE SU PRIMER ANO

a Comisién de Mecanizadores de la Asociacion
de Empresas del Metal de Madrid (AECIM), de
la que ya forman parte mas de 50 empresas
del sector, celebra un afio desde su creacién con un
balance extraordinariamente positivo, marcado por
una serie de logros significativos que han fortalecido la
conexién entre la industria del mecanizado y la forma-
cién académica.

Desde su inicio, la Comision ha llevado a cabo di-
versas actividades dirigidas a fomentar el interés de
los jovenes en el sector del mecanizado y facilitar su
entrada al mercado laboral. Entre los principales hitos
del primer afio cabe destacar:
® Charlas en institutos y centros de FP: Se han reali-
zado tres charlas en institutos y centros de Formacién
Profesional, alcanzando a un total de 150 alumnos, que
han podido conocer de primera mano las oportunida-
des laborales que ofrece la industria del mecanizado.

m Estancias en empresas: Gracias a las charlas rea-
lizadas, varios alumnos han mostrado interés en el
sector y se encuentran programando estancias en
empresas asociadas a la Comisién, como parte del
programa “4° + Empresa”. De esta forma se consigue
fortalecer el vinculo entre la formacién académica 'y
el ambito laboral, ofreciendo a los estudiantes una
valiosa oportunidad de aprendizaje.

® Nuevas charlas planificadas: Hay previstas nue-
vas charlas tanto para padres como para alumnos

en otros institutos a lo largo del afio, con el objetivo
de continuar promoviendo el interés en el sector del
mecanizado entre los jovenes.

mJornadas de puertas abiertas: Varias empresas de
la Comisién ya han realizado jornadas de puertas
abiertas, para mostrar a los estudiantes como es una
empresa de mecanizado y los diferentes puestos

disponibles, brindando asi una visién mas amplia y
cercana del sector.

m Colaboracion con proveedores: Proveedores de
tecnologia y maquinaria industrial estan cediendo
simuladores de programacion de maquinaria a los
institutos, lo que permite una mejor formacién de los
alumnos, adaptada a las tecnologias reales que utilizan
en las empresas. Ademas, estos proveedores también
forman al profesorado de los centros a cambio de la
creacién de un aula con el nombre de la empresa. Con
estos acuerdos se benefician todas las partes, tanto los
profesores como los alumnos y los fabricantes/pro-
veedores, al obtener una gran visibilidad y potenciales
prescriptores entre los alumnos del centro.

® Formacion continua: La Comision ha obtenido una
subvencién de la Comunidad de Madrid para ofrecer
formacién especifica y adaptada a las necesidades de
las empresas del sector. Ya se han programado tres
cursos: Operacion de mdquinas herramientas para me-
canizado, Programacién con herramientas motorizadas
para torneado: Eje C + Yy Metrologia dimensional.

m Cesion de material a centros de Formacion Pro-
fesional: Varias empresas de la Comision han cedido
material fungible y tecnologia a centros de Formacién
Profesional, ofreciendo asi la oportunidad de que los
estudiantes practiquen y se familiaricen con el equipa-
miento utilizado en la industria.

El balance del primer afio de la Comisiéon de Mecani-
zadores de AECIM refleja un compromiso sélido con
el desarrollo y la promocion del sector del mecaniza-
do, asi como una estrecha colaboracién entre empre-
sas, instituciones educativas y organismos guberna-
mentales para impulsar la formacién y el empleo en
esta area crucial de la industria.
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ZEISS T-SCAN HAWK 2: ,
TU HERRAMIENTA MULTIPROPOSITO

laser 3D portatil ligero de tltima generacién
con una notable facilidad de uso.

m Un sistema portatil utilizable en muchas apli-
caciones e industrias.

® Nuevo modo satélite para escanear objetos de
hasta varios metros.

W Precision portatil desarrollada y producida
por ZEISS.

Metronic, partner de #HandsOnMetrology
presenta el nuevo ZEISS T-SCAN hawk 2, desarro-
llado y producido en Alemania y certificado para
los mas altos estandares de la industria. ZEISS
T-SCAN hawk 2 es tu herramienta portatil y fiable
para capturar datos con precisiéon de grado metro-
l6gico donde sea necesario: en control de calidad
o ingenieria inversa, mantenimiento, reparacion y
revision.

El nuevo T-SCAN hawk 2 cuenta con una guia
de usuario especialmente sencilla. De manejo muy
intuitivo, se adapta facilmente al movimiento

E I nuevo ZEISS T-SCAN hawk 2 es un escaner
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de la mano, cuenta con un asistente de flujo de
trabajo, asi como con la posibilidad de iniciar y
navegar directamente por el flujo de trabajo. Los
usuarios pueden manejar el software directamente
con el sistema, no es necesario hacerlo a través del
ordenador portatil.

Presentamos el nuevo modo satélite y el control
perfecto de la distancia

Sialos usuarios les gusta ir a lo grande, el ZEISS
T-SCAN hawk 2 también es la herramienta ade-
cuada para ellos. Es el primer escaner laser por-
tatil con el nuevo modo satélite, que permite a los
usuarios escanear objetos hasta varios metros. No
es necesaria la clasica fotogrametria incorporada
con marcadores codificados y no se compromete la
precision. Otro elemento destacado es un marca-
dor laser rojo que se proyecta sobre los compo-
nentes. Esta ayuda visual facilita a los usuarios a
mantener la distancia de trabajo perfecta mientras
capturan datos.
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Gran adaptabilidad a diferentes tareas

Su avanzada tecnologia permite al ZEISS T-SCAN
hawk 2 proporcionar datos de alta precisién en
cualquier situacién y en cualquier momento. Al
funcionar con un ajuste perfecto de la resolucién
y el campo de visién, realiza su trabajo incluso en
espacios reducidos o zonas de dificil acceso. Lo
mismo se aplica a superficies oscuras o brillantes:
ZEISS T-SCAN hawk 2 es fuerte en una amplia
gama de materiales y superficies, proporcionando
datos de medicién 3D con la méxima precision.

INFORMACION

No importa el trabajo o el lugar:

ZEISS T-SCAN Hawk 2 es tu solucion

ZEISS T-SCAN hawk 2 esta preparado para indus-
trias como la automocién, naval y ferroviaria, ae-
ronautica o el sector energético. También es ideal
para la fabricaciéon de moldes y maquinaria, por
ejemplo. Tanto en interiores como en exteriores, el
nuevo escaner laser 3D viaja en un solo maletin y
lo tiene todo a mano. Ademas, el maletin contiene
herramientas adicionales como una hiperescala
para una recalibracién rapida o un practico Hub
con suministro eléctrico.
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PLANIFICACION DE LA FABRICACION MES
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¢Por qué una planificacion digital de los procesos ¢Cudles son las caracteristicas clave de una plataforma
de fabricacion? eficaz de gestion de ejecucion de fabricacion?
En el &mbito de la fabricacién de troqueles y B Transparente
moldes, las herramientas disponibles para la e Informacién actualizada sobre el estado
produccion en serie de piezas de chapa y plastico y el progreso.
se producen normalmente con plazos de entre- ® Los trabajadores conocen sus tareas y plazos.
ga muy cortos. Con el constante aumento de la e Clara especificacion de los procesos.
complejidad de las piezas, los cuellos de botella
o los grandes volimenes de pedidos, el traba- m Sistematica
jo de planificacién manual se convierte en una e Control adecuado de los pedidos de fabricacién.
tarea ingente. Para lograr una gran precisién en e Uso de plantillas.
la planificacién, los jefes de produccién necesitan e Coordinacién de todos los participantes.
un apoyo sistematico para tener en cuenta todas
las interfaces e interdependencias. m Flexible

Hay que coordinar a los especialistas, maquinas e Rapida planificacién de modificaciones
y proveedores que participan en el proceso de pro- a corto plazo.
duccién, gestionar las existencias de materiales y e Simulacién de diferentes posibilidades.
los pedidos. Solo cuando todas las piezas encajan e Actualizacién automatica de los procesos
en la perfeccidon, las empresas pueden respetar el posteriores.
presupuesto, la calidad y los plazos.

Una plataforma de gestién de ejecucion de fabri- Planificacion exacta para el cuamplimiento
cacién “MES” es ideal para el propdsito mencio- continuo de los plazos
nado, ya que asiste a cada participante involucrado ¢Gran cantidad de trabajo de planificacién?
en las tareas de planificacién, control y ejecucion. ¢Largas busquedas de informacién?
Esto simplifica considerablemente el proceso de Un software MES proporciona orden y clari-
trabajo y aumenta la productividad. dad. Paso a paso, como en un boceto de plani-
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Creacion automatica del plan de trabajo: mediante la combinacién de plantillas se crea un plan de trabajo para toda la herramienta. En las plantillas
se almacenan, por ejemplo, los pasos de trabajo para una cuchilla (marcados en azul), comenzando por la adquisicién y programacién NC, seguida
del mecanizado de la estructura basica. El mecanizado en 5 caras para el desbaste de forma no comienza hasta la semana 15.

ficacién, se va creando una estructuracién 6p-
tima en la organizacién de los procesos. Podra
ver en cualquier momento toda la informacién
sobre el estado y el progreso de un proyecto, o
sobre cualquier pieza que vaya a fabricarse.

El software coordina automaticamente fac-
tores tan complejos como los plazos y recur-
sos. Almacena los procesos como plantillas que
incorporan cada dato de fabricacién.

Con las fases del proyecto puede definir
plazos fijos e importar la lista de piezas co-
rrespondiente, ya que el MES categoriza las
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diferentes piezas de cada montaje para poder
planificar automaticamente la produccién. La
compensacion de capacidades le permite apro-
vechar al maximo todos los recursos con solo
pulsar un botén, a la vez que respeta las fases.

Control flexible de los procesos de fabricacion
Una cosa es segura: el plan va cambiando.

El jefe de produccién sigue los indicadores de
progreso del MES para poder controlar el proce-
samiento de los diferentes pedidos de fabricacién
como es debido. Si surge algiin imprevisto, in-
terviene rapida y adecuadamente.
Realiza cambios de planificacién en
la vista de Gantt mediante el método
de arrastrar y soltar, mientras que
el MES adapta automéaticamente los
procesos posteriores.

Si se ha planificado el proceso
de fabricacion ideal en su MES, los
trabajadores conocen todas las tareas
y plazos. En la vista de planificacién
personal, su MES muestra automati-
camente a cada trabajador los siguien-
tes procesos que deben ejecutarse,
regulados con la distribucién de fun-

Control del progreso de la fabricacién mediante un sistema tipo seméaforo. Rojo: el proceso no
ha comenzado todavia. Amarillo: proceso en curso - todavia no se ha autorizado el siguiente
paso de trabajo. Verde: autorizacién - se cumplen todas las condiciones para el inicio del
siguiente proceso.

ciones almacenada. Esto proporciona
claridad, simplifica el trabajo indivi-
dualy agiliza las tareas rutinarias.
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Estado de autorizacion: control automdtico de los procesos de trabajo mediante un sistema tipo semdforo

Design: Milestone
ready

¢

NC Programming Finishing

0%

Las fases marcan el punto de inicio para los procesos posteriores, que también pueden transcurrir paralelamente. El conjunto del proceso se divide en
diferentes tareas parciales que siguen una secuencia légica. Estado rojo: todavia no es posible iniciar el proceso. El estado de fabricacion se encuentra al 0%.

Design: Milestone

¢ *

NC Programming

Milestone accomplished
{ Process completed

Acguisition

Si se alcanza la fase “Disefio terminado” con todos sus procesos, el MES establece el estado verde en los procesos posteriores (autorizacion, se cumplen todas
las condiciones para el inicio del siguiente proceso). Se comunica la terminacién del proceso ‘Adquisicion” y se autoriza parcialmente el “Mecanizado basico” Dado
que la programacion NC todavia esta en curso, el MES no autoriza el siguiente paso de trabajo, sino que establece el estado amarillo (comprobando el anterior).
En determinadas circunstancias, es posible iniciar el proceso posterior tras un andlisis exhaustivo, sin que todavia pueda terminar por completo.

Design: Milestone
ready

Finishing

NC Programming — .é Basic machining )

Acquisition

Las condiciones de autorizacién para los siguientes pasos pueden adaptarse de forma flexible a los propios requisitos. El software MES calcula
automaticamente el progreso de la fabricacién cada vez que se comunica la terminacion de un proceso. Una vez finalizados todos los procesos, el MES
establece el estado “Terminado” en la fase final.

Milestone accomplished
/ Process completed
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Interceptacion segura de fallos inesperados
Modificaciones: nueva planificaciéon con MES en
un abrir y cerrar de ojos.

La compensacién automatica de capacidades
constituye una ayuda sumamente eficaz. Le
permite planificar modificaciones a corto pla-
zoy simular diferentes posibilidades respecto a

la fabricacién en curso. Después, puede activar

la mejor variante con un clic del ratén y el MES
actualiza las interdependencias correspondien-
tes. Esto aporta ventajas decisivas para dar res-
puesta a las actividades diarias en la fabricacion de
piezas individuales. La distribucién de los trabaja-
dores y la asignacion de las maquinas se reprogra-
man en un abrir y cerrar de ojos.

En la figura de arriba, puede ver claramente toda
la informacién importante sobre la fabricacién en
el panel del MES v, si lo desea, también en dispo-
sitivos méviles. Tendra sus pedidos y sus tiempos
de trabajo bajo control en todo momento y desde
cualquier lugar. Dado que el MES es un sistema
adaptable, estara mejor preparado para cualquier
pedido en el futuro.

La compensacién automatica de capacidades del
MES distribuye las tareas que deben realizarse de
forma éptima entre todos los recursos, teniendo
en cuenta las fases del proyecto y los productos
existentes.

Coémodas funciones de planificacién en MES —
Proleis de TEBIS
Compensacion automdtica de capacidades

Facilita la planificacién de trabajadores y maquinas.

Ademas de todos los proyectos y recursos, se

calcula la planificacién éptima de los plazos de
todos los procesos previstos y el mejor grado de
aprovechamiento posible de todos los recursos.
Pulsando un botén:

W Se asignan los procesos existentes a los recursos.
m Se actualiza automaticamente el orden.

® Se visualizan los posibles conflictos y la evalua-
cién correspondiente.

m Se aprovechan al maximo las maquinas.

Integracion de la adquisicion

ProLeiS permite integrar los datos de procesos de
compra si estan disponibles a través de un siste-
ma ERP. La lista de piezas facilita al planificador
informacién sobre aquello que es preciso fabri-
car o adquirir. Puede iniciar procesos de pedido y
transferirlos al sistema ERP. También esta in-
tegrado el estado de pedido y entrega. Este pue-
de sincronizarse con el proceso de fabricacién para
que se autorice automaticamente el primer paso
de fabricacién tras la recepcién del material.

Informacion clara sobre la fabricacion

En ProLeiS puede examinar de un vistazo:

m Lista de piezas con lugar de almacenamiento y
estado del pedido.

m Lista de tareas por cada recurso y plan de asig-
nacién de las maquinas.

® Todos los procesos de un proyecto con el estado
de la fabricacién.

® Los documentos asignados con vista previa.

m Toda la informacién de pedidos y proyectos.

Por Jestis Varea Ramon, Tebis Iberia.
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DAVID OCHOA ASUME LA DIRECCION
GENERAL DE INDUSTRIAS OCHOA

David Ochoa confirma que la empresa mantendrd los mismos valores y augura crecimiento
de la compaiiia en las dreas de produccion, ingenieria y fabrica de matrices.

avid Ochoa Cotino se

ha convertido con el

inicio del aflo 2024 en
el nuevo director general del
grupo Industrias Ochoa. David
Ochoa releva asi a su padre
Domingo Ochoa, fundadory
director de la compafiia desde
sus inicios y desde su funda-
cién, como empresa dedicada a
herrajes y hebillas.

David Ochoa tiene 50 afios,
es Ingeniero Industrial por
la Universitat Politécnica de
Valencia y ha desarrollado toda |
su trayectoria profesional en el
seno de la empresa familiar.

Hasta alcanzar la direccién
general, el nuevo director se
formé en el departamento
de ingenieria, ha dirigido el
departamento comercial y se
convirtié en 2011 en el gerente de la filial de la
compaiiia en México, pais en el que la empresa
mantiene su posicién.

Desde 2020 ha sido adjunto a la direccién ge-
neral del Grupo Industrias Ochoa, hasta su actual
responsabilidad al frente de todo el grupo.

Por su parte, Domingo Ochoa y su tio Miguel
Castellanos pasaran a ser administradores
ejecutivos.

Estrategia continuista

David Ochoa ha confirmado que “habra con-
tinuidad en la misién de la empresa y en sus
valores, ya que son los mismos que impregnan
toda la organizacién. Valores como el esfuerzo,
el compromiso, la flexibilidad, la innovacién y la
investigacién”.

“La estrategia de la empresa nos permite vis-
lumbrar crecimientos en el area de produccién,
asi como en el drea de ingenieria y en la fabrica
de matrices. Nuestra multi localizacién, lejos
de reducir el volumen de negocio en Espafia,
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lo esta reforzando ya que apostamos por estar
cerca de los clientes, en diferentes mercadosy,
por supuesto, trabajando por ser cada dia més
competitivos.

Industrias Ochoa también suma a sus valores
una apuesta por el entorno y lo manifiesta con
una activa politica de RSC, que se traslada en una
accion por la evaluacién medioambiental de sus
innovaciones y un analisis exhaustivo de la salud
y seguridad de cada proyecto. David Ochoa reco-
noce que “la empresa tiene como objetivo retri-
buir a sus accionistas, empleados y contribuir al
bienestar de su entorno en diferentes areas que
le competen, y en Ochoa estamos comprometidos
con ello, por supuesto, por encima de las exigen-
cias legales”.

David Ochoa ha querido expresar su agradeci-
miento a sus antecesores, su propio padre Do-
mingo Ochoa y su tio Miguel Castellanos, “por
la dedicacién, conocimiento y pasiéon que han
mantenido desde la fundacién de la empresa'y
durante los mas de 50 afios de la compafiia”.
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MASTERCAM ADQUIRIRA CIMQUEST

Mastercam

CIMOUEST

andvik anuncia la firma de un acuerdo para

adquirir la empresa estadounidense Cim-

quest, que formaré parte de Mastercam.
Cimquest es un comercializador de Mastercam
ubicado en Nueva Jersey, Estados Unidos.

“La incorporacién de Cimquest continda la
inversion continua de Mastercam en nuestro ca-
nal”, dice Sandy Moffat, directora de mercado de
Mastercam. “Esta firma de acuerdo para adquirir
Cimquest garantiza que el ecosistema de solucio-
nes de Mastercam permanezca conectado a nues-
tra base de clientes en los afios venideros”.

La firma de un acuerdo para adquirir Cimquest
suma talento, tecnologia y diversidad al ecosis-
tema de soluciones de Mastercam. Las soluciones
y el soporte son reconocidos en su region y se-
guiran estando disponibles. Con la incorporacién
de Cimquest, Mastercam contintia garantizando
que nuestras soluciones permanezcan conecta-

das a nuestra base de clientes.

Rob Hassold, propietario de Cimquest, afirma:
“Estamos muy entusiasmados de firmar este
acuerdo de adquisicién con Mastercam y Sandvik.
Unirnos al equipo de Mastercam nos permitira
seguir centrandonos en lo que mejor hacemos:
jservir a nuestros clientes!”

Mastercam no tiene planes de cambiar las
relaciones con proveedores, clientes o revendedo-
res externos como resultado de esta firma de un
acuerdo de adquisicién.

Mastercam® es una marca registrada de CNC
Software, LLC. Todas las demas marcas comercia-
les son propiedad de sus respectivos duefios.

Mastercam contintia dando forma al futuro
de la fabricacién y se compromete a ampliar las
herramientas disponibles en el ecosistema de
Mastercam a través de adquisiciones y creci-
miento organico.
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FANUC IBERIA INAUGURA
SUS NUEVAS INSTALACIONES
DE BARCELONA

Durante 3 dias FANUC ha organizado el Grand Opening de su Headquarter de Iberia,
en Sant Cugat del Valles, con la visita de mds de 500 clientes.

sector de la automatizacién industrial inau-

gurd oficialmente sus nuevas instalaciones
en Sant Cugat del Vallés (Barcelona). Durante 3
dias, la nueva sede central de FANUC Iberia ha
recibido mas de 500 clientes que tuvieron la opor-
tunidad de conocer las nuevas instalaciones de la
empresa.

El dia 20 de febrero, la ceremonia oficial conté

con los discursos de David Trabal, Director Gene-
ral de FANUC Iberia, Marco Ghirardello, Presi-

F ANUC Iberia, multinacional japonesa del

MOLD

dente y CEO de FANUC Europe Corporation, Kenji
Yamaguchi, Presidente y CEO de FANUC Corpo-
ration y como invitado especial Xabier Ortueta,
Director General de AFM (Advanced Manufactu-
ring Technologies).

David Trabal destacé en su discurso, la im-
portancia que han tenido los clientes en todas
las decisiones tomadas para construccién de
esta nueva sede: “Este ha sido un proyecto que
empez06 a coger forma en 2017, y que siempre
tuvo como punto central el mejorar la atencién a
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SANT CUGAT DEL VALLE!

nuestros clientes. En base a este objetivo, disefia-
mos cuidadosamente todos los espacios que hoy
inauguramos.”

Marco Ghirardello destacé la importancia del
mercado ibérico para FANUC: “Peninsula Ibé-
rica es un mercado clave para nosotros y esta-
mos comprometidos a hacerlo crecer junto con
ustedes”.

Kenji Yamaguchi present6 las principales nove-
dades de FANUC, como el nuevo CNC FANUC Serie

A//WI
W

process as easy as possible and, in

LUSLOIIer porlal wilere you cdil conveinenuy
register FANUC products, get all the
information you need, order spare parts and
also order some of our new products. This
platform is designed to make the order

the future,

500i-A, desarrollado con una plataforma comple-
tamente nueva, y el nuevo controlador de robot
«R-50iA» equipado con medidas de seguridad.
“Actualmente, estamos entrando en una nueva
era de demandas de automatizacién sin preceden-
tes. Para satisfacer dichas demandas, FANUC sigue
creando nuevos productos y tecnologias”.
Xabier Ortueta presentd una reflexion sobre
el sector de la maquina herramienta destacando
sobre FANUC: “con estas nuevas y espectaculares
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instalaciones demostrais vuestra decidida apuesta
por contribuir a la competitividad del pais.”

El segundo dia contamos con la presencia de
Salvador Gir0, Presidente de AER Automation
(Asociacion Espaiiola de Robotica y Automatiza-
cién) que en un discurso denominado “La auto-
matizacién y la robotizacién elementos funda-
mentales de la competitividad” refirié que “la
robotizacién, no solo en el tejido productivo, sino
en todos los ambitos de la sociedad, marcara una
auténtica revolucién y las empresas como FANUC
que trabajamos en este sector estamos llamadas a
liderar esta transicion”.

El tltimo dia, la ceremonia oficial conté con los
discursos de David Trabal, Director General de
FANUC Iberia, Mitsuyuki Taniguchi, Executive Vice
President y CTO de FANUC Europe y Pere Homs,

FANUC Iberia Headquarter | Grand Opening

Abril 2024

Director General del Col.legi d’Enginyers Industrials.

Mitsuyuki Taniguchi presentd el proceso pro-
ductivo de FANUC en Japén vy las principales nove-
dades de producto.

Pere Homs hizé una reflexién sobre el presen-
te y futuro de la robdtica, elogiando también las
nuevas instalaciones de FANUC:

“Hoy se inaugura un espacio fisico espectacular.
Lo es en su continente, pero también en su conte-
nido y especialmente en su concepcién.”

La nueva sede
La nueva sede de FANUC Iberia consta de dos edi-
ficios unidos con una superficie total construida
de casi 9000 m?y alberga un gran almacén, zonas
de pruebas técnicas, sala climatizada, zona de
aplicaciones, showroom, oficinas, varias salas de
reuniones y la zona de FANUC Academy: dentro
de esta area, que es una de las mas importantes de
la nueva sede, hay varias salas de formacién con
todos los equipos necesarios para los cursos que se
impartiran sobre CNC, robética y maquinas.

El edificio cuenta con el Certificado de Construccion
Sostenible BREEAM® y ha sido disefiadora para redu-
cir el impacto ambiental y el consumo energético.

Este cambio forma parte de los planes de expan-
sion, modernizacién y mejora continua de FANUC,
que busca optimizar sus instalaciones para poder
ofrecer un mejor servicio a sus clientes y partners,
mejorar la eficiencia de sus operaciones diarias y
ofrecer a su vez un entorno de trabajo agradable a
los empleados.
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LA MAQUINA-HERRAMIENTA
CIERRA UN ANO RECORD
CON UN INCREMENTO DE
LA FACTURACION DEL 17,1%

* Aunque la captacion de pedidos ha comenzado a dar sintomas de cierto debilitamiento,
se prevé que pueda recuperar el ritmo en el tiltimo semestre del afio.
* Bilbao acogerd del 3 al 7 de junio la BIEMH, el gran evento industrial del pais,

con expectativas muy favorables.

José Pérez Berdud, presidente de AFM Cluster.

Facturacion y exportaciones (datos provisionales)
La facturacién total del sector de maquinas-he-
rramienta (maquinas-herramienta, componentes
y herramientas de corte) ha alcanzado su récord
histdrico en 2023 tras rebasar los 2.000 millones
de euros en un aflo que, aunque empezo6 titubean-
te, ha mostrado un gran dinamismo creciendo un
17,1% sobre la cifra de 2022. Por subsectores, las
maquinas han crecido un 21,5%, con la deforma-
cién presentando un magnifico comportamiento,
con un incremento del 37,6% y llegando a los 447
millones de euros, y el arranque también en cre-
cimiento con una subida del 15% y 929 millones
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de euros. Las importantes inversiones del sector
de automocioén han sido la principal clave del buen
rendimiento de la deformacién. Para el arranque
sectores como la energia o la aeronautica, entre
otros, han contribuido al crecimiento.

En lo que respecta al resto de subsectores, los
componentes y las herramientas de corte se han
mantenido con cifras similares a las del afio anterior,
mientras que otras maquinas y servicios, han crecido
notablemente, un 27% y un 18%, respectivamente.

Las exportaciones destacan con un crecimiento
superior al 20% y 1.552 millones de euros, en un
afio en que uno de nuestros principales mercados,
Alemania, ha atravesado dificultades. Pese a ello,
el fortisimo tirén de USA y México, y la materiali-
zacién de los pedidos captados en 2022 en Italia,
junto con China y Francia han impulsado fuerte-
mente nuestras ventas en el exterior. Es especial-
mente notable la cifra alcanzada en USA que, por
primera vez en afios, se sitla como primer destino
de nuestras exportaciones.

En las exportaciones es muy llamativo el cre-
cimiento de la deformacion, que sube un 64%
respecto a su cifra de 2022, con 329 millones de
euros. El arranque, mas comedido, crece un 13%,
llegando a los 782 millones de euros.

José Pérez Berdud, presidente de AFM Cluster:
“La presencia del sector a nivel internacional es
la muestra palpable de nuestra competitividad.
En los nichos de mercado en los que operamos,
mantenemos posiciones muy destacadas, fre-
cuentemente de liderazgo. Es muy resefiable que
la sofisticacién, el nivel tecnoldgico, el grado de
automatizacién, y en consecuencia el precio medio
de los equipos que hemos vendido estos Gltimos
afios ha crecido muy significativamente. Estamos
accediendo a contratos que hace sélo 10 afios nos
parecerian impensables.”
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. millones de €

MAQUINAS-HERRAMIENTA 2023* 2022 % 23/22
TOTAL PRODUCCION 1.376,37 1.132,79 21,50%
Arranque 99800 807,75 15,04%
Deformacion 447,17 325,04 37,57%
TOTAL EXPORTACION 1.111,48 890,33 24,84%
Arranque 782,29 690,36 13,32%
Deformacion 329,19 199,97 64,62%
Ventasinterior 30049 27806 807%
Export / Produccion 80,75% 78,60% 2,75%
Importaciones 558,23 493,02 13,23%
Consumo aparente* 861,42 771,08 11,72%

* Produccion - exportaciones (excl. mag. usada, 38,3m<€) + importaciones

. millones de €

COMPONENTES Y EQUIPOS % 23/22

TOTAL PRODUCCION 0,40%
TOTAL EXPORTACION -0,73%

Export / Produccién 65,65% 66,39%

. millones de €

HERRAMIENTAS % 23/22

TOTAL PRODUCCION 2,10%
TOTAL EXPORTACION 1,12%

Export / Produccion 56,28% 56,82%

. millones de €

OTRAS MAQUINAS % 23/22

TOTAL PRODUCCION 26,80%
TOTAL EXPORTACION 29,48%

Export / Produccién 89,20% 87,35%
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DATOS PROVISIONALES 2023

TOTAL SECTOR

TOTAL PRODUCCION *
Maquinas de arranque
Maquinas de deformacion
Componentes
Herramientas

Otras maquinas

Otros servicios

TOTAL EXPORTACION

Export maquinas de arranque

Export maquinas de deformacion
Export componentes

Export herramientas

Export otras maquinas

Export otros servicios

Ventas interior

Export / Producciéon

PRODUCCION

*Datos provisionales

Pedidos

Los pedidos, por su parte, han crecido un 12%
en 2023, dando continuidad al ejercicio anterior
en el que subieron un 11%, con fuerte ascenso
de la deformacién (+22,06%) y un crecimiento
moderado del arranque (+5,23%). En cuanto

al origen de los pedidos hay que destacar la
fortaleza de USA y México que han batido todos
sus récords. Alemania se mantiene pese a que
transmite cierta debilidad; China, tras dos afios
muy potentes, ha perdido en 2023 gran parte
de lo ganado e Italia con la eliminacién de los

MOLD

23722
17,08%
929,20 807,75 15,04%
447,17 325,04 37,57%
264,11 263,07 0,40%
136,86 134,05 2,10%
136,70 107,81 26,80%
104,24 88,37 17,96%
1.552,15 1.288,26 20,48%
782,29 690,36 13,32%
329,19 199,97 64,62%
173,38 174,66 -0,73%
77,02 76,17 1,12%
120893 94,17 29,48%
68,34 59,93 29,11%
501,73 473,43 5,98%
77,51% 75,33%

. millones de €

EXPORTACION

1.796,10 1.363,19
1.647,86 1.293,93
1.324,12 1.006,01
1.571,20 1.241,47
1.710,22 1.288,26
2.002,41 1.552,15

incentivos fiscales, vuelve a las cifras habitua-
les del pasado. Espafia, por su parte, crece un
34% aunque la cifra absoluta resulta todavia
insuficiente.

Xabier Ortueta, director general de AFM Clas-
ter: “En un escenario complicado durante todo
2023, hemos sido capaces de sortear la caida de
los pedidos que han sufrido algunos de nuestros
vecinos. Un mix atipico de mercados y sectores
cliente, con operaciones singulares de alto nivel
nos han posibilitado completar un buen afio de
captaciéon”.
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OTROS SERVICIOS

TOTAL PRODUCCION
TOTAL EXPORTACION

Export / Produccién

INFORMACION

. millones de €
% 23/22

17,96%
29,11%

65,56% 59,90%

Exportacion espafiola de maquinas-herramienta por paises en 2023
(hasta noviembre 2023) (porcentaje sobre el total)

Prevision 2024

La previsién de facturacion para 2024 es moderada-
mente optimista, tomando en cuenta la interesante
cartera de pedidos con la que cerramos el ejercicio
2023. Nuestras estimaciones barajan un crecimiento
en torno al 5-7%. Aunque se espera que la captacion
de pedidos sufra una desaceleracioén en el primer
semestre, expertos del sector vaticinan una buena
recuperacion en el tramo final del afio. En todo caso,
serd dificil alcanzar los niveles de 2023.

Xabier Ortueta: “Los mercados siguen convulsos,
con algunos sectores que se muestran muy pujantes
y otros menos. El escenario de alta inflacién y tipos
elevados, aunque parece que ha llegado a su punto
de inflexidn, no favorece la confianza necesaria para
invertir. Los andlisis de prospectiva apuntan a que la
economia y también los pedidos de maquina-herra-
mienta continuaran ralentizandose hasta al menos
el dltimo trimestre, y después, se espera una franca
recuperacion para 2025. Confiemos en que asi sea.”

m USA: 15,15%

®ITALIA: 12,73%

B CHINA: 8,26%

= MEXICO: 7,94%

®ALEMANIA: 7,72%

M FRANCIA: 6,71%

M PORTUGAL: 4,73%
TURQUIA: 3%
OTROS: 33,77%

BIEMH 2024, hacia una industria cada vez mas
productiva, eficiente y automatizada

El principal certamen industrial del pais se cele-
brara en Bilbao del 3 al 7 de junio con excelentes
expectativas en la parte expositora, con 1.044 firmas
expositoras confirmadas y mas de 2.000 productos y
equipos registrados. Junto a la maquina-herramien-
ta, las herramientas y componentes, la fabricacién
aditiva, la metrologia y los servicios para la indus-
tria, la feria centrada en la productividad sostenible
daré en esta edicion un especial protagonismo a la
robotica, la automatizacion y la digitalizacién, dri-
vers esenciales de la industria del futuro.

Esperando superar los mas de 35.000 visitantes
de la edicién de 2022, su amplia oferta expositiva
se vera completada en esta ocasion con activida-
des especificas para fomentar la interaccién entre
expositores y visitantes a través de visitas guiadas,
encuentros de networking y otras iniciativas, asi
como con un interesante ciclo de conferencias,

MOLD
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BIEMH Talks, que a lo largo de tres jornadas abor-
daran los temas de mayor actualidad en el &mbito
de la fabricacién avanzada.

En paralelo a la celebracién de BIEMH, se cele-
braran la feria dedicada a la fabricacién aditiva,
ADDIT3D, a la aplicacién industrial de las tecnolo-
gias digitales, BEDIGITAL y un espacio dedicado al
fomento de oportunidades de empleo en la indus-
tria, WORKinn Talent Hub.

AFM CLUSTER, el principal ecosistema industrial del
pais acuciado por la necesidad de talento industrial
AFM CLUSTER esta integrado por cerca de 800
empresas pertenecientes al sector de la fabrica-
cién avanzada y digital, y conforma el principal y
mas potente hub industrial del pais: fabricantes de
tecnologias de fabricacién como son la maquina-he-
rramientay la impresiéon 3D, componentes y he-
rramientas de corte, las herramientas de mano, los
mecanizadores y la transformacién metalmecanica,
las tecnologias de automatizacién, robdtica y digi-
talizacion industrial, y las startups con orientacién
industrial. El mundo de la fabricacién avanzada en
una gran organizacion que lo reine y representa.

Abril 2024

Tratandose de un sector de conocimiento, las
personas preparadas y su talento son el acti-
vo esencial de la fabricaciéon avanzada. Dada la
decreciente curva de natalidad, debemos poner en
valor el enorme atractivo de un sector que ofrece
un proyecto de vida vibrante, con muy buen nivel
retributivo, y un retador desarrollo profesional en
un diverso ambiente internacional.

José Perez Berdud: “Estamos enfocados a reali-
zar multiples actividades para atraer a jévenes con
talento, que quieran incorporarse a un proyecto
apasionante que contribuye a una sociedad mas
présperay sostenible. Somos verdaderamente un
entorno interesantisimo para desarrollar un pro-
yecto profesional y de vida.”

Préximos eventos

28 FEBRERO 2024: INDUSTRY SUMMIT, Madrid.

14 MARZO 2024: ASAMBLEA GENERAL AIMHE,
Bilbao.

17 MAYO 2024: ASAMBLEA GENERAL AFM CLUSTER,
Donostia-San Sebastian.

3-7JUNIO 2024: 32 BIEMH, BIENAL INTERNACIONAL
DE MAQUINA-HERRAMIENTA, Bilbao.
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PORTAMOLDES

ELEMENTOS NORMALIZADOS
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PIEZAS ESPECIALES
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Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes. KNARR.com

GUIA DE COMPRAS

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA

DESENGRASE, LAVADO
Y LIMPIEZA TECNICA
DE TODO TIPO DE PIEZAS

INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,

virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo:
TUNEL, ROTATIVAS,

CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

&
—

SA

TUNELES

EL

CABINAS

1

1
ke §~=

Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU['@I'm/c www.bautermic.com
"

= comercial@bautermic.com

AsorCALC<

Expertos en tecnologia 3D

YA TENIAMOS
LOS MEJORES
ESCANERES 3D

TENEMOS
LAS MEJORES
IMPRESORAS 3D

$ stratasys

FABRICACION INTEGRAL, DESDE EL DISENO
HASTA LA PIEZA FISICA, CON LA MEJOR

www.asorcad.es -

TECNOLOGIA 3D

935 707 782 - info@asorcad.es

CREAFORM AMETEK

MOLD
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Nitruracion Baja Presion
Nitruracion Ionica

Cementacion Baja Presion

EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262 522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com

¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

Abril 2024
HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACiO m ¢/ Arboleda. 14 - Local 114
L 1 5 28031 MADRID
: Tel. 1913325295
B Temple G
Rmplatas R L . Fax:913328146
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido . .
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
= S?Ida‘_’ura Brazing. e Laboratorio de ensayo de materiales : anélisis quimicos, ensayos mecanicos,
: Sinierizado metalograficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
MiM
]
]
]

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies (o]9)

4
[
Maquinaria y consumibles para granallado, hio
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.
Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

AsorCALCH«

Expertos en tecnologia 30

IMPRESORAS 3D
INDUSTRIALES PARA
FABRICACION DE MOLDES

distribuidor oficial de $ stratasys

www.asorcad.es - 935707 782 - info@asorcad.€s

Solicita tu demo: comercial@metronicnet.com- 943 12 14 00

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

TRIPLERLAO METALOGRAFICA
NITRURACION DE LEVANTE S.A.

CEMENTACION GASEOSA

TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

&45AN0S ‘ INETALOGRAFICA DE LEVANTE SA 1 POLIND. VIRGEN DE LA SALUD I C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

AT

Continuing to build the future with you

R YAMAWA

52 | fAOLD

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino
también un excelente servicio técnico.

@ Maxima productividad, minimo coste m““ 5
@ Desgaste reducido 100 Y

@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

93399 30 15

Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona
sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com

gl -

delfincomponentes |
www.delfincomponentes.com

Poligono Sondikalde
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544

GUIA DE COMPRAS

Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes
Fundicién acero inoxidable refractario

Utillaje forming

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA
Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 info@aplitec-1t.com

www.aplitec-1t.com

Horamientas

Experiencia

Tebis conoce mis técnicas de produccion y las aplica dia tras dia. Parametros de corte
siempre precisos, secuencia de herramientas siempre correcta, distancia entre pasadas
siempre Optima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son solo un recuerdo.
Desde que nuestro know-how reside en Tebis Automill®, nuestros procesos son més rapidos,
seguros y rentables. La calidad de nuestra produccion es siempre motivo de orgullo.

Tebis Automill® es su billete a la era digital

www.tebis.com

Fabricamos hornos y estufas industriales

tecno
Modelos standars y especiales

piro°

www.tecnopiro.com

T/ 936 926 612

Hornos del Vallés, S.A

metaltérmica-gai, s. a. == W % 1 S

Especialistas en trctqmicntos térmicos

« Temple por induccién.

« Estabilizados, normalizados, recocidos.
« Estabilizado por vibracién.

« Cementacién gaseosa

« Temple y revenido en alto vacio.
- Temple y revenido en sales.

« Temple y revenido en pote.

« Nitruracién y nitrocarburacién.
« Consulting técnico.

hdv@tecnopiro.com

Barcelona (Spain)

METALTERMICA-GAL, S.A.
C/ Ibarra 15

48300 GERNIKA -BIZKAIA
www.metaltermica-gai.com

Tfno: 94 625 12 08
Fax: 94 625 59 31
Email: metaltermica@metaltermica-gai.com

) de moldeo en
Pléstico y Mefal 8/ S

> FLOW-3D' __
7CAST<
CADMOULD w’

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicion centrifuga, continua.

Inyeccién de plasticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

ATION

niNKoT00.S

www.nikkotools.com

AP

Seguro ante cualquier imprevisto

Mol | s



INDICE DE ANUNCIANTES

Abril 2024
360 TECH 13
ACEMSA 52
APLITEC 53
ASORCAD 9
BAUTERMIC 51
BIEMH INT. PORTADA
CONEQTIA 45
DELFIN COMPONENTES 53
ERVIN 52
EXPOMETAL 17
GESIN PORTADA
HASCO 5
HORNOS B.M.. 52
HORNOS DEL VALLES 53
KNARR 19
METALBARCELONA 23
METALMADRID 15
METALOGRAFICA DEL LEVANTE 21
METALTERMICA-GAI 53
METRONIC 7
NIKKO TOOLS 53
QSM 11
RDT INGENIEROS 53
REVISTAS TECNICAS INT. CONTRAPORTADA
SUMEC PORTADA
TEBIS 53
WHEELABRATOR 52
YAMAWA 52

54

EN EL PROXIMO NUMERO

JUNIO
N° especial BIEMH (Bilbao).

Utiles y accesorios. Plaquitas.

Mecanizado alta velocidad. Aceros, metales, aleaciones.

MOLD
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HERRAMIENTAS DE CORTE High Performance Cutting Tools
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

www.sumecsl.com

MULTIPLICA TU PRODUCCION

FRESAS TUFFCUT XT9 380

Descubre las prestaciones de la gama 380 de M.A.FORD

X Fresas de 9 labios para mecanizado de alto rendimiento
en desbaste y acabado y opcion con rompevirutas

Recubrimiento ALtima® Xtreme para una excelente

resistencia al calor y al desgaste

Mecanizado de titanio, Inconel, inoxidables del tipo PH
y aceros hasta 60 HRC

Numero impar de dientes para reducir las vibraciones

En Sumec te guiamos en cada paso, desde la seleccion de la estrategia
de corte mas adecuada y laimplementacion de la programacion CAM,
hasta el comienzo exitoso de tu produccion.

Descubre mas
sobre M.A.FORD




