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EN RECUERDO DE JOSE BADIA

1 dia 14 de febrero fallecié José Badia Latorre,
después de una breve enfermedad.
Comparfiero de trabajo, coincidimos en los
estudios de ingenieria y, mas adelante, en la fabri-
ca de tornos Cumbre de Barcelona en la que ejercié
de responsable de tratamientos térmicos, mien-
tras yo me ocupaba de la calidad del producto.

migo Josep:
La noticia de tu muerte ha sido un gran
golpe para todos los que te conocimos y
admiramos por tu profesionalidad y conviccién
en el mundo de los tratamientos térmicos, por
tu firmeza, tu capacidad de empuje y tu propia
coherencia.
Tu marcha ha sido tan inesperada como temprana.
Nos hemos quedado sin ti. Y eso va a ser muy
dificil de superar.
Y como te puedes imaginar, especialmente para tu
esposa, junto al apoyo de vuestros hijos y familia.
Recuerdos que son los que pueden habitar siem-
pre en nuestros corazones.
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La noticia de su fallecimiento ha sido un duro
golpe para todos sus amigos, colegas y com-
pafieros. El tépico aquél que dice que se van los
mejores puede confirmarse y hacerse real en su
persona. Su recuerdo es entrafiable y nos anima
a escribir estas lineas en su memoria, para él y
toda su familia.

José fue mi colega y amigo; acaso esta tltima
consideracion es la que debe primar y destacar
en estas notas porque lo recuerdo como un gran
y verdadero amigo, y siento profundamente su
pérdida en una edad en la que la salud, la ex-
periencia y el conocimiento se suelen unir para
ofrecer realidades de éxito. Uno tiene la costumbre
de agradecer todos los momentos de camarade-
ria y solidaridad que solo entregan los auténticos
amigos y yo, ahora, los agradezco enormemente
por el tiempo y la historia compartida.

Gracias, José, por el privilegio de haber contado
con tu amistad.

A través de estas lineas expresamos nuestro
mas profundo pesar a su esposa Pilar y a sus hijos,
Franc, Sergiy Carles, por quien en vida fue un en-
trafiable amigo y para quien pedimos, con toda la
fuerza que nos da su recuerdo, una oracion.

Descansa en paz, José.

Por Manuel Antonio Martinez Baena

Te fuiste sin hacer ruido, como tu eras, sencillo,
noble, bondadoso, sabiendo escuchar siempre,
nunca tuviste para nadie un mal gesto, asi eras td
amigo Josep.

Por eso, quiero dedicarte este recuerdo en
nombre de nuestra amistad y la de todos los que te
conocimos de verdad.

Mi amistad mas sincera y siempre tendras un
rinconcito en mi corazén.

Nunca te olvidaré.

Por Baltasar Martinez Arcas
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UNESID Y LA FUNDACION UNESID
CONVOCAN LA QUINTA EDICION
DEL PREMIO DE PERIODISMO

e Este galardon reconocerd los mejores trabajos periodisticos en lengua castellana e inglesa
publicados, entre el 1 de enero de 2022 y el 15 de septiembre de 2024, en medios de comunicacion
impresos, digitales o audiovisuales esparioles o internacionales.

* El plazo limite para su recepcion serd el 30 de septiembre de 2024 a las 24:00 horas. Se otorgard
un premio de 2.000 euros y un accésit de 1.000 euros.

* El fallo del jurado, constituido por especialistas del mundo de la comunicacion, de la Administracion
y de la industria del acero, se conocerd en el cuarto trimestre de 2024.

\UNESID

NESID y la Fundaciéon UNESID (FUNE-

SID) han convocado la quinta edicién de

su Premio de Periodismo, que tiene por
objeto reconocer los mejores trabajos periodisticos
en lengua castellana e inglesa publicados, entre el
1de enero de 2022y el 15 de septiembre de 2024,
en medios de comunicacion impresos, digitales o
audiovisuales espafioles o internacionales. El plazo
limite para su recepcién serd el 30 de septiembre de
2024 alas 24:00 horas. Se otorgara un premio de
2.000 euros y un accésit de 1.000 euros.

Los trabajos a concurso versaran sobre la in-
dustria siderurgica espafiola, desde cualquiera de
sus posibles enfoques y tratamientos: econémico,
industrial o medioambiental, con temas relativos
al papel de la industria siderdrgica como motor
econdémico, el papel del acero y la siderurgia en
la economia circular y baja en carbono, comer-
cio internacional, retos de futuro, sostenibilidad,
digitalizacién e industria 4.0, investigacién y
desarrollo, entre otros.

Asimismo, se valoraran los enfoques analiticos
relacionados con la politica industrial, comercial,
energética y sostenibilidad; asi como aquellos
otros de caracter divulgativo y de sensibilizacién
social en cuanto a promocién del acero como ma-
terial clave para la economia circular.

El fallo del jurado, constituido por especialistas
del mundo de la comunicacién, de la Administra-
cién y de la industria del acero, se conocera en el
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cuarto trimestre de 2024. UNESID y la Fundacién
UNESID haran publico el jurado del premio me-
diante la publicacién del mismo en la pagina web
de UNESID.

Sobre UNESID

La Unién de Empresas Sidertrgicas es la asocia-
cién de las empresas productoras de aceroy de
productos de primera transformacién del acero
de Espaiia. Esta integrada por 46 empresas, que
emplean directa e indirectamente a unas 60.000
personas, v el sector factura en su conjunto casi
15.000 millones de euros.

La industria sidertirgica es la base de la cadena
de valor metal-mecanica y de la construccion.

Los automéviles, todo tipo de maquinarias y las
infraestructuras, entre otros, tienen en el acero un
componente fundamental. La siderurgia espafiola
produce unos 10,5 millones de toneladas de acero
al afio y exporta 8,1 millones.

Cada tonelada producida conlleva 7 euros en
inversiones medioambientales. La industria side-
rurgica espafiola es lider en reciclaje al convertir
unos 8,9 millones de toneladas de chatarra en
nuevos aceros cada afio. Ademas, realiza un uso
eficiente de los recursos al aprovechar casi el
80% de los residuos y subproductos que genera
en el proceso, con una ratio de recirculaciéon de
agua superior al 90%. La siderurgia es el paradig-
ma de la economia circular.

Seguridad laboral, innovacién, eficiencia y sos-
tenibilidad son principios que rigen la estrategia
del sector, que se reconoce como un actor funda-
mental de la nueva economia verde y que trabaja
intensamente en conseguir la descarbonizacién de
la industria.
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fabricamos.
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eficazmente las piezas que han de ser tratadas,
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posicionado-calibrado y asegurar asi una limpieza total.
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Nitrex en el sector aeroespacial

Abril 2024

EN UNA MEDIDA DESTINADA A ELEVAR
SUS CAPACIDADES DE FABRICACION

n fabricante lider de motores a reaccién y un

cliente fiel y habitual de G-M Enterprises,

una empresa de Nitrex, se esta preparando
para integrar dos hornos de revestimiento de alumi-
nizacién en fase de vapor (VPA) de tltima genera-
cién durante esta primera mitad del afio 2024. Esta
inversién estratégica no solo marca un audaz paso
adelante en el compromiso continuo de la compafiia
con el avance de la fabricacidn aeroespacial, sino que
también destaca una asociacién continua que ha vis-
to al cliente adquirir varios tipos de hornos de vacio
Nitrex para multiples ubicaciones.

Estos hornos VPA de retorta automatizados de
alta capacidad y bajo mantenimiento, estan dise-
fiados especificamente con bases moéviles y una
camara de calor fija, lo que mejora la eficiencia
operativa. Cada retorta esta perfectamente sella-
da a las bases moviles, 1o que permite el manejo
simultaneo de dos cargas, cada una de las cuales
contiene tres latas de recubrimiento. El resultado
es un proceso simplificado que ejecuta dos ciclos
consecutivos, completando el tratamiento en poco
mas de 24 horas. El horno automatizado admite
arranques sin supervisiéon, lo que permite a los
operadores concentrarse en preparar cargas para
el segundo sistema, lo que facilita operaciones
simultaneas para una mayor productividad.

Robert Huckins, Gerente Nacional de Ventas,
enfatiza: “Nuestros hornos VPA garantizan opera-
ciones fluidas, brindando a nuestros clientes una
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ventaja competitiva en capacidad de produccion.
Esto es crucial para satisfacer la creciente deman-
day, al mismo tiempo, ofrecer palas y paletas de
alto rendimiento y mayor duracion, vitales para
los motores de alta temperatura”.

Una caracteristica destacada del disefio de
Nitrex VPA es la camara de calor fija elevada, que
protege eficazmente a los operadores y la sala del
horno contra una posible exposicién al calor. Esta
innovacién elimina la necesidad de engorrosos
trajes protectores térmicos. La retorta caliente
permanece alojada de forma segura dentro del
horno aislado, priorizando el bienestar del opera-
dor. Ademas, esta medida de seguridad confina la
base de carga y la carga de la retorta/recubrimien-
to dentro de la carcasa del horno SAR/VPA, hasta
que la temperatura de la retorta caiga por debajo
de 150 °C (300 °F). Esta meticulosa atencién a la
seguridad subraya el compromiso con la excelen-
cia operativa durante todo el proceso.

Esta inversion estratégica no solo subraya el com-
promiso del fabricante de mantenerse a la vanguar-
dia de los avances tecnolégicos, sino que también
solidifica una asociacién duradera, mostrando la
confianza mutua construida a través de multiples
adquisiciones de varios hornos de vacio. A medida
que evoluciona la industria aeroespacial, estos hor-
nos de Nitrex estan preparados para desempefiar un
papel fundamental a la hora de impulsar el rendi-
miento de los motores a reaccién a nuevas alturas.
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HONEYWELL MEJORA

SU EXPERIENCIA DE FORMACION
INDUSTRIAL CON TECNOLOGIA
DE REALIDAD AUMENTADA

1 simulador de campo inmersivo de la com-
E pafiia ahora mezcla entornos de la vida real

con contenido digital. En la capacitacién bajo
demanda, Honeywell ha anunciado que va a afiadir
realidad aumentada a su Simulador de Campo
Inmersivo (IFS), una plataforma que utiliza un
gemelo digital de una instalacién fisica para pro-
porcionar capacitacién especifica y bajo demanda
para la fuerza laboral industrial.

El nuevo Immersive Equipment Views de la
compaiiia, una aplicacién iOS exclusiva para iPad,
mezcla entornos de la vida real con caracteristicas
digitales y contenido para una capacitacion signifi-
cativa y util fuera del aula. Los usuarios industriales,
que todavia tienen la opcién de las soluciones de
realidad virtual completas y mixtas, ahora pueden
optar por entrenar de forma segura a los empleados
a través de una tableta digital desde cualquier lugar,
sin instalaciones de capacitacion adicionales.

El uso de la realidad aumentada y la automatiza-
cién para abordar los problemas en la fuerza labo-
ral apoya la alineacién de Honeywell de su cartera
a tres claras tendencias: la automatizacion, el
futuro de la aviacién y la transicién energética.

“A medida que la industria trabaja para recuperar
décadas de experiencia perdida con la jubilacién de
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una parte de los trabajadores, Honeywell IFS pro-
porciona una forma segura e interactiva para acele-
rar la primera generacion moévil”, asegura Pramesh
Maheshwari, presidente de Honeywell Process So-
lutions. “Honeywell se compromete a afiadir valor
y eficiencia a la fuerza laboral de nuestros clientes y
de la industria a nivel mundial.”

Con Honeywell Immersive Equipment Views
afiadido a la oferta de IFS, los aprendices ahora
pueden solucionar problemas y completar ta-
reas del mundo real alrededor de una instala-
cién desde un iPad. Ademas, los usuarios tienen
acceso a informacion detallada sobre las piezas 'y
componentes internos de los equipos, un esca-
neo basado en c6digo QR de la maquinaria y un
centro educativo de modelos y contenidos para
un aprendizaje mas completo.

IFS de Honeywell esta disponible en dos solucio-
nes de configuracion para satisfacer las necesida-
des del cliente y los requisitos del espacio fisico:

u [FS Integrated con OTS - software “listo para
usar”, que es la solucién tradicional que se integra
con el simulador de entrenamiento existente.

m IFS independiente - una nueva solucién aut6-
noma sin estar conectado al backend del simula-
dor de entrenamiento, y que no requiere OTS.
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CONFEMETAL TRABAJA EN UN INFORME
SOBRE "MATERIALES AVANZADOS
PARA EL LIDERAZGO INDUSTRIAL"

En el marco de la Comision Consultiva sobre
Cambio Industrial de 1a UE

CONFEMETAL trabaja dentro de la Comisién Con-
sultiva sobre Cambio Industrial, CCMI, del Comité
Econémico y Social Europeo, CESE, en un informe
sobre “Materiales Avanzados para el Liderazgo
Industrial” que definird las prioridades de investi-
gacion e innovacion, y las inversiones en la Unién
Europea, que permitiran asegurar el liderazgo
europeo en estas tecnologias claves.

Una estrategia global europea en este ambito,
demandada por los Estados miembros y la Indus-
tria, es un primer paso hacia un enfoque europeo
que permitira impulsar unas tecnologias muy
relevantes, definir un enfoque europeo comun en
relacién con los materiales avanzados y sentar las
bases para nuevas acciones.

Los materiales avanzados son fundamentales
para la innovacién en los ambitos de la energia,
la electrénica, la construccién y la movilidad, y
cruciales por tanto para la transicién ecolégica y
digital.

La demanda de materiales avanzados aumen-
tara significativamente en los préximos afios, por
ejemplo, para la produccién de energia renovable,
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baterias, edificios de cero
emisiones, semiconducto-
res, medicamentos y pro-
ductos sanitarios, satéli-
tes, lanzadores espaciales,
aviones u otras aplicacio-
nes de doble uso y equipos
de defensa.

Estrategia

La estrategia europea en
cuya definicién participa
CONFEMETAL se propone
mejorar la competitivi-
dad a largo plazo de la
Unién y mantenerlaala
vanguardia apoyando sus
capacidades de desarro-
llo, ensayo y despliegue y
reduciendo la dependencia
de materiales criticos, sustituyéndolos o apoyando
su reciclado y reutilizacion.

Asi se proponen acciones en torno a cinco pilares
principales, como reforzar el sistema europeo de
investigacion e innovacién sobre materiales avan-
zados, acelerar el acceso al mercado de materiales
innovadores y fomentar la produccién y el uso de
materiales avanzados.

Asimismo, se creara un Consejo Tecnoldgico
para materiales avanzados con los Estados miem-
bros, los paises asociados a Horizonte Europay la
industria, lo que incluye la contratacién publica
para la innovacioén, el establecimiento de normas y
la puesta en marcha de una Academia de Materia-
les Avanzados con el Instituto Europeo de Innova-
cién y Tecnologia para garantizar que la mano de
obra europea disponga de las capacidades necesa-
rias en este ambito.

Ademas, se fomentara la inversion de capital y
el acceso a la financiacién con, entre otras inicia-
tivas, la creacion de una nueva asociacién con la
industria en el marco de Horizonte Europa, para
movilizar inversiones por valor de 500 millones
euros entre 2025y 2027, de los que al menos 250
millones provendran de fuentes privadas.
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AEGE SOLICITA QUE LA AMPLIACION
PRESUPUESTARIA POR
COMPENSACIONES DEL CO, INDIRECTO
ALCANCE LOS 850 MILLONES
PERMITIDOS, PARA RECUPERAR

LA COMPETITIVIDAD INDUSTRIAL

e La gran industria electrointensiva acumula, desde 2021, una caida del 30% en su consumo eléctrico.
e El presidente de AEGE, José Antonio Jainaga, sostiene que la recuperacion de la actividad
industrial exige medidas urgentes, para equiparar la factura eléctrica que pagan los
consumidores electrointensivos espafioles a la de los paises de nuestro entorno.

Asociacion de Empresas
con Gran Consumo de Energia

et T

EGE, Asociacién de Empresas con Gran
AConsumo de Energia, solicita la amplia-
cién presupuestaria para compensar

los costes indirectos de CO.. AEGE, que eng-
loba a 30 industrias con un elevado consumo
eléctrico, recuerda que la recaudacion por los
derechos de emisiones de CO: obtenida en 2023
superd los 3.600 millones de euros y que la Ley
de Cambio Climético y Transiciéon Energética,
permite a la industria en riesgo de deslocaliza-
cién acceder hasta a un 25% de estos ingresos.

Segun estimaciones de AEGE, este afio la
industria espafiola tendria derecho a compen-
saciones por un total de 850 millones de euros.
Esa cuantia colocaria al sector electrointensivo
espafiol en una posicién de igualdad con res-
pecto a las economias europeas con una fuerte
presencia industrial en su actividad.

El presidente de AEGE, José Antonio Jainaga,
destaca la insuficiente aportacién presupues-
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taria para compensar los costes indirectos de
CO: a los que las grandes industrias tienen de-
recho. “En estos momentos, ésta es la principal
desventaja competitiva de la gran industria
electrointensiva frente a nuestros competido-
res europeos”, afirma Jainaga, y solicita que
“se revisen al alza las compensaciones a las
que tienen derecho nuestras empresas por el
CO: indirecto, ya aprobadas por la Comisién
Europea, para poder competir en igualdad de
condiciones”.

En 2023 la industria electrointensiva conti-
nué sufriendo el impacto de la crisis de precios
energéticos, un lastre en su competitividad
reflejado en una caida del 8% en su consumo
eléctrico. En los dos ultimos afios esta caida
del consumo eléctrico alcanza el 30%, lo que
exige medidas necesarias y urgentes para que
la industria se mantenga como motor de cre-
cimiento econdémico y creacién de empleo. “La
desventaja competitiva en el pago de la factura
eléctrica es la principal responsable de la caida
en el consumo eléctrico de nuestra industria”,
puntualiza José Antonio Jaianaga.

Asimismo, AEGE valora positivamente las
iniciativas lanzadas desde los territorios con
fuerte implantacién industrial para impulsar
esta ampliacion presupuestaria, como ha hecho
recientemente el Gobierno de Cantabria, y con-
fia en que el Gobierno las respalde en el proce-
so de aprobacion de los Presupuestos Generales
del Estado que ahora se inicia.
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UNESID ATRIBUYE A LOS COSTES
ENERGETICOS EL DESCENSO DEL
1,2% EN LA PRODUCCION ESPANOLA

DE ACERO EN 2023

® Ademds, UNESID asequra que los altos costes de CO2 y la ralentizacion de la demanda

industrial europea siguen lastrando la actividad.

» A pesar de la caida de la produccion, el reciclaje subid el 3,2% hasta alcanzar los 9,3

millones de toneladas de chatarra.

e La demanda de acero en Esparia, apoyada por las importaciones procedentes de la Union
Europea, crecio el 1,2 % y se situo en 12,6 millones de toneladas.
* El sector entrego al mercado 12,6 millones de toneladas de productos sidertirgicos, la cifra

mds baja desde 2009.

\UNESID

NESID, la asociacién que representa a
' ' las empresas productoras de aceroy sus

productos de primera transformacion en
Espafia, atribuye a los costes energéticos el descen-
so del 1,2% en la produccion espariola de acero en
2023, regresando al nivel registrado en 2020. Alo
largo del pasado afio, la industria sidertirgica espa-
fiola enfrent6 desafios persistentes debido al alto
precio de la energia. La media del pool eléctrico fue
de 87,1 KWh, casi el doble de lo registrado en 2019,
lo que afect6 la competitividad del sector. Asimis-
mo, UNESID asegura que los altos costes de CO2 'y
la ralentizacién de la demanda industrial europea
contintian lastrando la actividad.

No obstante, el director general de UNESID, An-
drés Barceld, destaca que, a pesar de las turbulen-
cias de los dos Gltimos afios, los datos iniciales de
2024 invitan al optimismo, aunque sostiene que
deben interpretarse con cautela. “Desde finales de
2023 se viene observando una mejoria en algunas
cifras de la actividad, si bien la comparacién esta
distorsionada por los bajos niveles de finales de
2022”, explica Barceld.

Asimismo, resalta que “la industria esta com-
prometida con la descarbonizacién, pero para
poder conseguirla necesita que las autoridades
faciliten las condiciones que garanticen la compe-
titividad de sus empresas”.

TRATER

Produccion

En el afio 2023, la produccion total de acero bru-
to por parte de la industria sidertrgica espafiola
alcanzé los 11,4 millones de toneladas. Esta cifra
representa una ligera disminucion del 1,2% en
comparacion con el afio anterior, y se sitiia como la
segunda mas baja registrada por UNESID, supe-
rando al afio de la pandemia en apenas 300.000
toneladas.

Reciclaje

A pesar de la disminucién de la actividad, duran-
te el dltimo afio, el reciclaje de chatarra férrica

en Espafia subié el 3,2% hasta alcanzar los 9,3
millones de toneladas en total. En concreto, 8 de
cada 10 toneladas de acero producido en Espafia
procedieron de la chatarra, lo que consolida a las
fabricas espafiolas entre los principales reciclado-
res en Europa.

Entregas al mercado

En el afio 2023, las entregas de productos side-
rtrgicos al mercado experimentaron una caida del
3,0%, lo que representé un total de 11,6 millones
de toneladas. Esta disminucién marcé la segunda
cifra més baja desde 2009, como consecuencia de
la debilidad en el sector industrial europeo. Las
ventas hacia esta region se redujeron un 7,6% (3,6
millones de toneladas), mientras que las entregas
a terceros paises, a pesar de haber experimenta-
do un ligero aumento del 0,9%, se mantuvieron
en niveles histéricamente bajos. Por otro lado,

el mercado doméstico, también afectado por la
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debilidad, recibié un total de 6,4 millones de tone-
ladas, lo que supuso una disminucién del 1,3%,
aproximandose al nivel registrado en 2020.

Consumo aparente

El pasado afio, la demanda interna de productos
sidertirgicos en Espafia alcanzd los 12,6 millones
de toneladas, registrando un leve aumento del
1,2% en comparacién con el afio 2022, impulsado
principalmente por los proveedores europeos. En
cuanto a las diferentes categorias de productos, el
incremento en la demanda de productos largos fue
del 4,3%, lo que compensd la nueva desacelera-
cién en la demanda de productos planos, que cay6
un 0,5%. Ademas, las importaciones provenientes
de terceros paises siguieron representando mas
del 30% del consumo total.

Comercio exterior

En 2023, las importaciones de productos sidertr-
gicos y de primera transformacién aumentaron
un 3,3%, alcanzando un total de 10,1 millones de
toneladas, impulsadas por la recuperacién de los
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proveedores europeos, que crecieron un 6,7%.

Por otro lado, las importaciones provenientes de
terceros paises experimentaron una ligera dismi-
nucién, situandose en 4,1 millones de toneladas,
lo que representa un descenso del 1,3%. A pesar de
esta leve baja, estas importaciones siguen mante-
niéndose entre los niveles mas altos de los Gltimos
quince afios.

Durante el Gltimo ejercicio, las exportaciones
continuaron su tendencia negativa, al experimen-
tar una caida del 5,8% v situarse en 7,6 millones
de toneladas. La disminuciéon mas notable se
observé en el mercado comunitario, donde las
exportaciones cayeron un 7,6% hasta alcanzar
los 5,5 millones de toneladas. Por otro lado, las
exportaciones dirigidas a terceros paises se man-
tuvieron estables en 2,1 millones de toneladas, re-
gistrando una ligera disminucién del 0,7%, lo que
representa uno de los niveles mas bajos en la serie
histérica de exportaciones. Como resultado de
estas cifras, Espafia contabilizé un déficit comer-
cial de 520 millones de euros, el primero en quince
afios, lo que equivale a 2,5 millones de toneladas.
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ASIME, NUEVA ENTIDAD
AMIGA DE LA ESCUELA
DE ORGANIZACION INDUSTRIAL

* José Bayon, director general de la Escuela de Organizacion Industrial (EOI) y Enrique
Mallon, secretario general de la Asociacion de Industrias del Metal y Tecnologias Asociadas
de Galicia (ASIME), firmaron el texto del programa de Entidades Amigas de EOL

* Con la firma de este acuerdo se establece una colaboracion entre las dos organizaciones
para el intercambio de informacion, la difusion de actividades y el acceso preferente de las

empresas de ASIME a los servicios de EOL.

PROGRAMA
ENTIDADES AMIGAS

B Escuela de
orgonizacion
industrial

nologias Asociadas de Galicia (ASIME) y la

Escuela de Organizacién Industrial (EOI) han
firmado el acuerdo de colaboracién de Entidades
Amigas de EOL Se comprometen asi a apoyar el de-
sarrollo del talento y las competencias profesiona-
les en las empresas asociadas de ASIME, asi como la
difusién y comunicacion de proyectos y programas
de comun interés para ambas entidades.

El acuerdo fue suscrito por José Bayon, director

general de EOI, y por el secretario general de ASI-
ME, Enrique Mallén. Con esta accidn, se establece

L a Asociacién de Industrias del Metal y Tec-

TRATER

una colaboracién entre las dos
entidades para el intercambio de
informacion, la difusién de acti-
vidades y el acceso preferente de
las empresas de ASIME a servicios
de EOL

José Bayodn, director general de
EOI, sefial6 que “la firma de este
acuerdo con una entidad como
ASIME es un paso adelante hacia
el intercambio de un conocimien-
to, la investigacion y la innova-
cién en un ambito de caracter
interdisciplinario, con miras a
lograr el desarrollo, tanto del
sector industrial, como del tejido
econdémico, tecnolégico y social
que representa ASIME”.

Por su parte, Enrique Mallén,
secretario general de ASIME,
manifest6 que “a través de este
acuerdo, vamos a poner en mar-
cha formaciones de gran valor
afiadido para personal directivo y
mandos intermedios en las em-
presas del sector metal gallego.
IDE-Asime y EOI se unen en esta colaboraciéon sin
precedentes, para traer a Galicia los programas
lideres que se estan ofreciendo desde EOI, para
continuar situando a nuestras empresas a la van-
guardia de la innovacién”.

El objetivo del Programa de Entidades Amigas de
la Fundacién EOI es promover e impulsar una red
de aprendizaje global, que contribuya a la trans-
formacioén de la economia y de la sociedad con unos
valores orientados a la economia real, a la innova-
cién y al servicio a la sociedad gracias al esfuerzo,
capacidades y competencias de los profesionales de
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las organizaciones pertenecientes a este entorno.

Como Entidad Amiga de EOI, ASIME contara con
diversos beneficios, como el acceso a recursos de
la Escuela a través del uso de sus instalaciones,
ventajas econémicas por medio de descuentos en
programas formativos, la identificacién de talen-
to profesional a través del acceso prioritario a la
plataforma y Bolsa de Empleo de EOI, o la asisten-
cia prioritaria a los mas de 300 eventos y actos que
organiza EOI al afio, entre otros.

La Escuela de Organizacién Industrial (EOI) es
la primera Escuela de Negocios fundada en Espa-
fia (1955). En sus 69 afios de historia han pasado
por sus aulas mas de 142.000 directivos y gestores
empresariales especializados en liderazgo,
internacionalizacién y sostenibilidad.

Como fundacién publica adscrita al Ministerio de
Industria, Comercio y Turismo, y con la cofinan-
ciacion del Fondo Social Europeo, ha impulsado
los negocios de més de 60.000 nuevas personas
emprendedoras en Espafia y fundado una Red
Nacional de 50 Espacios Coworking en distintas
ciudades del pais.
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Asime es la Asociacion de Industrias del Metal y
Tecnologias Asociadas de Galicia. Con mas de 45
afios de actividad, estd formada en la actualidad
por mas de 600 empresas asociadas representa-
tivas de las actividades de automocién, metalme-
canicay transporte; naval, maritima y energias
marinas; construcciones y estructuras metalicas;
aeronautica; aluminio: extrusién, carpinteria y
cerramientos; ascensores y elevadores; servicios
complementarios: logistica, sistemas de informa-
cién y comunicacion...

La principal labor de Asime es la defensa cor-
porativa e individual de los intereses comunes
de sus asociados a través de un servicio de apoyo
360°. En concreto, en materia formativa, Asime
cuenta con el Instituto de Desarrollo Industrial
IDE-Asime, desde el que organiza formaciones
de alto valor afiadido para personal directivo y
mandos intermedios. Junto a diversas institucio-
nes publicas, Asime también impulsa la capaci-
tacion profesional en las dreas mas demandadas
por la industria, formando cada afio a mas de
2.500 personas.
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TRES HORNOS VORTEX®
PARA EL RECOCIDO DE BOBINAS
DE ALUMINIO SE ENTREGARAN

EN LA INDIA

Jupiter Aluminium Industries, JUPALCO, ha encargado tres hornos Vortex para recocer
bobinas de aluminio. Estas soluciones estdn equipadas con un eficaz sistema Vortex® 2.0

recientemente patentado.

UPALCO es una fabrica de alumi-
nio de nueva creacién que formara
parte del Grupo Jupiter. El objetivo
e establecer la nueva planta sera al-
canzar el nivel mas alto de produccién
nacional de aluminio de la historia
y crear un ecosistema de soluciones
integrales basadas en aluminio. Esta
es la primera cooperacién entre SECO/
WARWICK y el Grupo Jupiter.

Vortex 2.0: la tecnologia que acorta

SECOWARWICK KTy

significativamente el tiempo de ciclo

Vortex® es un sistema muy eficaz para recocer
bobinas de aluminio. En la Gltima versién 2.0, la
eficiencia de la transferencia de calor ha aumenta-
do en los hornos que estan equipados con un sis-
tema mejorado de boquillas rectas. Gracias al uso
de tecnologia de flujo de aire patentada, estos sis-
temas de recocido de bobinas de aluminio operan
con ciclos de proceso que son significativamente
mas cortos que las tecnologias tradicionales. Esto,
a su vez, garantiza ahorros de energia, mayor
eficiencia y una mejor calidad de la superficie de
las bobinas terminadas. La caracteristica clave del
sistema es el mayor coeficiente de transferencia de
calor, que se logra dirigiendo aire a alta velocidad
a ambos lados del serpentin. Esto permite que el
aire fluya sobre los bordes de la bobina, no solo a
través de su capa exterior.

“En el caso del recocido de bobinas, el desafio es
optimizar el proceso reduciendo al maximo el tiempo
del ciclo manteniendo las propiedades metalurgicas
deseadas durante toda la carga. Los componentes uti-
lizados en el horno para recocer bobinas de aluminio
proporcionan mayor eficiencia y mejor calidad. En
la dltima versién patentada 2.0, los sistemas Vortex,
gracias a un sistema de boquillas correctamente di-
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rigidas, garantizan un mayor volumen de produccién
con un menor consumo de energia. Estamos encan-
tados de habernos convertido en socios para equipar
una nueva y muy moderna fabrica de aluminio en
laIndia”. — explica Piotr Skarbinski, vicepresidente
del segmento CAB y productos de aluminio del grupo
SECO/WARWICK.

Nuevo tren de laminacion en India

mas productivo con tres unidades Vortex

El equipamiento encargado por el Grupo Jupiter
incluye tres hornos para el recocido de alumi-
nio, dos camaras de refrigeracién y un cargador.
Un sistema configurado de esta manera ga-
rantizara el volumen de produccién éptimo del
laminador indio.

SECO/WARWICK suministra hornos disefiados a
medida para recocer bobinas y laminas de alumi-
nio con diversas capacidades, desde hornos de un
solo rodillo hasta hornos multizona con estricto
control de zona. Estas soluciones son utilizadas
por productores de aluminio de todo el mundo:
de América del Norte y del Sur, Europa y Asia. Los
hornos Vortex estan equipados con sistemas de
control especificos y unidades de transporte de
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carga. Vortex garantiza una mejor uniformidad
de la temperatura de calentamiento y la ausencia
de sobrecalentamiento local en la superficie de la
bobina, lo que afecta significativamente la calidad
final de la bobina de aluminio. El sistema, ademas
de la distribucién uniforme de la temperatura de
+/-3°C, asegura una reduccion significativa del
tiempo total del proceso en comparacién con los
sistemas tradicionales que ofrece la competencia.
El grupo de empresas Jupiter fue fundado a
finales de los afios 90 por el Sr. Sandeep Bajaj.
Desde sus humildes comienzos como una peque-
fla empresa de productos de embalaje flexible, ha
crecido hasta convertirse en un actor reconocido
en la industria, operando en los mercados globa-
les de embalaje flexible, papel de aluminio y otros
productos. El Grupo Japiter planea reciclar mas
de 50.000 toneladas de chatarra de aluminio cada
afio una vez que esté en pleno funcionamiento.
Esta chatarra provendra de chatarra interna y de
clientes, chatarra comprada y latas/laminas reci-
cladas, etc. El nuevo laminador en India ayudara al
Grupo a expandir su presencia en la industria del
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aluminio y producir productos Made in India que
seran conocidos. por su calidad y confiabilidad en
productos y servicios.

“Desde los afios 1990, el Grupo Jupiter procesa
aluminio como socio de las industrias de conversién
y embalaje. La ecologia es un valor importante para
nosotros. Esta incluido en nuestra misién, al igual
que la de nuestro Socio. El laminador de India sera
una de las instalaciones de este tipo méas modernas
en esta region, por lo que lo estamos equipando con
las mejores soluciones disponibles en el mercado. Y
es por eso que elegimos tres sistemas Vortex 2.0 que
satisfaran completamente las necesidades relacio-
nadas con la instalacién de tratamiento térmico de
aluminio de JUPALCO”, comentd Sandeep Bajaj,
CMD, de Jupiter Aluminium Industries, JUPALCO.

“Vortex combina ecologia y economia. Un siste-
ma de boquillas eficiente haré que la produccién
sea mas eficiente manteniendo excelentes para-
metros de carga.

Nos alegra que India haya notado el poder de
esta solucién”, concluy6 Binoy Koshy, nuevo di-
rector general de SECO/WARWICK India.
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SSAB LANZA EL PRIMER POLVO
DE ACERO “LIBRE DE EMISIONES"”
DEL MUNDO

h.:.

SAB lanza el primer polvo de acero “libre de

emisiones” del mundo para entregas co-

merciales, fabricado con acero SSAB Zero®
reciclado. El producto creara oportunidades para
que los clientes impriman en 3D sus disefios Unicos
en acero producido sin emisiones de diéxido de
carbono fésil. El polvo combina las propiedades del
acero de alta resistencia de SSAB con las posibilida-
des estructurales ligeras de la impresion 3D.

“Esto supone un cambio radical en el mundo
del acero impreso en 3D. SSAB ya ha demostrado
que es posible producir acero sin emisiones de
diéxido de carbono. Ahora estamos fusionando
acero libre de emisiones con tecnologia de polvo
para permitir un disefio impreso en 3D sostenible
con una imaginacién ilimitada”, afirma Johnny
Sjostrom, vicepresidente ejecutivo y director de
SSAB Special Steels.

La produccién de acero es una gran fuente de
emisiones de CO2 cuando se trata de la impresion
3D de productos sidertrgicos. Al pulverizar el
acero libre de emisiones de SSAB Ginicamente con
fuentes de energia libres de fésiles, las emisiones
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de diéxido de carbono procedentes de la fabrica-
cién de acero se reducen practicamente a cero.

El afio pasado, SSAB lanzé al mercado su primer
polvo de acero convencional, SSAB AM Engi-
neering, y ahora la cartera se amplia con SSAB
AM Tough Zero®. SSAB también podra ofrecer su
exclusivo acero libre de fésiles, basado en la tec-
nologia HYBRIT, en forma de polvo en volimenes
limitados.

En 2020, SSAB en Oxelésund invirtié en una
instalacién de produccién de polvo de acero para
producir polvo de acero avanzado de alta resisten-
cia para la fabricacién aditiva, también conocida
como impresién 3D, como complemento a la oferta
habitual de acero de SSAB.

El polvo de acero es ideal para series limitadas de
componentes o repuestos hechos a medida que re-
quieren una alta integridad estructural y una fun-
cionalidad éptima. Se puede utilizar en una amplia
variedad de industrias, desde bienes de consumo
hasta maquinaria pesada, automocién y mas.

“La impresion 3D de componentes de acero de
alta resistencia ayudara a reducir la cantidad de
materia prima utilizada, reducira el peso y aumen-
tara la funcionalidad del producto final. Esto es
especialmente importante para industrias, como la
automocién o la maquinaria pesada, que intentan
ahorrar peso, aumentar el rendimiento y reducir
su huella de CO2”, afirma Jesper Vang, director de
tecnologia de polvo de SSAB.

SSAB ya ha proporcionado prototipos de polvo de
acero libre de fésiles a clientes seleccionados. En
2023, HT Laser imprimié en 3D el primer com-
ponente de acero libre de fésiles adecuado para
una maquina forestal, y la empresa minera Epiroc
reveld un prototipo de bloque hidraulico para una
perforadora de roca con polvo de acero convencio-
nal y dijo que estaba explorando la posibilidad de
utilizar acero libre de fésiles. polvo. En 2022, Triwa
lanz6 el primer producto de consumo elaborado
con polvo de acero libre de fésiles: un reloj.

Para producir polvo, el acero fundido disefia-
do para la impresion 3D se rompe mediante gas
de atomizacion a alta presién, creando pequeiias
gotas esféricas que se solidifican hasta convertirse
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en polvo. El polvo de acero
también se produce utilizan-
do Unicamente fuentes de
energia libres de fésiles.

SSAB Zero® es acero fabrica-
do a partir de chatarra reciclada
utilizando fuentes de energia
libres de fosiles, lo que genera
practicamente cero emisiones
en el proceso de fabricacién de
acero. SSAB Zero® selanzd a
escala comercial en 2023.

El acero SSAB Fos-
sil-freeTM se produce
utilizando la revolucionaria
tecnologia HYBRIT, desarro-
llada por SSAB con la empresa
minera LKAB y la empresa Ve
energética Vattenfall. En lu-
gar de utilizar carbén para eliminar el oxigeno del de acero. Las emisiones de diéxido de carbono se
mineral de hierro, la tecnologia HYBRIT utiliza gas eliminan y el subproducto es agua. Actualmente,
hidrégeno, producido con energia libre de fésiles, el acero SSAB Fossil-freeTM solo esta disponible
para producir hierro esponjoso para la produccién para entregas piloto.
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MADRID CLUSTER AUTOMOCION
SE SUMA AL MANIFIESTO DE ACEA
PARA APOYAR A LA INDUSTRIA

e MCA comparte con ACEA los desafios a los que se enfrenta la industria del automovil, las
recomendaciones politicas y la hoja de ruta para consequir una industria fuerte y competitiva.
® Como cliister de la Comunidad Autonoma de Madrid, destaca la necesidad de atraer mano
de obra, puesto que ahora las empresas estdn dejando de aceptar nuevos pedidos de sus
clientes, impidiéndoles crecer.

a Asociacién Europea de Fabricantes de Auto-

méviles (ACEA) ha presentado un manifiesto,

con una visién puesta en el futuro y centrada
en las personas, para una industria que apoye la sos-
tenibilidad, los empleos altamente cualificados, un
transporte seguro y fiable, competitividad a escala
global y movilidad accesible para todos.

Madrid Claster de Automociéon (MCA) respalda
las palabras de ACEA y se suma a este manifies-
to. La industria automovilistica europea es clave
para mantener el estilo de vida de los ciudadanos,
ya que garantiza la movilidad de las personasy
el suministro de bienes. Sin embargo, tal y como
apuntan desde la Asociacién Europea, aiin quedan
importantes desafios por delante, como la necesi-
dad de abordar el cambio climatico, la competen-
cia global, el aumento de los costes, el proteccio-
nismo o la inestabilidad geopolitica.

La industria del automévil es lider mundial y
motor de crecimiento en Europa. Proporciona
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empleo a alrededor de 13 millones de europeos,
contribuye con el 7% del PIB de la UE, proporciona
una balanza comercial saludable de mas de 100 mil
millones de euros y genera mas de 390 mil mi-
llones de euros en ingresos gubernamentales. Se
trata de una de las industrias mas vanguardistas
del continente europeo, que invierte casi 60 mil
millones de euros en I+D anualmente.

El papel de la automocion en la Comunidad de Madrid
La automocion es el segundo sector industrial de
la regién, tan sélo por detras de la alimentacién,
con una cifra de negocio de mas de 5.000 millones
de euros, de los cuales se exportan mas de 3.000
millones a todo el mundo, lo que representa el
60% de la cifra de negocio.

Ademas, ocupa el segundo puesto como inversor
en activos materiales, con 211 millones de euros,
solo por detras de la industria farmacéutica. En
la Comunidad de Madrid hay unas 174 empresas


https://www.acea.auto/publication/manifesto-for-a-competitive-european-auto-industry-driving-the-mobility-revolution/
https://www.acea.auto/publication/manifesto-for-a-competitive-european-auto-industry-driving-the-mobility-revolution/
https://www.mcautomocion.es/
https://www.futuredriven.eu/wp-content/uploads/2024/02/ACEA_FutureDriven_Manifesto.pdf
https://www.futuredriven.eu/wp-content/uploads/2024/02/ACEA_FutureDriven_Manifesto.pdf
https://www.mcautomocion.es/wp-content/uploads/2023/03/dossier-corporativo-mca-2023.pdf
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especializadas en este sector, con mas de 9.000
trabajadores y es la comunidad auténoma que mas
invierte en I+D interna de toda Espafia.

Retos del sector

La transformacién verde trae consigo cadenas de
valor completamente nuevas que Europa ain no ha
desarrollado completamente. La transicion a la era
digital también ha provocado cambios profundos en
el negocio, que se enfrenta a una feroz competencia
global, a un importante aumento de costes, a un
mayor proteccionismo y a un panorama geopolitico
que cambia radicalmente. Europay la industria au-
tomotriz se encuentran en un momento critico.

En el caso de la Comunidad de Madrid, la prin-
cipal palanca de crecimiento es el factor humano.
Es necesario despertar la vocacién por este sector,
darlo a conocer entre los jovenes, poner en valor
las oportunidades laborales que ofrece, actualizar
la formacion del profesorado y dotar de medios
materiales a los centros de Formacién Profesional.

Para afrontar todos estos retos, es necesaria una
accién coordinada urgente por parte de los res-
ponsables politicos europeos y espafioles. Por ello,
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a través de este manifiesto, MCA insta a los lideres
de la UE y de Espafia, a articular su vision, a través
de las recomendaciones politicas que plantea y de
la hoja de ruta con un enfoque colaborativo.

Recomendaciones politicas y hojas de ruta
MCA defiende que ha llegado la hora de establecer un
acuerdo industrial para situar firmemente la estra-
tegia industrial en el centro de la agenda politica y so-
cial, con un marco regulatorio que lo garantice. Todo
esto permitiria que el sector de la automocién siga
siendo competitivo a nivel mundial, haciendo de la
neutralidad tecnolégica un principio rector y preser-
vando la movilidad de las personas y las mercancias.
Para ello, Madrid Claster de Automocién destaca
algunos puntos clave en la hoja de ruta para esta es-
trategia: atraer mano de obra cualificada, garantizar
el suministro de materiales, piezas y componentes
criticos, asi como energia asequible. De esta manera,
conseguiriamos hacer de Europa un centro para la
fabricacién de vehiculos sostenibles e inteligentes,
ampliando la demanda de vehiculos no contaminan-
tes en los grandes nicleos de poblacion y neutros en
carbono para evitar el cambio climatico.

Fabricamos hornos y estufas industriales

Modelos standars y especiales

Temple - Revenido
Recocido - Soldadura
~ Sinterizado - Secado
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EL SECTOR DE LA FERRETERIA Y

EL SUMINISTRO INDUSTRIAL
ALCANZA LOS 455 MILLONES DE
EUROS DE FACTURACION EN 2023,
LA CIFRA MAS ALTA DE SU HISTORIA

Facturacion y exportaciones

Las empresas asociadas a ESKUIN, Cltster de la
Ferreteria y el Suministro Industrial, conforma-
do por fabricantes de herramientas de manoy
cerrajeria, lograron al cierre de 2023 una factura-
cién de 455 millones de euros, lo que supone un
crecimiento del 2,8% respecto a 2022 y un récord
histérico de facturacion.

“2023 ha sido un afio positivo en lo que respec-
ta a la cifra de negocio, pese a que inicidbamos el
ejercicio con mucha incertidumbre debido a la alta
inflacién, y a un escenario internacional convulso.
Hemos defendido bien las cifras, que han remon-
tado afio tras afio desde su descenso en 2020, para
alcanzar nuestro récord en 2023, aunque el nime-
ro de unidades vendidas, al igual que los marge-
nes, ha descendido levemente. A pesar de que las
previsiones econdmicas europeas no eran espe-
cialmente optimistas, el afio empezd con fuerza.
Durante el segundo semestre, sin embargo, hemos
notado una ligera ralentizacién de las ventas”,
comenta Pablo Izeta, presidente de ESKUIN.

El comportamiento de las ventas ha sido dispar
en el mercado interior e internacional. Mientras
que las ventas del mercado interior han crecido un
6,9%, alcanzando los 222 millones de euros, las
exportaciones disminuyeron un 0,9%, sumando
232 millones de euros.

En el analisis por sectores cliente en el merca-
do nacional, el sector industrial, que supone un
41% de las ventas, es el sector que mas ha creci-
do, siendo la cifra un 10,9% superior a la del afio
precedente. La construccion, con una representa-
tividad el 52% de las ventas, ha crecido un 5,5%.
Por el contrario, el tercer sector de destino, la
agricultura, que representa un 8% de las ventas,
ha sufrido una bajada del 7% respecto al ejercicio
anterior, debido principalmente a la sequia que
padecemos en muchas zonas del pais.

La distribucién de las ventas internacionales
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Pablo Izeta, presidente de ESKUIN.

sigue la tendencia de los Gltimos afios: la Unién
Europea continta siendo el principal mercado de
exportacion, abarcando el 75% del total, seguido
por América con un 12%, Oriente Medio con un
6%, Africa con un 3 %, Europa del Este con un 2%,
y Asia y Oceania con un 2%.

En cuanto a los principales destinos de expor-
tacién en 2023, Francia encabezé la lista repre-
sentando el 8,4% de las ventas totales al exterior,
seguida por Estados Unidos con un 6%, Portugal
con un 4,6%, y Alemania con un 3%.

El sector mantiene una gran estabilidad en el
empleo con una cifra cercana a las 1.900 personas
ocupadas, repitiendo el dato de los dltimos afios.

Eisenwarenmesse: La feria de referencia mundial
del sector

Del 3 al 6 de marzo se ha celebrado la feria mun-
dial de referencia para el sector de la herramienta
de mano y suministro industrial, la Eisenwaren-
messe en Colonia (Alemania). ESKUIN ha estado
presente con una participacién agrupada de 11
empresas asociadas.
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DATOS 2023

. miles de €

PRODUCCION 2023 2022 23/22

TOTAL PRODUCCION
NACIONAL

455.291,62 443.031,57 2,77%
222.716,83 208.320,91 6,91%

Industria 104.756,00 94.459,87 10,90%
Construccion 101.842,11 96.532,81 5,50%
Agricultura 16.118,72  17.328,23 -6,98%
EXPORTACION 232.574,79 234.710,66 -0,91%
Exportacién / Produccion 51,08% 52,98%

. miles de €

PRODUCCION ~ EXPORTACION % exp./prod.

182.980,34 48,00%

185.285,89 51,67%
241.223,70 54,36%
234.710,66 52,98%
232574579, 51,08%

EXPORTACION POR ZONAS GEOGRAFICAS

Europa del Este 2%

Unién Europea 75%
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América 12%

Asiay Oceania 2%

PRODUCCION/EXPORTACION 2019-2023
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2019 2020 2021 2022 2023
[ m EXPORTACION | 182.980 185.286 241.224 234.711 232.575

‘ m PRODUCCION | 380.494 358.608 443.766 443.032 455.292 ‘

En palabras del presidente de ESKUIN: “Tras
nuestra participacioén en la feria, podemos confir-
mar con orgullo que somos junto con Alemania,
uno de los principales paises europeos en fabrica-
cién de herramientas premium. A pesar de que la
herramienta de mano es un producto maduro, el
invertir en I+Dy en calidad posicionando al cliente
en el centro, nos permite evolucionar en paralelo
a sus necesidades, pudiendo ofertar al mercado
soluciones de altisimo nivel”.

La feria de Colonia ha congregado a 3.200 expo-
sitores y cerca de 38.000 visitantes de los cuales el
92% y 70% respectivamente son internacionales.

Respecto al incremento de expositores y visi-
tantes asiaticos, Pablo Izeta apunta: “La amenaza
del producto asiatico persiste, y somos cons-
cientes de que para seguir siendo competitivos
tenemos que invertir en talento, aprender con ra-
pidez, e invertir en tecnologia y en sostenibilidad
como factores clave de la competitividad. Nuestro
prestigio de marca, el conocimiento sobre el pro-
ductoy el mercado, y contar plantas productivas
adaptables y eficientes, son las ventajas competi-
tivas con las que nos debemos enfrentar a nues-
tros competidores”.

Prevision 2024

Al inicio de afio las perspectivas son buenas y
basandonos en el buen nivel de confianza empre-
sarial de los asociados de ESKUIN, se prevé que las
ventas se mantengan o incluso mejoren levemente
con respecto al trimestre anterior. Uno de los ob-
jetivos principales para este afio serd la recupera-
cién de los margenes que se ha visto mermada en
los ultimos ejercicios.

AFM CLUSTER, el principal ecosistema industrial
del pais a la bisqueda de talento industrial
ESKUIN es una de las asociaciones que integran
AFM CLUSTER, organizacién compuesta por cerca
de 800 empresas pertenecientes al sector de la
fabricacién avanzada y digital que conforma el
principal y méas potente hub industrial del pais:
fabricantes e importadores de tecnologias de
fabricacién como son la maquina-herramienta

y la impresién 3D, fabricantes de componentes y
herramientas de corte, de herramientas de mano,
mecanizadores y empresas de transformacion
metalmecanica, tecnologias de automatizacién,
robética y digitalizacién industrial, y las startups
con orientacién industrial.

Un sector necesitado de incorporar talento
técnico cualificado a sus empresas, 1o que hace
que desde AFM CLUSTER se estén liderando varias
iniciativas en el ambito del talento, con el foco
puesto en atraer a los jovenes y dar a conocer las
oportunidades profesionales que brinda el sector
de la fabricacién avanzada.

Pablo Izeta: “Somos un sector que ofrece una ca-
rrera profesional interesante junto con buenas con-
diciones laborales y econdmicas. La clave para atraer
y fidelizar talento reside en poner a las personas
en el centro, otorgandoles autonomia y apoyo para
conseguir el maximo compromiso con el proyecto”.

TRATER
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La falta de perfiles técnicos en el sector metal catalan: un reto para la competitividad

EL SECTOR DEL METAL
EN CATALUNA ENFRENTA
UNA CRISIS DE TALENTO TECNICO

En un reciente informe, se destaca la creciente preocupacion en el sector metaltirgico
de Cataluiia por la falta de perfiles técnicos especializados, un desafio que amenaza su

competitividad y desarrollo futuro.

a disponibilidad de talento técnico en el
L sector productivo es un factor clave para el

desarrollo y la competitividad de un pais. Sin
embargo, en el caso del sector metal catalan, esta
situacion se ha convertido en una problematica de
larga trayectoria y que esta evolucionando en un
entorno cambiante.

Segln un nuevo informe del Centro de Estudios
y Asesoramiento Metaltrgico (CEAM), las empre-
sas del sector enfrentan dificultades para encon-
trar perfiles técnicos especializados, lo que afecta
directamente su productividad y competitividad.
Ademds, esta situacidn se prevé que empeore en
los préoximos afios debido a diversos factores.

El estudio del CEAM destaca que la falta de pro-
fesionales puede tener consecuencias negativas en
el funcionamiento de las empresas, y tener efectos
en una disminucién de la productividad, afectar a
la calidad de los productos y provocar el incumpli-
miento de plazos de entrega. Ademas, puede generar
costes afladidos y, en casos extremos, incluso llegar
a condicionar la supervivencia de una empresa.

El informe del CEAM también destaca que la fal-
ta de perfiles técnicos en el sector metal catalan no
solo afecta a las empresas, sino que también tiene
un impacto en el mercado laboral. Esta generando
una competencia por el talento entre las empre-
sas que buscan los mismos perfiles, lo que puede
llevar a una presion al alza en los costes laborales.

TRATER

cedin

Centro de Estudios y
Asesoramiento Metallirgico

N

anos

“Escasez de Especialistas Técnicos”: El infor-
me enfatiza la necesidad urgente de especialistas
técnicos en el metal catalan, destacando la brecha
entre la demanda de la industria y la oferta de
profesionales cualificados.

Esta situacién no solo afecta al sector metal
catalan, sino que se ha extendido a numero-

sos sectores y paises europeos, provocando una
competencia internacional por el talento técnico
especializado.

Ademas, este problema esta evolucionando en
un entorno cambiante. Hay importantes desa-
fios, como es la crisis demografica, que influira
en las posibilidades de cubrir las necesidades
de reposicion del personal que en los préximos
afios abandonara el mundo laboral. También hay
que mencionar la transformacién de las maneras
de producir y consumir, como consecuencia de
la progresiva digitalizacién y automatizacién
de procesos, y de la transicién ecoldgica que,
previsiblemente, comportaran modificaciones
sustanciales en las competencias que requieren
las empresas.

En este contexto, resulta fundamental anali-
zar, en profundidad, cuéles son los rasgos de una
situacioén que se tiene que corregir con urgencia.
Este andlisis es indispensable para identificar
soluciones que sean realmente efectivas para el
sector en Catalufia.
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Este informe nace de la inquietud del Centro de
Estudios y Asesoramiento Metaldrgico (CEAM) por
profundizar en los factores claves que determinan
la competitividad de las empresas del metal, entre
los cuales se encuentran el talento, la productivi-
dad o la innovacion.

El CEAM comparte su preocupacioén por los
problemas de captacién y retencion del talento en
el metal con varias entidades vinculadas al sector.
En particular, con la Unié Patronal Metalltrgica
(UPM), que ha colaborado en este estudio.
“Llamado a la Accion Educativa y Empresarial”:
Se insta a una colaboraciéon mas estrecha entre las
instituciones educativas y las empresas para fo-
mentar la formacién y atraer a mas jovenes hacia
carreras técnicas.

Los problemas de captacién de talento profesio-
nal en el metal catalan se atribuyen, habitual-
mente, a deficiencias de la oferta formativay a
la escasa vocacién industrial de los jévenes, sin
embargo, se ha puesto de relieve, a través de un
analisis DAFO, que existen muchos elementos

a considerar en el analisis de la problematica.
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Algunos estan ligados al funcionamiento del
sistema de generacién del talento y al sector y
otros son aspectos del entorno. De hecho, exis-
ten multiples factores de diferente naturaleza,
que intervienen en las dificultades del metal
para encontrar el talento que demanda. Ademas,
algunos de estos factores tendran una evolucién
que es incierta.

Ante este escenario, el informe del CEAM pro-
pone una estrategia para abordar la problemética
y mejorar la generacién de talento técnico profe-
sional en el sector metal catalan. Y hay una serie
de cuestiones que deberian estar en la base de
esta estrategia. Se trata de 17 cuestiones, que se
describen en el informe, y que afectan a la oferta
formativa, a la demanda de estudios profesiona-
les, al ecosistema de agentes que intervienen en la
generacion de talento técnico, a las caracteristicas
de este sistema...

En resumen, la falta de perfiles técnicos en
el sector metal catalan es un reto que debe ser
abordado con urgencia para garantizar su com-
petitividad en el futuro. Ademas, es una situacién
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que afecta a todo el pais y requiere de soluciones
efectivas para asegurar su desarrollo econémico.

La falta de perfiles técnicos no solo afecta a
las empresas actuales, sino que también pone en
riesgo la innovacién y el crecimiento econémico
en la region.

El informe sugiere medidas como revisar el
papel de los grados de formacién profesional y
de los certificados de profesionalidad en el sis-
tema educativo y laboral; impulsar el reskilling
y upskilling como via para disponer del talento
técnico que las empresas requieren; analizar el
equilibrio entre oferta formativa, demanda de
estudios profesionales y necesidades del sis-
tema productivo desde una perspectiva local;
transformar el papel del sistema educativo en la
generacion de talento técnico; reducir el aban-
dono de estudios profesionales o asegurar que
el sistema de generacién de talento técnico sea
flexible, agil e innovador.

El informe en 10 tips

m La falta de perfiles técnicos en el sector metal
catalan es una problematica con una larga trayec-
toria en un entorno cambiante.

m Las empresas del sector ven dificultades para
encontrar especialistas, lo que afecta su producti-
vidad y competitividad.

m [a falta de profesionales puede provocar costes
anadidos y hasta la paralizacién de proyectos de
industrializacién.

W La dificultad para encontrar personal se ha ex-
tendido a numerosos sectores y paises europeos.
m La crisis demografica y la transformacién de las
competencias que requiere el mundo producti-
vo, por la digitalizacién y la transicién ecolégica,
complican alin mas la situacion.

m Se ha realizado un anélisis DAFO para identi-
ficar los factores internos y externos que influ-
yen en la falta de perfiles técnicos en el metal en
Catalufia.

m Entre las debilidades se encuentran el hecho de
que la generacién de talento técnico depende de
las decisiones y actuaciones de diferentes tipos de
agentes que a veces no van alineadas o, también,
algunas caracteristicas del sector, como la elevada
presencia de PYMES.

m Las fortalezas incluyen el elevado grado de
insercién laboral de las especialidades vincula-
das al metal o que el sector ofrece interesantes
oportunidades de desarrollo profesional para
perfiles técnicos.
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W Las amenazas estan ligadas a que se adopten
soluciones inadecuadas o parciales a un problema
complejo, a los retos demograficos, a la enorme y
creciente competencia internacional por el talento
o al hecho de que la inversién privada en forma-
cién no estd centrando su interés en el metal.

W Se propone una estrategia de generacion de
talento técnico profesional para abordar la proble-
matica. Y hay una serie de cuestiones que deberian
estar en la base de esta estrategia. Se trata de 17
cuestiones, que afectan a la demanda de estudios
profesionales, al ecosistema de agentes que inter-
vienen en la generacién de talento técnico, a las
caracteristicas de este sistema...

Principales tablas del informe

El informe sobre la falta de perfiles técnicos en el
sector metal catalan proporciona varias tablas de
datos relevantes:

m Dificultades de Captacion de Perfiles Profesio-
nales: Destaca que el 97% de las empresas han
tenido problemas para cubrir perfiles técnicos en
los ultimos 5 afios. Los perfiles méas dificiles de
encontrar incluyen operarios de fabricacién meca-
nica especializados, fresadores y soldadores.

m Peso de las Familias Profesionales en Funcion de
las Dificultades de Captacion: Muestra que la ma-
yoria de los perfiles dificiles de cubrir pertenecen
a la Fabricaciéon mecanica (68.8%), seguidos por
Instalacién y mantenimiento (26.8%).

m Evolucién de Alumnos Matriculados en Forma-
cion Profesional: Refleja un aumento en el nimero
de alumnos matriculados en formacién profe-
sional en las especialidades relacionadas con el
metal, aunque este crecimiento es mucho menor
en comparaciéon con otras familias profesionales.
®m Alumnos Graduados en Grado Medio y Superior:
Indica los ndmeros de graduados en las familias
profesionales vinculadas al metal, proporcionando
una vision de la cantidad de profesionales dis-
ponibles, que es muy inferior al nimero de ma-
triculados, lo que refleja el gran abandono de los
estudios profesionales vinculados al metal.

m Distribucion de Alumnos por Género y Edad:
Ofrece datos sobre la demografia de los alumnos
matriculados en formaciones del metal, destacan-
do una baja representacién femenina en relaciéon
con el conjunto de estudios de formacién profe-
sional. También una menor apuesta por estudios
del metal, por parte de personas adultas que deci-
den incorporarse al sistema educativo profesional,
en comparacién con otras formaciones.
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ado que la situacién del mercado en el &m-
D bito de las piezas fundidas y forjadas esta
evolucionando de forma dinamica, las em-
presas se enfrentan a retos continuamente nuevos.
Sin embargo, también se estan abriendo opor-
tunidades, por ejemplo a través de la creciente
demanda de piezas de alta calidad. Y aqui es exac-
tamente donde entra en juego CastForge.
Ademas de las fundiciones y plantas de forja, un
gran numero de procesadores también demostra-
ran su experiencia del 4 al 6 de junio de 2024.

Steffen Dittmann, director de ventas de EMB.
La situacién actual del mercado esta creando

desafios y oportunidades. dustria pueden considerarse criticas. Altos costos
La empresa EMB Zerspanungstechnik GmbH energéticos y nuevo gobierno.

expondra en CastForge en Stuttgart por primera Las regulaciones, por ejemplo el aumento de

vez. Steffen Dittmann, director de ventas de EMB, los precios del CO2, estan provocando una menor
afirmo lo siguiente sobre la situacion del mercado: demanda. Por lo tanto, los clientes utilizan cada vez
“Las condiciones actuales en la fundicién y la in- mas puntos de referencia para comparar fundicio-
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nes y procesos posteriores de trabajo, por ejemplo
el procesamiento mecanico. Las fundiciones que
invirtieron continuamente en sus maquinas y se
centraron en la automatizacién en los dltimos afios.

Algunos tienen ventajas aqui, si una fundicién y
un transformador cooperan como equipo potente
y bien coordinado, los clientes finales se benefi-
cian de esta asociacion.”

Mas de 400 empresas, entre ellas un gran nimero
de procesadores, ya se han Registrado

Mas de 400 empresas se han registrado en CastForge
202/ para cultivar y construir relaciones comerciales.
Estas empresas incluyen una gran nimero de procesa-
dores que ofrecen soluciones personalizadas y procesa-
miento de oportunidades de primera clase. La situacion
actual del mercado les brinda una gran oportunidad.

La empresa Hennig GmbH espera con opti-
mismo su préxima participacion en CastForge.
“Como empresa profesional de corte de metales,
estaremos exponiendo en CastForge por segunda
vez. Problemas de suministro global son cos-
tosos y las rutas de transporte que consumen
mucho tiempo estan teniendo un efecto adverso
en muchos compradores. Podemos actuar aqui
como un socio ideal para fundiciones, plantas de
forja y fabricantes de equipos originales, OEMs
y clientes finales. Ademas del corte de metales
tradicional, realizamos procesos como el bro-
chado de perfiles, el
templado inductivo
y la rotulacién laser.
CastForge no sélo nos
permitira conocer a
los clientes, sino que
también descubrire-
mos nuevos Socios en
blanco para nuestras
compras. Compradores
que buscan un proce-
sador complejo piezas
mecanizadas para sus
piezas brutas han en-
contrado en nosotros el socio adecuado”, afirma
Claudius Hennig, director general de Hennig
GmbH, Pfullendorf.

La participacién en CastForge también sera un
estreno para TALLAG Saalfeld GmbH. Con una
plantilla de mas de 550 empleados, la empresa
estd especializada en la produccién de componen-
tes de sistemas y conjuntos de alta complejidad.
Estos son una parte elemental de las cadenas de

Claudius Hennig, director general
de Hennig GmbH.

TRATER
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valor agregado de sus clientes. “No realizamos
milagros, pero convencemos con precision y cali-
dad. CastForge representa una oportunidad para
nosotros de presentar nuestro portafolio de ser-
vicios en procesamiento mecanico. La plataforma
nos permite forjar nuevos contactos y fortalecer la
cooperacion con los existentes.

Estaremos presentes en la feria con un equipo de
areas de ventas, tecnologia y compras para posicio-
narnos como un proveedor confiable para el sector
automotriz y otras industrias”, dijo Thomas Ose,
Key Responsable de cuentas en TALLAG.

Thomas Ose, Key Responsable de cuentas en TALLAG.

Perspectiva internacional de Turquia

Tiirkiye ocupa una posicién importante en la
industria europea de fundicién y forja, ubicandose
como el segundo fundidor y forjador de Europay
el séptimo a nivel mundial, con una produccién
total superior a los 3 millones de toneladas, segiin
el World Organizacién de Fundicién (WFO). La in-
dustria est4 preparada para un mayor crecimiento
y posicionamiento.

Turquia es un potencial lider en la produccién
europea.

En particular, el sector turco de fundicién y forja
exporta mas del 70% de su produccién, con mas
del 50% destinado a los mercados europeos, lo que
subraya su papel vital en el mercado global.

Sin embargo, la industria enfrenta desafios multi-
facéticos, que incluyen conflictos en curso, como la
guerra entre Rusia y Ucrania, y la guerra entre Israel
y el conflicto palestino, que crea incertidumbres
tanto a nivel internacional como interno.
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Ademas de los desafios geopoliticos y una alta
tasa de inflacidn, la industria lucha con los valores
fluctuantes de las monedas y el reciente aumen-
to de los precios de la energfa. Este tltimo, en
particular, plantea un desafio importante debido
a la naturaleza intensiva en energia de Procesos

Cetin Tecdelioglu, presidente de Metales Ferrosos y No Ferrosos de
Estambul Asociacion de Exportadores (IDDMIB).

INFORMACION

de fundicién y forja. Las fundiciones turcas estan
respondiendo implementando medidas para me-
jorar la eficiencia energética y explorar fuentes de
energia sostenibles para mitigar el impacto de los
crecientes costos de la energia.

Getin Tecdelioglu, presidente de Metales Fe-
rrosos y No Ferrosos de Estambul Asociacion de
Exportadores (IDDMIB), declar lo siguiente:
“Alemania es uno de los los principales producto-
res de Europa, que ejercen no sélo una importante
destreza industrial dentro de sus fronteras, sino
también manteniendo sélidas conexiones glo-
bales. Es estratégica la ubicacién de CastForge y
presenta oportunidades incomparables para forjar
negocios, relaciones, aprovechando la fortaleza
del panorama industrial de Alemania y su amplios
vinculos en el escenario global. Nuestra colabora-
cién con Messe Stuttgart ha sido sélida 'y tengo la
firme conviccién de que fortaleceremos atin mas
esta asociacion.

Este afio nos preparamos para participar en la
feria con un stand que abarcara una superficie de
aproximadamente 300 m2, y soy optimista de que
para 2026 nuestra presencia podra ampliarse ain
mas con un pabellén méas grande”.

TRATER
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TRATER PRESS CELEBRA
SUS 100 PRIMEROS NUMEROS

n este niimero 100 de la revista quiero ce-
lebrar los casi 30 afios que “llevo liado en
esto” y quién lo iba a decir, los Gltimos 17

afos al frente de TRATER Press.
Me gustaria felicitar a todo el sector del Trata-
miento Térmico sin excepcién, todos formamos

una gran familia y todos necesitamos unos de otros.

En estos 17 afios hemos aprendido mucho y
sobre todo hemos sabido estar en vanguardia y al
dia, de por “dénde va el rumbo” en el mundo de
la comunicacién. Tanto con la web como con la
“revista digital” hemos conseguido llegar a mas
personas, mas lejanas y mas facilmente, consi-
guiendo que mercados como el de Hispanoamérica
cuenten cada vez con mas lectores de la revista.

Hemos publicado con mucho esfuerzo el libro
“Tratamientos Térmicos de los Materiales Meta-
licos”, gracias al enorme conocimiento del sec-
tor y buen hacer de D. Manuel Antonio Martinez
Baena, basado en su larga carrera profesional y en
su relacion tan fructifera y duradera con el Doc-
tor D. José Maria Palacios. Estas dos personas no
dudaron en transmitir a través de nuestras pagi-
nas y eventos, todo su conocimiento del sector y
preocupados en que las siguientes generaciones
y futuros profesionales, consiguieran reunir la
informacién necesaria para que sus estudios y

TRATER

formacién académica se realizara lo mas completa
posible. Con la realizacién de este libro sobre el
sector y al ser un tema tan extenso, se ha editado
en 4 volimenes de alrededor de 300 paginas cada
uno. Y agradecer enormemente a D. Juan Martinez
Arcas su “Columna de Arcas”, que nimero tras
nimero contestd las dudas técnicas de los lectores.

Hemos sufrido y vivido con incertidumbre una
pandemia, que nos hizo innovar a toda prisay
reaccionar ante algo que ni nosotros ni nadie sabia
cémo actuar, como responder y con una vision de
trabajo del dia a dia que no habiamos conocido an-
teriormente. La preocupacién era a diario y de una
forma u otra conseguimos seguir adelante hasta la
actualidad. Fueron momentos extrafios, dificiles,
complicados, dudosos para el sector y las circuns-
tancias hicieron que poco a poco se fuera normali-
zando todo, pero que a dia de hoy no se ha vuelto a
aquellos buenos resultados de finales de 2019.

En estos aflos hemos estado presentes en nume-
rosas ferias y diversos congresos como TRATER-
MAT, TRATER DAY,.... tan necesarios en el sector
para transmitir las novedades y el intercambio de
informacion entre personas y empresas. TRATER-
MAT, que su lugar de celebracién variaba cada
edicién y duraba 2-3 dias, no se volvié a realizar
desde hace ya unos afios al irse jubilando poco
a poco todas las personas que lo hacian factible.
TRATER DAY se sigue realizando gracias al Centro
de Investigacién Metalirgica AZTERLAN y al Ins-
tituto de Fundicion TABIRA, que en su jornada de
un solo dia, retine a alrededor de 50-60 personas
cada edicion.

$Qué nos deparara el futuro? Ni nosotros ni na-
die lo sabe, pero estad seguros que TRATER Press
estard ahi, cumpliendo y difundiendo todas las
noticias y novedades que el sector proporcione.

Para terminar y como siempre, agradezco enor-
memente su esfuerzo a los anunciantes, sin su
aporte econémico no hubiéramos llegado hasta aqui,
de hecho no hubiéramos ni comenzado. También y
mucho, a todos los que hacen posible esta ilusion, la
oficina al completo, colaboradores, articulistas y a
los departamentos de composicion, de digital y web,
imprenta y demas, sin olvidar a mi familia. Sin todos
ellos, esta ilusién no hubiera sido posible.

Antonio Pérez de Camino, Director



Abril 2024

100 NUMEROS DE LA REVISTA

TRATER PRESS

esde aqui, quiero felici-

tar muy efusivamente a la

revista TRATER Press, en las
personas de su director Antonio, gran
amigo, y a Carolina que casi podria
nombrarla mi “hija profesional”, con
quienes hemos logrado la mayoria
de edad de esta revista con la edicién
del n® 100, cumpliendo con creces el
objetivo marcado a lo largo de estos
17 afios de vida editorial. También a
todos los que contribuyen y han con-
tribuido, en la elaboracién y quehacer
diario de la revista.

Desde este n° 100 quiero enviar un recuerdo muy
especial al querido profesor D. José Maria Palacios,
del que me honro haber sido su amigo y cola-
borador, alma mater del sector del Tratamiento
Térmico. También a Juan Martinez Arcas, gran
amigo y compariero desde el afio 1952, afio en el que
entramos en la Escuela de aprendices de Elizalde.

Mi felicitacién particular a todos los amigos
tratamentistas y al sector de los tratamien-
tos térmicos en general, que se ha erigido, en la
actualidad, como uno de los pilares econémicos
fundamentales dentro de la subcontratacién.

Desde mi juventud, serd porque como proce-
do de una grande y antigua familia de maestros
herreros, conoci muy pronto y de primera mano el
arte del temple, soy un apasionado de la metalur-
giay gran entusiasta del sector.

Mas de 50 afios de vida profesional, unido a los
aceros y a su tratamiento térmico, asi lo avalan.
Amo profundamente esta profesion y he disfru-
tado con ella, actividad que me ha proporcionado
muchas y gratas satisfacciones, y algin que otro
quebradero de cabeza. Pero siempre y fiel a ello, he
seguido y sigo con gran entusiasmo la evolucién
del sector en nuestro pais.

He vivido muy de cerca la gran transformacién
tecnoldgica habida a lo largo de estos tltimos cin-
cuenta afios y no se puede narrar con palabras la
importante evolucién, jalonada en el tiempo, que
ha sufrido el sector en dicho periodo.

¢Qué puedo yo decir, pobre de mi, a los expe-
rimentados y entusiastas empresarios del “gre-
mio tratamentista” responsables de este mila-

Manuel Antonio Martinez Baena.

gro? Ellos, hombres aguerridos que
han sabido sobreponerse a todas las
vicisitudes y problemas de un inicio
incierto: precarias instalaciones,
falta de medios técnicos y
de materias adecuadas, poca
preparacion del personal de taller
debido a las grandes dificultades
del momento, pobre preparaciéon
técnica y académica de los mandos
de taller, y un largo etc. Todo esto
se suplia con un gran entusiasmo
y una mezcla de ingenio, magiay
empirismo, con lo cual se obtenian
resultados espectaculares: cigiiefiales, bielas,
ejes de levas, engranajes y otras muchas piezas
tratadas térmicamente en sus talleres, accionaban
con excelente resultado los motores de los
automéviles de la época, por ejemplo: el mitico y
espectacular hispano Suiza.

El camino recorrido ha sido arduo vy dificil, pero
lleg6 1a renovacién no exenta de dificultades y se
pudieron incorporar nuevas tecnologias -sin olvi-
dar ese cierto ingenio y empirismo ganado: hornos
de tratamientos térmicos y termoquimicos de
ultima generacién, laboratorios metalograficos y
de ensayos mecanicos, certificaciones del sistema
de calidad, etc.- con el aspecto mas humano de la
técnica aplicada. Todo esto motivado y alentado
fundamentalmente por la dindmica de potentes
sectores metal-mecanicos: automévil ligero y
pesado, maquinas-herramienta, aeronautico..., de
los cuales se nutre o se sustenta actualmente, gran
parte del sector del tratamiento térmico.

En estos 17 afios también hemos conseguido edi-
tar, no sin mucho esfuerzo, 4 volimenes del Libro
“Tratamientos Térmicos de los Materiales Metali-
cos”, muy difundidos actualmente en el sector.

Nuevas técnicas, nuevas estrategias, equipos
humanos bien formados y buena gestiéon comer-
cial, han hecho del sector dentro del mundo de la
subcontratacién, un sector fuerte y seguro de gran
competencia, y con alta fiabilidad de los productos
que trata... jMi felicitacion mas sinceray efusiva a
todos los integrantes del “Gremio Tratamentista”.

Por Manuel Antonio Martinez Baena

TRATER
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Aqui figuran las
100 Portadas de TRATER Press

que han aparecido en estos

100 primeros ndmeros de la revista,

compaiiias del sector que
han apostado fuerte en determinados

meses o nimeros especiales,

por aparecer su imagen en el lugar

mds emblemdtico de la revista.

A todos ellos y
a los anunciantes
de estos 100 nimeros
gracias por el esfuerzo.
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TRATAMIENTOSATERMICOS]DE

VOLUMEN 1 “PRINCIPIOS DE LOS TRATAMIENTOS TERMICOS DE LOS ACEROS”

Estd ordenado en tres partes. La primera parte aborda los conceptos fundamentales que caracterizan las transformaciones que tienen |ugqr en
el acero, fanto en el calentamiento como en el mantenimiento a temperatura de tratamiento, asi como en el enfriamiento hasta final de ciclo:
diagrama hierro-carbono (Fe-C); diagrama TTT (temperatura-tiempo-trasformacién) y diagrama TEC (diagrama de enfriamiento en continuo).

La segunda parte define los tratamientos térmicos mdsicos: normalizado, recocido, temple revenido, bonificado. Los isotérmicos: austempering,
martempering y patentado. Asi como los tratamientos subcero y los criogénicos, acentuando los aspectos prdcticos de este grupo de tratamientos sin
descuidar las bases teéricas de los mismos.

La fercera parfe se centra en los tratamientos superficiales: cementacién, nitruracién, carbonitruracién y temples superficiales (temple Joor induccién,
temple a la llama y temple por rayos léser. La importancia creciente y las continuas innovaciones quedan justificadas en los capitulos dedicados a ellos.

VOLUMEN 2 ~ACEROS DE CONSTRUCCION MECANICA Y SU TRATAMIENTO TERMICO”

Describe de una forma préctica, clara y concisa, todo lo que concierne a los aceros finos de construccién mecénica y también a los aceros
inoxidables. El libro esté estructurado en dos partes. La primera parte, que consta de 9 capitulos, se examinan los aceros al carbono y aleados
de femple y revenido, los de cementacién y nitruracién, E)s aceros para muelles, los de Fécirmdquinabilidqd y de maquinabilidad mejorada, los
aceros microaleados, los aceros para deformacion en frio y los aceros para rodamientos. La segunda parte esté dedicada al estudio de los aceros
inoxidables; los dos primeros y extensos capitulos describen los aceros inoxidables y su comportamiento frente a la corrosién. Tras la clasificacion
de las distintas familias inoxidables, se proﬁndizq en la soldadura de tal grupo de aceros y la relevancia que tiene el tratamiento post soldadura.
Con este bagaie, el estudio de los mecanismos de las distintas formas de corrosién es claro y preciso.

El 6ltimo capitulo estd dedicado a los aceros mqrq?ing. Se describen los mecanismos del endurecimiento por precipitacion de dichas aleaciones,
asi como los tratamientos més adecuados para alcanzar una extraordinaria Yy und muy alta tenacidad. Con los tratamientos termoquimicos y
térmicos, aplicables a dichas aleaciones, termina el capitulo.

“ACEROS DE HERRAMIENTAS PARA TRABAJOS EN FRiQ Y EN CALIENTE,
SU SELECCION Y TRATAMIENTO TERMICO. ACEROS RAPIDOS”

Como el volumen 2 esté dividido en dos partes, la primera parte se inicia haciendo una consideracién sobre los criterios actuales de seleccién
de los aceros para la fabricacion de dfiles y herramientas, |Fc,1$ propiedades y caracteristicas fundamentales que determinan la seleccién de un
acero para herramientas, asi como los factores metalirgicos y tecnolégicos que influyen en el comportamiento de las herramientas en servicio.
Se discuten 0||gunqs consideraciones referentes a la teoria y préctica 3e| tratamiento térmico de los aceros al carbono y de los aceros aleados
para herramientas en general

VOLUMEN 3

Se profundiza sobre esta gran familia de aceros: aceros al carbono, aceros aleados para trabajos en frio, aceros aleados para trabaijos en caliente;
particularizéndose sobre la extrusion en caliente y la fundicién inyectada, asi como de los aceros més cudlificados para cada uno de sus componentes
y herramientas correspondientes. Se analizan, al mismo fiempo, los aceros espacidles para la fabricacién de moldes para la industria del pléstico.

La segunda parte se destina por enfero a una descripcion profunda de los aceros rapidos y de su tratamiento t#rmico; ya que constituyen, por sus
caracteristicas intrinsecas y especiq|es, una categoria aparte en el contexto de los aceros aleados para herramienta.

“FUNDICIONES DE HIERRO Y OTRAS ALEACIONES SUSCEPTIBLES
DE TRATAMIENTO TERMICO”

La primera parte dellibro se refiere a las fundiciones de hierro, Eqsqndo revista a las fundiciones grises, a las atruchadas, dsi como a las blancas;
insistiendo en los tratamientos de eliminacion de tensiones, de ablandamiento, femple y revenido. Se incluyen también las fundiciones atruchadas
y en los disfintos tipos de fundiciones maleables; ferriticas, perliticas, martensiticas o de corazén blanco.

VOLUMEN 4

Capitulo aparte merecen las fundiciones especiales: de grafito compacto o esferoidal, asi como los tratamientos especificos de estas fundiciones.
Igualmente reciben una atencién especial las fundiciones ADI en las que se detallan, dada su especificidad, los tratamientos térmicos y un breve

comentario sobre calidad ACl y las de calidad AGI.
La segunda parte del libro estd dedicada a las aleaciones no férreas, tanto conformadas como fundidas y bonificables o no bonificables.

El aluminio y sus aleaciones son tratados con rigor tanto en su composicion y propiedades como en los fratamientos térmicos que pueden vy, en
muchos casos, deben sufrir, ya sean tratamientos de endurecimiento por precipitacion, de temple, de solubilizacién, de maduracion o de recocido.

En el cobre y sus aleaciones se profundiza en el estudio de sus caracteristicas principales. Dentro de la variedad de aleaciones de cobre se
distinguen tanto los latones como los bronees o los c:r)rooﬂuminios, cuprosilicios, cuproberilios y cuproniqueles, especificando los distintos recocidos
de homogenizacién o recristalizacion, eliminacién de tensiones, precipitacién estructural o temple.

El titanio (Ti), metal descubierto en la Gltima década del siglo XVIII. En un principio 'se tenia como mera curiosidad cientifica hasta que a mediados
del siglo XX, una vez conocida sus excelentes propiedades mecénicas y tecnolégicas, se reconocié su potencial como material que presenta, entre
ofras importantes propiedades, una muy alta relacién resistencia/peso. Por su' resistencia y relevante J:Jrezq, su extraordinario médulo especifico,
asi como su baja densidad [Ti = 4,6 g/cm?] se utiliza, cada vez més, en la moderna industria aeroespacial, desplazando a las aleaciones de
aluminio y @ los aceros inoxidables, etc. Su excelente resistencia a la corrosién, muy importante en agua de mar, permite su utilizacién —bastante
generalizada- en la construccién de equipos marinos.
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Ingenieria Térmica Bilbao s.l.
Ingenieria y Productos para
Hornos y Procesos Térmicos

- Ingenierfa de Hornos.

- Suministro y fabricacion de resistencias.

- Quemadores recuperativos y regenerativos.
- Reguladores de potencia.

- Sistemas de control de procesos.

- Control de atmésferas. 2 x
www.interbil.es

SERVICIO INTEGRAL PARA INSTALACIONES
DE TRATAMIENTO TERMICO

HORNOS INDUSTRIALES

DISENO Y FABRICACION DE INSTALACIONES - ASISTENCIA TECNICA®
METROLOGIA Y CALIBRACION - CONTROL DE ATMOS{ERA
SISTEMAS INFORMATICOS PARA CONTROL Y REGISTRO DE DATOS

POLIGONO INDUSTRIAL ARGIXAO, PAB. 60
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TEL. (+34) 943 72 52 71 FAX. (+34) 943 72 56 34
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www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

¢ Instalaciones de chorreado manual y automatico.
¢ Lineas de granallado y pintado.

* Filtros de aspiracion.

* Piezas y caldereria antidesgaste.

¢ Esmeriladoras pendulares.

FABRICANTES CON INGENIERIA PROPIA

Teléf.: +34 944 920 111 ¢ e-mail: alju@alju.es * www.alju.es

C/ Arboleda, 14 - Local 114

5 28031 MADRID
Tel. : 9133252 95

Fax :91 3328146

Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es

Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC

Laboratorio de ensayo de materiales : analisis quimicos, ensayos mecanicos,
metalogréficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.

Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metélicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macién, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvénico,
uniones soldadas etc.

Puesta a punto de equipos automaéticos de soldadura y robdtica, y temple
superficial por induccion de aceros.

Cursos de fundicion inyectada de aluminio y zamak con practica real de tra-
bajo en la empresa.

< @QONITE

Better by design

Disefio y fabricacién de soportes

/\\ de carga para todo tipo de
hornos de Tratamiento Térmico

en aceros refractarios, grafito,
CFC, 0 soluciones mixtas

Nuevas aleaciones CR para
cementacién a baja presién

Rodolphedesign mma
“

Nova Loada
Nuevas cestas
modulables

para hornos batch

Cronistar ' ©
Nuevos montajes

para hornos de pote

Cronite Ibérica
Tfno.: +33 763 458 499 - Fax: +33 243 212 463
arnaud.trocherie@cronite-group.com

www.cronite-group.com

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No s6lo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino

también un excelente servicio técnico.
EIIVIIIYM

@ Desgaste reducido 100

@ Maxima productividad, minimo coste

@ Reduccion del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu e www.ervin.eu
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© Gran disponibilidad
de modelos.
oee.7s © Altn variedad de
calidades.
© Piezas o medida
segion plano.
© Tubos radiantes.
© Rodillos.
© Parrilas.
© (esiones/cadenas.
© Muflas/Potes

de recocido.
© Recuperadores.

Y,
S

REPRESENTANTE PARA ESPANA Y PORTUGAL

Tecnymat Aceros, S.L.
Poligono Industrial Ugaldeguren 3 - Parcela 17-2, Nave 1
égmﬂ&og ZGB[CKENBACH GUsS $ 48170 Zamudio (Vizcaya)

Teléf.: 944 710 035 - Fax: 944 710 227
tecnymat@tecnymat.com
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FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo:
TUNEL, ROTATIVAS, ]
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

CABINAS

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

T

i
— Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

Bautermic www.bautermic.com
) N SA.

& comercial@bautermic.com

TUNELES

0@ VX

@O Pares Py Suministro y

Calibracion

—
I Industrial s.1.

www.sciempresa.com

ibraciéon TUS

IV

Ribera de Axpe,11,d2,0203,48950 Erandio tel.9447¢€

BRERVA S T A SERPPRIOFEES |l OONALES "DEL SECTOR INDUSTRIAL

PUEDE DESCARGAR TODOS LOS NUMEROS GRATUITAMENTE EN:
WWW.PEDECA.ES

Si nos envia
un email a
pedeca@pedeca.es
le afiadimos en el
correo de distribucién
cada vez que
se edite un nuevo
nimero

PEDECA ‘Pi’e‘ss Publicaciones

M E D I O

C/ Goya, 20. 1 8001 MADRID e Telf.: 91 781 77 76 * pedeca@pedeca.es  www.pedeca.es

Técnicas en Hornos

Servicios:

HORNOS PARA TRATAMIENTO TERMICO
UTILLAJES, PARRILLAS Y CESTAS
PINTURAS PROTECTORAS

HORNOS DE LABORATORIO

DISEfi0, CONSTRUCCION Y ASESORAMIENTO
SERVICIO TECNICO Y REPUESTOS

Poligono Ibaiondo, pab n°13
20120 Hernani. Spain
hotatecnicashot.com
+34.659.261.583

www . tecnicashot.com

,im METRONIC

>

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

Analizadores Estacionarios de Metales
La solucion integral para sus necesidades de anlisis de metales

SPECTROLAB SPECTROMAXx SPECTROCHECK
Maéximas prestaciones para El Analizador de Metales Preferido Las méximas prestaciones y
Ia siguiente generacion de fiabildad al precio més bajo
analizadores de metal . — posible
—
= 'q =
. //:
= & e iCelebramos 40 aiios!
1 ﬁH SSPECTRO
- . YEARS

944 710 401 » comercial@spectro.es

TRATER
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360 TECH 1
ACEMSA 52
ALJU 52
APLITEC 51
ARROLA CONTRAPORTADA
BAUTERMIC 7
BIEMH INTERIOR PORTADA
CAST FORGE 9
CRONITE 19
DEGUISA 51
ENTESIS 51
ERVIN 52
EXPOMETAL 15
FLEXINOX 51
HEA PORTADA
HORNOS B.M.I. 51
HORNOS DEL VALLES - TECNOPIRO 23
HOT 23
INTERBIL 5
LIBROS TRATAMIENTOS TERMICOS 48y 49
METALBARCELONA 29
METALMADRID 13
METRONIC 53
REVISTAS TECNICAS INTERIOR CONTRAPORTADA
SPECTRO 53
SUMINISTRO Y CALIBRACION 21
TECNYMAT 17
WHEELABRATOR 52
EN LOS PROXIMOS NUMEROS

JUNIO

N° Especial BIEMH (Bilbao).
N° Especial CAST FORGE (Stuttgart).

Gases especiales. Elementos y Gtiles para hornos.
Robots. Software de control. Automatizacion.
Microscopia. Andlisis de gases, agua. Sales. Utillajes.
Recambios. Lubricantes.

TRATER
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DESDE EL PRINCIPIO

EL KNOW HOW UNIDO AL CUIDADO

¢ DE LAS PRIMERAS FASES DE
FABRICACION MARCAN LA CALIDAD,
FIABILIDAD Y DURABILIDAD FINAL DEL
PRODUCTO.

MEDIANTE HORNOS DESARROLLADOS, INSTALADOS Y MANTENIDOS POR
ARROLA SE FABRICAN COMPONENTES PARA LA MAS ALTA COMPETICION.

D

SERVICIO INTEGRAL PARA INSTALACIONES
DE TRATAMIENTO TERMICO

SERVICIO INTEGRAL

PARA INSTALACIONES DE TRATAMIENTO
TERMICO Y GALVANIZADO EN CALIENTE

DISENO Y FABRICACION DE INSTALACIONES - ASISTENCIA TECNICA
METROLOGIA Y CALIBRACION - CONTROL DE ATMOSFERA
SISTEMAS INFORMATICOS PARA CONTROL Y REGISTRO DE DATOS

POLIGONO INDUSTRIAL ARGIXAO, PAB. 60

E 20700 ZUMARRAGA (GIPUZKOA) SPAIN

TEL. (+34) 943 72 52 71 FAX. (+34) 943 72 56 34
info@arrola.es www.arrola.es
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