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Una nueva era para la industria siderurgica: LUGAND ACIERS revoluciona el mecanizado de
placas de acero con un proceso mas respetuoso con el medio ambiente.

LUGAND ACIERS es un actor importante en la industria siderurgica desde hace 80 afnos, en
Oyonnax (Francia), y también en ltalia y Espana, en Barcelona.

Esta empresa familiar esta especializada en la distribucion de aceros y aleaciones especiales,
disponibles en 50 calidades, y ha desarrollado conocimientos a lo largo de 3 generaciones en
el corte en bruto y el mecanizado de placas. Lugand Aciers también ofrece una seleccionada
gama de componentes y elementos estandar para el molde, 100% en stock y disponibles en su
eshop.

A medida que el mundo busca soluciones sostenibles para los desafios ambientales, la
industria del acero se encuentra en una coyuntura crucial. Consciente de estas cuestiones,
LUGAND ACIERS ha invertido en la investigacion y el desarrollo de un proceso de mecanizado
innovador que reduzca la huella de carbono de la placa.

Generalmente para dar a las placas una superficie lisa, plana y precisa, se mecanizaban
mediante la técnica del rectificado. Este proceso utiliza agua y genera residuos, incluidas virutas
y lodos*. Superfinish® permite una calidad Optima de las placas de acero, con excelente
planitud, menos deformacion y ofrece un acabado superficial mucho mejor (con un RA < 0,6)
que con el proceso de rectificado habitual que a menudo se ofrece en el mercado.

Placa Superfinish LTy Deformaconesenmm - Placa rectificada

= 0.02/0.04

-~

=0.06/0.8
l=0.10/0.12

= 0.14 /0.16

Control de paralelismo en espesor: =0,0Tmm Control de paralelismo en espesor: = 0,02 mm

Las placas mecanizadas Superfinish® cumplen todos

los criterios exigidos por la industria mecanica con  Superfinish Rectificado
plazos de entrega reducidos. Pero la mayor fortaleza de
esta nueva tecnologia es que preserva nuestros
recursos naturales: ya no utiliza agua, por lo que no
genera lodo. También permite un uso mas justo de la
materia prima ya que ya no es necesario aportar
espesores extra en las dimensiones de corte.

Residuos tipo “lodos”, de dificil
reciclaje. Volumen obtenido del
rectificado de una placa de acero
LA2099-530x 175x 15 mm

Este nuevo proceso supone un importante avance en la descarbonizacion del sector ya que,
al salir de los talleres de Lugand Aciers, Superfinish® reduce en mas de un 50% el impacto de
carbono del mecanizado de placas respecto al proceso de rectificacion. Se trata de un punto
de inflexion imprescindible para la empresa que ha utilizado el sistema de BPI para realizar su
Bilan Carbone® con la participacion de la firma Karbon Ethic.

En LUGAND ACIERS estamos convencidos de que Innovacion y Sostenibilidad van de la
mano”, declara Didier LUGAND, Presidente de LUGAND ACIERS. Estamos orgullosos de
ofrecer a nuestros clientes este nuevo proceso que demuestra nuestro compromiso con un
futuro mas limpio y sostenible. EIl enfoque alin es nuevo, pero poco a poco esperamos avanzar
hacia un modelo mas virtuoso para nuestra industria y ayudar a nuestros numerosos clientes a
reducir la huella de carbono de sus moldes”.
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Un proceso de mecanizado Unico para una calidad optima

una exclusividad

== LUGAND

ACIERS

== W] Menos Plazos
E residuos CO2e* reducidos

*célculo de las emisiones de CO2e realizado por Karbon Ethic en el marco de un sistema Bilan Carbone(r) - BPI Francia (Banco Publico de Inversiones)

Excelente estado de superficie Mejora dimensional

Las placas mecanizadas en
Superfinish se deforman menos para
conseguir un resultado equivalente
al obtenido tras una operacion de
estabilizacion mediante tratamiento
térmico.

i MECANIZADO
Rectificado SUPERFINISH
RA>0,6 RA<0,6

= LUGAND

STAHLMOL ACIERS

Amplia gama de aceros y
aleaciones especiales en stock

Distribuidor exclusivo AUBERTRDUVAL para Europa
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STAHLMOL - LUGAND ACIERS IBERICA
Enric Prat de la Riba, 7 - 08830 SANT BOI DE LLOBREGAT - BARCELONA
TEL: (+34 ) 936 543012 - ventas@lugand-aciers.com - WWW.LUGAND-ACIERS.COM
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SIMULACION DE PROCESOS
MEJORADA MEDIANTE EL CALCULO
REALISTA DE COSTES

Hasta ahora, los resultados de la simulacion solo eran medibles, pronto también serdn cuantificables.
SIGMAecon permite el cdlculo de costos dependiente del proceso, brindando asi la oportunidad de
determinar el mejor compromiso entre calidad, proceso optimo y costos minimos.

on lanueva versién SIGMASOFT®

6.1, SIGMA Engineering GmbH

lanza SIGMAecon junto con otras
caracteristicas. Esta herramienta ofrece la
posibilidad de estimacién de costos com-
binada directamente con resultados de
simulacién. De este modo, se puede iden-
tificar rdpidamente el mejor compromiso
entre calidad, proceso y costos, ya que se
consideran simultadneamente la calidad, la
productividad y los recursos.

Durante mas de 25 afios, los profe-

sionales han calculado cada detalle en
el proceso de moldeo de polimeros con

precision y fiabilidad con SIGMASOFT®

Virtual Molding. Ademés de los resultados fisicos
como presion, temperatura o tiempo, la nueva
herramienta ahora agrega resultados financiera-
mente cuantificables.

El conocimiento detallado de los propios pro-
cesos de produccion y sus posibilidades de opti-
mizacién, es crucial en un entorno cada vez mas
competitivo. A menudo, aiin mas importante es
conocer los costos reales de fabricacién. Por ejem-
plo, en el caso de una supuesta optimizacién esta
asociada con costos mas bajos debido a un tiempo
de ciclo reducido? ¢O los costos aumentan debido a
un mayor consumo de energia?

A menudo, asegurar un contrato depende de
ofrecer un precio de venta agresivo. Sin embargo,
convertir dicho proyecto en un éxito sostenible
requiere un conocimiento preciso de los propios
costos de antemano. Durante la fase de consul-
ta, SIGMASOFT® permite el examen rapido y la
optimizacién de varios escenarios importantes.
Predicciones precisas sobre requisitos de tiem-
po, material o presién, diagramas de flujo, etc.,
pueden proporcionarse luego al calculo de precios
como referencias bien fundamentadas.

Sin embargo, ahora va un paso mas allé al
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permitir al usuario determinar con precisién los
costos de los componentes del proceso actual -
mente simulado y sus variantes de optimizacion.
Los conceptos térmicos modificados (como el uso
de tecnologia de canal caliente o frio o aislamien-
to adicional) no soélo se consideran como costos
adicionales o ahorros de material, sino también en
términos de consumo de energia.

“Los beneficios para nuestros usuarios son
claros”, dice Thomas Klein, CEO de SIGMA. “Con
SIGMASOFT® Virtual Molding, las optimizaciones
de proceso ya son posibles durante la fase de con-
sulta, ayuda en la toma de decisiones en ingenieria
y fortalece al usuario como una fuente central de
informacién confiable, tanto desde perspectivas
técnicas como financieras”.

SIGMAecon incluye plantillas predefinidas, asi
como la capacidad de definir todos los insumos
libremente. Los resultados se presentan en tablas
o diagramas, pero también se pueden evaluar
directamente desde un Disefio de Experimentos
(DoE) con SIGMASOFT® para comparar diferentes
escenarios. Esto permite la optimizacién de los
costos de fabricacién, que ahora se conocen en
detalle en la etapa mas temprana posible.
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Expulsores de Meusburger

La mayor seleccidn para su molde

Tanto si necesita expulsores estandar, expulsores laminares para el desmoldeo de refuerzos
y nervios estrechos, para aplicaciones especiales en moldes de alta temperatura o para su
uso en salas blancas, en Meusburger encontrara el expulsor adecuado para su aplicacion.

Ventajas:

> Gran variedad en almacén
> Longitud a medida gracias al configurador de expulsores

> Soluciones especiales como el expulsor con ventilacion E 1770
para una ventilacion rapida y controlada de la cavidad.

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T +43 5574 6706-0 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com
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SISTEMA MULTIACOPLAMIENTO
HASCO - AMPLIACION DE LA GAMA

DE PRODUCTOS

l innovador sistema multi acoplamiento

HASCO permite la conexioén centraliza-

da de varios circuitos de refrigeracién en
un solo paso y ofrece numerosas ventajas en la
optimizacién del proceso. Los procedimientos de
montaje de las mangueras de la maquina al molde
se pueden llevar a cabo a través de una conexién
fiable, con un solo movimiento de palancay sin
ningln riesgo de mezclar los diferentes circuitos
de refrigeracién y mangueras.

Nuevo: Sistema multi acoplamiento EE.UU.,
francés y sistema clean-break HT

Ademas del sistema estandar, los nuevos siste-
mas EE.UU. (ZI) y Francia (FRA) ahora también
estan disponibles como versiones de paso libre o
cerradas con valvula. Ademas, HASCO ofrece el
sistema de multi acoplamiento clean-break ex-
clusivamente también como una versién HT (alta
temperatura) con superficies frontales de sellado
planas, lo que evita de manera confiable la fuga de
liquido refrigerante al desacoplar. La resistencia

a la temperatura de los multiacoplamientos se
puede aumentar a 180 °C con aplicaciones de agua,
creando una ventaja competitiva considerable.

Estructura modular
Por lo tanto, HASCO ofrece una gama mas amplia

MoLb

de servicios para clientes de todo el mundo. En
general, la ampliacién de la gama de productos
comprende 60 nuevos productos, cada uno con
tres series de modelos. Las placas estan dispo-
nibles para 6, 12 y 20 conexiones, por lo que los
acoplamientos también se pueden reemplazar sin
desmontar las mangueras. La estructura modular
permite una configuracién individual, asi como
una integracién sencilla en todos los sistemas
existentes.

Variedad de posibilidades de combinacion

La excepcional diversidad de posibilidades de
combinacién con boquillas, acoplamientos y
mangueras abre la puerta a soluciones orientadas
al futuro, para todas las tareas en tecnologia de
refrigeracion. Estos incluyen versiones con rosca
interna o externa, Push-Lok o boquillas de man-
guera, completando la gama completa.

Socio competente en tecnologia de refrigeracion
Los productos de alta calidad van de la mano con
un servicio de primera clase. Esto comienza en
HASCO con una consultoria competente e indi-
vidual. Con més de 50 afios de experiencia en la
tecnologia de refrigeracién, HASCO esta a dispo-
sicién de sus clientes en todo el mundo como un
socio lider y experto.
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iViento en popa, a toda vela!

Sus materiales de alta calidad y una gran variedad
de geometrias, hacen de las herramientas Nikko Tools
una eleccion segura en cualquier mecanizado. No hay
tormentas en el horizonte, con Nikko Tools trabajaras
tranquilo y navegaras en aguas serenas.

La marca Nikko Tools es propiedad de Sorma s.p.a.
cuttingsolutions@sorma.net

NIXKOTOOLS

SORMA CUTTING SOLUTIONS
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ACITURRI AVANZA EN SU PROCESO
DE TRANSFORMACION DIGITAL

CON LA PLATAFORMA 3DEXPERIENCE
DE DASSAULT SYSTEMES

citurri, uno de los lideres del sector aeronau-

tico en Espafia, da un paso significativo hacia

su transformacién digital con la incorporacion
de la plataforma 3DEXPERIENCE de Dassault Syste-
mes. Este movimiento busca impulsar la mejora de la
gestion de procesos empresariales desde el desarrollo
de productos hasta la fabricacién, marcando un hito en
su evolucién hacia la excelencia operativa y la innova-
cion continua.

El proceso de transformacién digital de Aciturri se ha
convertido en un viaje global, que implica una revisién
exhaustiva de sus sistemas y procesos empresariales
actuales. Con el objetivo de mejorar la eficiencia y la
agilidad, la compafiia se propuso consolidar y moder-
nizar su tecnologia, reduciendo el nimero de solucio-
nes independientes, en un esfuerzo por estandarizar
sus operaciones y garantizar la integridad de los datos
en toda la organizacion. En este contexto, Aciturri
selecciond la plataforma 3DEXPERIENCE de Dassault
Systemes por su avanzada tecnologia, su posiciona-
miento lider en el sector aeroespacial y de defensa,

y su capacidad de expansion hacia nuevas areas de
negocio. La decision de integrar esta plataforma re-
presenta el compromiso del equipo de Aciturri con la
excelencia y la innovacién, asi como una inversion en
el futuro de la compaiiia.

Uno de los principales desafios que enfrentaba Aci-
turri era la gestién de multiples sistemas y herramien-
tas, lo que dificultaba la estandarizacién y la integra-
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cién de datos. Con la plataforma 3DEXPERIENCE, la
compaiiia busca superar estos desafios al centralizar
la gestién de datos y procesos, permitiendo una mayor
visibilidad, control y toma de decisiones informadas en
toda la organizacién, asi como un salto tecnoldgico a
lahora de buscar la explotacion e integracién del dato
nico. Con esta colaboracion, Aciturri anticipa una
serie de beneficios tangibles a medida que avanza en
su transformaci6n digital. Desde una mayor eficiencia
operativa hasta una mayor calidad del producto y una
reduccién en los tiempos de desarrollo y fabricacion.

Para una empresa aeronautica, contar con una
plataforma como 3DEXPERIENCE de Dassault Sys-
temes es crucial debido a la complejidad y precisién
requeridas en cada etapa del ciclo de vida del pro-
ducto. La plataforma ofrece herramientas avanzadas
de disefio, simulacién y gestién de datos que per-
miten a las empresas optimizar la eficiencia opera-
tiva, acelerar el desarrollo de productos, garantizar
la calidad y seguridad, y cumplir con los estrictos
estandares de la industria. Ademas, proporciona una
vision integral de los procesos, lo que facilita la cola-
boracién interdepartamental y la toma de decisio-
nes informadas, impulsando asi la innovacién y la
competitividad en un mercado altamente exigente y
en constante evolucion.

El socio local de Dassault Systemes, CADTECH,
colaboré con el equipo de Aciturri para suministrar
licencias y llevar a cabo el proyecto.
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Nuevas funciones

Mayor seguridad de proceso
Maxima eficiencia

Nuevo control numérico TNC?7
Intuitivo | Orientado a las tareas | Personalizable

El siguiente nivel de control numérico, el TNC7, abre
a los expertos en maquinas posibilidades totalmente
nuevas: desde el concepto inicial hasta la pieza acabada.
La programacién grafica desarrollada desde cero, la
personalizacién individual de la interfaz de usuario, la
visualizaciéon perfecta de piezas y del espacio de trabajo

www.heidenhain.com/tnc7

y las numerosas funciones inteligentes facilitan enor-
memente el dia a dia.

El TNC7 le ayuda en todo el proceso de fabricacion.
Moderniza su produccion. Aumenta la seguridad del
proceso. Eleva a su produccién hasta un nuevo nivel.
Esto es el mecanizado por arranque de viruta del futuro.

FARRESA ELECTRONICA S.A.
www.heidenhain.es
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La concurrencia creara efectos de sinergia

MOULDING EXPO 2025 SE REALIZARA
SIMULTANEAMENTE CON SAWEXPO

awExpo, feria de tecnologia de aserrado y
corte se celebrara simultaneamente con
Moulding Expo del 6 al 9 de mayo de 2025.
“Aqui en Messe Stuttgart estamos encantados
de ser anfitriones de nuevos eventos. Todo es
mas agradable atin cuando estos nuevos eventos
coincidan teméaticamente con ferias comerciales
existentes y ofrecer valor afladido a nuestros ex-
positores y visitantes”, afirmé Sebastian Schmid,
Vicepresidente de Messe Stuttgart.
SawExpo, la feria de tecnologia de corte y aserra-
do, celebra ahora su regreso tras su estreno en 2018.

MOLD

Junio 2024

“Las razones de nuestra decisién de celebrar la
SawExpo en Stuttgart son obvias. Creemos que
Messe Stuttgart es el lugar ideal para el debate y el
intercambio entre expertos en nuestra industria.
Aqui, en el salén de la industria, queremos cen-
trarnos mas de cerca en los temas de tecnologia
de aserrado y corte”, afirm¢ Stefan Motte, Direc-
tor General de SawExpo GmbH. Moulding Expo
y SawExpo también estan interconectadas por
visitantes de primera clase y un gran nimero de
fabricantes y proveedores lideres, que presentan
lo mejor que esta industria tiene para ofrecer.
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YOU MAKE IT BIG

Visitanos en el stand 3 E-42
Taladrado

HERRAMIENTAS DE CORTE Y UTILLAJE

La vision 360
que necesitan

- tus procesos
> 4 de mecanizado

\ www.sumecsl.com
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UNITED GRINDING PRESENTA
INNOVACION EN EL GRINDERHUB

El Grupo UNITED GRINDING estuvo nuevamente representado con un stand destacado
en GrinderHub bajo el lema “Stay Connected”. Este afio, el grupo presento una
innovacion en el campo del mecanizado de herramientas de su marca WALTER.

n GrinderHub, el grupo UNITED GRIN-
E DING presentd con 12 maquinas las dltimas

tecnologias en los campos del rectificado,
la erosién, la medicién y la fabricacién aditiva. E1
lema de la feria de este afio fue “Stay Connected”
y, por lo tanto, la atencién se centr6 en las solu-
ciones de conectividad, que se presentaron en una
superficie de 840 m2. Ademas de los sistemas de
asistencia digitales, UNITED GRINDING Digital
Solutions™, los visitantes interesados pudieron
conocer las soluciones digitales de atencién al
cliente o como se pueden conectar las maquinas
entre siy con su entorno de produccién a través
de la interfaz de datos universal independiente del
fabricante umati.

MOLD

*GRINDING
14-17/05/2024 |_| U B

™
UNITED
W GRINDING

El primer dia de la feria el grupo también pre-
sentd como punto culminante de su presencia una
innovacién de la marca WALTER en el ambito del
mecanizado de herramientas.

Ademas de las maquinas WALTER para el meca-
nizado de herramientas, se exhibieron maquinas
de la marca STUDER en el ambito del rectificado
cilindrico y BLOHM en el ambito del rectificado de
superficies y perfiles. El grupo también presenté
su maquina herramienta aditiva para la impresiéon
industrial 3D de piezas metalicas, la IMPACT 4530,
de su marca IRPD.

Los visitantes también pudieron ver por si mismos el
funcionamiento intuitivo de la maquina en el C.O.RE.
panel y ganar una PlayStation PS5 en el proceso.
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LA PLATAFORMA 3DEXPERIENCE

DE DASSAULT SYSTEMES SE EMPLEA
EN UN PROYECTO EUROPEO, PARA
FABRICAR GRANDES COMPONENTES
AERONAUTICOS MAS SOSTENIBLES

mation System for Fuselage Assembly Line),

que forma parte del programa de innovacién
Clean Sky 2 respaldado por la UE, es un claro ejemplo
de como la industria aeroespacial sigue superando
los limites de la innovacién para reducir su impacto
ambiental. Esta iniciativa pionera pretende desarro-
llar un sistema automatizado de planta para el en-
samblaje de carcasas de fuselaje con termoplasticos,
que son mas resistentes y ligeros que los materiales
utilizados tradicionalmente y pueden ayudar a redu-
cir los costes de combustible y las emisiones de COx.

Pero ampliar su uso de la fabricacién de componen-
tes pequefios a la de algo tan grande como un fuselaje
esun gran reto: unir dos carcasas de material com-
puesto requiere herramientas robéticas muy potentes
y especializadas con un avanzado software de control.

The CT Engineering Group, empresa lider en inge-
nieria a lo largo de todo el ciclo de vida del producto,
coordina el proyecto MultiFAL para crear una planta
de ensamblaje de este tipo reutilizando las instalacio-
nes y los robots existentes.

En este sentido, CT quiso apoyarse en una platafor-
ma innovadora para respaldar el disefio y las pruebas
del sistema de planta automatizada, por lo que im-
plemento la plataforma 3DEXPERIENCE de Dassault
Systemes y su experiencia en soluciones industriales
“Engineered to Fly” en la nube para todo el disefio, si-
mulacién, gestion de proyectos, visualizacién de datos
de producto y coordinacién del proyecto MultiFAL.

E 1 proyecto MultiFAL (Multifunctional Auto-

MOLD

Al construir y probar primero la planta en el
entorno virtual, en el marco de un proyecto coordi-
nado e integrado, CT ha demostrado que es posible
reducir el tiempo de puesta en marcha de los siste-
mas automatizados de la planta hasta en un 20%.
Al mismo tiempo, al conectar el sistema de planta y
las interfaces de control de produccién, ha mejorado
el nivel de detalle en la definicién de los pasos de
produccién detallados necesarios para un montaje
satisfactorio del fuselaje termopléastico.

Por otra parte, el modelado virtual de MultiFAL
ha permitido reducir los costes de inversién de
la planta hasta en un 20% gracias a la moderni-
zacioén, la ampliacién de los sistemas de montaje
existentes y el uso de la simulacién para probar
y validar requisitos de construccién complejos,
planificacién eléctrica y disefio de controladores.
Ademas, gracias a la automatizacién y el control
integrado del sistema, también ha sido posible
reducir los costes de montaje entre un 10 y un 30%
y reducir el tiempo de inactividad de las maquinas
en un 10%.

En proyectos complejos como éste, es esencial una
estrecha colaboracion. De hecho, uno de los objeti-
vos clave ha sido integrar el conjunto de requisitos
de todas las partes interesadas en el desarrollo del
sistema de produccion y, en este sentido, la plata-
forma 3DEXPERIENCE ha conseguido mejorar la
coordinacién entre todos los colaboradores: disefia-
dores, gestores, socios y proveedores externos.


https://www.3ds.com/es/
https://www.3ds.com/es/
https://my.3dexperience.3ds.com/welcome/es/compass-world/3dexperience-industries/aerospace-and-defense/engineered-to-fly?_gl=1*rurxa2*_ga*MTQ5OTA3NDQwMi4xNzAxNjkxNTk5*_ga_DYJDKXYEZ4*MTcwNTQwODI2NC4yNC4xLjE3MDU0MDg1MDMuNTIuMC4w

~ RIyAmAWA
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1.600.000 machos fabricados al mes:
cada uno pasa 3 controles de calidad,
todos son perfectos.

Un liderazgo construido con pasion,
pieza a pieza, desde 1923.

www.yamawa.eu
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PLANIFICAR, LA GESTION
MAS IMPORTANTE DE SU TALLER
DE MOLDES (3% PARTE)

na vez que tenemos claro cudles son las ho-

ras potenciales de cada actividad dentro del

taller, definiremos qué % de cada actividad
queremos dedicar a planificar moldes nuevos o
reparaciones y mantenimientos, este punto de par-
tida junto a la definicién de cudles son los criterios
y las fechas de entrega para planificar, podremos
usar la herramienta informatica Gproy para lanzar
la planificacién. En esta fase inicial es donde se
produce uno de los fracasos de muchas empresas,
que adquieren software de planificacién pensando
que planificar es muy facil y que cualquiera puede
hacerlo, hemos llegado a escuchar a vendedores de
software de planificacién decir que, sin casi tiempo
se puede planificar, obviamente quien utiliza esa
expresion ha planificado muy poco, o como decia
mi socio, si planificar si que ha planificado, pero ha
planificado de vez en cuando.

Si planificar significa “Pensar” y no le damos
tiempo ni tranquilidad al planificador,
el fracaso estd asegurado tengamos
el software que tengamos.

No nos cansamos de repetir esta frase, ya que es
la frase que mas hemos escuchado de los planifi-
cadores en las empresas, seguida de esta otra.

Aqui todo el mundo habla de planificar,
pero nadie sabe realmente
lo que significa planificar.

Por esto recomendamos la formacién inicial a
la direccién y personal involucrado, como el res-
ponsable de la oficina técnica y el responsable de
la produccién, con el fin de obtener un lenguaje
comun acerca de la planificacién y poder definir
en cada empresa el nivel que se quiere alcanzar.
Nosotros comparamos la planificacién con la
subida al Everest, cada empresa puede querer
conseguir una cota de los 3.000 metros o de los
5.000 o de los 8.000, todo depende de los objeti-
vos que la direccién quiera conseguir. Esta fase
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de formacién e identificacién de los objetivos
relacionados con cada periodo de tiempo, es por
si mismo una planificacién del Proyecto de Pla-
nificar en una empresa.

Qué hemos conseguido hasta ahora; disponer
de un marco tedrico de las capacidades que tiene
nuestra empresa, en cada una de las actividades
del desarrollo del molde, es decir tenemos el ta-
blero de ajedrez para empezar a jugar.

A continuacién, hemos marcado las reglas
del juego de cada recurso persona / maquina, y
hemos establecido las reglas de prioridades de
planificacion.

Un apartado fundamental del que no se trata
mucho cuando escuchas hablar de la planifica-
cidn, es la necesidad imprescindible de capturar
los tiempos de las personas y maquinas a tiempo
real, un sistema de planificacién debe tener la
captura de datos como elemento fundamental,
ya que cada hora que pasa la planificacién va a
tener que cambiar. Cuando explicamos esto, le
decimos al cliente que en cada hora su planifi-
cacién cambia, en su taller, cada hora que pasa,
ocurren cosas diferentes; se acaba un electrodo,
se ha estropeado una maquina, Pepe se ha mar-
chado a casa porque se encontraba mal, el por-
tamoldes no ha llegado, etc., esta informacién si
no se retroalimenta en directo y a tiempo real la
planificacién no estara informada y consecuente-
mente no estard al dia. Una planificacién que no
vive cada dia los movimientos es una planifica-
ci6én fracasada, solemos acufiar con el término de
“taller con la agenda enferma” a aquellos talleres
en los que no esta disponible la agenda al dia, no
sabemos qué debemos hacer mafiana, ni lo que se
ha realizado ayer.

Si ademas de no tener la informacién al dia,
debemos enviar a nuestro cliente la evolucién del
desarrollo del molde, es obvio que trabajaremos
mejor con un Excel en el que podemos introducir
cualquier cambio sin poder vincular la informa-
cion al estado real del molde, ya que esta herra-
mienta no se alimenta de ningin sistema a tiempo
real, excepto de nuestro interés a corto plazo en
cada momento.



Toda su gestion con un solo
software, contrate la tarifa plana.

Escandallo - Oferta - Pedidos - Stocks - Planificacién de la produccién - Ordenes de fabricacion -
Control en Planta (MES) - Conexion a maquinas - Pedidos a Proveedores - Subcontratacion -

Control de la productividad - OEE en planta - Plan de Control en planta - Entregas - Cuadro de mando -
Facturacion - Contabilidad robotizada - Andlisis de costes - Gestion de la Calidad...

Use el 100% de los modulos, sin limite de licencias, instale donde
usted quiera el software mds competitivo del mercado.

Datos

Codigo 2020001 Proyecto |Utiaje Palanca ref. 23

Cliente | Industrias QSM S.L.

Pedido | 16/04/2020 F. Entrega prevista |30/04/2020 Fin real |02/05/2020

Finalizado Consolidado |100,00%

~Analisis

€ Oferta
€ Pedido

€ Resultado

€ Presupuesto tedrico

€ MPS Estimacion 5.325,55 Material Tiempo

4.780,00 | 2.100,00 | 2.680,00
5.987,0

5.987,00

I!

€ Coste realizado s/Tarifa | 4.982,35 | 2.025,00] | 2.957,35]

1.004,65 | 75,00/ | 277,35-|

% Rentabilidad 16,78%

—DObser

Mecanizado especial utilaje Palanca ref. 23.

Material INOX.
Segun plano cliente: 2019_023

Acabado Pulido Industrial.

HANOgs

Costes a tiempo real

Partners:

Pida nuestro catalogo y una demo de Gproy para su empresa.
gsmmarketing@gsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Gestién para Inyeccion, Moldes & Matrices,
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

jHacemos que las cosas ocurran!

Datos a tiempo real
@) industrial shields 143 5~ rowa & STKNARR

E KIT
DIGITAL s

Planificacion a tiempo real
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‘:ESL MOLDE PATRONTIPO 1

Patrén Desglosado Patrén Completo ‘ Simulacién Gantt
‘ Fase =
——— Actividad =
——— Posicion =«
Fase a | Actividad ~ | Orden  [Pos
Y = = = aflc

» > Fase: 1. FASE DE LANZAMIENTO

v

Fase: 2. FASE DE DISENO

v

Fase: 3. FASE DE PRODUCCION

~

Fase: 4. FASE DE MONTAJE

v

v

Fase: 6. FASE DE PRUEBA

v

Fase: 7. FASE FINAL

Fase: 5. FASE DE VALIDACION MOLDE

Nuestro Partner

de confianza en el
Molde

+!KNARR

MOLD

Esto esta bien si nuestro cliente lo acepta, otra
cosa es cuando el cliente esta en nuestro taller y
nos pregunta:

¢Como conocéis el estado real del molde?

Aqui nos quedamos un poco parados y hablamos
mucho porque no podemos ensefar nada, ya que
realmente no tenemos nada que ensefiar y menos
cémo funciona nuestro sistema.

Un cliente nos comenté que en una visita de su
mejor cliente cuando un técnico le pregunté delan-
te del gerente 4Cémo controlaba el desarrollo del
molde?, éste le hizo un paseo por nuestro software,
explicandole cada paso y el porqué podia darle esos
datos. La respuesta del cliente fue sencilla; fantas-
tico nunca habia visto esta forma de planificar tan
realista, casi todos mis proveedores me envian Excel
que rellenan a mano y sin muchos datos de apoyo.
Este es otro objetivo que buscamos con nuestros
sistemas, fidelizar a nuestro cliente porque somos
transparentes en la medida del desarrollo del molde.

Miguel Angel de Ortuzar CEO QSM
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YASKAWA EXHIBIRA SUS SOLUCIONES
PUNTERAS PARA LA INDUSTRIA
DEL METAL EN LA BIEHM 2024

a Bienal Espafiola de Maquina-Herramienta

(BIEHM) 2024, reconocida como un epicentro

crucial para el avance tecnolégico en la industria
del metal, se prepara para recibir a empresas punteras
en el sector entre las que se encuentra Yaskawa, lider
mundial en la fabricacién de servos, controladores de
movimiento, motores de CA y robots industriales.

Yaskawa, reconocida por su excelencia en innovacion

y fiabilidad, destacara en la BIEHM 2024 como uno de
los principales fabricantes presentes en esta edicion.
Especializada en el desarrollo de soluciones disefiadas
para satisfacer las necesidades especificas de cada apli-
cacion en la industria del metal, Yaskawa estara ubicada
en el stand Do7 del Pabellén 6, donde el visitante podra
conocer su amplio catdlogo de productos y servicios.

Soluciones de vanguardia para un sector exigente

La compafiia, con una trayectoria destacada en el
disefio, desarrollo y fabricacién de soluciones tec-
noldgicas avanzadas, presentara en la BIEHM 2024
una seleccién de sus productos mas innovadores y
disruptivos. Desde sistemas de control de movimien-
to hasta robots industriales de Gltima generacion,
Yaskawa demostrara su compromiso con la excelen-
ciay su capacidad para impulsar la transformacién
digital en la industria del metal.

MOLD

Celdas de soldadura ARC-YIBy
Weld4me
Entre las soluciones que el vi-
sitante encontrard en el stand
de Yaskawa esta ARC-YIB, celda
compacta autoportante, con la
que las ventajas de la robotiza-
cién quedan al alcance de em-
presas de todos los tamarios. Su
disefio de dimensiones reducidas
permite una alta flexibilidad y es
un gran complemento a las esta-
ciones de soldadura manuales.
Por otro lado, la celda de rob6-
tica colaborativa Weld4Me ofrece
una alternativa o complemento a
la soldadura manual MIG / MAG.
Con ensefianza directa y software
de asistencia personalizado, su
operacion y programacién son intuitivas. Es compac-
ta, facil de mover y garantiza calidad constante en la
soldadura robética.

Serie GP para manipulacion

Yaskawa exhibira su liderazgo en robots de manipu-
lacion en la BIEMH, destacando la serie GP de ro-
bots, reconocido en la industria por su versatilidad y
eficiencia.

La serie Motoman GP ofrece robots de manipulacién
compactos y de alta velocidad que proporcionan cargas
ttiles de 7 a 600 kg. De facil configuracién y mante-
nimiento y con una estructura de mufieca con gran
resistencia al medio ambiente mejoran la eficiencia en
la instalacion, operacién y mantenimiento de equipos.

Drive. Motion. Control

Por altimo, Yaskawa también mostrara en BIEMH su
liderazgo en el area DMC (Drive, Motion and Control)
donde cuenta con una amplia gama de productos a la
vanguardia tecnoldgica para el control de movimiento
y accionamientos.

En su stand, el visitante encontrara una seleccién de
algunos de los variadores de frecuencia, servomoto-
res, o controladores de movimiento que conforman la
gama de la compaiiia.
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ACABADO OPTIMIZADO DE SUPERFICIES
PARA LA FABRICACION ADITIVA

El pionero en software CoreTechnologie ha equipado el software de impresion 3D 4D_Additive
con una biblioteca de texturas especial que se basa en la directriz VDI 3400.

[ Q Texurbersichdetmeren (D +
 Hersteler P « Zu eridende Elemtent
 Abmessung: 30 264 300 >

0 et usion 30 4200 « Mods

igenschafien S Mapping-Modus: Zylindnsch ~
 blatzierte Modelie: 1/1
® Zmax: 1101 mm
# Bauraumausnutzung: 0.1 %
* Relative Packichte: 039 %
# Bounding Box: 12932 x845 x 110 mm
® Masseeigenschafien
v @ Alle Modelle Im Bauraum
* Volumen: 4664 cn*
# Oberfiache: 59173 cm?
# Gewicht: 0.046 kg 4
8 Modelle
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1 software de impresioén 3D 4D_ Additive

del desarrollador de software franco-ale-

man CoreTechnologie, dispone ahora de
una biblioteca de texturas conforme a la directriz
VDI 3400. Con el médulo de texturas optimizadas,
las superficies de los componentes impresos en
3D pueden mejorarse visual y funcionalmente con
unos pocos clics.

Acabado estético y funcional de superficies

Las texturas de la herramienta optimizada 4D__
Additive Software mejoran el aspecto, confieren a
los componentes de fabricacion aditiva un aspecto
estético y disimulan las irregularidades que se
producen durante la produccién y la impresion, al
igual que en el moldeo por inyeccién. Para el nuevo
tipo de acabado superficial, ahora se dispone de
texturas especiales basadas en la norma VDI 3400
en el médulo de texturas. Los acabados superfi-
ciales de la norma VDI 3400 de la Asociacion de
Ingenieros Alemanes (VDI), se utilizan en todo el
mundo para productos en los que se desea una de-
terminada textura o veteado por motivos estéticos
y funcionales.
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Facil de usar

Los disefiadores e ingenieros sélo tienen que
seleccionar la textura adecuada para el disefio y
acabado de superficies de la amplia biblioteca de
texturas. El software 4D__Additive trabaja directa-
mente con los modelos CAD exactos. Las superfi-
cies y areas de textura deseadas se seleccionan con
unos pocos clics y se generan las estructuras de
superficie predefinidas en la biblioteca. El efecto
escalonado, especialmente indeseable en la im-
presién 3D, se oculta automéaticamente.

En contraste con el largo proceso de creacion
de texturas en la fabricacién de herramientas,
la fabricacién aditiva permite crear el disefio
de la superficie en cualquier geometria 3D/CAD
en sélo unos segundos utilizando el software.

La relevancia del acabado de superficies es cada
vez mayor, sobre todo en el proceso cada vez mas
importante de fabricacién aditiva de piezas en se-
ries pequefias. Desde el punto de vista comercial,
los productos con una superficie de alta calidad y
estética dotada de texturas y granulado, resultan
maés atractivos para los clientes y transmiten un
mayor nivel de calidad.



EXPOSALAO - BATALHA

\ y "i,,,:

7 al 9 de NOV.
2024 BATALHA

Salén de maquinaria, equipos,
herramientas, materias primas
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La compaiiia Renishaw muestra en un webinar como su calibre flexible
Equator™ esta ayudando a optimizar los procesos de produccion

SISTEMAS AVANZADOS DE CONTROL
FLEXIBLE: ASI CONTRIBUYEN A
LA EXCELENCIA EN LA FABRICACION

n un mercado competitivo como el actual,
E garantizar la calidad del producto es esencial

para ganarse la confianza del cliente y no
sucumbir ante la competencia. Para ello, la compa-
fila Renishaw, empresa especializada en sistemas
de fabricacién inteligente, medicién y fabricacion
aditiva, ha impartido el pasado 21 de marzo un
webinar sobre como optimizar los procesos de fa-
bricaciéon mediante sistemas avanzados de control
flexible; el calibre programable Equator™.

Gari Bilbao, Product Manager para ha sido el
encargado de conducir una formacién titulada
“Equator™ y el control de procesos en linea: La
fabricacién exige un control flexible”, en la que
también ha intervenido Joan Torres, responsable
de Aplicaciones y Servicio Técnico de la misma
compaiiia, y que ha moderado Andrea Valdivieso,
Marketing Executive también de Renishaw Ibé-
rica. Este ha sido el tercero de una serie de cinco
webinars previos a la participacién de la firma en
la proxima Bienal Internacional de Maquina-He-
rramienta (BIEMH), que tendra lugar del 3al 7 de
junio en Bilbao.
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Apto para procesos con tiempo
de ciclo muy ajustado

La presentacién se ha inicia-
do destacando el movimien-
to del sistema Equator™,
que utiliza una estructura
cinematica paralela con una
ligereza que le permite reali-
zar mediciones a alta veloci-
dady, a suvez, con una gran
robustez que le proporciona
una gran repetibilidad. El
“Equator™ garantiza ciclos
de inspeccion entre dos y tres
veces mas rapidos que una
maquina tridimensional, lo
que permite inspeccionar un
mayor nimero de piezasy
verificar las cotas mas criticas de todas las piezas
en procesos de fabricaciéon que tienen tiempos de
ciclo muy ajustados”, ha asegurado Gari Bilbao.

Preguntado por uno de los asistentes al webinar,
Bilbao ha detallado que la precision del Equator™
es de una repetibilidad de +/-2 micras que hay que
sumar a la incertidumbre de la méquina tridimen-
sional utilizada previamente para la medicién de
la pieza patrén. Por su parte, y también a pregunta
de un asistente, Joan Torres ha clarificado que este
sistema puede medir “cualquier pieza que se pue-
da medir en una maquina tridimensional, ya que el
software no tiene ninguna limitacién”.

Otra caracteristica en aplicaciones industriales
convencionales que diferencia a esta solucién
hecha en Europa de los calibres mecénicos es la
flexibilidad, ya que su método de comparacién es
mediante software y no de forma mecanica. Esto
permite utilizar una pieza de produccién como
pieza patrén y, en consecuencia, evita la nece-
sidad de fabricar piezas especiales con dimen-
siones muy ajustadas, ademas de ofrecer mayor
adaptabilidad a posibles cambios en el disefio de


https://www.renishaw.es/es/renishaw-mejorando-la-eficiencia-en-la-fabricacion-y-en-la-salud--1030
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la pieza. Segtin ha comentado Gari Bilbao, “basta
con cambiar el patrén y su programa de inspec-
ciény, de forma inmediata, ya puedes empezar a
medir la nueva pieza”.

Un aliado para la automatizacion

El sistema de calibre Equator™ dispone de la
interfaz EQ-10y del software EZ-10 para facilitar
su comunicacién con controladores de células de
fabricacion automatizadas. “Mas del 50% de los
equipos que tenemos instalados en la peninsula
estan conectados a un sistema automatico de carga
y descarga de piezas. Y, en algunos mercados del
norte de Europa, mas del 90%”, ha compartido Gari
Bilbao. Ademas, ha afiadido que “muchos de estos
equipos instalados estan trabajando a tres e incluso
cinco turnos con fines de semana incluidos”.

Otras caracteristicas destacadas de esta solucién
de Renishaw son su bajo coste de mantenimiento,
ya que es resistente y no necesita calibraciones
periédicas, y su insensibilidad térmica, lo que
le permite operar en temperaturas de entre 5°y
50 °C. Ademas, su consumo eléctrico es minimo
y, desde este afio, es compatible con la mayoria
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de programas de metrologia, como Metrolog,
PolyWorks, Calypso o AAT3D, sin necesidad de
editarlos ni de rehacerlos.

Sobre compatibilidades, Joan Torres, respon-
sable de Aplicaciones y Servicio Técnico de Reni-
shaw Ibérica, ha explicado que el Equator™ puede
trabajar con cualquier marca de robot y también
con practicamente todas las maquinas CNC para la
compensacion automatica del desgaste de he-
rramientas, aunque en este Gltimo caso no siem-
pre de igual forma. “Con algunas marcas como
Mitsubishi o Mazak, podemos acceder a tablas
de herramientas de compensacion y enviarles
directamente las correcciones. Con otras, como
Siemens o HAAS, no podemos enviar las correc-
ciones directamente, pero si que podemos generar
un fichero que luego colocamos en una carpeta del
control”, ha precisado.

“Si sumamos este potencial de evaluacién con
la automatizacioén, tenemos la posibilidad de
trabajar en bucle cerrado, de forma desatendida
y con potencialmente cero defectos de fabrica-
cién”, ha concluido Gari Bilbao, Product Manager
de Renishaw Ibérica.

ACOPLAMIENTOS RAPIDOS
SISTEMA FRANCES
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» Flujo de medios optimizado
y reduccién significativa de

los depésitos
» Codificado por colores

para una identificacién clara
» Juntas fiables para

una elevada seguridad

de proceso
» Fécil mantenimiento

gracias a un sencillo

sistema enchufable
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ARMAZEM IBERICO

Rua da Sismaria, Lote 21, n° 253B
Parque Industrial Cova das Faias
Marrazes, 2415-809 Leiria * PORTUGAL

740820-45

@ ENTREGA DiA SIGUIENTE

Si realiza el pedido antes de las 13h,
lo enviaremos el mismo dia.

740820
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Calidades GC1205 y 1210 para torneado de alta precision de superaleaciones
termorresistentes (HRSA) con base de niquel envejecido

NUEVAS CALIDADES DE TORNEADO PARA
MECANIZADO DE SUPERALEACIONES
TERMORRESISTENTES

El proveedor mundial en corte de metales Sandvik Coromant presenta dos nuevas calidades
de PVD: GC1205 y GC1210. Ambas calidades permiten un torneado seguro con gran precision
de HRSA con base de niquel envejecido.

| tornear componentes de motores aeroes-
A paciales, los requisitos superficiales son

altos, pero ya no son tan dificiles de alcan-
zar gracias a las nuevas calidades GC1205 y GC1210.

Juntas cubren un amplio &mbito de aplicacién
dentro de la Gltima etapa de mecanizado (LSM) y la

etapa de mecanizado intermedia (ISM). «Para nuestros clientes, esto se traduce en la

Cuentan con varias caracteristicas clave que posibilidad de utilizar las plaquitas con una velo-
contribuyen a lograr el maximo nivel de rendi- cidad de corte mas alta en el caso de la GC1205,y
miento en materiales HRSA. Gracias a un nuevo una mayor vida atil de la herramienta en el caso
sustrato duro y de grano fino, a la Gltima tecno- de la GC1210. Ademas, garantiza una vida ttil de
logia de recubrimiento PVD y a una integridad la herramienta constante y predecible, al tiempo
optimizada de la linea del filo, se consigue una que satisface las exigencias de integridad de la
mayor resistencia al desgaste del flanco y al superficie requeridas para los componentes ae-
desgaste de la entalla secundaria, una seguridad roespaciales criticos», asegura Martin Saunders,
superior de la linea del filo y una reduccién del especialista global de aplicaciones de productos de
desconchado. torneado en Sandvik Coromant.

MoLD


https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools/inserts-grades/turning-inserts-grades?utm_source=SAC693&utm_medium=PR&utm_campaign=SAC693&utm_id=Sandvik+Coromant&utm_content=Earned
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Entre los componentes tipicos de motores

aeronauticos que estas calidades pueden meca-
nizar se encuentran los discos, carcasas, blisks,
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spools, ejes y alabes de turbinas de gas. Pero estas
calidades también demuestran ser una magnifi-
ca eleccién en aplicaciones exigentes, como las
turbinas de generacién de energia y los implantes
médicos de cromo-cobalto. Martin Saunders con-
tintia explicando: «Sabemos que los ambitos de
aplicacién de la S05 y la S15 son extremadamente
exigentes y muy competitivos. El lanzamiento de
estas dos nuevas calidades permite aumentar los
datos de corte y, al mismo tiempo, prolongar la
vida Gtil de las herramientas, sobre todo dentro
de la tltima etapa de mecanizado y en la etapa de
mecanizado intermedia de componentes aeroes-
paciales y médicos».

Las calidades se complementan gracias a un
gran solapamiento en el surtido. GC1205 es una
calidad de acabado para superficies mecanizadas
en aplicaciones de la Gltima etapa de mecanizado
y de la etapa de mecanizado intermedia. La GC1210
complementa a la GC1205 cuando se precisa mas
tenacidad, y se utiliza principalmente en aplica-
ciones de la etapa de mecanizado intermedia para
superficies no mecanizadas.

LA INNOVACION
TOMA FORMA -

MetraSCAN 3D

Visitanos en la BIEMH: Pabellon 3, Stand C-19

El escaner 3D y CMM portatil,
rapido y exacto para entornos industriales

CREAFORM / AMETEK

+34 619 351 878 | creaform3d.com
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DANOBAT INVIERTE 20 MILLONES
DE EUROS EN UNA NUEVA PLANTA
EN SU SEDE DE ELGOIBAR

e Las nuevas instalaciones, que cuentan con 12.000 metros cuadrados, buscan responder

a la creciente cartera de pedidos de la empresa en los sectores aerondutico y eolico.

e El Lehendakari Iiigo Urkullu, la consejera Arantxa Tapia, la Diputada General de Gipuzkoa
Eider Mendoza y la alcaldesa de Elgoibar Maialen Gurrutxaga han visitado la planta.

* La inauguracion, que coincide con su 70 aniversario, refuerza el compromiso de la cooperativa
perteneciente a Danobatgroup por crecer de forma sostenible desde su entorno mds cercano.

1 fabricante vasco de maquina-herramienta
E Danobat ha inaugurado una planta indus-

trial de 12.000 metros cuadrados en su sede
de Elgoibar (Gipuzkoa). La construccién de las
nuevas instalaciones ha contado con el apoyo del
Gobierno Vasco y una inversién total de 20 millo-
nes de euros.

La inauguracién de la nueva planta, que coincide con
el 70 aniversario de la cooperativa, es la primera fase
de un plan de inversiones que responde a la crecien-
te cartera de pedidos de Danobat y a su estrategia de
desarrollo, y que esta alineado con el plan de inver-
siones de Danobatgroup, en el cual aparte de Danobat
las cooperativas Soraluce y Goimek también estan
invirtiendo mas de 20 y 10 millones respectivamente
para dar respuesta a los desafios del sector.

Gracias a la especializacion en el disefio y desarrollo
de soluciones avanzadas de fabricacién de alto valor
afiadido, junto con la innovacién que distingue su
modelo de negocio, Danobat sigue experimentando
un crecimiento sélido al consolidar su presencia en
regiones clave como Europa Central, China y América
del Norte.

MOLD

“Para 202/ prevemos crecer a una facturacién de
200 millones de euros y consolidarla en el siguiente
periodo estratégico, posicionandonos como referentes
en las soluciones de precision en las que competi-
mos. Por eso, queremos seguir expandiendo la marca
Danobat, diversificando nuestra oferta tecnolégicay
reforzando el compromiso con el entorno que nos ha
distinguido desde el origen”, ha destacado durante su
intervencién Xabier Alzaga, CEO de Danobat.

En concreto, el pabellén inaugurado por la coope-
rativa cuenta con unas caracteristicas singulares en
cuanto a climatizacién y calidad de suelo, para poder
desarrollar actividades de montaje y puesta en marcha
de alta precisién. Asimismo, se han instalado placas
fotovoltaicas con el objetivo de generar por esta via un
tercio de la energia total consumida, avanzando en la
sostenibilidad de la cooperativa y reduciendo su huella
de carbono.

El acto, que ha concluido con una visita por la planta,
ha contado con la presencia, entre otras autorida-
des, del Lehendakari en funciones, Ifligo Urkully; la
consejera de Desarrollo Econdmico, Sostenibilidad y
Medio Ambiente del Gobierno vasco, Arantxa Tapia; la


https://www.danobat.com/es-es
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Diputada General de la Diputacién Foral de Gipuzkoa,
Eider Mendoza; la alcaldesa de Elgoibar, Maialen
Gurrutxaga; el presidente de Corporacién Mondragon,
Tiiigo Ucin; y el director general de Danobatgroup,
Pello Rodriguez.

Fuertes dentro y fuera de Euskadi

Las nuevas instalaciones de Danobat refrendan su
apuesta por crecer fomentando el empleo de calidad en
Euskadiy reforzar la capacidad local de la cooperativa
para poder competir mejor en un mercado global.

“El compromiso con la sostenibilidad social,
medioambiental y econdmica del entorno ha mar-
cado nuestra hoja de ruta durante estos 70 afios de
trayectoria. Nuestra actividad impulsa el bienestar y
el progreso de las personas que la forman y genera
proyectos que impactan positivamente en el territorio
mas cercano”, ha subrayado Alzaga.

Con una plantilla total de cerca de 700 personas en
todo el mundo, 410 de ellas en Euskadi, la compaiiia
fortalece con la apertura de la nueva planta su presen-
cia en Elgoibar y se dota de unas instalaciones clave
para acompafiar su crecimiento a nivel internacional

INFORMACION

en las tres principales zonas geograficas: Europa Cen-
tral, Norteamérica y China.

Porque ademas de la firme apuesta por crecer lo-
calmente, Danobat sigue apostando por una presen-
cia cercana a sus clientes. En esta linea, en 2021, en
plena pandemia, redobld por ejemplo su apuesta en
el pais asiatico, y el pasado afio abrié una nueva filial
en México.

La diversificacién tecnoldgica ha sido esencial tam-
bién en este proceso con adquisiciones como las filiales
Overbeck, en Alemania, y Hembrug, en Paises Bajos. La
primera conmemora también este afio su 100° aniver-
sario siendo lider en el disefio y fabricacion de rectifi-
cadoras de interiores.

Siguiendo con esta estrategia, el fabricante halan-
zado un nuevo negocio de disefio y fabricacién de ma-
quinas flexibles con arquitectura robotica de precisién
para mecanizado de piezas de materiales ligeros.

“Es un gran salto en innovacién. Lanzamos una nue-
va linea de producto como alternativa a los sistemas de
mecanizado tradicionales y esperamos presentar los
primeros resultados al mercado en 2025”, ha afiadido
el CEO de Danobat.

El sistema de multiacoplamiento HASCO
permite la conexidn de circuitos de refrigeracion
en un solo paso.

Los procedimientos de puesta en marcha
se pueden realizar de forma rapida y sencilla
sin el riesgo de confundir los circuitos de

de multia-
coplamiento

= Sistemas disponibles: - Estdndar HASCO

- USA (ZI)
- Francés
- Clean Break

- Clean Break, versiones HT

; 2 = Conexion central de lineas de refrigeracion
refrigeracion y las mangueras.

= Bloqueo seguro y facil

Facil - Pedidos - Online = Tiempos de preparacién rapidos

www.hasco.com = Compatible con los diferentes sistemas del mercado
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SUPAR Al: REVOLUCIONANDO

EL CONTROL DE CALIDAD VISUAL
CON LA REALIDAD AUMENTADA (RA)
E INTELIGENCIA ARTIFICIAL (1A)

etronic, empresa radicada en Eibar con
M amplia experiencia en el Control de Ca-

lidad, y CDMVision, pionera en tecnolo-
gias de Realidad Aumentada e Inteligencia Artifi-
cial, se enorgullecen de anunciar el lanzamiento de
SuPAR Al, nuestro software de inspeccién visual de
realidad aumentada de Gltima generacion disefiado
para su uso generalizado en industrias de diversa
indole. SUPAR AT esté destinado a transformar los
procesos tradicionales de control de calidad visual
con sus innovadores moédulos basados en IA y tec-
nologia de RA.

SuPAR AT aprovecha el aprendizaje profundo
para mejorar la precisién y la eficiencia de los
procesos de fabricacién. Con varios médulos espe-
cializados, SuPAR Al ofrece soluciones integrales
adaptadas a las necesidades personalizadas de
inspeccion de diversas lineas de produccién.

MOLD

001005

Stop Navigation

Diseflada teniendo en cuenta la creciente de-
manda y carga de trabajo de la fabricacion, la
arquitectura plug & play de SuPAR AI permite al
usuario elegir entre muchos modelos de inspec-
cién visual automatizada.

Uno de los mddulos disponibles es el de detec-
cién de agujeros, que identifica cualquier discre-
pancia en los agujeros taladrados en las piezas.
Este modulo compara las piezas reales con tus da-
tos CAD 3D para garantizar que todos los orificios
se taladran en la posicién disefiada, lo que aumen-
ta la integridad del proceso de produccién.

SuPAR Al también incluye un médulo de detec-
cién de puntos de soldadura, fundamental para
evaluar la calidad y la integridad de los puntos de
soldadura en la fabricaciéon. Este moédulo utiliza
redes de aprendizaje profundo de alto rendimiento
y bajo impacto, para evaluar la posicién de las sol-
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daduras por puntos, garantizando que cumplen,
tanto las normas de calidad, como las tolerancias.
Ademaés, SUPAR Al cuenta con un médulo dedica-
do a la inspeccién de pernos, que verifica la pre-
sencia y la correcta instalacién de todos los pernos
en las piezas fabricadas. Esta comprobacion critica
garantiza que cada pieza esté lista para las siguien-
tes fases de montaje, reduciendo asi los errores y
aumentando la eficacia de la linea de montaje.
SuPAR Al no sé6lo mejora la fiabilidad y precisién
de las inspecciones, sino que también permite
inspeccionar mas piezas en menos tiempo. Esta

escalabilidad es crucial para satisfacer las altas El compromiso de Metronic y CDMVision con la
demandas de produccién sin comprometer la cali- innovacién y la calidad es evidente en el desa-
dad en diversas industrias. rrollo de SuPAR Al. Estamos muy contentos de
Al integrar SuPAR Al en tus procesos de control ver como permitird a los fabricantes de diversas
de calidad, los fabricantes pueden lograr un equili- industrias elevar sus capacidades de producciéon
brio 6ptimo entre la participacién del usuario y las y mantener la competitividad en un mercado en
limitaciones del modelo de Al Este enfoque ayuda rapida evolucion.
a reducir el tiempo y los conocimientos necesarios No dudes en ponerte en contacto con nosotros
para las inspecciones, al tiempo que aumenta la para una demostracion gratuita. Ademas, podras
precision. En consecuencia, se pueden realizar mas conocer el funcionamiento de SUPAR Al in situ
inspecciones a menor coste, mejorando la produc- durante la préxima ediciéon de BIEMH, en la que
tividad y la eficiencia en muchos sectores. Metronic estard en el stand D-13 del pabellén 3.
TEMPLE AL VACiO

METALOGRAFICA
NITRURACION DE LEVANTE S.A.

TRATAMIENTOS TERMICOS

CEMENTACION GASEQSA
TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

METALOGRAFICA DE LEVANTE SA I POL.IND. VIRGEN DE LA SALUD | C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)
T.963795416 F. 963500 966 www.mlsa.es

45ANOS

1974 1 2019

CUMPLENDO Y MEJORANDO
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BIG KAISER AMPLIA SU GAMA
DE MANDRILES HIDRAULICOS

DE PRECISION

IG KAISER, proveedor de sistemas y solu-

ciones de herramientas de alta precisién

para la industria metaltrgica, se enorgu-
llece de anunciar el lanzamiento del nuevo torno
con mandril hidraulico tipo B, disefiado espe-
cificamente para tornos tipo suizo. Esta incor-
poracién amplia la enorme gama de mandriles
hidraulicos de BIG KAISER, lo que subraya la
dedicacién a la precision y la innovacion.

El tipo B esta optimizado para determinadas
méaquinas Star Micronics. Con una repetibili-
dad inigualable de menos de 1 pm, esta nueva
incorporacién presenta un disefio rectangular y
maltiples filas de herramientas para adaptarse al
tamarfio compacto de estas maquinas. El disefio
minimiza la interferencia y mejora las capaci-
dades de mecanizado en configuraciones con
espacio limitado.

MoLb

El torno con mandril hidraulico tipo B amplia la
linea de BIG KAISER, sumandose a los tipos es-
tandar, F y R con su adaptabilidad personalizada
para requisitos Unicos de la maquina. El modelo
estandar ofrece sujecion de herramientas frontal,
el tipo F permite la operacién trasera en espacios
reducidos y el tipo R, con su forma cuadrada, se
adapta a configuraciones que necesitan multiples
filas de herramientas sin interferencias.

Los mandriles hidraulicos son reconocidos por
sus operaciones de torno precisas y ofrecen capa-
cidades de amortiguacion y repetibilidad excepcio-
nales. Compatibles con las principales marcas de
tornos automaticos tipo suizo, incluidas Citizen,
Star, Tsugami y Tornos, estos mandriles facilitan
cambios rapidos y seguros de herramientas de corte
con una simple llave Allen, lo que mejora significa-
tivamente la eficiencia operativa y la seguridad.
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La versatilidad de los mandriles tipo B (SL22B)
y tipo R (SL22R) permite su uso en una amplia
gama de maquinas Star, brindando a los clientes
la flexibilidad de elegir el mandril éptimo para
sus aplicaciones especificas. El tipo B es especial-
mente adecuado para maquinas con un puesto de
herramientas de un solo nivel, mientras que el
tipo R atiende a puestos de dos niveles, ofrecien-
do una solucién personalizada para cada configu-
raciéon de maquina.

Giampaolo Roccatello, director de ventasy
marketing para Europa de BIG KAISER, reflexiona
sobre los 30 afios de historia de la empresa en la
produccién de mandriles hidraulicos: “Desde que
presentamos nuestro primer mandril hidraulico
en 1994, hemos contribuido constantemente a los
avances en la tecnologia de mandriles hidraulicos
de precision. Cada mandril se somete a dos ins-
pecciones manuales exhaustivas antes de salir de
nuestra fabrica, lo que garantiza que cumple con
los mas altos estandares de calidad”.

El mandril hidraulico tipo B, junto con los tipos
estandar, F y R, ya estan disponibles.

SIS

laser ESPANA

Repara, modifica o graba tus

con nuestros sistemas laser.

Soldadura

Ahorro importante en tiempo y costes dedicados al
post-proceso de la soldadura

No es necesario un tratamiento térmico adicional
Apto para diferentes materiales y espesores
El material de aporte se puede mecanizar o texturizar

Marcadoy
grabado laser

Sustituye la electroerosion
Mayor resistencia al desgaste
Grabado sobre superficies planas
e irregulares (3D)

Trazabilidad , codificacion, QR...

3-7/06/2024

BIEMH

YOU MAKE IT BIG

Ven a visitarnos en BIEMH Consigue
del 3 al 7 de Junio tu entrada
( gratuita aqui
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DAUNERT: INNOVACION Y CALIDAD
CON LOS PRODUCTOS
DE LA MARCA INTERCOM

INTERCOAT

REVESTIMIENTO ESPECIAL A BASE DE FLUOROCARBURO Y MOLIBDENO

n el competitivo mundo de la fabricacion y

estampacién de piezas industriales, contar

con tecnologia de vanguardia y un equipo
técnico altamente especializado marca la diferen-
cia. En Daunert, nos enorgullece presentar nuestra
colaboracién con la marca INTERCOM, ofreciendo a
nuestros clientes una gama de productos y servicios
que destacan por su excelencia y rendimiento.

Tecnologia de Ultima Generacién

Una de las principales caracteristicas que distin-
guimos en nuestra oferta con la marca INTERCOM
es el acceso a maquinas de tltima generacion. Estas
maquinas estan disefiadas para la estampacién y el
moldeado con precision milimétrica, permitiendo

la creacion de accesorios adaptados a las necesidades
especificas de cada cliente. Esta capacidad de
adaptacién es fundamental en entornos industriales
donde la precision y la eficiencia son imperativas.

Especialistas en Estampacion y Molde

Nuestro equipo técnico, especializado en estam-
pacién y molde, constituye un activo invaluable
para nuestros clientes. Con afios de experiencia y
un profundo conocimiento en el campo, nuestros
especialistas son capaces de disefiar soluciones
innovadoras y efectivas para una amplia gama de
aplicaciones industriales. Ya sea que se trate de
piezas pequefias y delicadas o componentes de
gran tamafio y resistencia, nuestro equipo esta
preparado para enfrentar cualquier desafio.

MOLD

INTEFRCOM NO2nN

Redondeo : Spedal
! 1 Especial = inket

Innovacion Patentada, una de las fortalezas
de nuestra colaboracién con INTERCOM radica
en las innovaciones patentadas que ofrecemos
anuestros clientes. Entre estas innovaciones se
encuentran:
m Unidades electrénicas de roscado interior en
matrices de estampacion: Esta tecnologia permite
realizar roscados interiores con una precisiéon y
fiabilidad excepcionales, garantizando la integri-
dad y durabilidad de las piezas fabricadas.
® Jaulas combinadas de bolas y rodillos para ab-
sorber grandes cargas: Estas jaulas estan disefia-
das para soportar cargas pesadas con un ahorro
econdmico significativo, proporcionando una
solucién robusta y rentable para aplicaciones in-
dustriales exigentes.
B Columnas con embocadura especial para facilitar
el montaje de casquillos: Nuestras columnas estan
disefiadas con una embocadura especial que facili-
ta el montaje de casquillos con la maxima suavi-
dad, reduciendo el riesgo de dafios y optimizando
el proceso de ensamblaje.
® Casquillos de acero sinterizados templados
autolubricados con recubrimiento INTERCOAT:
Nuestros casquillos estan fabricados con materia-
les de la mas alta calidad y cuentan con un recu-
brimiento especial INTERCOAT, que garantiza una
lubricacién 6ptima y una resistencia excepcional
al desgaste.

Compromiso con la Rapidez, Calidad

y Precios Competitivos

En Daunert, entendemos la importancia de la
rapidez, la calidad y la competitividad de precios
en el mercado actual. Por ello, nos comprome-
temos a ofrecer a nuestros clientes productos y
servicios que cumplan con estos criterios. Nuestra
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1 : m Rapidez: Gracias a nuestra tecnologia avanzada
i B A\@fl‘\\g @% HOY, e y nuestro equipo altamente capacitado, somos

~ . TRAPAVAMOS AST! capaces de ofrecer tiempos de respuesta rapidos
sin comprometer la calidad.
mExcelente Calidad: Nos esforzamos por mante-
ner altos estandares de calidad en todos nues-
tros productos y servicios, asegurando la satis-
faccion y la confianza de nuestros clientes en
cada interaccion.
B Precios Competitivos: A pesar de nuestra
dedicacién a la calidad y la excelencia, nos
comprometemos a mantener precios competitivos
que proporcionen un valor excepcional a nuestros
clientes.

En Daunert estamos orgullosos de ofrecer a
nuestros clientes una amplia gama de productos
y servicios de la mas alta calidad en colaboracién
con la marca INTERCOM. Nuestra combinacion de
tecnologia de vanguardia, experiencia técnica y
compromiso con la excelencia nos convierte en un
colaboracién con la marca INTERCOM nos permite socio ideal para todas sus necesidades de estam-
garantizar a nuestros clientes: pacién y moldeado.

METALOGRAFICA DE ARAGON

METASA

desde 1985 TRATAMIENTOS TERMICOS

TT. Vacio Granallado

T.T. Cementacion en Atmosfera Mateado

TT. Carbonitruracion en Atmdsfera | Asesoramiento Metaltrgico
Bonificado, Temple y Revenido Laboratorio Metalografico
Nitruracion Gaseosa Control de Calidad
Recocido y Normalizado

S| Sistema de
Gestion

Benjamin Franklin, 30 - Tel. +34 976 472 741 - 50014 Zaragoza
info@ttmetasa.com - www.ttmetasa.com

w
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CREAFORM HACE ACCESIBLE
EL CONTROL DE CALIDAD
AUTOMATIZADO: UNA NUEVA
SOLUCION HIBRIDA, VERSATIL
E INTUITIVA

Las principales lineas de producto portdtiles de la empresa pueden utilizarse ahora fdcilmente
como soluciones automatizadas. Esta nueva solucion hibrida combina cobot, software de
gemelo digital y estacion de trabajo, para una experiencia de control de calidad operativa
propia, flexible y accesible.

Inc. y proveedor mundial de soluciones de

medicién 3D portatiles y automatizadas,
lanza un kit de automatizacién (Automation Kit)
que puede convertir las gamas de escaneres por-
tatiles HandySCAN 3D y MetraSCAN 3D, en solu-

C reaform, una unidad de negocios de AMETEK,

ciones completas para aplicaciones de control de Auténtico modelo de interconexion, la solu-
calidad automatizado (AQC). Equipada con un robot cién se interconecta a la perfeccién con el entor-
colaborativo (cobot) y todo el equipo relacionado, la no de gemelos digitales VXscan-Ry se convierte
estacién de trabajo real permite al operador utilizar asi en un sistema todo en uno de facil manejo
los escaneres 3D tanto en modo portatil como en para que cualquiera pueda utilizarlo, incluso
modo automatizado. Una solucién segura y facil de los trabajadores que no estan acostumbrados o
instalar e implantar. familiarizados con la tecnologia. Considerando

8 | MOLD
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https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/vxscan-r-modulo-de-software-de-entorno-de-gemelo-digital?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=houston
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ademas caracteristicas

€Omo: un menor espacio

ocupado, un disefio ligeroy

compacto, y un costo total

de adquisicion accesible, la

solucién hibrida forma parte

de un noble esfuerzo por

democratizar el acceso a las

soluciones automatizadasy a la

automatizacién en su conjunto.
“Dada la seguridad intrinseca

del equipo y la intuitividad de su

implementacién en compara-

cién con las soluciones perso-

nalizadas del mercado, explica

Mathieu Desmarais, Gerente

de productos de Creaform,

este paquete llave en mano, es

especialmente adecuado para las PYMES y otras una reduccién del potencial de error. Pero en cual-
empresas que dan sus primeros pasos en el ambito quier momento, el HandySCAN 3D o el MetraS-

de la automatizaciéon.” Afiade que: “Cuando se CAN 3D se pueden utilizar de forma portatil, para
montan en un cobot, los escaneres ofrecen varias aumentar la versatilidad y eliminar la necesidad de
ventajas, como un aumento de la productividad y desplazar las piezas de trabajo.
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PRIMEROS, TAMBIEN EN LEED

Soraluce obtiene el prestigioso Certificado LEED, reafirmando asi su compromiso

con la sostenibilidad ambiental

oraluce, lider en soluciones de fresado,

mandrinado, multifuncién y automatiza-

cién, ha recibido el prestigioso certificado
LEED (Leadership in Energy and Environmental
Design) para su nueva planta de montaje, ubi-
cada en su sede central del barrio de Osintxu, en
Bergara.

La nueva planta, que fue inaugurada en junio de
2023 por el Lehendakari, Ifiigo Urkullu Renteria,
tiene una superficie construida de 2.500 m?2 (al-
canzado asi Soraluce una superficie total de fabri-
cacién de 30.000 m?), que se dividen en una parte
industrial, para el montaje de maquinas, y un
edificio anexo, destinado a oficinas y vestuarios.

Ser primero es estar en la vanguardia, mirar ha-
cia donde otros no miran y tener un afan de mejora
continua. Asi, en Soraluce la creciente conciencia
sobre los desafios ambientales, sociales e indus-
triales lleva a construir hacia el futuro. La nueva
planta de montaje esta disefiada y construida
desde un punto de vista sostenible y ha sido galar-
donada con la certificacién LEED GOLD, siendo la
primera en su sector en obtener esta certificacién.

MoLb

Este logro destaca el compromiso continuo de
Soraluce con la sostenibilidad ambiental y con el
disefio y construccion de edificios sostenibles, es-
taticamente avanzados e integrados con su entor-
no. El certificado LEED, otorgado por el US Green
Building Council (Consejo de Construccién Verde
de Estados Unidos), reconoce y valora los esfuer-
zos de las organizaciones para disefiar, construir y
operar edificios que sean respetuosos con el medio
ambiente y eficientes en el uso de recursos.

Entre los aspectos destacados del proyecto que
contribuyeron a la obtencién de este prestigioso
certificado se incluyen: la geometria de la edifica-
cién, su envolvente, el acristalamiento, la orien-
tacién de la fachada, la reduccién de consumo de
agua, la ocupacién de suelo y su paisajismo, el
ciclo de vida del proyecto y otros muchos aspectos.
m Eficiencia Energética: Implementacién de tecno-
logias y practicas que reducen significativamente
el consumo de energia, contribuyendo a la miti-
gacion del cambio climético. La planta cuenta con
una instalacién fotovoltaica de 131 kW que aporta
un 55% de la energia consumida por el edificio.
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W Gestion del Agua: Estrategias innovadoras para
la gestién sostenible del agua, incluyendo la
reduccién del consumo y la implementacién de
sistemas de reciclaje. Incluso se ha llevado a cabo
la plantacién de especies autdctonas pensada para
la eliminar la necesidad de riego.

m Materiales Sostenibles: Seleccién de materia-
les de construccion y acabados que minimizan

el impacto ambiental y fomentan la producciéon
sostenible. Se han utilizado materiales de acaba-
do, aislamiento térmico, techos y particiones, con
bajas emisiones y bajo contenido en COV (Com-
puestos Organicos Volatiles).

® Calidad Ambiental Interior: Enfoque en la crea-
cién de espacios interiores saludables y conforta-
bles para los ocupantes, promoviendo la producti-
vidad y el bienestar.

B Localizacién y transporte: El 5% del parking se
reserva para plazas preferentes de aparcamien-
tos para vehiculos ECO con toma para la carga.
Ademas, se han instalado aparca bicicletas para
fomentar y facilitar la movilidad ecoldgica 'y
saludable.

Rafael Idigoras, Director Gerente de Soraluce,
comento sobre este logro: “Estamos siempre pen-
sando en el mariana, desde lo local a lo global, ya que
esta certificacién LEED no sélo mira al proceso cons-
tructivo, sino que verifica que nuestro nuevo edificio
en Osintxu (Bergara) ha sido construido bajo estdn-
dares de ecoeficiencia, valorando también su gestion
de residuos, el consumo de energia en su interior o
la apuesta por la movilidad verde. Estamos emo-
cionados de recibir el certificado LEED, que refleja
nuestro firme compromiso con la sostenibilidad y la
responsabilidad ambiental. Este logro es el resultado
del arduo trabajo y la dedicacion de nuestro equipo,
asi como de nuestra visién de liderar el cambio hacia
prdcticas empresariales mds sostenibles”.

Este hito no solo demuestra la excelencia de
Soraluce en términos de gestion empresarial,
sino que también refuerza su posicién como lider
y ejemplo del compromiso de la industria con la
construccién de un futuro mas verde y sostenible.

“Llevamos mds de seis décadas revolucionando
nuestro sector; y ahora, volvemos a reforzar nues-
tro liderazgo con la consecucién de esta certifica-
cién LEED GOLD. Porque siempre hay alguien que se
atreve a intentarlo. Alguien que lo ve primero, que lo
imagina, lo piensa, lo entiende, lo cree y lo crea. Es
por ello que nuestro nuevo claim “There is only one
first” es para nosotros un mensaje de motivacioén. Uno
que nos empuja atin mds a trabajar cada dia para
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ser esa empresa que cambia las reglas y que marca
nuevos caminos”, sefiala Idigoras.

Osintxu Bizi

SORALUCE S.Coop. contribuye activamente al
desarrollo sostenible y a la generacién de un
impacto positivo en la sociedad y en su entorno
mas cercano, fiel reflejo de los valores y principios
cooperativos que guian su actividad. Conceptos
como generacion de empleo, distribucién solida-
ria de la riqueza, cooperacién e intercooperacion,
transformacion social y compromiso forman parte
de su ADN.

La nueva planta de montaje supone la amplia-
cién de la capacidad industrial local de Soraluce
y se valoriza ademas un suelo industrial actual-
mente en desuso, mejorando asi la urbanizacién
plblica de esta zona y la integracién y regenera-
cién de las areas urbanas e industriales del barrio
de Osintxu.

Ademas de apostar decididamente por el desa-
rrollo sostenible de su actividad empresarial en los
barrios de Osintxu y Mekolalde de Bergara, Soraluce
es parte activa del proyecto Osintxu Bizi, una plata-
forma colaborativa integrada por el Ayuntamiento
de Bergara, SORALUCE S.Coop. y vecinos del barrio
que promueve el progreso desde un enfoque multi-
dimensional que abarca lo econémico, lo urbanis-
tico, lo ambiental y lo social. En concreto, mejorar
instalaciones, espacios publicos, equipamientos,
movilidad, actividad comercial y todo lo que derive
en hacer mejor y mas atractiva la vida en el barrio
e impulsar su prosperidad. El proyecto, que lleva
activo desde el afio 2021, ha permitido entre otras
iniciativas la reapertura desde ese mismo afio de la
Haur Eskola del barrio.
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EL MINISTRO JORDI HEREU
CLAUSURA LA OCTAVA EDICION
DE ADVANCED FACTORIES,
QUE HA REUNIDO A 27.756
DIRECTIVOS INDUSTRIALES

* 567 firmas expositoras y 382 expertos comparten las tecnologias clave para transformar las
plantas de produccion hacia fdbricas automatizadas e inteligentes.

e El Ministro de Industria y Turismo del Gobierno de Esparnia remarca en Advanced Factories
la importancia de relocalizar la industria y apostar por la autonomia estratégica.

dvanced Factories cierra las puertas de su
A octava edicién, poniendo de manifiesto la

importancia de incrementar el peso de la in-
dustria en el PIB industrial y de relocalizar las plantas
de produccién. Unos objetivos que solamente podran
conseguirse sila industria apuesta por la automatiza-
cién y la robotizaciéon para crear fabricas avanzadas.
Paraello, 27.756 directivos y profesionales industria-
les han acudido para descubrir las Gltimas soluciones
en automatizacion, robética industrial, vision artifi-
cial, sistemas integrados de la produccion, gemelos
digitales, Inteligencia Artificial y todas las tecnologias
asociadas a la industria 4.0 que han presentado las
567 firmas expositoras participantes.

La octava edicién de Advanced Factories, que

ha dejado un impacto econémico de 62 millones
de euros en la ciudad de Barcelona, ha sido clau-
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surada por el Ministro de Industria y Turismo del
Gobierno de Espafia, Jordi Hereu, quien ha desta-
cado la prioridad de su gobierno de “desarrollar el
papel activo de la industria en nuestra economia
y empezar a ganar puntos en el peso de la indus-
tria en el PIB”. Para conseguirlo, el Ministro ha
hecho hincapié en la innovacién para “mantener
la competitividad” y en la “aplicacién intensiva de
tecnologia al servicio de una mejor industria”.
Asimismo, Hereu ha destacado que “Europa ha
tomado consciencia de lo que ahora llamamos au-
tonomia estratégica, lo que nos lleva a la relocali-
zacién industrial. La industria vuelve y lo hace con
fuerza, por necesidad, por vocacién y porque un
mayor peso de la industria en la economia signi-
fica mas estabilidad laboral, mejores salarios, y
mayor desarrollo social y bienestar”.
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El Ministro de Industria y Turismo, Jordi Hereu, visita Advanced Factories 2024.

La Gltima jornada de Advanced Factories tam-
bién ha presentado el caso de éxito de transforma-
cién digital de la planta de Seat en Martorell, que
estd dando pasos agigantados hacia una “fabrica
totalmente conectada, inteligente, sostenible y
eficiente”, ha destacado Alicia Molina, Directora
de Ingenieria de Procesos de Seat, en el Industry
4.0 Congress. Precisamente uno de los proyectos
‘estrella’ que esta trabajando la planta de Mar-
torell de Seat es la de cero defectos, a través de
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un tunel dotado de camaras de vision artificial
que permite detectar cualquier tipo de fallo en la
carroceria y, en funcién del fallo, decide desviar el
coche hacia una estacién de reparacién o, en cam-
bio, seguir adelante en la linea de produccién.

Asimismo, Alicia Molina ha compartido el
préoximo proyecto de la planta de Martorell para
la fabricacién de baterias para el coche eléctrico.
La compafiia transportara en tren desde Sagunto
las celdas de las baterias hasta Martorell, donde se
acabara de fabricar el conjunto de las baterias, con
una previsién de fabricar 1.400 baterias al dia.

Durante tres dias, el Industry 4.0 Congress ha
congregado también a 382 expertos industriales de
empresas como Forvia, Frit Ravich, Coca-Cola, Eu-
ropastry, Airbus, Cepsa o Bayer, que han comparti-
do sus experiencias y casos de uso de aplicacién de
las tecnologias 4.0 en sus plantas de produccion.

Después del éxito de esta edicién, que ha sido la
mayor hasta la fecha en cuanto a superficie expo-
sitiva, Advanced Factories volvera el proximo afio
del 8 al 10 de abril de 2025. Y lo hard nuevamente
de forma simultanea con AMT — Advanced Ma-
chine Tools, el evento bienal dedicado a la maqui-
na-herramientay a la industria metaltrgica que
celebro su primera edicién el afio pasado en Fira
Barcelona Gran Via.

MOLD
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Accel Digital Solutions, Decathlon, Erpro Group y Materialise logran una estética
de superficies y una eficiencia en costes sin precedentes en la produccion de piezas

HP PRESENTA UN MATERIAL
INNOVADOR PARA LA IMPRESION
EN 3D DE POLIMEROS

¢ HP presenta el nuevo material HP 3D HR PA 12 S, habilitado por Arkema, estableciendo
un nuevo referente en el acabado de superficies con un menor coste por pieza.

e Clientes como Accel Digital Solutions, Decathlon, Erpro Group y Materialise estdn
desarrollando piezas 3D en diversas industrias con las soluciones industriales, software

y materiales de HP.

Nueva impresién 3D con polimeros.

P presentard piezas impresas en un nuevo
H material especial para sus soluciones

industriales de polimeros en 3D, durante la
conferencia anual AM Forum en Berlin. Desarrolla-
do con Arkema, el nuevo material PA 12 S establece
un nuevo estandar para la estética de superficies,
al tiempo que reduce los costes para los clientes
que utilizan las soluciones de impresién 3D de la
Serie de HP Jet Fusion 5200. La disponibilidad de
este material pionero se ampliard proximamente,
ya que esta programado que esté disponible para la
Serie Jet Fusion 5600 a finales de esta primavera,
ampliando su aplicacién en el conjunto de solucio-
nes de HP de impresién 3D con polimeros.

“Desde el disefio hasta la produccién de piezas

y el post-procesado, HP se compromete a ofrecer

MoLD

una amplia gama de materiales y programas in-
novadores para una producciéon mas sostenible”,
ha declarado Frangois Minec, responsable global
de impresion 3D con polimeros de HP. “Estamos
encantados de estar rodeados de compafieros de
la industria aqui en AM Forum en Berlin, donde
colectivamente buscamos formas para acelerar la
adopcidn de la fabricacion aditiva”.

Optimizando costes y eficiencia de produccion
con PA 128

La introduccién de PA 12 S, desarrollado por Arkema,
estd llamada a revolucionar la industria, redu-
ciendo los costes variables por pieza y reduciendo
considerablemente el coste total de propiedad.
Este material, junto a la tecnologia de HP Multi
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Nueva impresion 3D con polimeros.

Jet Fusion, ofrece una optimizacién del proceso de
produccién que mejora los pasos de post-procesado
ahorrando tiempo y reduciendo atiin mas los costes.
Estos avances permiten a los fabricantes producir
piezas de manera mas eficiente, manteniendo altos
estandares de calidad y sostenibilidad.

Compromiso con la produccion sostenible

Los materiales de HP tienen ratios de reutilizaciéon
lideres en la industria, y en este caso, el nuevo
material PA 12 S tiene el ratio de reutilizacién mas
alto en comparacién con otros materiales PA 12 del
mercado. De hecho, ofrece un ratio de reciclaje de
hasta el 85%, minimizando los residuos.

Ademas del nuevo PA 12 S, HP ha colaborado con
empresas lideres de materiales para co-desarrollar
y ofrecer una variedad de materiales poliméricos,
incluyendo termoplasticos (HP 3D HR PA 11, HP 3D HR
PA 12 S desarrollado por Arkema, HP 3D HR PA12 W,
HP 3D HR PA 12 GB y HP 3D HR PP desarrollado por
BASF) y elastomeros (BASF Ultrasint TPUO1, ESTANE
3D TPU M9g5A, ESTANE 3D TPU M88Ay HP 3D HR
TPA desarrollados por Evonik). Los clientes estan
utilizando estos materiales innovadores junto con la
amplia oferta de servicios profesionales, capacidades
de disefio, software, hardware, automatizacion y so-
luciones de post-procesado de HP para una produc-
cién mas sostenible en diversos sectores, incluyendo
automocioén, consumo, sanidad e industrial.

El nuevo material PA 12 S recientemente lanzado
esta siendo utilizado por diversos clientes, inclu-
yendo Accel Digital Solutions, Decathlon, Erpro
Group y Materialise para piezas estéticas con aca-
bados de superficies mejorados y menores costes
de produccién.

Accel Digital Solutions, una empresa emergente
en el sector de la fabricacién aditiva ha adopta-
do el nuevo material PA 12 S. Brandon Teets, el
fundador, destaca las capacidades de innovadoras
de la tecnologia Multi Jet Fusion de HP. “El equipo
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de Multi Jet Fusion de HP ofrece una precision,
velocidad y calidad incomparables, tanto para la
creacién de prototipos como para la produccién
de piezas y productos acabados. Esta tecnologia
nos permite proporcionar un valor sustancial a
través del ahorro de tiempo y costes, benefician-
do a industrias como la automotriz, la sanidad, el
deporte, entre otros. Después de recibir muestras
de prueba del nuevo material HR PA 12 S, compro-
bamos que la calidad de impresién y el acabado
superficial eran notablemente mejores”.

Grégoire Mercusor, lider de estrategia de mate-
riales para fabricacién aditiva de la empresa fran-
cesa Decathlon, resalto el impacto del material en
la reduccién de la rugosidad de las piezas, com-
parando su efecto con horas de triboacabado en
materiales actuales ha comentado: “La alta tasa de
reciclaje de hasta un 85 % y el atractivo precio del
PA 12 S nos ayudardan a encontrar nuevas oportu-
nidades de proyectos.

Quentin Bertucchi, ingeniero de aplicaciones en
Erpro Group, elogié el PA 12 S, afirmando: “Este
material PA 12 S ofrece una combinacién sin prece-
dentes de acabado de superficies y productividad,
brindandonos nuevas oportunidades de produccién
cuando se trata de piezas estéticas. La superficie lisa
es una base ideal para futuros pasos de postproce-
sado, sublimando el resultado final y reduciendo el
coste de proporcionar piezas suaves y complejas”.

“Trabajar con HP, como cliente beta para PA 12 S,
es un elemento importante en nuestra estrategia
para hacer que la fabricacién aditiva sea mas acce-
sible mediante una oferta extendida de materiales
de grado industrial”, ha declarado Pieter Vos,
director de marketing y producto de Materialise.
“PA 12 S ha demostrado su procesabilidad, pro-
porcionando piezas consistentes con una exce-
lente calidad de superficies. Esperamos explorar
nuevas oportunidades de aplicaciéon con nuestros
clientes”.
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Se celebrara del 3 al 7 de junio en Bilbao Exhibition Centre

MEXICO, PAIS INVITADO
DE LA 32° EDICION DE BIEMH

GEINSA

éxico serd el Pais Invitado de la 322 edi-

cién de BIEMH, Bienal Internacional de

Maquina-Herramienta, que se celebra
del 3 al 7 de junio en Bilbao Exhibition Centre. El
pais norteamericano tiene habitualmente una pre-
sencia muy relevante en el certamen y representa
un mercado estratégico para la industria.

Esta posicién se ha afianzado actualmente tras
la firma del T-MEC y la politica de nearshoring
que esta llevando a cabo, y ya son alrededor de
50 las empresas compradoras mexicanas que han
confirmado su participacién. Buena parte de ellas
representan al sector automotriz en distintos
estados, pero también hay profesionales confir-
mados de los sectores aeroespacial, electrodomés-
ticos, moldistas y distribucién.

La alianza es consecuencia del intenso trabajo
que el equipo organizador de BIEMH ha llevado a
cabo en México, en colaboracién con asociaciones
sectoriales, empresas locales y la oficina de Bas-
que Trade & Investment (BTI) en el pais. El obje-
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tivo de estos contactos es afianzar el nexo entre el
certamen vy el pais norteamericano, e impulsar las
relaciones comerciales a largo plazo entre empre-
sas expositoras de la feria y empresas comprado-

ras mexicanas, y viceversa.

En este marco, la organizacién de BIEMH ofre-
cerd un webinar sobre México y las oportunidades
de negocio que ofrece semanas antes de su inau-
guracion; sera un encuentro de gran relevancia
que permitira optimizar los resultados de la visita
a la feria.

Espectaculo industrial y tecnolégico, con grandes
maquinas en funcionamiento

Las grandes maquinas en funcionamiento seran
las protagonistas de BIEMH, que celebrara su 322
edicién ofreciendo un espectaculo industrial y tec-
nolégico en vivo. La cita ya cuenta con mas de 1.300
firmas expositoras inscritas llegadas de 29 paises,
entre los que destacan Alemania, Italia, Portugal,
EE. UU,, Japén y Taiwan.
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Ademas, hay confirmados mas de 2.500 produc-
tos y equipos de los principales sectores: Fabri-
cacién y distribucién de méaquinas de arranque y
deformacion, Metrologia, Servicios para la Pro-
duccién, Componentes, Herramientas y Accesorios
y, también, Robdtica, Automatizacién y Digita-
lizacién. De hecho, este afio BIEMH contard con
un espacio diferenciado para estos tres ultimos
sectores, reforzando asi su apuesta por ser cata-
lizador de las dltimas tendencias y avances en las
tres areas, lo que anticipa una edicién al mas alto
nivel en innovacién y tecnologia.

La campafia de promocién de visitantes se esta
realizando, de manera exitosa, en mas de 140 pai-
ses, entre los que destacan México, EE. UU., Italia,
China, Alemania, Francia, Portugal, Turquia, Cana-
da, Suiza, Finlandia, Noruega, Dinamarca, India,
Polonia, Reino Unido, Republica Checa, Eslovaquia,
Argelia, Brasil, Colombia, Chile y Argentina. Y como
parte de ese esfuerzo, el Hosted Buyers’ Program-
me volvera a ser un gran reclamo de este certamen.
Se trata de una iniciativa que recoge las peticiones
de los propios expositores, garantizando, asi, la
presencia de cientos de profesionales estratégicos
con quienes cerrar reuniones de negocio.

El certamen cuenta con una soélida red de alian-
zasy trabaja, muy de cerca, con las principales
asociaciones del sector usuario y con interlo-
cutores y key players de la industria, lo que la
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hace particularmente atractiva. Hasta la fecha, la
respuesta de las empresas ha sido muy positivay

han mostrado un gran interés en visitar la feria y

aprovechar las posibilidades de inversién en nue-
vas soluciones competitivas que ofrece.

Ademas, BIEMH ofrecera un variado programa de
actividades, entre las que destacan los espacios de
networking y los BIEMH Talks. Estos tltimos tendran
lugar los dias 4, 5y 6 de junio y reuniran a expertos/
as internacionales para profundizar en las tendencias,
retos y soluciones en los &mbitos de Automatizacién
& Robotica, Fabricacion Aditiva y Digitalizacion. Asi
mismo, la cita emitira en directo una interesante
programacion a través de BIEMH TV, en donde se
incluiran entrevistas, testimonios de profesionales,
resimenes de las jornadas, imagenes del certamen,
videos de empresa y agenda de eventos.

Simultdneamente a la celebracién de la feria, ten-
dran lugar en los pabellones de BEC las nuevas edi-
ciones de BeDIGITAL, foro dedicado a la aplicacién
industrial de las tecnologias digitales y ADDITED,
feria internacional de fabricacion aditiva e impresién
3D. Por dltimo, y fiel a su compromiso con el desa-
rrollo del talento, se celebrard WORKinn Talent Hub,
el punto de encuentro entre talento e industria.
BIEMH 2024 estd organizada por AFM, Machine Tool
Manufacturers; AIMHE, Machine Tools Importers y
Bilbao Exhibition Centre, y cuenta con SPRI - Gobierno
Vasco como Partner Institucional.
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CREAFORM PRESENTA EL METRASCAN
BLACK+ Y EL METRASCAN BLACK+|ELITE:
MEJORANDO LA EXPERIENCIA DEL
USUARIO EN EL CONTROL DE CALIDAD

Las nuevas certificaciones y actualizaciones de UX estdn impulsando el rendimiento del
producto, para aumentar la confianza de los usuarios en los procesos de control de calidad
y al mismo tiempo garantizan rendimientos de medicion 3D precisos y comprobados.

reaform, una empresa de AMETEK, Inc. y
‘ proveedor mundial de soluciones de medi-

cién 3D automatizadas y portatiles, anuncia
el lanzamiento del MetraSCAN BLACK+™, del Me-
traSCAN BLACK+ |Elite™ y del HandyPROBE Next+,
las versiones mas recientes de su conjunto de sondas
y escaneres 3D CMM 6pticos. Basandose en la certi-
ficacién ISO 10360 y las herramientas de asistencia
para la configuracion, esta Gltima generacién de la li-
nea MetraSCAN 3D tiene como objetivo proporcionar
alos profesionales herramientas sofisticadas para
optimizar sus operaciones. Al permitir la medicién
simple y precisa de piezas grandes, la expansion
de esta linea marca un movimiento estratégico de
Creaform para satisfacer las necesidades evolutivas
de los expertos en control de calidad.
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Disefladas para optimizar el flujo de trabajoy
mejorar los resultados en cualquier condicién dada
y para cualquier usuario (tanto expertos como no
expertos), estas nuevas soluciones cuentan con
otras caracteristicas destacadas:

B Pruebas de aceptacién rigurosas: Para garantizar
la confianza en las especificaciones indicadas, el
procedimiento de prueba de aceptacién del sensor
se basa en I1SO 10360, una norma internacional que
garantiza pruebas intensas para definir las espe-
cificaciones y calificar el rendimiento del sensor;
estas pruebas de rendimiento se realizan en los
laboratorios acreditados bajo la norma ISO/IEC
17025-2017 de Creaform, lo que garantiza la calidad
de las instalaciones y equipos, la trazabilidad de los
artefactos y la calidad de los métodos de validacién.


https://www.creaform3d.com/es?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril
https://www.creaform3d.com/es?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/productos/soluciones-de-control-de-calidad-automatizada-de-r?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/productos/soluciones-de-control-de-calidad-automatizada-de-r?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/escaneres-opticos-cmm-metrascan-3d?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril
https://www.creaform3d.com/es/soluciones-de-metrologia/escaneres-opticos-cmm-metrascan-3d?utm_source=creaform3d.com&utm_medium=pr_sp&utm_campaign=estoril

Junio 2024

W Nueva especificacion de extension automati-
ca de volumen: Ahora ofrece una especificacién
de precisién de hasta 0,025 mm + 0,015 mm/m
(0,0009 pulg. + 0,00018 pulg/pie) en el volumen
de medicién ampliado, lo que garantiza confianza
en el rendimiento y exactitud en el proceso de
control de calidad de piezas grandes.

B Objetivos magnéticos 360°: Visibles desde todos
los dngulos, estos objetivos reutilizables y duraderos
son faciles de configurar, se detectan automatica-
mente para la gestion y limpieza de datos de forma
automatica y ayudan a ofrecer resultados rapidos.

B Herramientas de asistencia: Proporcionan
informacién visual sobre el posicionamiento de
los objetivos al crear una configuracion, util para
usuarios que no son expertos y que requieren asis-
tencia al realizar sus primeras configuraciones.

B Herramientas de solucién de problemas: Ofrecen
diagnoésticos de configuracién avanzados, lo que
permite validar la alineacién o deformaciones en

la configuracién de la pieza de cualquier causa
(térmica, impactos, etc.) con un solo clic.

B Herramientas de control: Ofrecen el control total
sobre la visibilidad minima de los objetivos para
permitir la adquisicién, asi como el control total
del comportamiento del equipo para aplicaciones
especificas menos exigentes o muy exigentes.

“Al igual que nuestros clientes, nos esforzamos por
ofrecer productos fiables y de alta calidad”, sefiala
Mathieu Desmarais, Gerente de productos de Creaform,
y con estas nuevas pruebas de aceptacion y funciones
avanzadas, nos aseguramos de ofrecer el rendimiento
4ptimo que necesitan los profesionales de la metro-
logia, sin excepciones”. Y afiade que “de esta manera,
Creaform garantiza la exactitud de medicién mas
sencilla con los estandares de calidad mas altos”.

MOLD
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SORALUCE PRESENTE EN LA BIEMH
CON SUS NUEVOS MODELOS
DE FRESADORAS DE VANGUARDIA

» Soraluce exhibird las tltimas soluciones avanzadas en fresado, mandrinado, soluciones
multifuncion y de automatizacion desde su espacio expositivo (Pabellon 1, Stand Co9).

e Durante el evento, la firma presentard novedades en su gama de producto: Por un lado, la
gama Performance Line, una gama que proporciona el mejor ratio de fiabilidad y precision
aportando una flexibilidad excepcional en piezas de tamarno medio-grande. Por otro lado, y
en primicia mundial, la nueva gama Dynamic Line, consistente en fresadoras de travesano
alto orientadas a aplicaciones especificas tanto en el sector aeroespacial como en el sector del
molde y troquel, aunque con amplias posibilidades también en aplicaciones de ingenieria
mecdnica mds general.

e La firma mostrard, insitu, la nueva fresadora de columna movil sobre mesa fija modelo
SAD, en la que se llevardn a cabo pruebas de mecanizado en vivo, asi como varias
demostraciones de sus contrastadas tecnologias inteligentes de amortiguacion activa de
vibraciones DAS y DWS.
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oraluce mostrara en BIEMH 2024 su im-

pulso de progreso, centrado en su firme

compromiso de mantener su liderazgo
tecnolégico, impulsandose a través de la in-
novacion, la especializacidn, el crecimiento, la
sostenibilidad y el aprendizaje obtenido en el
sector durante mas de 60 afios.

Ala vanguardia de la tecnologia y especiali-
zado en la fabricaciéon de fresadoras, mandri-
nadoras, soluciones multifuncién y de automa-
tizacion, la firma volverd a estar presente en
la préxima edicién de la Bienal Internacional
de Maquina-Herramienta (BIEMH), que tendra
lugar del 3 al 7 de junio, en el Bilbao Exhibition
Centre (BEC) de Barakaldo (Bizkaia) en el Hall 1
Stand C09, junto a Danobatgroup.

En un escenario en el que los sectores indus-
triales requieren de soluciones tecnolégicas
cada vez mas avanzadas para afrontar sus retos
de futuro, Soraluce ha dado un nuevo paso
adelante ampliando su gama de fresadoras,
mandrinadoras y soluciones multifuncién y
automatizacién.

Asi, el fabricante de maquina herramienta ha
apostado por incorporar, en su porfolio de pro-
ductos, dos nuevas lineas de fresadoras. Esto le
permitird responder a los desafios del sector de
maquina-herramienta, proporcionando solu-
ciones de gran valor afiadido en los entornos
industriales mas exigentes. En la BIEMH la
firma presentara su gama ampliada de fresa-
doras, con las nuevas lineas Performance Line
y Dynamic Line y contard in-situ con la nueva
fresadora de columna mévil SADZ0, en la que se
llevaran a cabo pruebas de mecanizado en vivo,
asi como varias demostraciones de sus contras-
tadas tecnologias inteligentes de amortiguaciéon
activa de vibraciones DAS y DWS.

Nueva Performance Line. Fiable. Precisa

La nueva Performance Line proporciona el
mejor ratio de fiabilidad y precisién, aportando
una flexibilidad excepcional en piezas de tama-
fio medio-grande.

En base a una estructura comun, Soraluce
ofrece tres tipos de arquitecturas diferentes y
un sinfin de soluciones, para adaptarse a las
necesidades de cada uno de sus clientes de la
forma mas competitiva.

Cada una de estas familias engloba diversos
modelos y configuraciones (mesa fija, mesas
giratorias, multifuncién), dando como resul-
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tado maquinas que se pueden configurar para
distintos entornos de trabajo. Se trata de 3
gamas que comparten los elementos principa-
les de maquina, tales como columna, cénsola,
carnero y cabezales, y que han sido concebidas
en base a un principio de disefio modular, lo
que las permite ser altamente fiables y flexi-
bles a la hora de disefiar la solucién-cliente,
asi como disponer de una gran facilidad de
servicio.

Ademas, la Performance Line comparte la
misma base de disefio que las maquinas de
gama pesada de Soraluce: Soraluce Winning
Combination, que ofrece la solucién mas rigida
y dindmica del mercado, combinando la es-
tructura de maquina en fundicién, el guiado
lineal y la tecnologia de amortiguacion activo
/ pasivo.

En esta nueva linea, el fabricante aplica
toda la experiencia que ha acumulado en sus
modelos de mayor dimensién, optando por la
solucién que aporta mas precisién y fiabili-
dad: accionamiento de motor directo situado
dentro del carnero y con elevado par, para lo
que equipan la maquina con un motor de 32
kW y hasta 8.000 rpm de velocidad maxima.
Ademas, el motor esta refrigerado por agua
para mejorar la estabilidad térmica y obtener
los mejores resultados en mecanizados de
precision.

Como ejemplo de esta nueva gama, Soralu-
ce mostrard in-situ durante la feria BIEMH,
la nueva fresadora de columna movil sobre
mesa fija SAD40. Con un curso longitudinal de
4000 mm, vertical de 1500 mm y transversal
de 1200 mm, la maquina incorpora una mesa
de 4000 x 1000 mm, con una mesa giratoria
integrada de 1000 mm de diametro. De disefio
compacto, la SAD es un centro de mecanizado
con cabezal mecanico, que ofrece una gran
dindmica en todos los ejes y una gran ergono-
mia, accesibilidad y seguridad para el usuario.
La méaquina cuenta con varias estaciones de
trabajo, que permiten el trabajo en penduleo,
eliminando asi tiempos muertos. La SAD dis-
pone de carenado total, acceso frontal al area
de trabajo y permite el montaje de las piezas a
mecanizar a la altura del usuario, permitien-
do una gran ergonomia. Ademas, la maquina
incorpora varios de los sistemas tecnolégicos
inteligentes de Soraluce, tales como Accura
Heads, DAS® o Data System.
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Nueva Dynamic Line. Un salto en Precision y
Dinamica con las Nuevas Fresadoras
de Travesariio Alto

Soraluce presentara, en primicia mundial,
el lanzamiento de su revolucionaria Dynamic
Line, que incluye las nuevas maquinas gantry de
travesario alto. Esta nueva linea personifica la
precisién, la dindmica y la eficiencia, enfocada
a revolucionar los procesos de fabricacién en
diversas industrias.

Las fresadoras gantry de travesafio alto de
Soraluce estan disefiadas para ofrecer un ren-
dimiento sin precedentes en la fabricacién de
componentes complejos y de alta precision.
Estas maquinas, que ofrecen gran capacidad
de corte a alta velocidad y grandes caudales de
viruta, permiten obtener precisiones excepcio-
nales y estan respaldadas por la dilatada expe-
riencia de Soraluce en el sector del fresado y una
tecnologia puntera ampliamente contrastada.

La Dynamic Line se compone de tres modelos
de maquina enfocados a aplicaciones del sector
aeroespacial, moldes y matriz o ingenieria me-
céanica, con soluciones disefiadas para materia-
les especificos: composites, aleaciones ligeras
0 acero.

Asi, estas maquinas pueden equiparse con ca-
bezales de fresado de 5 ejes, tanto giroscopicos
como de alto par. Este tipo de cabezales apor-
ta la versatilidad necesaria para una correcta
manipulacién de piezas con formas complejas.
Ademas, las maquinas cuentan con un completo
sistema de proteccion (carenado total) contra
salpicaduras, para mantener los estandares de
limpieza y seguridad en el entorno de trabajo.

Por otra parte, la incorporacién de diversos
sistemas de extraccién de polvo, tanto en el
carenado como directamente integrados en los
cabezales, facilita la eliminacién de restos de
composites generados durante su mecanizado.
Este aspecto es crucial desde el punto de vis-
ta de la proteccién de la salud de los operarios
(evita la inhalacién de humos téxicos) y favore-
ce, ademas, la limpieza del area de trabajo.

Entre las principales caracteristicas de las
maquinas de travesafio alto se incluyen:

Eficiencia sin precedentes gracias a la alta
dinamica y la gran capacidad de corte a alta
velocidad que ofrecen las maquinas dentro
de la Dynamic Line. Con velocidades de hasta
60.000 mm/min y aceleraciones de hasta 4 m/
s2, estas maquinas estan disefiadas para supe-
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rar los limites de la productividad.

Innovadores cabezales de contorneado de 5
ejes, con velocidades de hasta 30.000 rpm. No
se trata s6lo de ofrecer un posicionamiento
rapido, sino de posibilitar ese movimiento con
precision y delicadeza. Gracias a equipar estos
cabezales, nuestros clientes podran mecanizar
piezas con disefios sofisticados y geometrias
complejas. Tanto si estd modelando un compo-
nente aeroespacial, como si estd mecanizando
complejos moldes o matrices, semiacabados y
acabados en acero o aluminio, la alta dindmica
de estas maquinas garantiza que estas ope-
raciones de mecanizado se ejecuten con una
precision y eficacia inigualables.

Dynamic Line ofrece la mejor calidad superfi-
cial de acabado para los trabajos mas exigentes.
En el &mbito de la ingenieria de precisién, cada
detalle importa, y lograr acabados superficiales
impecables es primordial. Con la Dynamic Line,
la excelencia no es sélo un objetivo, sino una
garantia.

Una de las piedras angulares de este compro-
miso es la estabilidad térmica, que garantiza
que la precisién y rendimiento de la maquina
se mantenga constante incluso a pesar de las
fluctuaciones de temperatura y las rigurosas
tareas de mecanizado. Esta estabilidad es mas
que una simple caracteristica; es un testimonio
de la innovadora ingenieria que sustenta todos
los aspectos de disefio y fabricacién de todas las
maquinas de la Dynamic Line. Ademas, es clave
para poder garantizar mecanizados de larga
duracién a altas velocidades, sin comprometer
la calidad de acabado ni el rendimiento, ofre-
ciendo resultados uniformes una y otra vez.

En el corazdn de la capacidad de corte se en-
cuentran nuestros cabezales mecanicos de alta
potencia, disefiados para ofrecer una potencia
inigualable de hasta 60 kW. Esta extraordina-
ria potencia garantiza un rendimiento éptimo,
permitiendo a los usuarios abordar incluso las
tareas de corte mas exigentes con facilidad y
precision. Nuestra solucién ofrece una amplia
gama de estos cabezales mecanicos, que in-
cluyen contorneado de 5 ejes de alto par (hasta
2000 Nm). Esta versatilidad permite a los usua-
rios llevar a cabo operaciones de mecanizado
complejas con una precisién sin precedentes,
permitiéndoles abordar los retos actuales y
futuros de una amplia gama de aplicaciones en
diversos sectores.
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SALA DE HERRAMIENTAS HAIMER,
AHORA CON WINTOOL Y TOOLBASE
SYSTEM. HAIMER ADQUIERE EL 25%
DE WINTOOL AG Y ACUERDA UNA
ASOCIACION ESTRATEGICA GLOBAL
CON TCM GROUP

El Grupo Haimer se convierte en accionista del 25% de WinTool AG y acuerda una asociacion
estratégica con el Grupo TCM, que concede a HAIMER los derechos de distribucion mundial de
WinTool y Toolbase. Antes de la decision de adquirir esta participacion en la empresa, WinTool y
Toolbase se introdujeron en las propias instalaciones de produccion de la empresa y se probaron en
uso continuo, demostrando su valia en un periodo de tiempo muy corto. En el futuro, TCM confiard
en HAIMER como proveedor estratégico en el campo de los portaherramientas, mdquinas de
amarre térmico, equilibrado y preajuste en el negocio principal de la gestion de herramientas.

HAIMER y TCM han iniciado
una colaboracion estratégica y ="

de competencia a largo plazo. A V ﬁ‘ »
Markus Temmel (derecha), CEO ‘ - \“ 4 | L& \»
del Grupo TCM, y Andreas Haimer v — e e e el

(izquierda), Presidente del Grupo
Haimer, esperan intensificar ain
mas su cooperacion. HAIMER

ha adquirido una participacion

del 25% en WinTool AG, que
pertenece a TCM Group. En

el futuro HAIMER distribuira

los sistemas de gestion de
herramientas WinTool y de
dosificacion de herramientas
Toolbase en todo el mundo. A
cambio, TCM refuerza su posicion
en el mercado en el campo de la
gestion de herramientas afiadiendo
la gama de productos HAIMER.
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a gestion de herramientas es cada vez mas ofreciendo soluciones innovadoras para salas de
L importante en las empresas de fabricacion. herramientas durante afios, en las que las maquinas

HAIMER, un actor global y lider en el mer- HAIMER de amare térmico, equilibrado y preajuste
cado de portaherramientas y preajuste, ha estado garantizan una alta eficiencia.
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Thimo Rotter (izquierda), Area Sales Manager en WinTool AG, y Stefan Echle (derecha), Jefe de Gestién de Producto en HAIMER, estan satisfechos con
la exitosa implementacion del sistema de gestiéon de herramientas WinTool en la gran planta de mecanizado de HAIMER en Motzenhofen.

Enla EMO 2023, HAIMER dio un importante paso
adelante y desde entonces ofrece sus exitosos pro-
ductos de hardware para maquina herramienta, junto
con una potente gama digital compuesta por el soft-
ware WinTool, un sistema independiente de gestion
de herramientas, y Toolbase, un sistema inteligente
de distribucién de herramientas con componentes de
software y hardware. Para ello, HAIMER se ha aso-
ciado con el grupo TCM, que incluye a WinTool AGy
Achterberg GmbH, que se han labrado una excelente
reputacién como desarrolladores y fabricantes de las
soluciones WinTool y Toolbase durante muchos afios.
La asociacién se ha afianzado estratégicamente y
alargo plazo con la participacién del 25% en Win-
Tool AGy se ha consolidado con nuevos acuerdos de
distribucién global. Esto permite a HAIMER ofrecer y
distribuir ambas lineas de productos a sus distribui-
dores y clientes en todo el mundo.

Markus Temmel, CEO de TCM, estd encantado
con el nuevo socio e inversor de anclaje en WinTool
AGy la cooperacion global con HAIMER: “En 2023,
hemos trabajado juntos muy intensamente y hemos
sido capaces de lograr un éxito significativo en un
periodo muy corto de tiempo. Las carteras de pro-
ductos de HAIMER y TCM Group se complementan
ala perfeccién y nuestra comprension compartida
de las necesidades de nuestros clientes nos llevara a
soluciones globales aiin mas potentes. Ambos socios
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para soluciones practicas y de alta calidad orienta-
das al beneficio a largo plazo del cliente. Ademas,
estamos convencidos de que la gama de productos
HAIMER enriquecera nuestra oferta de servicios en
el campo de la gestion de herramientas y reforzara
nuestra posiciéon en el mercado y nuestra pretension
de ser lideres en servicios de gestion de herramien-
tas. Todos los clientes de gestién de herramientas de
TCM en todo el mundo se beneficiaran de ello en el
futuro. Esperamos consolidar esta asociacién estra-
tégicay dar la bienvenida a HAIMER como accionista
de WinTool”.

Oferta para la gestion digital de herramientas
Andreas Haimer, Presidente del Grupo HAIMER, ex-
plica: “La asociacién estratégica con TCM y la inver-
sién en WinTool encajan perfectamente con nuestra
estrategia: Queremos ofrecer a nuestros clientes en
todo el mundo un concepto de sistema coherente
con respecto a la digitalizacién y automatizacién de
la gestion del cuarto de herramientas. Esto requie-
re productos faciles de implementar y soluciones

de software intuitivas que permitan a los usuarios
aumentar la productividad en el taller. Con nuestros
nuevos productos WinTool y Toolbase, podemos
ofrecer a nuestros clientes la solucién mas comple-
ta del mercado. En un tiempo récord de sélo cuatro
meses, introdujimos los sistemas en nuestra propia
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“Ya hemos podido reducir nuestros inventarios en los primeros meses
y esperamos que la inversién en los sistemas WinTool y Toolbase se
amortice en un periodo de seis a doce meses) afirma Manfred Mayr,
Jefe de Planta de la planta de produccién de Motzenhofen y empleado
de HAIMER desde hace mas de 45 afios.

gran planta de produccién con mas de 200 maquinas
CNC. Nuestras propias experiencias positivasy la
gran respuesta de los clientes en la EMO 2023, junto
con la cooperaciéon de confianza con el equipo de
TCM, nos han animado a dar el siguiente paso con
WinTool y TCM.”

Software implantado en produccion propia

Como siempre ocurre, HAIMER prueba primero los
nuevos productos que saca al mercado en sus pro-
pias instalaciones de produccién. “Nosotros mismos
somos una empresa de fabricacién, producimos
hasta 4.000 portaherramientas al dia en nuestra
sede central de Igenhausen y en la planta vecina de
Motzenhofen. También fabricamos nosotros mismos
nuestros sensores 3D y nuestras maquinas de amarre
térmico, equilibrado y preajuste. Por tanto, también
estamos muy interesados en optimizar constante-
mente nuestra gestion de herramientas”, explica
Andreas Haimer.

HAIMER consiguid introducir el software WinTool,
incluyendo el sistema de dispensador Toolbase con
conectividad totalmente integrada a sus dispositi-
vos, en un periodo de tiempo muy corto. “La sencilla
implementacién de estos productos ya es un factor
inicial importante”, explica Stefan Echle, Jefe de Ges-
tion de Producto de HAIMER, que actud como director
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de proyecto e interfaz entre proveedores, IT, sala de
herramientas y produccién durante la introduccion.
“En el poco tiempo disponible, introdujimos todas
nuestras herramientas existentes, piezas de repuesto
y articulos C -no menos de 10.000 articulos- como un
gemelo digital en una base de datos central WinTool
y también digitalizamos el know-how de la aplica-
ci6n HAIMER para cada trabajo. Esto significa que la
informacion esta siempre disponible para nosotros,
independientemente del usuario. También hemos
conectado nuestros grandes sistemas de armarios
elevadores verticales existentes con Toolbase y
hemos puesto en funcionamiento armarios Toolbase
adicionales con cerradura, lo que nos proporciona
una red de suministro descentralizada para los con-
sumibles de nuestra produccién”.

La formacién de usuarios confirmé que el software
tiene una estructura muy practica. “En la interfaz de
usuario no hay extras extravagantes, se centra en lo
esencial”, confirma Stefan Echle. “Los empleados de
produccion y las personas de la sala de herramientas
que trabajan con los productos no tienen problemas
para entenderlo y utilizarlo”.

¢Cudles son las capacidades de WinTool?

Como solucion de software para la gestiéon de he-
rramientas y datos, WinTool permite recopilar y
utilizar datos de herramientas, maestros y equi-
pos operativos, asi como programas y procesos de
maquinas CNC. Gracias a su estructura modular,

los usuarios pueden “empezar poco a poco” con
WinTool, explica Stefan Echle, “introduciendo ini-
cialmente sélo sus herramientas de corte y portahe-
rramientas. Este es el primer paso: recopilar y afinar
sus datos de herramientas”. Para garantizar que
esto pueda hacerse de forma facil y eficaz, WinTool
proporciona una base de datos abierta que puede
utilizarse para importar datos existentes de otros
sistemas de software de datos. Los datos 2D y 3D
proporcionados en linea por los fabricantes también
pueden importarse facilmente.

Esta primera accién por si sola proporciona al
usuario una visién general de qué herramientas y
herramientas hermanas estan disponibles en produc-
cién y dénde se encuentran. En un segundo paso, el
usuario puede limpiar el stock inicial y optimizar ain
mas su stock de herramientas en funcién del consu-
mo determinado a lo largo del tiempo.

“Lavida util respectiva de la herramienta también
puede almacenarse en WinTool, lo que es esencial
para maximizar el uso de la herramienta de corte en
el mecanizado”, menciona Stefan Echle, afiadiendo

MOLD
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TOOL HOLDER & ;;\ ) SHRINKING TECHNOLOGY
CUTTING TOOL r"! 1 _———=— HAIMER POWER CLAMP i4.0
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TOOL DISPENSING E MTA"&G'E&UE’;T :
SYSTEM e ¢ OF THE FUTURE ¥ r PRESETTING TECHNOLOGY
TOOLBASE e HAIMER MICROSET
e
TOOL MANAGEMENT =0 = BALANCING TECHNOLOGY
WINTOOL L-“ HAIMER TOOL DYNAMIC i4.0

oy

Con la nueva gestion de herramientas WinTool y el sistema de distribucién de herramientas Toolbase, HAIMER crea consistencia digital y analégica del
proceso de la sala de herramientas. Los clientes pueden ahora obtener todos los componentes clave para una mayor eficiencia y productividad en la

sala de herramientas de una sola fuente.

otro punto fuerte del sistema: “Montar herramientas
completas en 3D es mucho mas facil en WinTool que
en un sistema CAM”. Para la posterior transferencia
a CAD/CAM, WinTool ofrece 25 interfaces directas a
todos los sistemas comunes - ideal para empresas
como HAIMER que utilizan mas de un sistema CAD/
CAM. Thimo Rotter, Area Sales Manager de WinTool,
resume: “WinTool es el centro de datos 6ptimo para
toda la informacién de la herramienta y, gracias a la
conexién con CAM, ERP, Toolbase, el presetter, y otro
software el cliente tiene acceso a datos uniformes y
pertinentes en cualquier momento y lugar”.

Por supuesto, WinTool puede hacer mucho mas, y
HAIMER ampliara su uso paso a paso. El software se
puede utilizar como biblioteca de materiales de tra-
bajo, asi como para la gestién de datos CNC, procesos
e inventario. El beneficio: Tiempos de programacion
y preparacion mas cortos, inventario de herramientas
reducido, documentacién integrada y, en definitiva,
mayor productividad.

Encuentre la herramienta adecuada de forma
rapiday segura gracias a Toolbase

El complemento perfecto del sistemna de gestion de
herramientas es el sistera de dispensacion inte-
ligente Toolbase, un sistema de dispensacién de
herramientas facil de usar y asistido por software.
“También hemos equipado nuestros armarios de
distribucion con el software Toolbase”, explica Stefan

MoLb

Echle, “y estamos muy satisfechos. El sistema de
dispensacion nos ahorra procesos costosos, como
labtsqueda de la herramienta adecuada, el control
continuo de las existencias y la determinacién de las
necesidades de consumo.”

Lo ideal es combinar Toolbase como mddulo
logistico con WinTool, ya que la interfaz esta dis-
ponible y se ha probado en numerosas ocasiones.
Sin embargo, Toolbase también puede combinarse
con otros sistemas de gestion de herramientas o
manejarse manualmente como solucién basica.
Stefan Echle sefiala que para las pequefias y media-
nas empresas la combinacién de un preajustador de
herramientas Microset con un armario de distribu-
cién Toolbase es una solucién beneficiosa: “Mu-
chos procesos pueden hacerse mas agiles y eficien-
tes con una gestion reducida y un almacenamiento
automatizado”.

El software Toolbase permite el acceso del usua-
rio, asi como la blisqueda mediante c6digo de ba-
rras, chip RFID o entrada manual, y permite que las
herramientas y los consumibles se retiren siempre
correctamente sin perder tiempo en bisquedas. Los
beneficios en términos de tiempo y fiabilidad del
proceso se notan desde el primer dia. La precision de
los datos de consumo también genera transparencia y
es la clave para una gestién mas eficiente del almacén
y una reduccion de los costes de almacenamiento.
“Ya hemos sido capaces de reducir nuestro stock en
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los primeros meses y esperamos que la inversién en
los sistemas WinTool y Toolbase se amortice en un
periodo de seis a doce meses”, afirma Manfred Mayr,
Director de Planta y empleado de HAIMER desde hace
mas de 45 afios. “Desde el primer minuto me impre-
siond la sencillez de la interfaz de usuario de WinTool
y Toolbase, asi como el manejo intuitivo del software.
Los operarios de nuestras mas de 120 maquinas CNC
en la planta de Motzenhofen adquieren ellos mismos
sus consumibles a través de los sistemas de salida. El
pedido automatico de herramientas desde el softwa-
re Toolbase garantiza que siempre haya suficientes
herramientas en stock y que podamos concentrarnos
plenamente en la produccién de unos 4.000 portahe-
rramientas al dia”.

Gestion eficiente y digital de herramientas

con HAIMER

Para el Director General Andreas Haimer, WinTool y
Toolbase son elementos importantes en la digitali-
zacion del mecanizado CNC: “Nos beneficiamos en
nuestra propia produccién y ganamos experiencia

INFORMACION

que estamos encantados de transmitir a nuestros
clientes. Estamos convencidos de que la gestion

de herramientas con nuestros productos HAIMER
analdgicos y digitales seguira ganando importancia
amedida que aumente la automatizacién. Todos los
sistemas son modulares, por lo que cada empresa
puede elegir el punto de entrada adecuado para la
digitalizacién de su propia produccién.”

Esta es la razén por la que todos los preajustadores
de herramientas Microset pueden ser complementa-
dos con WinTool como estandar en el futuro. Porque
si los datos maestros estan disponibles en WinTool,
un gemelo digital de una herramienta completa pue-
de ser creado y utilizado para simulaciones en pocos
minutos sin ninguna complicacién.

En lo que respecta a los datos maestros de las he-
rramientas de corte y portaherramientas HAIMER, la
empresa ya ha creado todos los parametros y archivos
STEP y DXF de acuerdo con las normas DIN 4000 e
1SO 13399. Los datos estan disponibles para su des-
carga en la pagina web de HAIMER y en la plataforma
Tooltracer.
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Aqui figuran las
100 Portadas de MOLD Press
que han aparecido en estos
100 primeros nimeros de la revista,
compaiiias del sector que
han apostado fuerte en determinados
meses o nimeros especiales,
por aparecer su imagen en el lugar
mds emblemdtico de la revista.
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PEDECA

SOMOS S§SU

MEDIO

Preparados para el futuro
Un futuro a su medida

3D everywhere

P O R TAD A S

Con nuestros clientes y Nadcap
llegaremos mas lejos

Hacemos
los suenos

realidad

DELCAM



N U

AVAS

REVISTA DE MOLDES Y MATRICES

Herramientas de Nueva Tecnologia

para la Industria de Moldes y';w_lgtﬁ

REVISTA DE MOLDES Y MATRICES

E S TR A S

REVISTA DE MOLOES ¥ MATRICES.

MOL

REVISTA DE MOLDES Y MATRICES

iMAXIMICE EL RENDIMIENTO DE
SU INVERSION CON AMPCOLOY®!

Aleaciones especiales AMPCO® y AMPCOLOY® de alta conductividad

Reduzca sus ciclos de tiempo
Reduzca sus costes de mecanizado
Aumente la calidad de sus piezas

{Para mayor informacion
marque sin coste el
900992 8321

spainGampcometal.com
‘Wwwampcometal.com

e 4‘& ‘i;(') AMPCO METAL EXCELLENCE IN ENGINEERED ALLOYS
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AUTOMATICO, RAPIDO Y SEGURO:
APROVECHE TODA LA PRODUCTIVIDAD DE SUS MAQUINAS

Con el software de Tebis CAD/CAM se pueder automatizar los procesos de mecani-

zado ortogonal 2 % D, por ejemplo: taladros, rescas, pasadores, cajeras, colisos,
etc, Las ventajas comienzan en el disefio porque Tebis analiza fa geometria CAD
importada, reconoce objetos y reduce sensiblemente el esfuerzo de disefo. En la
programacion NC se aprovechan estas informaciones para generar automitica-
mente (os programas de mecanizado. Sea modelista, moldista o troqueleria, Tebis
(CAD/CAM e ayudara a optimizar sus procesos de mecanizado en 2 %, 3, 3+2 5 ejes
deuna i lisiones. www.tebis.es

[
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DELCAM
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£Como calculas tus presupuestos de Moldes?
Utiliza MPS para realizar presupuestos con precision y métodas
¢£Cuénto tiempo tardas en entregar un presupuesto?
Con MPS realizaras tus presupuestos en menos de 15,
£ Tus prespuestos son claros para tus clientes?

MPS genera 3 niveles de Oferta / Contrato
personalizables con toda la informacién

a asm ImPs
necesaria para la definicion del Molde.

+34 963 605 224434 963605 217

jCalcula tu futuro! ITIPS
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» Fabricacién de prototipos y pequefias series
en un plazo muy corto

» Cambio de los insertos del molde con la
expulsion, el molde permanece amarrado.
‘on la maquina de inyeccion

» Lot Moldes Intercambiables con los insertos
listos para utiizar se suministran como.

un sistama modular, disponible en stock

Datos en 3D:
www.meusburger.com/CAD.
\
\ .

OPTIMIZAR PROCESOS DE FABRICACION CON TEBIS CAD/CAM

Componentes estandar para moldes y utillajes, sin tensiones.
Disponibilidad muy alta de productos en stock
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+ INDUSTRIA AERONAUTICA
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llegaremos mas lejos

Consultoria, Formacion y Servicios
para Industria, Fabricacion y Simulacion

Industrias Tey traslada a la industria
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2 = La nitruracién por piasma pulsado en vacio
« Hornos de vacio de iitima tecnologia
+ Sus conocimientos académicos
Y experiencia en el campo metaldrgico

es.objet.com

info@obijet.com
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REVISTA DE MOLDES Y MATRICES

Torneado, fresado y taladrado - ahora todo en uno

REVISTA DE MOLDES Y MATRICES
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La Impresién de Sobremesa
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Nuevo HAAS UMC-750
(entro de Mecanizado de 5 €]
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</ Stratasys

David Reis, Director Ejecutivo del recientemente fusionado
S orosion 3D, S Tl .

ggar ys Ltd,
considera que laimpresion 3D esté cambiando la forma
de hacer las cosas y como la nueva comparia estard a la
vanguardia de una nueva revolucion industrial

0\ Lea todo el contenido en el interior

REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

VENTADA COMPETITIVA »» FABRICACION 2,50
Automatico, rdpido y seguro:
Tebis mecanizado 2,5D en el molde.

teb|s

L0S EXPERTOS EN CADICAM

Sorprendentes combinaciones de
materiales y colores
iLo nunca visto en impresoras 3D!

Objet500
Connex3

Stratasys
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REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

Menor riesgo y menores tiempos en maquina:
Tebis CAD/CAM con integracion de la simulacién
en maquina virtual.

A

~AAS

' —
ln‘ aE 825 Automation EUFOpe

LOS EXPERTOS EN CADICAM

Mecanizado para
trabajos pesados
yfaciles de operar
aincreibles precios

laasJalltomationfEuropel
www.HaasCNC.com

BIEMH, Bilbao, Espaia
02.06. - 07.06.201%
Pabellon 5/ Stand (-08 D-09

VENGA Y VISITENOS
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Una de las 50
maquinas Haas CNC
que se fabrican y se
venden cada dia:
Haas UMC-750

La eleccion esté clara.
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Sorprendentes combinaciones de
materiales y colores.
iLo nunca vistoe en impresoras 3D!

THE CAD/CAM EXPERTS

:, , 1984-2014

afos Tebis

Una de las 50
maquinas Haas CNC
que se fabrican y se
venden cada dia:

Consulting Software

inpereriactn

Tebis es Proceso

Tebis e, 5.

Objet500
Stratasys’ | connexa

Conun

realizado con una , reducimos el iempo
de desarrollo de producto de un 40%.

99% DE CAPACIDAD DE SUMINISTRO.
99,9 % DE PRECISION DE SUMINISTRO.
NADIE ES PERFECTO.

Consulta el caso de éxito Para mas,
para ver como Unilever esta realizando piezas informacion
de pléistico para uso final més répidamente que puedes contactar con nuestros
utiizando metodos tradicionales: expertos llamado:
wnehofimann-groupes
tiny.cc/unilever-mp +49 7229 77720
e N4 N 3
E 27 Stratasys A Hoffmann Group SlpererCiapuingand Sfoolle SCHUNK ' ®
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SOLO HAAS LO REUNE TODO. SOLO HAAS LO REUNE TODO:

THE CAD/CAM EXPERTS.

1
1984-2014 }
» 4
afos Tebis ; ! |

Consulting

Implementacién

TECNOLOGIA FIABLE, SERVICIO RAPIDO Y PRECIOS JUSTOS. Tebis es Proceso TECNOLOGIA FIABLE, SERVICIO RAPIDG, PRECIOS JUSTOS.

Tel

MEJOR RELACION PRECIO/RENDIMIENTO. Z : § MEJOR RELACION PRECIO/RENDIMIENTO

i HITEG Maguinas CNC'SL & s ST
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NUESTRO CONOCIMIENTO EXPERTO

EN ARRANQUE DE VIRUTA CONVENCE
TANTO AL PEQUENO TALLER COMO A
LAS EMPRESAS LIDERES DEL SECTOR.

ﬁ“nﬂmun Group’

iLa novedad més afilada!

Estamos entrando en €l
futuro de la fabricacion.
¢Vienes €on Nosotros?
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Posicionada
a su favor

Made for Milling

NUESTRO CONOCIMIENTO EXPERTO

EN ARRANQUE DE VIRUTA CONVENCE
TANTO AL PEQUENO TALLER COMO A
LAS EMPRESAS LIDERES DEL SECTOR.

AE Hoffmann Group

DESPUES DE CREAR
HERRAMIENTAS PERFECTAS,
LO QUE MAS NOS GUSTA ES
SEGUIR PERFECCIONANDOLAS.

/25 Hoffmann Group®
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MMC Hnschn Tool Engmeermg Europe GmbH

 Local 19D 08173 Sant Cugat del Vellé, Barcslona - Espata
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HP Jet Fusion 3D

Printing Solution
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LA NATURALEZA SIEMPRE CREA
SU PROPIO CAMINO.

Think ahead

- ) THINK DIGITAL ) THINK INNOVATE { - ) THINK TECHNOLOGY ¢ ) THINK TAILORED (

AgieCharmilles

GUT P setles Estamos entrando en el

B futuro de la fabricacion.
Posibilidades Nos acompania?
ilimitadas : ‘

GF Machining Solutions.

REVISTA DE MOLDES, MATRICESNAROQUELES REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

L

HAIMER.
Power Series
Rigidez inquebrantable y

precision extrema —
Incomparable en el planeta.

Tu partner en
tecnologia lider

Aumento de la productividad hasta el
200%, gracias al doble cabezal de la gama
de electroerosion por penetracion TOX.
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MOLD"

Mikron

MILL P 500/800:1:

Agilidad para j _
el futuro T i Expande tu negocio con la
2 fabricacion aditiva de HP

Presentamos la nueva solucién de impresion 3D
HP Jet Fusion Serie 5200

Te esperamos en la feria ADDIT3D, en el Pabellén 5 - Stand J5.
4-6JUNIO 2019, BEC - BILBAO.

Para s informacén +34 930031641

GF Machining Solutions w keep reinventing

ESTRUCT

JALO
US CARI
iLe esperamos en
Pab 7 Stand DO1 en
MetalMadrid!

27 - 28 Noviembre 2019
Visitenos en Madrid!
Pabellin? | StandDls  REEE 0, TONY

mrpgetalmadrid

REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

CoroDrill® DS20
La imagen
de la innovacion
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HAIMER.
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Automatizacion y estandarizacion de procesos de fabricacion 1 ﬁ :’E LAMEJOR DE SU GAMA
para la Industria 4.0 { .
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EX-WORKS
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Consultoria: Software:

= Consultoria de gestén = Disefio CAD
= Consultora de procesos = Programacién CAM Transport icte
= Asesoramiento sobre procesos = Sistema MES pera la planifcacion y incalacionsoncit
= Seminarios de estrategia empresaral efecucion de la fabricecion
Soporte Técnico
Implementa Soporte Técnico:
= Estructuracion procesos CAD = ASistencia a procesos industiales
= Estructuracion procesos CAM = Asesoramiento préctico, rofesional e N, g . .
= Estructuracion procesos MES individual Digitalizacién facil
= Postprocesadores y Maquinas virtuales = Acceso a las Gltimas versiones como estandar
= Formacién + loTeonector
+ NETservce
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ln. aﬁ 0 A )
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REGULACION DE TEMPERATURA

LA DIGITALIZACION ES
LIMPIEZA GARANTIZADA v ) SOFISTICADA Y COMPLEJA.
CON LOS ENCHUFES ANTIGOTEO I NOSOTROS LE AYUDAMOS
DE MEUSBURGER A SIMPLIFICARLA.

Nuestros productos y serviios digitales aceleran sus.
procesos de fabricaciony reducen fos costes.Si busca
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2 bl s La solucién CAD/CAM/CAE para

VENTAIAS | el sector de moldes y matrices
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| Visit hexagonmi.com | es.visicadcam.com
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SETTING STANDARDS
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¢NUESTRA MEJOR
CONTRIBUCION?
HERRAMIENTAS
PARA EL FUTURO.

¢NUESTRA MEJOR
CONTRIBUCION?
HERRAMIENTAS
PARA EL FUTURO.

Te esperamos en Pabellon 3 Stand F36

programa de producto con s
alidad de GARANT, HOLEX y de

‘wwwhoffmann-group.com

/b Hoffmann Group Aut_oForrp - El.lider: mindial ensoftware /o Hoffmann Group
de ingenieria para el conformado de

chapa metilica y el ensamblaje BiW

WAUTOFORM

www.autoform.com Forming Reality
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E\ SUMEC

Herramientas de corte y utillaje para el mecanizado

- La Solucion Méas Completa para los Moldistas

SoIIdCAM

ENGINEERING

CONFORMAL COOLING CHANNELS

LA REFRIGERACION CONFORMAL AYUDA A QUE SU MOLDE FUNCIONE CORRECTAMENTE Y
LE BRINDA LA GARANTIA DE OBTENER PIEZAS DE PLASTICO DE ALTA CALIDAD.

NACHI XHPMT DIVARTAWA

A MENOS
&R REDUCCION DE DEFECTOS SUPERFICIALES

(b ReDUCCION DEL COSTO TOTAL

Por fin en
ESPANA

& iMachining

& 5Ejes Simultaneos

& Desbastes de Alta Velocidad 3+2

& Perfecta Integracion con SolidWorks, Inventor,
SolidEdge, SplitWorks, ElectrodeWorks, MoldWorks

& Simulador Especifico para Moldes

& Sigue Programando Mientras Simulas

> EvitaColisiones con el Modelo Final

& Calaulo Répido de Trayectorias

& Gran Variedad de Tecnologias de Acabado

& Automatiza la Programacion de los
Paguetes de Expuision

@ REDUCCIGN DEL TIEMPO DE CICLO

5 REDUCCION DE LA DEFORMACION

Brocas AQUA hasta 30D

enel
de refrigeracion y matriz hasta 70 HRC materiales hasta 65 HRC.
‘TASA DE FLUJO DE EQUILIBRIO

i EQUILIBRIO DE TEMPERATURA

www.sumecsl.com

wwwpedeca.es REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES
REVISTA! nEMoLDEs.MAmcEvaEl!S‘;

El Sistema de Amarre hecho para
la Fabricacion que da el mejor

E\SUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE Y UTILLAJE

La vision 360

: 999% CAPACIDAD DE que necesitan
{ il SUMINISTRO. NADIE ES tus procesos
PERFECTO. de mecanizado

Damos el 100% de nosotros cada dia para ofrecerle la maxima
fiabilidad de entrega. Ahora, desde la plataforma logistica de

herramientas més avanzada en Europa: nuestra LogisticCity. www.sumecsl.com

‘wwwhoffmann-group.com

/o Hoffmann Group

Usa,
especialista en logistica
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REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

UrERFIN

Un procedimiento de mecanizacién tnico
para alcanzar una calidad éptima.

Porgue su manuina herramienta
se merece lo mejor: Sistemas de
sujecion modulares de

ESLANG

A
=Y,

-7_ 99 % CAPACIDAD DE
{ SUMINISTRO. NADIE ES

== LUGAND

STAHLMOL ACIER

/b Hoffmann Group

Usa,
especialista en logistica

La publicacién de
estas 100 primeras
Portadas es un
pequefio agradecimiento
al esfuerzo que
realizan las empresas,
por figurar en el lugar

X
% s dil o o mds emblemdtico
L (] i[ St S de la revista.

Portaherramientas y sistemas de sujecion
convincentes para su gama de aplicaciones.

SCHUNKS.

Schunk.com/es/es

mCL

[REVISTA DE MOLDES, MATRICES Y TROQUELES

Un repaso en
100 imégenes,
100 ndmeros,

17 afos.
»®e
' C
SOLUCION ERP PE DE A
para la industria del metal SOMOS s U MEDIO

y tratamiento de superficies

e GESIN




COner a | Conectamos conocimiento desde 1925

Asociacion de Prensa Profesional
y Contenidos Multimedia

Informac

\

—~
Con la colaboracisnde: © ED I O
N

rma on
ege jul

Solo aquella informacién basada en
la responsabilidad y la calidad nos
hace libres para tomar las mejores
decisiones profesionales. En
ConeQtia, entidad colaboradora de
CEDRO, garantizamos contenido
riguroso y de calidad, elaborado
por autores especializados en

mas de 30 sectores profesionales,
con el aval de nuestros editores
asociados y respaldando el uso
legal de contenidos. Todo ello

con la finalidad de que el lector
pueda adquirir criterio propio,
facilitar la inspiracion en su labor
profesional y tomar decisiones
basadas en el rigor.

Por este motivo, todos los editores
asociados cuentan con el sello de
calidad ConeQtia, que garantiza
su profesionalidad, veracidad,
responsabilidad y fiabilidad.

coneqtia.com
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PUEDE DESCARGAR TODOS LOS NUMEROS GRATUITAMENTE EN:

WWW.PEDECA.ES

Si nos envia
un email a
pedeca@pedeca.es
le afiadimos en el
correo de distribucion ¥
cada vez que /
se edite un nuevo </ L,/\\‘g/ 4
nimero =
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PEDECA 7;,655 Publicaciones

C/ Goya, 20. 12 « 28001 MADRID e Telf.: 91 781 77 76 * pedeca@pedeca.es * www.pedeca.es

olKNARR

ALMACEN PORTAMOLDES

; IBERICO

ELEMENTOS NORMALIZADOS

°1]8 &

PIEZAS ESPECIALES

AP

KNARR.com

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes.

GUIA DE COMPRAS

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,

aceites, grasas, polvo...

En maquinas de tipo: | CABINAS |
TUNEL, ROTATIVAS, ‘] /[[ﬁ

CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

i |
3

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

=
i E
- ‘%‘ TUNELES
—

Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU['@I'm/'C www.bautermic.com
v

SA. = comercial@bautermic.com

Escaneado 3D
Ingenieria Inversa
Metrologia 3D
Escaneres 3D
Impresoras 3D

Asor
CALL

Expertos en tecnologia 3D

NOS VEMOS EN BILBAO 32|
3/7 junio YOUMAKE T BiG
Stands C-19y A18 AdditEr

MOLD

71



GUIA DE COMPRAS

Nitruracion Baja Presion
Nitruracion Ionica

Cementacion Baja Presion

EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262 522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com

¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

Junio 2024
HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACiO m ¢/ Arboleda. 14 - Local 114
L 1 5 28031 MADRID
: Tel. 1913325295
B Temple G
Rmplatas R L . Fax:913328146
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido . .
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
= S?Ida‘_’ura Brazing. e Laboratorio de ensayo de materiales : anélisis quimicos, ensayos mecanicos,
: Sinierizado metalograficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
MiM
]
]
]

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies (o]9)

4
[
Maquinaria y consumibles para granallado, hio
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.
Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

AsorCALCH«

Expertos en tecnologia 30

IMPRESORAS 3D
INDUSTRIALES PARA
FABRICACION DE MOLDES

distribuidor oficial de $ stratasys

www.asorcad.es - 935707 782 - info@asorcad.€s

Solicita tu demo: comercial@metronicnet.com- 943 12 14 00

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

TRIPLERLAO METALOGRAFICA
NITRURACION DE LEVANTE S.A.

CEMENTACION GASEOSA

TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

&45AN0S ‘ INETALOGRAFICA DE LEVANTE SA 1 POLIND. VIRGEN DE LA SALUD I C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

AT

Continuing to build the future with you

R YAMAWA

72 | fAOLD

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino
también un excelente servicio técnico.

@ Maxima productividad, minimo coste m““ 5
@ Desgaste reducido 100 Y

@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

93399 30 15

Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona
sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com

gl -

delfincomponentes |
www.delfincomponentes.com

Poligono Sondikalde
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544

GUIA DE COMPRAS

Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes
Fundicién acero inoxidable refractario

Utillaje forming

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA
Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 info@aplitec-1t.com

www.aplitec-1t.com

Horamientas

Experiencia

Tebis conoce mis técnicas de produccion y las aplica dia tras dia. Parametros de corte
siempre precisos, secuencia de herramientas siempre correcta, distancia entre pasadas
siempre Optima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son solo un recuerdo.
Desde que nuestro know-how reside en Tebis Automill®, nuestros procesos son més rapidos,
seguros y rentables. La calidad de nuestra produccion es siempre motivo de orgullo.

Tebis Automill® es su billete a la era digital

www.tebis.com

Fabricamos hornos y estufas industriales

tecno
Modelos standars y especiales

piro°

www.tecnopiro.com

T/ 936 926 612

Hornos del Vallés, S.A

metaltérmica-gai, s. a. == W % 1 S

Especialistas en trctqmicntos térmicos

« Temple por induccién.

« Estabilizados, normalizados, recocidos.
« Estabilizado por vibracién.

« Cementacién gaseosa

« Temple y revenido en alto vacio.
- Temple y revenido en sales.

« Temple y revenido en pote.

« Nitruracién y nitrocarburacién.
« Consulting técnico.

hdv@tecnopiro.com

Barcelona (Spain)

METALTERMICA-GAL, S.A.
C/ Ibarra 15

48300 GERNIKA -BIZKAIA
www.metaltermica-gai.com

Tfno: 94 625 12 08
Fax: 94 625 59 31
Email: metaltermica@metaltermica-gai.com

) de moldeo en
Pléstico y Mefal 8/ S

> FLOW-3D' __
7CAST<
CADMOULD w’

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicion centrifuga, continua.

Inyeccién de plasticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

ATION

niNKoT00.S

www.nikkotools.com

AP

Seguro ante cualquier imprevisto

Mol | 73
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SISMA LASER 35
SORALUCE CONTRAPORTADA
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TEBIS 73
WHEELABRATOR 72
YAMAWA 17
EN EL PROXIMO NUMERO
SEPTIEMBRE

N° especial EXPOMETAL (Batalha, Portugal).
Tratamientos térmicos para moldes.
Instrumentosde medicién y control. Fresado. Maquinasherramienta.
Acero. Mecanizado alta velocidad.

MOLD
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SORALUCE

HGA HGP HGR
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SORALUCE

Dynamic Line

Da un salto en Precision y Dinamica con las
Nuevas Fresadoras de Travesano Alto de Soraluce

Pab. 1 - Stand C09

Pase Gratuito —

Soraluce DANOBATGROUP
Osintxu Auzoa E-20570 Bergara (Gipuzkoa)
+34 943 76 90 76 &
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www.soraluce.com AT Wi
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