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El avance tecnológico de nuestro mecanizado Superfinish brinda a nuestros clientes 
la oportunidad de mejorar significativamente su productividad y reducir drásticamente 
la huella de carbono en sus procesos productivos.
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RENISHAW SE ADHIERE AL CLÚSTER 
ANDALUCÍA AEROSPACE

L a multinacional británica 
busca formar parte activa en 
el desarrollo de la industria 

aeronáutica de la región.
Renishaw, empresa especializada en 

sistemas de fabricación inteligente, 
medición y fabricación aditiva, se 
ha adherido al Clúster Andalucía 
Aerospace, una organización cuya 
misión es fortalecer el posicionamiento 
nacional e internacional de las empresas 
de la industria aeroespacial establecidas 
en la región.

“Con esta asociación, pretendemos formar parte 
activa en el desarrollo de la industria aeronáutica 
en la zona, en la que nos implementamos de forma 
directa hace ya siete años, colaborando con el 
resto de los socios mediante proyectos y también 
aportando la tecnología de fabricación inteligente 
que nos caracteriza”, ha valorado Borja Rodríguez, 
Area Sales Manager Sur de Renishaw Ibérica. 

“La relación de Renishaw con la industria 
aeronáutica se podría decir que está en nuestro 
ADN como empresa”, agrega Rodríguez, ya que 
el primer producto de esta compañía, fundada en 

1973 por Sir David McMurtry, fue una sonda 
de disparo por contacto cuyo propósito era 
solucionar un requisito específico de inspección 
para las turbinas Olympus utilizadas en el 
histórico Concorde.

Andalucía se ha convertido en los últimos años 
en un importante polo europeo de la industria 
aeroespacial, con más de 140 empresas del sector 
establecidas, una facturación superior a los 
2.300 millones de euros y más de 13.000 puestos 
de trabajo directos, según datos del Clúster 
Andalucía Aerospace.

MATSUURA MAM72-52V PC15

M atsuura pionera en el concepto “ligths 
Out”+ “all in one”.

Maquinser presentó en su stand en 
BIEMH la célula autónoma de mecanizado vertical 
de 5 ejes multipallet.

El modelo MAM72-52V es imbatible en términos 
de precisión, rendimiento y ergonomía. Las piezas 
de hasta el tamaño D 520 x H 400 mm se pueden 
fabricar de forma flexible con el integrado sistema 
en torre de 15 palets Matsuura. La MAM72-52V es 
una máquina “todo en uno” que proporciona una 
producción de pieza y volumen variable, y una 
operación desatendida prolongada, incorporando 
un almacén MATRIX MATSUURA de herramientas, 
que se puede ampliar hasta 330 herramientas.

https://www.renishaw.com/es/renishaw-mejorando-la-eficiencia-en-la-fabricacion-y-en-la-salud--1030
https://andaluciaaerospace.com/
https://andaluciaaerospace.com/
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Elementos guía

La clave para asegurar la precisión  
de los moldes de inyección

Descubra nuestra amplia selección de elementos guía para moldes  
de inyección: duraderos, de primera calidad y ya disponibles en almacén.

Ventajas:

 › Perfectamente adaptados a la gama de placas  
de Meusburger

 › Columnas guía con recubrimiento de DLC para  
un desgaste mínimo

 › Distintas soluciones para paquetes de expulsión:  
autolubricadas, sin necesidad de mantenimiento, de bolas para un guiado sin juego, etc.

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Austria
T +43 5574 6706 - 0 | sales@meusburger.com | www.meusburger.com 
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SOFTWARE DE IMPRESIÓN 3D 
CERTIFICADO PARA LA IMPRESORA 
HP JET FUSION

T ras numerosas pruebas, el software de im-
presión 3D 4D_Additive del desarrollador 
de software franco-alemán CoreTechnolo-

gie con el plugin de HP integrado, ha sido aprobado 
por el fabricante de impresoras. Esto significa que 
los trabajos de impresión pueden enviarse directa-
mente desde la interfaz de usuario del software de 
impresión 3D, a todas las impresoras HP Multijet 
Fusion de la última serie 52xx.
Gracias a sus potentes funciones de anidamien-
to 3D y a sus amplias interfaces, la herramienta 
4D_Additive importa modelos CAD en todos los 
formatos habituales, los coloca automáticamente 
en el espacio de construcción y los envía sin pro-
blemas al servidor de impresión. Las máquinas HP 
diseñadas para la producción se llenan de forma 

fiable con el software en un proceso altamente au-
tomatizado, ya que el anidamiento de los compo-
nentes se realiza con control de colisiones.

Este software de fácil manejo, que puede uti-
lizarse para todos los procesos habituales de 
impresión 3D, cuenta con un módulo ampliamente 
revisado para la creación de estructuras reticula-
res, por ejemplo para componentes ligeros. Una 
práctica función adicional de 4D_Additive es la 
generación de texturas en las superficies de los 
componentes de los modelos CAD. Las funciones 
de análisis para determinar los grosores críticos 
de las paredes y optimizar la alineación de los 
componentes, así como las potentes funciones de 
reparación, ayudan a optimizar el flujo de trabajo 
de impresión 3D con un único paquete de software.

La última versión del software universal de impresión 3D 4D_Additive 1.5 del pionero en software 
CoreTechnologie ha sido certificada para su conexión directa con las impresoras HP 52xx.
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MODIG E IBARMIA FIRMAN 
UN ACUERDO DE COLABORACIÓN 
PARA REFORZAR SU POSICIÓN 
EN EL MERCADO

M ODIG, fabricante de soluciones de 
mecanizado para aplicaciones de alta 
productividad y automatización e 

IBARMIA, fabricante líder de centros de mecanizado 
personalizados y flexibles, han anunciado hoy 
la firma de una alianza estratégica. Para apoyar 
la alianza, MODIG tomará una participación 
minoritaria relevante en el capital de IBARMIA. 

Este acuerdo busca reforzar la presencia 
geográfica y sectorial de ambas empresas, 
fomentando nuevas oportunidades de crecimiento 
y sinergias para ambas. MODIG e IBARMIA 
analizarán también sinergias en fabricación. 

“MODIG e IBARMIA comparten la pasión por 
la innovación y la excelencia en la fabricación. 
Estamos encantados de combinar nuestros puntos 
fuertes y nuestra experiencia para ofrecer un valor 
aún mayor a nuestros clientes”, ha declarado 
David Modig, Presidente y CEO de MODIG. 

“IBARMIA ve grandes oportunidades en la 
cooperación con MODIG, un líder innovador en 

soluciones avanzadas de fabricación. Esta alianza 
impulsará el crecimiento de IBARMIA, ampliará 
nuestras capacidades y acelerará el desarrollo de 
soluciones de mecanizado de vanguardia para 
nuestros clientes globales”, dijo Koldo ARANDIA, 
Presidente y CEO de IBARMIA. 

IBARMIA es un fabricante de máquina 
herramienta, especializado en el desarrollo y 
producción de centros de mecanizado de alta 
precisión. Con una reputación de calidad e 
innovación, IBARMIA sirve a una amplia gama de 
industrias, incluyendo bienes de equipo, energía y 
aeroespacial. 

MODIG es un proveedor de soluciones de 
fabricación innovadoras. La experiencia de MODIG 
en los sectores de Aeronáutica y Automoción, 
unido a sus capacidades de automatización 
y robótica, le permiten ofrecer soluciones 
personalizadas que optimizan la productividad y 
la eficiencia de empresas de OEM y Tier de primer 
nivel en todo el mundo.

David Modig, presidente y CEO de MODIG y Koldo Arandia, presidente y CEO de IBARMIA, en el momento del acuerdo. 
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INDUSTRY LIVE 2025, CELEBRARÁ 
SU SEGUNDA EDICIÓN LOS PRÓXIMOS 
18 Y 19 DE JUNIO EN EL PABELLÓN 8 
DE IFEMA (FERIA DE MADRID)

E n el año 2023, industryLIVE celebró 
su primera edición con la ambición de 
establecer un NUEVO MODELO DE FERIA 

INDUSTRIAL, objetivo que logró con éxito al 
presentar un concepto y diseño totalmente 
innovadores. Bautizada como “La Feria de los 
Pequeños Detalles”, esta propuesta disruptiva 
recibió un respaldo unánime del sector, al 
centrarse en el cuidado excepcional de cada 
expositor y ofrecer un programa de jornadas 
técnicas de alto interés, con el firme propósito de 
promover la INNOVACION INDUSTRIAL como eje 
central de la exposición.

Basándose en este sólido fundamento, la 
segunda edición se llevará a cabo en junio de 2025, 
consolidando a industryLIVE como el evento de 

referencia para la transformación industrial. Esta 
nueva edición continuará priorizando la innovación 
en los sectores de Maquinaria, Equipamiento y 
Herramientas, aspectos fundamentales para el 
desarrollo de la actividad industrial a nivel nacional.

Una destacada novedad para esta edición 
es la incorporación de SUBCON.madrid, el 
primer salón dedicado a impulsar la actividad 
de Subcontratación en Madrid. Este evento 
tiene como objetivo fortalecer la Industria 
Auxiliar y facilitará encuentros B2B entre pymes 
subcontratistas y compradores de alto nivel, con 
el fin de fomentar oportunidades de negocio, 
actividad económica e innovación en el sector. 

Con todo esto, industryLIVE se posiciona como la 
Feria de Referencia para la Industria en el año 2025.

• Centrada en Maquinaria, Equipamiento y Herramientas, será la Feria de referencia para 
este sector en los años impares.
• Además, se celebrará junto con SubconMadrid, Salón de la Subcontratación que contará 
con la presencia de las más importantes empresas de la Industria Auxiliar.
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Partners:

Costes a tiempo real Planificación a tiempo realDatos a tiempo real

Software  ERP Gproy Mecanizados, Moldes y 
Matrices

Gestión para Inyección, Moldes & Matrices, 
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

¡Hacemos que las cosas ocurran!

Pida nuestro catálogo y una demo de Gproy para su empresa. 
qsmmarketing@qsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Use el 100% de los módulos, sin límite de licencias, instale donde 
usted quiera el software más competitivo del mercado. 

Escandallo - Oferta - Pedidos - Stocks -  Plani�cación de la producción - Órdenes de fabricación - 
Control en Planta  ( MES )  - Conexión a máquinas - Pedidos a Proveedores - Subcontratación -  
Control de la productividad - OEE en planta - Plan de Control en planta - Entregas - Cuadro de mando - 
Facturación - Contabilidad robotizada - Análisis de costes - Gestión de la Calidad...
 

Toda su gestión con un solo 
software, contrate la tarifa plana. 

Use el 100% de los módulos, sin límite de licencias, instale donde 
usted quiera el software más competitivo del mercado. 
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SICNOVA DISTRIBUYE LA GAMA 
DE PRODUCTOS DE LA MARCA 
DISCOVERY 3D PRINTER

S icnova, empresa líder en distribución de 
tecnología de impresión 3D y digitalización 
3D profesional, ha anunciado un acuerdo de 

distribución con Discovery 3D Printer, empresa 
especializada en la fabricación de impresoras 3D 
industriales de gran formato, que pueden imprimir 
con pellets y/o filamentos.

Las impresoras 3D de Discovery 3D Printer se 
utilizan en una amplia variedad de industrias, 
incluyendo la automoción, la aeroespacial o la 
médica.

Extrusión directa con pellets y/o filamentos
En concreto, las impresoras 3D de gran formato de 
Discovery 3D Printer que Sicnova va a incluir a su 
portfolio de productos son:

◼ Discovery 3D Printer, que cuenta con un 
cabezal de extrusión dual con el que se puede 
fabricar piezas y prototipos con soportes 
removibles o emplear dos colores o materiales 
diferentes en la misma fabricación.

◼ Super Discovery 3D Printer, una impresora 
de gran formato que satisface las demandas de 
producción de una gran cantidad de piezas y 
prototipos de gran tamaño. Capaz de imprimir 
piezas de hasta 1,3 x 2,5 x 1 m.

◼ Discovery 3D Printer Hybrid, que combina la 
extrusión directa de pellets/granza y filamento en 
la misma impresión.

◼ Super Discovery 3D Printer Compact, el 
modelo reducido de la impresora Super Discovery 
3D Printer, con la que se pueden reducir 
considerablemente los costes por pieza fabricada.

◼ Super Discovery 3D Printer Workstation, que 
trabaja con la extrusión directa de granza o pellet 
y, además, incorpora un sistema de postprocesado 
de piezas.

La fabricación aditiva con pellets o granza permite 
una serie de ventajas a sus consumidores, como 
son la reducción de costes, una mayor variedad de 
materiales, la posibilidad de fabricar piezas más 
grandes o una mayor velocidad de impresión.

•  Este acuerdo permite a Sicnova ampliar su cartera de productos y ofrecer soluciones de 
impresión 3D de vanguardia a sus clientes.
•  La impresión 3D con pellets o granza supone un gran avance, permitiendo una reducción 
de costes y un mayor acceso a materiales reciclados y sostenibles.

Super Discovery 3D Printer Hybrid. Combinacion de granza y filamento Super Discovery3DPrinter Hybrid.
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 advancedmanufacturingmadrid.com
 ammadrid@easyfairs.com
 +34 91 541 24 88

RESERVA 
TU STAND

Platinum Sponsor Gold Sponsors

The future of 
advanced materials 
and manufacturing 
technologies.

20 & 21
noviembre 2024
I F E M A
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NOVEDAD NC19

F idia presenta el nuevo Control Numérico 
nC19, que combina un alto nivel de calidad 
con un diseño compacto al tiempo que se 

beneficia de toda la tecnología Fidia, incluido el 
nuevo control adaptativo inteligente ACL.

 
Versátil y Compacto
Compacto y versátil, adopta un teclado físico, 
una pantalla multitáctil full HD de 18,5” y una 
botonera de nuevo diseño, que mejoran su 
utilización y ergonomía. 

Esta solución mantiene inalterada la esencia 
Fidia y sus prestaciones: ejecución de trayectorias 
3D rápida y precisa, gestión de 5 ejes interpolados, 
funciones avanzadas para el mecanizado de 
superficies complejas, y compatibilidad con 
aplicaciones basadas en Windows®.

 
Eficiencia energética. Prestaciones superiores
ACL (Adaptive Control Logic) ajusta 
automáticamente las condiciones de corte en 
tiempo real, aumenta la eficiencia de la máquina en 

más del 30% en los desbastes y optimiza la vida útil 
de la herramienta. En su configuración estándar, 
incluye funciones para reducir las vibraciones, CRS 
(Chattering Reduction System), así como su gestión 
mediante variables de producción no estándar, 
CPM (Custom Parameters Management).
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Éxito internacional y apertura de una sucursal en EE. UU.

HUFSCHMIED ZERSPANUNGSSYSTEME 
VA CAMINO DE CRECER

H ufschmied Zerspanungssysteme va 
camino de triunfar: el fabricante de 
herramientas de corte optimizadas en 

cuanto a materiales y procesos, muy valorado en la 
industria aeronáutica y automovilística alemana, 
ha registrado un aumento del 22 por ciento en su 
facturación en comparación con el año anterior. El 
negocio internacional representa actualmente el 
30 por ciento y ahora se está ampliando aún más. A 
partir del 1 de agosto de 2024, Hufschmied tendrá 
su propia sucursal estadounidense en Chicago. La 
filial mexicana, que existe desde 2016, acaba de 
contar con más personal y se están planificando 
más sucursales internacionales.

Hufschmied Zerspanungssysteme está 
representada en 21 países fuera de Alemania. 
“Nuestros socios distribuidores hacen un buen 
trabajo, pero lo que nos distingue de nuestros 
competidores es nuestra capacidad para afrontar 
retos de mecanizado especiales con herramientas 

y estrategias de mecanizado específicas para 
cada cliente. Para cumplir con nuestro objetivo, 
crearemos gradualmente nuestros propios 
equipos de expertos en los mercados de destino”, 
afirma Christel Hufschmied, directora general de 
Hufschmied Zerspanungssysteme GmbH. “Estoy 
encantada de que podamos empezar ahora con 
Daniel Sanchez en EE. UU.”

No solo los materiales especialmente duros 
requieren herramientas especiales, sino que 
también el mecanizado de materiales frágiles, 
blandos o sensibles a la temperatura resulta 
problemático una y otra vez. Especialmente 
en el caso de los materiales compuestos (p. ej., 
CFRP, GFRP), Hufschmied consigue un ahorro 
significativo en los tiempos de mecanizado y las 
máximas calidades de superficie en el mecanizado.

La nueva sucursal de Hufschmied 
Zerspanungssysteme GmbH tiene su sede en 
Chicago.
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Con una novedad
 en esta edición. 

SALÓN DE LA 
SUBCONTRATACIÓN INDUSTRIAL DE MADRID
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Innovación en
Movimiento: 
La Feria de
Maquinaria,
Herramienta y
Equipamiento.

18 y 19 Junio 2025 
Pabellón 8 IFEMA

(+34) 660 97 93 53

comercial@industrylive.es

www.industrylive.es
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LA SOLUCIÓN DE 0,1 ΜM PARA 
INSPECCIÓN DE HERRAMIENTAS

E n la versión básica con «zep»-Sensor 
de análisis «mµFocus» analiza la 
preparación del filo de corte. El sistema 

de sensores desarrollado por ZOLLER mide 
redondeos de hasta 3 µm. También puede hacer 
que se comprueben muchos otros parámetros.

Control de rugosidad con precisión de 0,1 µm
Con el «zep-R»-Sensor registra «mµFocus» 
registra adicionalmente la rugosidad de 

la superficie y del perfil. La rugosidad se 
resuelve con una precisión de hasta 0,1 µm 
y el redondeo más pequeño posible puede 
alcanzar 1,4 µm: análisis completo con un solo 
dispositivo.

El procesamiento de imágenes de «mµFocus» 
calcula visualizaciones precisas en 2D y 3D a 
partir de los datos de medición. De este modo 
se obtiene una documentación completa de la 
calidad y el estado de una herramienta.

Con «mµFocus» los fabricantes de herramientas y las empresas de rectificado pueden 
profundizar en la inspección 2D y 3D en proceso de herramientas de hasta 190 mm 
de longitud. Integre ya en el proceso de producción la medición sin contacto de la 
preparación del filo de corte y la rugosidad de la superficie y el perfil. Como empresa de 
mecanizado, puede utilizar «mµFocus» nuevas brocas, fresas o plaquitas indexables y 
acortar los tiempos de preparación gracias al ajuste automático de la iluminación.
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La tecnología se transforma en negocio en una gran edición de BIEMH

EL CERTAMEN CIERRA CON ÉXITO 
UNA SEMANA MARCADA POR 
EL DINAMISMO Y LAS OPORTUNIDADES 
COMERCIALES

L as perspectivas eran buenas y se han con-
firmado. Cerca de 38.000 asistentes de 67 
países han participado en la Bienal Inter-

nacional de Máquina-Herramienta, que cierra con 
éxito una edición que ha cumplido el objetivo de 
aportar un nuevo impulso al sector de la fabricación 
avanzada en un momento clave. Así lo han ma-
nifestado en la rueda de prensa de balance Xabier 
Basañez, director general de BEC, Mari Carmen Go-
rostiza, event manager de BIEMH, Xabier Ortueta, 
director general de AFM Cluster, José Pérez Berdud, 
presidente de AFM Cluster y José Ignacio Ortiz de 
Urbina, presidente de AIMHE.

“La Bienal de este año ha sido un éxito, una 
edición de consolidación tras la cita celebrada en 

2022, que fue de recuperación. Hemos visto los 
seis pabellones repletos de máquinas, innovación, 
talento y visitantes”, ha explicado Basañez. Así lo ha 
ratificado también Gorostiza, que ha subrayado que 
“la tecnología se ha transformado en oportunidad de 
negocio en Bilbao Exhibition Centre, en una semana 
de afluencia ininterrumpida y gran dinamismo”.

Por su parte, Ortueta ha puesto el foco en el 
altísimo nivel de la exposición. “La foto ha sido 
de muchísima calidad, mostrando una imagen 
del sector muy potente, sostenible y tecnológica; 
la puesta en escena, espectacular, ha generado 
un ambiente optimista”, ha indicado. Berdud ha 
ofrecido una visión cualitativa de una edición que 
considera “un punto de inflexión”, y de la que ha 
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subrayado la “percepción positiva generalizada”. 
“Se han hecho contactos de calidad y se prevén 
inversiones, misión cumplida”, ha afirmado. El 
cierre de la rueda de prensa ha corrido a cargo de 
Ortiz de Urbina, que ha dicho que se trata de “una 
de las mejores ediciones de la última década, en la 
que se han cerrado operaciones y en cuya post-fe-
ria fructificarán más”.

Con respecto a la procedencia de los/as visitan-
tes ha destacado la presencia de un 46% de profe-
sionales de fuera de Euskadi. Hasta BIEMH se han 
acercado visitantes nacionales de todas las comu-
nidades autónomas, pero principalmente de Cata-
luña, Navarra, Castilla y León, Madrid, Cantabria, 
Valencia y Galicia. En el ámbito internacional, han 
participado profesionales de Portugal, Alemania, 
Francia, Italia, México, China y Turquía, en una 
lista que en la que también destacan participantes 
de EE. UU. Colombia, India, Reino Unido, Países 
Bajos, Suiza y Austria. La presencia extranjera ha 
registrado un crecimiento significativo respecto 
a 2022, con un 56% más de visitantes de fuera de 
nuestras fronteras.

Los sectores de mayor interés han sido Máqui-
na-herramienta por arranque, Automatización de 
procesos y fabricación, Robótica, Digitalización, 
Deformación, Componentes para máquina- he-
rramienta, Accesorios para máquina-herramienta, 
Fabricación aditiva e impresión 3D, Herramien-
tas, y Manipulación de piezas y herramientas. El 
perfil de los/as profesionales asistentes responde 
a los cargos de director/a o gerente, propietario/a, 
jefe/a de departamento y técnico/a.

Además, durante la celebración de BIEMH, que 
fue inaugurada por el Lehendakari, Iñigo Urkullu, 
las instalaciones de BEC han acogido una amplia 
representación institucional de entidades como 
Gobierno Vasco, Diputaciones Forales, Ministerio 
de Industria, Comercio y Turismo, ICEX, Ayun-
tamientos de Barakaldo, Bilbao y Elgoibar, entre 
otras, dando visibilidad a su desarrollo.

Con un total de 1.604 firmas expositoras de 29 
países y 3.716 productos y servicios, BIEMH 2024 
ha contado con la gran maquinaria en funcio-
namiento como protagonista. En paralelo, se 
han celebrado ADDITED, Feria Internacional de 
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Fabricación Aditiva y 3D, BeDIGITAL y WORKinn 
Talent Hub, que ha recibido a 2.831 estudiantes y 
406 profesores/as. El Foro de Empleo ha conta-
do con 355 ofertas de calidad. Así, la suma de los 
pabellones de BEC se ha convertido en un comple-
to recorrido por toda la fabricación avanzada que, 
además, se certificará por primera vez con el sello 
Erronka Garbia como evento sostenible.

Exitosa edición del Hosted Buyers’ Programme
Según han confirmado las empresas participantes 
en el Hosted Buyers’ Programme, esta semana se 
han cerrado importantes operaciones comercia-
les y se han dado los primeros pasos para nuevos 
proyectos de colaboración. Un exitoso cierre para 
el programa de compradores VIP, cuyo objetivo es 
garantizar la presencia de altos cargos con poder 
de decisión de empresas líderes a nivel mundial. 
En él ha destacado México como País Invitado, que 
ha contado con la presencia de su embajador en 
España, el Exmo. Sr. Quirino Ordaz.

En opinión de los/as participantes del programa, 
el alto nivel de las empresas expositoras, así como 
su interés en crear nuevas sinergias y abrirse a 
nuevos mercados, la seriedad a la hora de cum-
plir los plazos y la cercanía son las características 
principales que han hecho inclinar la balanza de 
sus apuestas hacia esta feria y este territorio.

En el marco de los Open Meetings, se han cerra-
do 4.355 entrevistas entre las empresas exposi-
toras y los/as compradores/as. Llegados/as de 23 
países, este año han participado alrededor de 300 
ejecutivos/as de importantes empresas tractoras 
de automoción, aeronáutica, aeroespacial, ferro-
viario, energético, siderúrgico y bienes de equipo, 
entre otros. La variedad de los sectores entre los 
que ha despertado interés el certamen refleja el 
gran atractivo de su oferta.

Una agenda dinámica, a la altura del certamen
La 32a edición de BIEMH ha sido especialmente 
dinámica y ha contado con una completa agenda 
de contenidos. Entre las actividades han desta-
cado los análisis de expertos/as internacionales 
en los BIEMH Talks, la marca en torno a la cual 
se han aglutinado por primera vez, las distintas 
conferencias del certamen: Digital, Automation & 
Robotics y Additive Talks. Alrededor de 350 profe-
sionales de la industria han asistido a ellas.

Los Talks han aportado muchas horas de aná-
lisis y reflexión en torno a temas candentes de la 
industria, además de conclusiones interesantes. 

En el ámbito de la fabricación aditiva e impresión 
3D se ha hecho hincapié en que la innovación 
está jugando un papel vertebrador y muchos de 
sus procesos se encuentran ya en una fase muy 
madura, centrada en lo que el cliente necesita, 
por lo que el despegue de este sector en la próxi-
ma década será impresionante. Por su parte, en 
automatización y robótica se ha puesto el énfasis 
en que la robótica y la inteligencia artificial están 
llamadas a entenderse y colaborar, destacando 
la necesidad de ejecutar proyectos vinculados a 
una robótica donde la cadencia, la precisión, la 
eficiencia y la mejora de la seguridad laboral sean 
una realidad. Por último, en las sesiones sobre di-
gitalización se ha subrayado el potencial de la IA 
en la planificación, secuenciación y sincroniza-
ción de las cadena de valor y el aprovechamiento 
estratégico del dato. En total, 170 ponentes han 
participado en las conferencias, incluyendo a 
los/as integrantes de los Innovation Workshops 
de BeDIGITAL, que han atraído a cerca de 1.000 
profesionales interesados/as.

Los BIEMH Tours han ofrecido varios recorridos 
guiados, de 45 minutos de duración, por los pa-
bellones de BEC. Los/as participantes han tenido 
la oportunidad de conocer, de primera mano, la 
última tecnología de la industria a través de los 
itinerarios Big Machines Tour, Automation & Ro-
botics Tour e Innovation Tour.

Además, han completado la agenda las convo-
catorias de Women in Industry de PWN Bilbao, y 
la jornada sobre EE.UU. de Basque Trade & Invest-
ment. En el apartado de actividades de corte más 
social, han brillado con luz propia el encuentro Get 
Together para empresas expositoras del primer 
día, la recepción a visitantes en el BIC de Barakal-
do de la segunda jornada y BIEMH Fest, celebrada 
en el centro de Bilbao el miércoles con una res-
puesta de público excelente.

ONA EDM, SAMYLABS y FAGOR AUTOMATION, 
ganadores de los Premios Innovación
La innovación ha tenido uno de sus momentos 
señalados durante la ceremonia de entrega del 15o 
Premio Nacional de Innovación en Fabricación 
Avanzada y Digital, organizado por AFM Cluster 
con el apoyo de BEC y Beaz (Agencia de Innovación 
de Bizkaia). Este año los galardones han recaído en 
las empresas ONA EDM, SAMYLABS y FAGOR AU-
TOMATION. El acto ha estado presidido por Ainara 
Basurko, Diputada Foral de Promoción económica 
de la Diputación Foral de Bizkaia.
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CESA Y TEKNIKER AVANZAN 
DE LA MANO PARA IMPULSAR 
LA I+D DEL SECTOR AERONÁUTICO

C ESA, empresa especializada en la fabricación 
de sistemas aeronáuticos, y el centro 
tecnológico Tekniker, miembro de Basque 

Research and Technology Alliance (BRTA), siguen 
avanzando de la mano para impulsar la I+D en la 
industria aeronáutica.

El pasado 12 de junio ambos agentes han 
consolidado su relación con la firma de un 
convenio, que convierte a CESA en Entidad 
Colaboradora de Tekniker. La rúbrica se ha 
producido en la sede del centro tecnológico en 
Eibar (Gipuzkoa).

La actividad principal de CESA, integrada 
en el grupo aeronáutico Héroux Devtek desde 
2018, incluye el diseño, desarrollo, producción, 
mantenimiento y soporte de productos de 
sistemas hidráulicos y de actuación, que se 
emplean en una variedad de aplicaciones que 
engloban desde mandos de vuelo o actuación del 
tren de aterrizaje y puertas de carga.

Junto a Tekniker ha mantenido una estrecha 
colaboración en el campo del desarrollo 
tecnológico conjunto durante los últimos años.

“Para nosotros es un orgullo poder fortalecer 
esta alianza histórica con una de las empresas más 
punteras en el sector aeronáutico y desarrollar así 

nuevas soluciones con un enfoque cada vez mayor 
hacia la digitalización”, ha destacado Luis Uriarte, 
director general de Tekniker.

En el marco del nuevo convenio, Tekniker 
acompañará activamente a CESA en la 
caracterización de nuevos diseños y desarrollos 
de sistemas mecatrónicos, unidades electrónicas, 
actuadores y equipos de ensayo para el sector 
aeronáutico. Además, el know how del centro 
tecnológico en digitalización y modelización de 
estos sistemas, permitirá dotarlos de capacidades 
cognitivas y predictivas que aumenten sus 
funcionalidades.

Con el acuerdo, CESA y Tekniker dan un paso más 
en su relación estratégica, que busca profundizar en 
el conocimiento mutuo de ambas organizaciones, 
compartir y alinear planes tecnológicos y explorar 
nuevos ámbitos de tecnología y mercado para 
la empresa. Todo ello con el objetivo último 
de realizar proyectos conjuntos de I+D+i más 
alineados, de mayor recorrido y con un mayor 
impacto final en el negocio de CESA.

Tras la incorporación, el grupo de entidades 
colaboradoras supera la veintena y queda 
conformado, además de CESA, por distintos 
agentes en el marco de la industria.
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 INNOVACIONES HASCO EN FAKUMA

En la próxima FAKUMA, HASCO presentará 
numerosas novedades y desarrollos en 
los campos de la base del molde y el 

canal caliente, así como soluciones digitales 
innovadoras para la fabricación de moldes. Con 
nuevas tecnologías, herramientas fáciles de usar 
en la página de inicio, una aplicación moderna, 
actualizaciones periódicas de CAD y servicios 
digitales, HASCO facilita al máximo el trabajo 
diario de sus clientes.

Digitalización en la fabricación de moldes
Con Mould Tag, que lleva una etiqueta RFID 
(identificación por radiofrecuencia), HASCO 
permite la digitalización sencilla y fiable 
de unidades de molde estándar originales y 
tecnología de canal caliente en herramientas de 

moldeo por inyección. A través de la aplicación 
HASCO, se pueden leer y visualizar directamente 
todos los datos relevantes del producto. Mientras 
que los códigos de barras y los códigos QR se 
pueden copiar fácilmente, Mould Tag permite 
una identificación unívoca con una prueba de 
origen infalsificable.

El innovador Mould Track System ofrece una 
solución inteligente con tecnología de localización 
precisa en interiores para el sector del moldeo por 
inyección. Permite el seguimiento y la localización 
precisos de las herramientas de moldeo por 
inyección en tiempo real y la interconexión 
digital de los procesos. Con este sistema pionero, 
HASCO vuelve a definir el estándar en el marco 
de la creciente digitalización del mundo de la 
fabricación de moldes.
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Innovaciones en Mould Base
Las nuevas placas de aislamiento térmico, 
desarrolladas especialmente para moldes 
sometidos a altas tensiones, se caracterizan 
por un coeficiente de conductividad térmica 
especialmente bajo. Aumentan la seguridad 
del proceso y reducen eficazmente la cantidad 
de energía necesaria. El rango de control de 
temperatura se complementa con un tubo 
corrugado de PTFE altamente flexible, resistente 
a la torsión y no doblable, un nuevo programa de 
monoacoplamiento con perfil de conexión francés 
y el Cooling Tornado, que permite, mediante flujo 
turbulento, ahorro de energía, tiempos de ciclo 
más cortos y, por lo tanto, un control eficiente de 
la refrigeración y la temperatura.

Innovaciones en Hot Runner
HASCO Hot Runner presentará nuevos desarrollos 
en el campo de los componentes de canal caliente 
impresos en 3D. La innovadora tecnología 
Shadowfree, como elemento modular, elimina 

las sombras de flujo en los sistemas de válvulas 
de aguja y permite un cambio de color en el 
canal caliente hasta un 40 % más rápido. Las 
ampliaciones del programa Value-Shot H203/… 
multiplican las posibilidades de aplicación de esta 
serie de boquillas con una relación calidad-precio 
siempre alta. Los innovadores insertos filtrantes 
reducen al mínimo la pérdida de presión. 
Con la nueva placa de identificación RFID, la 
documentación sin papel se aplica directamente 
a la herramienta de moldeo por inyección. La 
tecnología de regulación más moderna simplifica 
el control de los canales calientes, también 
mediante la integración directa en la máquina de 
moldeo por inyección.

HASCO, pionero en la fabricación de moldes 
desde hace 100 años, seguirá su camino 
adoptado: “Con 100 ideas en el pasado y 100 
ideas para el futuro”, y seguirá marcando 
hitos innovadores para el sector. Convénzase 
usted mismo visitando el stand de HASCO en el 
pabellón A2-2202.
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LA 32 BIEMH 2024 PARA MAQUINSER

D espués de unos años de recesión, debido 
a la crisis provocada por el Covid 19 y 
otros desafortunados acontecimientos, 

las ventas en general, y la producción cayeron, no 
sólo en España y Portugal, sino prácticamente en 
todo el mundo.

Pero gracias a un esfuerzo de todas las personas 
que forman parte de la industria ibérica, la edición 
de BIEMH de 2022 marcó un punto de inflexión 
positivo en el sector de la fabricación, aportando 
un nuevo impulso al sector de la fabricación 
avanzada en un momento clave y consiguiendo 
remontar las dificultades, para llegar a  su 
consolidación en este 2024. En palabras de Xabier 
Basañez y Mari Carmen Gorostiza, en el artículo 
Post BIEMH 2024. 

Una edición Muy especial
Pero para Maquinser ésta no ha sido una edición 
más. Maquinser ha sido uno de los expositores más 
destacados de la BIEMH – Bienal Internacional 

de Máquina – Herramienta, marcada por ser la 
primera de Christian Postigo Olsson como nuevo 
CEO de Maquinser, recogiendo éste el testigo, de 
la mano de Antonio Postigo, artífice de la visión 
innovadora y crecimiento de Maquinser desde sus 
inicios en 1987, hasta hoy.

Es por ese motivo que queremos agradecer 
sinceramente el compromiso con nuestro 
mercado, de los máximos responsables de nuestras 
principales representadas japonesas – Sr.K. 
Matsuura de Matsuura Machinery Corporation, 
Sr. Y. Murata de Muratec, la Sra. M. Matsushita 

La primera semana de junio se celebró la trigésimo segunda edición de la Bienal de la 
Máquina Herramienta BIEMH, uno de los eventos más importantes de la industria Ibérica, 
escaparate para las empresas del sector de la fabricación en Europa.

“La Bienal de este año ha sido un 
éxito, una edición de consolidación 
tras la cita celebrada en 2022, que 
fue de recuperación. Hemos visto los 
seis pabellones repletos de máquinas, 
innovación, talento y visitantes”. 
Xabier Basañez – Director General del BEC
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“La tecnología se ha transformado en 
oportunidad de negocio en BILBAO 
EXHIBITION CENTRE (BEC), en una semana de 
afluencia ininterrumpida y gran dinamismo.” 
Mari Carmen Gorostiza – Event Manager 
de BIEMH

de Tsugami, el Sr. A. Nakanishi de Shin Nippon 
Koki Co., Ltd. (SNK) – y a M. Daniel de la 
Europea DATRON AG, su presencia juntos por 
primera vez en España, apoyando a Maquinser, y 
permaneciendo a nuestro lado y al de sus clientes 
durante todo el evento.

La Feria
Durante la feria, Maquinser fue una de las 
empresas con mayor cantidad de tecnologías 
diferentes, maquinaria y muestras reales de piezas 
en exposición, lo que llevó a casi 400 empresas, 
entre BIEMH y Addit3d, a visitar nuestros Stands. 

La 32 BIEMH pasará a formar parte de uno de 
los mejores eventos en los que ha participado 

Maquinser a lo largo de su historia, y por ese 
motivo, queremos agradecer en primer lugar, la 
gran organización y dedicación antes, durante 
y después del evento del BILBAO EXHIBITION 
CENTRE (BEC), de AIMHE Asociación de 
Importadores Máquina Herramienta España y 
de AFM Advanced Manufacturing Technologies, 
también a nuestros colaboradores, que han 
contribuido a que nuestro Stand fuera uno de los 
que disponía de más variedad de tecnologías de 
amarres, herramientas y software. No puede faltar 
la mención especial a todo el equipo técnico y 
logístico de Maquinser, que ha hecho posible que 
las 13 máquinas en exposición estuviesen a tiempo, 
a punto y en funcionamiento con piezas y procesos 
complejos en un tiempo récord. Gracias a nuestras 
representadas por su incondicional apoyo, y a todos 
los colaboradores, que nos han cedido o facilitado 
herramientas o piezas de muestra.

Pero, sobre todo agradecer a nuestros clientes, 
futuros clientes y viejos amigos por su tiempo 
dedicado y confianza, que hacen que todo este 
esfuerzo, cobre sentido.

Sistema 
de multia-
coplamiento

El sistema de multiacoplamiento HASCO 
permite la conexión de circuitos de refrigeración 
en un solo paso.
Los procedimientos de puesta en marcha 
se pueden realizar de forma rápida y sencilla 
sin el riesgo de confundir los circuitos de 
refrigeración y las mangueras.

▪ Sistemas disponibles:  - Estándar HASCO
     - USA (ZI)
     - Francés
      - Clean Break
     - Clean Break, versiones HT
▪ Conexión central de líneas de refrigeración
▪ Bloqueo seguro y fácil
▪ Tiempos de preparación rápidos
▪ Compatible con los diferentes sistemas del mercado

Fácil - Pedidos - Online 
www.hasco.com

Anz_Z8005ff_200x145_ES.indd   1 22.04.2024   08:19:55
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Sandvik Coromant presenta CoroCut® QD para el tronzado en el eje Y

TRONZADO AVANZADO 
EN UN ÁNGULO DE 90 GRADOS

C oroCut® QD para el eje Y ya forma parte de 
la gama de productos CoroCut® de Sandvik 
Coromant. El modelo QD para tronzado en 

el eje Y presenta las mismas características que 
CoroCut® QD, pero con un cambio significativo: el 
alojamiento de la plaquita está girado 90 grados. 

A diferencia de las herramientas de tronzado 
convencionales que se alinean con el eje X de la 
máquina herramienta, el tronzado en el eje Y 
funciona siguiendo un principio diferente. En este 
caso, ofrece una rotación de 90 grados hacia la 
izquierda para alinearse con el eje Y, lo que aporta 
varias ventajas.

El concepto de CoroCut® QD mejora la calidad 
de la superficie, genera menos vibraciones 

en comparación con el tronzado 
convencional —lo que implica 
menos ruido—, además de permitir 
el tronzado de diámetros mucho 
mayores de los que pueden abarcarse 
actualmente con los métodos 
convencionales. Además, al traspasar 
la carga resultante a la sección más 
resistente de la lama se consigue una 
rigidez de la lama seis veces superior, 
lo que permite aumentar el avance y 
el voladizo sin perder estabilidad.

Más concretamente, las lamas se 
han mejorado para que no tengan 
desplazamiento en Y, lo que supone 
una programación más sencilla y un 
mayor recorrido. Las lamas presentan 
también una superficie de tope que 
cubre dos importantes necesidades 
de la aplicación: evitar que la lama se 
introduzca en el adaptador y facilitar 
el reglaje. 

«El tronzado convencional utiliza el 
movimiento de avance a lo largo del 
eje X, lo que significa que la fuerza de 

corte se dirige a través de la sección más débil de 
la lama», explica Fredrik Selin, especialista global 
de aplicaciones de productos de torneado. «Esto 
puede provocar deformaciones e inestabilidad. 
Al girar el alojamiento de la plaquita 90 grados y 
aprovechar el eje Y, la fuerza de corte se reparte a 
lo largo de toda la lama, resultando en una lama 
un 600 % más rígida.

«CoroCut® QDY es ideal para el tronzado en 
centros de torneado y máquinas multitarea con eje 
Y», continúa Selin. «Esto incluye el tronzado en 
máquinas de cabezal móvil, grandes diámetros de 
hasta 120 milímetros (mm) y grandes voladizos, 
para alcanzar la zona entre el portapinzas 
principal y el secundario. Por tanto, cuando es 

El especialista en herramientas de corte de metal Sandvik Coromant ha mejorado 
su herramienta de tronzado CoroCut® QD para el tronzado en el eje Y. Sin perder las 
características del modelo original, la CoroCut® QD para el eje Y se ha optimizado para que 
presente una rotación de 90 grados en el alojamiento de la plaquita, lo que permite mejorar 
la calidad de la superficie, reducir las vibraciones y aumentar la rigidez de la lama.

https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools/parting-and-grooving-tools/parting-off-tools/corocut-qd
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necesario tronzar o mecanizar ranuras profundas 
sin arriesgar la seguridad del proceso ni la eficacia 
del mecanizado, la solución CoroCut QDY® 
mejorada es la opción perfecta». 

Sandvik Coromant
Junto con nuestros clientes y socios, Sandvik 
Coromant lidera el camino hacia un futuro 
sostenible, ofreciendo soluciones de herramientas 
a las industrias de ingeniería de todo el mundo. 
Más de ocho décadas de experiencia práctica 
nos han proporcionado una gran riqueza de 
conocimientos en el corte y mecanizado de 
metales. Esta experiencia transforma cada 
reto en una oportunidad para la innovación, la 
colaboración y las soluciones de progreso. Nuestro 
objetivo es crear un cambio positivo promoviendo 
la sostenibilidad, la eficiencia y el crecimiento 
para dar forma a un futuro en el que prevalezca 
la innovación. Sandvik Coromant forma parte del 
grupo mundial de ingeniería industrial Sandvik; 
juntos, estamos dando forma al futuro.
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ROEMHELD EN EUROBLECH: 
EL NUEVO SISTEMA PULL-PUSH FACILITA 
EL CAMBIO DE MOLDES Y MATRICES

C iclos ajustados, máxima eficiencia: en el 
trabajo con prensas de conformación y 
punzones, toda la cadena de proceso se reduce 

para obtener el máximo rendimiento. Sin embargo, 
con la disminución del tamaño de los lotes, aumenta 
el número de interrupciones por cambios de matrices 
o moldes. ROEMHELD mostrará cómo gestionarlas de 
forma eficiente en Euroblech.

Los sistemas completos individuales para un 
cambio de matrices eficiente permiten mantener 
una alta productividad constante. Una novedad es un 
sistema pull-push que introduce y extrae matrices 
de hasta 50 t de peso de la prensa mediante un 
accionamiento de cadena. Se atornilla directamente 
a la bancada de la prensa, donde la cadena transporta 
la matriz a una velocidad de 33 mm/s. También hay 

disponibles versiones más rápidas con un máximo 
de 200 mm/s. Normalmente no se necesita una guía 
independiente. El sistema se suministra sin control de 
serie, el control está disponible como opción.

Cadena de empuje montada en una robusta caja de cadena
Existen diferentes versiones para diferentes 
situaciones espaciales en la prensa. Si la plataforma 
de la prensa es lo suficientemente alta, la cadena 
se monta colgando hacia abajo en la unidad de 
almacenamiento. Como la caja de la cadena está 
abierta en la parte inferior, también es resistente a la 
suciedad. Sin embargo, si la altura de la plataforma 
de la prensa es demasiado baja para almacenar la 
cadena, está disponible un almacén en el que la 
cadena se almacena en espiral.

Para las empresas de producción se ha vuelto esencial fabricar de forma económica 
y respetuosa con el clima. Con medidas integradas en los procesos, las emisiones 
contaminantes y el uso de recursos deben mantenerse lo más bajo posible y, al mismo tiempo, 
proteger y aliviar la carga de los empleados, porque solo así las empresas estarán preparadas 
para las tareas del futuro. La tecnología de expansión hidráulica en las empresas de corte de 
metales puede contribuir a mejoras ecológicas, económicas y sociales.

El nuevo sistema de arrastre y empuje que mueve troqueles de hasta 50 t dentro y fuera de la prensa mediante un accionamiento por cadena. 
La imagen muestra el accionamiento y la consola en una consola de transporte delante de la mesa de la máquina (Foto: ROEMHELD).

La novedad está disponible en diferentes versiones y es adecuada para casi cualquier tipo de prensa: en la ilustración, el accionamiento por cadena 
está montado directamente en la bancada de la prensa y combinado con una consola estándar (Foto: ROEMHELD).
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El sistema ofrece una flexibilidad adicional porque 
se puede montar delante o detrás de la plataforma de 
la prensa o en consolas móviles.

Soluciones completas para el ajuste en prensas 
y punzonadoras
El nuevo sistema de empuje y tracción se integra 
perfectamente en una amplia gama de soluciones 
completas para cambios de matrices o moldes en 
líneas de punzonado y conformado. La amplia gama 
de productos permite a ROEMHELD ofrecer una 
solución completa para casi cualquier situación.

Comienza con los sistemas de estanterías: gracias a 
los diferentes tipos, se pueden adaptar con precisión a 
los requisitos respectivos de la planta de producción. 
Las barras de bolas o rodillos en los estantes y carros de 
cambio, así como en las consolas de transporte, garantizan 
un cambio de troqueles seguro, rápido y eficiente.

Cambio de troqueles seguro y eficiente
Los carros de cambio transportan los troqueles 
entre el área de almacenamiento y la prensa. Allí, 
los empleados pueden introducirlos fácilmente en la 
máquina mediante consolas. Gracias a un sistema de 

acoplamiento uniforme para todos los troqueles, En 
el caso de los bastidores, carros de cambio y consolas, 
las matrices solo se pueden mover cuando todos 
los componentes están acoplados de forma segura. 
Esto aumenta considerablemente la seguridad de los 
empleados durante la manipulación.

La tecnología de sujeción magnética ofrece 
numerosas ventajas
Las soluciones para posicionar, centrar y 
sujetar matrices completan el concepto global 
de ROEMHELD. Los sistemas de sujeción están 
disponibles en versiones mecánicas, hidráulicas, 
magnéticas y electromecánicas.

El proceso de cambio de matriz se vuelve 
especialmente eficiente con el uso de la tecnología 
de sujeción magnética. La sujeción solo dura unos 
segundos: basta con pulsar un botón en el control 
y la matriz se sujeta con un impulso eléctrico. Los 
operarios ya no tienen que intervenir manualmente. 
Las placas de sujeción magnéticas son adecuadas 
para todas las matrices ferromagnéticas, 
independientemente de la geometría, el tamaño y las 
dimensiones. No es necesaria la estandarización.
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AUTOFORM ASSEMBLY R12 – 
INGENIERÍA, OPTIMIZACIÓN 
Y EVALUACIÓN MEJORADAS 
DEL PROCESO DE ENSAMBLAJE BIW
AutoForm Engineering GmbH, proveedor líder de soluciones de software para procesos de 
estampación y ensamblaje BiW, presenta su última versión de software AutoForm Assembly 
R12. Esta versión ofrece nuevas capacidades y mejoras para la cadena de proceso de 
ensamblaje BiW, en particular para la ingeniería de proceso, su optimización y evaluación 
del mismo, así como el engrapado.

A utoForm Assembly R12 ofrece avances 
y nuevas opciones para la ingeniería del 
proceso de ensamblaje. Durante esta 

etapa, los usuarios tienen que importar datos 
CAD de ensamblaje, que a menudo incluyen una 
gran cantidad de información, que no es necesaria 
en su totalidad para la definición del proceso de 
ensamblaje. AutoForm Assembly R12 permite a los 
usuarios filtrar los datos CAD que son relevantes 
para la definición del proceso de ensamblaje. 
Pueden entonces seleccionar fácilmente los 
elementos para la importación que, una vez 
importados, mantienen la misma estructura CAD 
y los nombres originales de los elementos. Esta 
versión del software permite un mayor control 
sobre la importación de datos CAD y una mejor 

visión de los elementos importados necesarios para 
la definición del proceso de ensamblaje.

Además, AutoForm Assembly R12 mejora 
significativamente el comportamiento del 
modelo térmico, desarrollado para permitir 
la predicción de las distorsiones inducidas 
térmicamente que se producen durante los 
procesos de soldadura. Las soldaduras en línea 
ahora tienen en cuenta el comportamiento 
térmico dependiente del tiempo del proceso, 
permitiendo simulaciones de soldadura más 
realistas. El recién implementado modelo 
térmico dependiente del tiempo para la 
soldadura en línea en AutoForm Assembly R12, 
permite a los usuarios optimizar los procesos de 
soldadura ya en la fase de ingeniería del proceso.

AutoForm Assembly  R12 ofrece nuevas capacidades y 
mejoras para la cadena de proceso de ensamblaje BiW.
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Esta versión del software también ofrece 
nuevas funciones importantes para la 
optimización y evaluación del proceso de 
ensamblaje. En la práctica, los equipos de 
ensamblaje se ajustan continuamente para 
resolver las desviaciones dimensionales y 
sus efectos en la producción. Con AutoForm 
Assembly R12, los ajustes del proceso se 
pueden realizar virtualmente, permitiendo a 
los usuarios definir qué sujeciones y uniones se 
deben considerar para el ajuste. Las posiciones 
de las sujeciones seleccionadas se pueden 
mover dentro del rango definido y los puntos 
de soldadura cercanos se pueden ajustar según 
sea necesario, basándose en el movimiento de 
la chapa. Mediante la ejecución de múltiples 
simulaciones, el software permite a los usuarios 
determinar los parámetros óptimos que 
pueden aplicarse para resolver problemas de 
precisión en el ensamblaje. Una vez encontrada 
la solución, los ajustes pueden reproducirse 
fácilmente en el proceso físico, eliminando el 
costoso método tradicional de prueba y error.

AutoForm Assembly R12 aporta nuevas opciones 
para la operación de engrapado. Las piezas 
que tienen varias aletas desconectadas pueden 
ahora engraparse con una única herramienta de 
engrapado. El software permite una definición 
más realista del proceso, una reducción en el 
número de herramientas de engrapado y una 
menor cantidad de tiempo para la configuración 
de la simulación.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo 
AutoForm, declaró: “Con AutoForm Assembly R12, 
ofrecemos a nuestros usuarios una serie de nuevas 
capacidades y mejoras que son importantes para la 
cadena del proceso de ensamblaje BiW. El software 
permite una representación digital del proceso 
aún más fiable, que sirve como esquema para el 
proceso físico en la producción del ensamblaje 
BiW. El modelo de proceso digital permite a los 
usuarios determinar qué ajustes deben realizarse 
en el proceso físico. Con AutoForm Assembly R12, 
los usuarios pueden reducir significativamente el 
número de pruebas físicas y bucles de calidad, lo 
que se traduce en ahorro de tiempo y costes.”
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MAZAK E INTERMAHER DECLARAN 
LA FERIA BIEMH “UN GRAN ÉXITO”

L os altos niveles de consultas y la alta 
afluencia de visitantes, han llevado a 
Yamazaki Mazak y a su representante 

español, Intermaher, a declarar que la feria BIEMH 
celebrada en Bilbao ha sido un gran éxito. 

Mazak e Intermaher presentaron cinco 
máquinas en feria, incluyendo el centro de 
mecanizado de 5 ejes CV5-500, fabricado en 
Europa, y el centro de torneado QTE-300, ambos 
exhibidos con soluciones de automatización 
robótica llave en mano.

Los visitantes del stand mostraron particular 
interés en el modelo INTEGREX i-450H, uno de los 
modelos más grandes de la gama Multi-Tasking 
de Mazak, que combina el torneado y el fresado 
con eje B en una sola máquina. 

También ha resultado muy popular entre 
los visitantes el modelo VARIAXIS i-800 NEO. 

Diseñado para reducir su huella de carbono en un 
22,7% a lo largo de su vida útil en comparación 
con su modelo predecesor, la máquina refleja el 
creciente compromiso de Mazak con la fabricación 
ecológica y la eficiencia medioambiental.

Otro de los puntos destacados en el stand fue 
la máquina híbrida FSW-460V, que combina el 
mecanizado con la tecnología de soldadura por 
fricción en el mismo entorno de mecanizado. 
La máquina FSW, que recientemente recibió el 
premio Grand Prix en la feria Mach-Tech en 
Hungría, es idónea para entornos de fabricación de 
alto volumen, incluidos los sectores de vehículos 
eléctricos, semiconductores y transferencia de 
calor.

Durante los cinco días de la feria, asistieron 
38.000 visitantes, con una altísima afluencia de 
visitantes en el stand de Intermaher-Mazak. Los 

La máquina híbrida de soldadura por fricción modelo FSW-460V de Mazak, fue una de las principales atracciones en la feria BIEMH en Bilbao.
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visitantes mostraron interés en las tecnologías 
expuestas que se materializaron en un volumen 
significativo de consultas comerciales para 
Intermaher. 

Alan Mucklow, Director General del Reino 
Unido, Irlanda y Distribuidores Nacionales 
de Yamazaki Mazak, subraya que el mercado 
español es muy importante para la compañía. 
“España es un mercado clave para Mazak con 
sectores muy fuertes como el aeroespacial y 
automoción. Tenemos mucha suerte por contar 
con un distribuidor excepcional como Intermaher, 
que entiende nuestras máquinas, la dinámica 

del mercado y que proporciona todo el soporte 
postventa y de aplicaciones que nuestros clientes 
requieren.”

Jose Ignacio Ortiz de Urbina, Director Gerente 
de Intermaher, ha declarado que: “La BIEMH ha 
sido un gran éxito tanto para Intermaher como 
para Mazak, proporcionando un impulso adicional 
a ambas organizaciones. Acudimos a feria con una 
gama de máquinas y equipos de automatización 
que han demostrado la fortaleza del portafolio 
de máquinas de Mazak, su compromiso con la 
innovación y el apoyo a nuestros clientes para 
mejorar la productividad y la rentabilidad.”

Más de 38.000 personas visitaron la feria, lo que generó un buen número de consultas de máquinas a Intermaher.

José Ignacio Ortiz de Urbina, Director 
Gerente de Intermaher, representante 
de Yamazaki Mazak en España.
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LA CONFIGURACIÓN SENCILLA 
Y PRECISA DE LOS CABEZALES 
DE MANDRINADO DIGITALES 
REDUCE EL MATERIAL DE DESECHO

L os cabezales de mandrinado axial digitales 
AxiaboreTM y Axiabore PlusTM de Seco eli-
minan los tediosos e imprecisos ajustes del 

cabezal que pueden provocar el desecho de piezas. 
Su amplia pantalla digital ayuda a realizar ajustes y 
configuraciones de forma rápida y eficaz.

“El ajuste preciso de los cabezales de mandri-
nado requiere normalmente un operario cuali-
ficado”, afirma Kavita Dandge, responsable de 
productos de Seco. “Los cabezales de mandrinado 
axial digitales cuentan con una pantalla digital 
reversible, que permite a operarios de cualquier 
nivel realizar los ajustes sin errores, ayudando así 
a los talleres que deben hacer frente a la falta de 
mano de obra cualificada”.

Configuración rápida y sencilla gracias 
a los cabezales de mandrinado digitales de Seco
El desplazamiento del filo de corte es fundamental 
para la precisión del mandrinado. Los cabezales 
de mandrinado axial digitales Axiabore y Axia-
bore Plus de Seco utilizan una pantalla digital, 
para mostrar valores de desplazamiento precisos 
durante la configuración de la herramienta. Esta 
amplia pantalla funciona con todos los cabezales 
de mandrinado axial digitales de Seco y es reversi-
ble, ofreciendo una visibilidad clara del interior de 
una máquina herramienta.

Sin un dispositivo digital, configurar un cabe-
zal de mandrinado requiere tediosos ajustes en 
pequeñas escalas difíciles de leer. Los cabezales 

Seco Digital Axiabore head parts.
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de mandrinado axial digitales Axiabore y Axiabo-
re Plus de Seco permiten realizar ajustes claros y 
concisos que eliminan prácticamente los errores 
humanos. Gracias a su amplia pantalla de fácil 
lectura y a los prácticos botones de control, los 
cabezales digitales de Seco también reducen los 
tiempos de configuración, aumentando la eficien-
cia y la productividad.

Funcionamiento sin contaminantes y recarga sencilla
Para ofrecer una máxima versatilidad, el dispo-
sitivo de ajuste digital de Seco no utiliza pilas, 
se carga mediante USB y se acopla al cabezal de 
mandrinado con imanes para un sellado hermé-
tico. Al no tener que sustituir las pilas, se evita la 
contaminación. El diseño sin pilas de los cabezales 
de mandrinado axial digitales Axiabore y Axiabore 
Plus de Seco permanece sellado para evitar la en-
trada de polvo y refrigerante, y una única carga de 
la pantalla digital da para realizar 200 mediciones.

Tamaños y conexiones versátiles de las herramientas
Seco ofrece los cabezales de mandrinado axial 
digitales Axiabore y Axiabore Plus en cinco 
tamaños para una versatilidad excepcional. Los 
diámetros coinciden con la gama de herramien-
tas axiales analógicas de Seco, empezando por 
el diámetro de 2 mm. Los cabezales permiten 
diámetros de torneado con un diámetro exterior 
de 2 mm a 57 mm (0,078 pulg. a 2,24 pulg.) 
y diámetros de ranurado de 19 mm a 96 mm 
(0,75 pulg. a 3,78 pulg.).

Suministrados con conexiones Graflex®, Se-
co-CaptoTM y HSK-A63, los cabezales de mandri-
nado generan orificios con una precisión dimensio-
nal en diámetro IT5 y acabados superficiales Ra 0,6. 
Los cabezales Axiabore permiten realizar diámetros 
de mandrinado de 2 mm a 20 mm (0,078 pulg. a 
0,78 pulg.). Para diámetros de 6 mm a 108 mm 
(0,236 pulg. a 4,25 pulg.), seleccione los cabezales 
multiuso Axiabore Plus.

Digital Axibore and digital display.
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EL 98% DE LOS FABRICANTES 
SE ENFRENTAN A PROBLEMAS 
DE DATOS QUE AHOGAN LA 
INNOVACIÓN Y EL TIEMPO DE 
COMERCIALIZACIÓN, SEGÚN REVELA 
EL INFORME DE HEXAGON

L os fabricantes que no pongan en orden sus 
datos corren el riesgo de quedarse rezagados 
con respecto a sus rivales, según revela un 

nuevo informe de Hexagon. La encuesta global de 
más de 500 líderes de fabricación, realizada por Fo-
rrester Consulting y encargada por Hexagon, des-
cubrió que el 98% de los fabricantes informan de al 
menos un problema con los datos dentro de su or-
ganización. Los líderes están considerando la cola-
boración en tiempo real, la IA y la automatización, 
pero los retos persistentes de los datos estrangulan 
la innovación y impiden la implementación de estas 
tecnologías de fabricación avanzadas.

Publicado en el día de hoy, el Informe de fa-
bricación avanzada revela evidencias de cambios 
fundamentales en la forma en que se diseñan y 

fabrican los productos de alto valor a través de tres 
factores digitales fundamentales: calidad y dispo-
nibilidad de los datos, colaboración y capacitación 
del personal y automatización.

Uso de datos y colaboración: el gran quebradero 
de cabeza de los fabricantes
Estos datos contribuyeron a que el 97% de los 
fabricantes se enfrentara a retos de colabora-
ción y productividad, lo que puede afectar a su 
capacidad de innovar y retrasar la respuesta a 
las necesidades de los clientes. La mayoría de 
los líderes empresariales son conscientes de 
que una mejor colaboración puede mejorar la 
calidad de los productos (88%), el tiempo de 
comercialización (86%) y también la sosteni-

• Los principales retos con la disponibilidad y la calidad de los datos están impidiendo 
la implementación de tecnología avanzada como gemelos digitales, automatización e IA 
en la fabricación.
• Se están agravando los problemas de colaboración en el lugar de trabajo, lo que repercute 
en la productividad y en el tiempo de comercialización.
• Casi el 40% de los fabricantes siguen rezagados en la automatización y corren el riesgo de 
quedarse atrás con respecto a sus rivales que priorizan la productividad y la automatización 
basadas en datos.
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bilidad: el 82% de los encuestados cree que una 
mejor comunicación entre los equipos de diseño 
y fabricación puede reducir significativamente 
los residuos de materiales y las emisiones. A 
pesar de ello, casi tres cuartas partes (71 %) de 
los líderes empresariales están preocupados por 
la falta de sinergia entre sus equipos de diseño 
y fabricación.

Josh Weiss, presidente de la división Manufac-
turing Intelligence de Hexagon, explica: «Resulta 
irónico que la fabricación inventara la automati-
zación y las prácticas ágiles que están impulsando 
la transformación empresarial en otras industrias 
y que ahora esté luchando por transformarse, pero 
eso se debe a que lograr la digitalización en toda 
la cadena de valor de la fabricación es un reto muy 
real, complejo y humano. Los gemelos digitales 
son cruciales para hacer que las fábricas sean in-
teligentes, permiten a los equipos resolver proble-
mas entre departamentos, innovar, y esos mismos 
datos de alta calidad sustentan potenciadores de la 
productividad como la IA y la robótica. 

«Aquéllos que capacitan a su organización 
para utilizar los datos, ahora mismo pueden 
impulsar una creación de valor más eficiente y 
sacar los productos al mercado más rápidamente, 
con la agilidad necesaria para adaptarse a las 
condiciones del mercado. Lo vimos cuando la 
electrónica de consumo lideró el cambio hacia 
una rápida innovación de los productos, y ahora 
BYD ha sacudido el sector de la automoción 
al superar a Tesla como líder del mercado de 
vehículos eléctricos, lo que subraya la necesidad 
de transformar la productividad y la innovación en 
toda la cadena de valor de la fabricación.»

El estudio encuestó a líderes de la fabrica-
ción de Norteamérica, Asia y Europa. El 24% de 
los encuestados eran ejecutivos de alto nivel. Se 
descubrió que, aunque el acceso a datos de alta 
calidad parece ser un problema universal, los 
fabricantes asiáticos se muestran más seguros a la 
hora de aplicar sus datos, por ejemplo, utilizando 
la simulación, la fabricación virtual y el manteni-
miento predictivo para predecir y evitar problemas 
en fases posteriores, cuando las repercusiones 
financieras pueden ser graves. 

Los líderes de la digitalización se adelantan con 
datos que apuntalan el tiempo de comercialización 
y la industria 5.0
Solo el 2% de los fabricantes afirma no tener 
problemas con sus prácticas de datos, por lo que 

la gran mayoría de las empresas se arriesgan a 
no alcanzar sus objetivos empresariales si no ac-
túan ahora. Los líderes empresariales del sector 
manufacturero citaron la mejora de la eficien-
cia operativa, el aumento de la producción de 
fabricación y la mejora más rápida de la calidad 
de los nuevos productos, como sus principales 
prioridades empresariales para los próximos 
tres años, todo lo cual podría verse obstaculi-
zado si no se realizan los cambios culturales y 
técnicos en toda la organización necesarios para 
una digitalización satisfactoria.

Las conclusiones también indican que el 37% 
de los fabricantes se están quedando rezagados 
con respecto a sus rivales y deberían conside-
rarse «rezagados», ya que no han automatizado 
en gran medida o totalmente ninguna fase de 
su proceso de fabricación. Esto se compara con 
una cuarta parte de los fabricantes que deberían 
considerarse los «líderes» del mercado, ya que 
han automatizado alta o totalmente al menos 
dos fases de sus procesos de fabricación. 

La investigación muestra que los líderes del 
sector obtienen una clara ventaja en producti-
vidad y eficiencia de la mano de obra sobre los 
rezagados:
◼ El 58% de los líderes informan de un aumento 
de la productividad e innovación de la plantilla 
frente al 35 % de los rezagados. 
◼ El 39% de los líderes abordan eficazmen-
te la escasez de talento, frente al 26 % de los 
rezagados.

Los fabricantes de todo el mundo buscan 
tecnologías de automatización avanzadas para 
impulsar la productividad. Curiosamente, el 58% 
de las empresas asiáticas tiene previsto invertir 
en automatización impulsada por IA, o genera-
tiva, en los próximos tres años, frente a menos 
de la mitad de los fabricantes de Norteamérica 
(45%) y EMEA (38%).

La investigación fue encargada por Hexagon y 
realizada por Forrester Consulting en mayo de 
2023, para comprender cómo la tecnología está 
dando forma a sus estrategias actuales y futuras. 
El Informe sobre fabricación avanzada ofrece 
un análisis en profundidad de toda la cadena 
de valor, desde el diseño del producto hasta 
el producto acabado y los procesos de calidad, 
destacando las tendencias y proporcionando una 
valiosa visión de los retos a los que se enfrentan 
los líderes de la fabricación, sus éxitos y las nue-
vas oportunidades.
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COLUMNA PARA MEDICIÓN DE ALTURAS 
CON MANEJO FÁCIL E INTUITIVO

no puede ser más sencillo: mediante pantalla 
táctil con iconos muy intuitivos y rueda selectora. 
Los informes de medición se proporcionan en 
formato PDF o pueden guardarse como archivo 
CSV. Los resultados de medición también pueden 
transferirse a un PC o a una impresora mediante un 
cable USB o Bluetooth. 

Con su sistema de medición óptica incremental, 
el medidor de altura digital GARANT 2D HG1 
consigue una excelente precisión de medición 
y fiabilidad en rangos de medición de 350 ó 
600 milímetros. Su sencilla programación y el 
rápido procesamiento de los datos de medición lo 
convierten en un potente sistema para el control 
de calidad. 

La columna de medición de alturas digital GARANT 2D HG1 se maneja mediante pantalla 
táctil, con iconos comprensibles internacionalmente y una rueda selectora; con capacidad 
para generar informes en formato PDF.

Contornos claros, manejo sencillo y 
potente: éstas son las cualidades que 
caracterizan a la nueva columna de 
altura digital GARANT 2D HG1.

E rgonómica, fácil de 
usar y potente: éstas 
son las cualidades 

que caracterizan la nueva 
columna de alturas 
digital GARANT 2D HG1. 
El dispositivo calcula el 
espaciado y la simetría, 
mide la perpendicularidad 
y la rectitud, y permite al 
usuario establecer “puntos 
cero” en los componentes. 
El manejo del dispositivo 

El panel táctil de 10 pulgadas con articulación de giro e inclinación 
puede ajustarse individualmente.



41

Septiembre 2024
INFORMACIÓN

El nuevo dispositivo también impresiona por 
su fácil manejo: la gran pantalla táctil pivotante 
de 10 pulgadas con articulación e inclinación, 
se ajusta a las condiciones de iluminación y a 
la mejor posición ergonómica para el usuario. 
El usuario es guiado intuitivamente a través 
del menú con iconos autoexplicativos que 
se entienden amplia y fácilmente en todo el 
mundo. Realizar una medición con un carril 
motorizado es rápido y sin esfuerzo: con la 
rueda selectora se puede posicionar el carril 
e iniciar la medición; el sistema de cojinete 
neumático integrado permite un ajuste sencillo 
y sin sacudidas; las empuñaduras a ambos lados 
con llave de accionamiento integrada para el 
cojinete neumático, permiten mover el aparato 
con precisión y sin esfuerzo sobre la placa de 
medición. 

Gracias a la batería de iones de litio, la 
columna digital GARANT 2D HG1 también puede 
utilizarse sin conexión directa a la red eléctrica. 
Durante las pausas de medición, el aparato pasa 
automáticamente al modo de ahorro de energía 
sin que se pierda ningún valor de medición. La 

compensación de temperatura se realiza mediante 
un sensor interno. 

La nueva columna de altura digital GARANT 2D 
HG1 se presenta en dos variantes, para rangos de 
medición de 350 ó 600 milímetros con una fuerza 
de medición de 1 ± 0,2 N. Ya está disponible para 
pedidos en el eShop de Hoffmann Group o en el 
catálogo 2024/2025.

El dispositivo es intuitivo y fácil de usar, gracias a sus teclas grandes y 
claras con iconos autoexplicativos. 

Informe de medición en formato PDF.

Opcionalmente, se dispone de una impresora Bluetooth.
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Estreno mundial: CTX 750|2000

PRECISIÓN Y RENDIMIENTO 
EN EL SEGMENTO PREMIUM

G racias al husillo izquierdo y derecho 
opcional, la nueva CTX 750|2000 de DMG 
MORI permite el mecanizado completo por 

6 lados de piezas de hasta 2.040 mm de longitud. 
Con el CTX 750|2000, DMG MORI presentó en la 
jornada de puertas abiertas de Bielefeld un torno 
universal que continúa el éxito de los tornos 
universales CTX. Con su gran superficie de trabajo, 
esta primicia mundial está diseñada especialmente 
para la producción de componentes grandes y ejes 
largos. Gracias a los husillos izquierdo y derecho, y 
a un eje Y de 170 mm para fresado descentrado con 
herramientas accionadas, es posible el mecanizado 
completo por 6 lados de piezas exigentes. Al igual 
que sus máquinas hermanas más pequeñas, la 
CTX 750|2000 representa la máxima flexibilidad 
en un segmento de precios atractivo. El nuevo 
tamaño de la serie CTX también sirve a los cuatro 
pilares de la transformación del mecanizado 
(MX), con los que DMG MORI está dando forma al 
futuro de la fabricación: integración de procesos, 

automatización, transformación digital (DX) y 
transformación ecológica (GX).

“En el segmento premium del torneado 
universal, consideramos que la CTX 750|2000 
es la compañera perfecta para el mecanizado 
completo de piezas largas”, afirma el Dr. Claudio 
Merlo, director general de DMG MORI Tortona, 
al posicionar el nuevo desarrollo. La zona de 
trabajo está dimensionada para piezas con un 
diámetro de 700 mm y una longitud de 2.040 mm. 
También es fácil de automatizar, por ejemplo 
con Robo2Go Max. El sistema de control CELOS 
X basado en aplicaciones con pantalla multitáctil 
de 24”, permite una integración sencilla en las 
redes empresariales e impulsa la digitalización, 
por supuesto con los más altos estándares de 
seguridad. Los accionamientos modernos, como 
los motores de husillo síncronos y GREENMODE, 
garantizan un funcionamiento energéticamente 
eficiente. Reduce el consumo de energía hasta en 
un 10%.

Como modelo más grande de la serie CTX, la CTX 750|2000 ofrece espacio para piezas de trabajo de hasta 2.040 mm de longitud.
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Estabilidad y amplias medidas de refrigeración 
para rendimiento y precisión.
La CTX 750|2000 tiene un husillo a la izquierda 
con una velocidad de hasta 3.250 rpm y un par 
máximo de 1.975 Nm. El husillo derecho alcanza 
4.000 rpm y 770 Nm. El concepto de husillo 
turnMASTER con cuatro rodamientos garantiza 
la máxima estabilidad y precisión, además de 
ofrecer una gran capacidad de barra de hasta ø 
127 mm. La precisión de posicionamiento en el eje 
C es de 0,001°, mientras que los ejes X e Y están 
equipados de serie con un sistema de medición 
directo de MAGNESCALE. La refrigeración 
por aire/aceite de los engranajes de la torreta 
garantiza un control óptimo de la temperatura. 
En la opción de alto rendimiento, una torreta VDI 
50 con accionamiento directo permite el fresado 
a alta velocidad de aplicaciones exigentes. Las 
herramientas accionadas alcanzan velocidades 
de hasta 6.000 rpm y un par de 85 Nm. El eje Y se 
puede mover +/- 85 mm para poder mecanizar 
piezas descentradas.

Soluciones de automatización de un solo 
proveedor
Las soluciones de producción automatizadas son 
esenciales para que DMG MORI mantenga una 
producción competitiva a largo plazo. Con el CTX 

750|2000 se puede realizar un funcionamiento 
autónomo en turnos nocturnos y de fin de semana 
sin personal. El Robo2Go Max es adecuado para 
cargar y descargar piezas de mandril o ejes en 
lotes medianos. El robot con una capacidad de 
carga de 210 kg está diseñado para piezas de 
eje que pesan hasta 115 kg, con una longitud 
máxima de 1200 mm y un diámetro de 200 mm. 
Esta solución aporta flexibilidad adicional a la 
automatización de la producción.
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CON IMPRESIÓN 3D SE HACEN 
MOLDES DURADEROS PARA 
LA FABRICACIÓN RÁPIDA DE PIEZAS

EL PROYECTO 
• Industria: Moldes de Inyección / Herramientas
• Material / Producto: Ultracur3D® RG 3280
•¿Por qué Impresión 3d?: Capacidad para producir 
rápidamente moldes duraderos y precisos en lotes 
pequeños con materiales de alta calidad y capaces 
de resistir las condiciones extremas del proceso de 
inyección.
• El resultado: Un parachoques moldeado por 
inyección para coches de radiocontrol de alto 
rendimiento.

C uando se actualizan productos o se cambian 
tecnologías, las empresas a menudo 
necesitan prototipos o tiradas cortas. El 

proceso para obtener estas piezas esenciales puede 
verse obstaculizado por los altos costes y los largos 
tiempos de espera de la fabricación del molde de 
inyección tradicional. 

Utilizando la Fabricación Aditiva, DREIGEIST 
proporciona moldes impresos en 3D o insertos 
de molde, que son rentables y tienen tiempos de 
espera significativamente reducidos.

La Fabricación Aditiva continúa cambiando la 
forma en que se diseñan, desarrollan y fabrican 
productos, por eso, la capacidad para crear 
soluciones innovadoras está llevando a muchas 
empresas a adoptar la impresión 3D en sus 
procesos de fabricación. DREIGEIST fue fundada 
en 2015 por Christopher y Mareike König en 
Núremberg, Alemania, centrándose en el uso 

DREIGEIST apuesta por Herramientas Rápidas para fabricar Moldes de Inyección, 
manteniendo tanto la alta calidad como la reducción de costes operativos.

https://www.dreigeist.com/
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del poder transformador de la impresión 3D y 
convirtiéndolo en un factor clave de éxito para 
su empresa. El nombre DREIGEIST, que significa 
“Tres Espíritus”, representa los principios 
que guían la empresa: Descubrir, Desarrollar y 
Expandir. 

Aprovechando la amplia selección de materiales 
disponibles, DREIGEIST está ampliando los límites 
de la impresión 3D mediante la creación de moldes 
de inyección, utilizando Ultracur3D® RG 3280 y 
tecnología de Procesamiento de Luz Digital (DLP).

Desafío
Crear moldes o insertos de molde precisos en poco 
tiempo y a bajo coste.

Al actualizar productos o cambiar tecnologías, 
las empresas a menudo requieren prototipos o 
tiradas cortas, pero pueden verse obstaculizadas 
por los altos costos y los largos tiempos de espera 
del molde de inyección tradicional. El objetivo era 
desarrollar un proceso para producir piezas de alta 
calidad y precisas mediante Moldes de Inyección, 
desde el diseño de la pieza hasta la producción, 
en menos de 24 horas. Para afrontar este desafío, 
se eligió la impresión 3D por su capacidad 
demostrada de facilitar rápidamente los cambios 
en el diseño de herramientas y en la producción de 

piezas, cumpliendo con los estándares de calidad y 
los plazos de entrega.

La fabricación tradicional utiliza técnicas 
convencionales para la fabricación de 
herramientas como el fresado. Sin embargo, el 
proceso de fresado requiere múltiples pasos de 
procesamiento, lo que resulta en tiempos de 
producción prolongados en comparación con la 
fabricación aditiva. 

Además, la tecnología de impresión 3D 
aseguraría que el diseño pudiera integrar las 
perforaciones necesarias para la ventilación 
cerrada, un paso que no sería posible mediante 
métodos de fresado tradicionales.

El último desafío fue determinar qué material 
de impresión 3D sería capaz de resistir las 
condiciones extremas del proceso de inyección 
del material, como la fuerza de sujeción, la 
presión de inyección, las altas temperaturas y el 
procesamiento de termoplásticos reforzados con 
fibras.

Solución
Con la capacidad de cumplir con todos los desafíos 
mencionados, Ultracur3D® RG 3280 es el material 
perfecto para la fabricación del molde, tiene 
cualidades que cumplen o superan los requisitos 
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característicos del proceso, además de asegurar 
un aumento en la velocidad de producción. Este 
material de resina avanzada está compuesto de 
partículas cerámicas, proporcionando una rigidez 
superior y una alta temperatura de deflexión 
bajo carga (HDT), ambos necesarios para las 
condiciones del proceso de inyección. Ultracur3D® 
RG 3280 también permite la impresión precisa 
de estructuras de celosía, proporcionando la 
capacidad de crear una pieza con un diseño 
completamente optimizado.

Este material está también diseñado para ser 
utilizado con tecnologías DLP. Mientras que 
SLA puede ofrecer una mayor resolución en las 
curvaturas del plano X-Y, el proceso DLP ofrece 
tiempos de construcción más cortos. Se reduce 
el tiempo de producción manteniendo una alta 
temperatura de deflexión y una rigidez superior.

El procesamiento posterior es necesario para la 
impresión de resina e incluye lavado, curado UV 
y un post-curado térmico. Y para que la base del 
molde encajara perfectamente, el plano posterior 
necesitaba ser fresado uniformemente.

Resultado
Esta fabricación rápida de herramientas demuestra 
qué es posible hacer con la fabricación aditiva y 
cómo la impresión 3D ofrece alternativas a las 

técnicas convencionales de producción de piezas, 
como la fabricación con molde de inyección.

Ultracur3D® RG 3280 en combinación con 
la tecnología DLP ofrece una impresión fácil, 
rápida y detallada de un material que posee 
las características requeridas de alta rigidez, 
mayor resistencia y temperatura de deflexión 
alta. También supuso un ahorro significativo de 
costes, ya que la producción a través de métodos 
convencionales como el fresado (creando dos 
mitades) de una pieza de tamaño similar, puede 
variar de 2.500 a 6.000 euros de coste y tarda 
entre cuatro y seis semanas en ser entregada. Al 
implementar la impresión 3D, el coste neto de una 
herramienta a través de la fabricación aditiva es 
inferior a 500 euros y se puede realizar en menos 
de 9 horas de tiempo total de procesamiento.

 
‘En palabras de Christopher König, Co-Fundador 
y CTO de DREIGEIST: “La fabricación aditiva 
de herramientas por el método de molde por 
inyección para aplicaciones de pequeñas series 
lo tiene todo: libertad en el diseño, cadenas de 
procesos cortas y piezas que superan todas las 
expectativas!”

Por ASORCAD
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ALTAIR ANUNCIA UNA IMPORTANTE 
COLABORACIÓN CON HP INC

A ltair (Nasdaq: ALTR), proveedor mundial 
en inteligencia computacional, ha firmado 
un acuerdo con HP Inc. en el cual HP 

proporcionará a Altair información patentada sobre 
materiales que reforzará el Altair® Material Data 
Center™, el cual permite a diseñadores, ingenieros 
y científicos explorar, buscar y comparar 
materiales en una aplicación independiente o 
a través de la interfaz de sus herramientas de 
simulación y optimización. La colaboración 
ayudará a romper las barreras tradicionales para la 
adopción de la impresión 3D y, en última instancia, 
ayudará a los clientes a diseñar mejor las piezas 
para las impresoras Multi Jet Fusion y Metal Jet.

“Colaborar con HP permitirá a nuestros clientes 
superar el desafío común del acceso a datos 
precisos sobre las propiedades de los materiales, 
lo que a menudo dificulta el diseño y la producción 
de piezas impresas en 3D”, dijo Yeshwant 
Mummaneni, ingeniero jefe de gestión de datos y 

análisis de Altair. “Las soluciones de 
impresión 3D brindan oportunidades 
nuevas y únicas para empresas e 
industrias de todos los tamaños 
en todo el mundo. Nos entusiasma 
seguir ofreciendo las mejores 
soluciones y bases de datos de su 
clase, que ayuden a más personas 
a beneficiarse de la tecnología y su 
adopción”.

La colaboración entre Altair y 
HP une las funciones, a menudo 
aisladas, del diseño y la producción 
de piezas impresas en 3D. Como 
resultado de la asociación, los 
ingenieros con acceso al Altair 
Material Data Center podrán utilizar 
los datos de materiales de HP para 
diseñar piezas eficientes, realizar 
análisis estructural mediante 
análisis de elementos finitos (FEA) 
y predecir y corregir defectos de 
fabricación durante el diseño y la 
simulación.

“La impresión 3D está a la vanguardia de 
muchas oportunidades de próxima generación. 
Estamos encantados de reforzar las sólidas 
bases de datos y soluciones de Altair con nuestra 
biblioteca de información sobre materiales”, dijo 
Arvind Rangarajan, director global de software y 
datos, personalización e impresión 3D de HP. “La 
asociación con un líder tecnológico como Altair 
ayudará a las organizaciones de todo el mundo a 
desarrollar mejores productos, acortar los plazos y 
minimizar el proceso de prototipado para reducir 
el desperdicio”.

La colaboración también beneficiará a los 
usuarios de Altair® Inspire™ Print3D, que 
acelera la creación, optimización y estudio de 
piezas innovadoras y estructuralmente eficientes 
fabricadas aditivamente, al proporcionar un 
conjunto de herramientas rápido y preciso para 
el diseño y la simulación de procesos de piezas 
fabricadas mediante chorro de aglutinante metálico.

Los datos de HP impulsarán el Altair® Material Data Center™, cerrando la brecha entre 
el diseño y la producción de piezas impresas en 3D.

https://altair.com.es/
https://www.hp.com/us-en/home.html
https://altair.com/material-data-center
https://altair.com/material-data-center
https://altair.com/additive-manufacturing
https://altair.com/structures-applications
https://altair.com/process-manufacturing
https://www.altair.com.es/inspire-print3d/
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MAYOR VIDA ÚTIL DE LA HERRAMIENTA, 
MENOR CONSUMO DE ENERGÍA

E l mundo de la producción industrial está 
cambiando. La descarbonización es el 
objetivo a largo plazo en todos los ámbitos 

de la economía y la sociedad. En el camino hacia 
este objetivo, los procesos y servicios se ponen a 
prueba en términos de conservación de recursos y 
neutralidad climática. La máxima prioridad entre 
las áreas de actuación empresarial es garantizar 
la viabilidad futura. El objetivo se fija en términos 
tanto ecológicos como económicos y sociales: 
eficiencia en todos los ámbitos. Solo con una 
cuidadosa asignación de todos los recursos será 
posible superar con éxito los enormes retos del 
rendimiento económico, la protección del medio 
ambiente y la responsabilidad social. Por tanto, 

para las empresas de producción es inseparable 
que todos los productos se fabriquen de forma que 
se conserven los recursos y, al mismo tiempo, se 
preserve la capacidad de regeneración del medio 
ambiente.

El objetivo común de SCHUNK y MAPAL 
es la sostenibilidad
SCHUNK, actor global y socio integrado en la 
tecnología de automatización y producción, 
también se centra en las preocupaciones 
ecológicas, económicas y sociales. La 
sostenibilidad, tanto para nuestros empleados 
como para nuestros clientes, es nuestra máxima 
prioridad. El objetivo es optimizar los procesos 

Para las empresas de producción se ha vuelto esencial fabricar de forma económica 
y respetuosa con el clima. Con medidas integradas en los procesos, las emisiones 
contaminantes y el uso de recursos deben mantenerse lo más bajo posible y, al mismo tiempo, 
proteger y aliviar la carga de los empleados, porque solo así las empresas estarán preparadas 
para las tareas del futuro. La tecnología de expansión hidráulica en las empresas de corte de 
metales puede contribuir a mejoras ecológicas, económicas y sociales.
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de los usuarios y hacerlos aun más económicos 
y flexibles, también en el corte de metales. 
Junto con su socio tecnológico MAPAL de Aalen, 
especialista en herramientas, dispositivos de 
sujeción y soluciones de maquinado, SCHUNK está 
trabajando en cómo los usuarios pueden pasar a 
un maquinado más sostenible. Ambas empresas 
han reconocido las ventajas de la tecnología de 
expansión hidráulica en el área de producción. 
El resultado: los usuarios se benefician del 
liderazgo tecnológico de la tecnología de 
expansión hidráulica en cuestiones ecológicas, 
económicas y sociales. Por lo tanto, SCHUNK y 
MAPAL recomiendan a las empresas de corte de 
metales que confíen en la tecnología de expansión 
hidráulica, con perspectivas de futuro, en la 
producción por razones de sostenibilidad.

Un plus para el futuro: la tecnología de expansión 
hidráulica en el corte de metales
Hace tiempo que esta tecnología convence a 
muchos usuarios de la industria metalúrgica, 
ya que les permite conseguir un procesamiento 
de piezas más económico, eficiente y eficaz. 
En el mercado existen portaherramientas de 
expansión hidráulica para cualquier aplicación. 
La sujeción de la herramienta se realiza mediante 

un mecanismo hidráulico, en el que se enrosca 
un tornillo que comprime el medio de presión 
interna y deforma elásticamente el manguito 
de expansión. De este modo, el mango de la 
herramienta queda herméticamente cerrado. 
La alta tensión y la rigidez radial garantizan la 
sujeción absolutamente segura de la herramienta 
y una concentricidad precisa.

Tanto SCHUNK como MAPAL acumulan décadas 
de experiencia con esta tecnología. Gracias a 
una segmentación de los portaherramientas 
diferenciada y específica para cada aplicación, 
los clientes reciben los portaherramientas 
de expansión hidráulica adecuados según su 
aplicación y sus requisitos. Están perfectamente 
equilibrados de forma predeterminada y son 
adecuados para las altas velocidades de rotación. 
“La tecnología de expansión hidráulica favorece 
de forma significativa a las empresas de la 
industria del corte de metales en su camino hacia 
la descarbonización”, subraya Matthias Brenner, 
director de Ventas y Gestión de Productos de 
Tecnología de Sujeción de SCHUNK. “La industria, 
las empresas y la sociedad deben responder a la 
urgente demanda de reducir las emisiones y el 
consumo de energía y materiales”, señala Brenner. 
“Si se quiere producir de forma sostenible en el 
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futuro, hay que agotar todas las medidas para 
reducir las emisiones de CO2. Esto incluye nuevos 
productos y servicios respetuosos con el clima, 
así como la reducción de emisiones en nuestras 
propias operaciones y en la cadena de suministro”.

“El uso de la tecnología de expansión hidráulica 
hace una contribución a la producción sostenible 
desde una perspectiva ecológica, económica y 
social”, enfatiza Dennis Minder, director mundial 
de Gestión de Productos y Aplicaciones de 
Tecnología de Sujeción en MAPAL, agregando lo 
siguiente: “Desde un punto de vista técnico, una 
ventaja de los portaherramientas de expansión 
hidráulica en términos de sostenibilidad, es la 
considerable prolongación de su vida útil. Si se 
quiere ser responsable en la producción, hay que 
plantearse pasar a la tecnología de expansión 
hidráulica. Para las nuevas adquisiciones, los 
portaherramientas de expansión hidráulica son 
la primera opción desde el punto de vista de la 
sostenibilidad”.

Aumento considerable de la calidad de la pieza y 
de la vida útil del portaherramientas
Gracias a su concepto de diseño, la tecnología 
de expansión hidráulica es sinónimo de 
conservación de recursos y seguridad de procesos. 
La concentricidad siempre precisa de un 
portaherramientas de expansión hidráulica y la 
eficaz amortiguación de las vibraciones gracias al 
amortiguador de aceite interno, permiten obtener 
las mejores superficies de las pieza, evitar las 
microrroturas, proteger el husillo de la máquina 
y prolongar la vida útil de la herramienta para 
el cliente. Este se beneficia inmediatamente del 
ahorro de costes y de unos resultados de mayor 
calidad. Con la tecnología de expansión hidráulica, 
la concentricidad, la fuerza de sujeción y el par se 
mantienen constantes durante todo el proceso de 
maquinado. Esta fiabilidad del proceso protege 
tanto la pieza como los recursos operativos, 
especialmente el filo de corte de la herramienta. 
En general, se reduce significativamente el repaso 
tanto de la pieza como de la preparación del 
maquinado.

En comparación con los chucks retráctites, 
sometidos a grandes esfuerzos debido al 
calentamiento y enfriamiento constantes, el 
chuck de expansión hidráulica dura mucho más. 
Porque aquí no se produce la fatiga del material 
debida a la tensión térmica. “En MAPAL hemos 
comprobado la mayor vida útil de la herramienta 

mediante comparaciones”, explica Dennis 
Minder. Mientras que los chucks retráctiles dejan 
de producir la calidad inicial del componente 
tras unos 500 ciclos de sujeción, un chuck de 
sujeción UNIQ actual alcanza entre 10.000 y 
15.000 ciclos, con una calidad constante para el 
usuario”. Esta longevidad sirve inmediatamente 
para proteger los recursos, ya que el trabajador 
del metal puede utilizar el equipo de forma fiable 
durante muchos años. El portaherramientas de 
expansión hidráulica también impresiona en 
cuanto al mantenimiento y reacondicionamiento: 
las piezas instaladas se pueden sustituir y el 
aceite hidráulico se puede rellenar. Esto significa 
que está listo para una segunda vida y apto para 
otros 10.000 a 15.000 ciclos de maquinado. “La 
tecnología de expansión hidráulica es un factor 
clave muy eficaz para la eficiencia y el ahorro de 
material”, subraya Matthias Brenner. Evitar los 
rechazos tiene un efecto positivo inmediato en 
la reducción de las emisiones de CO2, ya que las 
materias primas valiosas ya contienen recursos 
que no deben desperdiciarse. “La mentalidad de 
usar y tirar ha llegado a su fin. Para ello se utiliza 
un portaherramientas de expansión hidráulica, 
diseñado para prolongar la vida útil de la 
herramienta”, afirma Brenner.

La manipulación sencilla de las piezas es 
beneficiosa para la seguridad de los empleados
Y hay otro argumento a favor de la tecnología 
de expansión hidráulica: la protección de los 
empleados. Los operarios de las máquinas 
agradecen el manejo sencillo y sin problemas 
del portaherramientas de alta calidad, ya 
que solo hay que insertarlo y atornillarlo con 
firmeza. En definitiva, el cambio solo dura 
unos segundos y, sin embargo, se realiza con 
precisión micrométrica. No se necesitan más 
dispositivos periféricos. Los breves tiempos de 
preparación y la eliminación del repaso repercuten 
inmediatamente en la productividad y reducen los 
costes de mano de obra. Por último, pero no por 
ello menos importante, la seguridad laboral en las 
operaciones cotidianas de la metalurgia también 
sube de nivel, gracias a la tecnología de expansión 
hidráulica: ya no se producen quemaduras en un 
chuck caliente. “Un dispositivo retráctil no solo 
es incómodo de usar, sino también una fuente 
potencial de peligro”, señala Dennis Minder. 
“Y esto se elimina con el portaherramientas de 
expansión hidráulica”.
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Importante ahorro de energía en comparación 
con los chucks retráctiles
Además de la durabilidad, la conservación de 
recursos y la seguridad laboral, la tecnología 
de expansión hidráulica también impresiona 
por su ahorro de energía en comparación con el 
uso de chucks retráctiles. Se elimina el elevado 
consumo de electricidad, habitual aquí, y con él 
directamente asociadas importantes cantidades 
de emisiones de CO2. “Un argumento de peso 
para la transición a la sujeción hidráulica es 
el elevado consumo de energía durante la 
retracción”, explica Dennis Minder. “Prescindir 
de la termorretracción elimina todo el consumo de 
energía, reduce las emisiones de CO2 y disminuye 
los costes energéticos”, afirma el especialista de 
MAPAL. “En nuestra propia producción hemos 
descubierto que una unidad retráctil que se utiliza 
a diario en tres turnos, consume entre 10.000 y 
12.000 kilovatios hora de electricidad al año, por lo 
que es un devorador de energía”, afirma Minder. 
“Esto resulta mucho más económico con los 
portaherramientas de expansión hidráulica. Cada 
reducción del consumo de energía nos ayuda a 
alcanzar nuestros objetivos de sostenibilidad”.

Así pues, el uso de la tecnología de expansión 
hidráulica en los procesos de maquinado, tiene 
en cuenta muchas dimensiones de la producción 

sostenible: desde la protección de los recursos, 
empezando por la materia prima, hasta la energía 
y unas condiciones de trabajo mejores y menos 
estresantes para los empleados. La mejora 
de los procesos existentes en las operaciones 
empresariales diarias, es uno de los factores 
importantes para hacer que la fabricación de 
productos sea más eficiente en el uso de los 
recursos, independientemente de las áreas 
implicadas. Es crucial que los operarios de la planta 
tengan en cuenta todas las áreas de consumo de 
recursos, identifiquen cualquier despilfarro y, en 
última instancia, lo eliminen. Incluso los pequeños 
cambios en el proceso de producción pueden 
aplicarse sin grandes esfuerzos de ingeniería y 
tener rápidamente un efecto perceptible. Mediante 
el uso de portaherramientas de expansión 
hidráulica, los usuarios de las operaciones de 
maquinado pueden reducir las emisiones de 
CO2 de forma inmediata y alcanzar sus objetivos 
climáticos, durante el funcionamiento y sin 
costosos reequipamientos. Dado que las geometrías 
de los portaherramientas de expansión hidráulica 
TENDO Slim 4ax (SCHUNK) y UNIQ DReaM 4.5° 
(MAPAL) son exactamente las mismas que las de 
los portaherramientas termorretráctiles, pueden 
sustituirse 1:1 sin necesidad de reprogramación. El 
cambio nunca ha sido tan fácil.
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HEXAGON PRESENTA LOS PRIMEROS 
DISPOSITIVOS DE ESCANEO 3D 
PORTÁTILES, ATLASCAN MAX
Y MARVELSCAN

L a división Manufacturing Intelligence de 
Hexagon presenta una nueva tecnología 
de escaneo 3D portátil, que complementa 

su amplia gama de dispositivos de inspección de 
fabricación con capacidades sin precedentes para 
una medición flexible. Los primeros dispositivos 
de escaneo 3D portátiles de la empresa permiten a 
los ingenieros y al personal de fabricación escanear 
fácilmente lo que necesitan en una amplia gama de 
entornos dentro y fuera de las paredes de la fábrica. 

Los dos nuevos dispositivos portátiles, 
ATLASCAN Max y MARVELSCAN, son ideales 
para la medición de piezas en una amplia gama 
de entornos de inspección donde la metrología 
no se ha utilizado tradicionalmente, incluyendo 
aplicaciones en automoción, ferrocarriles, equipos 
industriales y fabricación general, así como 
proyectos de restauración y patrimonio fuera 

de la fabricación. Ambos altamente portátiles, 
los nuevos escáneres 3D son ideales para 
aplicaciones de inspección de calidad manuales 
y automatizadas, y para una amplia variedad de 
necesidades de ingeniería inversa.

«Hoy en día, los equipos de fabricación e 
ingeniería reconocen el valor de los escaneos 3D 
actualizados a lo largo del ciclo de vida del producto. 
Esto significa que casi cualquiera puede necesitar 
realizar un escaneo de calidad metrológica de 
una pieza independientemente de su ubicación», 
explica Pirmin Bitzi, director general de dispositivos 
de medición portátiles en Hexagon. «Nuestros 
primeros escáneres 3D manuales permiten a los 
clientes digitalizar piezas sin preocuparse por 
los accesorios o las condiciones ambientales, y 
el avanzado sistema de fotogrametría integrado 
de MARVELSCAN se alinea con los targets de 
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referencia sin necesidad de pegatinas. Inalámbricos 
y ergonómicos, estos escáneres ofrecen una 
experiencia de escaneo perfecta e instantánea desde 
el taller hasta el astillero.»

La productividad es crucial, independientemente 
del entorno de inspección. Los usuarios de 
ATLASCAN Max y MARVELSCAN pueden adaptar 
los flujos de trabajo sobre la marcha, utilizando 
controles ergonómicos accionados con el pulgar 
que agilizan los procesos de escaneo 3D en 
espacios reducidos y entornos duros o al aire 
libre. Al eliminar la necesidad de acceder a un 
PC de control durante la medición, este escaneo 
multimodo permite medir de forma eficiente 
diferentes tipos de elementos y necesidades de 
superficie. Por ejemplo, los usuarios pueden 
escanear superficies abiertas con el modo estándar 
y, a continuación, cambiar rápidamente al modo 
fino con los controles del dispositivo, para 
obtener una mayor resolución en características 
complejas. Lo más importante es que los datos 
recopilados en estos diferentes modos se 
combinan automáticamente en una única nube de 
puntos procesable.

Los nuevos dispositivos también eliminan la 
necesidad de accesorios antes de la medición, lo 
que contribuye a un ahorro significativo de tiempo 
y permite una mayor flexibilidad de medición. Los 
escáneres y las piezas se pueden mover libremente 
durante la medición, reduciendo el tiempo 
necesario para capturar datos completos de la 
pieza, sin afectar negativamente a los resultados 
de la inspección. Para mayores ganancias de 
productividad, la tarea común y lenta de medición 
de múltiples orificios y ranuras se facilita con un 

modo de captura flash de orificios, que permite la 
captura instantánea de datos de múltiples orificios 
y ranuras en el mismo disparo.

MARVELSCAN eleva el listón de la productividad 
del escaneo 3D con la exclusiva fotogrametría 
integrada, que ofrece una funcionalidad de escaneo 
sin targets. Esto es ideal para el escaneo de piezas 
grandes y repetitivas sin la laboriosa tarea de 
colocar targets en la propia pieza. Esta función 
de fotogrametría también mejora la precisión del 
escaneo para piezas grandes y delicadas.

Diseñado para un uso rutinario cómodo, permite 
al usuario total libertad de movimiento para llegar 
a escanear lugares de difícil acceso, ya que no se 
requieren cables ni hardware de referenciación. 
La nueva tecnología portátil tiene capacidades 
para la medición completamente inalámbrica 
con autonomía alimentada por batería, una 
primicia en el mercado de escáneres portátiles 
de calidad metrológica, poniendo el sistema 
de medición completamente en las manos del 
usuario sin estar conectado a un PC o fuente de 
alimentación. Cuando se combinan con su gran 
distancia de separación de medición, ATLASCAN 
Max y MARVELSCAN hacen que los dispositivos 
sean ideales para la integración en procesos de 
inspección automatizados montados en robots 
industriales o cobots. 

El desarrollo de la tecnología de escaneo 
portátil de Hexagon tiene como objetivo ayudar 
a los fabricantes a responder rápidamente a las 
demandas cambiantes y capturar datos cruciales 
más rápidamente, incluso en entornos desafiantes. 
Con ATLASCAN Max y MARVELSCAN, los 
fabricantes pueden experimentar las ventajas.
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MÁXIMA PRODUCTIVIDAD CON 
HERRAMIENTAS DE ÚLTIMA GENERACIÓN

Cómo Ahorrar Más del 80% del Tiempo 
en el Mecanizado
En la industria del mecanizado, la eficiencia 

y la productividad son fundamentales para 
mantener la competitividad. Con herramientas 
de última generación y el software adecuado, es 
posible reducir significativamente los tiempos de 
producción y mejorar la calidad del trabajo. En 
este artículo, exploraremos las ventajas del uso de 
herramientas de alto rendimiento, responderemos 
preguntas clave y analizaremos cómo estas 
tecnologías pueden transformar los procesos de 
mecanizado.

Adopción y Conocimiento de Herramientas HPC: 
Resultados de Encuestas
Las herramientas HPC (High Performance Cutting), 
en castellano fresado de alto rendimiento, han 
demostrado ser extremadamente eficaces en el 
desbaste adaptativo. Una encuesta realizada entre 
profesionales del sector, reveló que un alto porcentaje 
de los entrevistados estaba al tanto de las ventajas 
de estas herramientas. Sin embargo, una menor 
proporción las utilizaba regularmente. Esta brecha 
entre conocimiento y uso sugiere un gran potencial 
de mejora en la adopción de estas tecnologías.

Un notable porcentaje de las empresas 
encuestadas conoce las ventajas de las 
herramientas HPC, pero solo alrededor de la mitad 
las implementa en sus procesos de producción. 
Esto indica que, aunque existe una apreciación 
general por su eficacia, la implementación aún 
no es universal. Las razones para esta disparidad 
incluyen preocupaciones sobre la adecuación 
de las geometrías de las piezas y la falta de 
familiaridad con la tecnología.

Campos de Aplicación del Mecanizado Adaptativo 
con Herramientas HPC
El mecanizado adaptativo con herramientas 
HPC es adecuado para una amplia variedad 
de aplicaciones, incluyendo el mecanizado 
prismático, así como el mecanizado simultáneo 
de 3 y 5 ejes. El desbaste adaptativo permite un 
ahorro de tiempo superior al 60% en comparación 
con el mecanizado convencional. Este método se 
caracteriza por un diseño de trayectoria que se 
ajusta automáticamente a la geometría de la pieza, 
evitando el contacto completo de la fresa. Este 
enfoque no solo reduce el tiempo de operación, 
sino que también prolonga la vida útil de la 
herramienta.
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El desbaste adaptativo es especialmente 
beneficioso para piezas con geometrías complejas 
y cavidades profundas. La capacidad de eliminar 
material rápidamente y con alta precisión, hace 
que esta técnica sea ideal para una amplia gama de 
materiales, desde metales duros hasta aleaciones 
más blandas. Además, la reducción de incrementos 
laterales y el aumento de la velocidad de corte 
y avance, contribuyen a una mayor eficiencia y 
productividad.

Optimización del Acabado con Fresas 
de Segmento Circular
Las fresas de segmento circular, también 
conocidas como fresas de barril, son herramientas 
menos conocidas pero extremadamente eficaces 
para el acabado de superficies. Estas fresas pueden 
reducir el tiempo de mecanizado en el acabado 
en más del 80%, en comparación con las fresas 
esféricas convencionales. A pesar de su potencial, 
su adopción ha sido limitada. Sin embargo, 
las empresas que han implementado estas 
herramientas han visto mejoras significativas 
en la calidad de la superficie y la eficiencia del 
proceso. 

Las fresas de segmento circular permiten una 
mayor distancia entre sendas sin comprometer 
la calidad de la superficie, lo que resulta en una 
rugosidad constante y acabados excepcionales. 
Estas herramientas son particularmente útiles 
para operaciones de fresado de 5 ejes, donde se 
pueden mecanizar zonas contiguas en un solo 
paso, eliminando la necesidad de múltiples 
configuraciones y ahorrando tiempo valioso en el 
proceso de fabricación. 

El Papel del Software CAD/CAM en el Uso 
de Herramientas de Alto Rendimiento

Para maximizar el potencial de las herramientas 
de alto rendimiento, es crucial contar con un 
software CAD/CAM que permita una integración 
y optimización precisas. El software CAD/CAM de 
Tebis, por ejemplo, admite todas las herramientas 
y permite configurar cualquier contorno de 
herramienta de manera rápida y precisa en un 
entorno virtual. Esto facilita la combinación de 
mecanizados 2.5D, 3 y 5 ejes, asegurando que las 
estrategias de fresado sean siempre óptimas.

El software CAD/CAM juega un papel vital en la 
optimización del proceso de mecanizado. Permite 
una simulación precisa y una programación 
eficiente, asegurando que las herramientas se 
utilicen de la manera más efectiva posible. La 
tecnología de plantillas de Tebis, por ejemplo, 
garantiza siempre el uso de la herramienta y la 
estrategia de fresado óptimas en función de los 
criterios indicados, como la geometría de la pieza, 
el material, la máquina herramienta y la calidad de 
superficie requerida.
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Beneficios del Desbaste Adaptativo 
con Herramientas HPC
El desbaste adaptativo con herramientas HPC 
es especialmente beneficioso para piezas con 
muchas cavidades profundas y materiales 
duros. Gracias a la gran profundidad de corte y 
el incremento lateral reducido, este método es 
extremadamente preciso y eficiente, permitiendo 
una eliminación rápida y efectiva del material. El 
uso de herramientas HPC en condiciones de corte 
constantes aumenta la velocidad de corte y el 
avance, reduciendo significativamente el tiempo 
de operación.

Las herramientas HPC están 
diseñadas para maximizar la tasa 
de eliminación de material. Su uso 
en el desbaste adaptativo permite 
alcanzar profundidades de corte muy 
elevadas, manteniendo al mismo 
tiempo una alta precisión y calidad 
en el mecanizado. Esto se traduce en 
una mayor productividad y menores 
costos operativos, lo que es crucial 
para mantenerse competitivo en la 
industria del mecanizado. 

Implementación de Fresas de 
Segmento Circular en el Acabado
Como norma general, las fresas de 
segmento circular tienen radios 

de corte mucho mayores que las fresas esféricas 
convencionales. Esto permite una rugosidad 
constante en la superficie de la pieza y una reducción 
del tiempo de mecanizado en más del 80%. Estas 
herramientas son especialmente adecuadas para 
operaciones de fresado de 5 ejes, donde las zonas de 
fresado contiguas pueden mecanizarse en un solo 
paso sin necesidad de trabajo de diseño adicional.

La adopción de fresas de segmento circular 
puede transformar el proceso de acabado, 
proporcionando superficies de alta calidad con 
tiempos de ciclo reducidos. Estas herramientas 
son ideales para aplicaciones que requieren una 
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alta precisión y calidad de acabado, como en la 
fabricación de moldes y matrices. Su uso eficiente 
puede resultar en una reducción significativa de 
los costos y un aumento de la productividad.

Conclusión: Aprovechando al Máximo 
las Herramientas Modernas
La adopción de herramientas de alto rendimiento 
y el uso de software CAD/CAM avanzado, pueden 

transformar significativamente los procesos 
de mecanizado. Las empresas que aún no han 
implementado estas tecnologías tienen una 
gran oportunidad de mejorar su eficiencia 
y productividad. El desbaste adaptativo con 
herramientas HPC y el acabado con fresas de 
segmento circular, son sólo dos ejemplos de cómo 
las herramientas modernas pueden revolucionar 
el mecanizado.
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EXPORTACIONES E IMPORTACIONES 
ESPAÑOLAS DE MOLDES Y MATRICES.
INFORME FEAMM 2023 (PARTE 1ª)

F EAMM analiza cada año los datos de comercio 
internacional publicados por el ICEX, 
Instituto Español de Comercio Exterior, para 

conocer el volumen de exportaciones de moldes 
y matrices de las empresas de nuestro sector y el 
volumen de importaciones de las empresas clientes.

Se acumulan los datos durante cuatro años para 
poder observar la evolución de cada producto y país.

Existen muchos productos, todos ellos clasificados 
a través de un código arancelario. Hemos 
seleccionado los cuatro que entendemos cubren a 
todo nuestro sector: Matrices o útiles de embutir, 
estampar o punzonar metales, moldes para inyección 
o compresión de plástico, moldes para inyección o 
compresión de metales y moldes para otros procesos.

Los códigos arancelarios analizados son los siguientes:

INTRODUCCIÓN

EXPORTACIONES DE MOLDES Y MATRICES 2023
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EXPORTACIONES DE MATRICES
82.07.30.10 - Útiles de embutir, estampar o punzonar metales

Las exportaciones de moldes y matrices han 
ido aumentando y recuperándose durante 2023, 
siendo Europa el continente de destino con gran 
diferencia.

Latinoamérica se sitúa en segundo lugar, y 
EEUU y Canadá les siguen de cerca, dónde los 

moldes de inyección de plástico tienen un destino 
considerable.

Asia y África no son continentes destino de 
moldes y matrices, aunque Marruecos es el único 
país destacable en los moldes de inyección de 
plástico.

Las exportaciones totales de matrices 
han disminuido durante 2023.

Alemania sigue siendo el principal 
comprador europeo de matrices, con un 
ligero aumento respecto a 2022.

EE.UU mantiene el 2º lugar, aunque 
sus compras han sido menores respecto 
a 2022.

También nos fijamos en Portugal que 
mantenía cifras muy similares y en 2023 
ha aumentado considerablemente.

Destacamos México como el país con 
más tendencia alcista recuperando 
cifras casi prepandemia.
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EXPORTACIONES DE MOLDES DE INYECCIÓN PARA METALES
84.80.41.00 - Moldes para metales o carburos (inyección o compresión)

México se sitúa como el principal 
comprador de moldes de inyección de 
metales durante 2023.
Rumanía y Polonia continúan su 
tendencia alcista seguidos por EEUU que 
destaca por su crecimiento.
En cambio, Alemania desciende 
considerablemente respecto a 2022.

EXPORTACIONES DE MOLDES DE INYECCIÓN DE PLÁSTICO
84.80.71.00 - Moldes para caucho o plástico (inyección o compresión)

Las exportaciones de moldes de inyección 
de plástico han aumentado durante 2023, 
alcanzando y superando notablemente 
cifras de 2020.
Francia se sitúa como el comprador 
más destacado de toda Europa con un 
crecimiento exponencial, al igual que 
Polonia, que continúa con una tendencia 
alcista desde su descenso en 2020.
Mención especial también para 
China, que durante 2023 ha tenido un 
espectacular crecimiento.
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EXPORTACIONES DE OTRO TIPO DE MOLDES
84.80.79.00 - Moldes para caucho o plástico (excepto inyección o compresión)

En Europa, Alemania se posiciona 
en primer lugar casi duplicando sus 
compras respecto a 2023. Francia pasa 
a la segunda posición y mantiene su 
tendencia alcista.
En América, México es el país más 
destacado y principal comprador español, 
incrementando las cifras de 2022.
EE.UU. pierde posiciones respecto a 
2022 y desciende considerablemente sus 
compras.
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Informaciónparadecidir

coneqtia.com

Solo aquella información basada en 
la responsabilidad y la calidad nos 
hace libres para tomar las mejores 
decisiones profesionales. En 
ConeQtia, entidad colaboradora de 
CEDRO, garantizamos contenido 
riguroso y de calidad, elaborado 
por autores especializados en 
más de 30 sectores profesionales, 
con el aval de nuestros editores 
asociados y respaldando el uso 
legal de contenidos. Todo ello 
con la � nalidad de que el lector 
pueda adquirir criterio propio, 
facilitar la inspiración en su labor 
profesional y tomar decisiones 
basadas en el rigor.
Por este motivo, todos los editores 
asociados cuentan con el sello de 
calidad ConeQtia, que garantiza 
su profesionalidad, veracidad, 
responsabilidad y � abilidad.

Con la colaboración de:



63

Septiembre 2024
GUÍA DE COMPRAS



GUÍA DE COMPRAS
Septiembre 2024

64



65

Septiembre 2024
GUÍA DE COMPRAS

Tebis Automill® es su billete a la era digital     www.tebis.com

Tebis conoce mis técnicas de producción y las aplica día tras día. Parámetros de corte 
siempre precisos, secuencia de herramientas siempre correcta, distancia entre pasadas 
siempre óptima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son sólo un recuerdo. 
Desde que nuestro know-how reside en Tebis Automill®, nuestros procesos son más rápidos, 
seguros y rentables. La calidad de nuestra producción es siempre motivo de orgullo.

siempre óptima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son sólo un recuerdo. 
, nuestros procesos son más rápidos, 

Calidad siempre perfecta: 
Tebis Automill® es una garantía
Templates    Herramientas    Experiencia

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

93 399 30 15
Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona
sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com
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DELFIN COMPONENTES	 65

ERVIN	 64

EXPOMETAL	 15

HASCO	 27

HORNOS B.M.I.	 64

HORNOS DEL VALLES	 65

INDUSTRY LIVE	 17

LUGAND ACIERS	 PORTADA

METALBARCELONA	 31

METALMADRID	 13

METALOGRÁFICA DE LEVANTE	 25

METALTÉRMICA-GAI	 65

METASA	 29

METRONIC	 64

MEUSBURGER	 5

NIKKO TOOLS	 65

QSM	 11

RDT INGENIEROS	 65

REVISTAS TÉCNICAS	 INT. CONTRAPORTADA

SCHUNK	 CONTRAPORTADA

SUBCONTRATACIÓN	 19

SUMEC	 7

TEBIS	 65

WHEELABRATOR	 64

YAMAWA	 64

KNARR	 21

EN EL PRÓXIMO NÚMERO

NOVIEMBRE
Nº especial METALMADRID (Madrid).

Plaquitas. Alta velocidad. Electroerosión,
taladrinas, calidad, medidas, estereolitografía.

Aluminio. Prototipado rápido. Plaquitas.





Portaherramientas de 
expansión hidráulica con la 
mejor relación calidad-precio.

Hand in hand for tomorrow

schunk.com/tendosilver →


