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RENISHAW SE ADHIERE AL CLUSTER
ANDALUCIA AEROSPACE

a multinacional britanica

busca formar parte activa en

el desarrollo de la industria
aeronautica de la region.

Renishaw, empresa especializada en
sistemas de fabricacion inteligente,
medicion y fabricacion aditiva, se
ha adherido al Claster Andalucia
Aerospace, una organizacién cuya
misién es fortalecer el posicionamiento
nacional e internacional de las empresas
de la industria aeroespacial establecidas
en la region.

“Con esta asociacién, pretendemos formar parte
activa en el desarrollo de la industria aeronautica
en la zona, en la que nos implementamos de forma
directa hace ya siete afios, colaborando con el
resto de los socios mediante proyectos y también
aportando la tecnologia de fabricaciéon inteligente
que nos caracteriza”, ha valorado Borja Rodriguez,
Area Sales Manager Sur de Renishaw Ibérica.

“La relacién de Renishaw con la industria
aeronautica se podria decir que esta en nuestro
ADN como empresa”, agrega Rodriguez, ya que
el primer producto de esta compaiiia, fundada en

1973 por Sir David McMurtry, fue una sonda

de disparo por contacto cuyo propdsito era
solucionar un requisito especifico de inspeccién
para las turbinas Olympus utilizadas en el
histérico Concorde.

Andalucia se ha convertido en los Gltimos afios
en un importante polo europeo de la industria
aeroespacial, con mas de 140 empresas del sector
establecidas, una facturacién superior a los
2.300 millones de euros y mas de 13.000 puestos
de trabajo directos, segtn datos del Claster
Andalucia Aerospace.

MATSUURA MAM72-52V PC15

atsuura pionera en el concepto “ligths
Out”+ “all in one”.
Maquinser presenté en su stand en
BIEMH la célula auténoma de mecanizado vertical
de 5 ejes multipallet.

El modelo MAM72-52V es imbatible en términos
de precisién, rendimiento y ergonomia. Las piezas
de hasta el tamafio D 520 x H 400 mm se pueden
fabricar de forma flexible con el integrado sistema
en torre de 15 palets Matsuura. La MAM72-52V es
una maquina “todo en uno” que proporciona una
produccién de pieza y volumen variable, y una
operacion desatendida prolongada, incorporando
un almacén MATRIX MATSUURA de herramientas,
que se puede ampliar hasta 330 herramientas.
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SOFTWARE DE IMPRESION 3D
CERTIFICADO PARA LA IMPRESORA
HP JET FUSION

La ultima version del software universal de impresion 3D 4D_Additive 1.5 del pionero en software
CoreTechnologie ha sido certificada para su conexion directa con las impresoras HP 52xx.
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ras numerosas pruebas, el software de im-

presion 3D 4D_ Additive del desarrollador

de software franco-aleman CoreTechnolo-
gie con el plugin de HP integrado, ha sido aprobado
por el fabricante de impresoras. Esto significa que
los trabajos de impresién pueden enviarse directa-
mente desde la interfaz de usuario del software de
impresién 3D, a todas las impresoras HP Multijet
Fusion de la ultima serie 52xx.
Gracias a sus potentes funciones de anidamien-
to 3Dy a sus amplias interfaces, la herramienta
4D__Additive importa modelos CAD en todos los
formatos habituales, los coloca automaticamente
en el espacio de construccion y los envia sin pro-
blemas al servidor de impresién. Las maquinas HP
disefiadas para la produccion se llenan de forma
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fiable con el software en un proceso altamente au-
tomatizado, ya que el anidamiento de los compo-
nentes se realiza con control de colisiones.

Este software de facil manejo, que puede uti-
lizarse para todos los procesos habituales de
impresion 3D, cuenta con un médulo ampliamente
revisado para la creacion de estructuras reticula-
res, por ejemplo para componentes ligeros. Una
practica funcién adicional de 4D_ Additive es la
generacioén de texturas en las superficies de los
componentes de los modelos CAD. Las funciones
de andlisis para determinar los grosores criticos
de las paredes y optimizar la alineacién de los
componentes, asi como las potentes funciones de
reparacién, ayudan a optimizar el flujo de trabajo
de impresién 3D con un Unico paquete de software.
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MODIG E IBARMIA FIRMAN )
UN ACUERDO DE COLABORACION
PARA REFORZAR SU POSICION

EN EL MERCADO

David Modig, presidente y CEO de MODIG y Koldo Arandia, presidente y CEO de IBARMIA, en el momento del acuerdo.

ODIG, fabricante de soluciones de
mecanizado para aplicaciones de alta
productividad y automatizacion e

IBARMIA, fabricante lider de centros de mecanizado
personalizados y flexibles, han anunciado hoy

la firma de una alianza estratégica. Para apoyar

la alianza, MODIG tomaré una participacion
minoritaria relevante en el capital de IBARMIA.

Este acuerdo busca reforzar la presencia
geografica y sectorial de ambas empresas,
fomentando nuevas oportunidades de crecimiento
y sinergias para ambas. MODIG e IBARMIA
analizaran también sinergias en fabricacién.

“MODIG e IBARMIA comparten la pasién por
la innovacién y la excelencia en la fabricacion.
Estamos encantados de combinar nuestros puntos
fuertes y nuestra experiencia para ofrecer un valor
atn mavyor a nuestros clientes”, ha declarado
David Modig, Presidente y CEO de MODIG.

“IBARMIA ve grandes oportunidades en la
cooperaciéon con MODIG, un lider innovador en

MoLb

soluciones avanzadas de fabricacion. Esta alianza
impulsaré el crecimiento de IBARMIA, ampliara
nuestras capacidades y acelerara el desarrollo de
soluciones de mecanizado de vanguardia para
nuestros clientes globales”, dijo Koldo ARANDIA,
Presidente y CEO de IBARMIA.

IBARMIA es un fabricante de maquina
herramienta, especializado en el desarrollo y
produccién de centros de mecanizado de alta
precisiéon. Con una reputaciéon de calidad e
innovacién, IBARMIA sirve a una amplia gama de
industrias, incluyendo bienes de equipo, energia y
aeroespacial.

MODIG es un proveedor de soluciones de
fabricacién innovadoras. La experiencia de MODIG
en los sectores de Aeronautica y Automocion,
unido a sus capacidades de automatizaciéon
y robética, le permiten ofrecer soluciones
personalizadas que optimizan la productividad y
la eficiencia de empresas de OEM y Tier de primer
nivel en todo el mundo.
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INDUSTRY LIVE 2025, CELEBRARA

SU SEGUNDA EDICION LOS PROXIMOS
18 Y 19 DE JUNIO EN EL PABELLON 8
DE IFEMA (FERIA DE MADRID)

e Centrada en Maquinaria, Equipamiento y Herramientas, serd la Feria de referencia para

este sector en los afos impares.

* Ademds, se celebrard junto con SubconMadrid, Salon de la Subcontratacion que contard
con la presencia de las mds importantes empresas de la Industria Auxiliar.

industry|| [\ -

machinery&tools

n el afio 2023, industryLIVE celebrd
E su primera edicién con la ambicién de

establecer un NUEVO MODELO DE FERIA
INDUSTRIAL, objetivo que logré con éxito al
presentar un concepto y disefio totalmente
innovadores. Bautizada como “La Feria de los
Pequefios Detalles”, esta propuesta disruptiva
recibi6 un respaldo unanime del sector, al
centrarse en el cuidado excepcional de cada
expositor y ofrecer un programa de jornadas
técnicas de alto interés, con el firme propdsito de
promover la INNOVACION INDUSTRIAL como eje
central de la exposicion.

Basandose en este sélido fundamento, la

segunda edicion se llevara a cabo en junio de 2025,
consolidando a industryLIVE como el evento de

MOLD

referencia para la transformacién industrial. Esta

nueva edicién continuara priorizando la innovacién

en los sectores de Maquinaria, Equipamiento y

Herramientas, aspectos fundamentales para el

desarrollo de la actividad industrial a nivel nacional.
Una destacada novedad para esta ediciéon

es la incorporacion de SUBCON.madrid, el

primer salén dedicado a impulsar la actividad

de Subcontratacién en Madrid. Este evento

tiene como objetivo fortalecer la Industria

Auxiliar y facilitard encuentros B2B entre pymes

subcontratistas y compradores de alto nivel, con

el fin de fomentar oportunidades de negocio,

actividad econémica e innovacién en el sector.
Con todo esto, industryLIVE se posiciona como la

Feria de Referencia para la Industria en el afio 2025.



Toda su gestion con un solo
software, contrate la tarifa plana.

Escandallo - Oferta - Pedidos - Stocks - Planificacién de la produccién - Ordenes de fabricacion -
Control en Planta (MES) - Conexion a maquinas - Pedidos a Proveedores - Subcontratacion -

Control de la productividad - OEE en planta - Plan de Control en planta - Entregas - Cuadro de mando -
Facturacion - Contabilidad robotizada - Andlisis de costes - Gestion de la Calidad...

Use el 100% de los modulos, sin limite de licencias, instale donde
usted quiera el software mds competitivo del mercado.

Datos

Codigo 2020001 Proyecto |Utiaje Palanca ref. 23

Cliente | Industrias QSM S.L.

Pedido | 16/04/2020 F. Entrega prevista |30/04/2020 Fin real |02/05/2020

Finalizado Consolidado |100,00%

~Analisis

€ Oferta
€ Pedido

€ Resultado

€ Presupuesto tedrico

€ MPS Estimacion 5.325,55 Material Tiempo

4.780,00 | 2.100,00 | 2.680,00
5.987,0

5.987,00

I!

€ Coste realizado s/Tarifa | 4.982,35 | 2.025,00] | 2.957,35]

1.004,65 | 75,00/ | 277,35-|

% Rentabilidad 16,78%

—DObser

Mecanizado especial utilaje Palanca ref. 23.

Material INOX.
Segun plano cliente: 2019_023

Acabado Pulido Industrial.

HANOgs

Costes a tiempo real

Partners:

Pida nuestro catalogo y una demo de Gproy para su empresa.
gsmmarketing@gsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Gestién para Inyeccion, Moldes & Matrices,
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

jHacemos que las cosas ocurran!

Datos a tiempo real
@) industrial shields 143 5~ rowa & STKNARR

E KIT
DIGITAL s

Planificacion a tiempo real
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SICNOVA DISTRIBUYE LA GAMA
DE PRODUCTOS DE LA MARCA
DISCOVERY 3D PRINTER

e Este acuerdo permite a Sicnova ampliar su cartera de productos y ofrecer soluciones de

impresion 3D de vanguardia a sus clientes.

* La impresion 3D con pellets o granza supone un gran avance, permitiendo una reduccion
de costes y un mayor acceso a materiales reciclados y sostenibles.

5

Super Discovery 3D Printer Hybrid.

icnova, empresa lider en distribucion de

tecnologia de impresién 3Dy digitalizacién

3D profesional, ha anunciado un acuerdo de
distribucién con Discovery 3D Printer, empresa
especializada en la fabricacién de impresoras 3D
industriales de gran formato, que pueden imprimir
con pellets y/o filamentos.

Las impresoras 3D de Discovery 3D Printer se
utilizan en una amplia variedad de industrias,
incluyendo la automocién, la aeroespacial o la
médica.

Extrusion directa con pellets y/o filamentos

En concreto, las impresoras 3D de gran formato de
Discovery 3D Printer que Sicnova va a incluir a su
portfolio de productos son:

m Discovery 3D Printer, que cuenta con un
cabezal de extrusion dual con el que se puede
fabricar piezas y prototipos con soportes
removibles o emplear dos colores o materiales
diferentes en la misma fabricacién.

MOLD

_ discovery3dprinter.com

Combinacion de granza y filamento Super Discovery3DPrinter Hybrid.

m Super Discovery 3D Printer, una impresora
de gran formato que satisface las demandas de
produccién de una gran cantidad de piezasy
prototipos de gran tamafio. Capaz de imprimir
piezas de hasta1,3x2,5x1m.

m Discovery 3D Printer Hybrid, que combina la
extrusion directa de pellets/granza y filamento en
la misma impresion.

m Super Discovery 3D Printer Compact, el
modelo reducido de la impresora Super Discovery
3D Printer, con la que se pueden reducir
considerablemente los costes por pieza fabricada.

® Super Discovery 3D Printer Workstation, que
trabaja con la extrusion directa de granza o pellet
y, ademas, incorpora un sistema de postprocesado
de piezas.

La fabricacién aditiva con pellets o granza permite
una serie de ventajas a sus consumidores, como
son la reduccién de costes, una mayor variedad de
materiales, la posibilidad de fabricar piezas mas
grandes o una mayor velocidad de impresién.
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idia presenta el nuevo Control Numérico

nC19, que combina un alto nivel de calidad

con un disefio compacto al tiempo que se
beneficia de toda la tecnologfa Fidia, incluido el
nuevo control adaptativo inteligente ACL.

Versatil y Compacto

Compacto y versatil, adopta un teclado fisico,
una pantalla multitactil full HD de 18,5” y una
botonera de nuevo disefio, que mejoran su
utilizacién y ergonomia.

Esta solucién mantiene inalterada la esencia
Fidia y sus prestaciones: ejecucion de trayectorias
3D rapida y precisa, gestion de 5 ejes interpolados,
funciones avanzadas para el mecanizado de
superficies complejas, y compatibilidad con
aplicaciones basadas en Windows®.

Eficiencia energética. Prestaciones superiores
ACL (Adaptive Control Logic) ajusta
automaticamente las condiciones de corte en
tiempo real, aumenta la eficiencia de la maquina en

MoLb

ADAPTIVE CONTROL LOGIC

INPUT & CONTROL

NN

SETINPUT

ON

MPLC

MEXECUTION

ACGTUAL

INPUT

mas del 30% en los desbastes y optimiza la vida util
de la herramienta. En su configuracién estandar,
incluye funciones para reducir las vibraciones, CRS
(Chattering Reduction System), asi como su gestién
mediante variables de produccién no estandar,
CPM (Custom Parameters Management).
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7 al 9 de NOV.
2024 BATALHA

Salén de maquinaria, equipos,
herramientas, materias primas
y tecnologia para la industria
metallrgica.

jueves a sabado - 10h / 19h
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+351 244 769 492
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Exito internacional y apertura de una sucursal en EE. UU.

HUFSCHMIED ZERSPANUNGSSYSTEME
VA CAMINO DE CRECER

ufschmied Zerspanungssysteme va

camino de triunfar: el fabricante de

herramientas de corte optimizadas en
cuanto a materiales y procesos, muy valorado en la
industria aerondutica y automovilistica alemana,
ha registrado un aumento del 22 por ciento en su
facturacién en comparacion con el afio anterior. El
negocio internacional representa actualmente el
30 por ciento y ahora se esta ampliando ain mas. A
partir del 1 de agosto de 2024, Hufschmied tendra
su propia sucursal estadounidense en Chicago. La
filial mexicana, que existe desde 2016, acaba de
contar con mas personal y se estan planificando
mas sucursales internacionales.

Hufschmied Zerspanungssysteme esta
representada en 21 paises fuera de Alemania.
“Nuestros socios distribuidores hacen un buen
trabajo, pero lo que nos distingue de nuestros
competidores es nuestra capacidad para afrontar
retos de mecanizado especiales con herramientas
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y estrategias de mecanizado especificas para
cada cliente. Para cumplir con nuestro objetivo,
crearemos gradualmente nuestros propios
equipos de expertos en los mercados de destino”,
afirma Christel Hufschmied, directora general de
Hufschmied Zerspanungssysteme GmbH. “Estoy
encantada de que podamos empezar ahora con
Daniel Sanchez en EE. UU.”

No solo los materiales especialmente duros
requieren herramientas especiales, sino que
también el mecanizado de materiales fragiles,
blandos o sensibles a la temperatura resulta
problematico unay otra vez. Especialmente
en el caso de los materiales compuestos (p. €j.,
CFRP, GFRP), Hufschmied consigue un ahorro
significativo en los tiempos de mecanizado y las
méaximas calidades de superficie en el mecanizado.

La nueva sucursal de Hufschmied
Zerspanungssysteme GmbH tiene su sede en
Chicago.
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LA SOLUCION DE 0,1 MM PARA
INSPECCION DE HERRAMIENTAS

Con «mpFocus» los fabricantes de herramientas y las empresas de rectificado pueden
profundizar en la inspeccion 2D y 3D en proceso de herramientas de hasta 190 mm

de longitud. Integre ya en el proceso de produccion la medicion sin contacto de la
preparacion del filo de corte y la rugosidad de la superficie y el perfil. Como empresa de
mecanizado, puede utilizar «xmpFocus» nuevas brocas, fresas o plaquitas indexables y
acortar los tiempos de preparacion gracias al ajuste automatico de la iluminacion.

0
J
0
0
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=
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n la versién basica con «zep»-Sensor
E de andlisis «mpFocus» analiza la

preparacién del filo de corte. El sistema
de sensores desarrollado por ZOLLER mide

redondeos de hasta 3 uym. También puede hacer
que se comprueben muchos otros parametros.

Control de rugosidad con precision de 0,1 pm

Con el «zep-R»-Sensor registra «mpFocus»
registra adicionalmente la rugosidad de

MOLD

la superficie y del perfil. La rugosidad se
resuelve con una precisién de hasta 0,1 pm

y el redondeo mas pequefiio posible puede
alcanzar 1,4 um: analisis completo con un solo
dispositivo.

El procesamiento de imagenes de «mpuFocus»
calcula visualizaciones precisas en 2Dy 3D a
partir de los datos de medicién. De este modo
se obtiene una documentacion completa de la
calidad y el estado de una herramienta.
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La tecnologia se transforma en negocio en una gran ediciéon de BIEMH

EL CERTAMEN CIERRA CON EXITO
UNA SEMANA MARCADA POR
EL DINAMISMO Y LAS OPORTUNIDADES

COMERCIALES

" SEE YOU FROM 2 TO 6 MARCH 2026

) ‘. .

as perspectivas eran buenas y se han con-
L firmado. Cerca de 38.000 asistentes de 67

paises han participado en la Bienal Inter-
nacional de Maquina-Herramienta, que cierra con
éxito una edicién que ha cumplido el objetivo de
aportar un nuevo impulso al sector de la fabricacién
avanzada en un momento clave. Asi lo han ma-
nifestado en la rueda de prensa de balance Xabier
Basafiez, director general de BEC, Mari Carmen Go-
rostiza, event manager de BIEMH, Xabier Ortueta,
director general de AFM Cluster, José Pérez Berdud,
presidente de AFM Cluster y José Ignacio Ortiz de
Urbina, presidente de AIMHE.

“La Bienal de este afio ha sido un éxito, una

edicion de consolidacion tras la cita celebrada en

MOLD

2022, que fue de recuperacion. Hemos visto los

seis pabellones repletos de maquinas, innovacién,

talento y visitantes”, ha explicado Basafiez. Asilo ha

ratificado también Gorostiza, que ha subrayado que

“la tecnologia se ha transformado en oportunidad de

negocio en Bilbao Exhibition Centre, en una semana

de afluencia ininterrumpida y gran dinamismo”.
Por su parte, Ortueta ha puesto el foco en el

altisimo nivel de la exposicién. “La foto ha sido

de muchisima calidad, mostrando una imagen

del sector muy potente, sostenible y tecnolégica;

la puesta en escena, espectacular, ha generado

un ambiente optimista”, ha indicado. Berdud ha

ofrecido una visién cualitativa de una edicion que

considera “un punto de inflexién”, y de la que ha
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subrayado la “percepcion positiva generalizada”.
“Se han hecho contactos de calidad y se prevén
inversiones, misién cumplida”, ha afirmado. E1
cierre de la rueda de prensa ha corrido a cargo de
Ortiz de Urbina, que ha dicho que se trata de “una
de las mejores ediciones de la tltima década, en la
que se han cerrado operaciones y en cuya post-fe-

ria fructificaran mas”.

Con respecto a la procedencia de los/as visitan-
tes ha destacado la presencia de un 46% de profe-
sionales de fuera de Euskadi. Hasta BIEMH se han
acercado visitantes nacionales de todas las comu-
nidades auténomas, pero principalmente de Cata-
lufia, Navarra, Castilla y Le6n, Madrid, Cantabria,
Valencia y Galicia. En el &mbito internacional, han
participado profesionales de Portugal, Alemania,
Francia, Italia, México, China y Turquia, en una
lista que en la que también destacan participantes
de EE. UU. Colombia, India, Reino Unido, Paises
Bajos, Suiza y Austria. La presencia extranjera ha
registrado un crecimiento significativo respecto
a 2022, con un 56% mas de visitantes de fuera de

nuestras fronteras.
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Los sectores de mayor interés han sido Maqui-
na-herramienta por arranque, Automatizacién de
procesos y fabricacion, Robética, Digitalizacion,
Deformacién, Componentes para maquina- he-
rramienta, Accesorios para maquina-herramienta,
Fabricacién aditiva e impresion 3D, Herramien-
tas, y Manipulacién de piezas y herramientas. El
perfil de los/as profesionales asistentes responde
a los cargos de director/a o gerente, propietario/a,
jefe/a de departamento y técnico/a.

Ademas, durante la celebracién de BIEMH, que
fue inaugurada por el Lehendakari, Ifiigo Urkullu,
las instalaciones de BEC han acogido una amplia
representacién institucional de entidades como
Gobierno Vasco, Diputaciones Forales, Ministerio
de Industria, Comercio y Turismo, ICEX, Ayun-
tamientos de Barakaldo, Bilbao y Elgoibar, entre
otras, dando visibilidad a su desarrollo.

Con un total de 1.604 firmas expositoras de 29
paises y 3.716 productos y servicios, BIEMH 2024
ha contado con la gran maquinaria en funcio-
namiento como protagonista. En paralelo, se
han celebrado ADDITED, Feria Internacional de
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Fabricacion Aditiva y 3D, BeDIGITAL y WORKinn
Talent Hub, que ha recibido a 2.831 estudiantes y
406 profesores/as. El Foro de Empleo ha conta-
do con 355 ofertas de calidad. Asi, la suma de los
pabellones de BEC se ha convertido en un comple-
to recorrido por toda la fabricacién avanzada que,
ademas, se certificard por primera vez con el sello
Erronka Garbia como evento sostenible.

Exitosa edicion del Hosted Buyers’ Programme
Segun han confirmado las empresas participantes
en el Hosted Buyers’ Programme, esta semana se
han cerrado importantes operaciones comercia-
les y se han dado los primeros pasos para nuevos
proyectos de colaboracién. Un exitoso cierre para
el programa de compradores VIP, cuyo objetivo es
garantizar la presencia de altos cargos con poder
de decisiéon de empresas lideres a nivel mundial.
En él ha destacado México como Pais Invitado, que
ha contado con la presencia de su embajador en
Espafia, el Exmo. Sr. Quirino Ordaz.

En opinién de los/as participantes del programa,
el alto nivel de las empresas expositoras, asi como
su interés en crear nuevas sinergias y abrirse a
nuevos mercados, la seriedad a la hora de cum-
plir los plazos y la cercania son las caracteristicas
principales que han hecho inclinar la balanza de
sus apuestas hacia esta feria y este territorio.

En el marco de los Open Meetings, se han cerra-
do 4.355 entrevistas entre las empresas exposi-
toras y los/as compradores/as. Llegados/as de 23
paises, este afio han participado alrededor de 300
ejecutivos/as de importantes empresas tractoras
de automocioén, aerondutica, aeroespacial, ferro-
viario, energético, siderdrgico y bienes de equipo,
entre otros. La variedad de los sectores entre los
que ha despertado interés el certamen refleja el
gran atractivo de su oferta.

Una agenda dinamica, a la altura del certamen
La 322 edicién de BIEMH ha sido especialmente
dindmica y ha contado con una completa agenda
de contenidos. Entre las actividades han desta-
cado los analisis de expertos/as internacionales
en los BIEMH Talks, la marca en torno ala cual
se han aglutinado por primera vez, las distintas
conferencias del certamen: Digital, Automation &
Robotics y Additive Talks. Alrededor de 350 profe-
sionales de la industria han asistido a ellas.

Los Talks han aportado muchas horas de ana-
lisis y reflexion en torno a temas candentes de la
industria, ademas de conclusiones interesantes.

MoLb

Septiembre 2024

En el ambito de la fabricacién aditiva e impresién
3D se ha hecho hincapié en que la innovacién
esta jugando un papel vertebrador y muchos de
Sus procesos se encuentran ya en una fase muy
madura, centrada en lo que el cliente necesita,
por lo que el despegue de este sector en la proxi-
ma década serd impresionante. Por su parte, en
automatizacién y robdtica se ha puesto el énfasis
en que la robédtica y la inteligencia artificial estan
llamadas a entenderse y colaborar, destacando

la necesidad de ejecutar proyectos vinculados a
una robédtica donde la cadencia, la precision, la
eficiencia y la mejora de la seguridad laboral sean
una realidad. Por Gltimo, en las sesiones sobre di-
gitalizacion se ha subrayado el potencial de la IA
en la planificacién, secuenciacion y sincroniza-
cién de las cadena de valor y el aprovechamiento
estratégico del dato. En total, 170 ponentes han
participado en las conferencias, incluyendo a
los/as integrantes de los Innovation Workshops
de BeDIGITAL, que han atraido a cerca de 1.000
profesionales interesados/as.

Los BIEMH Tours han ofrecido varios recorridos
guiados, de 45 minutos de duracién, por los pa-
bellones de BEC. Los/as participantes han tenido
la oportunidad de conocer, de primera mano, la
ultima tecnologia de la industria a través de los
itinerarios Big Machines Tour, Automation & Ro-
botics Tour e Innovation Tour.

Ademas, han completado la agenda las convo-
catorias de Women in Industry de PWN Bilbao, y
la jornada sobre EE.UU. de Basque Trade & Invest-
ment. En el apartado de actividades de corte mas
social, han brillado con luz propia el encuentro Get
Together para empresas expositoras del primer
dia, la recepcién a visitantes en el BIC de Barakal-
do de la segunda jornada y BIEMH Fest, celebrada
en el centro de Bilbao el miércoles con una res-
puesta de publico excelente.

ONA EDM, SAMYLABS y FAGOR AUTOMATION,
ganadores de los Premios Innovacion

La innovacién ha tenido uno de sus momentos
sefialados durante la ceremonia de entrega del 150
Premio Nacional de Innovacién en Fabricacién
Avanzada y Digital, organizado por AFM Cluster
con el apoyo de BEC y Beaz (Agencia de Innovacién
de Bizkaia). Este afio los galardones han recaido en
las empresas ONA EDM, SAMYLABS y FAGOR AU-
TOMATION. El acto ha estado presidido por Ainara
Basurko, Diputada Foral de Promocién econdémica
de la Diputaciéon Foral de Bizkaia.
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CESA Y TEKNIKER AVANZAN
DE LA MANO PARA IMPULSAR
LA I+D DEL SECTOR AERONAUTICO

ESA, empresa especializada en la fabricacion

de sistemas aeronauticos, y el centro

tecnolégico Tekniker, miembro de Basque
Research and Technology Alliance (BRTA), siguen
avanzando de la mano para impulsar laI+Den la
industria aeronautica.

El pasado 12 de junio ambos agentes han
consolidado su relacién con la firma de un
convenio, que convierte a CESA en Entidad
Colaboradora de Tekniker. La ribrica se ha
producido en la sede del centro tecnolégico en
Eibar (Gipuzkoa).

La actividad principal de CESA, integrada
en el grupo aeronautico Héroux Devtek desde
2018, incluye el disefio, desarrollo, produccién,
mantenimiento y soporte de productos de
sistemas hidraulicos y de actuacién, que se
emplean en una variedad de aplicaciones que
engloban desde mandos de vuelo o actuacion del
tren de aterrizaje y puertas de carga.

Junto a Tekniker ha mantenido una estrecha
colaboracién en el campo del desarrollo
tecnoldgico conjunto durante los Gltimos afios.

“Para nosotros es un orgullo poder fortalecer

esta alianza histodrica con una de las empresas mas
punteras en el sector aeronautico y desarrollar asi

nuevas soluciones con un enfoque cada vez mayor
hacia la digitalizacién”, ha destacado Luis Uriarte,
director general de Tekniker.

En el marco del nuevo convenio, Tekniker
acompafiara activamente a CESA en la
caracterizacion de nuevos disefios y desarrollos
de sistemas mecatrénicos, unidades electrénicas,
actuadores y equipos de ensayo para el sector
aeronautico. Ademas, el know how del centro
tecnoldgico en digitalizacién y modelizacién de
estos sistemas, permitira dotarlos de capacidades
cognitivas y predictivas que aumenten sus
funcionalidades.

Con el acuerdo, CESA y Tekniker dan un paso mas
en su relacion estratégica, que busca profundizar en
el conocimiento mutuo de ambas organizaciones,
compartir y alinear planes tecnolégicos y explorar
nuevos ambitos de tecnologia y mercado para
la empresa. Todo ello con el objetivo Gltimo
de realizar proyectos conjuntos de I+D+i mas
alineados, de mayor recorrido y con un mayor
impacto final en el negocio de CESA.

Tras la incorporacién, el grupo de entidades
colaboradoras supera la veintena y queda
conformado, ademas de CESA, por distintos
agentes en el marco de la industria.

MOLD
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INNOVACIONES HASCO EN FAKUMA

(SiEs= —=n ==,

n la proxima FAKUMA, HASCO presentara

numerosas novedades y desarrollos en

los campos de la base del molde y el
canal caliente, asi como soluciones digitales
innovadoras para la fabricacién de moldes. Con
nuevas tecnologias, herramientas faciles de usar
en la pagina de inicio, una aplicacién moderna,
actualizaciones peridédicas de CAD y servicios
digitales, HASCO facilita al maximo el trabajo
diario de sus clientes.

Digitalizacion en la fabricacion de moldes

Con Mould Tag, que lleva una etiqueta RFID
(identificacién por radiofrecuencia), HASCO
permite la digitalizacién sencilla y fiable

de unidades de molde estandar originales y
tecnologia de canal caliente en herramientas de

MOLD

moldeo por inyeccién. A través de la aplicacién
HASCO, se pueden leer y visualizar directamente
todos los datos relevantes del producto. Mientras
que los c6digos de barras y los codigos QR se
pueden copiar facilmente, Mould Tag permite
una identificacién univoca con una prueba de
origen infalsificable.

El innovador Mould Track System ofrece una
solucién inteligente con tecnologia de localizacion
precisa en interiores para el sector del moldeo por
inyeccion. Permite el seguimiento y la localizacién
precisos de las herramientas de moldeo por
inyeccién en tiempo real y la interconexion
digital de los procesos. Con este sistema pionero,
HASCO vuelve a definir el estandar en el marco
de la creciente digitalizacién del mundo de la
fabricacién de moldes.
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Innovaciones en Mould Base

Las nuevas placas de aislamiento térmico,
desarrolladas especialmente para moldes
sometidos a altas tensiones, se caracterizan

por un coeficiente de conductividad térmica
especialmente bajo. Aumentan la seguridad

del proceso y reducen eficazmente la cantidad

de energia necesaria. El rango de control de
temperatura se complementa con un tubo
corrugado de PTFE altamente flexible, resistente
a la torsién y no doblable, un nuevo programa de
monoacoplamiento con perfil de conexién francés
y el Cooling Tornado, que permite, mediante flujo
turbulento, ahorro de energia, tiempos de ciclo
maés cortos y, por lo tanto, un control eficiente de
la refrigeracién y la temperatura.

Innovaciones en Hot Runner

HASCO Hot Runner presentara nuevos desarrollos
en el campo de los componentes de canal caliente
impresos en 3D. La innovadora tecnologia
Shadowfree, como elemento modular, elimina
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las sombras de flujo en los sistemas de valvulas
de aguja y permite un cambio de color en el

canal caliente hasta un 40 % mas rapido. Las
ampliaciones del programa Value-Shot H203/...
multiplican las posibilidades de aplicacién de esta
serie de boquillas con una relacién calidad-precio
siempre alta. Los innovadores insertos filtrantes
reducen al minimo la pérdida de presion.

Con la nueva placa de identificaciéon RFID, la
documentacién sin papel se aplica directamente
a la herramienta de moldeo por inyeccién. La
tecnologia de regulaciéon mas moderna simplifica
el control de los canales calientes, también
mediante la integracién directa en la maquina de
moldeo por inyeccién.

HASCO, pionero en la fabricacién de moldes
desde hace 100 afios, seguird su camino
adoptado: “Con 100 ideas en el pasado y 100
ideas para el futuro”, y seguira marcando
hitos innovadores para el sector. Convénzase
usted mismo visitando el stand de HASCO en el
pabellén A2-2202.

TEMPLE AL VACIO
NITRURACION
CEMENTACION GASEQSA
TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

45ANOS

1974 1 2019

CUMPLENDO Y MEJORANDO

METALOGRAFICA
DE LEVANTE S.A.

TRATAMIENTOS TERMICOS

METALOGRAFICA DE LEVANTE SA I POL.IND. VIRGEN DE LA SALUD | C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)
T.963795416 F. 963500 966 www.mlsa.es
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LA 32 BIEMH 2024 PARA MAQUINSER

La primera semana de junio se celebro la trigésimo sequnda edicion de la Bienal de la
Mdquina Herramienta BIEMH, uno de los eventos mds importantes de la industria Ibérica,
escaparate para las empresas del sector de la fabricacion en Europa.

espués de unos afios de recesiéon, debido

a la crisis provocada por el Covid 19 y

otros desafortunados acontecimientos,
las ventas en general, y la produccién cayeron, no
s6lo en Espafia y Portugal, sino practicamente en
todo el mundo.

Pero gracias a un esfuerzo de todas las personas
que forman parte de la industria ibérica, la ediciéon
de BIEMH de 2022 marcé un punto de inflexién
positivo en el sector de la fabricacién, aportando
un nuevo impulso al sector de la fabricacién
avanzada en un momento clave y consiguiendo
remontar las dificultades, para llegar a su
consolidacién en este 2024. En palabras de Xabier
Basafiez y Mari Carmen Gorostiza, en el articulo
Post BIEMH 2024.

Una edicion Muy especial

Pero para Maquinser ésta no ha sido una edicién
mas. Maquinser ha sido uno de los expositores mas
destacados de la BIEMH — Bienal Internacional

MOLD

“La Bienal de este ano ha sido un

éxito, una edicion de consolidacion

tras la cita celebrada en 2022, que

fue de recuperacion. Hemos visto los

seis pabellones repletos de mdquinas,
innovacion, talento y visitantes”.

Xabier Basanez - Director General del BEC

de Maquina — Herramienta, marcada por ser la
primera de Christian Postigo Olsson como nuevo
CEO de Maquinser, recogiendo éste el testigo, de
la mano de Antonio Postigo, artifice de la visién
innovadora y crecimiento de Maquinser desde sus
inicios en 1987, hasta hoy.

Es por ese motivo que queremos agradecer
sinceramente el compromiso con nuestro
mercado, de los maximos responsables de nuestras
principales representadas japonesas — Sr.K.
Matsuura de Matsuura Machinery Corporation,

Sr. Y. Murata de Muratec, la Sra. M. Matsushita
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“La tecnologia se ha transformado en
oportunidad de negocio en BILBAO
EXHIBITION CENTRE (BEC), en una semana de
afluencia ininterrumpida y gran dinamismo.”
Mari Carmen Gorostiza - Event Manager
de BIEMH

de Tsugami, el Sr. A. Nakanishi de Shin Nippon
Koki Co., Ltd. (SNK) — y a M. Daniel de la
Europea DATRON AG, su presencia juntos por
primera vez en Espafia, apoyando a Maquinser, y
permaneciendo a nuestro lado y al de sus clientes
durante todo el evento.

La Feria

Durante la feria, Maquinser fue una de las

empresas con mayor cantidad de tecnologias

diferentes, maquinaria y muestras reales de piezas

en exposicién, lo que llevd a casi 400 empresas,

entre BIEMH y Addit3d, a visitar nuestros Stands.
La 32 BIEMH pasara a formar parte de uno de

los mejores eventos en los que ha participado
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Magquinser a lo largo de su historia, y por ese
motivo, queremos agradecer en primer lugar, la
gran organizacioén y dedicacion antes, durante

y después del evento del BILBAO EXHIBITION
CENTRE (BEC), de AIMHE Asociacién de
Importadores Maquina Herramienta Espafia y

de AFM Advanced Manufacturing Technologies,
también a nuestros colaboradores, que han
contribuido a que nuestro Stand fuera uno de los
que disponia de mas variedad de tecnologias de
amarres, herramientas y software. No puede faltar
la mencién especial a todo el equipo técnico y
logistico de Maquinser, que ha hecho posible que
las 13 maquinas en exposicién estuviesen a tiempo,
a punto y en funcionamiento con piezas y procesos
complejos en un tiempo récord. Gracias a nuestras
representadas por su incondicional apoyo, y a todos
los colaboradores, que nos han cedido o facilitado
herramientas o piezas de muestra.

Pero, sobre todo agradecer a nuestros clientes,
futuros clientes y viejos amigos por su tiempo
dedicado y confianza, que hacen que todo este
esfuerzo, cobre sentido.

El sistema de multiacoplamiento HASCO
permite la conexidn de circuitos de refrigeracion
en un solo paso.

Los procedimientos de puesta en marcha

se pueden realizar de forma rapida y sencilla
sin el riesgo de confundir los circuitos de
refrigeracion y las mangueras.

Facil - Pedidos - Online
www.hasco.com

de multia-
coplamiento

= Sistemas disponibles: - Estdndar HASCO
- USA (2))
- Francés
- Clean Break
- Clean Break, versiones HT

= Conexiodn central de lineas de refrigeracion
= Bloqueo seguro y facil
= Tiempos de preparacion rapidos

= Compatible con los diferentes sistemas del mercado


https://www.linkedin.com/company/bilbao-exhibition-centre/
https://www.linkedin.com/company/bilbao-exhibition-centre/
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Sandvik Coromant presenta CoroCut® QD para el tronzado en el eje Y

TRONZADO AVANZADO
EN UN ANGULO DE 90 GRADOS

El especialista en herramientas de corte de metal Sandvik Coromant ha mejorado

su herramienta de tronzado CoroCut® QD para el tronzado en el eje Y. Sin perder las
caracteristicas del modelo original, la CoroCut® QD para el eje Y se ha optimizado para que
presente una rotacion de 9o grados en el alojamiento de la plaquita, lo que permite mejorar
la calidad de la superficie, reducir las vibraciones y aumentar la rigidez de la lama.

oroCut® QD para el eje Y ya forma parte de
C la gama de productos CoroCut® de Sandvik

Coromant. El modelo QD para tronzado en
el eje Y presenta las mismas caracteristicas que
CoroCut® QD, pero con un cambio significativo: el
alojamiento de la plaquita esté girado 90 grados.

A diferencia de las herramientas de tronzado
convencionales que se alinean con el eje X de la
maquina herramienta, el tronzado en el eje Y
funciona siguiendo un principio diferente. En este
caso, ofrece una rotacién de 90 grados hacia la
izquierda para alinearse con el eje Y, lo que aporta
varias ventajas.

El concepto de CoroCut® QD mejora la calidad
de la superficie, genera menos vibraciones
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en comparaciéon con el tronzado
convencional —lo que implica
menos ruido—, ademas de permitir
el tronzado de didmetros mucho
mayores de los que pueden abarcarse
actualmente con los métodos
convencionales. Ademas, al traspasar
la carga resultante a la seccién mas
resistente de la lama se consigue una
rigidez de la lama seis veces superior,
lo que permite aumentar el avance y
el voladizo sin perder estabilidad.

Mas concretamente, las lamas se
han mejorado para que no tengan
desplazamiento en Y, lo que supone
una programacién mas sencilla y un
mayor recorrido. Las lamas presentan
también una superficie de tope que
cubre dos importantes necesidades
de la aplicacién: evitar que la lama se
introduzca en el adaptador y facilitar
el reglaje.

«El tronzado convencional utiliza el
movimiento de avance a lo largo del
eje X, lo que significa que la fuerza de
corte se dirige a través de la seccién mas débil de
la lama», explica Fredrik Selin, especialista global
de aplicaciones de productos de torneado. «Esto
puede provocar deformaciones e inestabilidad.

Al girar el alojamiento de la plaquita 90 grados 'y
aprovechar el eje Y, la fuerza de corte se reparte a
lo largo de toda la lama, resultando en una lama
un 600 % mas rigida.

«CoroCut® QDY es ideal para el tronzado en
centros de torneado y maquinas multitarea con eje
Y», continda Selin. «Esto incluye el tronzado en
maquinas de cabezal mévil, grandes didmetros de
hasta 120 milimetros (mm) y grandes voladizos,
para alcanzar la zona entre el portapinzas
principal y el secundario. Por tanto, cuando es


https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/tools/parting-and-grooving-tools/parting-off-tools/corocut-qd
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necesario tronzar o mecanizar ranuras profundas
sin arriesgar la seguridad del proceso ni la eficacia
del mecanizado, la solucién CoroCut QDY®
mejorada es la opcién perfecta».

Sandvik Coromant

Junto con nuestros clientes y socios, Sandvik
Coromant lidera el camino hacia un futuro
sostenible, ofreciendo soluciones de herramientas
a las industrias de ingenieria de todo el mundo.
Mas de ocho décadas de experiencia practica

nos han proporcionado una gran riqueza de
conocimientos en el corte y mecanizado de
metales. Esta experiencia transforma cada

reto en una oportunidad para la innovacién, la
colaboracién y las soluciones de progreso. Nuestro
objetivo es crear un cambio positivo promoviendo
la sostenibilidad, la eficiencia y el crecimiento
para dar forma a un futuro en el que prevalezca

la innovacién. Sandvik Coromant forma parte del
grupo mundial de ingenieria industrial Sandvik;
juntos, estamos dando forma al futuro.
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ROEMHELD EN EUROBLECH:
EL NUEVO SISTEMA PULL-PUSH FACILITA
EL CAMBIO DE MOLDES Y MATRICES

Para las empresas de produccion se ha vuelto esencial fabricar de forma economica

y respetuosa con el clima. Con medidas integradas en los procesos, las emisiones
contaminantes y el uso de recursos deben mantenerse lo mds bajo posible y, al mismo tiempo,
proteger y aliviar la carga de los empleados, porque solo asi las empresas estardn preparadas
para las tareas del futuro. La tecnologia de expansion hidrdulica en las empresas de corte de
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metales puede contribuir a mejoras ecoldgicas, economicas y sociales.
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El nuevo sistema de arrastre y empuje que mueve troqueles de hasta 50 t dentro y fuera de la prensa mediante un accionamiento por cadena.
La imagen muestra el accionamiento y la consola en una consola de transporte delante de la mesa de la maquina (Foto: ROEMHELD).
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La novedad esta disponible en diferentes versiones y es adecuada para casi cualquier tipo de prensa: en la ilustracion, el accionamiento por cadena
estd montado directamente en la bancada de la prensa y combinado con una consola estandar (Foto: ROEMHELD).

iclos ajustados, méaxima eficiencia: en el
trabajo con prensas de conformacién y
punzones, toda la cadena de proceso se reduce
para obtener el maximo rendimiento. Sin embargo,
con la disminucién del tamafio de los lotes, aumenta
el nimero de interrupciones por cambios de matrices
o moldes. ROEMHELD mostrara como gestionarlas de
forma eficiente en Euroblech.
Los sistemas completos individuales para un
cambio de matrices eficiente permiten mantener
una alta productividad constante. Una novedad es un
sisterna pull-push que introduce y extrae matrices
de hasta 50 t de peso de la prensa mediante un
accionamiento de cadena. Se atornilla directamente
alabancada de la prensa, donde la cadena transporta
la matriz a una velocidad de 33 mmy/s. También hay
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disponibles versiones mas rapidas con un maximo

de 200 mm/s. Normalmente no se necesita una guia
independiente. El sistema se suministra sin control de
serie, el control esta disponible como opcién.

Cadena de empuje montada en una robusta caja de cadena
Existen diferentes versiones para diferentes
situaciones espaciales en la prensa. Si la plataforma
de la prensa es lo suficientemente alta, la cadena

se monta colgando hacia abajo en la unidad de
almacenamiento. Como la caja de la cadena esta
abierta en la parte inferior, también es resistente a la
suciedad. Sin embargo, si la altura de la plataforma
de la prensa es demasiado baja para almacenar la
cadena, esta disponible un almacén en el que la
cadena se almacena en espiral.
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El sistema ofrece una flexibilidad adicional porque
se puede montar delante o detras de la plataforma de
la prensa o en consolas moviles.

Soluciones completas para el ajuste en prensas

y punzonadoras

El nuevo sistema de empuje y traccion se integra

perfectamente en una amplia gama de soluciones

completas para cambios de matrices o moldes en

lineas de punzonado y conformado. La amplia gama

de productos permite a ROEMHELD ofrecer una

solucién completa para casi cualquier situacion.
Cornienza con los sistemas de estanterias: gracias a

los diferentes tipos, se pueden adaptar con precisién a

los requisitos respectivos de la planta de produccion.

Las barras de bolas o rodillos en los estantes y carros de

cambio, asi como en las consolas de transporte, garantizan

un cambio de troqueles seguro, rapido y eficiente.

Cambio de troqueles seguro y eficiente

Los carros de cambio transportan los troqueles
entre el area de almacenamiento y la prensa. All,

los empleados pueden introducirlos facilmente en la
maquina mediante consolas. Gracias a un sistema de
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acoplamiento uniforme para todos los troqueles, En
el caso de los bastidores, carros de cambio y consolas,
las matrices solo se pueden mover cuando todos

los componentes estan acoplados de forma segura.
Esto aumenta considerablemente la seguridad de los
empleados durante la manipulacion.

La tecnologia de sujecion magnética ofrece
numerosas ventajas

Las soluciones para posicionar, centrar y

sujetar matrices completan el concepto global
de ROEMHELD. Los sistemas de sujecién estan
disponibles en versiones mecanicas, hidraulicas,
magnéticas y electromecanicas.

El proceso de cambio de matriz se vuelve
especialmente eficiente con el uso de la tecnologia
de sujecion magnética. La sujecion solo dura unos
segundos: basta con pulsar un botén en el control
y la matriz se sujeta con un impulso eléctrico. Los
operarios ya no tienen que intervenir manualmente.
Las placas de sujecién magnéticas son adecuadas
para todas las matrices ferromagnéticas,
independientemente de la geometria, el tamafio y las
dimensiones. No es necesaria la estandarizacion.
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AUTOFORM ASSEMBLY R12 -
INGENIERIA, OPTIMIZACION
Y EVALUACION MEJORADAS
DEL PROCESO DE ENSAMBLAJE BIW

AutoForm Engineering GmbH, proveedor lider de soluciones de software para procesos de
estampacion y ensamblaje BiW, presenta su ultima version de software AutoForm Assembly
R12. Esta version ofrece nuevas capacidades y mejoras para la cadena de proceso de
ensamblaje BiW, en particular para la ingenieria de proceso, su optimizacion y evaluacion
del mismo, asi como el engrapado.

AutoForm Assembly R12 ofrece nuevas capacidades y
mejoras para la cadena de proceso de ensamblaje BiW.

utoForm Assembly R12 ofrece avances
Ay nuevas opciones para la ingenieria del

proceso de ensamblaje. Durante esta
etapa, los usuarios tienen que importar datos
CAD de ensamblaje, que a menudo incluyen una
gran cantidad de informacién, que no es necesaria
en su totalidad para la definicién del proceso de
ensamblaje. AutoForm Assembly R12 permite a los
usuarios filtrar los datos CAD que son relevantes
para la definicién del proceso de ensamblaje.
Pueden entonces seleccionar facilmente los
elementos para la importacién que, una vez
importados, mantienen la misma estructura CAD
y los nombres originales de los elementos. Esta
version del software permite un mayor control
sobre la importacién de datos CAD y una mejor

MoLD

visién de los elementos importados necesarios para
la definicion del proceso de ensamblaje.

Ademas, AutoForm Assembly R12 mejora
significativamente el comportamiento del
modelo térmico, desarrollado para permitir
la predicciéon de las distorsiones inducidas
térmicamente que se producen durante los
procesos de soldadura. Las soldaduras en linea
ahora tienen en cuenta el comportamiento
térmico dependiente del tiempo del proceso,
permitiendo simulaciones de soldadura mas
realistas. El recién implementado modelo
térmico dependiente del tiempo para la
soldadura en linea en AutoForm Assembly R12,
permite a los usuarios optimizar los procesos de
soldadura ya en la fase de ingenieria del proceso.
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Esta version del software también ofrece
nuevas funciones importantes para la
optimizacién y evaluacién del proceso de
ensamblaje. En la practica, los equipos de
ensamblaje se ajustan continuamente para
resolver las desviaciones dimensionales y
sus efectos en la produccién. Con AutoForm
Assembly R12, los ajustes del proceso se
pueden realizar virtualmente, permitiendo a
los usuarios definir qué sujeciones y uniones se
deben considerar para el ajuste. Las posiciones
de las sujeciones seleccionadas se pueden
mover dentro del rango definido y los puntos
de soldadura cercanos se pueden ajustar segin
sea necesario, basandose en el movimiento de
la chapa. Mediante la ejecuciéon de multiples
simulaciones, el software permite a los usuarios
determinar los pardmetros éptimos que
pueden aplicarse para resolver problemas de
precision en el ensamblaje. Una vez encontrada
la solucidn, los ajustes pueden reproducirse
facilmente en el proceso fisico, eliminando el
costoso método tradicional de prueba y error.

INFORMACION

AutoForm Assembly R12 aporta nuevas opciones
para la operacién de engrapado. Las piezas
que tienen varias aletas desconectadas pueden
ahora engraparse con una Unica herramienta de
engrapado. El software permite una definiciéon
maés realista del proceso, una reduccién en el
numero de herramientas de engrapado y una
menor cantidad de tiempo para la configuracién
de la simulacién.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo
AutoForm, declaré: “Con AutoForm Assembly R12,
ofrecemos a nuestros usuarios una serie de nuevas
capacidades y mejoras que son importantes para la
cadena del proceso de ensamblaje BiW. El software
permite una representacién digital del proceso
aun mas fiable, que sirve como esquema para el
proceso fisico en la produccién del ensamblaje
BiW. El modelo de proceso digital permite a los
usuarios determinar qué ajustes deben realizarse
en el proceso fisico. Con AutoForm Assembly R12,
los usuarios pueden reducir significativamente el
nimero de pruebas fisicas y bucles de calidad, lo
que se traduce en ahorro de tiempo y costes.”

INFORMACION ACTUALIZADA
DEL MUNDO DEL METAL
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MAZAK E INTERMAHER DECLARAN
LA FERIA BIEMH “UN GRAN EXITO"

Mazak
SOLARTE

FSW-460V.

La maquina hibrida de soldadura por friccion modelo FSW-460V de Mazak, fue una de las principales atracciones en la feria BIEMH en Bilbao.

os altos niveles de consultas y la alta
L afluencia de visitantes, han llevado a
Yamazaki Mazak y a su representante
espaflol, Intermaher, a declarar que la feria BIEMH
celebrada en Bilbao ha sido un gran éxito.

Mazak e Intermaher presentaron cinco
maquinas en feria, incluyendo el centro de
mecanizado de 5 ejes CV5-500, fabricado en
Europa, y el centro de torneado QTE-300, ambos
exhibidos con soluciones de automatizacién
robética llave en mano.

Los visitantes del stand mostraron particular
interés en el modelo INTEGREX i-450H, uno de los
modelos mas grandes de la gama Multi-Tasking
de Mazak, que combina el torneado y el fresado
con eje B en una sola maquina.

También ha resultado muy popular entre
los visitantes el modelo VARIAXIS i-800 NEO.

MOLD

Disefiado para reducir su huella de carbono en un
22,7% alo largo de su vida Gtil en comparacién
con su modelo predecesor, la maquina refleja el
creciente compromiso de Mazak con la fabricacién
ecoldgica y la eficiencia medioambiental.

Otro de los puntos destacados en el stand fue
la méquina hibrida FSW-460V, que combina el
mecanizado con la tecnologia de soldadura por
friccién en el mismo entorno de mecanizado.
La maquina FSW, que recientemente recibié el
premio Grand Prix en la feria Mach-Tech en
Hungria, es idonea para entornos de fabricaciéon de
alto volumen, incluidos los sectores de vehiculos
eléctricos, semiconductores y transferencia de
calor.

Durante los cinco dias de la feria, asistieron
38.000 visitantes, con una altisima afluencia de
visitantes en el stand de Intermaher-Mazak. Los
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visitantes mostraron interés en las tecnologias
expuestas que se materializaron en un volumen
significativo de consultas comerciales para
Intermaher.

Alan Mucklow, Director General del Reino
Unido, Irlanda y Distribuidores Nacionales
de Yamazaki Mazak, subraya que el mercado
espafiol es muy importante para la compafiia.
“Espafia es un mercado clave para Mazak con
sectores muy fuertes como el aeroespacial y
automocion. Tenemos mucha suerte por contar
con un distribuidor excepcional como Intermaher,
que entiende nuestras maquinas, la dinamica

José Ignacio Ortiz de Urbina, Director
Gerente de Intermaher, representante
de Yamazaki Mazak en Espafa.

del mercado y que proporciona todo el soporte
postventa y de aplicaciones que nuestros clientes
requieren.”

Jose Ignacio Ortiz de Urbina, Director Gerente
de Intermaher, ha declarado que: “La BIEMH ha
sido un gran éxito tanto para Intermaher como
para Mazak, proporcionando un impulso adicional
a ambas organizaciones. Acudimos a feria con una
gama de maquinas y equipos de automatizacién
que han demostrado la fortaleza del portafolio
de maquinas de Mazak, su compromiso con la
innovacioén y el apoyo a nuestros clientes para
mejorar la productividad y la rentabilidad.”

MOLD
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LA CONFIGURACION SENCILLA

Y PRECISA DE LOS CABEZALES

DE MANDRINADO DIGITALES
REDUCE EL MATERIAL DE DESECHO

0 .7000°05k@ WWLO'0
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Seco Digital Axiabore head parts.

os cabezales de mandrinado axial digitales

AxiaboreTM y Axiabore PlusTM de Seco eli-

minan los tediosos e imprecisos ajustes del
cabezal que pueden provocar el desecho de piezas.
Su amplia pantalla digital ayuda a realizar ajustesy
configuraciones de forma rapiday eficaz.

“El ajuste preciso de los cabezales de mandri-
nado requiere normalmente un operario cuali-
ficado”, afirma Kavita Dandge, responsable de
productos de Seco. “Los cabezales de mandrinado
axial digitales cuentan con una pantalla digital
reversible, que permite a operarios de cualquier
nivel realizar los ajustes sin errores, ayudando asi
a los talleres que deben hacer frente a la falta de
mano de obra cualificada”.
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Configuracion rapiday sencilla gracias
alos cabezales de mandrinado digitales de Seco
El desplazamiento del filo de corte es fundamental
para la precisién del mandrinado. Los cabezales
de mandrinado axial digitales Axiabore y Axia-
bore Plus de Seco utilizan una pantalla digital,
para mostrar valores de desplazamiento precisos
durante la configuracién de la herramienta. Esta
amplia pantalla funciona con todos los cabezales
de mandrinado axial digitales de Seco y es reversi-
ble, ofreciendo una visibilidad clara del interior de
una maquina herramienta.

Sin un dispositivo digital, configurar un cabe-
zal de mandrinado requiere tediosos ajustes en
pequefias escalas dificiles de leer. Los cabezales
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Digital Axibore and digital display.

de mandrinado axial digitales Axiabore y Axiabo-
re Plus de Seco permiten realizar ajustes claros 'y
concisos que eliminan practicamente los errores
humanos. Gracias a su amplia pantalla de facil
lectura y a los practicos botones de control, los
cabezales digitales de Seco también reducen los
tiempos de configuraciéon, aumentando la eficien-
ciay la productividad.

Funcionamiento sin contaminantes y recarga sencilla
Para ofrecer una maxima versatilidad, el dispo-
sitivo de ajuste digital de Seco no utiliza pilas,

se carga mediante USBy se acopla al cabezal de
mandrinado con imanes para un sellado hermé-
tico. Al no tener que sustituir las pilas, se evita la
contaminacién. El disefio sin pilas de los cabezales
de mandrinado axial digitales Axiabore y Axiabore
Plus de Seco permanece sellado para evitar la en-
trada de polvo y refrigerante, y una tnica carga de
la pantalla digital da para realizar 200 mediciones.
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Tamafios y conexiones versitiles de las herramientas
Seco ofrece los cabezales de mandrinado axial
digitales Axiabore y Axiabore Plus en cinco
tamafios para una versatilidad excepcional. Los
didmetros coinciden con la gama de herramien-
tas axiales analégicas de Seco, empezando por
el diametro de 2 mm. Los cabezales permiten
diametros de torneado con un didmetro exterior
de 2 mm a 57 mm (0,078 pulg. a 2,24 pulg.)

y didmetros de ranurado de 19 mm a 96 mm
(0,75 pulg. a 3,78 pulg.).

Suministrados con conexiones Graflex®, Se-
co-CaptoTM y HSK-A63, los cabezales de mandri-
nado generan orificios con una precisién dimensio-
nal en didmetro IT5 y acabados superficiales Ra 0,6.
Los cabezales Axiabore permiten realizar didmetros
de mandrinado de 2 mm a 20 mm (0,078 pulg. a
0,78 pulg.). Para diametros de 6 mm a 108 mm
(0,236 pulg. a 4,25 pulg.), seleccione los cabezales
multiuso Axiabore Plus.

MoLD
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EL 98% DE LOS FABRICANTES

SE ENFRENTAN A PROBLEMAS

DE DATOS QUE AHOGAN LA
INNOVACION Y EL TIEMPO DE
COMERCIALIZACION, SEGUN REVELA
EL INFORME DE HEXAGON

* Los principales retos con la disponibilidad y la calidad de los datos estdn impidiendo
la implementacion de tecnologia avanzada como gemelos digitales, automatizacion e IA

en la fabricacion.

* Se estdn agravando los problemas de colaboracion en el lugar de trabajo, lo que repercute
en la productividad y en el tiempo de comercializacion.

* Casi el 40% de los fabricantes siguen rezagados en la automatizacion y corren el riesgo de
quedarse atrds con respecto a sus rivales que priorizan la productividad y la automatizacion

basadas en datos.

MEE s ufe‘g

os fabricantes que no pongan en orden sus
L datos corren el riesgo de quedarse rezagados

con respecto a sus rivales, segiin revela un
nuevo informe de Hexagon. La encuesta global de
mas de 500 lideres de fabricacién, realizada por Fo-
rrester Consulting y encargada por Hexagon, des-
cubrié que el 98% de los fabricantes informan de al
menos un problema con los datos dentro de su or-
ganizacién. Los lideres estan considerando la cola-
boracién en tiempo real, la IA y la automatizacion,
pero los retos persistentes de los datos estrangulan
la innovacién y impiden la implementacién de estas
tecnologias de fabricacién avanzadas.

Publicado en el dia de hoy, el Informe de fa-

bricacién avanzada revela evidencias de cambios
fundamentales en la forma en que se disefian y
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fabrican los productos de alto valor a través de tres
factores digitales fundamentales: calidad y dispo-

nibilidad de los datos, colaboracién y capacitaciéon

del personal y automatizacion.

Uso de datos y colaboracion: el gran quebradero
de cabeza de los fabricantes

Estos datos contribuyeron a que el 97% de los
fabricantes se enfrentara a retos de colabora-
cién y productividad, lo que puede afectar a su
capacidad de innovar y retrasar la respuesta a
las necesidades de los clientes. La mayoria de
los lideres empresariales son conscientes de
que una mejor colaboracién puede mejorar la
calidad de los productos (88%), el tiempo de
comercializacién (86%) y también la sosteni-
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bilidad: el 82% de los encuestados cree que una
mejor comunicacién entre los equipos de disefio
y fabricacién puede reducir significativamente
los residuos de materiales y las emisiones. A
pesar de ello, casi tres cuartas partes (71 %) de
los lideres empresariales estan preocupados por
la falta de sinergia entre sus equipos de disefio
y fabricacién.

Josh Weiss, presidente de la divisién Manufac-
turing Intelligence de Hexagon, explica: «Resulta
irénico que la fabricacién inventara la automati-
zacién y las practicas agiles que estan impulsando
la transformacién empresarial en otras industrias
y que ahora esté luchando por transformarse, pero
eso se debe a que lograr la digitalizacién en toda
la cadena de valor de la fabricacion es un reto muy
real, complejo y humano. Los gemelos digitales
son cruciales para hacer que las fabricas sean in-
teligentes, permiten a los equipos resolver proble-
mas entre departamentos, innovar, y €sos mismos
datos de alta calidad sustentan potenciadores de la
productividad como la IA y la robdtica.

«Aquéllos que capacitan a su organizaciéon
para utilizar los datos, ahora mismo pueden
impulsar una creacién de valor mas eficiente y
sacar los productos al mercado mas rapidamente,
con la agilidad necesaria para adaptarse a las
condiciones del mercado. Lo vimos cuando la
electrénica de consumo lideré el cambio hacia
una rapida innovacién de los productos, y ahora
BYD ha sacudido el sector de la automocién
al superar a Tesla como lider del mercado de
vehiculos eléctricos, lo que subraya la necesidad
de transformar la productividad y la innovacién en
toda la cadena de valor de la fabricacién.»

El estudio encuest6 a lideres de la fabrica-
cién de Norteamérica, Asia y Europa. El1 24% de
los encuestados eran ejecutivos de alto nivel. Se
descubri6 que, aunque el acceso a datos de alta
calidad parece ser un problema universal, los
fabricantes asiaticos se muestran mas seguros a la
hora de aplicar sus datos, por ejemplo, utilizando
la simulacion, la fabricacién virtual y el manteni-
miento predictivo para predecir y evitar problemas
en fases posteriores, cuando las repercusiones
financieras pueden ser graves.

Los lideres de la digitalizacion se adelantan con
datos que apuntalan el tiempo de comercializacion
y la industria 5.0

Solo el 2% de los fabricantes afirma no tener
problemas con sus practicas de datos, por lo que
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la gran mayoria de las empresas se arriesgan a
no alcanzar sus objetivos empresariales si no ac-
tlan ahora. Los lideres empresariales del sector
manufacturero citaron la mejora de la eficien-
cia operativa, el aumento de la produccién de
fabricacién y la mejora mas rapida de la calidad
de los nuevos productos, como sus principales
prioridades empresariales para los proximos
tres afios, todo lo cual podria verse obstaculi-
zado sino se realizan los cambios culturales 'y
técnicos en toda la organizacion necesarios para
una digitalizacién satisfactoria.

Las conclusiones también indican que el 37%
de los fabricantes se estan quedando rezagados
con respecto a sus rivales y deberian conside-
rarse «rezagados», ya que no han automatizado
en gran medida o totalmente ninguna fase de
su proceso de fabricacion. Esto se compara con
una cuarta parte de los fabricantes que deberian
considerarse los «lideres» del mercado, ya que
han automatizado alta o totalmente al menos
dos fases de sus procesos de fabricacion.

La investigacién muestra que los lideres del
sector obtienen una clara ventaja en producti-
vidad y eficiencia de la mano de obra sobre los
rezagados:
mE] 58% de los lideres informan de un aumento
de la productividad e innovacion de la plantilla
frente al 35 % de los rezagados.

B E]l 39% de los lideres abordan eficazmen-
te la escasez de talento, frente al 26 % de los
rezagados.

Los fabricantes de todo el mundo buscan
tecnologias de automatizaciéon avanzadas para
impulsar la productividad. Curiosamente, el 58%
de las empresas asiaticas tiene previsto invertir
en automatizacién impulsada por IA, o genera-
tiva, en los préximos tres afios, frente a menos
de la mitad de los fabricantes de Norteamérica
(45%) v EMEA (38%).

La investigacién fue encargada por Hexagon y
realizada por Forrester Consulting en mayo de
2023, para comprender cémo la tecnologia esté
dando forma a sus estrategias actuales y futuras.
El Informe sobre fabricacién avanzada ofrece
un analisis en profundidad de toda la cadena
de valor, desde el disefio del producto hasta
el producto acabado y los procesos de calidad,
destacando las tendencias y proporcionando una
valiosa vision de los retos a los que se enfrentan
los lideres de la fabricacién, sus éxitos y las nue-
vas oportunidades.
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COLUMNA PARA,MEDICI(')N DE ALTURAS
CON MANEJO FACIL E INTUITIVO

La columna de medicion de alturas digital GARANT 2D HG1 se maneja mediante pantalla
tdctil, con iconos comprensibles internacionalmente y una rueda selectora; con capacidad
para generar informes en formato PDF.

rgondmica, facil de no puede ser mas sencillo: mediante pantalla
usar y potente: éstas tactil con iconos muy intuitivos y rueda selectora.
son las cualidades Los informes de medicién se proporcionan en
—_ que caracterizan la nueva formato PDF o pueden guardarse como archivo
% columna de alturas CSV. Los resultados de medicién también pueden
§ digital GARANT 2D HG1. transferirse a un PC o a una impresora mediante un
& El dispositivo calcula el cable USB o Bluetooth.
§ espaciado y la simetria, Con su sistema de medicién éptica incremental,
o mide la perpendicularidad el medidor de altura digital GARANT 2D HG1
5 y la rectitud, y permite al consigue una excelente precision de medicién
E usuario establecer “puntos y fiabilidad en rangos de medicién de 350 6
(L] cero” en los componentes. 600 milimetros. Su sencilla programacion y el
El manejo del dispositivo rapido procesamiento de los datos de medicién lo
convierten en un potente sistema para el control
de calidad.

Contornos claros, manejo sencillo y
potente: éstas son las cualidades que
caracterizan a la nueva columna de
altura digital GARANT 2D HG1.

1901203 199°C ux
191 mwe  Garant A=

241,3671

El panel tactil de 10 pulgadas con articulacién de giro e inclinacion
puede ajustarse individualmente.
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19012023 200+
a2 om Garant

2413671
008 ¢ 1335868
007 v 1340226
006 5. 141174
005 v 89,9673
004 v 90,0469
003 = 102,7455
002 v 90,0445
102,7397

El dispositivo es intuitivo y facil de usar, gracias a sus teclas grandes y
claras con iconos autoexplicativos.

El nuevo dispositivo también impresiona por
su facil manejo: la gran pantalla tactil pivotante
de 10 pulgadas con articulacién e inclinacién,
se ajusta a las condiciones de iluminaciény a
la mejor posiciéon ergonémica para el usuario.
El usuario es guiado intuitivamente a través
del menu con iconos autoexplicativos que
se entienden amplia y facilmente en todo el
mundo. Realizar una medicién con un carril
motorizado es rapido y sin esfuerzo: con la
rueda selectora se puede posicionar el carril
e iniciar la medicidn; el sistema de cojinete
neumatico integrado permite un ajuste sencillo
y sin sacudidas; las empufiaduras a ambos lados
con llave de accionamiento integrada para el
cojinete neumatico, permiten mover el aparato
con precisién y sin esfuerzo sobre la placa de
medicion.

Gracias a la bateria de iones de litio, la
columna digital GARANT 2D HG1 también puede
utilizarse sin conexién directa a la red eléctrica.
Durante las pausas de medicidn, el aparato pasa
automaticamente al modo de ahorro de energia
sin que se pierda ningin valor de medicién. La
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Bediener 1
[Garan ] i o HG1
Messraum Produktion
Messprogramm - Musterwerkstueck-2

Erstolldatum: 2023-01-07 08:16 | Einheit: mm
Gorat: GARANT HG1 350¢114°

ielnummer: 445385 350
Seriennummeor:
Musterworkstueck 100.200.300.400
Versarnie Abnahme 50 Tedo

Nicht alle Merkmale waren innerhald der Toleranz

M t Toleranz

001 % 70186 70200 0014 0700
0027 120254 120300 -00s8| 0150
o03affe  sooss| soosol  oot9| o300
004w 95124 95100 0024 ol
005 & 10,190 110,200,  -0,010 g:ggg'
006 ==  102.657| 102,600 0,057 g:}gg g
007 T  9s221| 95200 o021 FIOIE
0,030

4 50,055 50,050 0,005 0,000 HEIE

0,030
-0,030
0,012
-0,034
0,200
-0,200
0,062
0,000
0,200 —
-0,200(-

165,141 165,100 0,041

e 89,779 89,800 -0,021

157,983| 158,000 -0,017|

() 40048 40,000 0,048

010 § 70,021| 70,000 0,021

&5 30042 30,000 0,042

011 & 137,974 138,000 -0,026

2023-01-07 GARANT HG1 - Messprogramm -

Informe de medicién en formato PDF.

Opcionalmente, se dispone de una impresora Bluetooth.

compensacion de temperatura se realiza mediante
un sensor interno.

La nueva columna de altura digital GARANT 2D
HG1 se presenta en dos variantes, para rangos de
medicién de 350 6 600 milimetros con una fuerza
de medicién de 1 + 0,2 N. Ya esta disponible para
pedidos en el eShop de Hoffmann Group o en el
catalogo 2024/2025.
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Estreno mundial: CTX 750/2000

Septiembre 2024

PRECISION Y RENDIMIENTO
EN EL SEGMENTO PREMIUM

CTX 75012000

=

Como modelo mas grande de la serie CTX, la CTX 75012000 ofrece espacio para piezas de trabajo de hasta 2.040 mm de longitud.

racias al husillo izquierdo y derecho

opcional, la nueva CTX 750/2000 de DMG

MORI permite el mecanizado completo por
6 lados de piezas de hasta 2.040 mm de longitud.
Con el CTX 750/2000, DMG MORI presenté en la
jornada de puertas abiertas de Bielefeld un torno
universal que continda el éxito de los tornos
universales CTX. Con su gran superficie de trabajo,
esta primicia mundial esta disefiada especialmente
para la produccién de componentes grandes y ejes
largos. Gracias a los husillos izquierdo y derecho, y
aun eje Y de 170 mm para fresado descentrado con
herramientas accionadas, es posible el mecanizado
completo por 6 lados de piezas exigentes. Al igual
que sus maquinas hermanas mas pequeifias, la
CTX 75012000 representa la maxima flexibilidad
en un segmento de precios atractivo. El nuevo
tamafio de la serie CTX también sirve a los cuatro
pilares de la transformacién del mecanizado
(MX), con los que DMG MORI esta dando forma al
futuro de la fabricacién: integraciéon de procesos,
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automatizacion, transformacioén digital (DX) y
transformacion ecolégica (GX).

“En el segmento premium del torneado
universal, consideramos que la CTX 75012000
es la compafiera perfecta para el mecanizado
completo de piezas largas”, afirma el Dr. Claudio
Merlo, director general de DMG MORI Tortona,
al posicionar el nuevo desarrollo. La zona de
trabajo esta dimensionada para piezas con un
didmetro de 700 mm y una longitud de 2.040 mm.
También es facil de automatizar, por ejemplo
con Robo2Go Max. El sistema de control CELOS
X basado en aplicaciones con pantalla multitactil
de 24”, permite una integracién sencilla en las
redes empresariales e impulsa la digitalizacion,
por supuesto con los mas altos estandares de
seguridad. Los accionamientos modernos, como
los motores de husillo sincronos y GREENMODE,
garantizan un funcionamiento energéticamente
eficiente. Reduce el consumo de energia hasta en
un 10%.



Septiembre 2024

Estabilidad y amplias medidas de refrigeracion
para rendimiento y precision.

La CTX 750]2000 tiene un husillo a la izquierda
con una velocidad de hasta 3.250 rpm y un par
maximo de 1.975 Nm. El husillo derecho alcanza
£4.000 rpm y 770 Nm. El concepto de husillo
turnMASTER con cuatro rodamientos garantiza
la méxima estabilidad y precisién, ademas de
ofrecer una gran capacidad de barra de hasta ¢
127 mm. La precisién de posicionamiento en el eje
C es de 0,001°, mientras que los ejes X e Y estan
equipados de serie con un sistema de medicién
directo de MAGNESCALE. La refrigeracion

por aire/aceite de los engranajes de la torreta
garantiza un control éptimo de la temperatura.
En la opcién de alto rendimiento, una torreta VDI
50 con accionamiento directo permite el fresado
a alta velocidad de aplicaciones exigentes. Las
herramientas accionadas alcanzan velocidades
de hasta 6.000 rpm y un par de 85 Nm. El eje Y se
puede mover +/- 85 mm para poder mecanizar
piezas descentradas.

Soluciones de automatizacion de un solo
proveedor

Las soluciones de produccién automatizadas son
esenciales para que DMG MORI mantenga una
produccién competitiva a largo plazo. Con el CTX
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75012000 se puede realizar un funcionamiento
auténomo en turnos nocturnos y de fin de semana
sin personal. El Robo2Go Max es adecuado para
cargar y descargar piezas de mandril o ejes en
lotes medianos. El robot con una capacidad de
carga de 210 kg esta disefiado para piezas de

eje que pesan hasta 115 kg, con una longitud
maxima de 1200 mm y un didmetro de 200 mm.
Esta solucién aporta flexibilidad adicional a la
automatizacién de la produccion.

MOLD
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CON IMPRESION 3D SE HACEN
MOLDES DURADEROS PARA
LA FABRICACION RAPIDA DE PIEZAS

DREIGEIST apuesta por Herramientas Rdpidas para fabricar Moldes de Inyeccion,
manteniendo tanto la alta calidad como la reduccion de costes operativos.

EL PROYECTO

e Industria: Moldes de Inyeccién / Herramientas
e Material / Producto: Ultracur3aD® RG 3280
®;Por qué Impresién 3d?: Capacidad para producir
rapidamente moldes duraderos y precisos en lotes
pequefios con materiales de alta calidad y capaces
de resistir las condiciones extremas del proceso de
inyeccion.

® El resultado: Un parachoques moldeado por
inyeccién para coches de radiocontrol de alto
rendimiento.

uando se actualizan productos o se cambian
tecnologias, las empresas a menudo

necesitan prototipos o tiradas cortas. El

4 | AOLD

proceso para obtener estas piezas esenciales puede
verse obstaculizado por los altos costes y los largos
tiempos de espera de la fabricacién del molde de
inyeccién tradicional.

Utilizando la Fabricacién Aditiva, DREIGEIST
proporciona moldes impresos en 3D o insertos
de molde, que son rentables y tienen tiempos de
espera significativamente reducidos.

La Fabricacién Aditiva contintia cambiando la
forma en que se disefian, desarrollan y fabrican
productos, por eso, la capacidad para crear
soluciones innovadoras esta llevando a muchas
empresas a adoptar la impresién 3D en sus
procesos de fabricacién. DREIGEIST fue fundada
en 2015 por Christopher y Mareike Konig en
Nuremberg, Alemania, centrandose en el uso


https://www.dreigeist.com/
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del poder transformador de la impresién 3Dy
convirtiéndolo en un factor clave de éxito para
su empresa. El nombre DREIGEIST, que significa
“Tres Espiritus”, representa los principios

que guian la empresa: Descubrir, Desarrollar y
Expandir.

Aprovechando la amplia seleccién de materiales
disponibles, DREIGEIST esta ampliando los limites
de la impresién 3D mediante la creacién de moldes
de inyeccién, utilizando Ultracur3D® RG 3280y
tecnologia de Procesamiento de Luz Digital (DLP).

Desafio
Crear moldes o insertos de molde precisos en poco
tiempo y a bajo coste.

Al actualizar productos o cambiar tecnologias,
las empresas a menudo requieren prototipos o
tiradas cortas, pero pueden verse obstaculizadas
por los altos costos y los largos tiempos de espera
del molde de inyeccién tradicional. El objetivo era
desarrollar un proceso para producir piezas de alta
calidad y precisas mediante Moldes de Inyeccion,
desde el disefio de la pieza hasta la produccioén,
en menos de 24 horas. Para afrontar este desafio,
se eligid la impresién 3D por su capacidad
demostrada de facilitar rdpidamente los cambios
en el disefio de herramientas y en la produccién de

piezas, cumpliendo con los estandares de calidad y
los plazos de entrega.

La fabricacién tradicional utiliza técnicas
convencionales para la fabricacién de
herramientas como el fresado. Sin embargo, el
proceso de fresado requiere multiples pasos de
procesamiento, lo que resulta en tiempos de
produccién prolongados en comparacion con la
fabricacién aditiva.

Ademas, la tecnologia de impresién 3D
aseguraria que el disefio pudiera integrar las
perforaciones necesarias para la ventilacién
cerrada, un paso que no seria posible mediante
métodos de fresado tradicionales.

El dltimo desafio fue determinar qué material
de impresion 3D seria capaz de resistir las
condiciones extremas del proceso de inyeccién
del material, como la fuerza de sujecién, la
presién de inyeccidn, las altas temperaturas y el
procesamiento de termoplasticos reforzados con
fibras.

Solucion

Con la capacidad de cumplir con todos los desafios
mencionados, Ultracur3D® RG 3280 es el material
perfecto para la fabricacién del molde, tiene
cualidades que cumplen o superan los requisitos

MOLD
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caracteristicos del proceso, ademas de asegurar
un aumento en la velocidad de produccion. Este
material de resina avanzada estd compuesto de
particulas ceramicas, proporcionando una rigidez
superior y una alta temperatura de deflexiéon
bajo carga (HDT), ambos necesarios para las
condiciones del proceso de inyeccién. Ultracur3D®
RG 3280 también permite la impresién precisa
de estructuras de celosia, proporcionando la
capacidad de crear una pieza con un disefio
completamente optimizado.

Este material esta también disefiado para ser
utilizado con tecnologias DLP. Mientras que
SLA puede ofrecer una mayor resolucién en las
curvaturas del plano X-Y, el proceso DLP ofrece
tiempos de construccién mas cortos. Se reduce
el tiempo de produccién manteniendo una alta
temperatura de deflexién y una rigidez superior.

El procesamiento posterior es necesario para la
impresioén de resina e incluye lavado, curado UV
y un post-curado térmico. Y para que la base del
molde encajara perfectamente, el plano posterior
necesitaba ser fresado uniformemente.

Resultado

Esta fabricacion rapida de herramientas demuestra
qué es posible hacer con la fabricacién aditiva y
cémo la impresion 3D ofrece alternativas a las

MOLD
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técnicas convencionales de produccién de piezas,
como la fabricacién con molde de inyeccién.
Ultracur3D® RG 3280 en combinacién con
la tecnologia DLP ofrece una impresion facil,
rapida y detallada de un material que posee
las caracteristicas requeridas de alta rigidez,
mayor resistencia y temperatura de deflexion
alta. También supuso un ahorro significativo de
costes, ya que la produccién a través de métodos
convencionales como el fresado (creando dos
mitades) de una pieza de tamafio similar, puede
variar de 2.500 a 6.000 euros de coste y tarda
entre cuatro y seis semanas en ser entregada. Al
implementar la impresién 3D, el coste neto de una
herramienta a través de la fabricacién aditiva es
inferior a 500 euros y se puede realizar en menos
de 9 horas de tiempo total de procesamiento.

‘En palabras de Christopher Konig, Co-Fundador
y CTO de DREIGEIST: “La fabricacién aditiva

de herramientas por el método de molde por
inyeccion para aplicaciones de pequefias series
lo tiene todo: libertad en el disefio, cadenas de
procesos cortas y piezas que superan todas las
expectativas!”

Por ASORCAD



Septiembre 2024

INFORMACION

ALTAIR ANUNCIA UNA IMPORTANTE
COLABORACION CON HP INC

Los datos de HP impulsardn el Altair® Material Data Center™, cerrando la brecha entre
el diseiio y la produccion de piezas impresas en 3D.

Itair (Nasdaq: ALTR), proveedor mundial

en inteligencia computacional, ha firmado

un acuerdo con HP Inc. en el cual HP
proporcionara a Altair informacién patentada sobre
materiales que reforzara el Altair® Material Data
Center™, el cual permite a disefiadores, ingenieros
y cientificos explorar, buscar y comparar
materiales en una aplicacién independiente o
a través de la interfaz de sus herramientas de
simulacién y optimizacién. La colaboraciéon
ayudara a romper las barreras tradicionales para la
adopcién de la impresién 3D y, en Gltima instancia,
ayudara a los clientes a disefiar mejor las piezas
para las impresoras Multi Jet Fusion y Metal Jet.

“Colaborar con HP permitira a nuestros clientes

superar el desafio comun del acceso a datos
precisos sobre las propiedades de los materiales,
lo que a menudo dificulta el disefio y la produccion
de piezas impresas en 3D”, dijo Yeshwant
Mummaneni, ingeniero jefe de gestiéon de datos'y

analisis de Altair. “Las soluciones de
impresion 3D brindan oportunidades
nuevas y Unicas para empresas e
industrias de todos los tamafios

en todo el mundo. Nos entusiasma
seguir ofreciendo las mejores
soluciones y bases de datos de su
clase, que ayuden a mas personas

a beneficiarse de la tecnologia y su
adopcién”.

La colaboracién entre Altair y
HP une las funciones, a menudo
aisladas, del disefio y la produccion
de piezas impresas en 3D. Como
resultado de la asociacidn, los
ingenieros con acceso al Altair
Material Data Center podran utilizar
los datos de materiales de HP para
disenar piezas eficientes, realizar
analisis estructural mediante
analisis de elementos finitos (FEA)
y predecir y corregir defectos de
fabricacion durante el disefio y la
simulacion.

“La impresién 3D esta a la vanguardia de
muchas oportunidades de préxima generacién.
Estamos encantados de reforzar las sélidas
bases de datos y soluciones de Altair con nuestra
biblioteca de informacién sobre materiales”, dijo
Arvind Rangarajan, director global de software y
datos, personalizacién e impresién 3D de HP. “La
asociacion con un lider tecnoldgico como Altair
ayudard a las organizaciones de todo el mundo a
desarrollar mejores productos, acortar los plazos y
minimizar el proceso de prototipado para reducir
el desperdicio”.

La colaboracién también beneficiara a los
usuarios de Altair® Inspire™ Print3D, que
acelera la creacién, optimizacion y estudio de
piezas innovadoras y estructuralmente eficientes
fabricadas aditivamente, al proporcionar un
conjunto de herramientas rapido y preciso para
el disefio y la simulacién de procesos de piezas
fabricadas mediante chorro de aglutinante metalico.

MOLD


https://altair.com.es/
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MAYOR VIDA UTIL DE LA HERRAMIENTA,
MENOR CONSUMO DE ENERGIA

Para las empresas de produccion se ha vuelto esencial fabricar de forma economica

y respetuosa con el clima. Con medidas integradas en los procesos, las emisiones
contaminantes y el uso de recursos deben mantenerse lo mds bajo posible y, al mismo tiempo,
proteger y aliviar la carga de los empleados, porque solo asi las empresas estardn preparadas
para las tareas del futuro. La tecnologia de expansion hidrdulica en las empresas de corte de
metales puede contribuir a mejoras ecoldgicas, economicas y sociales.

1 mundo de la produccién industrial esta

cambiando. La descarbonizacién es el

objetivo a largo plazo en todos los &mbitos
de la economia y la sociedad. En el camino hacia
este objetivo, los procesos y servicios se ponen a
prueba en términos de conservacion de recursos y
neutralidad climética. La maxima prioridad entre
las &reas de actuaciéon empresarial es garantizar
la viabilidad futura. El objetivo se fija en términos
tanto ecoldgicos como econémicos y sociales:
eficiencia en todos los ambitos. Solo con una
cuidadosa asignacién de todos los recursos sera
posible superar con éxito los enormes retos del
rendimiento econdmico, la proteccién del medio
ambiente y la responsabilidad social. Por tanto,
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para las empresas de produccién es inseparable
que todos los productos se fabriquen de forma que
se conserven los recursos y, al mismo tiempo, se
preserve la capacidad de regeneracién del medio
ambiente.

El objetivo comiin de SCHUNK y MAPAL

es la sostenibilidad

SCHUNK, actor global y socio integrado en la
tecnologia de automatizacién y produccién,
también se centra en las preocupaciones
ecoldgicas, econémicas y sociales. La
sostenibilidad, tanto para nuestros empleados
como para nuestros clientes, es nuestra maxima
prioridad. El objetivo es optimizar los procesos
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de los usuarios y hacerlos aun mas econémicos

y flexibles, también en el corte de metales.

Junto con su socio tecnoldgico MAPAL de Aalen,
especialista en herramientas, dispositivos de
sujecién y soluciones de maquinado, SCHUNK esta
trabajando en cémo los usuarios pueden pasar a
un maquinado mas sostenible. Ambas empresas
han reconocido las ventajas de la tecnologia de
expansién hidraulica en el area de produccién.

El resultado: los usuarios se benefician del
liderazgo tecnolégico de la tecnologia de
expansién hidraulica en cuestiones ecoldgicas,
econémicas y sociales. Por lo tanto, SCHUNK y
MAPAL recomiendan a las empresas de corte de
metales que confien en la tecnologia de expansién
hidraulica, con perspectivas de futuro, en la
produccién por razones de sostenibilidad.

Un plus para el futuro: la tecnologia de expansion
hidraulica en el corte de metales

Hace tiempo que esta tecnologia convence a
muchos usuarios de la industria metaltrgica,

ya que les permite conseguir un procesamiento
de piezas mas econdmico, eficiente y eficaz.

En el mercado existen portaherramientas de
expansion hidraulica para cualquier aplicacién.
La sujecién de la herramienta se realiza mediante
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un mecanismo hidraulico, en el que se enrosca
un tornillo que comprime el medio de presién
interna y deforma elasticamente el manguito
de expansién. De este modo, el mango de la
herramienta queda herméticamente cerrado.
La alta tensién y la rigidez radial garantizan la
sujecion absolutamente segura de la herramienta
y una concentricidad precisa.

Tanto SCHUNK como MAPAL acumulan décadas
de experiencia con esta tecnologia. Gracias a
una segmentacion de los portaherramientas
diferenciada y especifica para cada aplicacion,
los clientes reciben los portaherramientas
de expansion hidraulica adecuados segin su
aplicacion y sus requisitos. Estan perfectamente
equilibrados de forma predeterminada y son
adecuados para las altas velocidades de rotacion.
“La tecnologia de expansién hidraulica favorece
de forma significativa a las empresas de la
industria del corte de metales en su camino hacia
la descarbonizacién”, subraya Matthias Brenner,
director de Ventas y Gestién de Productos de
Tecnologia de Sujecién de SCHUNK. “La industria,
las empresas y la sociedad deben responder a la
urgente demanda de reducir las emisiones y el
consumo de energia y materiales”, sefiala Brenner.
“Si se quiere producir de forma sostenible en el
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futuro, hay que agotar todas las medidas para
reducir las emisiones de CO2. Esto incluye nuevos
productos y servicios respetuosos con el clima,
asi como la reduccién de emisiones en nuestras

propias operaciones y en la cadena de suministro”.

“El uso de la tecnologia de expansién hidraulica
hace una contribucién a la produccién sostenible
desde una perspectiva ecolégica, econdémica y
social”, enfatiza Dennis Minder, director mundial
de Gestién de Productos y Aplicaciones de
Tecnologia de Sujecion en MAPAL, agregando lo
siguiente: “Desde un punto de vista técnico, una
ventaja de los portaherramientas de expansion
hidraulica en términos de sostenibilidad, es la
considerable prolongacién de su vida util. Si se
quiere ser responsable en la produccion, hay que
plantearse pasar a la tecnologia de expansién
hidraulica. Para las nuevas adquisiciones, los
portaherramientas de expansién hidraulica son
la primera opcién desde el punto de vista de la
sostenibilidad”.

Aumento considerable de la calidad de la piezay
de la vida util del portaherramientas

Gracias a su concepto de disefio, la tecnologia

de expansion hidraulica es sinénimo de
conservacién de recursos y seguridad de procesos.
La concentricidad siempre precisa de un
portaherramientas de expansion hidraulicay la
eficaz amortiguacion de las vibraciones gracias al
amortiguador de aceite interno, permiten obtener
las mejores superficies de las pieza, evitar las
microrroturas, proteger el husillo de la maquina
y prolongar la vida Gtil de la herramienta para

el cliente. Este se beneficia inmediatamente del
ahorro de costes y de unos resultados de mayor
calidad. Con la tecnologia de expansién hidraulica,
la concentricidad, la fuerza de sujecién y el par se
mantienen constantes durante todo el proceso de
maquinado. Esta fiabilidad del proceso protege
tanto la pieza como los recursos operativos,
especialmente el filo de corte de la herramienta.
En general, se reduce significativamente el repaso
tanto de la pieza como de la preparacién del
maquinado.

En comparacién con los chucks retractites,
sometidos a grandes esfuerzos debido al
calentamiento y enfriamiento constantes, el
chuck de expansioén hidraulica dura mucho mas.
Porque aqui no se produce la fatiga del material
debida a la tension térmica. “En MAPAL hemos
comprobado la mayor vida Gtil de la herramienta
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mediante comparaciones”, explica Dennis
Minder. Mientras que los chucks retractiles dejan
de producir la calidad inicial del componente
tras unos 500 ciclos de sujecion, un chuck de
sujecién UNIQ actual alcanza entre 10.000 y
15.000 ciclos, con una calidad constante para el
usuario”. Esta longevidad sirve inmediatamente
para proteger los recursos, ya que el trabajador
del metal puede utilizar el equipo de forma fiable
durante muchos afios. El portaherramientas de
expansion hidraulica también impresiona en
cuanto al mantenimiento y reacondicionamiento:
las piezas instaladas se pueden sustituir y el
aceite hidraulico se puede rellenar. Esto significa
que esta listo para una segunda vida y apto para
0tros 10.000 a 15.000 ciclos de maquinado. “La
tecnologia de expansion hidraulica es un factor
clave muy eficaz para la eficiencia y el ahorro de
material”, subraya Matthias Brenner. Evitar los
rechazos tiene un efecto positivo inmediato en

la reducciéon de las emisiones de CO2, ya que las
materias primas valiosas ya contienen recursos
que no deben desperdiciarse. “La mentalidad de
usar y tirar ha llegado a su fin. Para ello se utiliza
un portaherramientas de expansién hidraulica,
disefiado para prolongar la vida Gtil de la
herramienta”, afirma Brenner.

La manipulacion sencilla de las piezas es
beneficiosa para la seguridad de los empleados

Y hay otro argumento a favor de la tecnologia

de expansion hidraulica: la proteccién de los
empleados. Los operarios de las maquinas
agradecen el manejo sencillo y sin problemas

del portaherramientas de alta calidad, ya

que solo hay que insertarlo y atornillarlo con
firmeza. En definitiva, el cambio solo dura

unos segundos y, sin embargo, se realiza con
precisiéon micrométrica. No se necesitan mas
dispositivos periféricos. Los breves tiempos de
preparacién y la eliminacién del repaso repercuten
inmediatamente en la productividad y reducen los
costes de mano de obra. Por Gltimo, pero no por
ello menos importante, la seguridad laboral en las
operaciones cotidianas de la metalurgia también
sube de nivel, gracias a la tecnologia de expansién
hidraulica: ya no se producen quemaduras en un
chuck caliente. “Un dispositivo retractil no solo
es incémodo de usar, sino también una fuente
potencial de peligro”, sefiala Dennis Minder.

“Y esto se elimina con el portaherramientas de
expansion hidraulica”.
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Importante ahorro de energia en comparacion
con los chucks retractiles
Ademas de la durabilidad, la conservacién de
recursos y la seguridad laboral, la tecnologia
de expansion hidraulica también impresiona
por su ahorro de energia en comparacién con el
uso de chucks retréctiles. Se elimina el elevado
consumo de electricidad, habitual aqui, y con él
directamente asociadas importantes cantidades
de emisiones de CO2. “Un argumento de peso
para la transicion a la sujecion hidraulica es
el elevado consumo de energfa durante la
retracciéon”, explica Dennis Minder. “Prescindir
de la termorretraccién elimina todo el consumo de
energia, reduce las emisiones de CO2 y disminuye
los costes energéticos”, afirma el especialista de
MAPAL. “En nuestra propia producciéon hemos
descubierto que una unidad retractil que se utiliza
a diario en tres turnos, consume entre 10.000 y
12.000 kilovatios hora de electricidad al afio, por lo
que es un devorador de energia”, afirma Minder.
“Esto resulta mucho mas econémico con los
portaherramientas de expansion hidraulica. Cada
reduccion del consumo de energia nos ayuda a
alcanzar nuestros objetivos de sostenibilidad”.
Asipues, el uso de la tecnologia de expansién
hidraulica en los procesos de maquinado, tiene
en cuenta muchas dimensiones de la produccién

sostenible: desde la proteccién de los recursos,
empezando por la materia prima, hasta la energia
y unas condiciones de trabajo mejores y menos
estresantes para los empleados. La mejora

de los procesos existentes en las operaciones
empresariales diarias, es uno de los factores
importantes para hacer que la fabricacién de
productos sea mas eficiente en el uso de los
recursos, independientemente de las areas
implicadas. Es crucial que los operarios de la planta
tengan en cuenta todas las areas de consumo de
recursos, identifiquen cualquier despilfarroy, en
ultima instancia, lo eliminen. Incluso los pequefios
cambios en el proceso de produccién pueden
aplicarse sin grandes esfuerzos de ingenieria y
tener rapidamente un efecto perceptible. Mediante
el uso de portaherramientas de expansion
hidraulica, los usuarios de las operaciones de
maquinado pueden reducir las emisiones de

CO2 de forma inmediata y alcanzar sus objetivos
climaticos, durante el funcionamiento y sin
costosos reequipamientos. Dado que las geometrias
de los portaherramientas de expansiéon hidraulica
TENDO Slim 4ax (SCHUNK) y UNIQ DReaM 4.5°
(MAPAL) son exactamente las mismas que las de
los portaherramientas termorretractiles, pueden
sustituirse 1:1 sin necesidad de reprogramacion. El
cambio nunca ha sido tan facil.
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HEXAGON PRESENTA LOS PRIMERQOS
DISPOSITIVOS DE ESCANEO 3D
PORTATILES, ATLASCAN MAX

Y MARVELSCAN

Hexagon presenta una nueva tecnologia

de escaneo 3D portatil, que complementa
su amplia gama de dispositivos de inspeccién de
fabricacién con capacidades sin precedentes para
una medicion flexible. Los primeros dispositivos
de escaneo 3D portatiles de la empresa permiten a
los ingenieros y al personal de fabricacién escanear
facilmente lo que necesitan en una amplia gama de
entornos dentro y fuera de las paredes de la fabrica.

Los dos nuevos dispositivos portatiles,

ATLASCAN Max y MARVELSCAN, son ideales
para la medicién de piezas en una amplia gama
de entornos de inspeccién donde la metrologia
no se ha utilizado tradicionalmente, incluyendo
aplicaciones en automocion, ferrocarriles, equipos
industriales y fabricacién general, asi como
proyectos de restauracién y patrimonio fuera

L a divisién Manufacturing Intelligence de
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de la fabricacién. Ambos altamente portatiles,
los nuevos escaneres 3D son ideales para
aplicaciones de inspeccién de calidad manuales
y automatizadas, y para una amplia variedad de
necesidades de ingenierfa inversa.

«Hoy en dia, los equipos de fabricacién e
ingenieria reconocen el valor de los escaneos 3D
actualizados a lo largo del ciclo de vida del producto.
Esto significa que casi cualquiera puede necesitar
realizar un escaneo de calidad metrolégica de
una pieza independientemente de su ubicacion»,
explica Pirmin Bitzi, director general de dispositivos
de medicién portatiles en Hexagon. «Nuestros
primeros escaneres 3D manuales permiten a los
clientes digitalizar piezas sin preocuparse por
los accesorios o las condiciones ambientales, y
el avanzado sistema de fotogrametria integrado
de MARVELSCAN se alinea con los targets de
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referencia sin necesidad de pegatinas. Inalambricos
y ergonodmicos, estos escaneres ofrecen una
experiencia de escaneo perfecta e instantanea desde
el taller hasta el astillero.»

La productividad es crucial, independientemente
del entorno de inspeccién. Los usuarios de
ATLASCAN Max y MARVELSCAN pueden adaptar
los flujos de trabajo sobre la marcha, utilizando
controles ergonémicos accionados con el pulgar
que agilizan los procesos de escaneo 3D en
espacios reducidos y entornos duros o al aire
libre. Al eliminar la necesidad de acceder a un
PC de control durante la medicidn, este escaneo
multimodo permite medir de forma eficiente
diferentes tipos de elementos y necesidades de
superficie. Por ejemplo, los usuarios pueden
escanear superficies abiertas con el modo estandar
y, a continuacién, cambiar rapidamente al modo
fino con los controles del dispositivo, para
obtener una mayor resolucion en caracteristicas
complejas. Lo mas importante es que los datos
recopilados en estos diferentes modos se
combinan automaticamente en una Unica nube de
puntos procesable.

Los nuevos dispositivos también eliminan la
necesidad de accesorios antes de la medicion, lo
que contribuye a un ahorro significativo de tiempo
y permite una mayor flexibilidad de medicién. Los
escaneres vy las piezas se pueden mover libremente
durante la medicién, reduciendo el tiempo
necesario para capturar datos completos de la
pieza, sin afectar negativamente a los resultados
de la inspeccién. Para mayores ganancias de
productividad, la tarea comun y lenta de medicién
de multiples orificios y ranuras se facilita con un

modo de captura flash de orificios, que permite la
captura instantanea de datos de multiples orificios
y ranuras en el mismo disparo.

MARVELSCAN eleva el liston de la productividad
del escaneo 3D con la exclusiva fotogrametria
integrada, que ofrece una funcionalidad de escaneo
sin targets. Esto es ideal para el escaneo de piezas
grandes y repetitivas sin la laboriosa tarea de
colocar targets en la propia pieza. Esta funciéon
de fotogrametria también mejora la precisién del
escaneo para piezas grandes y delicadas.

Diseflado para un uso rutinario coémodo, permite
al usuario total libertad de movimiento para llegar
a escanear lugares de dificil acceso, ya que no se
requieren cables ni hardware de referenciacién.

La nueva tecnologia portatil tiene capacidades
para la medicién completamente inaldmbrica
con autonomia alimentada por bateria, una
primicia en el mercado de escaneres portatiles
de calidad metrolégica, poniendo el sistema

de medicién completamente en las manos del
usuario sin estar conectado a un PC o fuente de
alimentacion. Cuando se combinan con su gran
distancia de separacion de medicién, ATLASCAN
Max y MARVELSCAN hacen que los dispositivos
sean ideales para la integracion en procesos de
inspeccién automatizados montados en robots
industriales o cobots.

El desarrollo de la tecnologia de escaneo
portatil de Hexagon tiene como objetivo ayudar
a los fabricantes a responder rapidamente a las
demandas cambiantes y capturar datos cruciales
maés rapidamente, incluso en entornos desafiantes.
Con ATLASCAN Max y MARVELSCAN, los
fabricantes pueden experimentar las ventajas.
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MAXIMA PRODUCTIVIDAD CON
HERRAMIENTAS DE ULTIMA GENERACION

6omo Ahorrar Mas del 80% del Tiempo

en el Mecanizado

En la industria del mecanizado, la eficiencia
y la productividad son fundamentales para
mantener la competitividad. Con herramientas
de altima generacion y el software adecuado, es
posible reducir significativamente los tiempos de
produccién y mejorar la calidad del trabajo. En
este articulo, exploraremos las ventajas del uso de
herramientas de alto rendimiento, responderemos
preguntas clave y analizaremos cémo estas
tecnologias pueden transformar los procesos de
mecanizado.

Adopcion y Conocimiento de Herramientas HPC:
Resultados de Encuestas

Las herramientas HPC (High Performance Cutting),
en castellano fresado de alto rendimiento, han
demostrado ser extremadamente eficaces en el
desbaste adaptativo. Una encuesta realizada entre
profesionales del sector, reveld que un alto porcentaje
de los entrevistados estaba al tanto de las ventajas
de estas herramientas. Sin embargo, una menor
proporcidn las utilizaba regularmente. Esta brecha
entre conocimiento y uso sugiere un gran potencial
de mejora en la adopcién de estas tecnologias.

MOLD

Un notable porcentaje de las empresas
encuestadas conoce las ventajas de las
herramientas HPC, pero solo alrededor de la mitad
las implementa en sus procesos de produccion.
Esto indica que, aunque existe una apreciaciéon
general por su eficacia, la implementacién ain
no es universal. Las razones para esta disparidad
incluyen preocupaciones sobre la adecuacién
de las geometrias de las piezas y la falta de
familiaridad con la tecnologia.

Campos de Aplicacion del Mecanizado Adaptativo
con Herramientas HPC

El mecanizado adaptativo con herramientas

HPC es adecuado para una amplia variedad

de aplicaciones, incluyendo el mecanizado
prismatico, asi como el mecanizado simultaneo
de 3y 5 ejes. El desbaste adaptativo permite un
ahorro de tiempo superior al 60% en comparacién
con el mecanizado convencional. Este método se
caracteriza por un disefio de trayectoria que se
ajusta automaticamente a la geometria de la pieza,
evitando el contacto completo de la fresa. Este
enfoque no solo reduce el tiempo de operacion,
sino que también prolonga la vida Gtil de la
herramienta.
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El desbaste adaptativo es especialmente
beneficioso para piezas con geometrias complejas
y cavidades profundas. La capacidad de eliminar
material rapidamente y con alta precisién, hace
que esta técnica sea ideal para una amplia gama de
materiales, desde metales duros hasta aleaciones
mas blandas. Ademas, la reduccién de incrementos
laterales y el aumento de la velocidad de corte
y avance, contribuyen a una mayor eficienciay
productividad.

Optimizacion del Acabado con Fresas

de Segmento Circular

Las fresas de segmento circular, también
conocidas como fresas de barril, son herramientas
menos conocidas pero extremadamente eficaces
para el acabado de superficies. Estas fresas pueden
reducir el tiempo de mecanizado en el acabado

en mas del 80%, en comparacién con las fresas
esféricas convencionales. A pesar de su potencial,
su adopcion ha sido limitada. Sin embargo,

las empresas que han implementado estas
herramientas han visto mejoras significativas

en la calidad de la superficie y la eficiencia del
proceso.

-

R =250 mm
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Las fresas de segmento circular permiten una
mayor distancia entre sendas sin comprometer
la calidad de la superficie, lo que resulta en una
rugosidad constante y acabados excepcionales.
Estas herramientas son particularmente ttiles
para operaciones de fresado de 5 ejes, donde se
pueden mecanizar zonas contiguas en un solo
paso, eliminando la necesidad de multiples
configuraciones y ahorrando tiempo valioso en el
proceso de fabricacién.

El Papel del Software CAD/CAM en el Uso
de Herramientas de Alto Rendimiento

Para maximizar el potencial de las herramientas
de alto rendimiento, es crucial contar con un
software CAD/CAM que permita una integracion

y optimizacién precisas. El software CAD/CAM de
Tebis, por ejemplo, admite todas las herramientas
y permite configurar cualquier contorno de
herramienta de manera rapida y precisa en un
entorno virtual. Esto facilita la combinacién de
mecanizados 2.5D, 3y 5 ejes, asegurando que las
estrategias de fresado sean siempre 6ptimas.

El software CAD/CAM juega un papel vital en la
optimizacién del proceso de mecanizado. Permite
una simulacién precisa y una programacion
eficiente, asegurando que las herramientas se
utilicen de la manera mas efectiva posible. La
tecnologia de plantillas de Tebis, por ejemplo,
garantiza siempre el uso de la herramienta y la
estrategia de fresado dptimas en funcién de los
criterios indicados, como la geometria de la pieza,
el material, la maquina herramienta y la calidad de
superficie requerida.

MOLD

55



INFORMACION

Beneficios del Desbaste Adaptativo

con Herramientas HPC

El desbaste adaptativo con herramientas HPC

es especialmente beneficioso para piezas con
muchas cavidades profundas y materiales

duros. Gracias a la gran profundidad de corte y

el incremento lateral reducido, este método es
extremadamente preciso y eficiente, permitiendo
una eliminacién rapiday efectiva del material. E1
uso de herramientas HPC en condiciones de corte
constantes aumenta la velocidad de corte y el
avance, reduciendo significativamente el tiempo
de operacién.
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Las herramientas HPC estan
disefiadas para maximizar la tasa
de eliminacién de material. Su uso
en el desbaste adaptativo permite
alcanzar profundidades de corte muy
elevadas, manteniendo al mismo
tiempo una alta precision y calidad
en el mecanizado. Esto se traduce en
una mayor productividad y menores
costos operativos, lo que es crucial
para mantenerse competitivo en la
industria del mecanizado.

Implementacion de Fresas de
Segmento Circular en el Acabado
Como norma general, las fresas de
segmento circular tienen radios
de corte mucho mayores que las fresas esféricas
convencionales. Esto permite una rugosidad
constante en la superficie de la pieza y una reduccién
del tiempo de mecanizado en mas del 80%. Estas
herramientas son especialmente adecuadas para
operaciones de fresado de 5 ejes, donde las zonas de
fresado contiguas pueden mecanizarse en un solo
paso sin necesidad de trabajo de disefio adicional.
La adopcién de fresas de segmento circular
puede transformar el proceso de acabado,
proporcionando superficies de alta calidad con
tiempos de ciclo reducidos. Estas herramientas
son ideales para aplicaciones que requieren una
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alta precisién y calidad de acabado, como en la
fabricacién de moldes y matrices. Su uso eficiente
puede resultar en una reduccién significativa de
los costos y un aumento de la productividad.

Conclusion: Aprovechando al Maximo

las Herramientas Modernas

La adopcién de herramientas de alto rendimiento
y el uso de software CAD/CAM avanzado, pueden

transformar significativamente los procesos

de mecanizado. Las empresas que alin no han
implementado estas tecnologias tienen una

gran oportunidad de mejorar su eficiencia

y productividad. El desbaste adaptativo con
herramientas HPC y el acabado con fresas de
segmento circular, son sélo dos ejemplos de cémo
las herramientas modernas pueden revolucionar
el mecanizado.
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I N FO RMACIéN Septiembre 2024

EXPORTACIONES E IMPORTACIONES
ESPANOLAS DE MOLDES Y MATRICES.
INFORME FEAMM 2023 (PARTE 17)

INTRODUCCION

EAMM analiza cada afio los datos de comercio Existen muchos productos, todos ellos clasificados
internacional publicados por el ICEX, a través de un cédigo arancelario. Hemos
Instituto Espafiol de Comercio Exterior, para seleccionado los cuatro que entendemos cubren a
conocer el volumen de exportaciones de moldes todo nuestro sector: Matrices o Gtiles de embutir,
y matrices de las empresas de nuestro sector y el estampar o punzonar metales, moldes para inyeccion
volumen de importaciones de las empresas clientes. o compresion de plastico, moldes para inyeccién o
Se acumulan los datos durante cuatro afios para compresion de metales y moldes para otros procesos.
poder observar la evolucion de cada producto y pais. Los cddigos arancelarios analizados son los siguientes:
cODIGO DESCRIPCION
82073010 Utiles de embutir, estampar o punzonar metales
84804100 Moldes para metales o carburos (inyeccién o compresién)
84807100 Moldes para caucho o pléstico (inyeccién o compresién)
84807900 Moldes para caucho o pléstico (excepto inyeccién o compresién)

EXPORTACIONES DE MOLDES Y MATRICES 2023

PRINCIPALES MERCARDOS EXPORT 2023 @ EXPORT 2024

Alemania
México
Francia [

EVOLUCION DE LAS EXPORTACIONES, POR PRODUCTO
POSICION EXP 2020 EXP 2021 EXP 2022 - EXP 2023 EXP 2024

82073010 244.000.851,97 130.422.197 € 132.387.941 € 117.477.545€ 38.275.127€

Polonia [
84807100 72.217.502,10 63.582.163€ 71.351.482€ 93.901.636€ 17.306.900 €
84804900 27.135.10040 23.500353€ 34711218€ 37.471.833€ 8759874 € et
84807900 32.083.63557 29.542383€ 25.744.029€ 35.246.653€ 14.909.204€ Portugal [ E—
84804100 12.530.026,53 14.748.730€ 13.551.062€ 20.732.780€ 6.138.624 € Italia =
84805000 5.108.186,76 5.168.378 € 5.971.680 € 6.634988€ 1.827.924€ Marruecos o
84801000 197.104,28 360.641 € 1.126.697 € 169.548 € 43.411€ -
Argentina |
Total 393.272.407,61 267.324845€ 284844.109€ 311.834.984€ 87.261.063 € .
Republica ...
Datos 2020 a 2023: enero-diciembre / Datos 2024: enero-abril &
Suiza I

0 mill € 20 mill €
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DESTINO DE LAS EXPORTACIONES EN % DEL TOTAL

82073010 84801000

84804100

DESTINO DE LAS EXPORTACIONES 2024, POR REGION

RESTO EURO... 3,62%
ASIA 4,21%

EEUU/CANADA
10,21%

LATINOAME...
13,27%

UE 65,18%

Las exportaciones de moldes y matrices han
ido aumentando y recuperandose durante 2023,
siendo Europa el continente de destino con gran
diferencia.

Latinoamérica se sitla en segundo lugar, y
EEUU y Canada les siguen de cerca, dénde los

84804900

84805000 84807100 84807900

VARIACION DE LAS EXPORTACIONES 2023-2024, POR REGION
EXPORT 2023 @ EXPORT 2024

U N - . ¢

19 millL €
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3mill €
ASiA W imie

3mill. €
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moldes de inyeccidn de plastico tienen un destino

considerable.

Asia y Africa no son continentes destino de
moldes y matrices, aunque Marruecos es el inico
pais destacable en los moldes de inyeccién de
plastico.

INFORMACION

EXPORTACIONES DE MATRICES
82.07.30.10 - Utiles de embutir, estampar o punzonar metales

Las exportaciones totales de matrices
han disminuido durante 2023.

Alemania sigue siendo el principal
comprador europeo de matrices, con un
ligero aumento respecto a 2022.

EE.UU mantiene el 2° lugar, aunque
sus compras han sido menores respecto
a2022.

También nos fijamos en Portugal que
mantenia cifras muy similares y en 2023
ha aumentado considerablemente.

Destacamos México como el pais con
mas tendencia alcista recuperando
cifras casi prepandemia.

EXP 2020

PAIS EXP 2021 EXP 2022 - EXP 2023 EXP 2024
Alemania 81.310.670.29 30.981.463€ 45424292€ 45.445373€ 21.630996€
Estados Unidos 3.727.42584 21.542834€ 14.096294€ 12.228397€ 5712421€
Polonia 58.635.736.49 7.791.345€ 10.036970€ 11.716.448€ 608.252€
México 8.482.778.66 3.574327¢€ 7.908.782€  8.091.355€ 3.855.007€
Portugal 4.070.235,51 411257 € 6.829.471€ 7990104 € 3.048673€
Francia 7.907.164,23 4434371 € 6256272€ 3.986.943€ 1.631410€
China 6.388.237.18 12.389.177€  7.195.746 € 3077.514€ 1.071.593€
Italia 10.451.86372 15.447851€  7.315.250€ 3.037.337€ 326777 €
Hungria 257.892.44 294.083 € 2442686 € 2.825342€ 915.564 €
Argentina 668.275.91 177.280€ 1.853.017€ 2.348.640 € 121.950€
Reino Unido 5.887.324.33 4988378 € 1.637.901 € 2.202.334€ 1.040.520€
Brasil 1.461.768,52 935.555 € 455986 € 1.769.312€ 78.281€
Turquia 841.585,07 1.470.410€  4.368528€ 1.755.249 € 394929 €
Republica Checa 8.997.915,64 4.161.888€ 1.944.863 € 1.569.279 € 381.495€
Vietnam 423.367.29 394353 € 319.619 € 1.088.007 € 300.269 €
Sudafrica 387.098.29 418.637€ 379.020 € 794139 € 191.679 €
Tailandia 515.322.97 215.510€ 34B.425 € 629.519€ 336.364 €
Australia 158.898.25 91.009€ 385.555€ 603.591€ 224.645€
Total 244.000.851,97 130.422.197€ 132.387.941€ 117477.545€ 45.765.663 €

MOLD
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INFORMACION

EXPORTACIONES DE MOLDES DE INYECCION PARA METALES
84.80.41.00 - Moldes para metales o carburos (inyeccién o compresion)

México se sitlia como el principal
comprador de moldes de inyeccién de
metales durante 2023.

Rumania y Polonia contintian su
tendencia alcista seguidos por EEUU que
destaca por su crecimiento.

En cambio, Alemania desciende
considerablemente respecto a 2022.

PAIS

México
Rumania
Polonia
Estados Unidos
Francia
Eslovaquia
Noruega
Portugal
Dinamarca
Marruecos
Republica Checa
Alemania
Tdnez

Hungria
Austria

Italia

Paises Bajos
Camerdn

Total

EXP 2020

. 2.699.032,55
2.674.908,83
150.087,82
57.447.30
1.283.914.23
1.170.110.92
434.535,00
30.407.48
222.153.56
1.514.363,21
295,30
676.315,53

40.287.51

43.29417

82.50

12.530.026,53

EXP 2021

2181458 €
2191918€
282621 €
2412015€
2444595 €
593.447 €
552520 €
198.445 €
588.576 €
704661 €
445833 €
1.257.152 €
122,145 €
56.172 €
25531 €
14.279 €

12210 €

EXP 2022

1.922.382 €
2460807 €
588834 €
1.044.198 €
1.056.553 €
314850€
1.409.578 €
748571 €
657.106 €
671.221€
55.420 €
1.974398 €
109.625 €
70891 €
147342 €
13.798 €
50.201 €

Septiembre 2024
- EXP 2023 EXP 2024
6629266 € I.5]3‘512€”
4116774 € 2046.612€
2.070321€ 734171 €
1.950.538€ 996370 €
1.397.570€ 5564230€
1.221.098 € L7790 €E
1.089.835 € 7.261 €
608.745€ 419542€
494716 € 273734 €
221576 € 155864 €
162929 € 53.228€
136275€ 395.775€
115019 € 72.650 €
99.259 € 11.423 €
79.805 € 52910 €
75990 € 11.500 €
64.023 € 0€
61300€

14748.730€ 13.551.062€ 20.732.780€ 7.759.361€

EXPORTACIONES DE MOLDES DE INYECCION DE PLASTICO
84.80.71.00 - Moldes para caucho o plastico (inyeccion o compresion)

Las exportaciones de moldes de inyeccién
de plastico han aumentado durante 2023,
alcanzando y superando notablemente
cifras de 2020.

Francia se sitlia como el comprador

mas destacado de toda Europa con un
crecimiento exponencial, al igual que
Polonia, que contintia con una tendencia
alcista desde su descenso en 2020.
Mencién especial también para

China, que durante 2023 ha tenido un
espectacular crecimiento.

MOLD

PAIS

Francia

Estados Unidos
Marruecos
México

Polonia
Alemania

China
Republica Checa
Suiza

Italia
Eslovaquia
Serbia

Reino Unido
India

Portugal
Irlanda
Dinamarca
Costa de Marfil
Total

EXP 2020

. 9.983.231,69
6.099.232,82
14.485.947,69
5.755.797.29
1.756.749.79
3.175.487.86
1.458.227,72
5.925.347,77
2.473.281,41
3.033.479.19
1.748.208,7¢
59.835.27
4.042.536,18
641.685,32
2.567.364.94
1.538.660,90
326.963.21
85.150,00
72.217.502,10

EXP 2021

7217822 €
10.543.580 €
8.204.150 €
6.462.852 €
2122756 €
5.683.079 €
1.057.599 €
5.003.770 €
1.492.767 €
1.528.222 €
651.125 €
454223 €
1.466811€
132885 €
2353214 €
8.212€
57496 €
21619 €

EXP 2022

9.095.594 €
9.388.342€
3.421.681€
5.220.860 €
2.635.455 €
6.316.995 €
1.589.609 €
1.382.180 €
1.417.515 €
4.103.807 €
311.864 €
46433 €
2121542 €
1.617.609 €
11.648.061 €
515.827 €

233497 €

EXP 2023
-

15.404.833 E.
9.516.276 €
9.349.969 €
6.973.597€
6.761.783 €
6.513.489 €
5.257.059 €
3308814 €
2.893.202 €
2.873.227€
2.277.569€
2.058.105 €
2.054.216 €
1.934.469 €
1.531.677€
1.490.504 €
1.391.306 €
1.350.000 €

EXP 2024

3.580.512¢€
4084617 €
693111 €
1.440.908 €
452.741 €
2.631.574€
398.148€
689.675 €
778846 €
25924613 €
734.226 €
121.257¢€
449392 €
389.258 €
577.759 €
1.945.360 €
22871€

63.582.163€ 71.351.482€ 93.901.636€ 24.434.492€
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INFORMACION

EXPORTACIONES DE OTRO TIPO DE MOLDES
84.80.79.00 - Moldes para caucho o plastico (excepto inyeccion o compresion)

En Europa, Alemania se posiciona PAIS EXP2020 EXP2021 EXP2022 EXP2023  EXP 2024
b d
€n primer lugar cast duphcando'sus Alemania 3.198.703.79 3.757894€ 4820093€ 8530306€ 7.145900€
cornpras respect.o .a,2023. Fra.nC1a pasa Francia 581262948 8.868.426€ 6.086.062€ 7.738875€ 3.252.667€
a la segunda posicién y mantiene su )
. i Polonia 3.254.251.19 2.165473€ 2412.235€ 3.883.979€ 1.361.151€
tendencia alcista.
so. s . , s Repulblica Checa 5.196.850,63 2.116.488€ 1.011.485€ 3.721.563€ 1.004808€
En América, México es el pais mas ;
. . ~ Mexico 2.589.754,83 1.423010€ 1.291.855€ 1.813.171€ 388426 €
destacado y principal comprador espariol,
. . China 128.767.80 123.567 € 15.602€ 1.147.270€ 24585 €
incrementando las cifras de 2022. :
EE.UU. pierde posiciones respectoa Marruecos 3.550.13871 1.824781€ 1.452821€ 1.105454€ 601.924 €
2022 y desciende considerablemente sus Estados Unidos 1.46482868 3.636828€ 1.223775€ 1.058.686€ 247.649 €
compras. Portugal 199.007.70 242231 € 378839 € 937.900 € 1779469 €
Italia 858.658.65 606.218€ 1.091.652¢€ 827.564 € 284.109 €
Austria 23483699 372616 € 1444 € 746450 € 549 €
India 637.405.27 862.528 € 621476 € 721.858€ 66.260 €
Nicaragua 205.315,25 146675 € 117073 € 294673 € 146.260 €
Irlanda 77.730.00 21960 € 312510€ 257.838€ 320780 €
Hungria 87.929.90 188.458 € 320679 € 234.497 € 197.298 €
Costa Rica 3.905.10 611.568 € 222.267€ 632.543 €
Australia 6.443,83 1336 € 19.567€ 205871 € 0€
Egipto 81.193.19 88.795 € 150.243 € 168.259 € 3877€
Total 32.083.635,57 29.542.383€ 25.744.029 € 35246.653€ 16.568.702€

INFORMACION ACTUALIZADA
DEL MUNDO DEL METAL
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olKNARR

{ ALMACEN';
IBERICO

PORTAMOLDES

ELEMENTOS NORMALIZADOS

B39 ol
L i

PIEZAS ESPECIALES

AP

KNARR.com

Su socio ideal en la fabricacién de utillajes y moldes.

GUIA DE COMPRAS

FABRICAMOS:

MAQUINAS PARA EL
DESENGRASE, LAVADO

Y LIMPIEZA TECNICA

DE TODO TIPO DE PIEZAS
INDUSTRIALES

Lavar, Desengrasar, Fosfatar,
Secar... Todo tipo de piezas
eliminando: Oxidos, fangos,
pastas de pulir, pegamentos,
virutas, ferrichas,
aceites, grasas, polvo...
En maquinas de tipo: |
TUNEL, ROTATIVAS, | -
CUBAS, CABINAS,
TAMBORES.

*Disponemos de
laboratorio propio
para el control de
calidad de la limpieza.

;P

B 0l

- = Tel: 933 711 558 - Fax: 933 711 408

BOU['@I'm/'C www.bautermic.com
V

SA. = comercial@bautermic.com

TUNELES

AsorCALC<

Expertos en tecnologia 3D PRESENTA...

ACABADOS DE
INYECCION

REPETIBILIDAD

MATERIALES
TECNICOS
PRODUCCION

stratasys EN SERIE

WO

IMPRESORA 3D
STRATASYS ORIGIN TWO

PIDE UNA DEMO: info@asorcad.es - 935 707 782
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GUIA DE COMPRAS

Nitruracion Baja Presion
Nitruracion Ionica

Cementacion Baja Presion

EL ESPECIALISTA EN HORNOS DE VACIO DESDE HACE MAS DE 70 ANOS

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L
Poligono Erletxe, Plataforma B, Nave 5 - 48960 GALDACANO - ESPANA
Telf. (+34) 944 262 522 - Fax. (+34) 944 262 262
NPUITEC info@aplitec-tt.com - www.aplitec-tt.com - www.bmi-fours.com

¢ Solucion a problemas relacionados con fallos y roturas de piezas o compo-
nentes metalicos en produccion o servicio : calidad de suministro, transfor-
macion, conformado, tratamientos térmico, termoquimico, galvanico, u-
niones soldadas etc.

Septiembre 2024
HORNOS PARA TRATAMIENTOS TERMICOS AL VACiO m ¢/ Arboleda. 14 - Local 114
L 1 5 28031 MADRID
: Tel. 1913325295
B Temple G
Rmplatas R L . Fax:913328146
B Temple Aceite Centro Metalogrdfico de Materiales e-mail : acemsa@gmx.es
B Revenido . .
B Recocido Laboratorio de ensayo acreditado por ENAC
= S?Ida‘_’ura Brazing. e Laboratorio de ensayo de materiales : anélisis quimicos, ensayos mecanicos,
: Sinierizado metalograficos de materiales metalicos y sus uniones soldadas.
MiM
]
]
]

¢ Puesta a punto de equipos automadticos de soldadura y robética, y temple
superficial por induccién de aceros.

¢ Cursos de fundicién inyectada de aluminio y zamak con préctica real de tra-
bajo en la empresa.

Su Proveedor de soluciones en Tratamiento de Superficies (o]9)

4
[
Maquinaria y consumibles para granallado, hio
chorreado, shotpeening y acabado por vibracion.
Gran Via de les Corts Catalanes 133, At.B, 08014 BARCELONA uheelObetOf

Tel. +34 934211266 Fax. +34 934223137

www.wheelabratorgroup.com e info@wheelabratorgroup.es
Norican Group es la empresa matriz de DISA y wheelabrator

AsorCALCH«

Expertos en tecnologia 30

IMPRESORAS 3D
INDUSTRIALES PARA
FABRICACION DE MOLDES

distribuidor oficial de $ stratasys

www.asorcad.es - 935707 782 - info@asorcad.€s

Solicita tu demo: comercial@metronicnet.com- 943 12 14 00

METROLOGIA 3D DE PRECISION
SOFTWARE 3D
FORMACION

TRIPLERLAO METALOGRAFICA
NITRURACION DE LEVANTE S.A.

CEMENTACION GASEOSA

TEMPLE ATMOSFERA

CARBONITRURACION

&45AN0S ‘ INETALOGRAFICA DE LEVANTE SA 1 POLIND. VIRGEN DE LA SALUD I C/ RONDA NORTE - PARCELA 60A | 46950 XIRIVELLA (VALENCIA)

1923 - 2023:
celebrando 100 anos
de excelencia

AT

Continuing to build the future with you

R YAMAWA

64 | FAOLD

The World Standard for Quality

FABRICANTE DE GRANALLA DE ACERO
Y GRANALLA DE ACERO INOXIDABLE

No sélo ofrecemos la mejor calidad de granalla del mercado, sino
también un excelente servicio técnico.

@ Maxima productividad, minimo coste m““ 5
@ Desgaste reducido 100 Y

@ Reduccidn del polvo y de la eliminacion de residuos

Por favor, pdngase en contacto con el Sr. Manuel Forn:

M +34 628 531 487 e mforn@ervin.eu ¢ www.ervin.eu
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ENSUMEC

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

93399 30 15

Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona
sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com

gl -

delfincomponentes |
www.delfincomponentes.com

Poligono Sondikalde
Portubidea, 6 - Pab. |
48150 SONDIKA (Vizcaya) - Spain
Tel. +34 944 105 544

GUIA DE COMPRAS

Utillaje tipo mecano, cestas, tubos radiantes
Fundicién acero inoxidable refractario

Utillaje forming

APLICACIONES TERMOTECNICAS, S.L  Apdo. 4052 - 48080 BILBAO - ESPANA
Tel: +34. 94.426.25.22 Fax:+34. 94.426.22.62 info@aplitec-1t.com

www.aplitec-1t.com

Horamientas

Experiencia

Tebis conoce mis técnicas de produccion y las aplica dia tras dia. Parametros de corte
siempre precisos, secuencia de herramientas siempre correcta, distancia entre pasadas
siempre Optima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son solo un recuerdo.
Desde que nuestro know-how reside en Tebis Automill®, nuestros procesos son més rapidos,
seguros y rentables. La calidad de nuestra produccion es siempre motivo de orgullo.

Tebis Automill® es su billete a la era digital

www.tebis.com

Fabricamos hornos y estufas industriales

tecno
Modelos standars y especiales

piro°

www.tecnopiro.com

T/ 936 926 612

Hornos del Vallés, S.A

metaltérmica-gai, s. a. == W % 1 S

Especialistas en trctqmicntos térmicos

« Temple por induccién.

« Estabilizados, normalizados, recocidos.
« Estabilizado por vibracién.

« Cementacién gaseosa

« Temple y revenido en alto vacio.
- Temple y revenido en sales.

« Temple y revenido en pote.

« Nitruracién y nitrocarburacién.
« Consulting técnico.

hdv@tecnopiro.com

Barcelona (Spain)

METALTERMICA-GAL, S.A.
C/ Ibarra 15

48300 GERNIKA -BIZKAIA
www.metaltermica-gai.com

Tfno: 94 625 12 08
Fax: 94 625 59 31
Email: metaltermica@metaltermica-gai.com

) de moldeo en
Pléstico y Mefal 8/ S

> FLOW-3D' __
7CAST<
CADMOULD w’

Todos los procesos:

HPDC, LPDC, gravedad en molde permanente, en
molde de arena, espuma perdida, formacién de
machos de arena, fundicién a la cera perdida o en
cascara, fundicion centrifuga, continua.

Inyeccién de plasticos y cauchos
Visualizar el llenado, la compactacién,
el enfriamiento, la contraccién y la
deformacién entre otros.

R DT www.rdtengineers.com/simulation

ATION

niNKoT00.S

www.nikkotools.com

AP

Seguro ante cualquier imprevisto
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EN EL PROXIMO NUMERO

NOVIEMBRE

N° especial METALMADRID (Madrid).
Plaquitas. Alta velocidad. Electroerosién,
taladrinas, calidad, medidas, estereolitografia.
Aluminio. Prototipado rapido. Plaquitas.
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