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El escáner portátil de precisión metrológica 
para realizar mediciones cuando y donde sea necesario.

Solicita tu demo aquí:
www.metronicnet.com
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ENCODERS HEAVY DUTY 
PARA LA INDUSTRIA PESADA

H ohner Automation ofrece una amplia 
variedad de encoders para todo tipo de 
aplicaciones, adaptados a la necesidad de 

cada cliente. Las Series 100 y 100H están especialmente 
diseñadas para la industria pesada, ofreciendo la 
máxima robustez y fiabilidad.

Para garantizar el mejor rendimiento en condiciones 
extremas, estos encoders incrementales Heavy Duty 
llevan un conjunto de rodamientos híbridos que 
permiten un aislamiento eléctrico del eje de ≥2,5 KV 
y soportan altas cargas sobre el eje. Además, los 
terminales de resorte enchufables dentro de la caja 

de bornes orientable en 360° permiten una fácil 
instalación en cualquier situación.

Las Series 100 y 100H están disponibles en 
eje saliente y eje semi-hueco, con resoluciones 
incrementales de hasta 5.000 impulsos. Además, 
la opción de salida dual permite ofrecer encoders 
redundantes, con dos electrónicas aisladas 
galvánicamente.

Encontrará los encoders Heavy Duty de Hohner en 
aplicaciones como turbinas eólicas, acerías, grúas 
portuarias, o instalaciones mineras, donde su gran 
robustez les permite soportar los entornos más adversos.

MECÁNICA BRAÑOSERA PRESENTA 
SU NUEVO LOGO BAJO 
EL LEMA “REVOLUCIONANDO 
NUESTRA IDENTIDAD”

E n un emocionante hito que marca 
una nueva etapa en su trayectoria, 
se enorgullecen en anunciar la 

actualización de su imagen corporativa con 
un logo completamente rediseñado. Este 
cambio no es solo una cuestión estética; es 
el reflejo de su evolución como empresa, 
adaptándose a los tiempos modernos 
mientras siguen fieles a los principios que les han 
guiado durante años.

El nuevo logo, diseñado cuidadosamente para 
captar la esencia de su compromiso con la calidad, 
la innovación y la sostenibilidad, presenta una 

fusión de líneas audaces y formas 
dinámicas, que evocan tanto solidez como 
movimiento. Estos elementos representan 
su enfoque en soluciones de mecanizado 
de vanguardia, listas para enfrentar los 
desafíos del futuro.

Con un estilo más limpio, moderno y 
versátil, el logo refuerza su identidad en 

el sector, proyectando confianza y progreso. Esta 
actualización es solo el comienzo de una nueva era, 
en la que seguirán trabajando para mantenerse 
a la vanguardia de la industria y responder a las 
necesidades cambiantes de sus clientes.
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Portamoldes: para soluciones fiables
Fruto de décadas de experiencia y optimización, los portamoldes  
de Meusburger garantizan la máxima precisión.

                Nuestros  
              clásicos  
                    de los

                Nuestros  
              clásicos  
                    de los

Descubra todos nuestros clásicos:
www.meusburger.com/sesenta-aniversario

Mold Press_210x297+3mm_ES.indd   3 10.10.2024   08:21:04
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ASCAMM HA INAUGURADO EL CURSO 
2024-25 DE CFGM DE MECANIZACIÓN 
Y CFGS DE PROGRAMACIÓN DE LA 
PRODUCCIÓN DE MOLDES Y MATRICES

A SCAMM ha inaugurado el curso 2024-
25 de CFGM de Mecanización y CFGS de 
Programación de la Producción de moldes 

y matrices, que se imparte en el Instituto Manolo 
Hugué de Caldes de Montbui.

Acompañados de Estela Sanchez Aparicio, 

Directora General de Dicomol, explicamos a 
los estudiantes las oportunidades de desarrollo 
profesional que nuestro sector les ofrece.

Desde ASCAMM seguimos impulsando la 
formación para ofrecer al sector personal 
cualificado que facilite el relevo generacional.
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FARRESA ELECTRONICA S.A.
www.heidenhain.eswww.heidenhain.com/tnc7

Procesos  

bajo control  

de forma 

segura

Tan versátil y flexible como sus tareas en el taller: el 
TNC7 de HEIDENHAIN. Tanto en su versión con monitor 
de 24ʺ o 19ʺ como TNC7 Basic para el empleo en má-
quinas de 3+2 ejes. Con teclado completo o panel de 
mando de la máquina para las teclas de función más 
importantes del TNC. Todas las versiones le ofrecen  

un soporte óptimo en su trabajo diario. Convénzase 
del manejo táctil intuitivo. Experimente la reproducción 
gráfica detallada en resolución Full HD. Benefíciese de 
las características típicas del TNC7, como la configura-
ción gráfica 6D MAS, la supervisión de colisiones DCM 
y los ciclos de fresado trocoidal OCM.

Gama TNC7 HMI
Perfectamente adaptado a sus tareas
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INNOVACIONES MÁS DESTACADAS 
DEL SECTOR DEL MECANIZADO 
DE METALES

Premios AMB 2024 concedidos durante la feria 
AMB / Seis ganadores y dos premios especiales 
adicionales
AMB, una de las principales ferias internacionales 
del sector del mecanizado de metales, se complace 
en anunciar los ganadores de los Premios AMB 
2024. La ceremonia de entrega de premios tuvo 
lugar del 10 al 12 de septiembre de 2024 en el AMB 
Stage del Atrium de Messe Stuttgart. Los Premios 
AMB galardonaron a los mejores productos y 
exposiciones de AMB. De este modo, ofrecen una 
visión completa del estado actual del sector del 
mecanizado de metales. La valoración corrió a 
cargo de un jurado neutral de alto nivel compuesto 
por representantes de las tres asociaciones 
patrocinadoras y de la comunidad científica. Esta 
estrecha colaboración garantizó una valoración 
objetiva y competente de las exposiciones y los 
productos presentados

Los ganadores de los Premios AMB 2024 son:
• goCAD GmbH en la categoría de software y 
digitalización.
Producto: Tienda online para subcontratistas de CNC.

• Liquidtool Systems AG en la categoría de 
componentes, conjuntos y materiales de trabajo
Producto: Gestión automática de lubricantes de 
refrigeración.
• Mahr GmbH en la categoría de técnica de 
medición y aseguramiento de la calidad.
Producto: Medición de la rugosidad directamente 
en la máquina CNC.
HAINBUCH GmbH en la categoría de herramientas 
de precisión.
Producto: Mandril.
• Sodick Deutschland GmbH en la categoría de 
máquinas herramienta y plantas de fabricación.
Producto: Erosión por hilo con el mecanismo de 
rotación iGroove+.
• exoIQ GmbH en la categoría de automatización y 
tecnología de manipulación.
Producto: Exoesqueleto activo.
• VITO AG con el premio especial a la sostenibilidad I.
Producto: Filtro de lubricante de refrigeración.
• CERATIZIT S.A. con el premio especial a la 
sostenibilidad II.
Producto: Fresas de metal duro fabricadas con 
materias primas secundarias.
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La nueva gama de placas estándar HASCO,  
tiene más de 3.000 variantes disponibles en  
diferentes medidas y calidades de acero.

Las placas N pueden utilizarse universalmente como 
placas guía, insertos, correderas, sufrideras, etc.

Nuevo
N/...  
Gama de  
placas  
estándar

▪ Placas fabricadas con precisión a partir de aceros  
 de alta calidad
▪ Amplio muestrario orientado a la fabricación de moldes 
▪ Disponible en longitudes de 1.000 y 500 mm
▪ Acero recocido para estabilizar
▪ Disponibilidad y tiempos de entrega cortos

www.hasco.com

Anz_N_ES.indd   1 25.10.2024   10:59:36
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MECÁNICA BRAÑOSERA CELEBRA 
SU 45 ANIVERSARIO CON UNA 
MIRADA AL FUTURO: INNOVACIÓN, 
EXPANSIÓN Y TECNOLOGÍA 
DE VANGUARDIA

M ecánica Brañosera, una empresa de 
referencia en el sector del mecanizado, 
celebra su 45 aniversario con un evento 

que promete ser memorable. 
A lo largo de estas cuatro décadas y media, la 

compañía ha consolidado su posición gracias a la 
calidad de su trabajo, su apuesta constante por la 
innovación y su compromiso con las necesidades 
de sus clientes. 

Para conmemorar este importante hito, la 
empresa abrirá sus puertas en una jornada 
especial los días 14 y 15 de noviembre, que 
permitirá a los asistentes realizar un recorrido 
por sus instalaciones y conocer de cerca sus más 
recientes avances tecnológicos.

Uno de los puntos culminantes de la celebración 
será la presentación de su renovado parque de 
maquinaria, dotado con tecnología de última 
generación que permitirá a Mecánica Brañosera 
seguir siendo un referente en el mecanizado de 
piezas de alta precisión. 

Así como la realización de unas charlas técnicas 
de la mano de los diferentes colaboradores 
expertos en la materia.

Estas mejoras en infraestructura subrayan su 
enfoque en la automatización y eficiencia, pilares 
fundamentales de su estrategia de crecimiento para 
los próximos años. “Nuestra nueva maquinaria 
nos permitirá no sólo aumentar nuestra capacidad 
productiva, sino también optimizar los tiempos de 
entrega y seguir garantizando la más alta calidad 
en cada proyecto”, afirman desde la compañía.

Durante el evento, la dirección de Mecánica 
Brañosera también aprovechará para compartir 
sus planes presentes y futuros de expansión, tanto 
en el ámbito nacional como internacional. 

“Este 45 aniversario no sólo es una celebración 
de lo que hemos logrado hasta ahora, sino un punto 
de partida hacia nuevos retos y oportunidades”, 
señaló Jesús Mediavilla, Gerente de la empresa.

Con una trayectoria marcada por la dedicación, 
el trabajo duro y la búsqueda constante de 
la excelencia, Mecánica Brañosera continúa 
mirando hacia adelante, comprometida con seguir 
liderando el camino en un sector que exige cada 
vez más innovación y precisión. 

Por último, agradecer de nuevo a Sodercan su apoyo 
y colaboración para la realización de estas jornadas.



11

Noviembre 2024
INFORMACIÓN

Seguro ante cualquier imprevisto.

Gracias a sus altos estándares de calidad, las 
herramientas Nikko Tools ofrecen siempre el máximo 
rendimiento incluso en las aplicaciones más difíciles. 
Aunque llueva o haga sol, con Nikko tienes la 
seguridad de estar en buenas manos.

La marca Nikko Tools es propiedad de Sorma s.p.a.
cuttingsolutions@sorma.net

PABELLÓN 9, STAND F10

210x297 (ombrello METALMADRID) 2024.indd   1 23/09/2024   09:54:19
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LLAMADAS DE CALIDAD EN AMBIENTES 
RUIDOSOS DE HASTA 85 DECIBELIOS

H offmann Group incorpora en su porfolio 
de EPIS una nueva protección auditiva 
personalizada con comunicación a través 

de Bluetooth 5.0., dirigida a empleados que trabajan 
en entornos ruidosos y necesitan realizar llamadas 
telefónicas con regularidad. 

El protector auditivo Cotral IT1 está equipado 
con auriculares y micrófono, y puede conectarse 
de forma inalámbrica hasta a dos dispositivos 
como smartphone, Tablet u ordenador portátil a 
través de Bluetooth. 

Actúan como un equipo de protección auditiva 
atenuando los decibelios necesarios, permitiendo 
a la vez una calidad de llamada muy alta y con 
total libertad de movimiento para el usuario. Para 

garantizar un confort óptimo, Cotral Lab, líder del 
mercado en protección auditiva personalizada, 
fabrica los tapones a medida del conducto auditivo 
del usuario y ajusta el filtro al puesto de trabajo 
con 21 o 28 dB de atenuación.

Los empleados que tienen la necesidad de 
estar disponibles por teléfono en todo momento 
para comunicarse con sus compañeros o recibir 
consultas de los clientes, se enfrentan a un 
dilema cuando lo deben hacer en un entorno 
donde la protección auditiva es obligatoria. La 
necesidad de combinar el uso de un equipo de 
protección auditiva con una llamada telefónica, 
solo puede ser cubierta con equipos preparados 
para ello. 

La nueva protección auditiva a medida provista de Bluetooth 5.0 le permite conectarse 
a su smartphone y realizar llamadas de manera sencilla, cómoda y eficaz.

La protección auditiva personalizada Cotral IT1 ofrece conectividad inalámbrica mediante Bluetooth 5.0, protección frente a los riesgos inducidos 
por el ruido y una calidad de llamada de primer nivel, sin limitar la libertad de movimiento del usuario.
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Cotral Lab ha desarrollado el primer tapón 
de protección a medida personalizado con la 
posibilidad de conexión a su teléfono móvil. Pueden 
conectarse con hasta dos dispositivos mediante 
Bluetooth 5.0. De este modo, el usuario puede 
disfrutar de una excelente calidad de llamada con 
solo pulsar un botón y participar en reuniones 
de equipos. Gracias a la compatibilidad de su 
Bluetooth 5.0, incluso los dispositivos más antiguos 
pueden utilizarse sin problemas con Cotral IT1. 

Cotral Lab fabrica individualmente los tapones 
para cada empleado mediante un proceso 3D, 
para garantizar que se ajustan de forma óptima al 
conducto auditivo. Para ello, los técnicos de seguridad 
realizan un molde del canal auditivo del usuario. 

Los tapones están diseñados para los 
distintos requisitos de los puestos de trabajo. 
Dos tipos de filtros; “Qeos Orange” reduce las 
frecuencias altas entre 17 y 33 dB en caso de 
niveles de ruido muy elevados. “Qeos Green” 
atenúa uniformemente el ruido en todas las 
bandas de frecuencia entre 17 y 28 dB, sin 
distorsionar el sonido, y por tanto permite a 
los empleados comunicarse bien entre sí. El 
modelo “Clear” también reduce el ruido sin 
distorsión alguna, es apenas visible y está 
especialmente indicado para los empleados 
que necesitan concentrarse en su trabajo 
en oficinas diáfanas y tienen poco contacto 
telefónico con los demás.
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Los tapones Cotral IT1 se fabrican a medida de los conductos 
intrauditivos de cada individuo y están disponibles con 2 filtros de 
atenuación diferentes.

Gracias a las piezas finales magnéticas, los tapones pueden llevarse 
colgados del cuello del usuario cuando no se utilizan.

Un micrófono en la cinta para el cuello y un diseño fácil de usar, hacen que sea muy sencillo hacer llamadas telefónicas.
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www.yamawa.eu

1.200.000 machos fabricados al mes: 
cada uno pasa 3 controles de calidad, 
todos son perfectos. 
Un liderazgo construido con pasión, 
pieza a pieza, desde 1923.

Perfección japonesa.

PABELLÓN 9, STAND F10
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AMETEK ADQUIERE VIRTEK VISION 
INTERNATIONAL

AMETEK, Inc. (NYSE: AME) ha anunciado la 
adquisición de Virtek Vision International, 
proveedor de sistemas avanzados de 

proyección e inspección láser.
 Virtek se especializa en el desarrollo y la 

fabricación de proyectores láser 3D avanzados, 
cámaras inteligentes y sistemas de inspección 
de control de calidad, con software y algoritmos 
impulsados por IA. Sus innovadoras soluciones 
de visión artificial proporcionan a los clientes 
capacidades de medición e inspección virtuales 
y precisas guiadas por láser, para ayudar a 
automatizar procesos de ensamblaje complejos y 
mejorar la eficiencia de fabricación en una amplia 
gama de aplicaciones aeroespaciales, de defensa e 
industriales.

 “Estamos encantados de dar la bienvenida a 
Virtek a la familia AMETEK”, dijo David A. Zapico, 
presidente y director ejecutivo de AMETEK. 
“Virtek es una adquisición excepcional y un 
encaje estratégico excelente con nuestra empresa 
Creaform. Sus sólidas capacidades tecnológicas 
complementan muy bien las de Creaform, 
permitiendo un conjunto más amplio de capacidades 
automatizadas de escaneado e inspección 3D con el 
apoyo de software y algoritmos avanzados.”  

 Virtek tiene su sede en Waterloo (Canadá) 
y unas ventas anuales de unos 40 millones de 
dólares. Virtek se unirá a AMETEK como parte de 
su Grupo de Instrumentos Electrónicos (EIG), líder 
en instrumentación avanzada de análisis, control, 
ensayo, calibración y visualización.



17

Noviembre 2024
INFORMACIÓN

Portaherramientas de 
expansión hidráulica con la 
mejor relación calidad-precio.

Hand in hand for tomorrow

schunk.com/tendosilver →
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MADRID CLÚSTER DE AUTOMOCIÓN 
SE UNE A PLANET24 PARA IMPULSAR 
LA INNOVACIÓN EN 
EL SECTOR AUTOMOTRIZ

M adrid Clúster de Automoción (MCA), 
el único clúster industrial privado 
que participará en el evento, anuncia 

su acuerdo de colaboración con Madrid 
Network para participar en PlaNET24, el Gran 
Escaparate Internacional de la Innovación 
en Madrid. Este evento, promovido por el 
ecosistema de clústeres, HUBs de innovación y 
centros de emprendimiento de la Comunidad 

de Madrid, se llevará a cabo los días 18 y 19 de 
septiembre en IFEMA.

PlaNET24 es una iniciativa coordinada por 
Madrid Network y la Dirección General de 
Innovación de la Comunidad de Madrid, que 
reunirá a diversos clústeres y HUBs de la región 
para presentar soluciones innovadoras en áreas 
como internet de las cosas, transformación 
digital, inteligencia artificial, blockchain, 

https://www.mcautomocion.es/
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Un proceso de mecanizado único para una calidad óptima

Amplia gama de aceros y 
aleaciones especiales en stock

Excelente estado de superficie Mejora dimensional

Las placas mecanizadas en 
Superfinish se deforman menos para 
conseguir un resultado equivalente 
al obtenido tras una operación de 
estabilización mediante tratamiento 
térmico.

STAHLMOL - LUGAND ACIERS IBÉRICA
Enric Prat de la Riba, 7 - 08830 SANT BOI DE LLOBREGAT - BARCELONA        

TEL: (+34 ) 936 543012  - ventas@lugand-aciers.com    - WWW.LUGAND-ACIERS.COM

MECANIZADO
SUPERFINISH

RA < 0,6

Rectificado
RA > 0,6

No hay 
agua

Menos 
residuos

Menos 
CO2e*

MECANIZADO
SUPERFINISH

Plazos 
reducidos

Distribuidor exclusivo para Europa

una exclusividad

*cálculo de las emisiones de CO2e realizado por Karbon Ethic en el marco de un sistema Bilan Carbone(r) - BPI Francia (Banco Público de Inversiones)
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ciberseguridad o big data, entre otros.
Además de Madrid Clúster de Automoción, 

el evento contará con la participación de 
destacados clústeres y entidades como MAD 
FinTech, CITET, MWCC, Cyber MAD, PETEC, 
SOS en Red (C1B3RWOMAN), Fundación MOGY y 
City Motion, entre otros.

MCA tendrá una destacada presencia 
en PlaNET24, con ponencias paralelas 
programadas para el 18 de septiembre por la 
tarde y el 19 de septiembre tanto por la mañana 
como por la tarde. 

“Estamos encantados de formar parte de 
PlaNET24 y de tener la oportunidad de compartir 
nuestras innovaciones en el ámbito automotriz”, 
ha comentado Alfredo Rozalén, presidente de 
Madrid Clúster de Automoción. “Este evento es 
una plataforma única para mostrar el potencial 

de la industria automotriz en Madrid y fortalecer 
la colaboración con otros actores del ecosistema 
de innovación de la región”.

La presentación del evento “Rumbo a 
PlaNET24” ha tenido lugar en la Sede de la 
Comisión Europea en Madrid, donde ha contado 
con la participación de la consejera Económica 
de la Comisión Europea, Beatriz Alvargonzález; 
Ignacio Azorín González, director general de 
Estrategia Digital de la Comunidad de Madrid; 
Vicente Parras Criado, subdirector general de 
Innovación Tecnológica de la Comunidad de 
Madrid; y Gema Sanz, directora de RR.II de 
Madrid Network. Durante este primer evento de 
presentación se ha destacado la importancia de 
este congreso como escaparate tecnológico, que 
promoverá el valor de los clústeres y HUBs del 
mundo tecnológico y empresarial.
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Partners:

Costes a tiempo real Planificación a tiempo realDatos a tiempo real

Software  ERP Gproy Mecanizados, Moldes y 
Matrices

Gestión para Inyección, Moldes & Matrices, 
Mecanizados, Utillaje especial y Oficinas técnicas.

¡Hacemos que las cosas ocurran!

Pida nuestro catálogo y una demo de Gproy para su empresa. 
qsmmarketing@qsm.com.es - 658 88 12 90 - www.gproy.com

Use el 100% de los módulos, sin límite de licencias, instale donde 
usted quiera el software más competitivo del mercado. 

Escandallo - Oferta - Pedidos - Stocks -  Plani�cación de la producción - Órdenes de fabricación - 
Control en Planta  ( MES )  - Conexión a máquinas - Pedidos a Proveedores - Subcontratación -  
Control de la productividad - OEE en planta - Plan de Control en planta - Entregas - Cuadro de mando - 
Facturación - Contabilidad robotizada - Análisis de costes - Gestión de la Calidad...
 

Toda su gestión con un solo 
software, contrate la tarifa plana. 

Use el 100% de los módulos, sin límite de licencias, instale donde 
usted quiera el software más competitivo del mercado. 
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Excelencia indiscutible en acero inoxidable y HRSA

PRESENTACIÓN DE COROMILL® MS20, 
UN CONCEPTO DE FRESADO 
EN ESCUADRA VERSÁTIL Y FIABLE

«C oroMill® MS20 es nuestra nueva 
solución de dos filos y una sola 
cara de primera elección, para 

aplicaciones de fresado en escuadra de 90 grados 
reales en materiales ISO M e ISO S, especialmente 
adecuada para las industrias petrolífera, gasística y 
aeroespacial», declara Sangram Dash, especialista 
global de aplicaciones de productos para 
herramientas de fresado intercambiable en Sandvik 
Coromant. «Gracias a su versatilidad, la CoroMill® 
MS20 destaca en las aplicaciones de fresado en 
escuadra repetido, planeado, mecanizado en rampa 
helicoidal y lineal, ranurado completo y ranurado».

Una de las características destacadas de 
CoroMill® MS20 son sus geometrías optimizadas 
adaptadas a distintos materiales ISO, lo que 
garantiza una mayor seguridad de la línea del filo. 
«Los usuarios notarán primero la fiabilidad de 
las plaquitas de la CoroMill® MS20, que muestran 

un patrón de desgaste predecible y gradual en el 
filo de corte, incluso en aplicaciones exigentes», 
indica Dash. «En resumidas cuentas, se trata de un 
concepto excepcionalmente seguro que permite 
lograr una mayor productividad».

Gama premium, resultados premium
La combinación de plaquitas y cuerpos de fresa 
de elevada calidad, garantiza unos excelentes 
acabados superficiales y una calidad óptima de la 
pared (sin pasos) en las aplicaciones de fresado en 
escuadra repetido.

El robusto cuerpo de la fresa ofrece niveles 
elevados de control dimensional, ya que se 
ajustan prácticamente al diámetro nominal con 
tolerancias ajustadas en las desviaciones radial 
y axial. El resultado es una mayor calidad de los 
componentes, un número inferior de rechazos y 
una vida útil de las plaquitas más prolongada.

El especialista en herramientas de corte Sandvik Coromant se enorgullece de presentar la 
CoroMill® MS20, una verdadera solución de fresado en escuadra de 90 grados. Diseñada 
cuidadosamente para el desbaste en el acabado en acero inoxidable y superaleaciones 
termorresistentes, garantiza una seguridad, una versatilidad y una productividad inigualables.

https://www.sandvik.coromant.com/en-gb?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=hard+news&utm_campaign=Introducing+CoroMill%C2%AE+MS20+&utm_id=SAC724&utm_content=earned
https://www.sandvik.coromant.com/coromillms20?utm_source=StoneJunction&utm_medium=PR&utm_campaign=SAC724&utm_id=Sandvik+Coromant&utm_content=Earned


23

Noviembre 2024
INFORMACIÓN

 advancedmanufacturingmadrid.com
 ammadrid@easyfairs.com
 +34 91 541 24 88

RESERVA 
TU STAND

Platinum Sponsor Gold Sponsors

The future of 
advanced materials 
and manufacturing 
technologies.

20 & 21
noviembre 2024
I F E M A



Noviembre 2024

24

INFORMACIÓN

Las plaquitas, fabricadas con una nueva 
tecnología de prensado, ofrecen una precisión 
dimensional superior, lo que aumenta aún más 
la calidad de los componentes y la vida útil de las 
plaquitas. La elevada precisión de las plaquitas 
CoroMill® MS20 de prensado directo le permite 
sustituir las geometrías de rectificado de periferia 
de rendimiento similar.

«No debería tener que hacer concesiones 
cuando se trata del fresado en escuadra», 

concluye Dash. «Si su prioridad es un mecanizado 
seguro y sin obstrucciones, una productividad 
elevada o una rentabilidad mayor, el nuevo 
concepto de fresado en escuadra CoroMill® MS20 
es la solución».

La gama incluye cuerpos de fresa en el 
intervalo de 15,8-84 mm (con fresas en pulgadas 
equivalentes), junto con plaquitas con geometrías 
optimizadas para aplicaciones de HRSA y acero 
inoxidable.
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AUTOFORM PROGDIE, SOLUCIÓN 
DE SOFTWARE PARA FABRICANTES 
DE MATRICES PROGRESIVAS

L a estampación con matrices progresivas 
es un proceso versátil y rentable para la 
producción de una amplia gama de piezas 

para diversas industrias. Aunque la estampación 
con matrices progresivas se basa en los principios 
de la estampación de chapa metálica, el diseño, la 
simulación y la validación de su proceso difieren 
significativamente de los de la estampación con 

matrices transfer y en línea. 
En consecuencia, este proceso 
de estampación tiene sus 
requisitos específicos de 
ingeniería y simulación. El flujo 
de trabajo de AutoForm ProgDie 
está diseñado para satisfacer las 
necesidades de los diseñadores 
e ingenieros de matrices 
progresivas. El software permite 
el desarrollo rápido del diseño 
de la banda, el diseño de las 
herramientas y la validación del 
diseño de la banda.

AutoForm ProgDie permite 
a los usuarios calcular 
fácilmente el diseño de la 
chapa y después evaluar 
y comparar rápidamente 
las diferentes opciones 
de anidado. Con este 
software, pueden identificar 
eficientemente el diseño 
óptimo de la chapa, teniendo 
en cuenta la máxima 
utilización de material. El 
software también les permite 
crear un plan de banda con 
una interfaz de diseño 3D 

intuitiva de arrastrar y soltar que simplifica 
significativamente el proceso de diseño.

Los fabricantes y proveedores de automoción se 
esfuerzan por reducir los plazos de entrega y los 
costes de las herramientas, por lo que se centran 
en reducir el tiempo de desarrollo de éstas, que es 
una de las fases que más tiempo consume de todo 
el proceso de desarrollo del producto. AutoForm 

AutoForm Engineering GmbH, proveedor líder de soluciones de software para procesos de 
estampado y ensamblaje BiW, presenta su nuevo software AutoForm ProgDie, desarrollado 
específicamente para las necesidades de los usuarios que trabajan en el campo de las matrices 
progresivas. Con AutoForm ProgDie los fabricantes de matrices progresivas podrán diseñar, 
simular, validar y modificar eficientemente varios conceptos de diseño de banda y seleccionar 
el que mejor se adapte a sus necesidades.
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ProgDie permite a los usuarios crear rápidamente 
un diseño de herramienta partiendo únicamente 
de la geometría CAD de la pieza, evaluar diseños 
de herramienta alternativos y seleccionar el mejor 
para el proceso de fabricación.

La validación del diseño de la banda es 
esencial para cualquier fabricante de matrices 
progresivas, ya que evita costosos ajustes por 
prueba y error, así como el costoso diseño y 
creación de prototipos. AutoForm ProgDie 
permite a los ingenieros de matrices progresivas 
conseguir una simulación rápida y precisa de 
las matrices progresivas, incluyendo todas las 
operaciones de conformado y corte. La simulación 
de matrices progresivas se basa en el enfoque 
incremental integrado en AutoForm ProgDie. 
Con él, los usuarios pueden obtener una visión 
profunda del proceso de estampado de la matriz 
progresiva y pueden identificar rápidamente 
las áreas problemáticas como arrugas, roturas, 
excesivo adelgazamiento o springback, que 
podrían ocurrir durante el proceso. El software 
permite a los usuarios diseñar las mejores 

soluciones alternativas posibles para corregir los 
problemas identificados.

Además, permite a los usuarios abordar 
los posibles problemas de robustez de la 
estampación de la matriz progresiva. Pueden 
alcanzar sus objetivos de capacidad de proceso 
deseados mediante el proceso de fabricación 
más eficiente y robusto posible. Con AutoForm 
ProgDie, los fabricantes de matrices progresivas 
pueden validar un proceso de forma rápida y 
precisa antes de que comience el proceso real de 
fabricación.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo 
AutoForm, declaró: “El lanzamiento al mercado 
de AutoForm ProgDie es un hito importante 
para AutoForm. Adaptado a las necesidades 
específicas de los usuarios que trabajan con 
matrices progresivas, el software les permite 
profundizar en el proceso de estampado de 
la matriz progresiva. El software les permite 
diseñar, simular y validar el proceso de forma 
fácil y precisa, minimizar los rechazos de pieza y 
maximizar la eficiencia de la producción.”

DIRECCIÓN
ARMAZÉM IBÉRICO
Rua da Sismaria, Lote 21, nº 253B
Parque Industrial Cova das Faias
Marrazes, 2415-809 Leiria  PORTUGAL

ENTREGA EL DÍA SIGUIENTE
Sí realiza el pedido antes de las 13h, 
lo enviaremos el mismo día.

OFERTA DE FIN DE AÑO 
FECHADORES CON FUNCIÓN 
DE ENCLAVAMIENTO ANTIGIRO

INFORMACIÓN BÁSICA
 Enclavamiento antigiro para 

un ajuste preciso y más fi abilidad 
en el proceso de inyección
 Previene la rotación 

involuntaria del inserto
 Altura fi ja
 Marcaje en espejo y bajo relieve

¡VISITE 
NUESTRA

TIENDA ONLINE 

PARA MÁS  

OFERTAS!

Su socio ideal en la fabricación de utillajes y moldes.  Teléfono 0034 677 862 833 • Móvil 0034 634 758 398 • sales.es@knarr.com • KNARR.com
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AMT2025 BUSCA A EXPERTOS 
QUE COMPARTAN CASOS 
DE ÉXITO Y SOLUCIONES PARA 
LA TRANSFORMACIÓN DE 
LA INDUSTRIA METALMECÁNICA

AMT – Advanced Machine Tools, la feria 
comercial de máquina-herramienta para la 
industria metalmecánica, regresa para su 

segunda edición del 8 al 10 de abril de 2025 en Fira 
Barcelona Gran Vía. Durante tres días, AMT2025 
presentará las últimas novedades en máquina-
herramienta de última generación, con maquinaria 
de deformación y corte de chapa, arranque de viruta, 
componentes y accesorios, como protagonistas. 

La feria bienal busca convertirse en el referente 
tecnológico para el sector del metal y la máquina-
herramienta, ofreciendo una plataforma en la que 
descubrir las últimas novedades en maquinaria y 
procesos de producción avanzados. Es por ello que, 
además de un área expositiva con más de 180 firmas 
expositoras, AMT2025 también será el escenario 
del Metal Industry 4.0 Congress, un congreso único 
que reunirá a directores de planta, técnicos, jefes 
de producción, directores de IT o CIOs de industrias 
como la metalurgia, o la de los componentes de 
automoción, ferroviario, naval, electrónica, química, 
logística, energía, aeronáutica para explorar 
tendencias y casos de aplicación de maquinaria 

de última generación, para mejorar los procesos 
productivos de las plantas industriales.

Para ello, el congreso convoca a más de 
120 expertos para abordar la transformación 
de la industria metalmecánica, a través de 
nuevos procesos de fabricación inteligente 
impulsados por máquinas-herramienta de nueva 
generación, por la automatización, la robótica, la 
conectividad o la inteligencia artificial aplicada 
en los equipos. Así, el Metal Industry 4.0 ha 
abierto la candidatura para todos aquellos 
expertos que quieran aportar nuevas ideas 
innovadoras, tecnologías, iniciativas, soluciones, 
modelos de gestión y en especial casos de éxito 
y proyectos, que ayuden al sector industrial 
a impulsar la competitividad y la mejora de 
procesos productivos o servicios al cliente con el 
objetivo de mejorar la productividad, desarrollar 
industrias sostenibles, generar nuevos modelos 
de negocio o ampliar las capacidades y utilidad 
de los productos. Todos los interesados pueden 
presentar su candidatura para participar como 
ponente hasta el próximo 21 de febrero de 2025. 

• La feria bienal de máquina-herramienta abre el plazo para participar como ponente en 
el Metal Industry 4.0 Congress.
• La segunda edición de AMT – Advanced Machine Tools tendrá lugar del 8 al 10 de abril 
de 2025 en Fira Barcelona Gran Vía.

https://www.advancedtoolsexpo.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/
https://www.advancedtoolsexpo.com/agenda-2023/
https://www.advancedtoolsexpo.com/congress/call-for-speakers-formulario/
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AMT – Advanced Machine Tools volverá a 
celebrarse simultáneamente con Advanced Factories, 
el evento líder en automatización y robótica 

industrial, en el que descubrir las últimas soluciones 
para mejorar la productividad de la industria a través 
de fábricas automatizadas y sostenibles.

https://www.advancedfactories.com/
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FERNANDO GASTALDO, 
NUEVO PRESIDENTE DE VALMETAL

L a Asamblea General de la Agrupación 
Empresarial para la Innovación en los 
procesos productivos de Metal y Afines 

de la Comunidad Valenciana (AEI VALMETAL), 
ha elegido a Fernando Gastaldo Lázaro como 
presidente para los próximos cuatro años.

La candidatura de Gastaldo, la única que ha 
optado a estas elecciones, le permitirá estar en 
este puesto hasta 2028. A sus 53 años, es director 
general de FACTOR INGENIERIA Y DECOLETAJE, 
una pyme familiar valenciana fundada en 1982 
dedicada al mecanizado y decoletaje, y que ofrece 
servicios de industrialización, integración y 
“smart manufacturing” y metrología a sectores 
industriales avanzados como la automoción, 
defensa y bio-tecnología. Es, asimismo, 
presidente de la Asociación Española del 
Mecanizado y la Transformación Metalmecánica 
(AFMEC), y miembro del Comité Ejecutivo de 
FEMEVAL y del Pleno de Cámara Valencia.

El nuevo presidente de VALMETAL, la marca 
innovadora de FEMEVAL, accede a este cargo 
en sustitución de Juan Carlos Mena, quien 
ejerció la presidencia de esta entidad desde su 
constitución en 2012 por AIDIMME y FEMEVAL 
con el fin de agrupar, cohesionar, planificar e 
impulsar acciones y proyectos de fomento de la 
innovación en el sector metal valenciano. Desde 
entonces, funciona como un clúster, en continuo 
crecimiento, que integra como miembros a más de 
200 empresas, sobre todo pymes con un marcado 
componente innovador, así como a entidades 
tecnológicas y proveedores de conocimiento en 
torno al sector metal, y más concretamente al 
subsector de la fabricación de productos metálicos 
y a su cadena de valor.

Apasionado del mundo de las organizaciones 
y especialmente interesado en la gestión de 
personas, nuevas tecnologías, ética y cultura 
empresarial, Fernando Gastaldo ha destacado en 
su toma de posesión que cree firmemente en el 
poder de las organizaciones, como motor de las 
transformaciones que se han dado a lo largo de 
la historia. “Sin embargo, éstas se ven desafiadas 
por la necesidad de su propia transformación”. 
Al respecto, ha incidido en la importancia de 
adaptarse a un entorno cambiante, en mantenerse 
al tanto de las tecnologías emergentes y en 
el fortalecimiento de la participación de las 
empresas en acciones innovadoras.

Entre las líneas de actuación para este nueva 
etapa se encuentra la implementación del Plan 
Estratégico 2025-2028 de VALMETAL, centrado 
en fomentar la cooperación empresarial para 
la innovación y la búsqueda de mercados, así 
como optar a mayor número de oportunidades de 
innovación tanto a nivel nacional como europeo, 
e identificar nichos de especialización donde el 
metal tiene cabida para con ello incrementar 
su valor añadido como la fabricación avanzada, 
los equipamientos de nuevas energías o el 
mecanizado de precisión.

Otro de los retos se sitúa en posicionar en primera 
línea de salida al metal y a toda su cadena de valor, 
y para ello está previsto contar con el instrumento 
de AEI registrada en el Ministerio de Industria para 
consolidarse como clúster de referencia del sector.
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El escáner 3D y CMM portátil,  
rápido y exacto para entornos industriales

Visítanos en Advanced Manufacturing Madrid: 
Stand 7G10

 LA INNOVACIÓN
 TOMA FORMA
MetraSCAN 3D

+34 619 351 878  l  creaform3d.com

PI
ON

ERO  DEL  ESCÁNER  3D  PORTÁT
IL 

Con este nombramiento, el Comité Ejecutivo de VALMETAL queda compuesto de la siguiente forma:
	 • Presidencia: Fernando Gastaldo Lázaro - FACTOR INGENIERIA Y DECOLETAJE, S.L
	 • Vicepresidencia: Vicente Rocati Rufes - AIDIMME 
	 • Tesorería: Empar Martínez Bonafé - FEMEVAL 
	 • Vocalías: Fernando Saludes García - INDUSTRIAS SALUDES, S.A.U.

	 Laura Orón Soriano - DYMSA INGIENERIA, S.L.
	 Ander Muelas - ENDURANCE MOTIVE, S.L.
	 Miguel Calpe Beti - DISMUNTEL, S.L.
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LOS ESCARIADORES NANOJET 
DE SECO OPTIMIZAN EL CONTROL DE 
LA VIRUTA, ELIMINANDO EL NÚMERO 
DE PIEZAS DESECHADAS

L os escariadores de metal duro Nanojet de 
Seco mejoran el control de la viruta, con una 
innovadora salida de refrigerante pasante 

para una evacuación óptima de la viruta. Este diseño 
elimina las costosas piezas desechadas, los atascos y 
los daños en los bordes aumentando la seguridad, la 
calidad de las piezas y la vida útil de la herramienta.

Mejor flujo de refrigerante, mejores piezas
Las operaciones críticas de escariado requieren 
herramientas estables, seguras y predecibles. En 
orificios ciegos y pasantes, los escariadores de 
metal duro Nanojet de Seco amplían el rendimiento 
probado de los productos Seco Nanofix con 

innovadoras salidas de refrigerante pasante, 
que detienen el atasco de virutas y mejoran la 
estabilidad de la aplicación. El diseño único de 
estas nuevas herramientas proporciona un flujo de 
lubricado potente y preciso directamente a la zona 
de corte, para una evacuación óptima de la viruta y 
una mayor vida útil de la herramienta. Además de 
la estabilidad de la producción, los talleres pueden 
confiar en los escariadores de metal duro Nanojet 
de Seco, para mantener las velocidades de corte y la 
calidad de las piezas. 

Esta gama versátil de escariadores multirranura 
se ofrece con ocho grados diferentes y más de 10 
geometrías, además de tamaños y tolerancias 
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personalizados. Las herramientas funcionan con 
cualquier portaherramientas de precisión. ‌Presentan 
tolerancias de 10 µm - 15 µm (0.0004”- 0.0006”) y 
producen acabados superficiales de Ra 0.2 µm-Ra 
1.2 µm (Ra 8 µ”-Ra 50 µ”). Seco inspecciona cada 
escariador de metal duro Nanojet y documenta su 
diámetro medido para un rendimiento confiable.

Precisión predecible con cada herramienta
Muchas industrias, incluidas la ingeniería 
general, la automotriz y la aeroespacial, confían 
en un escariado seguro y confiable para evitar 
costosos desechos. Según Jean-Bernard Hantin, 
director de producto de Seco, los fabricantes 
perciben que los escariadores mal fabricados o 
con unas especificaciones incorrectas, pueden 
poner en peligro ciertas piezas de alto valor. 
“Los escariadores de metal duro Nanojet ofrecen 
un rendimiento rentable con la calidad y la 
estabilidad que se requieren”, dijo.
Los escariadores de metal duro Nanojet de 
Seco están disponibles en stock y en diámetros 
personalizados de hasta 1.461 mm (0.057’’).
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LA INNOVACIÓN DE LOS PRODUCTOS 
HASCO MARCA LA HISTORIA 
DE LA FABRICACIÓN DE MOLDES

U n profundo conocimiento de los aspectos 
prácticos en el banco de trabajo y de los 
requisitos de los fabricantes de moldes 

en su trabajo diario, ha convertido a HASCO en el 
motor de la innovación en el sector en sus 100 años 
de trayectoria empresarial. Tras la introducción en 
el mercado del sistema modular patentado en 1960, 
el fabricante de piezas normalizadas lanzó una 
serie de nuevos productos desarrollados en los años 
setenta, que aún hoy se presentan en el mercado. 
El primer paso fue la invención del acoplamiento 
rápido con la denominación de artículo Z80. Su 

reputación mundial como empresa innovadora iba 
a tener un impacto duradero en la historia de la 
fabricación de moldes a partir de ese momento.

Junto con la agilidad, la simplicidad y el 
rendimiento, la innovación es uno de nuestros 
valores de marca que simboliza el espíritu 
innovador, el origen y el futuro, además de formar 
parte esencial del ADN de HASCO. Los productos, 
servicios y métodos de comunicación innovadores 
siguen siendo hoy la base del éxito de HASCO. El 
origen se basa en el hecho de que, tras el éxito de 
la introducción en el mercado, otros productos 
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desarrollados, en su mayoría patentados, 
alcanzaron regularmente la consolidación y 
aceptación en el mercado. Los innovadores 
enclavamientos de trinquete (1977), las nuevas 
válvulas de obturación de aguja (1983) o muchos 
de los pequeños accesorios como los tapones de 
cierre (1984), los fechadores para la identificación 
de productos (1985) y el distribuidor de canal 
caliente de fabricación aditiva Streamrunner® 
de HASCO, han facilitado y hecho más cómoda 
la producción de moldes en repetidas ocasiones. 
Con más de 100 ideas en el pasado y otras 100 
para el futuro, el proveedor líder de piezas 
normalizadas modulares y accesorios, así como de 
canales calientes personalizados, se centra en la 
coherencia y la fiabilidad. 

«De la práctica para la práctica» es la 
afirmación de HASCO que describe a la perfección 
la aplicación consecuente y práctica de ideas 
innovadoras. Era recuente que los propios 
clientes participaran en el desarrollo de nuevas 
tecnologías junto con el equipo creativo de HASCO. 
En 2011, por ejemplo, un expulsor de dos etapas 
con el entonces innovador recubrimiento DLC 
(Diamond Like Carbon) alcanzó la consolidación 
comercial en colaboración con una empresa del 
sector del envasado. Desde hace muchos años, 
este recubrimiento forma parte de los productos 
estándar de HASCO. 

Tradicionalmente, HASCO ha considerado la 
innovación de forma global. Además de establecer 
nuevos estándares mediante desarrollos de 
productos, que se aplicaban regularmente en la 
fabricación de moldes, la empresa también estaba 
orientada al futuro en otras áreas. En términos de 
servicio, la introducción de un sistema de catálogo 
impreso abrió nuevos caminos, que se continuaron 
de forma consecuente en la digitalización de la 
gama de productos con un apoyo simultáneo del 
diseño y el cálculo mediante el suministro de datos 
en tiempo real. 

Incluso los mejores productos sirven de poco 
si no pueden ponerse a disposición del cliente en 
el banco de trabajo en el momento oportuno. A 
lo largo de los años, los métodos de producción 
se han optimizado una y otra vez utilizando 
las últimas tecnologías. Además, los conceptos 
logísticos se adaptaron con regularidad a las 
exigencias del mercado y la transición a la era 
digital en la fabricación de utillajes y moldes 
estuvo marcada de forma decisiva por las 
constantes mejoras de producto HASCO.
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Se celebrará del 3 al 5 de junio de 2025 en el marco de +INDUSTRY

ADDITED 2025 ACOGERÁ LOS ÚLTIMOS 
AVANCES EN TECNOLOGÍA ADITIVA 
E IMPRESIÓN 3D

L as soluciones industriales más innovadoras 
en tecnología aditiva e impresión 3D 
protagonizarán la novena edición de 

ADDIT3D, que se celebrará del 3 al 5 de junio 
de 2025, en Bilbao Exhibition Centre. La feria 
internacional se desarrollará en el marco de 
+INDUSTRY, uno de los mayores puntos de 
encuentro de la fabricación avanzada e industria 
4.0, conformando un espacio de referencia, con 
sinergias y nuevas oportunidades de negocio a 
todos los niveles.

ADDITED destaca como evento práctico con 
un enfoque integral que combina una amplia 

área expositiva y un apartado congresual, 
convirtiéndose en una cita imprescindible de la 
fabricación aditiva e industrias vinculadas. La 
amplia oferta de ADDITED atraerá a empresas de 
sectores usuarios participantes como Automoción, 
Aeroespacial, Naval, Metálico, Auxiliar y Bienes de 
Equipo, Defensa y Ferroviario, entre otros muchos.

Entre las firmas que ya han confirmado su 
presencia para ADDITED 2025 se encuentran 3DZ, 
ADDIMEN, AIJU, FILAMENT2PRINT, INDART3D, 
MADIT, MAQUINSER, MAUSA 3D, OPTIMUS 3D, 
SICNOVA 3D, HERVEL y ASORCAD.

Mientras las tecnologías aditivas y de impresión 
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3D se van consolidando, las capacidades de los 
equipos de producción están evolucionando hacia 
propuestas industriales. Así, en los últimos dos 
años, el volumen de negocio de las empresas de 
fabricación aditiva del estado se ha incrementado 
en un 17,69%, y el de las de impresión 3D un 
38,53%. La fabricación aditiva ha revolucionado 
los procesos de producción, permitiendo construir 
piezas más ligeras y complejas a partir de 
diseños digitales. Una evolución que ha ayudado 
a la industria a reducir costes y optimizar su 
rendimiento, marcando el inicio de una nueva era 
caracterizada por la personalización, la eficiencia 
y la sostenibilidad.

+INDUSTRY también se encuentra en un 
momento de expansión, en respuesta a la 
evolución de la industria y con el objetivo de 
acoger a todos los sectores y visitantes del smart 
manufacturing. Con ese motivo, la cita de 2025 
incluirá la nueva feria de automatización y 
robótica weAR: un evento transversal para todas 
las industrias. Junto a esta nueva cita, el recorrido 
sectorizado de +INDUSTRY se completará con 

la celebración, simultáneamente, de eventos ya 
consolidados como BeDIGITAL, MAINTENANCE, 
PUMPS&VALVES y SUBCONTRATACIÓN. Además, 
el foro de empleo de WORKinn volverá a dar 
respuesta al reto de la búsqueda de talento en la 
industria.

+INDUSTRY acogerá a profesionales con 
capacidad de decisión y compra de sectores como 
aeronáutica, automoción, bienes de equipo, 
construcciones metálicas, energía y utilities, 
transporte e infraestructuras, ferroviario, 
ingenierías, máquina-herramienta, naval, 
siderurgia. También acudirán empresas de 
alimentos y bebidas, farmacéutica y cosmética, 
envase y embalaje, industrias petroquímicas, 
logística, suministro y tratamiento de aguas, 
construcción, textil y plástico-caucho y de todos 
los canales de distribución y gremios del sector.

ADDITED está organizada por ADDIMAT 
(Asociación Española de Tecnologías de 
Fabricación Aditiva y 3D) y Bilbao Exhibition 
Centre, y cuenta con la colaboración de Grupo SPRI 
- Gobierno Vasco como Partner Institucional.

Empresa Española ubicada            
en Madrid y líder en el sector         

de la Fundición/Acería requiere 
para incorporación imediata:

● Técnico-Comercial para el sector 
de los Refractarios, a poder ser con 
amplia experiencia.

● Lugar de trabajo en el País Vasco,        
desde su propio domicilio, reportando       
al Product Manager.

● Inglés hablado y escrito.

● Viajes frecuentes por España, Portugal  
y Alemania.

● Coche de empresa una vez pasada          
la prueba de 6 meses.

Contacto: pedeca@pedeca.es

REF. ES8

EMPLEO
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Nuevas soluciones para nuevos retos 

LEIBINGER IQJET NOMINADA 
AL PRESTIGIOSO 
“GERMAN INNOVATION AWARD”

L a impresión de inyección de tinta continua 
(CIJ) es una parte esencial del proceso de 
producción y permite marcar y codificar una 

amplia variedad de productos, desde envases para 
alimentos hasta huevos o productos electrónicos. 
La información impresa en el producto —como los 
códigos de barras, los números de lote o las fechas 
de caducidad— es importante para garantizar 
la trazabilidad y el funcionamiento digital de las 
cadenas globales de suministro.

Pero mientras las empresas de fabricación 
y envasado de hoy necesitan reducir costos, 
mejorar la sostenibilidad y minimizar los 
tiempos de inactividad, muchos fabricantes 
de impresoras industriales siguen utilizando 
plataformas de impresión de ayer, que llevan 
décadas en uso y que no responden a las 
necesidades actuales de la industria. No es 
éste, sin embargo, el caso de LEIBINGER, 

donde desarrollamos constantemente nuevas 
soluciones que buscan resolver los retos siempre 
cambiantes de la industria, mediante las 
siguientes características clave:
◼ Sin mantenimiento durante 5 años
Gracias a su concepto SMART.CARE, la IQJET 
no necesita mantenimiento durante los cinco 
primeros años. A diferencia de otras impresoras 
CIJ, la bomba de alimentación de la IQJET no está 
en funcionamiento constante, lo cual reduce el 
desgaste de los componentes. La eliminación 
de los costos de mantenimiento representa una 
ventaja competitiva clave para las empresas que 
necesitan optimizar sus costos.
◼ Sin interrupciones de la producción por tareas 
de limpieza
Cuando se produce un paro en la producción, 
muchas impresoras CIJ convencionales se atascan 
porque la tinta del cabezal de impresión se seca 

Alemania hace honor a su reputación de país innovador, lanzando cada año numerosos 
productos únicos en su clase. Uno de los premios más prestigiosos del mundo en materia de 
innovación es el “German Innovation Award”, concedido por el reputado German Design 
Council. Por ello, la nominación de la nueva impresora industrial IQJET de LEIBINGER en la 
edición 2024 de estos codiciados galardones, es todo un orgullo para la empresa alemana. 
Descubra a continuación qué características únicas le han valido la nominación a este 
avanzado y novedoso sistema de impresión.

La Directora General (CEO), 
Christina Leibinger, está encantada 
de que IQJET haya sido nominada 
para el “German Innovation Award”. / 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG
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en el tiempo muerto. Esto obliga a limpiar la 
impresora antes de poder reanudar la producción, 
prolongando de este modo el tiempo de inactividad 
y, con ello, los costos asociados. La exclusiva 
tecnología IQPRINT que incorpora la IQJET 
elimina por completo este problema, combinando 
la mundialmente famosa tecnología de sellado 
automático de boquillas de LEIBINGER con un 
nuevo sistema inteligente de gestión de la tinta. Sin 
atasques, sin necesidad de limpieza, sin tiempos de 
inactividad. La IQJET de LEIBINGER garantiza una 
elevada calidad de impresión constante y uniforme.
◼ Los costos operativos más bajos del mercado y 
una clara apuesta por la sostenibilidad
Gracias al sellado automático del circuito de tinta, la 
IQJET utiliza mucha menos tinta que los productos de 
la competencia. Además, condensa el disolvente que 
se evapora durante el funcionamiento y lo devuelve al 
sistema. El resultado es una solución extremadamente 
sostenible que reduce el consumo de disolvente en 
un 50%. Los nuevos cartuchos de tinta también 
están diseñados para vaciarse hasta la última gota, a 
diferencia de muchos productos de la competencia. En 
cuanto al consumo de energía, la IQJET consume una 
media de tan solo 36 W, lo que la convierte en una de 
las impresoras más eficientes del mercado. LEIBINGER 
agrupa todas las ventajas clave que presenta la IQJET 
bajo el concepto SMART.EFFICIENCY.
◼ Conexión Plug & Print y manejo intuitivo
La tecnología SMART.OS que incorpora la IQJET 
garantiza su fácil instalación y un manejo muy 
intuitivo. Las numerosas interfaces que utiliza, 
como OPC UA y un PLC integrado, permiten 
agregar fácilmente la IQJET a cualquier línea de 
envasado. La HMI de última generación ofrece 
además una experiencia de usuario intuitiva con 
funciones propias de un dispositivo inteligente, 
como la función de arrastrar y soltar.

Productos 100% fabricados en Alemania por una 
empresa 100% familiar totalmente orientada al cliente

Las empresas alemanas son conocidas por su 
capacidad de innovación y la elevada calidad de sus 
productos. Desde que en 1948 Paul Leibinger fundara 
LEIBINGER, la empresa no ha dejado de innovar para 
satisfacer las necesidades siempre cambiantes de sus 
clientes. Hoy, en el año 2024 y bajo la dirección de la 
nieta de Paul Leibinger, Christina, estamos orgullosos 
de continuar esta tradición y de que el German Design 
Council haya reconocido nuestros esfuerzos con la 
nominación a uno de los premios a la innovación más 
prestigiosos del mundo.
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AUTOFORM FORMING R12 – MEJORA 
DE LA EVALUACIÓN DE VIABILIDAD 
Y VALIDACIÓN DE PROCESOS 
DE ESTAMPACIÓN

A utoForm Forming R12 ofrece avances 
y nuevas opciones para la fase de 
viabilidad del proceso de estampación. 

Una mejora en la estrategia de refinamiento del 
mallado permite una predicción más realista 
de la severidad, tamaño y número de arrugas 

AutoForm Engineering GmbH, proveedor de soluciones de software para procesos de estampado 
y ensamblaje BiW, presenta su última versión de software AutoForm Forming R12. Esta versión 
proporciona nuevas capacidades y mejoras para la cadena de proceso de conformado de chapa 
metálica, en particular para las fases de viabilidad y validación de los procesos de estampado.
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durante y al final del proceso de conformado. El 
software también permite a los usuarios tener 
en cuenta no sólo las fuerzas máximas de prensa 
necesarias, sino también su distribución. Ahora 
pueden determinar mejor si la prensa es capaz de 
cerrar adecuadamente las herramientas y asegurar 
así que la producción de la pieza se realiza sin 
problemas. Además, AutoForm Forming R12 
ofrece varias mejoras en el solver, tales como la 
opción de ejecución paralela en 16 núcleos para 
una simulación más rápida y un elevado número 
máximo de elementos, particularmente útiles para 
piezas más grandes y piezas con estructuras muy 
finas. El software también ofrece varias mejoras 
en TriboForm, incluyendo librerías ampliadas 
particularmente importantes para la fase de 
puesta a punto. AutoForm Forming R12 permite 
a los usuarios evaluar rápida y fácilmente la 
viabilidad del proceso.

AutoForm Forming R12 aporta nuevas capacida-
des que son importantes para la fase de validación 
del proceso. La compensación del springback se 
facilita ahora con una opción mejorada de control 

de suavizado, que permite a los usuarios ajustar 
los factores de suavizado para conseguir la ca-
lidad superficial deseada. Las mejoras en Auto-
Form-DieDesignerPlus son también importantes 
para la validación del proceso, ya que facilitan 
significativamente la creación y compensación de 
superficies de alta calidad dentro del entorno Au-
toForm. La última versión también aporta nuevas 
opciones para la compensación de la deflexión 
elástica de la herramienta, es decir, el over-crow-
ning, que conducen a una reducción aún mayor 
del número de ciclos de puesta a punto, rechazos y 
tiempos muertos de la prensa en producción.

El Dr. Markus Thomma, CMO del Grupo Au-
toForm, declaró: “Con AutoForm Forming R12, 
ofrecemos a nuestros usuarios una serie de nuevas 
funcionalidades y mejoras que son importantes 
para la cadena de proceso de conformado de chapa 
metálica. Utilizando AutoForm Forming R12, los 
diseñadores de proceso pueden conseguir mejo-
res diseños de pieza y de proceso, una calidad de 
diseño mejorada y un rendimiento del diseño más 
fiable a largo plazo”.
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MEUSBURGER CELEBRA SESENTA AÑOS 
DE ESTANDARIZACIÓN

D esde hace seis décadas, Meusburger es 
sinónimo de máxima precisión, fiabilidad 
e innovación en fabricación de moldes 

y matrices. Fundada en 1964, la empresa se ha 
consolidado como uno de los principales fabricantes 
internacionales de elementos normalizados de 
primera calidad, gracias a su firme apuesta por la 
estandarización de productos y procesos. Con el 
mayor almacén centralizado de piezas estándar del 
mundo y servicios digitales de primera, Meusburger 
sigue marcando la pauta en el sector. 

Todo un motivo de celebración
Durante estas seis décadas, la estandarización ha 
sido, y sigue siendo, la clave del éxito de los clientes 
de este fabricante de elementos normalizados. 
Al igual que un sonado éxito musical, con el paso 
del tiempo sus productos se han ido convirtiendo 
en auténticos clásicos. Como parte de su última 

campaña, Meusburger nos devuelve a la década de los 
60 con un vídeo retro. El típico restaurante americano 
de la época, un imponente Chevrolet, una gramola 
de monedas y portadas de discos rediseñadas, para 
Meusburger ambientan una animada fiesta en honor 
a los productos clásicos de las últimas seis décadas: 
www.meusburger.com/sesenta-aniversario. 

Un repaso a los clásicos de Meusburger
Portamoldes, para soluciones fiables
Meusburger ofrece una cartera de productos 
perfectamente coordinada, fruto de sesenta años 
de experiencia. De la materia prima al producto 
acabado, cada componente se somete a los más 
estrictos controles de calidad. La gran variedad 
de variantes y materiales, junto con un alto grado 
de producción propia, garantizan la máxima 
precisión y un bajo riesgo de deformación en el 
procesamiento posterior.
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Sistema de cámara caliente, para proyectos exigentes
Estandarización y personalización son dos 
conceptos que pueden ir de la mano. El diseño 
modular de sus sistemas de cámara caliente ofrece 
la máxima flexibilidad para crear soluciones 
personalizadas para proyectos complejos. Además, 
la empresa ha desarrollado un configurador que 
permite componer un portamoldes completo, con 
distribuidor y su placa del distribuidor, en apenas 
unos clics.

Sistema de guiado, para moldes de inyección duraderos
Meusburger propone una vasta selección de 
elementos guía de alta precisión para moldes de 
inyección precisos y duraderos. A fin de garantizar 
una calidad y eficacia extraordinarias y una 
disponibilidad inmediata, el fabricante apuesta 
por la producción propia; en especial de elementos 
guía perfectamente adaptados a su extenso 
catálogo de placas de cavidad. 

Sistema de corredera, para todo tipo de aplicaciones
Desde la corredera compacta más pequeña del 
mercado hasta unidades de corredera templadas 
y grandes módulos, Meusburger cuenta con la 
solución adecuada para cada aplicación. Las 
correderas están ya en almacén preparadas para 

el montaje y los datos CAD correspondientes, con 
espacios de montaje incluidos, pueden descargarse 
de inmediato. 

Centrador, para ahorrar tiempo de trabajo
Los precisos centradores en versión redonda y 
plana para el centrado final fiable del molde en 
el plano de cierre se suministran preparados 
para instalar, lo que agiliza el montaje. También 
se pueden reemplazar, por lo que facilitan el 
mantenimiento y ofrecen la máxima flexibilidad.



Noviembre 2024

44

INFORMACIÓN

METRONIC PRESENTA EL NUEVO 
ZEISS SCANBOX SERIE 4, 
PARA EL CONTROL DE CALIDAD 
EN EL ENTORNO DE PRODUCCIÓN

L a mejora continua en los sistemas de control 
de calidad es vital para dar respuesta a 
las necesidades actuales y futuras de la 

industria. Es por ello por lo que, Metronic, Certified 
Partner de Carl Zeiss GOM Metrology en España, 
se complace en presentar la nueva familia ZEISS 
Scanbox Serie 4 destinada al control de calidad 
automatizado. El sistema de metrología óptica 3D 
ZEISS Scanbox serie 4 te permitirá inspeccionar de 
forma rápida y eficaz piezas pequeñas y complejas 
de hasta 500 mm de tamaño. El sistema compacto 
y móvil está listo para su uso inmediato gracias 
al concepto Plug & Play y puede ser movido 
fácilmente si es necesario. 

Listo para un uso inmediato y sencillo
El ZEISS ScanBox 4105 puede conectarse a 
cualquier toma de corriente estándar, por lo que 
solamente tienes que encender la máquina óptica 

de medición 3D e iniciar el programa de medición. 
Una sencilla e intuitiva interfaz permite a usuarios 
sin conocimientos técnicos especiales manejar el 
equipo de manera eficiente.
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Rápido y eficiente
El sensor ATOS Q integrado proporciona 
rápidamente información de calidad con un alto 
nivel de detalle para su posterior inspección y 
análisis. Mediante el uso de un útil multi-part, 
puedes medir varias piezas de una vez con el 
grado de intensidad que necesites, permitiéndote 
aumentar tu rendimiento y estandarizar tu control 
de calidad.

Flexibilidad ergonómica
La estación de operación flexible ofrece varias 
funciones ergonómicas: El brazo giratorio integrado 
puede ajustarse a la posición deseada para que el 
equipo pueda manejarse de pie o sentado.

Carga automatizada e inspección autónoma de piezas
El ZEISS ScanBox Serie 4 RC (Control Remoto) 
incorpora una puerta corredera motorizada. Las 
piezas a inspeccionar se cargan automáticamente 
mediante un robot o un sistema de carga 
configurado individualmente y se colocan en 
el módulo de la mesa giratoria. Al eliminar la 
necesidad de colocación manual individual, el 

tiempo requerido se reduce significativamente, 
garantizando así un mayor rendimiento en el 
control de calidad.

Preparado para la electrificación: 
ATOS Q para eMotors
Tanto en su versión estándar, como en la versión 
RC, El ZEISS ScanBox 4105 puede incorporar el 
sensor ATOS Q para eMotors, el cual permite la 
inspección y digitalización muy rápida y precisa 
de bobinas y estatores. Tanto los estatores 
completos, incluidas las bobinas como los 
alambres individuales o múltiples, se pueden 
inspeccionar de forma totalmente automática en 
muy poco tiempo.
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SIEMENS FORTALECE SU LIDERAZGO 
EN SOFTWARE INDUSTRIAL 
E IA CON LA ADQUISICIÓN 
DE ALTAIR ENGINEERING

S iemens ha firmado un acuerdo para adquirir 
Altair Engineering Inc., un proveedor líder 
de software en el mercado de simulación 

y análisis industrial. Los accionistas de Altair 

recibirán USD 113 por acción, lo que representa 
un valor empresarial de aproximadamente USD 
10 mil millones. El precio de la oferta representa 
una prima del 19% sobre el precio de cierre no 

• La adquisición de Altair Engineering Inc., líder mundial en software de inteligencia artificial 
y ciencia computacional, fortalece la posición de Siemens como empresa líder en tecnología.
• Crea la cartera de simulación y diseño impulsada por IA más completa del mundo.
• Los accionistas de Altair recibirán USD 113 por acción, lo que representa un valor 
empresarial de USD 10 mil millones; el precio de la oferta representa una prima del 19% sobre 
el precio de cierre no afectado de Altair el 21 de octubre de 2024.
• Siemens espera lograr sinergias significativas de costos e ingresos.
• Se espera que la transacción genere ganancias por acción (pre-PPA) para el segundo año 
posterior al cierre.
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afectado de Altair el 21 de octubre de 2024, el 
último día de negociación antes de que los medios 
de comunicación informaran sobre una posible 
transacción. Con esta adquisición, Siemens refuerza 
su posición como empresa tecnológica líder y su 
liderazgo en software industrial.

“La adquisición de Altair marca un hito 
importante para Siemens. Esta inversión 
estratégica se alinea con nuestro compromiso 
de acelerar las transformaciones digitales y de 
sostenibilidad de nuestros clientes combinando 
los mundos real y digital. La incorporación de las 
capacidades de Altair en simulación, computación 
de alto rendimiento, ciencia de datos e inteligencia 
artificial junto con Siemens Xcelerator creará la 
cartera de diseño y simulación impulsada por IA 
más completa del mundo”, dijo Roland Busch, 
presidente y director ejecutivo de Siemens AG. 
“Es un siguiente paso lógico: hemos estado 
construyendo nuestro liderazgo en software 
industrial durante los últimos 15 años, más 
recientemente, democratizando los beneficios de 
los datos y la IA para industrias enteras”.

“La adquisición de Altair es altamente sinérgica, 
respaldando la estricta asignación de capital 
de Siemens, equilibrando las inversiones y los 
retornos para los accionistas sobre la base de 
un sólido balance. “Se espera que la transacción 
genere ganancias por acción dos años después del 
cierre”, afirmó Ralf P. Thomas, director financiero 
de Siemens AG.

“Esta adquisición representa la culminación 
de casi 40 años en los que Altair ha pasado de ser 
una empresa emergente en Detroit, a convertirse 
en una empresa de software y tecnología de 
clase mundial. Hemos sumado miles de clientes 
a nivel mundial en manufactura, ciencias 
biológicas, energía y servicios financieros, 
y hemos creado una fuerza laboral increíble 
y una cultura innovadora”, afirmó James 
Scapa, fundador y director ejecutivo de Altair. 
“Creemos que esta combinación de dos líderes 
fuertemente complementarios en el espacio de 
software de ingeniería reúne la amplia cartera 
de Altair en simulación, ciencia de datos y HPC 
con la sólida posición de Siemens en diseño 
mecánico y EDA. La tecnología sobresaliente 
de Siemens, las relaciones estratégicas con los 
clientes y la cultura honesta y técnica, son una 
excelente opción para que Altair continúe su 
viaje impulsando la innovación con inteligencia 
computacional”.

Al agregar la cartera de simulación altamente 
complementaria de Altair, con fortaleza en 
capacidades mecánicas y electromagnéticas, 
estamos mejorando nuestro gemelo digital 
integral para ofrecer una cartera de simulación 
basada en la física de conjunto completo como 
parte de Siemens Xcelerator. Las capacidades de 
simulación basadas en inteligencia artificial y 
ciencia de datos de Altair permiten a cualquier 
persona, desde ingenieros hasta generalistas, 
acceder a la experiencia en simulación para 
reducir el tiempo de comercialización y acelerar 
las iteraciones de diseño. Además, las capacidades 
de ciencia de datos de Altair desbloquearán la 
experiencia de Siemens en el dominio industrial 
en el ciclo de vida del producto y los procesos de 
fabricación.

Sinergias significativas y ganancias 
por acción acumuladas
La transacción aumentará fuertemente los 
ingresos del negocio digital de Siemens en un 
+8%, agregando unos 600 millones de euros a 
los ingresos del negocio digital de Siemens de 
7.3 mil millones de euros según lo informado 
en el año fiscal 2023. Siemens espera lograr 
sinergias de ingresos significativas, especialmente 
de la venta cruzada de las carteras altamente 
complementarias y de brindar a Altair acceso 
completo a la huella global de Siemens y a la 
empresa industrial global y la base de clientes, 
con un impacto en los ingresos de más de USD 500 
millones anuales a mediano plazo que crecerá a 
más de USD 1.0 mil millones anuales a largo plazo. 
Además, Siemens tiene como objetivo lograr 
sinergias de costos a corto plazo, con un impacto 
en el EBITDA de más de USD 150 millones anuales. 
para el segundo año posterior al cierre.

Se espera que la transacción genere ganancias 
por acción (antes del PPA) para el segundo año 
posterior al cierre. La adquisición se financiará 
en su totalidad en efectivo con los recursos 
existentes de Siemens y su capacidad para 
financiar completamente la transacción en 
función del sólido balance de Siemens, como lo 
subraya su calificación excepcional, que Siemens 
se compromete a mantener.

El desapalancamiento preventivo está 
respaldado por importantes ingresos en efectivo 
de la desinversión ya cerrada de Innomatics. 
Además, Siemens tiene un potencial de 
financiación sustancial.
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TEBIS INTRODUCE EN EL MERCADO 
EL TORNEADO POR INTERPOLACIÓN, 
FACILITANDO A SUS CLIENTES 
EL ACCESO AL MUNDO DEL TORNEADO 
COMBINADO CON FRESADO

E l torneado-fresado combinado permite 
realizar operaciones de torneado y fresado 
de principio a fin, en una sola máquina  y 

sin necesidad de volver a sujetar. Este enfoque 
combinado es muy eficaz, reduce el tiempo de 
producción y disminuye drásticamente los costes. 

Además del torneado-fresado y el fresado-
torneado, Tebis Versión 4.1 Versión 8 ha añadido 
el torneado por interpolación. Y como fantástica 
novedad, totalmente única en el mercado, el 
torneado por interpolación simultáneo en 6 ejes.

Ahorro de tiempo de hasta el 80%: Torneado por 
interpolación para la fabricación rápida de áreas 
de piezas simétricas en todas las máquinas con 
husillos de control de posición
Este método de fabricación, relativamente nuevo, 
es muy popular: Permite el torneado en todas 
las máquinas con husillo de posición controlada, 

incluidas las fresadoras. Método especialmente 
adecuado para piezas con muchos elementos 
fresados y menos elementos torneados. El 
torneado por interpolación permite ahorrar 
hasta un 80% de tiempo: por ejemplo, ahora 
se pueden tornear zonas que antes había que 
fresar. También permite utilizar herramientas 
de torneado sencillas, que tienen una larga vida 
útil, en lugar de las costosas herramientas de 
fresado rectificado. Como la fresa está en contacto 
continuo en el torneado por interpolación, se 
consiguen calidades de superficie muy elevadas.

Torneado por interpolación simultáneo 
en 6 ejes
Tebis es el único sistema del mercado que domina 
la siguiente fase de desarrollo del torneado por 
interpolación: el torneado por interpolación 
simultánea en 6 ejes.

AC Tech, cliente de Tebis, fabrica superficies con simetría de rotación un 80% más rápido gracias al torneado por interpolación.
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“Con el torneado por interpolación simultánea 
en 6 ejes, incluso las zonas rebajadas pueden 
fabricarse de forma sencilla y eficaz en una sola 
configuración”, afirma Jakub Dittmar, director de 
producto de Tebis. “Como en el torneado multieje 
se pueden utilizar herramientas muy cortas y 
el husillo interpola muy suavemente, este tipo 
de mecanizado nos proporciona una calidad de 
superficie aún mejor. Por tanto, es la tecnología 
ideal cuando lo que prima es la precisión. Ya 
hemos solicitado una patente en Europa para este 
método extremadamente prometedor y moderno”.

Torneado con interpolación simultánea de 6 ejes en una fresadora, 
simulado en Tebis.

Ejemplo de torneado y fresado: Las tecnologías de simulación de Tebis 
proporcionan a las empresas un control total sobre sus máquinas, 
incluidos todos los movimientos de posicionamiento. Esto les permite 
reducir el personal y realizar una fabricación segura y automatizada en 
centros de mecanizado complejos, sin necesidad de que intervenga el 
operario de la máquina.

El torneado combinado como introducción 
a una cartera de productos en expansión
Casi todos los sectores industriales necesitan piezas 
con elementos de torneado y fresado. Entre ellos 
se encuentran la industria aeroespacial, el sector 
energético, la tecnología médica y las industrias 
automovilística y de semiconductores. 

Las empresas que desean ampliar o extender 
su cartera de productos están perfectamente 
posicionadas con las soluciones versátiles 
que ofrece Tebis para el torneado y fresado 
combinados. Porque le permite realizar torneado 
por interpolación, torneado-fresado o fresado-
torneado según convenga a su cartera de productos 
y a su parque de máquinas.

Tebis permite el torneado descentrado de piezas torneadas excéntricas.
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TEBIS PREPARA DE FORMA ÓPTIMA 
A LAS EMPRESAS PARA TODOS LOS RETOS 

DEL FRESADO COMBINADO POR ROTACIÓN

 El reto de la “seguridad”: Las operaciones complejas de torneado/fresado no 
pueden supervisarse de forma fiable en la máquina, porque los componentes y la 
cinemática de la máquina asociados son demasiado diversos. 
• La solución de Tebis:  Todas las trayectorias de las herramientas se 
comprueban de forma segura, en busca de colisiones y tener en cuenta tanto 
todos los movimientos transversales como los componentes de la máquina. No es 
necesario ningún software adicional. De este modo, la pieza puede fabricarse en 
la máquina de forma casi totalmente automática y desatendida.

 El reto del “conocimiento”: La carencia de conocimiento de los empleados en 
programación y fabricación. 
• La solución Tebis: Todas las tareas de programación, ya sean de fresado o 
torneado, pueden realizarse de principio a fin en una única aplicación y con 
idéntica guía de usuario en Tebis. Esto reduce drásticamente el tiempo de 
formación. Además, muchas tareas de programación pueden automatizarse. 

 El reto de la “calidad”: las aplicaciones para piezas de torneado-fresado 
combinado suelen plantear exigencias muy elevadas en cuanto a la calidad de las 
superficies.
• La solución Tebis: Con el torneado de interpolación simultánea de 6 ejes, la 
pieza se fabrica en una sola pasada sin cambio de dirección de inclinación y, 
por tanto, sin escalones. Tebis cumple plenamente con las estrictas tolerancias 
exigidas en el torneado y  comprueba simultáneamente las superficies durante el 
fresado. 

La distribución de los puntos NC también puede controlarse de forma 
específica, lo que permite colocar más puntos NC en las zonas de transición 
sensibles. 

 El reto de la “deformación”: Por ejemplo, para materiales blandos o 
geometrías de paredes finas. 
• La solución de Tebis: Los datos relevantes de corte pueden almacenarse 
junto con las herramientas virtuales en Tebis, para todos los materiales y tipos 
de mecanizado. Las sendas se adaptan con precisión a las capacidades de la 
máquina.

 El reto de la “rotura de la herramienta”: enormes fuerzas actúan sobre la 
herramienta en el torneado.
• La solución Tebis: Tebis permite especificar la vida útil máxima de sus 
herramientas. Una vez alcanzada la vida útil máxima, la herramienta se sustituye 
automáticamente. Como alternativa, también se puede generar directamente un 
programa de medición para la herramienta. El programa de medición se ejecuta 
en la máquina, y la herramienta se cambia automáticamente por su herramienta 
gemela cuando es necesario.



51

Noviembre 2024
INFORMACIÓN

Informaciónparadecidir

coneqtia.com

Solo aquella información basada en 
la responsabilidad y la calidad nos 
hace libres para tomar las mejores 
decisiones profesionales. En 
ConeQtia, entidad colaboradora de 
CEDRO, garantizamos contenido 
riguroso y de calidad, elaborado 
por autores especializados en 
más de 30 sectores profesionales, 
con el aval de nuestros editores 
asociados y respaldando el uso 
legal de contenidos. Todo ello 
con la � nalidad de que el lector 
pueda adquirir criterio propio, 
facilitar la inspiración en su labor 
profesional y tomar decisiones 
basadas en el rigor.
Por este motivo, todos los editores 
asociados cuentan con el sello de 
calidad ConeQtia, que garantiza 
su profesionalidad, veracidad, 
responsabilidad y � abilidad.

Con la colaboración de:



Noviembre 2024

52

INFORMACIÓN

LA FERIA INTERNACIONAL MINDTECH 
CELEBRA UN EVENTO NETWORKING EN 
MADRID PARA PRESENTAR SU 4ª EDICIÓN

L a feria internacional Mindtech (Metal 
Industry & Technologies International Trade 
Fair) ha celebrado, un evento networking en 

el Espacio Larra, en la ciudad de Madrid.
Mindtech es la feria industrial referente en el Polo 

Ibérico, que celebrará su cuarta edición en la ciudad 
de Vigo (Galicia) los próximos 17 al 19 de junio de 
2025. Previo a este evento industrial de referencia, 
Mindtech organiza diversos eventos de networking 
empresarial, a nivel nacional e internacional, 
para potenciar el negocio en el sector industrial del 
metal y sus tecnologías asociadas, dando a conocer 
las actividades clave de la propia feria.

Así, los networkings empresariales de Mindtech 
han recalado esta vez en la ciudad de Madrid, bajo 
el título “La transformación digital en la industria”.

Durante el encuentro, se presentaron las últimas 
novedades de la cuarta edición de la feria y se 
acogió un coloquio entre empresas líderes.

Enrique Mallón, Director General de Mindtech, 
abrió este encuentro destacando que “La feria 
Mindtech es el punto de encuentro para la indus-
tria del metal y todas sus tecnologías asociadas, 
el eje intercontinental entre Europa, África y los 
países atlánticos. Estamos ante un escaparate sin 
precedente para mostrar al mundo todo lo que 
nuestro sector puede ofrecer, y buena prueba de 
ello son las empresas que nos acompañan hoy en 
este evento networking en Madrid”.

Desde la dirección de la feria, insisten en que 
están “trabajando intensamente para hacer de 
esta 4ª edición un hito histórico, con más de 200 
expositores y 10.000 visitantes, en un encuentro 
que nació de la propia industria y para la industria. 
Mindtech 2023 está teniendo una enorme acogida, 
tanto en Galicia como especialmente fuera, y 
es que el 60% de los expositores son de otras 
regiones de España o de otros países, demostrando 
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la relevancia del Polo Ibérico como eje industrial 
internacional. Es en encuentros como éste donde 
se cierran contratos de calado y se crean nuevas 
relaciones comerciales de valor añadido”.

En el marco del evento networking en Madrid, 
intervino Virginia Rodenas, Directora de 
Comunicación y RRII en Grupo Envera, quien 
destacó la importancia del prisma social en el 
sector industrial. “En Envera trabajamos por 
la integración de personas con discapacidad 
intelectual en nuestros centros educacionales, 
pero también en el mundo laboral, especialmente 
de la mano de Iberia, pero también de otras 
500 empresas, donde hemos integrado a 1.200 
trabajadores con discapacidad. Es una labor 
social de gran impacto, que demuestra que estas 
personas pueden hacer un trabajo de valor añadido 
dentro de la propia industria, donde llevan a cabo 
empleos en áreas como servicios digitales, back 
office, gestión documental, facturación o gestión 
de combustible, entre otros. Es el momento 
de poner a las personas, con sus diferentes 
capacidades, en el centro de la industria”.

Mesa debate con empresas industriales
Durante la mesa coloquio con empresas del sector, 
intervinieron representantes de industrias clave, 
que profundizaron en la actualidad del sector y en 
los retos ligados a la transformación digital, que 
está redefiniendo el futuro de la industria.

Implantación de tecnología
En lo relativo a la implantación de tecnologías, 
los ponentes destacaron el reto añadido al que 
hacen frente sobre todo las pequeñas y medianas 
empresas. En ese sentido, Ana Santiago, CEO 
de Sisteplant, explicó que “tener un ERP no es 
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digitalización, en la industria, y especialmente en 
las pymes, queda mucho por hacer”.

Ramón Rodríguez, Director Técnico en 
EPLAN, recomendó empezar por lo básico y 
trabajar en “la diferenciación tecnológica, que es 
la única vía para mantenernos competitivos”.

Beatriz Ventero, Global Technology Business 
Development Manager en Boeing, incidió en que  
“las pymes tienen el problema de no tener tanta 
base financiera, pero también son más ágiles a 
la hora de implantar tecnología y cambios, y eso 
puede ser una oportunidad”

Personas
La falta de profesionales fue otro de los puntos 
que centraron el debate. Ramón Rodríguez, de 
EPLAN,  incidió en que “no puedes esperar incorporar al 
staff perfecto, el mejor camino es aprovechar personal 
que ya hay en las empresas y apostar por la formación 
y el reskilling, hay que reinventarse buscando las 
cualidades, no tanto calidades”.

Digitalización y Sostenibilidad
Beatriz Ventero, de Boeing, explicó que “En 
España invertimos en torno al 1,4% del PIB en 
investigación y tecnología, mientras que Japón 
o Corea invierten más del doble. Tenemos que 
tener políticas nacionales fuertes y decididas, 
basadas en la cooperación universidad-
empresa, pero aun con todo, en España 
tenemos una plantilla de técnicos y unas 
universidades públicas maravillosas. Hay 
que seguir insistiendo en que el talento no se 
vaya fuera y en la parte de desarrollo de esas 
tecnologías también en nuestro territorio”. 
Ramón Rodríguez, de Eplan, matizaba que “en 
desarrollo de tecnología España va por detrás, 
pero no en implantación. Aquí hay pequeños 
equipos que están sacando un partido 
tremendo a tecnologías habilitadoras como 
el machine learning. En este caso no aplica el 
pesimismo tradicional que tenemos a veces en 
España”.
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Software y colaboración
Todos los ponentes incidieron en el momento 
transformador que vive actualmente la 
industria, marcado en gran medida por la 
entrada de software y herramientas en la nube. 
“Esto conlleva un reto enorme en materia de 
ciberseguridad. Grandes empresas, por ejemplo 
de automoción, no quieren irse al cloud por 
miedo a la brecha de datos en la nube, y en 
paralelo las pymes no tienen capacidad muchas 
veces ni para planteárselo”, destacó Ana 
Santiago de Sisteplant. Ramón Rodríguez, de 
Eplan, incidió en ese sentido en que “la nube y 
el cloud nos están abriendo un nuevo mundo, 
pero la base de todo ese cambio no es otra que 
una nueva forma de trabajar, basada en la 
colaboración”.

Mensaje clave para el sector
Ana Santiago, CEO de Sisteplant: “tenemos que 
centrarnos en la flexibilidad y polivalencia para 
potenciar la adaptabilidad al entorno actual”.

Ramón Rodríguez, Director Técnico en EPLAN: 
“no hay nada nuevo bajo el sol, ya hemos vivido 
otras transformaciones, podemos lograr ésta, pero 
debemos focalizarnos en las personas, que son la 
verdadera clave”.

Beatriz Ventero, Global Technology Business 
Development Manager en Boeing “Es el momento 
de ser más visionarios, tenemos que dejar de 
pensar de forma lineal, estamos en un momento 
disruptivo donde todo cambia”.

El evento acogió a representantes de empresas 
líderes del sector industrial, entre los que se 
fomentó la generación de negocio, en línea con la 
esencia de la propia feria Mindtech.

Sobre la feria Mindtech
Mindtech, la feria internacional de industrias 
del metal y tecnologías, está organizada por 
Asime (Asociación de Industrias del Metal y 
Tecnologías Asociadas de Galicia), clúster del sector 
que agrupa a más de 600 empresas). Celebrará su 4ª 
edición del 17 al 19 de junio de 2025, en el Ifevi, Vigo.

La feria se ha convertido en referente industrial 
del Polo Ibérico, con presencia de expositores y 
visitantes a nivel internacional, englobando todas 
las áreas de actividad relacionadas con el sector 
del metal y sus tecnologías asociadas, destacando 
entre otras las siguientes: maquinaria, automoción, 
aeronáutica-aeroespacial, defensa, energías 
renovables, estructuras metálicas, tecnologías 
4.0, robótica, subcontratación, suministros, 
fabricación aditiva, electricidad y electrónica, 
moldes-matrices-troqueles, logística, o servicios a 
la empresa.

En anteriores ediciones, Mindtech concentró de 
media cada año a más de 200 expositores, 10.000 
visitantes, 70 ponentes y 250 encuentros B2B. Para 
la 4ª edición, ya han confirmado su presencia 130 
expositores.

Asimismo, el carácter internacional de la 
feria atrae en cada edición a más de 10 países 
diferentes, entre los que han participado, además 
de España y Portugal, Japón, Corea del Sur, 
China, Colombia, México, Marruecos, Costa de 
Marfil, Israel, Alemania, Francia, Polonia, Italia 
o Reino Unido. En esta 4ª edición en 2025, el país 
invitado será México.

Desde Mindtech reafirman que el objetivo es 
consolidar la feria en el marco del Polo Ibérico 
y ofrecer de nuevo una muestra de las últimas 
tecnologías aplicadas a la industria.
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El uso correcto del refrigerante puede lograr un aumento del 20 por ciento 
en la velocidad de corte con materiales clasificados ISO S

VENTAJAS DEL REFRIGERANTE 
DE PRECISIÓN PARA MECANIZAR 
MATERIALES DEL SECTOR AEROESPACIAL
La demanda de soluciones aeroespaciales más rápidas, baratas y ecológicas es cada vez 
mayor, pero la fabricación de aeronaves con cero emisiones conlleva importantes retos. Si 
bien las emisiones de CO2 durante el funcionamiento de los aviones han sido el principal 
foco de atención, el impacto del procesamiento de materiales durante las operaciones de 
fabricación es igualmente crucial, ya que afecta a los índices de producción, la eficiencia y el 
control de calidad. Afortunadamente, una solución a estos retos es aplicar correctamente el 
refrigerante para aumentar al máximo el rendimiento, optimizar la seguridad de los procesos 
y mejorar el rendimiento de las herramientas, razón por la cual el mercado de lubricantes 
aeroespaciales está alcanzando a una tasa prevista de crecimiento anual compuesto (CAGR) 
del 19 % de 2022 a 2027. En este artículo, Henri Sevonen, director del segmento aeroespacial 
del especialista en corte de metales Sandvik Coromant, explica los beneficios del refrigerante 
de alta precisión y los innovadores conceptos de utillaje.

https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/industry-solutions/aerospace/aero-knowledge?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Technical+article&utm_campaign=SAC528&utm_id=SAC528
https://www.sandvik.coromant.com/en-gb/industry-solutions/aerospace/aero-knowledge?utm_source=Stone+Junction&utm_medium=Technical+article&utm_campaign=SAC528&utm_id=SAC528
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E l papel de los refrigerantes en 
el mecanizado de componentes 
aeroespaciales ha experimentado una 

cierta evolución. Durante muchos años, los 
talleres de máquinas han utilizado refrigerantes 
mediante la colocación de tubos que inundan la 
zona de mecanizado, especialmente en aquellos 
materiales que requieren refrigerante para este 
proceso. Pero ahora, a través de la aplicación 
precisa de refrigerante a alta presión en la zona 
de mecanizado, existen nuevas ventajas. El acceso 
generalizado a esta tecnología ha sido posible 
gracias a la elevada capacidad de suministro de 
refrigerante de muchas máquinas CNC, así como 
a los nuevos conceptos de herramientas.

Una diferencia que se nota
Para aplicar refrigerante de una manera 
eficaz y que se note la diferencia, es preciso 
dosificarlo en chorros de gran precisión, en un 
volumen suficiente y con la dirección correcta. 
No basta simplemente con aplicar un chorro 
de refrigerante ni con inundar con este la 
zona de mecanizado. La aplicación correcta de 
refrigerante de gran precisión puede, por otra 
parte, marcar una diferencia en lo referente a la 
formación de viruta, la distribución térmica, el 
embazado del material de la pieza en el filo de 
corte, la integridad superficial y el desgaste de la 
herramienta.

Estos factores básicos del mecanizado afectan 
a la fabricación mediante los objetos de mejora 
para lograr una mayor competitividad en cuanto 
a productividad, vida útil de las herramientas, 
control y evacuación de la viruta y calidad de los 
componentes.

Al aplicarse correctamente, el refrigerante de 
precisión maximiza el volumen de mecanizado, 
aumenta la seguridad del proceso y mejora el 
rendimiento de la herramienta y la calidad del 
componente. Los efectos positivos se perciben 
incluso a bajas presiones de refrigerante, 
pero, cuanto mayor es la presión, más sencillo 
es mecanizar correctamente materiales más 
exigentes.

En general, la aplicación de refrigerante de 
precisión puede marcar una gran diferencia en 
el mecanizado, especialmente al trabajar con 
acero inoxidable y acero con bajo contenido de 
carbono. Sin embargo, al mecanizar materiales 
más exigentes, como HRSA (superaleaciones 
termorresistentes) y titanio, esta práctica 

supone un auténtico cambio de paradigma. Por 
este motivo, algunas innovaciones recientes 
han ayudado a mejorar la disponibilidad del 
refrigerante de alta precisión y ampliar todavía 
más sus posibilidades.

Refrigerante de alta presión como opción estándar
Muchas máquinas CNC modernas disponen de 
suministros de refrigerante a presiones de 70 
a 100 bares de serie o de forma opcional, con 
depósitos y bombas adecuadas. Esto es suficiente 
para incorporar refrigerante a alta presión, 
lo que supone una notable diferencia en el 
rendimiento y en los resultados en los centros de 
mecanizado y de torneado, los tornos verticales 
y las máquinas multitarea más habituales. Un 
equipamiento estándar es suficiente con fácil 
canalización del refrigerante hacia el lugar donde 
se aplica el chorro.

Las herramientas modulares constituyen una 
base esencial para el mecanizado con refrigerante 
de alta precisión, en parte para garantizar los 
cambios rápidos de herramienta y minimizar 
así las paradas de la máquina, pero también 
para proteger las conexiones y el suministro 
de refrigerante de la máquina al filo de corte. 
El sistema modular de herramientas de cambio 
rápido Coromant Capto® es actualmente la 
base de las nuevas herramientas estándar de 
alta precisión con refrigerante. El sistema es 
ideal para usarlo como plataforma modular, 
está diseñado con suministro de refrigerante 
interior y también puede utilizarse como método 
de suministro de refrigerante con alta precisión. 
Es un método basado en normas ISO y está 
disponible como opción en muchas máquinas 
CNC con herramientas estacionarias y giratorias.

El refrigerante de precisión por arriba dirigido 
con exactitud a la zona de corte, mejora el 
control de virutas y la seguridad del proceso. El 
refrigerante por abajo aumenta la vida útil y la 
productividad, en especial en aplicaciones que 
generan mucho calor en la plaquita.

Refrigerante de precisión para torneado
Las herramientas de torneado con refrigerante 
de precisión están equipadas para producir 
chorros precisos de refrigerante con flujo 
laminar paralelo. Los chorros provocan una 
cuña hidráulica entre la plaquita y la viruta, que 
modifica la forma de la viruta y el flujo y reduce la 
temperatura en la zona de mecanizado. El uso de 
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boquillas montadas cerca del filo que proyectan 
con precisión los chorros de alta velocidad, fuerza 
a las virutas a separarse de la cara de la plaquita, 
las enfría y las rompe en fragmentos de menor 
longitud, lo que ayuda a evacuarlas.

Se han observado ventajas en las operaciones de 
acabado a menores presiones, incluso de niveles 
hasta diez bares en materiales como el acero, 
el acero inoxidable, el aluminio, el titanio y las 
HRSA. Además de la mayor seguridad que aporta 
la mejora del control de virutas, el refrigerante 
de precisión puede comportar una mejora 
considerable de la vida útil de la herramienta y 
aumentar el potencial de alcanzar una mayor 
velocidad de corte. Al aplicar refrigerante de 
precisión, es posible prolongar la vida útil de la 
herramienta en hasta el 50 %.

La velocidad de corte influye en la 
temperatura y, por tanto, en el desgaste de la 
herramienta, mucho más que cualquier otro 
factor. Incrementar la velocidad de corte en 
el titanio fuera del rango de maquinabilidad 
más limitado, reduce drásticamente la vida útil 
de la herramienta. Pero cuando se aumenta el 

avance en una escala similar, 
lo habitual es una reducción 
menor de la vida útil de la 
herramienta.                     

Por este motivo, el avance 
suele ser un buen punto de 
partida para optimizar las 
velocidades de arranque 
de metal, con un perjuicio 
mínimo sobre la vida útil de 
la herramienta. No obstante, 
un alto avance no es siempre 
una opción en estas máquinas 
debido a las mayores fuerzas 
de corte y a cómo afecta en el 
control de virutas.

Torneado de un disco 
de turbina de HRSA
El refrigerante de precisión 
puede desempeñar un papel 
clave en el mecanizado de 
materiales ISO S. Los efectos 
del refrigerante de precisión 
pueden, por tanto, suponer 
el incremento potencial 
del rendimiento a través de 
mayores velocidades de corte, 

pero sin experimentar el incremento habitual en 
la temperatura y la consiguiente reducción de 
la vida útil de la herramienta. Existe un efecto 
de refrigeración claro sin mayores fuerzas de 
corte vinculadas a avances más elevados. Para 
los materiales con clasificación ISO S, es posible 
alcanzar un incremento del 20 por ciento en 
la velocidad de corte, manteniendo la misma 
longitud de corte.

El torneado interno también es un ámbito en el 
que el refrigerante de precisión puede desempeñar 
un papel importante, para ayudar a garantizar 
una buena formación de viruta, así como para 
mejorar las propiedades de cizallamiento 
en materiales exigentes, como el titanio. En 
este sentido, el concepto aporta una mayor 
seguridad y una vida útil más prolongada en las 
operaciones de mandrinado. Al mecanizar orificios 
relativamente grandes y profundos con barras de 
mandrinar, como por ejemplo en piezas de trenes 
de aterrizaje, las herramientas modulares tanto 
en la parte trasera como en la delantera de la 
herramienta pueden ser muy ventajosas.

La posibilidad de cambiar el pequeño cabezal de 
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corte en la barra sujeta aporta rapidez y comodidad, 
con la flexibilidad de poder realizar varios cortes 
con un reglaje único. CoroTurn® SL combina 
barras para mandrinar antivibratorias con bloqueo 
dentado de los cabezales, para mandrinar orificios 
más grandes con profundidades de diez veces el 
diámetro; además, está equipada con funciones de 
refrigeración de precisión.

La variación de la integridad superficial de los 
componentes se ve influida por la temperatura y 
por las fuerzas generadas durante el mecanizado. 
Es evidente que el refrigerante es clave en 
el control de la temperatura, por lo que el 
refrigerante de precisión ha demostrado unos 
resultados superficiales más fiables. Las boquillas 
de las herramientas se orientan directamente a la 
parte de la plaquita que se encuentra en contacto 
con la superficie acabada. Como las boquillas no 
son ajustables, se suprime una gran cantidad 
de variables, lo que se traduce en un proceso de 
mecanizado más seguro y consistente.

Optimización de operaciones 
correctamente definidas
Gracias a la capacidad de forzar una cuña de 
líquido en la zona de mecanizado, especialmente 
en operaciones clasificadas como mecanizado 
medio o torneado de acabado, es más fácil 
controlar el grosor de las virutas y la cuña de 
líquido resulta más fácil de aplicar que en las 
operaciones de desbaste.

La aplicación del mecanizado con refrigerante 
de alta precisión no debe entenderse como un 
medio para compensar las carencias debidas a 
otros factores de la aplicación, como el uso de 
plaquitas inadecuadas, inestabilidad o datos de 
corte incorrectos. El refrigerante de precisión 
actúa como factor optimizador cuando las 
operaciones están correctamente definidas. El 
concepto ofrece una vía para lograr ciclos más 
cortos, una calidad superior y más consistente de 
los componentes y una mayor seguridad de los 
procesos de torneado y fresado.
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Las importaciones de moldes y matrices se 
han mantenido al alza durante 2023.

Europa sigue siendo el principal territorio de 
procedencia seguido de Asia, con China como 

el principal país, tanto en matrices como en 
moldes.

Asia es el continente de origen de la mayoría de 
los moldes de inyección de aluminio y plástico.

IMPORTACIONES DE MOLDES Y MATRICES 2023

EXPORTACIONES E IMPORTACIONES 
ESPAÑOLAS DE MOLDES Y MATRICES.
INFORME FEAMM 2023 (PARTE 2ª)
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IMPORTACIONES DE MOLDES DE INYECCIÓN DE ALUMINIO
84.80.41.00 - Moldes para metales o carburos (inyección o compresión)

Las importaciones de moldes de 
inyección de aluminio han aumentado 
destacablemente respecto a 2022.
China mantiene la primera posición 
también durante 2023, con un aumento 
del 38% respecto a 2022.
En el caso de Europa, aunque Portugal 
mantenga la segunda posición, durante 
2023 sus cifras descendieron ligeramente.
Destacamos a Dinamarca como nuevo 
país de origen, ya que, si bien en 2020 
su cifra era testimonial, durante 2023 se 
ha posicionado con grandes cifras casi a 
niveles de Italia.

IMPORTACIONES DE MATRICES
82.07.30.10 - Útiles de embutir, estampar o punzonar metales

Las importaciones de matrices han 
aumentado considerablemente respecto 
a 2022.
Asia sigue siendo el principal continente 
de origen. China y Corea del Sur 
siguen creciendo y superando cifras 
prepandemia.
En el caso de Europa, destacar a Italia 
que se sitúa en primera posición con un 
crecimiento superior a 2022. Alemania 
pierde posiciones descendiendo en cifras.
Cabe destacar a Turquía, que respecto 
a 2022 ha experimentado un aumento 
destacable y mención especial a 
Eslovaquia, que se cuela en el ranking por 
primera vez.
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IMPORTACIONES DE OTRO TIPO DE MOLDES
84.80.79.00 - Moldes para caucho o plástico (excepto inyección o compresión)

Las importaciones de este tipo de moldes 
aumentan tímidamente respecto a 2022, 
aunque todavía no se sitúa en cifras 
prepandemia.
China se posiciona en el tercer puesto 
con un descenso muy destacable 
respecto a 2022.
En el caso de Europa, Alemania se 
confirma como el país con más aumento 
en sus cifras, seguido de Polonia e Italia 
que también mejoran respecto a 2022.
Cabe mencionar a Brasil, que también 
aparece en el ranking con un aumento 
espectacular, situándose en cifras 
similares a Turquía.

IMPORTACIONES DE MOLDES DE INYECCIÓN DE PLÁSTICO 
84.80.71.00 - Moldes para caucho o plástico (inyección o compresión)

Las importaciones de moldes de inyección 
de plástico siguen aumentando desde 2021 
y muy significantemente durante 2023.
China se posiciona en el primer puesto con 
un aumento del 56% respecto a 2022.
En el caso de Europa, aunque Portugal 
mantenga la segunda posición, su 
incremento no es tan significativo como 
el caso de Italia, que se sitúa en 3a posición 
con un aumento del 141%.
Destacar también a EE.UU, que triplica sus 
cifras respecto a 2022.
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Tebis Automill® es su billete a la era digital     www.tebis.com

Tebis conoce mis técnicas de producción y las aplica día tras día. Parámetros de corte 
siempre precisos, secuencia de herramientas siempre correcta, distancia entre pasadas 
siempre óptima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son sólo un recuerdo. 
Desde que nuestro know-how reside en Tebis Automill®, nuestros procesos son más rápidos, 
seguros y rentables. La calidad de nuestra producción es siempre motivo de orgullo.

siempre óptima, tanto en 3 como en 5 ejes. Las operaciones manuales son sólo un recuerdo. 
, nuestros procesos son más rápidos, 

Calidad siempre perfecta: 
Tebis Automill® es una garantía
Templates    Herramientas    Experiencia

HERRAMIENTAS DE CORTE
Y UTILLAJE PARA EL MECANIZADO

93 399 30 15
Plaza del Vapor 7A - Pol. Ind. Les Guixeres
08915 Badalona, Barcelona
sumecsl@sumecsl.com
www.sumecsl.com
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